PHILIPS [MWwWa3-43

RECTANGULAR TELEVISION CATHODE RAY TUBE with metal
cone, ion trap and filterglass.

TUBE A RAYONS CATHODIQUES DE TELEVISION RECTANGULAIR
avec cdne métallique, trappe & ions et verre filtre.
RECHTECKIGE FEZRNSEHKATHODENSTRAHLROHRE mit Metallkonus,
Ionenfalle und Filterglas.

Heating: indirect by A.C. or D.C.;
series or parallel supply 1
Chauffage: indirect par C.A. ou C.C.; Ve = 6,3 V)
alimentation en paralldle 1 = 0,34
ou en série £ = Y
Heizung: indirekt durch Wechsel-
oder Gleichstrom; Sefien-
oder Parallelspeisung
Capacitances
Capacités Cg1 = 7 pF
Kapazitaten Cx = 5 pF
Screen Colour white
Ecran Couleur blanche
Schirm Farbe weiss
Colour temperature
Température de couleur 7500 °k

Farbtemperatur

Light transmission of the filterglass
Transmission de la lumidre par 1le

verre filtre 66 %
Lichtdurchlagsigkeit des Filterglases

Useful screen diagonal
Diagonale utile de 1'écran min. 388 mm
NUtzliche Schirmdiagonale

For curves of the screen properties see front of this
section.

Pour les courbes des propriétés de 1'écran voir en
téte de ce chapitre.

Fir die Xurven der Schirmeigenschaften siehe am An-
fang dieses Abschnitts.

T§7When the tuve is used in & series heater chain,

the heater voltage must not exceed 9.5 V when the
supply is switched on.If necessary acurrent limit-
ing device must be used for this purpose.
Si le tube est monté dans une chalne série de fi-
laments,la tension de chauffage ne doit pas dépas-
ser 9,5 V & la mise en circuit. BEn cas de besoin
i1 faut utiliser un limiteur de courant pour ce but
Wenn die Rohre in einer Heizfadenkette verwendet
wird, darf die Heizspunnung beim Einschalten 9,5 V
nicht lUberschreiten. Notigenfalls muss zu diesem
swack ein Strombegrenzer verwendet werden.

12.12.1952 Provisional dasta.Vorlaufige Daten 1.
939 4039 Caractéristiques provisoires.
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RECTANGULAR TELEVISION PICTURE TUBE with metal cone,
ion trap and filterglass

TUBE IMAGE DE TELEVISION RECTANGULAIR avec cdne métal-
lique, trappe & ions et verre filtre

RECHPECKIGE FERNSEHBILDROHRE mit Metallkonus, Ionenfalle
und Filterglas

Heating : indirect by A.C. or D.C.
series or parallel supply

Chauffage: indirect par C.A. ou C.C. Vf = 6,3 V‘)
alimentation série ou pa= If = 0,3 A
ralldle £ =0

Heizung : indirekt durch Wechsel~
oder Gleichstrom; Serien-
oder Purallelspeisung

Capacitances Cg1 = 7 pF
Capacités ¢ = 5 pF
Kapazitdten k = P
ck*@} = 8 pF

Screen Colour white
Ecran Couleur blanche
Schirm Farbe welss

Colour temperature o

Température de couleur 7500 “F

Farbtemperatur

Light trunsmission

Iransmission de lumidre 66 ¢

Lichtdurchlissigkeis

Useful diagonal

Diagonale utile min. 388 ma

Niutzlicher Diagoanale

Useful width
Llargeur utile min. 365 mm
Niutzliche Brelte

Useful height
Hauteur utile min. 272 mm
NUtzliche Hohe

For curves of the screen properties see front of this
section.

Pour les courbes des propriétés de 1'écran voir en
téte de ce chupitre.

Fir die Kurven der <Schirmeigenschaften sieche am An-
fang dieses dbschnitus.

7y cee page 0 ; voir page 6 ; siehe Seiteb

3.3.1954 939 4839 1.



MW43-431 PHILIPS

1)Reference line, de-
termined by the
plans of the upper
edge of the referen- &
ce line gauge when
the gauge 1is rest-
ing on the cone.

Ligne de réference,
déterminée par 1le
plan du bord supéri-
eur du calibre de
la ligne deréféren~
ce,sl celui-ci pose
sur le céne.

Bezugslinie,bestimmt
durch die Ebene des
oberen Randes der
Bezugslinienlehre
wenn diese auf dem
Konus ruht.

2)The distance S
from the de- LR
flection cen- g}
tre to the ref- 'ﬁj I
erence line g

should not ex-
ceed 29 mm.

La distance entre
le centre de dévia-~
tion et la ligne de
référence ne dépas-
sera pas 29 mm,

Der Abstand des Ab-
lenkungsmittelpunk-
tes bis zur Bezugs-
linie gcll 29 mm
nicht uberschreiten
3)Space far deflection
and focusing coils.

Place pour les bo-
bines de déviation
et de concentration

Platz fUr Ablenk-
und Fokussierungs-

spulen.
4)SPace for the ion
trap
Place pour 1l'aimant
de la trappe & ions Dimensions in mm
Platz fir den Mag- Dimensions en mnm
net der Ionenfalle. Abmessungen in mm
939 4040 Provisional dava.Vorldufige Daten 2.

Caractéristiques provisoires.
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1)Reference line, de- 3
termined by the . 4015-409 3
plune of the upper
edge of the referen-
ce line gauge when
the guuge 1is rest-
ing on the cone.

Ligne de référence, - .
déterminée par le __g;:;;\\\Y
plan du bord supéri-

eur du calibre de
la ligne de référen-
ce,si celui-ci pose
sur le cdne.

Bezugslinie,bestimmt
durch die Ebene des
oberen Randes der
Bezugslinienlehre wenn
diese auf dem Konus

ruht.

2)The distance
from the de- <%
flection cen-
tre to theref-
erence line
shouldnot ex-
ceed 29 mm.

La distance entre
le centre de dévia-
tion et 1la ligne de
référence ne dépus -
sera pas 29 mm

Der Abstand des Ab-
lenkungsmittelpunk -
tes bis zur Bezugs-
linie soll 29 mm
nicht Uberschreiten

3)Space for deflection
and focusing coils.

min 272

Place pour les bo-
bines de déviation
et de concentration

Platz flr Ablenk-
und Fokussierungs-
spulen.

4)Space for the ion
trap
Pluce pour l'aimant 9
de la trappe 3 ions )Ion trap magnet
Platz fur den Mag- L'aimant de la trappe A ions
net der Ionenfulle. Magnet der Ionenfalle

939 4840 2.
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3.

. . 08355 3 - k1
e Sy ar Aqq
S <

7)Angu1ar variation
around periphery of
shell is 0° to 250,

La variation angu-
laire autour de 1la
i périphérie du céne
,,,,,,,,,,, (oeas métallique est de
00 jusqu'd 250,

! Die Schwankung die-
ses Winkels am Um-
fang des lNetallkonus
betrdgt 0° bis 250.

. 5 8)Min. contact area.
Surface de contact
min.

Min. Kontaktfléchs.

max 4825

Base R
Culot Duodecal Tp
Sockel

5)Distance from reference line to top centre of grid
Distance de la ligne de référence jusgu'au centre
de la surface supérieure de la grille.
Abstand der Bezugslinie bis zum Mittelpunkt der
Oberseite des Gitters.

)Support tube by lip only at corners within this space
Le tube sera supporter seulement & cette partie des
coins du bord.

Eie Réhre sp%l nur gn diesen Teilen der Ecken des
aides gestulzt werden.

12.12.1952 Provisional daw . Vorlaufige Daten 3.
939 4041 Caractéristiques provigoires.



PHILIPS Mw 43.43

. 08-315,5 3

3

7)Angular variation
around periphery of
shell is 0° to 25°.

|
2y
N la variation angu-
R laire autour de la
ériphérie du cdne
__________ P b

métallique est de
00 jusqu's 25°.

Die Schwankung die-
ses Winkels am Unm-
fang des Metallkonus
betrigt 0° bis 25°.

Base ) 8)Min. contact area.
Culot Duodecal Tp. Surface de contact
Sockel min.

Min. Kontaktfliche.

©
0{1 94
g3
Ed 9
Kt f

Dimensions in mm
Dimensions en mm
Abmessungen in mm

5) Distance from reference line to top centre of grid.
Distance de la ligne de référence jusqu‘au centre
de la surface suerieure de la grille.

Abstand der Bezugslinie bis zum Mittelpunkt der
Oberseite des Gitters.

) Support tube by lip only at corners within this spuce
Le tube sera supporter seulement & cette purtie des
coins du bord.

Die Rohre soll nur an diesen Teilen der Ecken des
Randes gestUtzt werden.

3.3.1954 939 4841 3.




MW43-43| PHILIPS

NMounting position
Montage
Aufstellung

. J8TRYQ07 Reference 1line gauge. The
2 inner surface of the coils
»s° must not extend into the

Gitid shaded region.
g= Calibre de la ligne de r&f6-

rence. La surface inté&rieure
des bobines ne doit pas sail-
lir dans la région estompée.

Bezugsliinienlehre.Die innere
Oberflache der Spulen  muss
nicht im schattierten Gebiet
ausragen.

Remark: Observation; Bemerkung
Any material in contact with the cone or the face
must have insulating properties adequate for 16 kV
Les matériaux en contact avec le cdne ou la face
doivent avoir des propriétés d'isclement pour 16 kV
Material in Kontakt mit dem Konus oder der Vorder-
seite muss Isolationseigenschaften filir 16 kV haben

Deflection and focusing magnetic
Déviatiop et concentration magnétique
Ablenkung und Fokussierung nagnetisch

Vertical deflection angle °
— L'angle de déviation verticale 53
Vertikaler Ablenkungswinkel

Horizontal deflection angle o
L'angle de ddviation horizontale 66
Horizontaler Ablenkungswinkel

Focusing coil: without ferromagnetic material

Number of ampere turns: see pages B and C

Distance between centre of

field and reference line: 78 mu

Bobine de concentration:sans matidre ferromagnétique

Nombre d'ampdre-tours: voir pages B et C

Distance entre 1le centre du

champ et la ligne de référence: 78 mm

Fokusgsierungsspule: ohne ferromagnetisches Material

Amperewindungszahl: siehe Seite B und C

Abstand des Zentrums des

Feldes bis zur Bezugslinie: 78 mm
939 4042 Provisional data. Vorl&dufige Daten. 4.

Caractéristiques provisoires.



MW 43-43] PHILIPS

Mounting position: Any
Montage: Arbitrairement
Aufstellung: Willkirlich

Reference line gauge. The
Inner surface of the coils
must not extend into the
shaded region.

Calibre de la ligne de réfé-
rence. La surface intérieure
des bobines ne doit pas sail-
lir dans la région estompée.

Bezugslinienlehre.Die innere
GBergIacEe “der Spulen muss
nicht im schattierten Gebiet
ausragen.

Remsrk:Any material in contact with the cone or the face
must have insulating properties adequate for 16 kV

Observation:Les matériaux en contact avec le céne ou la
Tace doivent avoir des propriétés d'isolement pour 16 kV

Bemerkung:Material in Kontakt mit dem Konus oder der Vor-
Jerseite muss Isolationseigenschaften flir 16 XV habven.

Deflection and focusing magnetic

Déviation et concentration magnétique

Ablenkung und Fokussierung nagnetisch
Vertical deflection angle o
L'ungle de déviation verticale max. 53

Vertikaler Ablenkungswinkel

Horizontal deflection angle o
L'angle de déviation horizontale max. 66
Horizontaler Ablenkungswinkel

Focusing coil: without ferromagnetic material
Number of ampere-turns: see pages B and C
Distance between centre of

field and reference line : 78 mm
Bobine de concentration: sans matidre ferromagnétique
Nombre d'ampbre-tours: voir pages B et C
Distance entre le centre du

champ et la ligne de ré&férence: 78 mm
Fokussierungsspule: ohne ferromagnetisches Material
Amperewindungszahl: siehe Seite B und C
Abstand des Zentrums des

Feldes bis zur Bezugslinie: 78 mm

939 4842 4.



PHILIPS |[Mw 43.43

lon_trap magnet: Single magnet, field strength about
D gausses. Type number 55402. For the procedure of set-
ting up see MW 43-64 page 7

Aimant de la trappe & ions: Aimant simple, intensité du
Champ environ 60 gauss. Numéro de type 55402. Pour le
réglage voir MW 43-64 page &

Mugnet der Ionenfalle: Einfacher Magnet,Feldstéirke etwa
%0 Causs. Typennummer 55402. Fir die Einstellung siehe
MW 43-64 Seite 9

Net weight Shipping weight
Poids net 4500 g Poids brut 7500 g
Nettogewicht Bruttogewicht

Operating characteristics
Curactéristiques d'utilisation

Betriebsdaten
Vgs = 14 kv
ng = 300 v
~Vg1(1gs=0)=__ -40/-86 V
Vg3 = 0 250

Focusing ampere-turns
Ampdre~tours pour concentration 1015 1065
Amperewindungen zur Fokussierung

Limiting values (design centre values)
Caractéristiques limites (valeurs moyennes de dévelop-
pement)

Grenzdaten{mittlere Entwicklungsdaten)

Vaa = MaX. 16 kY
Vg4 = min. 10 kv
Vg3 = mak.e 410V
Vg3 = max. 100V
Vg2 = max. 410 V
Vg2 = min. 200 V
Ve = maXe ov
Vg1 = max. 150V
+Vg1p = MaXe 2 v
W = maX. 6w

Vkf(k pos.;f neg.) = max. 200 VZ)B)
Vif(k neg.;f pos.) = max. 125 V3)

3.3.1954 939 4843 5.




PHILIPS MW 43.43

Ion trap.magnet: Single magnet; field strength about
50 gausses. Type number 55402, For the procedure of setting
up please refer to "Application directions" (page C107),
in front of this section

oge 3 : Aimant simple; intensité du champ
environ 50 gauss. Numéro de type 55402. Pour le reglage
voir "Indications d'application™ (page C107), en téte de
ce chapitre

Iopenfallenmagnet: Einfacher Magnet; Feldstirke etwa
50 Gauss. Typennummer 55402. Fiir die Einstellung siehe
"Anwendungsrichtlinien" (Seite C107), am Anfang dieses
Abschnitts

Net weight Shipping weight
Poids net 4500 g Poids brut 7500 g
Nettogewicht Bruttogewicht

Operating characteristics
Caractéristiques d'utilisation

Betriebsdaten
Vga = 14 144
Vg2 = 300 V
“Vyq (Igq =0ua)= =40/-86 V
gl &4 - /-
Vg3 = 0 250'V

Focusing ampere-turns
Ampeére-tours pour concentration 1015 1065
Amperewindungen zur Fokussierung

Limiting values (design centre values)

Caractéristiques limites (valeurs moyennes pour projets)
Grenzdaten {mittlere Entwicklungsdaten

Vg4 = max. 16 kV
Vg4 = min. 10 kV
YSB = max. 410V
-V63 = max, 100V
Vg2 = max. 410V
Vg2 = min, 200 V
v81 = max. ov
“Vai = max., 1507V
+Vg|p = max. 2V
1} = max. 6 W
Vip (k pos.; f neg.) = max. 200 VZ)3)
Vie (k neg.; f pos.) = max. 125 v3)

©)3) see page 6; volr page 6; siehe Seite 6

12.12.1957 938 2772 5.
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‘)

When the tube is used in a series heater chain,the
neater voltage must not exceed 9.5 V when the supply
is switched oan.If necessary a curreant limiting de-
vice must be used for this purpose

Si le tube est monté dans une chuine série de fila-
ments, la tension de chuuffuge ne doit pas dépasser
9,5 V & la mise en circuit. En cas de besoin il faut
utiliser un limiteur de courant pour ce but

Wenn die Rohre in einer Heizfudenkette verwendetwird
durf die Helzspannung beim Enschalten 9,5 V nicht
Uberschreiten. Notigenfalls ist zu diesem Zweck ein
Strombegrenzer zu verwenden.

During a warm-up period not exceediug 45 secondsthe
heater may be 410 V negative with respect to the
cathode

Pendant une période, d'échauffement ne dépassant pas
45 secondes, le filament peut étre porté & un poten-—
tiel négatif de 410 V par rappor: & la cathode

Wihrend einer Anheizzeit von max. 45 Sekunden darf
der Heizfaden 410 V negativ sein in bezug auf der
Katode

In order to avoid excessive hum, the A.C. component
of Vkf should be as low as possible and must 0ot
exceed 20 V

Pour &viter le ronflement exceesif la composante
alternztive de Vkf sera la plus petite possible et
ne dépassera pas 20 V

zur Vermeidung von Brummstdrungen muss die Wechsel-
spannungskomponente von Vkf so klein wie moglich
sein und jedenfulls 20 V nicht Uberschreiten

When the heater is supplied from a separute trans-
former.

When the heater is in a series chain, or earthed to
A.C., Zk(f =50 ¢/s)= max. 0.1 MR

Quand le filament est alimenté par un transfomateur
séparé.

Quand le filament est connecté dans une chaine sé-
rie,ou est mise & la terre pour C.A.,Zk(f =50 ¢/s) =
max. 0,1 MQ

Wenn der Heizfaden von einem sepal aten [ransformator
gespeist wird.

Venn der Heizfuden 1in einer Serienkette aufgencmmen
oder fir Wechselstrom geeerdet ist, zx(f = 50 Hz) =
max. 0,1 MQ

o

939 4844




mw43-43| PHILIPS

When the tube is used in a series heater chain,the
heater voltage must aot exceed 9.5 V when the supply
is switched on.If necessary a current limiting de-
vice must be used for this purpose

S1 le tube est monté dans une chafne série de fila-
ments, la tension de chauffuge ne doit pas dépasser
9,5 V 4 la mise en circuit. BEn cas de besoin il faut
ugiliser un limiteur de courant pour ce but

Wenn die Rdhre in einer Heizfudenkette verwendetwird
durf die Heizspannung belm Easchalten 9,5 V unicht
iiberschreiten. Notigenfalls ist zu diesem Zweck ein
Strombegrenzer zu verwenden.

During a warm-up period not exceeding 45 secondsthe
heater may be 410 V negative with respect to the
cathode

Pendant une période, d'échauffement ne dépassant pas
45 secondes, le filament peut &étre porté un potea~
tiel négatif de 410 V par rupport 4 la cathode

Wihrend einer Anheéizzeit von max. 45 Sekunden darf
der Heizfaden 410 V negativ sein in bezug auf der
Katode

In order to avoid excessive hum, the A.C. component
of Vif should be as low as possible and must not
exceed 20 V

Pour éviter le ronflement excessif la composante
alternztive de Vkf sera la plus petlte possible et
ne dépassera pas 20 ¥

Zur Vermeidung von Brummstdrungen muss die Wechsel-
spannungskomponente von Yif so klein wie mdglich
sein und jedenfalls 20 V uaicht Uberschreiten

When the heater is supplied from a separate truns-—
former.

When the heater is in a series chain, or earthed to
A.C., Zk(f =50 ¢/s)= max. 0.1 MQ

Quand le filament est alimenté par un transformateur
séparé.

Quand le filament est connecté dans une chalne sé-
rie,ou est mise A la terre pour C.A.,2k(f =50 c¢/s) =
max. 0,1 MQ

vwenn der Heizfaden von einem sepal 2ten {ransformator
gespelst wird.

vlenn der Heizfaden 1in einer Serienkette aufgencmmen
oder fur Wechselstrom geeerdet ist, Zx(f = 50 Hz) =
max. 0,1 MQ

o

939 4844
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ADJUSTMENT OF ION-TRAP MAGNZT 55402

The ion-trap magnet is fitted to a clamping ring
so that it may be fixed to the neck of the tube. The
following procedure should be adopted for adjusting
the position of the magnet:

1. Switch off the voltage supplies and remove the
socket. Slip the magnet over the base with the
arrow pointing away from the screen. The position
of the magnet must be approximately in line with
the position reserved for pin No.9 on the base
(see fig.below).Adjust the magnet slightly in ad-
vance of the base.

2. Fit the socket to the tube and switch on the volt-
age supplies. Adjust the brightness control and,
if necessary,the position of the magnet until the
raster is just visible. The adjustment is best
carried out with a stationary test pattern.

3. Move the magnet towards the screen,without rotat-
ing it, until the focused raster attains maximum
brightness. The brightness may now be adjusted to
give the correct level for the peak white portions
of the image and, i1if necessary, the position of
the magnet should be readjusted to obtain maximum
brilliance.

4. If the raster cannot be centered by adjusting the
position of the focus field, the magnet should be
rotated slightly in order to assist in centering,
provided that this does not cauge any decrease in
brilliance.

5. When optimum conditions are obtained,the magnet
should be clamped in position by means of the
screw, taking care not to alter the position of the
magnet.

6. If & position of adequate brilliance can not be
obtained, another magnet should be tried.

The magnet should never be adjusted to remove a
shadow from the raster if by doing so the brightness
of the image is decreased. In such cases the shadow
ghould be eliminated by adjusting the position. of
the focus coil and/or deflection coils.

It is essential that the magnet should be handled
with care and not subjected to very strong magnetic
fields or mechanical shocks.

12.12.1952 Provisional data. Vorlaufige Daten T.
939 4045 Caractéristiques provisoires.
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Max. circuit values
Valeurs max. des &léments du montage
Max. Werte der Schaltungstaile

Rkf - 1 1e%)
Ji¥:3] = 1,95 MQ
Zg1{f =5C ¢/s)= 0,5 MQ

Min. circuit values:

The power supply should be of the limited-energy type
with inherent regulation to limit the continuous short-
circuit current to 5 mA. If the supply permits the in-
stantaneous short—circuit current to exceed 1 A, or is
cupable of storing more than 250 ucoulombs, the effec-
tive resistance in the circuit between the indicated
electrode and the output capacitor should be as follows:

Rg1 = min. 150 @ Rg2 = min. 470 &
Bg3 = min. 470 @ Rg4 = min. 16000 Q@

Valeurs min. des éléments _du montage:

Le circuit d'alimentation ne doit &tre capable de four-
nir qu'une puissance limitée de sorte que le courant de
court-circuit permanent ne dépasse pas 5 mA.Si le corant
instantané de court-circuit dgpasse 1 4, ou si le ecir-
cuit d'zlimentation est capable d'accumuler plus de 250
ucoulomb, les résistances efficaces entre les diverses
&lectrodes et la capacité de sortie doivent avoir les
vuleurs min. suivantes:

kgt = min. 150 Q Rg2
Rgl = min., 470 Q@ Rg4

[}

min. 47C @
min. 16000 Q

it

Min. Werte der Schaltungsteile:

Der Speiseteil soll nur eine begrenzte Leistung liefern
konnen, damit der Strom bei Dauerkurzschluss nicht mehr
als 5 mA betrdgt. Wenn der Momentanwert des Kurz-
schlussstromes 1 A Uberschreitet oder wenn der Speise-
teil mehr als 2%0 pcoulomb speichern kann, mlssen die
effektiven Widerstinde zwischen den verschiedenen Elek-
troden und dem Ausgangskondensator die folgenden Mini-
malwerte aufweisen:

Rg1 = min. 150 @ Rg2 = min. 470 @
Rg3 = min. 470 Q Rgq = min. 16000 &

3.3.1954 939 4845 7.
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— | REGLAGE D& L'AIMANT DE IRAPPE A IONS 55402

L'aimant de trappe & ions est monté sur un collier
de serrage qui permet de le fixer au col du tube.Pour
regler la position de l'aimant,procéder de la manidre
suivante:

1. Les tensions d'alimentation étant coupées et le
support étant enlevé,glisser l'aimant au-dessus du
culot,la fleche pointée dans le sens opposé i .celui
de 1l'écran. La position de l'aimant doit concorder
avec la position réservée % la broche No. 9 sur le
culot(voir la figure ci-dessous). Glisser l'aimant
de fugon qu'il se trouve tout juste au-deld du cu-
lot.

2. Fixer le support au tube et:appliquer les tensions
d'alimentution.Ajuster le bouton de luminosité et,
en cas de besoin, déplacer 1'aimant jusqu'é ce que
la trame soit tout juste visible. Le réglage s'ef-
fectue au mieux & l'aide d'une mire stationnaire
d'essai sur l'écran

3. Rapprocher 1l'aimant sans le tournant de 1l'écran
jusqu'au moment ol la brillance de la trame con-
centrée soit maximum. Ajuster le bouton de lumino-
sité de fagon i obtenir le niveau é&quivalent au|
blanc maximwn de l'image et, en cas de besoin, dé-
placer légdrement l'aimant de fagon & obtenir 1la
brillance maximum.

4. Si le réglage de la position du champ de concentra-
tion ne permet pas d'obtenir le centrage de 1la|
trame, tourner légdrement l'aimant de fagon 4 fa-
ciliter le centrage, pour gutant gque cette opéra-
tion ne provogue pes une diminution de la brillance.

5. Les conditions optima &tant obtenues,bloquer l'ai-
mant au moyen de la vis, en veillant & ne pas mo-
difier la position de l'aimant.

6. S'il est impossible d'obtenir une position pour
laguelle la brillance est satisfaisante,essayer un
autre aimant.

Ne jamais déplacer 1l'aimant pour enlever une oubre
de la trame,si ce déplacement provoque une diminution
de la brillence de 1'image. Dans un tel cas,supprimer
1ltombre parfuisanv le réglage de la position de la bo~
bine de concentration et ou des bobines de déviation.

Toujours maenipuler l'aimant avec récaution et
veiller & le soustraire aux champs magnétiques de for-
te intensité et aux chocs mécaniques.

|

939 4046 Provisional data. Vorlsaufige Daten 8.
Caractéristiques provisoires.
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EINSTELLUNG DES MAGNETS DER IONENFALLE 55402

Der Magnet der Ionenfalle hat einen Halterungsring,
mit dem er am Hals des Rohrenkolbens befestigt werden
kann.Die Zinstellung des Magnets geschieht in folgen-
der Weise:

1. Die Spannungsquellen ausschalten und den RShrenhal-
ter abnehmen.Sodann schiebe man den Magnetring iber
den Sockel mit dem Pfeil vom Schirm wegweisend.Die
Lage des Magnets muss ungefidhr zusammenfallen mit
der fur Stift No.9 vorgesehenen lLage am Sockel (Sishe
untenstehender Abbildung). Der Ring wird so ange-
ordnet dass er ein wenig {ber den Sockel ragt.

Den Rohrenhalter wieder anbringen und die Spmungs-
quellen einschalten. llan regle nun die Helligkeit,
und, falls ndtig, die Lage des Magnets so,dass das
Raster gerade sichtbar ist. Am besten wird diese
Einstellung an einem festen Kontrolmuster vorgenom-—
men.

3. Man verstelle den Magnet, ohne Drehung, soweit in
Richtung des Schirmes, bis das fokussierte Raster
die starkste Helligkeit aufweist. Alsdann steigere
man die Helligkeit auf inteusivates Weiss und stel-
le, falls nétig,den Magnet auf maximale Helligkeit
nach.

4. Gelingt es nicht das Raster durch einstellen des
Fokussierungsfeldes zu zentrieren,so suche man dies
durch leichtes Drehen des Magnets 2zu erreichen,
vorausgesetzt dass hierdurch die Helligkeit nicht
vermindert wird.

5. Nachdem der optimale Punkt srreicht ist, setze man
den Magnet mit Hilfe der Schraube fest, wobei an
der Stellung des Magnets nichts mehr geédndert wer-
den darf.

6. Ist die Helligkeit des Rasters unzuldnglich,somuss
ein neuer Magnet verwendet werden.

N

In keinem Falle darf man sich des Magnets =zur Be-
seitigung eines Schattens im Raster bedienen,wenn die
Bildhelllgkeit dadurch beeintrachtigt wiirde.Man besei-
tige dann den Schatten durch entsprechendes Nachstel-
len der Pokussierungspule und/oder der Ablenkspulen.

Bei der Verwendung des Magnets ist grosste Sorgfalt

u beachten; er darf keinen starken magnetischen Fel-

dern une keinen mechanischen Erschlitterungen ausge-
setzt sein.
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AT=Number of ampere turns necessary for focusing
AT =Nombre dampére-tours nécessaire pour la concentration
AT=Die zur Fokussierung erforderliche Amperewindungszahl
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AT=Number of ampere turiis necessary for focusing
AT=Nombre d'ampére-tours nécessaire pour la concentration
AT=Die zur Fokussierung erforderliche Amperewindungszahl
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AT=Number of ampere turns necessary for focusing
AT=Nombre d’ampére-tours nécessaire pour la concentration
AT =Die zur Fokussierung erforderliche Amperewindungszahl
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AT=Number of ampere turns necessary for focusing
AT=Nombre d’ampére-tours nécessaire pour la concentration
AT =Die zur Fokussierung erforderliche Amperewindungszahl
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