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COPYRIGHT — By — — — P LTR DESCRIPTION DATE DWN APVD
NUMMER 826629
VERWENDET FUR AA Contact base material & plating change 12JUN2014 KJK JK
WAR NR. —
BESTELL—NR.
POLZAHLX? 54— 0.5 FERBGE(S?L%SHGDER PART—NO.
’ V
POSx2.54=L#05 “—G0LD AREA MABE SEL. VERGOLDET VERZINNT SEL. VERGOLDET
—_—29 DIMENSION SEL. GOLD PLATEA TIN PLATED SEL. GOLD PLATE%
WEIGHT WEIGHT WEIGHT
— A B C F — AMA POS. PER ROW &M POS. PER ROW AAA POS. PER ROW
12.71 6.7 | 3.2 | 4.4 — 826 629 0.0654 g 826 926 0.0656 g
12.01 6.7 | 2.5 ]| 4.4 — 826 630 0.0629 g 8\826 935 0.0632 g
B 11.8 5.8 3.2 | 4.4 — 826 646 0.0622 g 826 936 0.0625 g 8\829 070 0.0621 g
L 11.11 5.8 2.5 ]| 4.4 — 826 647 0.0597 g 826 937 0.0600 g
! m 14.01 8.0 | 3.2 | 4.4 — 826 648 0.0699 g 826 938 0.0703 g
- 13.3] 8.0 || 2.5 ]| 4.4 — 826 649 0.0674 g 826 939 0.0678 g
. 12.7l6.7 | 3.2]5.5 - - - - - 828 356 0.0653 g
I I I I I 0 T g
N | ’
| 99 39 °
otLJ STECKSEITE: BEREICH “"F° MIN O./um PdNi + MIN O.1um
m m m m m QJ o Y /\ -COLD UBER 1.27um NICKEL IM_BEREICH "B”
0 MATING SIDE: AREA “F”7 MIN O.7um PdNi + MIN O.1um GOLD
063 H OVER 1.27um NICKEL BY AREA "B~
=] .
S Lo TSEITE: MIN. 3um ZINN (BER 1.27um NICKEL
SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
BOHRBILD A STECK— UND LOTSEITE: 2um ZINN (BER 1.27um NICKEL
LAYOUT FOR HOLES ON PCB. MATING— AND SOLDER SIDE: 2um TIN OVER 1.27um NICKEL
G} ﬂ} ﬂ} ﬂ} Q} STECKSEITE: BEREICH "F” 0.13um GOLD (BER 1.27um
A NICKEL IM BEREICH "B~
2.54+0.1 | | ‘ 1 $0.05

L(I_—2.54)i0-1

DIE POLZAHL JE REIHE IST DER BASIS—NR.
ALS STRICHZAHL HINZUZUF (jGEN.
z.Bsp.: 2—826 629—-0 = 20 POLIG

DIE POLZAHL JE REIHE IST AUCH DER FAKTOR

ZUR GEWICHTSERMITTLUNG
z.Bsp.: 20 x 0.0654 g = 1.308 g

THE NUMBER OF POSITION PER ROW HAS TO BE

ADDED TO THE BASE NO. AS A DASH. NO.

e.g.: 2—826 629—-0 = 20 POSITIONS

THE NUMBER OF POSITIONS PER ROW IS ALSO THE FACTOR

FOR THE WEIGHT DETERMINATION

MATING SIDE: AREA 7"F” 0.13um GOLD OVER
BY AREA "B”

LoTSEITE: MIN. Sum ZINN [BER

1.27um NICKEL

1.27um NICKEL

SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
GEHAUSEFARBE: GRAU

N
/o

COLOR OF HOUSING: GREY

TOLERANZEN NICHT KUMULATIV
TOLERANCES NOT CUMULATIVE

A GEHAUSEFARBE: GRUN
COLOR OF HOUSING:

GREEN

e.g.: 20 x 0.0654 g = 1.508 g THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT. |™™ 10.11.89 -
CHE'HOLAUS - = TE TE Connectivity
" SCHAARSCHMIDT M.
£\ omsouere CONTACT PIN | Cuzn /B\
mm +£0.2mm -
RONTARTSTIFT S TR 1 PLC i B AMPMODU I STIFTLEISTEN,EINREIHIG
1 PLC + - ,
CONTACT PIN Cusné SEE TABLE g 5 PLC L 108—18012
R 3 PLC + — APPLICATION SPEC

STIFTGEHAUSE SIEHE TABELLE 4 PLC + - SIZE | CAGE CODE |DRAWING NO RESTRICTED TO

— s s 114—25011
PIN HOUSING SEE TABLE MATERIAL FINISH WEIGHT . AB 00779 @:.826629 —
BENENNUNG OBERFL./PLATING SEE TABLE -
DESCRIPTION WERKSTOFE FARBE/COLOR CUSTOMER DRAWING SNE 4o [P o4 AN
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NUMMER 826 629
CONTACT PIN cuzn /N SEE TABLE VERWENDET FiR — | SEE SHEET 1 - - | =
D KONTAKTSTIFT SIEHE TABELLE WAR NR. —
CONTACT PIN Cusné SEE TABLE
STIFTGEHAUSE SIEHE TABELLE SESTELL_NR
PBT GV —NR.
= O;EEERTFAELEPLAT\NG PART=NO.
BENENNUNG :
DESCRIPTION WERKSTORE FARBE /COLOR MABE SEL. VERGOLDET VERZINNT 23.09.96
DIMENSION SEL. GOLDPLATED TIN PLATED SEL. GOLDPLATED
— F=BEREICH DER
e VERGOLDUNG B o r - AAAAETA ] AAA pEen D) AAA e,
e ' 5 F=GOLD AREA 12.76.7 3.2 55| - 826 632 [0.1276 g 826 925 [0.1279 g 828 420 [0.1272 g
+0.1 I__, 120 6.7 25| 4.4 - 826 633 |0.1226 g 826 941 |0.1229 g
2. 5440.1 11.8| 58| 3.2 | 4.4 | - 826 656 [0.1212 g 826 942 |0.1217 g /A 828 533 [0.1209 g
-y 2:04 %01 : ' 11.1]5.8 | 2.5 | 4.4 | — 826 657 [0.1162 g 826 943 [0.1165 g
14080 | 3.2 4.4 - 826 658 |0.1366 g 826 944 |0.1370 g
I 13.3| 80|25 | 4.4 | - 826 659 [0.1316 g 826 945 [0.1323 g
[
| | | a m
. . STECKSEITE: BEREICH "FTOMIN O.7um PdANi + MIN O.1um
C | | | | | © — — R f GOLD UBER 1.27um NICKEL IM BEREICH "B~
ol || || \ MATING SIDE: AREA "F7 MIN 0O.7um PdNi + MIN O.1Tum GOLD
" — [l = ‘ L OVER 1.27um NICKEL BY AREA "B”
j . :UHCJ LOTSEITE: MIN. 3um ZINN (BER 1.27um NICKEL
/ “— o SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
N o 0.63 || f STECK— UND LOoTSEITE: 2um ZINN (BER 1.27um NICKEL
MATING— AND SOLDER SIDE: 2um TIN OVER 1.27um NICKEL
STECKSEITE: BEREICH "F” 0.13um GOLD (BER 1.2/7um
NICKEL IM BEREICH "'B”
BOHRBILD A ‘ —
MATING SIDE: AREA 7F7 O0.13um GOLD OVER 1.27um NICKEL
LAYOUT FOR HOLES ON PCB. BY AREA "B’
ﬂ} ﬂ} @ Q} Q}_V_ LoTSEITE: MIN. 3um ZINN (UBER 1.27um NICKEL
B SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
ﬂ} ﬂ} @ ﬂ} N | GEHAUSEFARBE: GRAU GEHAUSEFARBE: GR{UN
2.54+0.1 | | 1+0.05 " zfx : gf;
f f o COLOR OF HOUSING: GREY COLOR OF HOUSING: GREEN
.H
L(L—2.54>iO-L E f TOLERANZEN NICHT KUMULATIV
C\j TOLERANCES NOT CUMULATIVE
— OBSOLETE
DIE POLZAHL JE REIHE IST DER BASIS—NR. DN 10.11.89
i THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT.
ALS STRICHZAHL HINZUZUF jGEN. G.HOLAUS S .
z.Bsp.. 2—826 632—0 = 2x20 POLIG CHK - = TE T Connectivity
DIE POLZAHL JE REIHE IST AUCH DER FAKTOR DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS AP%SCHAARSCHM‘DT ——
ZUR GEWICHTSERMITTLUNG . OTHERWISE SPECIFIED: Ve
é z.Bsp.: 20 x 0.1276 g = 2.552 g Cee .l A ST AMPMODU I STIFTLEISTEN,ZWEIREIHIG
A THE NUMBER OF POSITION PER ROW HAS TO BE 1 PLC +- _
ADDED TO THE BASE NO. AS A DASH. NO. g@ 2PLC o APPJC%%N Slfm 2
e.g.: 2—826 632—0 = 2x20 POSITIONS 4 PLC . SIZE | CAGE CODE | DRAWING NO RESTRICTED TO
THE NUMBER OF POSITIONS PER ROW IS ALSO THE FACTOR ANGLES 4o 114—25011
FOR THE WEIGHT DETERMINATION MATERIAL FINISH WEIGHT — = .
e.g.: 20 x 0.1276 g = 2.552 g SEE TABLE _ AB OO779@ 826629
CUSTOMER DRAWING SAE L1 P o g | AN
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COPYRIGHT — By — — — P LTR DESCRIPTION DATE DWN APVD
NUMMER 826 629
CONTACT PIN CuZn A SEE TABLE VERWENDET FUR — SEE SHEET 1 - — —
D KONTAKTSTIFT SIEHE TABELLE WAR NR. —
CONTACT PIN Cusné SEE TABLE
STIFTGEHAUSE SIEHE TABELLE
PIN HOUSING PeT oV SEE TABLE EERSTTEIEI—_NR
BENENNUNG WERKSTOFF OBERFL. /PLATING ’
DESCRIPTION FARBE /COLOR
SERBGEgL%SHGDER MABE SEL. VERGOLDET VERZINNT SEL. VERGOLDET
— _POLZAHLX2 54=L205 © 0.63_ TSR DIMENSION SEL. GOLD PLATED TIN PLATED SEL. GOLD PLATED
X2.54=L#0. WEIGHT WEIGHT WEIGHT
(L—2.54}0.1 . ‘ 1.8 B C D F — Mﬁ@ POS. PER ROW m POS. PER _ROW &Aﬂ POS. PER _ROW
— - - — 67|32 1.3 a4 - 826 631 |0.0757 g 826 947 |0.0760 g
> 54 +0.1 5 5 ‘ 0.55 67|25 1.3 44| - 826 651 |0.0731 g 826 948 |0.0735 g
i - - 58|32 1.3]4.4] - 826 652 |0.0726 g 826 949 |0.0728 g A\ 829 071 [0.0726 g
58|25 [1.34.4] - 826 653 |0.0701 g 826 950 |0.0704 g
c‘: :‘: 43 C‘} C‘} i 80|32 1.3 44| - 826 654 |0.0803 g 826 951 |0.0807 g
2 A ) 80|25 1.3 a4 - 826 655 |0.0777 g 826 952 |0.0782 g
! ! T ! | :L'-' 671321355 - — — — - N\ 828 419 |0.0758 g
n ol s ol e o T Jis
! ! ! ! ! | i STECK_SEITE: BEREICH 7F” MIN O.7um PdNi + MIN O.lum
C GOLD UBER 1.27um NICKEL IM BEREICH "B~
! g A A MATING SIDE: AREA 7F” MIN 0O.7um PdNi + MIN O0.1um GOLD
|:| T OVER 1.27um NICKEL BY AREA "B”
- tF ‘: LoTSEITE: MIN. 3um ZINN (BER 1.27um NICKEL
] LEB—«‘» Q SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
M
o ‘ f STECK— UND LOTSEITE: Zum ZINN (BER 1.27um NICKEL
- TCc” | < MATING— AND SOLDER SIDE: 2um TIN OVER 1.27um NICKEL
REF.
STECKSEITE: BEREICH 7F” 0.13um GOLD (UBER 1.27um
BOHRBILD /\ NICKEL M BEREICH "B~
LAYOUT FOR HOLES ON PCB. MATING SIDE: AREA TFT 0.13um COLD OVER T.27um NICKEL
B G} {B {]} {]} {]} LoTSEITE: MIN. 3um ZINN (BER 1.27um NICKEL
2_5410.11 L J L 1 +0.05 SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
| —2 54)%0.1 A GEHAUSEFARBE: GRAU @ GEHAUSEFARBE: GR({UN
COLOR OF HOUSING: GREY COLOR OF HOUSING: GREEN
f TOLERANZEN NICHT KUMULATIV
A TOLERANCES NOT CUMULATIVE
A OBSOLETE
DIE POLZAHL JE REIHE IST DER BASIS—NR. DWN 10.11.89
. THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT.
ALS STRICHZAHL HINZUZUF jGEN. G.HOLAUS _ E TE Connectivit
; — _ Y
Bsp.: 2—826 631—0 = 20 POLIG CHK ——
I?)IESII:;OLZAHL JE R1EIHE IST AUCH DER FAKTOR DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS ASDCHAARSCHM‘DT M. — T
ZUR GEWICHTSERMITTLUNG OTHERWISE SPECIFIED:
A\ ZBspi 20 x 00757 g = 1514 o m Sl o — AMPMODU 1l STIFTLEISTEN 90 DEG. ,EINREIHIG
A THE NUMBER OF POSITION PER ROW HAS TO BE ol TC A 108—18012
ADDED TO THE BASE NO. AS A DASH. NO. g S hs L TERLCATION SPEC
e.g.: 2—826 631—0 = 20 POSITIONS 4 PLC + - SIZE | CAGE CODE | DRAWING NO RESTRICTED TO
THE NUMBER OF POSITIONS PER ROW IS ALSO THE FACTOR ANGLES 4o 114—25011
FOR THE WEIGHT DETERMINATION MATERIAL FINISH WEIGHT B 00779/(C=826629 —
e.g.: 20 x 0.0757 g = 1.514 g SEE TABLE B —— AB @ - — _
-] S oF 4 AA
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THIS DRAWING IS UNPUBLISHED. ‘ RELEASED FOR PUBLICATION [ LoC DIST REVISIONS
@ COPYRIGHT — By — ALL RIGHTS RESERVED. — — P TR DESCRIPTION DATE DWN APVD
SEE TABLE NUMMER 826 629
CONTACT PIN CuZn ff} VERWENDET FUR - SEE SHEET 1 - — —
D KONTAKTSTIFT SIEHE TABELLE WAR NR. —
CONTACT PIN Cusné SEE TABLE
STIFTGEHAUSE SIEHE TABELLE - BEREICH DER BESTELL —NR
PBT GV — _NR.
PIN HOUSING SEE TABLE VERGOLDUNG SNCEENTe)
BENENNUNG OBERFL./PLATING F=GOLD AREA
DESCRIPTION WERKSTOFF FARBE /COLOR
MABE SEL. VERGOLDET VERZINNT SEL. VERGOLDET
| POLZAHLXx2.54=_40.5 o 0.63 | DIMENSION SEL. GOLD PLATED TIN PLATED SEL. GOLD PLATED
POS.x2.54=[ %05
WEIGHT / , \ WEIGHT / , \ WEIGHT / , \
O.1 <18 B C D F - AM A POS. PER ROW Mﬁ POS. PER ROW AAA POS. PER ROW
67| 321.3]|55]| - 826 634 |0.1646 G 826 953 |0.1656 g N\ 828 418 [0.1651 g
2.54+0.1 2.54%0.1 6.7 |25 |1.3]|4.4| - |/A\826 661 |0.1597 g 826 954 |0.1606 g
58 |32 |1.3 4.4 - 826 662 |0.1587 g 826 955 |0.1603 g N\ 829 072 [0.1587 g
58 |25|1.3|4.4]| - 826 663 |0.1538 g N\ 826 956 [0.1542 g
i - 80| 3.2 1.3|4.4] - 826 664 |0.1741 g 826 957 |0.1749 g
i . 80|25 [1.3]|4.4] - 826 665 |0.1687 g 826 958 |0.1699 g
I B m
T
C m o [ < STECK__SEITE: BEREICH 7F” MIN O.7um PdNi + MIN O.1um
N ' e 2 GOLD UBER 1.27um NICKEL IM BEREICH "B~
) | L [a ' A MATING SIDE: AREA 7"F” MIN O.7um PdNi + MIN O.Tum GOLD OVER
2 | G 1.27um NICKEL BY AREA "B”
L\ — — LoTSEITE: MIN. 3um ZINN (BER 1.27um NICKEL
— ‘ SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
S STECK— UND LoTSEITE: 2um ZINN (UBER 1.27um NICKEL
BOHRBILD — R /\ MATING— AND SOLDER SIDE: 2um TIN OVER 1.27um NICKEL
LAYOUT FOR HOLES ON PCB. )
— . 1005 STECKSEITE: BEREICH 7F” 0.13um GOLD (BER 1.27um
|| /\ NICKEL IM BEREICH "B
o o o o o MATING SIDE: AREA “F” 0.13um GOLD OVER 1.27um NICKEL
BY AREA "B”
B @ {]} G} G} G} \ LoTSEITE: MIN. 3um ZINN (BER 1.27um NICKEL
2-5410-11 | 5- SOLDER SIDE: MIN. 3um TIN OVER 1.27um NICKEL
H . N .
L(L_Z.Sdr)ioﬂ‘ < A CEHAUSEFARBE: GRAU C CEHAUSEFARBE: GRUN
! ' LO COLOR OF HOUSING: GREY COLOR OF HOUSING: GREEN
Q\ f TOLERANZEN NICHT KUMULATIV
TOLERANCES NOT CUMULATIVE
OBSOLETE
DIE POLZAHL JE REIHE IST DER BASIS—NR. DN 10.11.89
i THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT.
ALS STRICHZAHL HINZUZUF jGEN. G.HOLAUS S .
2.Bsp.: 2—826 634—0 = 2x20 POLIG CHK - = TE TE Connectivity
DIE POLZAHL JE REIHE IST AUCH DER FAKTOR DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS ASDCHAARSCHM‘DT M. —
ZUR GEWICHTSERMITTLUNG . OTHERWISE 'SPECIFIED: Ve
f\| zEsp: 20 x 0.1646 g = 3.292 g Dl oA — AMPMODU Il STIFTLEISTEN 90 DEG.,ZWEIREIHIG
A THE NUMBER OF POSITION PER ROW HAS TO BE 1 PLC + - _
ADDED TO THE BASE NO. AS A DASH. NO. g@ 2PLC o APPJC%%N Slfm 2
e.g.: 2—826 634—0 = 2x20 POSITIONS 4 PLC . SIZE | CAGE CODE | DRAWING NO RESTRICTED TO
THE NUMBER OF POSITIONS PER ROW IS ALSO THE FACTOR ANGLES 4o 114—25011 @
FOR THE WEIGHT DETERMINATION MATERIAL FINISH WEIGHT B 00779(C=826629
e.g.: 20 x 0.1646 g = 3.292 g SEE TABLE _ AB <iE = =
CUSTOMER DRAWING 41 4 o 4 AA

1470-19  (3/11)




Mouser Electronics

Authorized Distributor

Click to View Pricing, Inventory, Delivery & Lifecycle Information:

TE Connectivity:
826629-4



http://www.mouser.com/teampconnectors
http://www.mouser.com/access/?pn=826629-4

