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ASM .... -BE-4MN
Katalogzeichnung/Catalogue drawing

gezeichnet ASM 1230 Batteriefachausschnitt in Pos. 2
ASM 1230 battery compartment cut-out drawn in pos. 2

Modell/model X Y
ASM 1030 BE-4MN Pos1 0 -
ASM 1230 BE-4MN Pos1 11 27,2
ASM 1230 BE-4MN Pos2 11 27,2
Das Batteriefach wird von "unten" mit der Scharnierseite 
zuerst in den Ausschnitt eingesetzt.
Die Scharnierposition des Batteriefaches kann beim 
ASM 1230 optional "nach Außen" oder "zur Mitte" gewählt 
werden. Beim ASM 1030 befindet sich die Scharnierseite 
aufgrund der Symmetrie immer Außen./
The battery compartment is inserted from "downside" with the

hinge side first into the cutout. The hinge position of 

the battery compartment can be selected with the ASM 1230 

optionally “outward” or “to the center”. With the ASM 1030 

the hinge side is due to the symmetry always outside. 
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