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f erfolgen. Als Betriebazeif gelten die Betriebsstunden bei einem Auslastungsgrad von 100 %.
il

Bei geringerem Auslastungsgrad des LBS ist der Wartungsahsgtand W mit Hilfe des im Abschnitt
11.2.6 dargestellten Disgramms (Bild 20) zu ermitteln.

11.2.3. Durchfithrung der Wartung

Nach dem vollstindigen Herausziehen des Einschubes durch Uberwinden der eraten Sperre aus
dem Schrankgefif sind die Verkleidungen nach dem Abklemmen des Netzkabels abzunehmen.
11.2.3.1. Wartung des Lochbandstanzers :

Nach Durchlauf einer Lochbandrelle sind die Fihrungsbahn und der Stanzbleck bei ausgeschal-
tetem Gerdt mit einem Staubpinsel bzw. Riumblech zu sHubern., Gegebenenfalls ist dazu ein
faserarmes, tetrachlorkohlenstoffgetrinktes Tuch zu verwenden,

Schmieren:
= Vorderss wnd hinteres Kygellager Iflr Exzenterwelle (Bild 13).

o I
532 I h

1000k

oder 1Jahr % — g
-
[

i i
TITITII T

Bild 13 Schmierstellen an der Exzenterwelle

- Die Rongellager fiir den Einbau - Indukbtionsmeotor 1059,5 sind nach 2400 Bebtriebsstunden mit
ebwa 2 g WHlzlagerfett SWA 532 TGL 14819 zu schmieren.

~ Oilbohrung der oberem und unteren Schwingen fiir Druckstiick.
U1filz der unteren {(vordercn und hinteren) Schwingen fiir Druckstiick mit 0l tranken
(Bild 14).

1
oS 200h

f[jr/

200h

Bild 14 Schmiergtellen an den vorderen und hinteren Schwingen
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= Pransport— und Pixierklinke sowle alle Gelenke des Systems fiir Bandtranspeort (Bild 15).

Bild 1% Schmisrstellen an Transport und Fixierklinke

- Vorderea und hinteres Iager fiir Transportachss (Bild -16)

Bild 16 Schmierstellen an der Bandtransportachse

~ 01filz am Stanzblock 48 b (Bild 17).

1 ]
Bolo w4 — o
2 &
WA
332 Freimachung mit Walzlagerfett SWA 532 fillen

ﬁ 300h

Bild 17 Schmierstelle am Stanzblock

J = 0Lfilz an beiden Lagern der Exzenterlbschachse (Bild 18).
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RL20
00k

1 Lenkerkante
Mo Ss und Lschkeil

200h

Bild 18 Schmierstellen an der Exzenterl¥schachse

- Lager der Magnetanker (Bild 19).

Bild 19 Schmiersfellen am Magnetsanker

= Lager fir Zwischenrad
Das Lagexr fiir Zwischenrad ist im Abstand von 100 h mit RL 36 zu Slen.

Dartiber hinaus sind simtliche Reib- und (leitstellen sowie alle Lagerstellen, soweil sie
nicht in den Bilderm angegeben sind, leicht zu Blen.

11.2.3.2. Wartung des Lechhandlesers

Nach etwa § Stunden bzw. nach jedem Schichiwechsel sind die Iesestelle und die Fohrungsbahn
wit einem Pinsel zu sbubern. Nach etwa 40 Stunden gind des Deckglas des Leseblocks und die
Fihrungsbahn mit Ammoniakldsung oder Bremmspiritus zu reinigen.

Wartungsarbeiten nach 400 Betriebgstunden:

— 2 Tropfen Schmieril RL 20 TGL 29206 in die Lagerstellen der Zehlnmrider des Umnschaltgetrie~
beg filr Vorwirte~ und Rickwirtslaufs.
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~ Uberprifung der Rundriemen auf Rifbildung. Falls erforderlich,zind diese susmzuwechseln.

Wartung bei Generalreparatur:

= Die Filzdochte, die die Nachschmierung der Sinterlager im Triger gewdhrleisten, sind mi%
Trinksl TR 36 nachzutridnken.

11+2+3+3. Wartung des Liifters
Der Lifter ist nach jeweils 500 Betriebsstunden wie folgt zu warten:

- Die Motoroberfliche darf nicht durch starken Schmutzansatz an der Abfilhrung der Verlust-
wirme gehindert werden. Scollie eine Verstaubung eingstreten sein, ist eine Reinigung
durchzufithren. Dabei ist besonders anf das Freibalten der Lilftungsifinungen von Motorkap=-
pe und Laufrad zu achten (durchzugbeliifteter Motor).

~ Unruhiger Lauf des Ventilators nach einer besfimmbten Betriebszeit i1st ¢ft ein Zeichem filr
bereits eingetretenen Staubsnsatz an den Laufradschaufeln. In dlesem Fall 1ist éine gofor=
tige Stillegung und Reinigung erforderlich. Der Liiftermotor ist zum Schutz vor thermischer
iberlastung mit einer Thermosicherung ausgeriistei, die den Motor bei Havarie vom Netz
trennt. Liifter, deren Thermogicherung asusgeltst hat, sind immer suszubauen und durch neue
Zu ersetzen.

11.2.4. Erprobung

Nach der Wartung sind die LBE wieder einzubauen, die Verkleidung anzuschrauben, der Netzan-~

schluf anzuklemmen und eine Funktionskontrolle entsprechend der Betriebsanleitung vorzuneh—

men .

Am IBS ist ein Probeband von etwa 10 m Lidnge durch Betdtigung des auf der Deckplatie befind-
lichen Tasters fiir Bandvorlauf und Irrung zu stanzen (Transportspur und alle 8 Informations—
gpuren). Bei auftretenden Fehllochungen ist das Gerit nachzubessgern.

Der IBL iat nach der Wartung durch BEinlesen eines Testbandez zu Uberpriifen.

11 42.5. Brliéuteruns der verwendeten Symbolik filr Schmierstoffe (Symbolbeispiele)

Wdlzlagerfett
Es ist nach 100 Stunden mit 1 g Widlzlagerfett SWA 532 TGL 114814/02
‘@ zix fetten. :
100 b
Molybdéndisuliid

Es ist nach 100 Stunden mit 4 g Molybdindisulfid-Olpaste
PGL 10596/03 zu schpieren.

100 h

Schmiersl

Eg ist nach 500 Stunden mit 5 Tropfen Schmiertl EL 20
@ TGL 29206 zu Glen.
Es ist nach 100 Stunden mit 10 Tropfen Schmiersl RL 36
PGL 29206 zu Gleu.

Dis Schmiserung oder Ulung mup so erfolgen, daPp ein Ab- und Durchlaufen der Schmiermittel
ausgeschlossen ist. Bs diirfen nur die vom Herstellerwerk in dieser Anwelsung genannten Ole
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und Fette verwendst werden, Sind die angegebenen Schmiermittel nicht verfilgbar, milssen die
sur Anwendung kommenden Schmiermittel den Qualitdtsmerkmalen der angegebenen TG entspre-
chen.

Nur die Verwendung gleicher Schmiermittel garantiert eine sichere Funktion, minderwertige
Ole und Fette filhren zur Verharzung und zum Verkleben der Bauelemente,.

11.2.6. Ermittlung von zeifbezogenen Qualitéitsparametern in Abhiingigkelt vom Auslastungs-
{é grad des LBS

Der zeitbezogene Qualitdtsparameter Q und der Wartungsabstand W vergridpern sich im realen
Einsatziall in Abhingigkeit vom Auslastungsgrad A um den Verlingerungsfaktor k nach den

Gledichungen:
Uea1 = ¥ * Qo0
; Weeal = ¥ * W00

In diesen Gleichungen bedeuten die Indizes:

real = reale Grofe im Einsatzfall
100 = 1100 h '

Der Verlingerungsfaktor k wird mit Hilfe des Diagramms in Abhingigkeit vom Ausléstungsgrad
A ermittelt., Dabei nimmt k fir die beiden Betriebsarten "mit Leerlauf" und "ohne Leerlguf™
unterschiedliche Werte an.

Der Fall "mit Leorlauf" liegt dann wvor, wenn der Antriebasmotoer des LBS swischen den Stanszun=—
gen nicht abgeschaltet wird. Der Fall “ohne Leerlauf' gilt dann, wenn der Antriebsmoior vom
Prograum der Zentraleinhelt nur flir die Dauer des Stanzvorganges eingeschaltet wird.

—

x

- N W@

a

10 20 30 40 S0 60 70 80 90 100%
5 15 25 35 45 50 Zechen!s

A —

a - mit Leeriauf
b - ohne Leerlauf

Bild 20 Diagramm zur Ermittlung des Verldngerungsfaktors k

Der Auslastungsgrad A wird ermiitelt, indem die in einer hinreichend langen Nutzzeit, minde-
stens einer Schicht £ 8 b, gestanzte Zeichenmenge z durch die Nutzzeit und die maximale

C tanzgeschwindigkeit 50 Zeilen/s dividiert wird.

11.3. Seriendrucker 1152

Vor Offnen des Druckers sind iiber die Anlage oder die Taste SYN der Druckvorgaus und die An=-
steuwcrung filr denn Paplervorschub zu unterbrechen. Damit wird eine funktionell bedingte Ge-
féahrdung durch beviegliche Teile, wie Druckwagen und Zahanbrieh filr den Papiertransport, ver—
mieden.
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‘M e3+71e Wechoeln der Farbbandkassetten

Piir das Wechseln dexr Farbbandkessetts genlgl es, die vordere Abdeckung nach oben zu schwen—
ken. Dazu ist es noitwendig, vorher die drsi hinteren Deckelsegmente ilbereinander zu falten.

Achtung! Die Farbbandkassette darf nur in Transportrichtung (entgegen dem Uhrzeigersinn)
gedreht wexrden.

Ein Wechseln der Parbbandkassetten kann erforderlich werden bel
= Verschleif der Kassetten,

i anwendungstechnisoh-begrﬁndetem Wechoel der Farbbandart,

~ Austausch der Typenscheibe.

Dazu ist es notwendig, die Verkleidung ilber dem Druckwagenlaufbereich zu Offnen,

Damit ist die Farbbandkassette zuginglich. Zum Abnelmewn der Farbhandkassette sind zwel Hel-
teelemente rechts und links an der Kessette nach auPen zu driicken. Nachdem sie von den Fi=-
xierbolzen abgehoben wurde, ist sie so nach vorn oben wegzunhehmen, dap zich das Ferbband aus
den Farbbandgabeln 1lost und nach oben herausgleitei. Das Einlegen bzw. Aufsetzen einer neuen
Parbbandkassette erfolgt in umgekebrter Reihenfolge. Zuerst ist das Farbband in die Gabeln .
80 einzulegen, daf ee ungehindert vor der Typenscheibe gefiihrt wird, AnschliePend ist die
Kassette so weit nach hinten zu ziechen, bis pie liber den Fixierbolzen stehi.

In disser lage ist sie nach unten zu driicken, wobei die Kassette in die Fixierbolzen einra—
sten muBf. Das Aufsetzen ist beendet, wenn die seitlichen Halteelemente Uber die Kassette ge~
schnappt sind. Es ist darauf zu achten, daf die unterschiedlich breiten Farbbinder in die
dafiir vergssehenen Filbrungen an den Farbbamdgabeln eingelegt werden. Die 6,5 mm breiten
Farbbinder sind pringipiell fiir die obere Spur der Farbbandhthenhalterung vorgesehen. Sie
milssen inm die obeven innen liegenden Aussparungen der Farbbandgabeln eingelegt werden, Beim
Einsatz von schmalen 6,5~mm~EKassetten (2. B. Farbbandkassettien 2, 3, 4) muf die Stiifize so in
die Aussparung der Aufnehmeplatte eingeklemmt werdem, daP die Spitze (um 180° gedreht neu
aufstecken) nach oben zeight und die Kagsette in ihrer Auflage untergtiitzt.

11:3+2s Wechzeln der Typenscheibe (Drucker im eingeschalteten Zustand)

-~ Synchronisationsiaste {SYN) bhetdtigen.

= QOhere Verkleidung durch Wegschwenken des vordersn Kappensegmentes Offmnen.

= Vordere Verkleldungskappe sulklappen.

= Farbbandkassette abnebhmen.

- Arretierhebel am Oberwagen lisen, Oberwagen nach hinten bis zum Anschlag wegschwenken.
Dabei wird die Typeunscheibe sutomatisch entriegelt.

= Obgrteil der Typenschelbenkassette auf die Typenscheibe sufstecken.

~ Typenschelbe mittels des oberen Kassetienteils nach vorm oben von der Motorwelle ghziehen.

~ Heue Typenscheibe aus ihrer Kassette entnebmen und auf die Motorwelle aufsefizen (auf Ver-
drehungszuordnungsmerkmal an Typenscheibe und Schrittmotor achien).

-~ Kasactbenoberteil von der sufgesteckien Typenscheibe abziehen.

-~ Oberwagen bis zum Einrasten des Arretierungshebels vorschwenken. Dabed wird die Typenschei-
be automatisch verriegeli.

- Parbbandkassette aufsetzen (auf richtige Lage des Farbbandes vor der Typenscheibe zwischen
den Parbbandgabeln achten).

= Verkleidung schliefena.

11.3.3. Hinweise zur Verwendung der mitgelieferten Ersatzteile

Auvgwgchsgly der Sighgrungeq:

Die Sicherungen sind folgenden Betriebsspannungen zugeordnet:
™ Wetz gesamb
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B2 Netz gegamt
P3 gleichgerichtete Netzspannung
F5 gleichgerichtete Netzspannung

Die defekten Sicherungen sind entsprechend der angegebenen Grife auszuwechseln, Fir das
Wechseln von Sicherungen an den Netzbeilen ist das Abnehmen des gesamten Verkleidungsobar—
teils notwendig. Dazu muf die Haltestiitze vom Bolzen am Verkleidungsoberteil abgezogen wer—
den,und das Verkleidungsobertell wird senkrecht gestellt. In dieser Stellung ist es aus dem
Scharnier nach oben herausnshmbar.

dugwechsely der Lampegn_in dep Leychian

gelgen:

I =

dum Auswechseln der Lampen in den Leuchbtanzeigen ist zundchst die Kappe abzuziehen, Als lam~
penzicher kann der mitgelieferte Isolierschlauch verwendet werden.

12. Reparaturhinweise

Treten Storungen auf, die vom Anwender nicht selbst behoben werden kbnnen, ist das Gerdt an
das Herstellerwerk oder = im Ausland ~ an die zustindige Service=Werkstatt einzusenden.
Arbeitet das GerH’ nicht oder fekhlerhaft, so sind die nachfolgené beschriebenen Uberpriifun=-
gen moglich.

12,1+ SicherheltsmaBnahmen

Als Sicherheitsmafnabmen bel der Durchflhrung der Reparatur gelten die in Abachniti 6 ange-
gebenen Sicherheitsmapnabmen. Sie sind unbedingt zu beachten.,

12.2. Demontage des Geriites

Mach dem Lbsen der Verriegelungen kinnen die beiden Finschiibe herausgezogen werden. Dadurch

werden die auf den Finschilhen untergebraschten Baugruppen zuginglich, Beil offener Tiir kinnen

die Reparaturarbeiten an der Stromversorgung des Schrankes durchgefilhrt werden. Das Auswech-
seln der Leiterplatten im Peripherieeinsatz des Einschubes'Peripheriesteuerung’ist nach dem

Logen der Befestigungselemente (links und rechta) mbglich. Die Stromversorgungsmodule kinnen
ebenfalls nach dem Ldsen der Befestigungmschrauben herausgezogen werden. Das Offnen der Var—
kleidung beim SD 1152 erfolgt nach den in den Abschnitten 7.7.2 und 7.2.2.% angegebenen Vor~
schriften.,

12.3+ Pehlersuche

Vor Beginn der Pehlersuche nach der Fehlersuchtabelle ist genersll zu iberpriifen:

~ ob der Netazschalter an der entaprechenden Baueinheit (LBE, Drucker) eingeschaltet ist und
die Neizspannung am Gerdi anliegt,

= ob die Busverbindung vom AK zur PE in Ordnung ist, 4. h., die ganze Strecke AK -~ Buskabel
= VLA - Peripherieeinsatz muf Uberpriift werden .

Fehlerart Hinweise zur Pehlersuche

LBE funktioniert nicht = Uberpriifen, ob der Binschub im Schrank an den Steckver-
der X22 richtig angeschlosasen ist.

~ Die Schmelzeinsitze im Einechub auf Durchgang priifen und
gegebenenfalls erseizen.

LBL funktioniert nicht -~ Anschluf des Kabels vom LBL anr die Anschlupsteuerung ALB
tiberpriifen, wenn in Ordnung, dann die Leiterkarte ALB
suavwechseln,
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Hinweise zur Fehlersuche

Wenit der Fehler immer noch aufiritt, mup man die eingel-
nen Steckkontakte der Bucheemleisten im Peripherdieeinsatsz
auf mdglichen KurzgehluBf (mechanische Einwirkungen) liber—
priifen.

IBS funkitioniert nicht

bBafiir gelten dle gleichen Angaben, die fiir den LBL ge~
macht wurden (alle Prilfginge sind allerdings fiir den ILBS
aunszufithren) .

Oberer Einachub funktiomiert
nicht (die LEDs der LP "Span-
nungskontrolle"leuchten auch
aicht)

liberpriifen, ob der obere Binachub im Schrank an den Steck-
verbinder X21 richiig angeschlossen ist.

Die SBchmelzeinasitze im Einschub auf Durchgang priifen und
gegebenenfalls ersetzen.

Ausfall einer der Beftrighg~
spannungen im cberen Einschub
{eine von den Anzeigen der LP
Spannungskentrolle leuchtet
nicht)

tiberpriifen, ob die LP"Spannungskontrolle®im Einsatz rich-
tlg gesteckt ist.

Die Ausgangasspannung des entsprechenden STM mit dem Digi-
talvoltmeter gegen GehdHuse messen. Die gemessene Spannung
muf in den angegebenen Toleranzen liegen:

BV (+4,95 bis +5,05 V) ~ X5:B, C 172
+15 V (14,85 bis +15,15 V) = X6:B, G 1/2
=15 ¥ (=15,15 bis —14,85 V) - XT7:4, B 4/5

Wenn alle Spannmungen vorhanden sind, ist die LP Span-
nngskontrolle nicht in Ordnung, und sis muf ausgewechselt
werden.

Ist eine der Spannungen nicht vorhanden, muf man den eni-
gprechenden STM auswechseln. Ist dexr Fehler damit nicht
behoben, Z0 ist als ndchstes der Stecker X100 zu ziehen.
Damit kann Uberpriift werden, ob der Fehler am KMBG liegi.
Wenn das der Fsll ist, muP man das KMBG auswechseln.

Tritt der Fehler immer nech auf, so sind mit dem Durch-
gangsmeager die sentsprechenden Leitungen zu kontrollieren:

fiip +5 V A2/X5:G3 = Af2/X8: {1
fir L AZ2/Z5:C4 =~ A12/X8:029
fir +15 V A3/X6:0G4 = AS/X10:6
fir =15 ¥ A4/XT:03 =~ AB/X10:1

KMBG funktioniert nicht

Das Verbindungskabel AT vom KMBG zur Lelterkarte AKB und
dessen Ansgchluf an die beiden Baugruppen iiberpriifen.
{berpriifen, ob der Stecker X10 an das KMBG richtig ange-
schlogsen ist.

Das Vorhandensein der Belriebgspannungen kontrollieren,
Wermn der Fehler immer noch auftritt, ist die LP AXKB aus-
zuwechseln. '

Als nHchstes mup man die einzelnen Steckkontakie der Buch-
senleisten im Peripherieeinsatz auf mBglichen Kurzachluf
iiberpriifen.

Seriendrucker funktioniert
nicht

Den Anschluf des Seriendruckers an die PE Uberpriifen
(siehe Abmohnitt 5.2.4).

Die Schmelzeinsibtze des SD auf Durchgang priifen und gege-—
bengnfalla ersetzen.

Als ndchstes ist beim SD der Eigentest durchzufiihren:

Der Interfacestecker ist abzuziehen und ein internes Test—
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Fehlerart Hinweise zur Fehlersuche

programn durch die Taste "Test" entsprechend Abschnitt
Teled auszulisen.
Wenn der Drucker in Ordnung ist, so ist der Fehler am
Interfaceanschiupf oder an der Anschlufsteuerung zu suchen.
~ Das Netzkabel und das Verbindungskabel 8 iiberpriifen.
= Dis LP APD auswechseln.
~ Die einzelnen Steckkontakte der Buchzenleisten im Pexiphe=-
rieeinsatz suf mdglichen Kurzschlupf lberpriifen.

13. Lagerungsvorschriften

Bei der Langzeitlagerung sind fiie unverpackte Gerdte folgende Bedingungen einzubalien:

Ungebungs temperatur +10 °C bis +35 °C
relative Luftfeuchte =80 %
Wasserdampfdruck N maximal 2,67 kFa

Bei der Kurszeitlagerung von maximal 6 Monaten gilt fiir verpackte Gertte:

Ungebungs temperatur =25 %C bis +55 %
relative Luftfeuchie =05 %
Wasserdampfdruck maXximal 2,67 kPa

Spezielle Angaben zur (liederung der klimatischen Bedingungen sind in TGL 14283/08, Tabelle
2, enthalten.

Wurde das Gerdt ausnahmsweise hober Luftfeuchte ausgesetzt, so ist zu empfeblen, es vor der
Inbetriebnahme sustrocknen zu lasgen.

14. Transport
Elektronische Geridte sind hochempfindliche Erszeugnisse, deshalb sind beim Transpert, beim
Unschlag und bei der Lagerung folgende Grundstitue su beachten:

~ Bis zum Einsatszort ist das Gerst nur in der Verpackung mu transportieren und zu lagern.
- Grofe Stofe und starke Erschitterungen sind zu vermeiden.

- Das Gerdt ist vor Peuchiigkeit und Staub zu schiitzen.

-~ Starke Temperatursiiirze sind zu vermeiden.

Terzeichnis der Ablkiirzungen

AK Automatenkern

AXB inschluBsteunerung Kassetbermagnetbandgerdt
ALB AnschluBsteuerung Lochbandsinheit
ATD AnsehluBstenerung Drucker

BYR Busverstirkereinhelt

bLP bestiickte Lelterplatte

KRBG Kasgsettenmagnetbandgerdt

LBE Lochbandeinheit

IBL Lochbandleser

B3 Lochbandstanzer

LP Lelterplatte

sh Seriendruckern
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Gewicht 38kg

Zubehbr: 4 TUniversaliypentriger 9041
1 Farbbandkassette
1 Druckexrwalze

Bestellangaben: Sariendrucker robotron 1152 Typ 251
Auftischgerdit 220V, 50160 Hz
Fermulartechniik : Leporellpaufselz
Paralielschnitistelle PIO : Varianie B
Teichenprogrammierung: Computer dt , Zeichensalz T
farbbandausfahrung: FBKT ,zweifarbig 13mm
Universaltypentriger: Fica, dt, 3047
Farbgebung: porzellanweild [olivbraun
Dokumentation: Bedienungsanieitung deutsch

Hersteller und
Lieferer: VEB ROBOTRON - BUERDIMASCHINENIWERK SOEMMERDA

528 350.7
Mafbild und Bestellangaben

B SERIENDRULKER 1152
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- 8L 1 -

Schaltteilliste Cremmruraims neTanel cxeMs List of Circuit Elements
Furz—  MED=- .

bez, Sach-Nr. Benennung Standardbe zeichnung Bemerkungen
Kp. MED- Haume Ipume
0BosH. I meTam HOBAaHHUE OdozHayeHus 1O HOpME NprMe yanUa
Itenm g%g; Ho. Designation Standard Specification Notes

528 352.6 Peripheriesteuverung

528 355.0 Beistellschrank Peripheriserweiterung, montiert
528 353.4 Lochbandeinneit, wvollst.

528 350.1 Beriendrucker

529 775.7 Busversbarkereinheit 2 BVE 2 K 4120.00, Typ 012-7051

528 229.3 TVerbindungskabel -1 enthdlt X1 w.X2
X 1 und
X 2 819 313.6 Steckerleiste 102-58 TGL 29331/03

528 248.6 Verbindungskabel & enthdlt ¥1 w.X2
X 1 und
X 2 820 463.0 Buchsenleiste 222-26 TGL 29334/04-7

Peripheriesteuerung 528 352,60

A1 528 244.5 TMNetzanschluBkabel t -
A 2 823 554.0 Stromversorgungsmodul ST K 0360.03
A 3 823 555.7 Stromversorgungasmodul 51M K 0360.10
A 4 823 555.7 Siromvergorpungsmodul ST K 0360. 10
A 5 823 559.8 Netzfilter NFI K 0368.01
A 6 528 354.2 Periphericeinsatz
AT 528 232.4 Verblndungskabel 2
A 8 823 548,% Kassettenmagnethandgerdt K 5200
A 9 823 567.8 Adapter VLA K G522, Typ 012-7021
4 10 529 761.1 AnschluBsteunerung 2
Kassettenmagnethandgerit AKB 2 K 5020.00, Typ 051-8028
A 11 529 T762.8 AnschiuBsteuerung Drucker  ATD X 7026,10
A 12 529 763.6 Anschlufigteuerung Lochband ALB K 6025.00, Typ O45-8042
A 13 528 314.0 Spannungskontrelle 3
¢ 1 803 150.5 Eotztbrkondensator D 0,1+2x2500 16 TGL 42448
F 1 823 735.8 (=Schmelzeinsatz T2 TG 6111
P2 823 T735.8 G=3Schmelzeinsatz T2 TGL 6111
X 1 823 756.,7 Steckerleiste 329-4 TGL 29331/06-6
X 2 823 637.3 DPuchzenleiste 428=3  TGL 29331/07-6
X 3 823 637.3 Buchsenleiste 428-3 TGL 29331/07-6
X 4 823 637.3 Buchsenleiste 428-3  TQL 29331/07-6
X 5 823 634.0 DBuchzenleiste 422=15 TGL 29331/04-6
X 6 823 634.0 Buchsenleiste £22=15 TGL 29331/04=6
X 1 823 634,0 Buchsenleists 422-15 TGL 29331/04~6
X B 804 852.1 Ldtdse 146C =~ TGL 0-41496
X 9 823 B836.5 Buchsenleiste 424 /1 TGL 29331/06-6
X 10 821 697.2 3IBuchsenleiste 228-~6  TGL 29331707
XM 804 852,11 Lbtdne 1460 - TGL 0-41496
X 12 821 628.1 Kahelschuh Kenn-Nr. 134 204.3
X 13 804 852.1 Lotdse 146C = POL 0=41496
X 14 804 852.1 Liotose 1460 ~ POL 0-41496
X 15 513 210.2 Buchsenklemme
X 16 und :
X 17 821 &£28.1 Kabelaschuh Eenn=Wr. 134 204.3
X 18 528 144.4 AnschluBleiste
X 26 823 647.8 Platte 1.56.551309,0

A 6 Peripherieeinsatsz 528 354.2

N 823 730.0 Bteckerleiste 332/1' TGL 29331/06

A 13 Spannungskontrolle 3 528 314.0

A 1 bis

A B 820 675.3 Schaltkreis A 301 D = TGL 31461

¢ 1 821 136.5 EKondensator EDVU=Z-1C/50=63 TGL 35781

g 2 821 436.5 Kondensabor BDVU~Z~10/50-63 TGL 35781

R 1 bis

R 6 817 835.4 Schichtwiderstand, 1 kOhm 20 % 513 1313 TGL 27413
verinderlich

R 7 bis

R O 823 835.3 Schichbtwiderstand 82,5 Om 2 % 25,207 TGL 8728



- 8L 2 -

%gz?" gggﬁ-ﬂr. Benennun g Gandardbe zeichnung Beme rkungen
R 10 bis
g 15 o 814 778.2 Schichtwiderstand 1 kOhm 2 % 25,207 TGL 8728
is
R 15 814 798.3 Schichtwiderstand 2,37 kOhm 2 % 25,207 TGL 8728
R i6 807 B832.6 Schichiwlderstand 301 Ohm 2 % 25.412 TGL 8728
R 17 807 832.6 Schichtwiderstand 361 Ohm 2 % 25.412 TGL 8728
R 18 813 323.8 Schichiwiderstand 1 kOhm 5% 25.207 TGL 8728
R 19 und
g 28 Y 814 789,171 Schichtwiderstand 3,83 kOhm 2% 25.207 TGL 8728
2 is
g gﬁ Coth Y9803 Behichbwidersband 2,37 kOhm 2% 25.207 TGL 8728
22 1o
5 &0 515 639.8 ¥iderstand TNM-B -10k/10-10 TGL 14281-10C
1 bis
V 5 812 753.7 Diode 87X 21/5,1 TEL 27338 12/4
V b bis
¥y 8 529 105.2 Lichitemitterdiods
¥ 9 bis
Vot 804 529.5 Transistor 33 218 ¢ - TGL 26818
¥ 12 bis
v 14 804 524,6 Schaltdiode SAY 30 TGL 200-8466 L2/4
X ] und -
X 2 820 838,6 Steckerleiste 304-58 TGL 29331/01

Beistellschrank Peripherieerwelterung, montiert, 528 355.0

A 1 528 104.2 Bodenblech, montiert

L2 528 461.5 Verteiler

A3 528 356.7 Verteilerleiste

A 41 DBodenblech, montiert, 528 104.2

A A 823 551.6 HNetzfilter NFI K 0368.04

F 4 und

ro2 824 862.3 Dl~Schmelzainsatz E 16 ©6/380 V

g 1 513 193.6 Laupe GLR 28/21 BA9S TGL 141852

o1 826 146.2 JTuftschita L¥O-10 220 V 50 H=z

L q 824 648.8 Stebkerndrosssl Iv/2x1,0/6,3 TGL 200-8402

4 is

I 6 344 875.0 KlemmanschluBstilick 2-1 TGL 200-3795

L 13:i1 805 526.4 Zylinderschraube B 4x30 TGL 0-84-5.8-GAL ZN5 C
¥ 13:3 805 513.5 Zylinderschraube BM 4x6  TGL 0-84-5.8~-GAL ZN5 C
E 15 821 45,3  Aufbausteckdose AC- TGL 200-3835

Z 17 und

X 13 513 210.2 Duchsenklemme

A 2 Yepmerier 528 461.5

2 4 bls

12 544 575.0 Klermmenschlubistick 2-1 TGL 200-3795

X 1941 bis

¥ o49:83 B80S $13.%  “yiinderschraube B 4x6  TGL 0-B4-=5.8-GAL ZU5 C
¥ 19:9 wnd

¥ 210 805 748.3  Fechohunbtochraube 4 8x25 TGL 0-933-8.8=GAL ZN5 C

4 3 Vertellerieiste 524 356,7

X 21 323 725.4  Tushasnlelsgte 429-4  TGL 29331/07-1
X 22 523 7234 uchsenlelistbe 4254 DCL 2933 /07-1

Lochbandeinheid, vollab, 528 353.4

323 5%2.4 Techbandelnhsit X 6200

25 243.7  Verbindungskabel 7.7 enthilt ¥1 w.¥2
¥ 1 und
X o2 20 463.0  suchsenlelste 222-26 GL 29331/04-7

505 2494 Vesbindungalabel 7.2 enthidlet X1 w. X2
r 1 und
r 2 820 463.0 Buchucnleiste 2ee-256 TGL 29331/04-7

525 329.4 HNetzanschluilkabel 4 anthilt ¥2
¥ 2 2273 756.7 Steckerleiste 329-4  TGL 29331/07-7

ZJeriendrucker 528 350.1

Lochbandoinheit  K.6200

Cie Bouelemente der Funktionseinheiten Seriendrucker und Lochbandeinhelt sind den
Unterlagen der llerstellierbetriebe zu entnehmen.
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AnschiQsse von eben g2schen

Stromiaufplan
SHeKTPUHLCKAN CXena
Wiring Diagram A

KA AK EBT
VRATY SZXIWET 8 246C
Anachiiisse auf Litsite gesshen

528 316.0
SPANNUNGSKONTROLLE 2
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