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0. Einleitung

Die Peripherieerweiterung M 3501 (PE) ist fir den Anschlup an den Leiterkartentester M 3003
vorgeschen.

Sie enthdlt die Gerdte

1)

=~ Kassettenmagnetbandgerdt K 5200 (KLBG)
- Lochbandeinheit x 6200 17 (IBE)
- Seriendrucker 1152 oyp 251 27 (8D)

Fiir diese Geriite werden hier nur die zum Testen der bestiickten Leiterplatten (PLP) notwen-
digen Erliuterungen gegeben, Weltere Informationen gind den Badisnungsanleltungen der ge-
nannten Gerite zu entnehmen,

Das Zusemmenwirken der PE mit dem Grundgerdt wird in der Techniachen Beschrelbung und Be=-
dienungsanleltung "Leiterkartentester M 3003, Teil 4, erlintert. Die notwendigen Angaben
flir die Programmierung des um die PE vergrdBerten Lelterkartentesters enthilt das Pro=
gramuierhendbuch "Eomfortsoftware”,

1. Verwendungszweck

Die PE M 3501 ist ein Brganzungsgerdt zum Leiterkartontester M 3003. Mit ihr kbnnen Program-
me ausgedruckt oder iiber Lochstreifen ein~ bzw. ausgegeben werden, Durch das zusidtzliche
KMBG X 5200 in der Peripherieerweiterung wird die Arbeit mit speziellen Programmen miglich.
Die PE ermtglichi, Anwenderprogramme im Primérsprachennivesu zi erarbeiten und die Komfort-
goftware zur Analyse dor Priiflingsschaltung anzuwenden.

2, Iieferumfang und Erginzungsgerdte/-teile

2.1. Lieferumfang

Peripherieerweiterung M 3501, ZAK-Nz. 138 69 19 &18 000056, mit

1  Seriendrucker 1152 Typ 251

1 TVerbindungskabel 8

41 Buaverstirkereinheit BVE 2 4)

2  Verbindungskabel 4

5 Digitalkassetten DK Typ 490

1 Reinigungskassette DRK

1 Aufwickelmaschine 357.4 823 571.7
10 Lochbandrollen LB 4 25.40/0.100 TGL 24496, blaw

1 Stapel Endlosvordrucke L, unbedruckt 235 x 304,87 Lochung einfach, beidseitig
4 Kassette Robotron 8 6001 (Farbband fir Seriendrucker)
41 BService-Tasche fiir Lochbandeinheit

2 DI~Schmelzeinaditze E 16 AT

2 (G-Schmelszeinsitze E 16 2,0 4

Plagtspannband

2,2, Breinsungsgerite und —-teile {auf bescndene Bestellung)

Komfortsoftware, bestehend aus:
1 Kassette mit EKomfortsottware (Annlyseprogrammsystem) 693 900.8
4 Programmisrhandbuch "Komfortsoftware”

1) Hepsteller: VEB Robotron-Elektronik Zella-Mehlis
2)

3)

Hersteller: VEB Robotron~Biiromaschinenwerk Stmmerda
szum Anschluf des Seriendruckers an die Peripherieerweiterung

4) zum Anschluf an den Leiterkartentester M 3003
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Bild 1
PERIPHERIEERWEITERUNG M 3501
Vorderansicht

Einschub Peripheriegteuerung

Einschub Lochbandeinheit

Seriendrucker 1152 Typ 2571

Kassettenmagnebbandgerit K 5200

Entledetaste

Anzeigen {obere =~ Regervieren, untere = Bandiransport lauft)
Kassettenaufnahme

Verriegelung des oberen Einschubs

Verriegelung des unteren Einschubs

Bedienfeld des Seriendruckers
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3. Technigche Daten

34+1. Geritespesifische Daten

3.1.1. Seriendrucker 1152 Typ 251

Druckprinzip
Druckgeschwindigkeit

Aufzeichnungstriger

321420 Kassettenmagnetbandgerdtd

X 5200

Bandgeschwindigkeit
Schneller Bandtransport
Spurenzahl /Kassgette
Priifung der Information .

Datentréiger

3.7.3. Lochbandsinheit ¥ 6200

Stanzgeschwindigkedit
Lesegeschwindigkeit

maximaler Lochbandduxrchmesser
- Stanzer
= Leger

3.1.4. Ansteunerung der Peripherieerweiterung

Typenraddrucker mit geschlossenem Schriftzug
maximal 40 Zeichen/Sekunde

Leporello, Endlosvordruck nach TGL 27688/01

38 cm/s
1,5 m/s
2

Read aftexr wyite

Digitalkassette DK Typ 490 2GL 24522

maximal 50 Zelchen/Sekunde
100 Zeichen/Sekunde (im Start-Stop-Betrieb)

210 mm
440 mm

Anpassung an K-1520-Bus nach TGL 37271 iiber die Busverst#irkereinhelt BVE K 4120 und Verbin-
dungekabel 1. Die einzelnen Baugruppen sind fest adressiert.

3.2, Allgemeine Daten

Stromversorgung

= Netzspannung
Hetzfrequens

~ Netzanschlupinstallation
Stromaufnahme

T

H

Sicherheitsforderungsn

~ Punkentstérung nach TGL 20855/13

-~ Schutzgrad nach ST RGW 778
~ Schutzklasse nach TGL 21366

Klimatische Bedingungen nach TGL 14283/08

a) Betriebsbedingungen
- fprbeitstemperaturbereich
~ relative Imftfeuchte
~ Wasserdampfdruck

b) Lager— und Transporitbedingungen

~ Lagertemperaturbereich

220 V, +22 V, =33V
50 Hz & 1 Hz
ortsfest

etwa 1,3 A

F1/13
IP 20
I

+10 °¢ bis +35 °C
80 %
2,67 kPa

1A

A

~25 ¢ big +55 ¢



Bild 2
FERIPHERIEFRWEITERUNG M 3501
Riicksnasieht

-

CW o =1 AR W

Einschub"Peripheriesteunerung”
Einschub"Lochbandeinheit"

Seriendrucker 1152 Typ 251

Netzschalter des Seriendruckers

Netzanschlup des Seriendruckers

Interfaceanschlup des Seriendruckers
Busanschillsse

Anschluf der AnschluBsteuerung des KMBG K 5200
Anschlup der AnschluBsteuerung des Lochbandstanzers
Anschlup der Anschlufsteuerung des Lochbandlesers
Anschiuf der Anschlufsteuerung des Seriendruckers
Anzeige "~15 V¢

Anzeige "5 VU

Anzeige "+45 VI



= relative Iufifeuchte =05 %

~ Wagserdampfdruck £ 2,07 kPa
Mechanische Festigkedt
~ mechanische Belastbarkeit nach

TGL 200=0057/04 Entw. 2.83 Beanspruchungsgruppe 02

=~ Daunerfestigkelt Priifklasse Eb 10-60-8000/1
Abmegsungen
ohne Drucker 600 mm x 730 mm X 800 mm
Masse etwa 165 kg

Schutzgiite ist gewihrleistet. Es gibt keine verbleibenden Gefihrdungen oder Erschwermisse.

4. Wirkungswelse

Der prinzipielle Aufbau der PE M 3501 is%t aus dem Prinzipschaltbild (Bild 3) ersichtlich.
TIm Automatenkern des Ieiterksrtentesters M 3003 ist auf einem dafiir vorgesehenen Steckplatz
die Busverstirkereinheit BVE2-K 4120 eingesetzt. {iber zwei Verbindungskabel 1 LIG E 0251
und den Kabeladapter VLA K 0522 wird der Syastembus der PE direkt an den Rechner K 1520 im

M 3003 angekoppeli. Somit ktmnen Daten, Adrsssen und Steuersignale vom Automatenkern (AK)
des M 3003 auch in der PE wirksam werden und die entsprechenden peripheren Gerdte anateuern.
Die Baugruppen Anschlufsteuerung flir Kossettenmagnethandgerite (AKB 2), fiir den Seriendruk=
ker (ATD) und flir die Lochbendeinheit (ALB) dienen zur elektronischen Anpassung des jewellis-
gen Geriites an den Systembus. Auferdem wird auf diesen Baugruppen die Adrefdekodierung vor-—
genommen. Die Adressen der einzelnen Gerdte gind fiir das Programm bereits festgelegt und dir-
fen nicht mehr wverdndert werden.

Aele Kassettenmagnetbandgerat K 5200

Das KMBG dient als unlveraelles Datenelngabegerat. Im Zusammenw1rken mlt den Magnetbandgerat
im Antomatenkern sind On-lineg ~Bearbeitungen miglich.

Das Gerdt besteht aus einem 3-Motoren-Laufwerk mit Minimalelsktronik und dexr Signalschnitt-
stelle AKR 2. Uber diese Schnittstelle sxrfolgt der Steuer— und Informationssignalaustausch.
Die Bandgeschwindigkeit wird vom Doppel~Capstan-Antrieb mit edigenem Motor begtimmt. Der
gchnelle Bandtransport in Vorwdris— und Rilckwirtsrichtung wird von zwel weiteren Motoren
{iberniommen. Der eingesetzte Doppelspali-Aufzeichnungs- und Wiedergabemagnetkopf ermbglicht
das Kontrollesen (Read after write), wodurch Aufzeichnungsfehler sofort erkannt werden. Die
Anfzeichnung erfolgt auf 1/8"-Digitalkassetien.

4.2, Seriendrucker <192 Typ 2571

Beim SD hendell es sich um einen Typenraddrucker mit 96 Schriftzeichen, Beim Druckvorgang
wird das Typenrad durch einen Schrittmotor in die entsprechende Stellung gebrachi., Gleich-
zeitig werden der Druckwagen und das Farbband transportiert. Der Drock erfolgt mit Hilfe
eines Druckmsgneben, dessen StdBel die ausgewdhlie Typenfedsr des Typenrades gegen Farb=-
band und Papler drilckt.

Ter SD hat eine eigene Siromversorgung. Wird dexr 5D nicht benttigh, go kann er durch dem
elgenen Netzachalier abgeschaltet werden, Die Ankopplung an den Rechnerbus erfolgt liber die
ATD. Hier werden wieder die AdreBdekodierung ond die entsprschende Pegel- wnd Bignal-
anpassung vorgenomnmen.
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4,3, Lochbandeinheit K 6200

Die LBE besteht aus zwel Baugruppen:

=~ Lochbandlesex (IBL)
~ Lochbandstanzer (IBS)

Beide Baugruppen sind in einem Eimschub untergebracht und haben eine gemelinsame Stromversor—
gung. Sie kann ebenfalls bel Nichtbenutzung ausgeschaltet werden. Uber dle Baugruppe ALB
erfolgt die Verbindung zum Rechnerbus. Hier wird die Adrefdekodierung und die Signalanpas—
sung vorgenommen.

4.4. Busverstdrker BVE 2 ~ K 4120 und Kabeladapter VLA - K 0522

Dexr Busverstirker BVE 2 = K 4120 hat die Aufgabe, den Rechnerbus (Primiirbus des ¥ 3003) vom
Bus der PE {Sekunddrbus des ¥ 3501) zu enitkoppeln und die Signale zu verstirken. Auflerdem
erfolgt eine Richtungssteusrung der Signale. Tie BVE 2 befindet sich im Primdrbus im Lelter-
kartentester M 3003. Die Verbindung zum Sekundirbas in der Peripheriesrweiberung erfolgi iber
zwel. Verbindungskabel 1 und den Ksbeladspber VIA = K 0522, Disger i1s% zusammen mit dem Se=
kondirbus in der FE amngeordnet, Dle Systemkabel diirfen maximal 2,50 m lang sein.

4.5, Spanmungskontrelle

AuBer den genannten Baugruppen befindet sich noch eine Leiterplatte "Spannungskontrolle" im
GerHt, Hier werden die internen Versorgungsspanmungen Ilr die Ansteﬁerbaugruppen gignali-
giert. Bel einwandfreier Punktion leuchten alle drei roten Ieuchtdioden (slehe Bild 2), Uber
Schwellwertschalter wird die chere und die untere Toleranzgrenze der Betriebgspannung ange-
zeighe.

5. Allgemeine Hinweise fiir die Inbetriebnahme

5,1,,Auspagkennundr4u§gta;lenﬁdﬂr.Peripheriee:weitgrung_M_ﬁﬁqﬁr

5.1.1. Auspacken und Aufstellen des Beisgtellschrankes dexr Peripheriserwelterung M 3501

Die Anlage ist gemif Bild 4 aufzustellen.

Die PE kann nur gemeinsam mit dem Leiterkarteniester M 3003 in Betrieb genommen werden. Sie
muf unmittelbar mechts neben dem Automatenkern aufgestellt werden. Dafiir sind die zum Lie~
ferumfang des Leiterkartentesters M 3003 gehBrenden 4 Gewindestdbe in die Gewindeplatten an

Bilg 4

Anfstellungsplan fiir die Peripherieerwelterung M 3501 mit Leiterkartentester M 3003 und
Vakuumerzeugung M 3500

12 Seriendrucker 152 Typ 251

13 Wetzkabel fiir Seriendrucker <1152 Typ 251

14 Verbindungskabel 8 fiir Seriendrucker

15 Anschlup von Pos. ‘14 an Seriendrucker

16 Anschluf von Pos. 14 an Anschlufsteuerung ATD K 7026.10

17 TVerbindungskabel 4, E~1520-BU3S (Bandleitung), Verbindung Automabenkern = Peripheriesr~
weiterung M 3501

18 Anschlup von Pos. 17 an Kabeladapter VIA K 0522 der Peripherieerweiterung ¥ 3501

19 Anschlup von Pos. 17 an Busverstérker BVE K 4120 des Antomatenkerns

Anmerkung: Die Positionen 1 bia 11 beziehen sich auf Bauteile im Leiterkartentesier M 3003
und in der Vakuumerzeugung M 3500
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den Ecksiulen einzuschrauben und als Traggriffe beim Herausheben azus der Verpackung und bis

zum Aufstellungsort zu benutzen.

Danach sind die Transporisicherungen (rot) an den Einschitben in folgender Reihenfolge zu

l8sen:

- Biigel und Haken von der Schrankrilckseite ldsen und entfernsn

— Befestigungen aus KARMA-TEX und Perfolschnur an den Kabeln und Kabelfiithrungseinrichtungen
lésen .

- Binschiibe an der PFrontplatte verriegeln durch Links- oder Rechtsdrehen der Schlitzschrau-
ben um 90°

— Kantenschutz an der Frontplatte entfernen

— die linke und rechts am Lochbandleser angebrachten Transportsicherungen (gran) lésen,

Bei Betrieb mit der PE sind am Schrank des Automatenkerns (AK) die rechte Seitenwand und am

Beistellschrank PE die linke Seitenwand zu entiernen.

Die Arbeitsfliachen der Schrinke werden mit den Einstellschrauben an den Fiiflen der Gefdlie ein-

gestellt.

5.1.2. Auspacken und Aufstellen des Seriendruckers 1152, Typ 251

- Seriendrucker, Druckwalze und Zubehdr aus der Verpackung entnehmen

- P Sechskantschrauben K8 an der Unterseite lBsen

— 5D 1152 vom Holzrahmen abheben .

-~ Sicherungswinkel vom Druckwagen und von der linken Druckerseitenwand entfernen,
Beachte: Alle Transportsicherungselemente haben einen griinen Farbanstrich!

~ Sicherung des Druckwerkes von der Bodenplatte lésen, Schieber und Sicherungsmuttexr ent-
fernen

— Druckwalze der Einzelverpackung entnehmen und nach Abschnitt 7.2.2.2 aufsetzen

~ Mitgeliefertes Wetzkabel anschliseBen (Netzwechselspannung 220 V) und Gerdat mit dem Nevz—
sghalter SD 1152 einschalten

~ Synchronisationstaste bhetdtigen

- Druckwagen abschwenken und nach Abschoitt 11,3 Typenscheibe und Farbbandkassette einsetzeén,
Beachte: Typenscheibe nur zinsetzbar bzw. wechselbar, wenn Farbband hochgeschalitet ist!

— Druckpapier einlegen,

Das ffnen der Verkleidung ist in den Abschnitten 7.1.2 und 7.2.2.1 beschrieben.

Der SD ist ein Auftiscligeral. Er ist so auf den Schrank der PE gzn stellen, wie es in Bild 1

gezeigt ist. Dabei ist zu beachten, daB die File des 3D aufl der Blechabdeckung des Beistell-

schrankes zu stehen kommen.

Achiung! Alle gelﬁsteaneile und Transpertsicherungen sind aufzubewahren und beim erneuten
Transport wieder zu montieren.

5.1.3. Inbetriebnahme des Seriendruckers 1152, Typ 251

— Tagtenfunktionskontrolle nach Abschnitt 7.1.2 der Technischen Beschreibung und Bedienungs-
anleitung M 35071 und Abschnitt 3 der Bedienungsanleitung des SD 1152 durchfiihren

— Taste OFF/0ON in 0FF-Stellung bringen

~ Mittals Test—-Taste internes Testprogramm ausldsen (Ausdruck des Zeichenvorrates)

- Kontrolle der Taste Z52 nach Ahschnitt 7.%1.2 unter Nutzung des Testprogrammes durchfihren

- Taste OFF/0ON in ON-Stellung bringen

— Verkleidungsoberteil schlieBen

- SD 1152 an die Peripherieerweiterung nach Abschnitt 7.1.2 und Abschnit® 5.2.4 anschliefien

— Funktionstichtigkeit mit dem Diagnoseverfahren (giehe Technische Beschreibung und Bedie-
nungsanleitung Teil 1, Leiterkartentester M 3003) iiberpriifen.

Zur Verhinderung von Gefihrdungen bei der Inbetriebnahme des Seriendruckers SI 1152 sind die
entsprechenden SicherheitsmaBnahmen und Arbeitsschutzhinweise der Technischen Beschreibung

und Bedienungsanleitung des M 3501 und der Bedienungsanleitung des 3D 1152 einzuhalten,
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\ 5.2. Montage

5.2.1. Montage der Netzspannungszufiihrung

Das (erdt kann selbstindig nicht betrieben werden. Deshalb ist das_Einschalten des Gerdtes

nur iiber den Leiterkartentester M 3003 bzw. iiber den AK mbglich.

Die Installation der Netzspannungszufithrung erfolgt laut Anschlufiplan 300 300.8 "Leiterkarten—
tester M 3003"1) und Bild 5. Sie wird ortsfest ausgefilhrt. Die Netzsteuerleitung wird eben-
falls nach dem oben angegebenen Anschlufiplan 300 300.8 und Bild 5 montiert. Diese Leitung

ist im Schrank PE an den Klemmen =¥5:1 und -X6:1 bereits angeschlossen.

Um die Verbindung zum AK herzustellen, mulf man sie an den Klemmen -X3:1 und -X4:1 im AK an-
schlieRen. Die Kabel sind durch die Durchbriiche an den Seitenwinden und an den Riickwinden
hindurchzufiihren.

5.2.2, Verlepung der Potentiaslansgleichsleitung

Die Potentialausgleichsleitung dient zum Ausgleichen des Nullpotentials in der gesamten An-
lage. Dies ist notwendig, weil dadurch

— die Funktionssicherheit des Leiterkartentesters M 3003 und

— die Arbeitssicherheit bel"der Bedienung erh®ht werden.

Als Potentialausgleichsleitung soll ein Kupferkabel (Xabel mit entsprechendem Kabelschuh)

mit einem Querschnitt £ 10 mm2 verwendel werden, z.B. Plastaderleitung NYF 10 gnge TGL 21804,
Die Potentialausgleichsleitung wird hinter den Schrénken verlegt und in der PE an -X19:9 und
im AK an —X19:10 angeschlossen {siehe AnschluBplan 300 300.8 und Bild 5). Die genaune Vor-
schrift iiber die Montage der Potentialausgleichsleitung ist der Bedienungsanleitung fiir den
Leiterkartentester ¥ 3003 zu entnehmen.

Achtung! Die Potentialausgleichsleitung soll von der gleichen Farbe wie der Schutzieiter
sein (griin/gelb).

5.2.3. Montage der Busverbindung vom Automatenkern des Leiterkartentesters M 3003 zur Peri-

pherieerweiterung M 3501

Die Busverbindung wird mit Hilfe der zum Lieferumfang der PE M 3501 gehdrenden Baugruppen
BYE 2 — K 4120 und den zwei Verbindungskabeln 1 hergestellt.

tf Die Baugruppe BVE 2 wird in den freien Steckplats (Binzelkassette hinten) im Einschub Steue-

rung 528 279.1 des Automatenkerns eingesetzt. Die Montage wird nach Bild & analog zu den be-
reits montierten Busverbindungen mit Hilfe der zum Lieferumfang der PE gehdrenden Plast-
spannbinder durchgefihrt. Die Verlegung der Verbindungskabel 1 in dem oberen Querteil des
Rahmens erfolgt hinter den Bolzen, die im Rahmen auch bereits montiert sind, Dafir sind die-
se zuerst herauszuschrauben und nach dem Veriegen der Verbindungskabel 1 wieder einzuschrau-

bhen .

Im Einschub Peripheriesteuerung 528 352.6 werden die zwei Verbindungskabel 1 an die Leiter-
platte VLA ~ K 0522 im Steckplatz 1 des Peripherieeinsatzes angesteckt (siehe Bild 4 und
Bild 6). 2)

Achtung! Beim AnschlieBen der Verbindungskabel 1 ist darauf zu achten, dafi die beiden Bus-
kabel nicht verwechselt werden (Markierungen im Bild 4 beachten!).

5.2.%. Anschluf des Seriendruckers 1152, Typ 251, an die Periphericerweiterung ¥ 3501

Der SD wird durch das Verbindungskabel 8 mit der PE gekoppeli, wobei der AnschluB des Kabels
mit der aufgedruckten Sachnummer in der PE an die Ansteuerleiterplatte angesteckt wird
{(Sachnummer nach oben), sc wiz es im Bild 4 gezmeigt ist. Der AnschluB an das Netz wird durch
das Netzkabel hergestellt, dessen Stecker in eine der unten im Schrank befindlichen Netz-
ateckdogsen fiir externe Gerdte angeschlossen wird. Beide Kabel miisser durch den Durchbruch
links in der Riickwand verlegt werden.

1) Siehe Technische-Beschreibung und Redienungsanleitung "Leiterkartentester M 3003%, Teil 2

2) Achtung! Der Rechner ist nicht betriebsfdhig, wenn bel angeschlossener Busverbinduag
in der PE keine Betriebsspannung vorhanden ist.
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Peripherie erweiterung Automatenkern

Ruckansicht

Leiterkarte VLA Verbindungskabel 1 Gewindeboizen
!
\ kS AN Gl .
e pmoT IR o S e s e e e
— =]

Leiterkarie BVE? Gber die KabetfGhrung

Bild 6 Verlegung der Verbindungskabel 1
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6. Sicherheitamafnahmen

Vor Inbetriebnabme der PE sind folgende SicherheitsmaPnahmen durchzuftihren:

=~ Vor dem Binschalten des Leiterkartentesters M 3003 ist noch elnmal zu Hherpriifen, ob der
Schutzleiter auch an dle PE angeschlossen ist. Dies iat wegen des erhbhten Ableitstromes
der Netzenistirkombination unbedingt notwendig. AnschlieBend muf die Schutzleiterpriifung
durchgefilhert werden.

=~ Die FE s0ll an den gleichem AuBenleiter Il angeschlomsen werden,an welchem der M 3003 an-
gegohloggen ist und der einen eigenen Hauptachallber hat,so daf bei der Betdtigung dieses
Schalters die gesamie Anlage einschlieflich PE vom Netz getrennt wird.

~ Hotwendig werdende Reparaturen sind nur von unterwiesenem Fachpersonal suszufiihren,

= Die peripheren Gerdte, die fir die Arbeit mit der PE vorgesehen sind, dlirfen aur an die
am Schrankboden befindlichen Steckdosen angeschlossen werden.

=~ Bal Sicherungeswechsel 1st die gesemte Anlage spannungsfrei zu schalten!

Sicherheitsbhestimomungen bei der Bediemung der LBE XK 6200:

= Das Herausnehmen der LBE-aus dem Schrank ist stets von 2 Permonen durchzufilhren.

| = Die Anschlagbegrenzungen eind siets funktionsfihig zu halien. Ohne wirksamen Begrenzungs=~
angchlag darf der Einschub nicht hersusgezogen werden.

Vor dem An~ und Abklemmen des Netzamschlusses ist die Netzspennung am Hauptschalter abzu-
schalten.

Vor jeder Inbetriebnahme und bel jedem Wechsel der leerem Lochbandrolle am Stanzer ist der
Kasten flir Stanzabfall zu leeren.

Sicherheitsbestimmungen bei der Bediehung des SD:

~ Vor Offnen des Geréites zum Zweck der Bedienung ist Uber die Anlage cder die Taste SYN der
Druckvorgeng und die insteuerung fiir den Papiervorschub zu unterbrechen. Damit wird eine
funktionell bedingte Gefdbhrdung durch bewegliche Teile wie Druckwagen und Zaharadantrieb
fiir den Papiertransport vermieden.

~ Bei Schadensfillen ist der Netzstecker zu ziehen.

Da im KMBE mur Spammungen 45 V {1 A) anliegen, sind keine besonderen SchubtzmsBuahmen gegen
Unfglle durch elekirischen Strom erforderlich,

Te Betriebsanweisung

1. Anordnung der Betibtisunge-, Angeige- und Anschlufelemente

Ts1e1s Kasgettenmagnetbandgerit X 5200

Das K¥BG hat nur ein Betitignngselement, die Entladetaste, und zwei Kontrollelemente,die
beiden Anzeigen (sieche Bild 1). Die obere Anzeige signalisiert, def das Gerdt betriebsbe~
reilt ist wad der Datentransport vorbereitet ist (Reservierungssignal). Die untere Anzeigs
leuchtet wibrend des Bandbransportes. Mit dem Anfleuchten des Reservieruugssignales wird
automatisch die Entladetaste blockiert, so d4ap eine Entnshme der Kassette dann nicht mehr
mogliech ist.

Tel42. Seriendrucker 1152, Typ 251

Der Hetuzschaller und der Netzanschlupf befinden sgich an der Riickseite des SD (Bild 2 Pos. 4
und 5).

Der Netzatecker des SD darf nur in elne Steckdose im Schrank der PE gesteckt werden (Bild 4,
Pog. 13), damit die entsprechende Stdreicherheit und das Abechalten der gesamben Anlage
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einschlieflich dea Druckers garantiert werden. Die Stenerung erfolgt iiber dem Hechner.
Zmischen Aus- und Wiedereinschalten mup eine Zeit von 5 s liegen. Das Bedienfeld des SD be=
findet sich voxnm rechis vem der vorderen Abdeckung (Bild 1, Pos. 10}, Die Bedienslemente,
die unterhalb der Verkleldung liegen, sind nach {ffnen des Yerkleidungsoberteils zu-
ginglich, Dazu aind die AuslBsekntpfe links und rechis vorn an der Verkleidung zu driiclken
(Bild 1, Pos. 11). Die Bedien- und Kontrollelemente des Bedlenfeldes erfiitlen folgende Funk-
tionen:

= Durch Betdtigen der Taste SYN wird erreicht, dap die Loglk zuriickgesstzt
SYH wird upd die entgprechenden Funktionsgruppen in die Ausgangsstellung ge~
{gr) bracht werden. AuBerdem erfolgt die Abfrage des Drehschalters FF 1. Die
Lampe in der Taste zeigt an, daP der SD betriebsbereit (BRP) ist (Synchro~
nlsationszeit etws 7 3),
= EBine kurzzeitige Tastenbetgtigung ( < 0,8 s) bewirkt die Ausfilirung eines
FF 1 dzeiligen Paplervorschubes entsprechend dem gewshlien Zeilenabstand. Eine
(rt) lingere Tastenbetitigung ( 0,8 @) bewirkt einen Papiservorschub bis zum
néchsten Formatanfang, Die Lampe in der Taste FF 1 signaligiert die Notwen—
digkeit eines Eingriffes durch den Bediener (Papierends,; Farbbandends).
- Eine Tastenbetdtigung ( >0,8 &) bewirkt eine Umschalbtung der Auswahl fiir
SLz die automatische Sichtbarmachung. Grundeinstellung: nach dem Netz-Einschal-
(ge) ten ist die automatische Sichtbarmachung abgeschaltet. Diese Umschaltung

ist auch durch entsprechende Programmierung mtglich. Das Vorhandenmein der
noiwendigen druckerinternen Spamnungen wiwd durch die Anzeige in dieser
Taste KSPANS (kein Spannungesuafall) signalisiert.

—~ In Abhdngigkeit von der Anzahl der Durchschlige und der gewimschien Druck-
qualitiit kann die Druckenergie mit Hilfe des Potentiometers DE individuell
) geregelt werden. Im Simme einer geringen Gerduechentwicklung und zur Ver~
e meldung unnbdtigen Verschleifea sollfe die Druckenergie so klein wie mbglich
gewdhlt werden.

Die unter der Verkleidung befindlichen Tasten und Schalter werden bis auf den Schalter FP 7
und die Taste Z52 nur fiir Reperatur~ und Wartungsarbeiten bentitigt.

Un diese Belltigungselemente zugdnglich zu machen, ist das Verkleidungsoberteil zu Sffnen.
Dazn sind die AuslBseknipfe (Bild 1, Pos. 1) links und veehts vorn an der Verkleidung zu
driicken, bis das Verkleidungsoberteil einige Millimeter vorn hochfedert.

inschlieBend ist das Verkleidungscberteil so weit anzuheben, bis die Stitze auf der rechien
Seite Uber iliren Totpunkt in die Haltelage einrastet.

Achiung! Auf richtiges und stabileg Einknicken der Stiitze ist unbedingt zu achten!

= Mit diesem Drehschalter erfolght eine Auswshl entsprechend den verwendeten
Pgplerformaten{4m", 6*, 8", 112"), Bei Verwendung eines anderen Papierforma-
4n tes ist eine zusditzliche Festlegung des Formates durch entsprechende Pro-
61 grammierung erforderlich. Die Abfrage der Schalterstellung erfolgt nur nach
g dem Netz-Binschalten oder Betitigen der Taste SYN.
2n

FR 1

=~ Uber die Taste %32 wird die Steuerlogik auf einen zweiten Zeichensatz umge-
schaltet. Bs iet zu beachten, daB dabel die entsprechende Typenscheibe auf-
zusetzen ist. Die Abfrage der Taste erfolgt ebenfalls nach dem Netz~Ein-
schalten oder Betdtigen der Taste SYN.

432

- Mit der Taste OFF/ON wird die Steuerlogik von der den SD ansteuernden Bau~

OFF gruppe logisch getrennt und die Taste FF 4 freigegeben.

onw




- 18 =

= Die Tagte TEST dient zur Auslisung eines internen Testprogrammes. Voraus—
setzung ist die Betdtigung der Taste OFF/ON in die Off-Stellung. Eine kurz-
zeitige Tastenbetdtigung (< 0,8 a) bewirkt die AuslBsung einer Funktion
entaprechend dem vorgegebenen Ablauf im Testprogramm. Eine ldngere Tasten-
betdtigung {( >0,8 8) bewlrkt nach dem Lomlassen der Tasie ein Abarbeiten
des Priifprogrammes (Dauserfunktion}.
Ein Aufheben der Dauerfunktion kann durch ein erneutes Betitigen der Taste
aufgehoben werden. Das Priifprogramm kann durch Umschalten dexr Taste OFF/0N
beendet werden., Dabel wird ein Pormatvorschub auasgelbat.

TEST

T«ls3« Lochbandeinheit K 6200 (LBE)

Die LBE ist ein kompletter Einschub, der bereits montiert angeliefert wird (Bild 1, Pos. 2).
Die Steuerung erfolgt ebenfalls wie beim KMBG und SD vom Rechner., Sie kann mit dem an der
Frontplatte engebrachten Netzschalier getremnt abgeschaltet werden (Bild 6, FPos. 1). Das

ist immer dann szu empfeblen, wenn nicht mit diesem Gerdt gearbeitet werden soll,

Tels4e Leiterplatte "Spannungskontrolle

Die LP "Spannungskontrolls® befindet sich im unteren Steckplatz des Peripherieeinsatzes im
Einschub "Peripheriesteuerung®. Auf der ILP sind drei Leuchtdiocden uniergebrachti, die als
Anzeige der internen Versmorgungsspannungen diemen. Bel einwandfreior Funktion leuchten alle
LED, Wenn die Betriebéspannung auferhalt der Toleranzgrenzen {ohere cder untere) liegh, er—
lischt die dieser Spsnnung zugeordnete Anzeige. Die Anordnung der Anzelge ist aus Bild 2
ersichtlich.

Zs2, Vorbereibung der Peripherieerweiterung sum Betirieb

Wach dem Einschelten des Lelberkarbentesters M 3003 ist dle PE betriebabereit.

Te2+1 . Kassettenmagnetbandgerdt ¥ 5200

Mittels der Entladetaste wird das Kassettenfach getffnel. Die Kassette muf mit der gewlinsch-
ten Spur (A oder B) nach oben eingelegt werden. Danach wird das Kassettenfach angeschwenkt.

Bild 7
Anordnung der Betdtigungs-, Anzeige- und wichtiger Funictionselemente an der LEE K 6200

Netzachaltexr

Hetzkontrolleuchte

Schalter zur Stanzereinschaltung

Taste "Irrung" (LBS stanzt alle Spuren mit Transportspur)
Faste "Bandvorlauf® (1BS stanzt Tranaportspur)

Verriegelungshebel zum Offnen der Fithrungsbahn des LBL.
Bei geti{fneter Pihrungsbahn ist der Motor des BGL ausgeschaltei.

T Aufnshmeachse fiir ungestanzte lochbandrolle mit Verriegelung
8 Spannhebel
9
0

AN I SR WU s

Ableitschacht fiir Stanzabfall

Easten fiir Stanzabfall

11  Abdeckklappen

12  Austrittsfenater fir Lochband

13 TLochbandbehidlter fiir LBL (abnehmbar)

14 Griffleiste zum Herausziehen des Einschubs

15 Schaligriff zur Einstellung der Bandbreite am LBS
16 Rastatiicke zur Einstellung der Bandbreite am IBL
17 FPiihlhebel zur Abtastung des Bamdvorrates

18 Drehgriff zum Verriegeln des Einschubes im Schrank
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Ts2+2. Seriendrucker 1952

Te2+2e1. Offnen der Verkleidung

Die obere Verkleidung wird gedffnet, indem das vordere Deckelsegment linke und rechta erfapt
und nach oben aus seiner Rastung herausgehoben wird. Danach lasgen sich die drei Deckelssg=
mente Ubereinanderfalten und auf das hintere Deckelsegment ablegen. Diese Uffnung erlaubt
das Einlegen von Endlospapieren bzw. ermiglicht das Aufsetzen des Leporelloaufsatzes bed
geschloggener Verkleidung. Fiir das Aufsetzen oder Abnehmen der Leporelloeinrichitung milssen
die Deckslsegmente vollstédndig abgenommen werden, Dasu werden die Hbereinandergefalieten
Segmente am hinteren Deckelsegment erxrfapt und nach vorn gedreht, so dap sich die Rastelemen=~
te aus ihren Helterungenm am Verkleidungsoberteil liésen.

Te2+2.2, Aufsetzen der Druckwalze

Um die Druckwalze aufgetzen zu kinnen, ist es notwendig, das Verkleidungscberteil zu Offnen.
Die Druckwalze wird nun mit dem lHngeren Ansatz mach rechts so aufl dis Verstellplatte gelegt,
daf die Buchse mit der Ringnut an der linken Schreibwalzenlagerung genau iiber dem Fixierele-
ment an der linken Versteliilatte liegt. Danach wird die Schreibwalze gleichnifig nach unten
gedriickt, bis die Sperriegel vollatiindig eingerastet sind.

Vor Abnahme bzw, Aufsebtzen der Druckwalze ist die obsre indruckrollenachse nach hinten zu
schwenken.

Eine Druckwalzenversitellung mup dann vorgenommern, werden, wenno das zu bedruckende Material
eine solche Dieke besitzt, daf das Parbband auf dem Papief Sehleifmarkierungen erzeughb baw.
wenn die Walze so weit vom Druckmagneten entfermt ist, daf kein sauberer Abdruck Ger Schrift-
zeichen oder iiberhaupt kein Abdruck erfolgt. Dexr Walzenabstand 1#BPt sich durch Verdrehen

des Handrades in die jeweilige Richtung korrigieren. Ausgangsstellung solllte immer die eng-
pte Stellung awischen Druckwalze und Druckmagnetsttfel sein.

Te2+e243. Aufsetzen des Leporelloaufsatzes und Einlegen der Endlosformulare

Beim Aufsetzen des Leporelloaufsatzes und Einlegen der Endlosformulare (Positionen entspre=
chend Bild 8) werden die Arbeitsginge in folgendexr Reihenfolge susgefiihrt:

~ Nach Uffnen der Verkleidung kann der Leporellosufsatz aufgesetzt werden. Dabei werden die
Piilhrungsbolzen in die Aufnahmeschlitze (1} geschoben und nach unten gedriickt, dadurch ra-
atet der Leporelloanfsatz in den Verriegelungen (2} ein.

Bild 8
Aufsetzen des Leporellozufsatzes und Einlegen der Endlosformulare beim Seriendrucker 7152

Aufnahmeschlitz

Verriegelung

Hebel zum Uffnen und SchlisPen der Festatellmechanilk
fiebel zum Offnen und Schlieflen der oberen Papierfithrung
Hebel zum Offnen und Schliefen der uvnteren Papierfithrung
Spannachse

Druckwalze

obere indruckrolle

vordere Andruckrolle

hintere Andruckrolle

11 Hebel zum Abheben und Absenken der vorderen Andruckrolle
12 Hebel zum Abheben und Absenken der hinteren Andruckrolle
13 Endlosforpulare

O 0~ AN WS
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Tritt hierbei ein splirbarer Widerstand auf, so sind durch Verdrehen der Sechskantachsen
an den Handrdderm die Zahnrdder des Leporellobetriebes in Eingriffaslage zu bringen.
Beim Abnehmen des Aufsatzes wird der Arretierhebel (2) nach hinten gedriickt und der Auf-
satz herauagenommen.

Mit Hebel (3) werden die Peststellmechanik getfinet und die Traktoren {(Einrichtung fir

den Papiertransporit) auf Formularlinge und -breite ausgerichtet.

Die Formularbreite wird durch Auflegen dez entsprechenden Formulars auf die Traktoren ein-
gesiellt. Dabei miissen die Schlitze der Traktorem mittig zu den Transportlochungen des
Papiers liegen.

Die Handridder zum Verdrehen der Sechskantachsen werden gleichmifig suf die Papierbreite
verteilt. Die Tralktoren sind asuch =o eingustellen, daB die Abfithlhebel fiix die Papierende-
meldung nicht im Bereich der Randlochung des Paplers liegen,

Die Abfithlhebel der Papierendemeldung werden durch BEinklinken an der Seitenwand auper Be-
trieb gesetzt.

Das Offnen der Andruckrollen der Druckwalze (8, 9, 10) erfolg® mit den entsprechenden He=
beln (11, 12) auvBer Andruckrolle (8), die einfech mit der Hand bedient wird.

Die Spannachee (6) ist nach Ldsen der Réndelmuitern an der linken und rechien Seitenwand
mit Hilfe der Hebel duwrch Verschieben nach vorn zu entspannen.

Das Papier wvon hinten entsprechend Bild 8 einfiihren. Mit Hilfe des Walzendrehknopfes der
Druckwalze (7) werden die Trangportnocken in die ersten Perforationslicher bewegi und das
Papier um die Druckwalze geftrdert (Druckwagen leicht abgeschwenkt!).

Papier unter der oberen andruckrolle (8) in die oberen Transportnocken filhren.

Nur wenn das Papier nicht glatt an der Schreibwalze liegt, ist durch gefiinlvolles Einstel-
len der Spasmmachse (6) das Papler augzugleichen. Ein zu straffes Spannen des Papiers um
die Druckwalze igi umbedingt zu vermeiden!

Druckwagen anschwenken.

2.3. Lochbandeinheit K 6200

Te

24347, Vorbereitung des ILochbandstenzers (LBS)

Die Vorbereitung dea LB3 bestehit im Einlegen des Lochbandes. Dafiir sind die folgenden
Schritte zu erfiillen (Positionen nach Bild T):

T

¥

Der Drehgriff zum Verriegeln des Einschubs (18) ist nach links zu drehen. Danach ist an
den Griffleisten (14) der Einschub bis zum Anschlag aus dem Schrank herauszusziehen.

Die Abdeckklappen (11) am LBS werden getffnet,

Eine ungestanzte Loehbandrolle mil SpulenkBrper ist auf die Aufnahmeachse {7} zu stecken
und zu verriegeln, dabei ist der Filhlhebel (17) zuriickzuschwenken.

Die Einstellung der Bandfilhrung am IBS erfolgt mit dem suf der Abdeckplatte angeordneten
Schaltgriff {15) entsprechend der zu verwendenden Bandbreite.

Das Lochband ist von der Spule iiber den Spannhebel (8) durch den Schlitz des Stanzblockes
am LBS hindurchzuschieben. Dabei i1st zu beachien, daf durch Niederdriicken der Kordel-
behraube auf der vorderen Fihrungsleiste der Bandrif~Filhlstift unter dem Datentriger
liegt. Der Datentriger ist durch das Austrittsfenster (12) hindurchzufithren, dann sind

die Abdeckklappen {11) zu schliefen.

Es ist darauf zu achten, daf das Pransportrad am Lochbandstanzexr beim BEinfihren des Bandes
nicht verdreht wixd.

Nach dem Einlegen des Lochbandes ist der Kasten fiir Stanzabfall (10) su leeren, der PFiihl-
hebel (17) an die Lochbandrolle zu schwenken und die LBE in den Schrank smuriickzuschieben
und wieder zu verriegeln.
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T+2:3.2. Vorbereitung des Lochbandlegers (LBL)

Je nach verwendeter Lochbandbreite wind die gewlinschie Breite ilber die Ragtstlicke (16) am
LBL eingestellt.

Zum Einlegen des Bandes wird durch Anheben des Verriegelungshebels (6) das Oberteil durch
Federdruck um etwa 30 mm hochgeschwenkt. Das Band wird denach in die Fihrungsbahn eingelegt
und dag Oberteil nach unten gedrilickt. Dabel wird der Verriegelungshebel gpielfrei eingera-
gtet, Glelchzelitig wird damit der Antriebsmotor eingeschaltet. Die zu lesende Bandrolle
kann in den an der Frontplatte abnehmbar angshrachten Lochbandbehilter (13) eingelegt. wer—
den, ’

Teds Bedienung der Peripherieexweiterung M 3501

Achiung! Bei der Bedienumg der einzelnen Baugruppen der PE sind die Wartungshinwelse {=iehe
Absechnitt 11) unbedingt zu beachten. Damit wird die einwandfreie Funktion des Ge=-
rdtes gewdhrleistet.

Te3e1s Bedienung des Kassettenmagnetbandgerfites X 5200

Das KMBG wird in allen Funltionen vom Rechner gesteuert.

T3+2¢ Bedienung deg Seriendruckers 31452

Nach dem Einschalten des Netzschalbers und dem BEinlegen der Endlosformulare ist der SD be-
triebsbereit. Die Steverung des SD wird durch eine Steuerelekironik auf Mikroprozessorbasis
reglisiert. Durch Betdtigen der Tasten SIN und FF 11 werden die entspreochenden Baugruppen

und das Papier in die Ausgangssbellung gebracht. Die Lampe in der Taste SIN (grin) zeigt die
Bereitachaft des SD an., Wonn die Steuer~ und Informatlonssignale vom Rechner zum SD eingege-
ben werden, erfolgi der Druckvorgang. Dle Druckenergle kann individuell durch Verdrehen des
Potentiometers DE am Bedienfeld eingestellt werden. Beurteilungskriterium ist bei Durch—
schlagschreibung der letzbte Durchgchlag; der noch in hinreichender Qualitdt geschrieben
worden zoll.

7+3.3. Bedienung der Lochbandeinheit K 6200

Nach dem Einschalien der LBE muf die Kontrolleuchte Ieuchiten und der Lilfter in Betrieb

selin.

T+3e3¢7e Bedienung des Lochbandstanzers

Ist die Nelzspannung der LBE eingeschaltet, so wird mit dem Anlegen des Interfacesignals
("Sender bereit") der Stanzermotor automatisch eingeschaltet. Der Stanzer ist nach einer
Linschaliverstgerungsszelil von etwe 3 s betriebshereit.

Wird nach dem Stanzen das Interfacesignal abgeschaltet und widhrend dexr Abschaliverzbgerungs~
zeit von ‘15 bis 20 s nicht wieder sngelegt, so schaltet sich der kotor des Sianzers antoma-
tisch ab.

Te3e3+2. Bedienung des Lochbandlesers

Hach dem Einlegen des Bandes uné Verriegeln des Cberteils erfolgt auwtomatisch ein Transpord
bis zum nichsten Transportloch. Das Lochband wird somit an definierter Stelle gestoppt.

Der Leser ist zur Ausgabe von Informationen bereit. Wihrend lingerer Pausen ist das Oberteil
von der Flihrungsbahn zur Verminderung des Verschleifes abzuheben.
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8. Uberpriifung der Peripheriesrweiferung M 3501

Dag QGerdt ist aller 1/2 Jahre auf Funkiionsfs8higkeit zu lberpriifen.

Die Uberpriifung der PE ist nur im Zussmmenwirken mit dem AK dee Leiterkartentesters M 3003
mbglich. Die Priifung der Funkiionafihigkeit dex Gerdte, bel denen die Miglichkeit besteht,
ihren eigenen Test durchzufilhren, wird zuerst realisiert. Dies sind der SD und der LBS der
1BE.,

Zur Auslosung eines internen Testprogrammes beim 3D ist die Taste TEST zu driicken, Dabed
mup die Taste OFF/ON in der O0FF-Stellung sein., Eine kurzzeitige Tastenbetdtigung (< 0,8 s)
bewirkt die AuslUsung einer Punktion sntsprechend dem vorgegebenen Ablauf im Testprogramm.
Eine ldngere Tastenbetdtigung (> 0,8 8) ltst dag Abarbeiten des Priifprogrammes {Dauerfunk-
tion) aus,

Die Punkiionsfibigkeit des LBS wird durch Betdtigen der beiden Tasten "Bandvorlauf’(5} und
Trrung'(4) geprift (Positionen nach Bild 7). Gleichzeitig ist das Band von Hend etwas anzu-
ziehen, bis es selbstiiitig transporiiert wird. Beim Driicken der Taste "Bandvorlauf™(5) wird
nur die Transportleochspur fortlaufend gestanzt,

Beim Driicken der Paste"lrrung”(4) werden fortlasufend alle Spuren, einschlieflich Transport~
lochspur, gestanzt.

Die Uberpriifung des KMBG erfolgi im folgenden Ablauf:

Die Daten werden vom Rechner der PE zugefithri und auf das Magnetband aufgenommen. Belm Abe
lesen bzw. bei der Ausgabe der Information vom Magnetband mup der Informationsinhalt in
Ordnung sein.

Dagselbe gilt auch fir LBE, Die Daten milssen zuerst auf den Lochstreifen ausgegeben und dann
von dem LBL abgelesen werden. Auch in diesem Fall muf der Informationsinbalt in Ordnung
selin,

Funlkttioniert irgendeine Baueinheit nicht, so ist der Fehler an Hand von Reparsturhinweisen
zu lokalisieren und zu beseitigen. Sollte das nicht gelingen, so ist die vollstindige Uber=
priifung mit den entsprechenden Wartungs~ und Serviceprogrammen durchzufilhren,

Damit ist die Uberpriifung der Funktionsfihigkeit des Geriétes abgeschlossen.

0. Mechanischer Aufbaun

Die PE ist inm einem 730 mm hohen, 600 mm breiten und 800 mm tiefen Beistellschrank unterge-
bracht. Das tragende Gestell besteht aus 4 geschweiften Rahmen, welche durch Schraubverbine
dungen montiert und mit eingelegten bzw. aufgesetzten Verkleidungselementen verschen singd.
Die hintere und vordere Abdeckung der Arbeitsfliche besieht aus PUR-Strukturschaumstoff.
Der Beisitellachrank ist mit htheanverstellbaren Fipen ausgerlistet, welche den Ausgleich von
Bodenunebenheiten bis 10 mm gestatien.

Die Einsehiibe gind in 19~Zell-MaBeinhelten ausgefithrt.

Am Rabmen der Einschiibe sind seitlich 2 Ausleger befestigt, die je 2 liber eine Wippe in der
Hthe veratellbare Kugellager tragen. Diese Kugellager laufen in den im Schrank befestigten
U~-Schienen und ermiglichen ein leichtes Herausziehen der Einschiibe.

Als Grundkonzeption des Aufbaug fiir den SD wurde das Bauksstenprinzip verwendet. Der 3D
besteht aus folgenden Haupibaugruppen:

Gestell und Filhrung

Druckwagen

Antriebssystem fir Druckwagen

Formalartechnik mit Antriebssystem £iir Papiervorschub
Elektronikkassette

Wetzteil

Bedienfeld

T e Eroy

Die Verkleidungselemente dea Geridtes wurden aus folgenden Stoffen hergestellth:

= Stahlblech
= Aluminiumgup
~ Sichthlende aus Acrylglas

Die Oberfliche der Verkleidung ist lackiert.
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10. Elektrische Schaltung

10.1. AngchluBsteuerung ALB K 6025

Die AngchluPsteuereinheit ALB X 6025 ist flr den Anschlup von Lochbandgertten mit dem Inter~
face IFSP gemif MM SKR 004-76 und MM SER 014~77¥konzipiert. Uber eine Steckeinheit kann ein
Bin- und Ausgabegerit angeschlossen werden. Die Steckeinheit ist unfer Beachtung der Priori-
tédten steckplatzunabhiingig an den Systembus angeschlossen.

Die Anschlufsteuerung besteht aus folgenden Funktionsgruppen:

= Programmierbare Parallel~E-A~Schnittatelle

AC~3C0-Steverung (Interfacesteuerung)
Adressierungseinrichtung

Leitungssender, Leitungsempfénger

AnschluPlogik zwischen Systembus und Interfacebaustein US55,

rretr1

Der Datenasustasusch erfolgt interruptszesteuszrt iber die Parallel-Eingabe/Ausgabe~Interface—
bausteine PIO ~ U855, die das Kermstfick der ALB bilden. Die Interfacekanils konnen durch
Steuerworte von der CPU programmiert werden, Zur AC=-8C~Interfacesteuerung sind die Quit-
tungssignale BRDY und ESEE der PI0 den Steuersignalen des IFSP angepaft. Fir die Asdressie~
rung der Leiterplatte wurde der Bereich der niederwertigen Adressen ABZ bis AB7 zur Steck-
einheltenauswahl und zur Auftorung der PIO benutazt. Deér AdreBbereich 8¢H bis BTH wird fiir
die Adressisrung der ZRE benutzi. alle Adref= und Datenleitungen gowie ein Teil der Steuer~
leitungen des Systembusses 5ind durch Anpassungsbausteine im Schottky-TTI~Technologie von
den Interface~Schalikreisen entkoppelt. Die Datenleitungen, dis auf zwei bidirektionale Bus-
treiber gefillbrt werden, sind richtungsgesteuert.

10.2. Anschlufsteuerung AXB K 5020

Die AKB K 5020 dient zum Anschluf des KMBG an den Bus des Rechners im AK. Der Austausch von
Daten bzw. Steuersignalen erfolgt iiber programmisrbare Parallel~Eingabe /Ausgabe~Interface—
bausteine UB55. Der Datenasustausch wird grundsitzlich interruptgesteueri durchgefiihrt.

Die AKB K 5020 besteht aus folgenden Funktionsgruppen:

Programmierbare E/A~Schnittstelle

Adressierungseinrichtung

Ausgabesteuerung

Eingabesteuerung

AngchluBlogik zur Bildung der Steuersignale und Auswertung der Zustandssignale.

Frerg

Die programmierbare E/A-Schniftstelle realisiert die Verbindung zwischen dem Systembus und
der E/A-Steunerung sowie der AnschluPlogik. Hierfiir werden Interfacehausteine UBS5 einge~
setzt. Die B/A=Tore werden durch Steuerworte von der CPU programmiert. Der Adressenbereich
der piederwertigen Adressen ABY bis ABT wird zur Bin/Ausgabs-Adressierung und zur Steckein—
heitenavswahl benutst.

Durch die Ausgahesteuerung werden die Daten seriell zerlegt umd zum Schreibsignal AZB1
{Richtungstakischrift) aufbereitet. Durch die Bingabesteusrung wird das in Richtungstaki~
schrift angebotene Wisdergabesignal demodulisxrt und zu Datenbytes aufbereitet. Die Eingabe-
steuerung arbeitet unabhéingig von der Ausgabesteuerung, so daB die Read=after—wriie-Kontrol-
le durch Bytevergleich vorgenommen werden kann., Wegen der begrenzben Anszzhl der verfiigbaren
Ein- bzw. Ausginge eines der Interfacebausteine wird eine Steuerlogik mur Bildung der KMBG-
Steuersignale und die Auswertung der Zustandssignale eingesetzt.

1G.3. Anschlupsteuerung ATD K 7026.710

e AnschluBsteusrung ATD K 7026,.10 dient zum Anschluf eines SD {U855~Schniitstelle) an den
Systembus. Der Datenaustausch zwischen der Anschlufsteunerung erfolgt fiir dem Druckeranschluf
interruptgesteuert iiber einen programmierbaren Parallel-Ein/Ausgabe-Interfacebaustein U855.

Die ATD K 7026.10 enthdlt die Funktionsgruppen:

= Adressierungseinrichtung

~ Programmierbare Parallel=Ein/fusgabe=Schnitistelle

=~ Anschluflogik fir Daten~, Steuer— und AdreBleitungen vom Systembus an den Interface-
baugtein US55

= Datenaustauschsbeuerung fir das Druckerinterface

~ Richtungsstenerung fir die Datenbusverstirker.

Der Adressenbereich AB¥ bis AB7 wird zur Eingabe—Ausgebe~Adressierung und zur Steckeinhei~
tenguewahl berutzt. Die AnschluBsteuerung awischen Systembus und programmierbarem Interface—
baugtein ist so gestaltet, daB sie den logischen und elektronischen Bedingungen des US55
Rechnung tridgt. Der parallele B/A~Interfacebauséein UB55 wird fiir dem Anechluf des Druckers
80 prograwmiert, dap Port 4 im bidirektionalen und Port B im bitweisen Betrieb arbeiten,
Uber Port A werden die Daten und Befehle dem Drucker iibermittelt. Uber B¢ von Pori B kann
die Sondersteuerlsitung/RST (Rilcksetzen) akbtiviert werden. Die Datenaustauschsteuverung ist
80 gestaltet, daPf der Dalenbus und die shake~hand-Signale entsprechend den Bedingungen des
bidirektionalen Betriebs gesteuert werden.

") oy

estlegungen der stindigen EKommisslon fiir Rechentechnil im RGW
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10.4, Bugvergtirker BVE 2 - X 4120

Der Busverstdrker BVE 2 ~ K 4120 ermdglicht mit zwei Verbindungskabeln 41 (LTG K 05217) und
einem Kabeladapter VLA K 0522 eine Verlidngerung des System~ und Koppelbusses des Mikrorech—
ners X 1520, Damit 1&Pt sich die Anzahl der zur Verfligung stehenden Steckeinheitenplitze ver—
grifern, und es lassen asich grifere Entfernungen iiberbrilcken, Somit ist es mbglich, die PE

an den Bedienrechner des AK anzukoppeln. Der Busverstidrker BVE 2 = K 4120 enthilt im wesent=
lichen nur Verstirker, die richiungsgesteuert den Systembus und Teile des Xoppelbusses wei=
terleiten und fir eine elekirische Entkopplung zwischen den Busteilen sorgen. Die Weiterlei-
tung der Busspannungen erfolgt iber bidivektionale Treiberschaltkreise K 589 Al 16 oder liber
0pen~Ko%lektor~Baustufen D 102 D,y zu denen erforderliche Lasiwiderstinde auf der Steckeinheit
plaziert sind,

10.5. Leiterplatte "Spanmungskontrollel

Diese Baugruppe signalisiert die Versorgungsspanunungen des Einschubes"Peripheriesteuerungd
Da sich die Schwellwertschalter flir die einzelmen Spannungen nur durch die Dimensionierung
unterscheiden, wird die Schaliung nur fir eine Betriebsspanmung +15 V beschrieben. Die
Schaltkreise A3 und A4 arbeiten als Schwellwertschaltexr. Dabei signalisiert A3 die obere

und A4 die untere Toleranzgrenze. Die Betriebsspannung fir die Schwellwerischalter und die
Angeige werden der anzuzeigenden Betriebsspannung entnommen.

Die Z-Diode V4 begrenzit die Betriebsspannung filr die Schwellweritgschalter und die Anzeigeele~
mente, Mit B3 und B4 werden die Schwellwerte eingestelli. V2 aschiitzt die Einginge ver Span~
nungaspitzen. Der Transistor V10 hat durch den Spennungsteilsr R11 und R14 im ungestbrben
Betrieb eine konstante Basisvorspannung. Dadurch wird am Kollektor ein konstanter Strom
durch den Oplokoppler A8 und die Leuchidiode V7 erzeugt. Der Schwellwertschalter A3 kann mit
Tiefpegel am Ausgang und dex Schwellweritschalter A4 mit Hochpegel am Ausgang diesen Strop
fluf unterbrechen und somit die Anzeige verlBschen lassen. Um Verkopplungen der einzelmen
Betriebsspannungen zu vermeiden, wird das digitale Signal éurch einen Optokoppler ibertza—
gen. Durch eine digitale Verknlipfungslogik wird ein Signal gebildet, das den Ausfall einer
Betriebgspannung meldet. '

10.6, Stromversorgung

10.6.1. Stromversorgung des Beistellschrankes

Die fplgendem Baugruppen und Bauteile bilden die Stromversorgungsschaliung des Schrankes
der PE:

= Schmelzeinsidtze

= Netzfiltexr

= Schiitz

= enteprechende Netzanschliisse.

Die vom AK kommende Steuerspannung steuert das im Schrank dexr PE untergebrachie Schiitz. Das
Schiits schlieft, und dadurch wird die Netzspannung vom ¥etz dem Schrank zugefihri. Auf diese
Weise gelangi die Netazspannung an die Neitzahschllsse X217 und X22 (sishe Anschlupplan Bei~-
stellachrank PE 528 355.0), von welchen sie den beiden Einschiben zugefilhrt wird.

10.6.2. Stromversorgung der Einschiibe

10.6.2.1. Stromversorgung dea Einschubea LBE

Der Einschub LBE stellt eine geschlossene Einheit dar. Uber den Steckverbinder X22 im
Schrank wird diesem Einschub die¢ Netzspannung zugefthry.

10.6.2.2. Stromversorgung des Einschubes"Peripheriesteusrung”

Die Stromversorgungsachaliung des Einschubes Peripheriesteuerung bestehi aus Netzstecken,
Wetzfilter, Netzentstirkombination und Stromversorgungsmodulen STH, Das Funktionsprinzip
der STH wird im folgenden erliutert.

Die STH der Klasse 25 W arbeiten nach dem Sperrwandlerprinzip. Bei allen Varianien wird iiber
den Steckverbinder X1 der NHetzanschluf realisiert und am Steckverbinder X2 eine der poten~
tialfreien Gleichspannungen bereitgestellt (siehe Bild 9).

pie dem Neiz eninommene Wechselspannung wird durch die Dioden (1) gleichgerichtet (Positio=

nen entaprechend Bild 9). Damit liegt am Kondensator (2} eine Hobspanoung an, die durch den

vom Schaltregler~Baustein (8) angesteuerten Schalter (3) mit etwa 20 kHz getakiet wird.

Die mo zerhackte Gleichspannung wird nach der Trensformation mit dem Ubertrager (4) auf dea-
gen Sekunddrseite wieder gleichgerichtet (5) und gegléttet (6), (7) und steht dann an X2 als
Ausgengsspannung zur Vertiigung. Diese Ausgangsopannung wird durch Regelung des Tastverhdli-

nisses bei der Ansteuerung von {3) konstant gehalien.



o

-27-.

Mo el Y A e R

JUUL

Bild 9 Prinzipschalibild des Stromversorgungsmoduls

11. Wartung

Da die Gerdite KMBG, LBE und SD eine grofe Anzahl mechanisch beweglicher Peile enthalten, ist
eine regelméfige Wartung unbedingt notwendig. Die hier angegebenen Wartungsverschriften sind
den Herstellerdokumentationen entnommen. Die Wartungen werden in den angegebenen Abaténden
gefordert, Die Wartung ist keine Reparatur. Sie setst einwandfrei funktionierende Cerdte
voraus.,

Sicherheitsvorschriften:

= Bei Wartungsarbeiten muf das Geriit ausgeschaltet sein. Die spannungszufiihrende Leitung der
gesamten Anlage muPf unterbrochen werden.

= Nach der Durchfilhrung der Wartungsarbeiten ist unbedingt zu priifen, ob der Schutzleiter
angeschlossen ist. )

= Das Herausheben der Einschiibe (falls es nach der Wartungsvorschrift erforderlich ist) darf
generell nur von ¢ Personen ausgefiihrt werden.

= Alle Wartungsarbeiten am GerHt sind nur von enisprechend unterwiecsenem Fachpersonal durche
zufithren.

11.1. Kassettenmagnetbandgerit K 5200

Die Punktion des Gerites KMBG ist nur gewdhrleistet, weun die Wartung entsprechend nachfol-
genden Anwelsungen durchgefiihrt wird. Die Wartungsvorsohrift enthiilt Angaben fir die Schmie~
rung und Reinigung.

11.1.1. Sicherheitavorschriften

Vor Beginn der Wartungsarbeiten sind der Spanmmgs~ und doer Signelstecker zu ziehen, um Ha~
varien widhrend der Wartung zu vermeiden. Beim Umgang mit Pett, 0L und Reinigungsmitteln ist
darauf zu achten, daf ein Ubertragen bzw. Ablaufen auf nichizuschmiorende bzw. nichtzureini-
gende Bawgruppen und Teile verhindert wird, Weiterhin diirfen keine Watteriicketénde an den
gerginigten Peilen verbleiben.

114142 Durchfihrung der Warbung

Te14201. Schmierung zwischen Schaltwinkel und Betftigungshebel

Zwischen Schaltwinkel (1) und BetEtigungshebel (2) ist eine geringe Menge Widlzlagerfett K3 ~-
TGL 14819/02 aufzutragen.
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Bild 10 Schmierstellen am Schaltwinkel und Betdtigungshehel

Wartungszyklus: aller 500 h
Zeitbedarf: 1 min -~

11e1a2.2. Schmierung zwischen Klinken, Schieber und Bolzen am Kagsettentridger

An den Gleitstellen zwischen Klinke (1), Schieber und Bolzen (2) am Kassetientriger ist je-
wells auf beiden Seiten des laufwerkes etwas Wilzlagerfett K3 = TGL 14819/02 aufzutragen.

‘Wialzlagerfett
K3-TGL14 819

/2

@
+

1—""]

Bild 11 Schmierstellen an Klinke und Schieber

Wartungszyklua: aller 500 h
Zeitbedars: 1 min

11.1:243. Olen der Lagerstellenm am Andruckrollenhebel

Die Lagerstellen der Andruckrollenhebel, links und rechts, sind jeweils mit sinem Troplfen
Feinmechaniktl SRL 20 zu Ulen (1 Tropfen an einem Draht von 1 mm Durchmesser).

Wartungszyklus: aller 500 h
Zeltbedarf: 2 min

11+1.2.4, Schnierung zwicchen Kassettentriger und Schalihebel

Am Kassettentréiger (1) ist im Berithrungsbereich des Schalthebels (2) eine geringe Henge
Wilzlagerfett X3 = TGL 14819/02 anzubringen.
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wiilziager fett
K3-TGL 14,89
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Bild 12 Scmlerstellen an Kassettentrdger und Schalthebel

Wartungszyllus: aller 500 h
Zeitbedarf: 1 min

11e1+2.5. Reinigung der Andruckrollen

Hit einem spiritusgetriéinkien Wattestibchen sind die beiden Andruckrollen zu reinigen.

Wartungszyklus: aller 500 h
Zeitbedarf: 6 min

11eTe2ebs Reinigung des Magnetkopfes
Reinieung mif der Rejinigungskagegtie
Der Kopfspiegel ist mit Hilfe der Reinigungskassette aller 250 Siunden zu sdubern. Dafin
ist die Reinipgungskassette in die Kassettenaufnahme einzulegen und die Kassettenaufnahme zu
schliefen. Die fir diese Reinigung notwendige Ansteuerung deg KMBG erfolgt mit Hilfe sines
entsprechenden Wartungsprogrammes.

Aufer der Reinigung wihrend der Wartungszyklen ist eine Reinigung des Kopfapiegels durchzu-
fihren nach Ausfall, Reparatur oder Transport bzw. Lagerung des Gerdtes.

Zeinigung pit Spirvitusg
Mit einem spiritusgebréinkien Wattseatdbchen ist der Kopfspiegel des WMagnetkopfes aller 500G
Stunden zu reinigen.

11.2. Lochbandeinheit K 6200

Die Wartung der LBE dient der Aufrechterbaltung der FPunktionstiichtipgkeit der mechanischen
Gerdteteile.

11.2 1. Sicherheitasvorschriften

Vor dem vollstindigen Herausnekmen des Einschubes K 6200 aus dem Schrank zu Warfungsswecken
ist das Nebzkabel abzuklemmen. Alle Wartungsarbeiten sind nur im sbromlosen Zustand auszu-
fihren. Nach der Wartung ist stets die gesamte Verkleidung wieder anzubringen,

11+2.2, Wartungsdtganisation

Der LBS ist aller 00 Betriebestunden entaoprechend Abschnitt 11.2.3.1 zu warteun.
Piir den IBL hat aller 400 Betriehbastunden eine Wartung entsprechend Abschnitt 11.2.3.2 zu



