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Nasze
rozmowy

EFEKTYWNOSC

W Kkwietniu br. Zarzadzeniem Ministra
Przemystu Maszynowego Przedsiebiorstwo
Projektowania i Modernizacji Przemystu Au-
tomatyki i Aparatury Pomiarowej '"Mera)"
przeksztatcone zostato w Zaktad Rekonstruk-
cji i Normowania Przemystu Automatyki i
Aparatury Pomiarowej.. Na temat roli i za-
dan tego zaktadu rozmawiamy z jego dyrekto-
rem mgr inz. J.Przybylskim.

Panie Dyrektorze/ z kronikarskiego obo-
wigzku nalezatoby na poczagtku naszej rozmo-
wy przypomnie¢ pokroétce historie Przedsie -
biorstwa "Meral".

Jest nawet dobra okazja,
koncu ubiegtego
nia "Meralu"™. Poczatkowo byta to Pracownia
I’rojektowo-Tecbnologiczna,
rosta sie i zostata przemianowana na Przed-
siebiorstwo Projektowania + Automatyzacji
Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiaro -
wej.
zbudowanych i
sie wyszto z pracowni projektowych "Meralu"
Przedsiebiorstwo to rosto razem ze Zjedno-
czeniem "Mera"™, powstatym po6t roku wczes-
niej. W sukcesach "Mery" przedsiebiorstwo
to ma spory udziat. Oprécz funkcji projekto-
wych spetniato réwniez inne funkcje/takie jak:
kontrola potencjatu produkcyjnego zaktadu, go-
spodarowanie maszynami, uczestnictwo w u-
ruchamianiu inwestycji i w rozliczaniu pro -
jektowanej zdolno$ci produkcyjnej.

Taka jest przeszto$é, a jakie zadania ma
obecnie Wasz Zaktad?

Zarzadzenie Ministra Przemystu Maszyno
wego wyznacza nam 9 gtéwnych zadan, kto-
rych celem jest zwiekszenie efektywnosci pio-
dukcji, eksportu, lepsze gospodarowanie su-
rowcami 1 energig oraz bezinwestycyjna mo-
dernizacja branzy.

W jaki sposéb bedziecie realizowaé¢ te za-
dania?

gdyz wtasnie w

roku mineto 15 lat od powsta-

.ktéra szybko ro?i -

Wiekszo$¢ zaktadéw Zjednoczenia "Mera"
zmodernizowanych w tym cza-

| WSPOLDZIALANIE

Zaktad nasz zajmie sie¢ opracowaniem, u-
zupetnianiem a takze aktualizacjg branzowych
norm | normatywéw. Przestrzeganie tych
norm przez poszczegdélne zaktady bedzie pro-
wadzito do poprawy gospodarowania surowca-
mi, materiatami, paliwami i energig, tak,
aby uzyskaé¢ obnizenie jednostkowego ich zu-
zycia. Ponadto zajmiemy sie problemem pra-
widtowej eksploatacji i remontéw maszyn 1
urzadzen w celu lepszego Ich wykorzystania.
Sprawa efektywnos$ci wigze sie bezpos$rednio
z wtasciwg obsadg przedsiebiorstw, czym be-
dziemy sie rowniez zajmowaé. Jednocze$nie
podejmiemy prace studialne i projektowe zmie-
rzajagce do obnizenia pracochtonnosci i mate-
riatochtonnos$ci produkcji, a takze zmniejsze-
nia wsadu pochodzgcego z Importu. Jednym z
naszych tematéw bedzie tez ochrona przed ko-
rozjg. Ciggty postep nauki i techniki w bran-
zy automatyki i pomiaréw naktada na nas obo-
wigzek wdrazania nowoczesnych technologii, a
takze prowadzenia prac projektowych nad no-
wymi urzadzeniami technologicznymi. Sprawa,
ktéra nie moze uj$é¢ naszej uwagi sa prace
postlicencyjne, majace na celu dalszg moder-
nizacje technologii i urzadzen technologicz -
nych.

W nazwie zaktadu jest stowo rekonstruk-
cja . co konkretnie kryje sie za tym pojeciem?

To bardzo proste, wszystko co stoi w
miejscu cofa sig, mowi stare przystowie. Na-
szym zadaniem bedzie opracowywanie progra-
moéw majagcych na celu ciggle odnawianie bran
zy. Wiaze sie to z wytyczaniem zatozen te-
chniczno-ekonomicznych zamierzanych Inwes-
tycji, a takze ze Swiadczeniem odpowiednich
ustug projektowych. Nasz zaktad bedzie wiec
wykonywat dokumentacje projektowo-kosztory-
sowe remontéw, modernizacji oraz rozwoju
produkcji , praktycznie bez naktadéw inwesty-
cyjnych. Bedziemy tez czuwaé¢ nad wzmoatie-



niem dyscypliny inwestowania, a takie prze-
strzeganiem norm i normatywéw projektowa-
nia. Wszystkie opracowywane przez nas pro-
gramy bedziemy konsultowali i uzgadniali z
poszczegdlnymi zaktadami Realizacja idi be-
dzie bowiem mozliwa i da poprawe efektyw-
nosci gospodarowania tylko wowczas, gdy be-
da one akceptowane przez dany zaktad.

Nad czym pracujecie obecnie?

Mozna by tu wymieni¢ kilka waznych prac,
ale mysle, ze na szczeg6lng uwage zastuguje
program zwiekszenia produkcji eksportowej.
Program ten powstat przy petnej wspoéipracy
PHZ "Metronex™ 1 poszczegélnych producen-
téw. Przyjmujemy, ze w 1985 r. eksport
Zjednoczenia "Mera" do KK winien wzrosnaé
trzykrotnie, a do KS dwukrotnie. W 1985 r.
eksport "Mery" winien wynosi¢ 2,5 mld zt
dew. Nie sg to zatozenia nierealne, ale $ci-
$§le uzgodnione z zaktadami produkujgcymi
na eksport. Razem szukaliSmy drég zwieksze-
nia, praktycznie bezinwestycyjnego, produk-
cji na eksport. Chodzito o to, by producent
byt zainteresowany nie tylko w produkcji, ale
1 w sprzedazy. Wydaje ml sie, ze opracowa-
nie tego programu moze by¢ modelowe dla
naszej dalszej dziatalnos$ci

Tak duzy wzrost eksportu bedzie wymagat
dynamicznego rozwoju branzy. Czy jest to
zdaniem Pana, Panie Dyrektorze, mozliwe?

Dotychczas Zjednoczenie "Mera"™ moze po-
szczyci¢ sie nie tylko wykonywaniem planow,
czy nowoczesnymi wyrobami, ale takie wyso-
ka dynamika produkcji. Pracujemy juz nad
programem modernizacji, rozbudowy i rozwo-
ju branzy w latach 1981-90. W programie
tym przewidujemy np., ze w 1985 t\ produk-
cja Zjednoczenia "Mera” wyniesie 46 mld zi>
w br. osigga 22,6 mld zt, czyli ponad dwu-
krotny wzrost. Ponad 50% tej produkcji beda
stanowi¢ wyroby rynkowe 1 na eksport. Prace
prognostyczno-rozwojowe prpwadzimy réwniez
przy $cistej wspotpracy, z zaktadami i kierow-
nictwem Zjednoczenia i chociaz moze nie zaw-
sze od razu, to jednak zawsze dochodzimy do
wspélnych ustalen, co gwarantuje, realnos¢
planowanych zadan.

Jakie wyroby beda sie kryty za tymi
dami ztotych?

Tradycyjnie juz automatyka przemystowa
dla gatezi przemystu, ktéra juz dzi$§ bez au-
tomatyki z "Mery" nie mogtaby Istnie¢
energetyka, cukrownie, fabryki kwasu siarko-
wego, a ostatnio fermy hodowlane. "Mera"
znana jest tez z produkcji systeméw kompute-
rowych 1 nadal bedg one wychodzity z zakta-
déw podlegtych temu Zjednoczeniu. Na uwage
zastugujg tu systemy z wykorzystaniem mi-
kroproceséw jak np. MERA 30 do sterowania

miliar-

obrabiarkami i niezbyt skomplikowanymi pro-
cesami technologicznymi o niewielkiej liczbie
parametréow: MERA 60 do sterowania bardziej
ztozonymi procesami, a nawet obiektami prze-
mystowymi. Nadal tez bedzie rozwijana pro-
dukcja systemoéw minikomputerowych MERA
400 i sprzetu nalezgacego do Jednolitego Sys-
temu Elektronicznych Maszyn Cyfrowych, W
naszych pracach progrsostyczno-rozwojowych
uwzgledniamy fakt, Zze w najblizszej przyszto-
§ci automatyzacja musi u nas objgé nowe
dziedziny dziatalnos$ci, czyli wej$¢ wszedzie
tam, gdzie doptyw informacji jest tak duzy,
iz nie moze by¢ ona przetworzona przez
cztowieka. Mam tu na mysli powszechng
automatyzacje doméw towarowych, poczty,
banku, rezerwacji sprzedazy biletow. Trze-
ba tu mys$le¢ nie tylko .o wyprodukowaniu od-
powiednich urzadzen, ale o powszechnym ich
stosowaniu. Przysztos$cig wielu gatezi prze -
mystu sa roboty przemystowe, ktére row-
niez znalazty sie w programach produkcyj -
nych Zjednoczenia "Mera"™. Wraz z wypusz-
czaniem w $wiat coraz bardziej skomplikowa-
nych urzadzeA z ktorych korzystaé¢ bede
ré6zni uzytkownicy, wymaga od nas stosowana
bardzo dobrego serwisu. Zagadnienie to zna-
lazto rowniez miejsce w opracowanych przez
nas programach.

Panie Dyrektorze, nawet w tej naszej krot-
kiej rozmowie wyraznie wida¢, ze zardwno
przed catym Zjednoczeniem, jak i przed Kie-
rowanym przez Pana Zaktadem stojg zadaiia
trudne. Oczekuje sie od Was utrzymania tem-
pa rozwoju bez zwiekszania zatrudnienia 1
bez inwestycji, A na tym nie koniec, prodtfc-
cja ta ma byc¢ lepfezej jakos$ci, a gospodaro-
wanie posiadanymi zasobami musi by¢ bar -
dziej efektywne. Czy nie jest to za trudne?

Uwazam, ze jest to trudne, ale w petni
reRIne. Musimy tylko rzetelnie, wspdlnie z
zaktadami obliczy¢ mozliwos$ci, poszukaé¢ re-

zerw , polepszy¢ organizacje, nauczy¢ sie

modernizacji bez duzych naktadéw inwestycyj-
nych. Na pewno nie jest to proste, znacznie
tatwiej jest zmodernizowaé¢ zaktad, zakupujac

nowe maszyny czy cate linie technologiczne,

a znacznie trudniej unowoczes$nia¢ poszcze-

gb6lne elementy, zachowujac to co dobre, zmie-
niaj gc to co zte. Z natury jednak jestem op
tymistg 1 wierze, ze uda sie nam to osiag-
nac.

Zycze tego Panu, kierowanemu przez Pana
Zaktadowi 1 catej "Merze".

Rozmawiata Ewa Mankiewicz-Cudny

i
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CYFROWY SYGNALIZATOR PRZEKROCZEN UE-833

Cyfrowy sygnalizator przekroczen UE-833
przeznaczony jest do szybkiego poréwnywania
wyniku pomiaru dowolnej wielko$ci mierzonej
przedstawionej w kodzie BCD /6 cyfr/, z za-
danymi warto$ciami granicznymi: gérng i dol-
ng. Przeznaczony jest do wspotpracy z cyfro-

wymi miernikami wielkos$ci: U, 1, 1, I lub C,»
ktére wraz z drukarka, przetgcznikiem kana-
téw i szybkomocujacymi przytaczami, moga

stanowi¢ miedzy innymi wydatng pomoc w ba-
daniach elementéw i podzespotéw w kontroli
dostaw. W wewnetrznej pamieci sygnalizatora
mozliwe jest zapisanie 1fi par wartos$ci gra-
nicznych gérnej i dolnej, co pozwala na zauto-
matyzowang selekcje lub funkcjonalne testowa-
nie dowolnych podzespotéw. Wartosci granicz-
ne oraz numer jednego z ifi adreséw, pod kto6-
rym maja by¢ zapamietane, wprowadzane sg
z klawiatury dziesietnej umieszczonej na pty-
cie czotowej przyrzadu.

Aktualnie wprowadzana warto$¢ graniczna
lub wywotana adresem para wartos$ci granicz-
nych oraz numer adresu, wysSwietlane sa na

wskaznikach siedmiosegmentowych. Istnieje
11011 11 1t 11 11 1 NYIG
11g u O LICIU PH u
1 1an T i1 o1 o1 NW
I_ U u u u u PL  ADRES =
DANE o
wp

mozliwos$¢ wielokrotnego lokalnego lub zdalne-
go uruchamiania pomiaru i kornparacji dla

tych samych wartos$ci granicznych lub ze zmia-
ng wartoséci granicznych. Wynik kornparacji
wskazywany jest w przyrzadzie, a takze wypro-
wadzany na zewnatrz. Przy wspéipracy sygna-
lizatora z drukarkg mozliwe jest wybranie ro-
dzaju pracy z wydrukiem wszystkich wartosci
mierzonych lub wydruku tylko w przypadku wy-
stagpienia przekroczenia. Piyta czotowa przy-
rzadu przedstawiona jest na rys. i.

Opis ptyty czotowej przyrzadu
O Sygnalizacja

PU - przekroczenie gérnej wartos$ci granicz-
nej

Pit - przekroczenie dolnej warto$ci granicz-
nej

ADRES - wybor funkcji klawiatury dla wpisu
adresu

DANI:" - wybdr funkcji klawiatury dla wpisu
danych

WP - drukowanie warto$ci mierzonej w przy-
padku wystgpienia przekroczenia

CYFROWY SYGNALIZATOR PRZEKROCZEN

H KAS 7 8 5
LKAS 4 5 6
START
1 2 3
WM CczuLoscC

DRUK 0 t



\WM - drukowani*." kazdej wartosci mierzonej
NWt.; - mum-r adresu wartosci granicznych
STAUT mprzyjs$cie impulsu I;HLICLIOM IKNTI -
UOMTAUt

(',>!11 <>Si' ogranio/ciiie czutos$ci prze/, po-
minieci»* v. komparaeji ostatniej cyfry

Il « miganie podczas wpisywania gérnej war-
tos¢ irgranic /.tlej

I - miganie podczas wpisywania dolnej war-
to$ci granicznej

« Klawiatura

MV . nastepna para warto$ci granicznych
ANUKS/i>A\ I: - zmiana funkcji klawiatury
DHUK \VU - wydruk w przypadki) przekrocze-
nia
DRUK WM - wydruk kazdej wartos$ci mierzo-
nej
1. KAS ~ kasowainie aktualnie wpisywanej gér-
nej wartosci granicznej
1. KAS - kasowanie aktualnie wpisywanej dol-
nej wartos$ci granicznej
STAKT - uruchomienie pomiaru
0. . i) klawiatura danycl) i adresu

- ograniczanie czutos$ci przez pominie-
cie w komparacji ostatniej cyfry.

/masada dziatania cyfrowego sygnatizatora
‘przekroczen UJE-113'.1

Zasady dziatania sygnalizatora ilustruje
schemat blokowy przedstawiony na rys. 2.

Omowienie |>szczogdlilycli blokéw

Uktad sygnalizatora sktada sie z-nastepujg-
cych blokéw:

1. liiok klawiatury - klawiatura sktada sie¢ z
clwéclt czysci: klawiatury danych oraz klawia-
tury funkcji sterujgcych. Hlok klawiatury za-
wiera koder "l z 1(t na Jj#CD", uktady czasowe
generujace impulsy strobujgce oraz uklady

przeciwdziatajagce zadrganiem zestykow.

2. Hlok rejestrow oraz pamiegci wartosci gra-
nicznych - hlok ten zawiera rejestry SIPO za-
mieniajgce informacje szeregowg / kolejne cyf-
ry/ przekazywang z kodera klawiatury na in-
formacje réownolegty czyli liczbe Gceyfrowa,
ktéra stanowi gérnag warto$¢ graniczng, ozna-
czang dalej 11 lut) dolng, oznaczang dalej 1
Hlok ten zawiera rowniez dwa zespoty pamieci
UAM [/ 24x1 6/, gdzie pamigtane sg pary war-
tosci granicznych Hi I,

mi. Hlok wysSwietlaczy wartoéci granicznych -
dwa zespoty 0 cyfrowe stuzace do wyswietla-
nia wartosci granicznych Il i L, tych ktére sa
aktualnie wpisywane do pamieci lub tych, z
ktorymi jest w danym momencie poréwnywana
warto$¢ mierzona, W zespole wartos$ci U
umieszczony jest pojedynczy wysSwietlacz po-
taczony na stale tak, aby wvs$\vietlana byta li-



tern I, v. zespole wartos$ci 1. - litera Pod-
oy.0s wpisywania wartos$ci Il, Swieci Swiattem
pulsujacym litera IlI, podczas wpisywania war-
tosci | - litera 1.

m. lilok komparatoréw - blok ten realizuje po-
réwnywanie wielkosci mierzonej dostarczonej
przes multimetr cyfrowy z warto$ciami gra-
nicznymi Il il .

5. Blok sterowania - blok zawiera: uktad rea-
lizujagcy wpisywanie liczby warto$ci granicz-
nych /liczba par li 1l . jaka bedzie wpisana do
pamieci/, uktad realizujacy mozliwo$¢ zada-
wania adresu pamieci /w celu pobrania pary
Hi)./ z klawiatury, uktad realizujgcy funkcje
sterujace drugiej czes$ci klawiatury, uktad ge-
nerujacy sygnai akustyczny pojawiajgcy sie w
momencie naci$niecia dowolnego klawisza oraz
uktad generujacy wszelkie sygnaty, zaréwno
do sterowania wewnetrznego jak i zewnetrzne-

go.

fi. WysSwietlacz adresu pamieci - wyswietlacz
dwucyfrowy wskazujgcy adres pamieci, spod
ktérego pobierane sa aktualnie wyswietlane
wartosci Ili I..

7. Zasilacz - zasilacz stabilizowany ZSM-5
/'5V. 5 Al HOLON.

Dziatanie uktadu wpisywania wartos$ci granicz-
nych

Wpisywanie wartos$ci granicznych musi by¢
poprzedzone zadeklarowaniem liczby par war-
tosci Il'i 1., ktére bedg wpisywane. Tak wiec,
maksymalna liczba par L 1!. moze wynosi¢ 11
Liczba par i L musi by¢ zawsze dwucyfrowa,
tzn. liczba np. 7 musi byé¢ zapisana jako 07.
To wpisaniu liczby par Il i i mozna przysta-
pi¢ do wpisywania danych /wartos$ci granicz-
nych/. Wartos$ci graniczne musza by¢ Bcyfro-
we, tzn. liczba np. 1" musi by¢ zapisana jako
000017. Przed przystapieniem do wpisywania
danych nalezy zwréci¢ uwage na lampki DANE/
ADKES, powinna Swieci¢ lampka DANE /wybo-
ru dokonuje sie,przyciskiem DAN 15/ADRES/,
nalezy przy pomocy przyciskéw DRUK WP lub
DRUK WM. wybraé¢ rodzaj wspoétpracy z dru-
karkg /WP je$li majag by¢ drukowane wartosci
mierzone tylko w przypadku przekroczenia lub
WM, jes$li majag by¢ drukowane wszystkie war-
tosci mierzone/. Jes$li zaden z przyciskow WP
oraz WM nie zostanie wcisniety /zadna z lam-
pek nie Swieci sie/, wartosci mierzone nie be-
da drukowane. Po dokonaniu tych operacji uk-
tad wpisywania przygotowany jest do pobiera-
nia danych z klawiatury. Przy pomocy przy-

ciskéw H. KAS i I.. KAS mozna wybraé¢ war-
tos¢ graniczng, ktéra bedzie wpisywana jako
pierwsza. Miganie liter Hlub I. informuje,

ktora warto$¢ graniczna jest aktualnie wpisy-
wana.

Podczas wpisywania wartoséci granicznej
mozna dokonywa¢ jej kasowania /w przypadku
omytki/, tzn, wpisujagc np. warto$¢ Fl, mozna

przyciskiem Il. KAS skasowac¢ ja i wpisa¢ na
nowo. Wpisanie wszystkich cyfr /szed$ciu/ war-
tosci granicznej sygnalizowane jest ustaniem
migania litery Hlub L oraz automatycznym
przejsciem ukiladu do przeciwnej wartos$ci gra-
nicznej o czym informuje miganie odpowied-
niej litery. Po wpisaniu dwoéch wartos$ci gra-
nicznych uktad powoduje badZz zakonhczenie wpi-
sywania danych, jesli zadeklarowana zostata
tylko jedna pora H, L, bgadZz umozliwia wpisa-
nie kolejnej pary H, L. jesli zostata zadekla-
rowana wieksza liczba par Il, L. W przypad-
ku wpisywania nastepnej pary H. L wySwiet-
lacz NWG wskazuje kolejny adres pamieci, a
wpisywanie danych przebiega tak jak to zosta-
to wyzej opisane. Po wpisaniu odpowiedniej
liczby par Il. L klawiatura zostaje zablokowa-
na dla wpisywanych danych, wyswietlacz NWG
wskazuje adres pamieci zawierajacy pierwsza
pare H, L, tzn. 00. Uktad przygotowany jest
w ten spos6b do operacji odczytywania danych.

Odczytywanie danych

Odczytywanie danych z pamieci moze prze-
biega¢ dwojako, a mianowicie:
- odczytywanie kolejnych par Il. I. zgodnie z
kolejnoscig ich wpisywania,
- odczytywanie dowolnych par H, L poprzez
wybor adresu pamieci z klawiatury.

Kolejne pary Il, . wywolywane sa z pamieci
sygnatem NWG. ktéry generowany jest w ukta-
dzie na skutek wcisniecia przycisku NW. Syg-
nat ten jest wyprowadzony na zewnatrz i moze
stuzy¢ do sterowania uktadem wspoétpracuja-
cym /np. przetagczanie uktadu pomiarowego/.
Przy kolejnym wyprowadzaniu par it, i, przy®
cisk ADRES/DANE musi by¢ ustawiony w po-
zycji DANE /informuje o tym lampka DANE/.

W przypadku odczytywania dowolnych par 1,
L przyciskiem ADRES/1)ANE nalezy wybra¢
mozliwo$¢ wpisywania adresu z klawiatury
/$wiecenie lampki ADRES/.

Poréwnywanie warto$ci mierzonych z wartos$-
ciami granicznymi

Poréwnywanie dokonywane jest w bloku kom-
paratoréw, ktéry otrzymuje informacje wejs-
ciowe z multimelru cyfrowego /6 cyfr w przy-
padku korzystania z multimetru np. HP 3490A
lub 4 cyfry w przypadku zastosowania multi-
metréw serii V5xx prod. "Meratronik™/. W
obu przypadkach nalezy wprowadza¢ dane 6 cyf-
rowe, wypetniajac miejsca nieosiggalne zera-
mi, np. warto$¢ mierzona wynosi 12, 54 mV,
nalezy wpisa¢ warto$¢ 001254 + X%. Oprocz
wartos$ci mierzonej, blok komparatoréw otrzy-
muje informacje w postaci warto$ci granicz-
nych bezposSrednio z pamieci. Efekt poréwny-
wania sygnalizowany jest $wieceniem lampki
PU w przypadku, gdy warto$¢ mierzona jest
wieksza od wartos$ci granicznej Htub Swiece-
niem lampki PL - jes$li warto$¢ mierzona jest
niniejsza od wartos$ci granicznej L.



Oprécz tej sygnalizacji uktad generuje dwa
sygnaty wyjsciowe PRZEKR HL i PRZEKR iii.
Sygnaty te sterujg urzadzeniami zewnetrznymi,
informujac o stanie komparacji /ew, lampki
DOBRY, Zt-Y/. umozliwiajg jednocze$nie dru-
kowanie wartos$ci mierzonej w przypadku wy-
stagpienia przekroczenia, gdy taki rezim pracy
zostat wybrany /przycisk WP/. Blok kompara-
toréw otrzymuje poza ww. dwa sygnaty CZ oraz
oraz CZ, Sygnaly te nazwane CZU+LOSC genero-

wane sg na skutek nacisniecia przycisku
CZULOSC. Sygnaly te powodujg odciecie naj-
mniej znaczgcej cyfry warto$ci granicznej, kté-
ra dzieki temu nie jest brana pod uwage w pro-
cesie poréwnywania. Do bloku komparatoréw
doprowadzony jest jeszcze sygnat BWD /bloka-
da wprowadzania danych/ ktéry powoduje wita-
czenie sygnalizacji PH oraz PL po operacji
wpisywania danych.

Sygnaty wejsSciowe i wyjsciowo

1. Sygnat POMIAR - jest to sygnat wejsciowy
efektem ktérego jest wygenerowanie w sygnali-
zatorze sygnatu wyjsciowego URUCHOMIENIE
POMIARU. Sygnat ten dziata w ten sam spo-
sob, jak sygnat wewnetrzny generowany z przy-
cisku START.

2. Sygnat NW - sygnat wejsciowy, efektem kto-
rego jest wygenerowanie w sygnalizatorze syg-
natu wyjsciowego NWG /nastepna warto$é gra-
niczna/. Sygnat ten dziata w ten sam sposéb,
jak sygnat wewnetrzny generowany z przycis-
ku NW. Nacisniecie przycisku NW /przyjscie
sygnatu NW z zewnatrz/ powoduje:

- wygenerowanie sygnatu NWG,

- wygenerowanie sygnatu URUCHOMIENIE
POMIARU,

- wyséwietlenie nastepnej pary H, L
resu nastepnej komoérki pamieci.

oraz ad-

3. Sygnat KONIEC POMIARU - sygnat wejs$-
ciowy otrzymywany z multimetru cyfrowego.

4. Sygnat KONIEC DRUKOWANIA - sygnat
wejsciowy otrzymywany z drukarki, Kktora
uaktywnia przycisk /sygnat/ NW czyli odczy-
tanie nastepnej pary H, L dopiero po dokona-
niu wydruku poprzedniej wartosci mierzonej,
w przypadku,gdy zazadano drukowania.

5. Sygnat URUCHOMIENIE POMIARU - sygnat
wyjsciowy dostarczany do multimetru cyfrowe-
go, efektem Kktérego jest pomiar oraz wygene-
rowanie przez multimetr sygnatu KONIEC
PO MIARU.

6. Sygnat DRUKARKA - sygnat wyjsciowy uru
chomienia drukowania.

7. Sygnat PRZEKR HL, PRZEKR HL - sygna-
ty wyjsciowe informujace o wyniku poréwnywa-
nia.

Wykorzystanie sygnalizatora przekroczen
systemach pomiarowych

Konstrukcja cyfrowego sygnalizatora prze-
kroczen umozliwia jego wspo6tprace w prostych
lub ztozonych systemach pomiarowych. Poni-
zej zostang one kréotko omoéwione.

Selekcja elementéw czynnych i biernych

Uktad przedstawiony na rys. 3 przeznaczony
jest gtéwnie do szybkiej kontroli lub selekcji
elementéw w kontroli dostaw. Badany element
mocowany jest w uchwycie i dotgczany do mul-
timetru czterema przewodami. Konstrukcja
uchwytu umozliwia szybkie i pewne mocowanie
elementéw o dowolnym rozstawie wyprowadzen.
Przycisk POMIAR przeznaczony jest do inicjo-
wania pomiaru i komparacji. Przycisk NW po-
woduje wywotanie nastepnej pary wartosci gra-
nicznych /np. rozszerzone tolerancje/ i jed-
nocze$nie uruchomienie pomiaru. Wynik kom-
paracji sygnalizujg lampki DOBRY. ZtY. Wig-

Rys. 3.



Rys. 4

ozenie pomiedzy multimetr a uchwyt specjali-
zowanego testera UE-839 umozliwia badanie i
selekcje diod Zenera /napiecie Zenera i prad
uptywu/ stosowanych do produkcji bari v och-
ronnych. W tym przypadku przycisk NwW w
uchwycie, opr6cz zmiany warto$ci granicznych
generuje sygnat zmiany konfiguracji uktadu po-
miarowego w testerze UE-889. Inne specjali-
zowane testery wigczone w to samo miejsce
umozliwiajg badanie wybranych parametréw
diod, tranzystor6w, wzmacniaczy operacyj-
nych oraz ich selekcje.

Hadanie funkcjonalne podzespotéw

Uktad przedstawiony na rys. 4 przeznaczony
jest do badania funkcjonalnego podzespotéw
/ np. pakietéow elektronicznych/, przy czym
mozliwe jest sprawdzanie warto$ci napied lub
pradow w 16 réznych punktach uktadu przy za-
tozeniu, ze dla kazdego badanego punktu war-
toéci graniczne sg rdzne.

takze z Programowanym Zbieraczem Danych
prod. Meratronik™. 1'raca takiego uktadu
umozliwia m. in..przeprowadzenie badan tem -
peraturowych elementéw czynnych i biernych.
Uktad ten przedstawiony jest na rys. 5,
Cyfrowy sygnalizator przekroczen jest pierw-
szym przyrzadem wchodzacym w skitad duzego
systemu przeznaczonego dla kontroli dostaw
elementéw elektronicznych w Przedsiebiorst-
wie Automatyki Przemystowej "Mera-Pnefal™.
Ze wzgledu na trudno$ci materiatowe / brak na
rynku odpowiednich elementéw cyfrowych I-Sl/,
sygnalizator zostat wyposazony w matg pamiec
RAM. Konstrukcja przyrzadu pozwala jednak
W prosty sposéb wyposazyé go w pamie¢ o du-
zej pojemnosdci. Istnieje réowniez mozliwos¢
zadawania adresu pamieci przez zewnetrzng
szyne adresowg. co jest przydatne w progra-
mowanych systemach pomiarowych. Jak juz
wspomniano, sygnalizator stanowi jeden z ele-
mentoéw projektowanego obecnie w OFIR "Mera-

CYFROWY
SYGNALIZATOR
PRZEKROCZEN
nesi mm
mma KOMUTATOR WOLTOMIERZ laow/«- BLOK STERUJACY REJESTRATOR
1 RZ27 CYFROWY ‘wms (I REJESTRATORA- PZUA
1
+-
mm VI inh INI
© | ~[~KP,STARf~n~]
|
| \* }| ZEGAR C5S3 CZAS
| |
lkomora & |
:I.klimatyczna |
©0 uchwyty pomiarowe BLOK STERUJACY
dla elemenfbw ciyn- KOMUTATORA START |
nych | biernych. PZZt
STOP
Rys. 5

Zastosowanie sygnalizatora przekroczeh
w duzym systemie pomiarowym

Cyfrowy sygnalizator przekroczen zostat
skonstruowany tak. aby mdégt wspoétpracowac

Pnefai'" systemu, ktéry bedzie zawierat m. in. 1
blok arytmetycznej obrébki danych, biok wspét
pracy z multimetrem systemowym /mozliwos¢
automatycznej zmiany zakresu pomiarowego i

funkcji/ ftp.
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ZASTOSOWANIE ZESTAWOW CHEMIKALII
DO OBROBKI NIEKTORYCH DETALI STALOWYCH | MOSIEZNYCH
W URZADZENIACH ROTACYJNYCH | WIBRACYJNYCH

Obrébka detali w iirzadzeniach rotacyjnych i
wibracyjnych nalezy nadal do jednej 9 najtan-
szych metod obrobki przygotowawczej, przy
czyiii w urzadzeniach tych wykonuje sie wszyst-
kie operacje od szlifowania zgrubnego do pole-
rowania lustrzanego. Wprowadzenie do powsze-
chnego uzytku urzadzen do poprawy jakos$ci de-
tali, niekiedy o .skomplikowanym ksztatcie.spo-
wodowalo zainteresowanio zaslosowanicm S$ul>-
stancji eheinicznyeh jako $rodkéw wplywajivyih
na jakos«' przylotowy'wanyeh powierzchni.

Jeden z przeprowadzonych podziatéw obroébki
detali luznym .$cierniwem w pojemnikach zakta-
dal nastepujace rozrdznienie / 1/ :

- obrobke w bebnach znmkniytyeh u osi pozio-
mej ,

- w pojemnikach wibracyjnych.

- w pojemnikach otwartych o osi pionowej.

W pojemnikach tych stosowane sg metody o-
brébki powierzchni metali na sucho i na mokro.
Metoda na mokro polega na dodaniu do tadunku
pojemnika roztworu wodnego odpowiednich zwigz-
kéw .chemicznych. Obecnie coraz, cze$ciej wixi>-
wadza sie do eksploatacji z.automalyz.owane li-
nie produkcyjne do obrébki luznym $cierniwem,
w ktérych procesy odsiewania ksztattek, dozo-
wania odpowiednich roztworéw i ptukania sg
catkowicie zautomatyzowane fi’/, /.a granica
produkowano sg w skali przemystowej zestawy
Srodkéw chemicznych stuzgcych do obrébki luz-
nym $cierniwom, w kraju natomiast wystepuja
trudnosci w nabyciu gotowych odpowiadajacych
zagranicznym zestawow chernikalii. W zwigzku
z tym krajowe zaktady posiadajgce urzadzenia
do obrébki $cierniwem sa zmuszone albo do
stosowania $rodkéw importowych albo przygoto-
wywania chernikalii we wtasnym zakresie.

W artykule przedstawiono przykiady ustale-
nia sktadéw dodatkéw chemicznych do obrébki
dctnli stalowych i mosieznych -

Hola i zadania dodatkéw chemicznych

Odpowiedni zestaw dodatkéw’chemicznych w
potaczeniu ze .$rodkami .$cierajgcymi i woda
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wptywa w wysokim stopniu na skuteczno$¢ pra-
cy niaterl atu obrabiajgcego i na jako$¢ otrzy -
mywanych detali. Dodatki chemiczne stosowane
sg w operacjach polerowania, gradowunia. szli-
fowania. usuwania zgorzelin, odttuszczania i
ochrony przed korozja. Spetniaja one na ogdl
nastepujacg role: oczyszczaja, odtiuszczajg i
zwilzajg obrabiano powierzchnie ziaren S$cier-
nych. utrzymujac je w stanie- zdolnym do skra-
wania oraz wywieraja dziatanie emulgujgco-an-
tysedymeiitacyjne. Stosowane chemikalia powin-
ny by¢ przy tym metrujace i biologicznie od-
twarzalno. Sktadniki chemiczne roztworu do-
biera sie uwzgledniajgc rodzaj obrabianego
materiatu, materiatu wygtadzajgcego oraz. wy-
konywanej operacji /j/. -lest to istotne ze
wzgledu na mozliwo-§*' wystepowania niepozada-
nych reakcji chemicznych oraz. wymagang wy-
sokg trwatos$¢ eksploatacyjng roztworu. Zasa-
dg jest rowniez to. Zze operacje zgrubne wyko-
nuje sie w zalezno$ci od materiatu obrabianego
w cieczach aktywnych, natomiast wraz ze wzrt>-
stem doktadnos$ci obrébki stosuje sie ciecze
coraz mniej aktywne chemicznie /'[J.
Stosowane sg trzy podstawowe typy roztwo-
row chemicznych: roztwory kwasne o wtasci-
woséciach odrdzowiajacych. roztwory zasadowo
oraz emulsje mydlane. W obrdébce $ciernej
stwierdzono znaczny wptyw ciat powierzchnio-
wo aktywnych zawartych w roztworach chemi-
cznych na obrabiang powierzchnie metalu. Do-
dania wykazaty, -zo0 zastosowanie aktywnego
roztworu o stosunkowo duzym powinowactwie
fizykocliemicznyifi do struktury obrabianego
metalu przy$piesza proces kilkakrotnie /-).
Sktadniki roztworéw polerskich zawierajg zwyk-
le weglany zasadowe, szltlo wodno, kwasne so-
le kwasu ortofosforowego, mydla, $rodki zwil-
zajgce. emulgatory syntetyczne, $rodki inhibi-
tujacc oraz nntysedymentneyjne. i zesto jako
Srodek zwilzajacy stosowana jest emulsja myd-
lana /1 w postaci klarownego roztworu.
Zwiegkszenie procentowej llosci emulsji nie po-
woduje zwiekszenia potysku powierzchni mola-



Ul, natomiast twardo$¢ wody ma wyrazny wptyw
na jakos¢ obrobki /3 /. Ze wzgledu na to, ze
roztwér powinien wywiera¢ dziatanie pasywuja-
ce i inhibUujace, do roz.tworéw sprzyjajacych
korozji dodaje sie miedzy innymi sode kalcyno-
wang.‘bezwodnik kwasu chromowego itp. .lako
pasywatory stosuje sie azotyn sodu, dwuchro-
mian potasu, tréjetanoloamine lub inne $rodki
0 podobnym dziataniu. Do polerowania metali
kolorowych uzywa sie zwykle soli polerskich
dajgcych roztwory o odczynie obojetnym.
Firmy zagraniczne oferujg wraz z okre$lo-
nymi wygladznrkami caty zestaw $rodkéw che-
micznych stuzacych do obrébki okreslonym
detali. W zaleznos$ci od ich sktadu ilosciowego
ljakoSciowego otrzymuje sie pozadany efekt
obrobki. Zestaw tych Srodkéw jest niezwykle
ré6znorodny. Wséréd sSrodkéw krajowych moz-
na wymienié¢ receptury zestawéw chemicznych
mieszanek proponowanych przez Instytut Me-
chaniki 1’rocyzyjnej, ktére wymieniono sa
miedzy innymi w kilku publikacjach / I.fi/.
Doskonalenie technologii obrébki, dobiera-
nie najodpowiedniejszych materiatéow $ciernych
i chemicznych wymaga przeprowadzenia dtugo-
trwatych badan dotyczacych miedzy innymi ta-
kich zagadnien jak ["]:
- okreslenia wtasnoséci materiatéw $ciernych,
- pomiaru zdolno$ci mitysodymentacyjnej, ¢o-
czyszczajaeej roztworu chemicznego.
- pomiaru chropowatos$ci i potysku powierzch-
ni obrobionych,
- okre$lenia intensywnos$ci procesu.

1*r6lty zastosowania mieszanek chemikalu
przy obrébce wybranych detali stalowycli
i mosieznych

Kazdy opracowany teoretycznie proces teclv-
nologiczny wymaga dos$wiadczalnego sprawdze-
nia zatozonego wstepnie przebiegu operacji te-
chnologicznej. Istotng role,odgrywa tutaj dobér
odpowiednich elementéw obrabiajgcych i akty-
watorow chemicznych, szybko$¢ obrotowa beb-
na lub amplituda drgali pojemnika. W warun-
kach produkcyjnych podjeto prébe ustalenia ze-
stawow chemikaglii, ktére datyby pozadane efek-
ty w procesie obrédbki powierzchniowej detali
stalowych i mosieznych. W zatozeniu zestawy
te miaty zastapi¢ stosowane dotychczas w ZMP
“"Mera-Poltik™ importowane $rodki chemiczne.
Drzygotowanie tych zestaw6w byto stosunkowo
tatwe i nie wymagato wprowadzenia zasadni-
czych zmian w stosowanej dotychczas technolo-
gii obrébki detali stalowych i mosieznych. Pa-
dania niektérych opracowanych zestawéw che-
mikalii przeprowadzono miedzy innymi na kot-
kach-ze stali 4M-13 dla Zaktadéw Mechaniczno
-Precyzyjnych "Mera-Plonie"™, uzyskujac od-
powiedni stopien gtadkos$ci. Kolki poddano ob-
rébce zgrubnej, a nastepnie wygtadzajacej w
urzgdzeniach rotacyjnych o predkosci obroto-
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Tnbela 1
Jakos$ciowe sktady mieszanek
ftodzaj Symbol «Sktad
obrébki mieszanki mieszanki
Obrébka A talk
zgrubna mydto /ptatki/
azotan sodu
Cc weglan sodu
mydto /ptatki/
talk
D mydto /ptatki/
weglan sodu
E czteroboran sodu
sulfapol - 35
Obrébka mydto /ptatki/
wygtadza = kalafonia
jaca P siarczan sodu
talk
fosforan sodu
K

kwas stearynowy
mydto /ptatki/

sulfapol - 35
0 mydto /ptatki/
weglan sodu

woj 40 obr/min. W obrobce zgrubnej stosowa-
no ksztattki ceramiczne i mieszanke chemicz-
ng o symbolu A. natomiast w obrébce wygta-
dzajacej uzyto mieszanke o symbolu P. Skiady
mieszanek A i Mpodano w tabeli 1.

Oprécz efektow obrébki powierzchni detali
zbadano réwniez zdolno$¢ antysedymehtacyjng
roztworéw A i Il uzytych w tej obrébce. Zdol-
nos$¢ te okre$lono w sposéb przyblizony, wy-
znaczajac szybkos$¢ osiadania obojetnego che- -
mteznie materiatu o okre$lonym rozdrobnie-
niu i rozproszeniu w roztworze. Wynik pomia-
row ilustruje rys. 1, na ktérym przedstawiono
zaleznos$¢ wysokos$ci h nieprzezroczystego stu-
pa roztworu chemicznego w funkcji czasu. Pro6-
by wykonano po 1 h eksploatacji roztworéw uzy-
wanych do obrébki kotkow.

Nastepne przeprowadzone badania dotyczyty
ubytku masy obrabianych detali. Mierzono
mase obrabianych kotkéw w zaleznos$ci od
czasu obrébki przy normalnej i zmniejszonej
iloSci roztworu chemicznego. Za normalng ilo-
§¢ roztworu chemicznego pr”~jeto poziom zwier-
ciadta roztworu wynoszgcy 10 cm stupa cieczy
powyzej poziomu tadunku znajdujgacego sie w po-
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Rys. 1. /.niezno$6 wysokoS$ci nieprzezroczyste-

gb stupa roztworéw.A i li w'funkcji czasu opa-
dania materiatu obojetnego chemicznie

jemiiiku bebnowym. Wpyniki pomiaréw przedsta-
wiono na rys. 3. Ubytek materiatu wyrazono w
procentach masy poczatkowej /przed obi 4
detalu,/, a czas obrébki podano w godzinach. Do
obrébki detali stalowych i mosieznych zastoso-
wano réwniez inne zestawy chemikalii o symbo-
lach C, U. li, ¥, d. U. Ich sktady jakos$ciowe po-
dano w tabeli’l. Dobo6r zestawow byt podyktowa-
ny warunkami technologicznymi obrébki oraz
wymaganym efektem kohAcowym. Przydatnos¢
stosowania poszczeg6lnych zestaw6w sprawdzo-
no w warunkach produkcyjnych dla obrabianych
detali.

Wnio s ki:

1/ Opracowane zestawy chemikalii do obrébki
detali stalowych i mosieznych w urzgdzeniach
rotacyjnych 1l wibracyjnych zastapity w /.MI’
“"Mera-Poltik™ $rodki importowane, nie powo-
dujac konieczno$ci wprowadzenia zasadniczych
zmian w ustalonej uprzednio technologii obréb-
ki,

2/ Przygotowanie zestawéw chemikalii jest
stosunkowo proste w procesie produkcyjnym
zaktadow.

3/ Zdolnos$ci antysedymentacyjne zastosowa -
nych w nréhach roztworéw i roztworéw oma-
wianych w literaturze sg podobne.

ubytek
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Rys. 2. Procentowy ubytek materiatu obrabia-
nych kotkéw w zaleznoéci od czasu obroébki.

1 - przy zmniejszonej iloSci roztworu chemi-
cznego.

2 - przy normalnej iloéci roztworu chemicz-
nego

4/ W przypadku obrobki kotkéw /przyktad ob-
robki oméwiony w tekS$cie/, przy zastosowaniu

opracowanych zestawo6w chemikalii, stwierdzo-
no ubytek masy dochodzacy do 1% i uzyskanie
zamierzonego stopni a gtadkosci.
Literatura:

/1! Poradnik Galwanotechnika, WNT, Ii)7:i

[2] H. li. HlinzrGl oitschleifen. Metalloberfla-
sche, nr (i. 197G

[Wj W. Rodziewicz: Wygtadzanie luznym $cier-
niwem w pojemnikach, WNT, 1964

¢4l Lichtman. Illjebinbjer, Karpienko: Wljanie
powierchnosnoaktiwnoj srjedy na procjesy de-
formacji metaléw. lzd. A. N. CCCIl’, 1954

£t>] S. Anastosin, li. .lelcscu: Srodki powierz-
chniowo czynne, WNT, Warszawa, 1973

[Gj A. Koztowski. .1 Tymowski, T. Zak:
Techniki wytwarzania. Powtoki ochronne, PWN,
Warszawa, 1978

Cli ~ mbzyrle: Kryteria oceny ksztattek $cier-
nych dla wygladzarek pojemnikowych. Powto-
ki Ochronne'; 1978

nu sum
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inz. MARIA JANKOWSKA
OBR Metrologii Elektrycznej
»,Mera - Lumel”

REGULATORY TYPU RD 3 DO ZAMRAZAREK

W ramach programu elektronizacji sprzetu
gospodarstwa domowego opracowano w OBR
Metrologii Elektrycznej "Mera-Lumel™ elektro-
niczny regulator temperatury typu RD3 przez-
naczony do zamrazarek skrzyniowych typu TZ
220 produkowanych przez ',"Predom-Polar™.

W urzadzeniach tych sg powszechnie stosowa-
ne termostaty mechaniczne typu rozszerzalnos-
ciowego produkcji Fabryki Automatyki Chtodni-
czej /Cieszyn/, ktoére charakteryzujg sie matg
doktadnos$cig nastawy temperatury regulowanej,
znaczng strefg histerezy, brakiem sygnalizacji
przekroczenia temperatury dopuszczalnej i
mozliwo$ci ciggtego pomiaru temperatury. Po-
wyzsze niedogodnos$ci eliminuje zastosowanie
elektronicznego regulatora temperatury. Regu-
lator ten w poréwnaniu z dotychczas stosowa-
nym regulatorem mechanicznym:

- poprawi doktadno$¢ nastawy temperatury re-
gulowanej,

- stworzy mozliwo$¢é pomiaru rzeczywistej
temperatury w komorze zamrazarki.
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- umozliwi prace zamrazarki normalng lub o-
szozednos$ciowag w zaleznos$ci od stopnia wypet-
nienia komory zamrazarki produktami spozyw-
czymi,

- zapewni mozliwo$¢ dodatkowej sygnalizacji
przekroczenia temperatury dla wtasciwego
przechowywania produktéw w komorze zamra-
zarki.

Regulator temperatury typu RDa do zamra-
zarek funcjonuje w zestawie z czujnikiem ter-
mist orowym NTC oraz'zasilaczem typu Z1
/rys. I/. Regulator umieszczony jest w przed-
niej zewnetrznej $cianie zamrazahki. Czujnik
termistrowy NTC umieszczony jest-na blasze
parownika wewngtrz komory przechowywania
produktéow. Regulator jest zasilany napiecie'm
bezpiecznym, z zasilacza typu Z]. umocowane-
go na wewnetrznej ramie zamrazarki. W obu-
dowie zasilacza umieszczony jest przekaznik
elektromagnetyczny. Przekaznik zatacza lub
wytgcza agregat chtodniczy zamrazarki.



Podstawowe dane

Zakres nastaw temporatury
Zakres pomiaréw tempera-
tury

Miaci podstawowy wartosci
nastawionej i pomiaru
Strefa histcrezy

Wejscie

Wyjscie

Napiecie zasilajace
regulator

Temperatury otoczenia
Napiecie probiercze
Stopien ochrony obudowy
Wymiary galtarytowé
Masa

Pobér mocy zestawu
regulator-zasilacz

flys. 1. Schemat blokowy regulatora

tecliniczn c

°15. .--25 C
-10...-2 5°C

i )°C

1...3°C

czujnik termisto-
rowy NTC
przekaznik elek-
tromagnetyczny
rozwierny typu
11M4

24V -/ 500 ohm
obcigzenie zesty-
kéw Imax=10A,
Umaxr250 V

24 V DC

l obc = HO mA
-10 . '50°C
500 V

IP 40

Nf>x48xi)3, 5 mm
0. 2 kg

4 VA

11D3:

1 - czujnik termistorowy: 2 - ukiad pomiarowy;

3 - miernik temperatury;

4 - potencjometr na-

stawczy; 5 - wzmacniacz przerzutnikowy:

6 - przetacznik korekcyjny;

7 - uktad sygnali-

zacji przekroczenia temperatury dopuszczalnej:

8 - zasilacz;
ne.

1.1, L2,

1,3 -lampki sygnalizacyj-

Schemat blokowy regulatora typu KD3 w pota-

czeniu z czujnikiem termistorowym /1/

i zasi-

laczom /8/ przedstawiono na rys.2. Sygnat z

czujnika /1/ podawany jest do mostkowego u-
‘ktadu pomiarowego /2/. W przekatng mostka
pomiarowego witgczony jest miernik analogowy

/ 3/ wskazujgcy rzeczywistg temperature w ko-
morze zamraz.Arki. Sygnat z ukladu pomia-
rowego /2/ jest porbwnywany we wzmacniaczu
przerzutnikowym /5/ z sygnatem wartos$ci na-
stawionej za pomocag pokretta potencjometru
nastawczego /4/. Sygnat wyjsciowy ze wzmac-
niacza przerzutnikowego /5/ steruje przekaz-
nikiem elektromagnetycznym umieszczonym w
zasilaczu /8/. Je$li rzeczywista warto$¢ tem-
peratury w komorze zamrazarki jest nizsza
od temperatury nastawionej, wéwczas na wyj-
§ciu regulatora pojawia sie sygnat napiecia
statego o wartosci bliskiej napieciu zasilania;
rozwierny przekaznik elektromagnetyczny jest
wzbudzony , co powoduje wytgczenie agregatu
chtodniczego, sygnalizowane zgaszeniem lamp-
ki z6ttej /L.3/. W przypadku stanu odwrotne-
go, na wyjséciu regulatora wystepuje sygnat
napieciowy o wartoéci bliskiej zeru; przekaz-
nik jest wéwczas nie wzbudzony, a agregat
chtodniczy zataczony - lampka z6tta /U 3/ Swie-
ci.

Z uktadu pomiarowego / 2/ sterowany jest row-
niez uktad sygnalizacji przekroczenia tempera-
tury dopuszczalnej /7/. Wzrost temperatury w
komorze zamrazarki, powyzszej wartoséci wy-
maganej dla wtasciwego przechowywania pro-
duktéw, powoduje zmiane stanu uktadu / 7/ syg-
nalizowang zapaleniem czerwonej lampki /D I/
i potozeniem wskazéwki miernika /3/ na czer-
wonym polu p.odzialki. Zataczenie napiecia
zasilajacego regulator sygnalizowane jest za-
paleniem zielonej lampki /i.2/. 1'rzy braku na-
piecia, spowodowanego uszkodzeniem zasila-
cza lub przerwa w potgczeniu zasilacz-regula--
tor, przekaznik jest niewzbudzony. Powoduje

to stale zatgczenie agregatu chtodniczego, co
zabezpiecza komore zamrazarki przed wzros-.

tern temperatury. Taki stan wystepuje réwniez
przy zwarciu lui) przerwie w obwodzie czujni-
ka pomiarowego. Kegulator ma przetgcznik ko-
rekcyjny /6/ umozliwiajgcy przetgczenie jego
programu pracy z normalnej na oszczednos$cio-
wa. Jest to przewidziane dla przypadku nie-
wielkiego Wypetnienia komory zamrazarki pro-
duktami zywnos$ciowymi. Uzyskuje sie wow-
czas zmniejszenie zuzycia energii elektrycz-
nej.

Zastosowanie w zamrazarkach elektronicz-
nych regulatoréw temperatury, pomimo Ich
wyzszej ceny, eliminuje wiele niedogodnosci
dotychczas stosowanych regulatoré6w mecha-
nicznych, przyczynia sie do polepszenia wtas-
ciwosci uzytkowych zamrazarek i czyni je o-
szczedniejszymi w eksploatacji.



dr inz. KRYSTYNA WOJTYNIAK
ZUK ,,Mera - Elzab”

SYSTEM VIDEO-ELZAB - INFORMACJE OGOLNE

Przedsigbiorstwo przemystowe rozpatrywa-
ne jako uktad spoteczno-gospodarczy charak-
teryzuje sie duzym stopniem ztozono$ci. Za-
stosowanie maszyny cyfrowej w przetwarzaniu
danych zabezpiecza terminowy, kompletny i
wiarygodny zestaw informacji niezbednych do
podejmowania decyzji.na réznych szczeblach
zarzadzania. Skutecznos$¢ sterowania uktadem
przemystowym mozna osiggna¢ miedzy innymi
poprzez skonstruowanie kompleksowego syste-
mu przetwarzania, obejmujgcego wszystkie
najwazniejsze funkcje kierownicze i obszary
decyzyjne.

Juz na poczatku prac nad systemem infor-
matycznym nalezy rozstrzygna¢ problem:
adaptowaé¢ czy projektowaé¢ wszystko od nowa.
Adaptowa¢ mozna systemy uniwersalne ofero-

-KPrtoteka planu produkcji
w toku ijej realizacja

*Kartoteka irodkjw
trwotych

*Kartoteka planéw
operatywnych sprzedazy
i ich realizacja
-Katalog indekséw
klientow kk i ks kraj
mKbrtoteka zamoéwien

wane na og6t przez producenta, komputeréw
lub firmy ustug softwerowych, badz systemy
indywidualne uzytkowane w podobnych przed-
siebiorstwach. Dylemat: adaptowaé czy pro-
jektowaé¢ i programowaé¢ indywidualnie jest
zbyt skomplikowany. Przy zakupie typowych pa-
kietdw znacznie skraca sie czas prac projekto-
wych i programowych a jednocze$nie wydtuza
czas pracy komputera przy roboczej eksploa-
tacji. Odwrotne zjawisko obserwuje sie przy
systemach przygotowywanych indywidualnie.
Drak jednoznacznej odpowiedzi, ktdére wyjscie
jest bardziej optymalne. Decyzje zmuszony
jest podjaé¢ kazdy uzytkowymi! samodzielnie,

W ZUK "Mera-Klzab" nad zagadnieniem tym
pracowano kilka lat, przy czym ich projekty

i wdrozenia wynikaty z posiadanego sprzetu.

ETAP 1

-Kartoteka kenstruhe/ra
mKartoteka technokigczno

obrotOw rratenaTOwych
i stanbw magazynowych
Kartoteko zaméwien i ich
realizaciji.

ETAP 6

-Kartoteka kosztéw < cen
Kartoteka raoochunkow
pienieznych i funduszéw

orgarrzocy/na -
zotrudnenie i pfoce
mKartoteka osobowa pracownikéw

Dys. 1. Obszary zastosowan



Od 1*172 roku "Mera-KJzab" dyspon|@e kompu-
tcrent Odra 1304, a od 1976 roku - KMC RIAP
R-32. Problem rozwigzywano w spos6éb kro-
czacy. Wyrézniono bloki zagadnien:istotne dla
przedsiebiorstwa uwazajgc, ze fakt prowadze-
nia produkcji $Srednioseryjnej i stosunkowo din
za ilo$¢ nowych wdrozen powoduje okreslong
specyfike rzutujacg na problemy przedsiebior-
stwa.

W wyniku zebranych do$wiadczen ZUK "Me-
ra-Elzab™ sugeruje przetwarzanie o dziataniu
bezposrednim oparte na komputerze R-32, lo-
kalnym systemie monitoréw ekranowych z ele-
mentami przetwarzania wsadowego. Wprowa-
dzenie do praktyki monitoréw ekranowych za-
instalowanych bezpos$rednio u uzytkownika, tj.
zaré6wno w sferze zbierania danych, w sferze
emisji dokumentéw jak réwniez w sferze decy-
zyjnej pozwolito na osiggniecie znacznych

efektéw. Oryginalnym rozwigzaniem jest takze
wyeliminowanie’tradycyjnych maszynowych
no$nikéw informacji, istotnym czynnikiem
zwiekszajacym w sposéb radykalny efektyw-
no$¢ zarzadzania wspomaganego komputero-
wo jest integracja indywidualnie opracowanych
podsystemow,poprzez stworzenie wspdélnej ba-
zy danych.

Koncepcje systemu zintegrowanego oparta
na strukturze obszaréw decyzyjnych, uwazang
za najwtasciwszg, przedstawia rys. 1. Dziata-
jacy zestaw EMO.- 11-32 przedstawia rys. 2.
System wdrozono w spos6b kroczacy, rozpo-
czynajac od technicznego przygotowania pro-
dukecji i dotagczajgc kolejno nastepne bloki. W
ramach podsystemu TPP wyr6zniamy trzy pa-
kiety programoéw:

- pakiet planistyczny,

££7033
[Drukarka
Iwierszcwa
EC X)32
PAD 256kb
EC-8016 1B
czytnik
kart
L
EC 70K
perforator
kart
monitor
K-3D
Jednoika s/now Jtdnofikx kdnoflka itm i*]a})ca Jcdnadha dero*
Ee&meckun. krupca pamifctanv dyinb*. /okalng momremmt
P eaym EC-S061 fC - 5552 Mo
L-0 —ffl >
- @ —Q -0 H&t
?
i
%s/anm 1300
iEG50£
4 m6
8 6 9 24 4
PT PO PD MONITORY DRUKARKI
EC5019 EC-S0S1 EC-5052 5C-7910 EC-7S*0Po
Hys. 2 Opis konfiguracji EMC U 32
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mpakiet emisji dokumentacji warsztatowej,
pakiet programéw pomocniczych i kontrol-
nych.

Gtownymi uzytkownikami togo podsystemu
sa: gtéowny konstruktor, gtéwny technolog, wy-
dziaty produkcyjne, stuzby zaopatrzenia i koo-
peracji, pion ekonomiczny - u wszystkich u-
zytkownikéw zainstalowano monitory ekranowe.
Bazag danych podsystemu TPP jest kartoteka
konstrukcyjno-technologiczna zapisana na dys-
ku magnetycznym, ktéry umozliwia bezpos$red-
ni dpstep do zgdanej informacji poprzez wy-,
Swietlenie jej na monitorze ekranowym zain-
stalowanym u uzytkownika, tj. technologa;
konstruktora, planisty, rozdzielcy, magazy-
niera. Tworzy ja i aktualizuje konstruktor i
technolog bezpos$rednio na swoim stanowisku
pracy; zawiera ona wszystkie operacje, sta-
nowiska, materiaty oraz narzedzia wystepuja-
ce w produkowanych wyrobach. Z kartoteki
tej mozna uzyskaé¢ dane dotyczace potrzeb ma-
teriatowych i pracochtonnoséciowych na zadany
plan produkcji, dla dowolnej ilosci asortymen-
tow. Okres planistyczny oraz ilo§¢ asortymen-
tow jest dowolna, gdyz istnieje mozliwos$¢ ela-
stycznej kompletacji danych oraz okreS$lenia
okresu planistycznego.

Na bazie kartoteki technologicznej w roz-
dzielniach wydziatowych dokonywana jest emi-
sja przewodnikéw warsztatowych oraz zbior-
czych lewitéw KW na zadany plan produkcji.
Emisja dokumentacji warsztatowej gwarantuje
wysoka jako$é¢ dokumentacji, a przede wszyst-
kim stuprocentowg zgodno$¢ z zatozonymi nor-
mami. Podsystem komputerowego sporzadza-
nia dokumentacji konstrukcyjnej i technologicz-
nej przy pomocy monitoréow ekranowycli stat
sie nowoczesnym narzedziem pracy w rekach
kadry inzynieryjno-technicznej ZUK "Mera-
Elzab™.

Nastepnym etapem prac byto wdrozenie pod-
systemu gospodarki materiatowej, ktéry umoz-
liwia nastepujgce funkcje:

- tworzenie, aktualizacje i przegladanie zakta-
dowego katalogu indeksu,

- tworzenie i biezgce $ledzenie wielkos$ci obro-
tow materiatowych oraz standw magazynowych,
- biezgcg aktualizacje'kartoteki magazynowej
w chwili dokonanego przychodu tub rozchodu
materiatu,

- kontrole wprowadzanych dokumentoéw,

- emisje sprawozdan GM-1 oraz G -il,

Bazg danych podsystemu jest kartoteka ma-
gazynowa rdwniez zapisana na dysku magne-
tycznym i aktualizowana bezpos$rednio przez
magazynieréw poprzez monitory ekranowe za-
instalowane w magazynach. Nakiad pracy zwia-
zany z czynnos$ciami wprowadzenia informacji
W czasie rzeczywistym rekompensuje magazy-
nierowi wyeliminowanie recznego prowadzenia
kartoteki magazynowej; likwiduje réwniez moz-
liwoéci powstawania zaszto$ci i w znacznym
stopniu skraca obieg dokumentéw. Bezspor
nym udogodnieniem jest biezgca i szybka in-
formacja o zapasach materiatlowych, co stwa-
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rza przestanki do podejmowania trafnych de-
cyzji w zakresie zaopatrzenia materiatowego,
magazynowania, statystyki Zakupow, kontroli
iealizacji dostaw, ustalania stanéow minimum
maksimum.

Kolejne etapy obejmowaty wdrozenie naste-
pujacych podsystemow:
- plany operatywne sprzedazy - w zbiorze tym
ujete sg wszystkie informacje o planach i rea-
lizacji sprzedazy, a takze o zamoéwieniach kra-
jowych i kontraktach eksportowych: tak zorga-
nizowana kartoteka umozliwia m.in. : prowa-
dzenie kontroli obtozenia planu na miesiace
przyszte, kontrole stanu wykonania planu w
biezacym miesigcu, codzienng aktualizacje
informacji dotyczacych realizacji pianu sprze
dazy,

kadry - oryginalnym rozwigzaniem tego pocT
systemu jest potaczenie schematu organiza-
cyjnego ilustrujgcego strukture zatrudnienia
w zaktadzie z ewidencja pracownikéw, dzieki
natychmiastowemu wglagdowi do informacji ka-
drowych; system gwarantuje biezgaca kontrole
nieprzekraczania zatozonych stanéw zatrudnie-
nia we wszystkich komoérkach organizacyjnych
zaktadu

- system informowania kierownictwa zostat
opracowany jako zbiér danych o podstawowych
parametrach ekonomiczno-finansowycli, z kt6-
rych rozliczane jest przedsiebiorstwo w ra-
mach: planu rocznego; stworzony jest w celu
utatwienia podejmowania decyzji na szczeblu
dyrekecji.

Kazdy z ww. podsystemow realizuje podsta-
wowe zatozenia przyjetej koncepcji wprowa-
dzania i wyprowadzania informacji w miejscu
jej powstawania. Natozy rowniez podkreslic,
ze w ten spos6b zrealizowano bardzo istotny
problem odpowiedzialnosci za jako$¢ bazy
danych, za ktérg odpowiedzialny jcsl jej
twoérca tzn. konstruktor, technolog, ekonomi-
sta. magazynier /rys. 3, zal. ]/: Etap wdro-
zenia systemu poprzedzony byl szkoleniem
przysztych uzytkownikéw w oparciu o przygo-
towane "'Instrukcje Pracy"™, ktére w sposdb
wyczerpujacy informuja o sposobie oraz moz-
liwos$ciach systemu.

Warunkiem niezbednym i koniecznym
wdrozenia tego systemu jest:

- uporzadkowanie zagadnien zwigzanych z
wszelkiego typu ewidencjg: pracownikéw,
nowisk, operacji, materiatow,

- organizacja banku danych jako pierwotnego
zrédta informacji,

- dysponowanie monitorami ekranowymi

nowigcymi uzytkowag koncéwke komputera.

do

sta-

sta-

Dla obecnej wersji systemu w 1979 r. zapro-
jektowano, oprogramowano i uruchomiono nowy
jakosciowo program nadzorczy systemu, tak
zwang faze, zamiast dotychczasowej transmi-
sji z/do koncdéwek monitorowych na poziomie
fizycznym, wprowadzono Podstawowg Teleko-
munikacyjng Metode Dostepu /BTAB/. Przygo-



Dyr Naczelny
\D zci slUzb

, : Z-caDyr d'Sprodukcji
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'Oz,ar projektcwo- "Wydz obrébki
programowy mechanicznej
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produkcji
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Uys. 3.

towano wszystkie programy systemu do wspot- ki. lI)o systemu dotgczony zostat zupetnie nowy
pracy z bazag danych zawartg zaréwno na ma- jakoséciowo program pozwalajagcy programistom
tych / 7. 21> Mb/ jak i na duzych /30 Mb/ dys- na tworzenie w trybie interakcyjnym /poprzez
kach. Na dysku niezaleznym programom zato- monitor/ zadan, ktdére operator systemu moze
zono zbidér haset dostepu do bazy danych sys- uruchomic¢ jako wsad w podstawowym rozdzia-
temu, zapewniajgcy ochrone przed nieupowaz- le pamiegci / 1JG/.
nionymi uzytkownikami Zawartej w tej bazie
danych informacji. Zorganizowano i przenie- System operacyjny DOS-BTAM jest o po -
siono wiekszo$¢ kartotek systemu na duze dys- ziom wyzszy niz dotychczas stosowany system

Zatacznik 1

Funkcje w sferze przetwarzania

TPD - emisja dokumentacji wysytkowej
- przegladanie i aktualizacja KKT, epotwierdzenie zaméwien,
- emisja dokumentacji warsztatowej, . faktura,

- zaktadanie zbioréw,
- emisja wydawnictw dotyczgcych potrzeb ma-
teriatowych i pracochtonnos$ciowych na zadany

plan produkcji dla dowolnej ilosci asox’tymeo-
tow. - przeglagdanie i aktualizacja schematu orga-

nizacyjnego,
- emisja meldunkoéw,

« lista specyfikacyjna.

Kadry

ZKIM - zazebia bazy danych TPP i GM

GM - tworzenie i biezgce $ledzenie wielkosci
obrotéw materiatowych oraz stanéw magazy-

SIK
nowych,
- biezgca aktualizacja kartoteki magazynowej - przeglagdanie i aktualizacja informacji o pod-
ruchéw materiatowych stawowych parametrach ekonomiczno-finanso-
- emisja wydawnictw: wych, z ktérych rozliczane jest przedsigbior-
e zestawienia, stwo w ramach planu rocznego
« ewidencja obrotu materiatowego, - emisja meldunkow.
e sprawozdania.
Sprzedaz wyrobdéw Srodki trwate
- aktualizacja i przegladanie planéw sprzeda- - przegladanie i aktualizacja,
my. - emisja meldunkéw.

1U



UOS/.JS. System DOS-HiTAM w duzym stopniu

obstuguje i pozwala na zabezpieczenie wystepu-
jacych btedéw systemowych, umozliwia wyko-
rzystanie monitoréw ekranowych do prac pro-

gramowych, znacznie podnosi jako$¢ eksploa-

towanego systemu oraz pozwala na wieksze wy-
korzystanie zainstalowanego sprzetu:

Omoéwiony system VIDEO-ELZAB ma cha-
rakter otwarty, tzn, istnieje mozliwo$¢ dotgcza-
nia nowych blokéw problemowych. Moga z nie-
go korzysta¢ wszystkie jednostki organizacyj-
ne zaktadu poprzez monitor ekranowy, auten-
tycznie sprzegajacy uzytkownika z kompute-
rem. Giownym przeznaczeniem tego systemu
jest wspomaganie procesu operatywnego zarzga-
dzania przedsiebiorstwem zaréwno w sferze
produkcji jak i w sferze zarzadzania. Przepro-
wadzona analiza dziatania systemu wykazata,
ze istnieje mozliwo$¢ wdrozenia go w zakta-
dach, ktdérych produkcja ma charakter $rod-
nioseryjny z duzg iloscia modyfikacji nowych
uruchomien. Jednym z podstawowych dazen
ZUK "Mera-Elzab™ bedzie rozszerzenie grona
uzytkownik6w systemu, co znacznie przyspie-
szy jego rozwdj i zwiekszy funkcjonalnosg,

System VIDEO-ELZAB ma pewne cechy cha-
rakterystyczne wyrézniajace go od innych sys-
teméw informatycznych. Giéwng cecha charak-
terystyczng systemu jest dostep w czasie rze-
czywistym do wszystkich podsysteméw organi-
zacji i zarzadzania réwnoczes$nie, co w znacz-
nym stopniu zwieksza skuteczno$é przetwarza-
nia danych w zarzadzaniu i sterowaniu produk-
cja. Ponadto, istniejgce $ciste sprzezenie pod-
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systemow organizacji i zarzagdzania umozliwia
przenikanie i zazebianie zbioréw informacyj-
nych, co zwieksza efektywnos$¢ przekazywania
danych. System ma bogatg game programoéw,
ochrone i kontrole zbioréw, ktére sprawdzaja
informacje w czasie ich wprowadzania do ban-
ku danych, zabezpieczaja oraz gwarantujg wy-
sokg jakos$¢ pracy. Mozliwo$¢ réwnoczesnego
dostepu do komputera wszystkich uzytkownikéw
zwielokrotnia skuteczno$¢ systemu zarzadza-
nia i sterowania produkcjg, a wyeliminowanie
tradycyjnych maszynowych nos$nikéw informa-
cji zmniejsza koszty przetwarzania danych.

Nowoczesnos¢ konwersacyjnego systemu za-
rzadzania i sterowania produkcjg w przedsie-
biorstwie przemystowym polega na oprogramo-
waniu i uruchomieniu oryginalnej metody dos-
tepu do systemu monitorowego zwanej MASTER
do ktoérej jest mozliwe dotaczenie dowolnych
podsystemoéw uzytkowych.

Gtéwny cel przedsiewziecia to wspoma-
ganie procesu operatywnego zarzadzania przed
siebiorstwem zaréwno w sferze produkcji jak
i zarzadzania.

Na pierwszych targach oprogramowania ma-
szyn cyfrowych Resortu Przemystu Maszynowe
go SOFTAHG-7!) system VIDFO-ELZAP zdo-
byt ztoty medal.

Pod pojeciem rozw¢j systemu rozumiemy
rozszerzenie obszar6w zastosowan i dotgcze-
nie nowych podsysteméw oraz wdrozenie sys-
temu w innych zaktadach Zjednoczenia "Merall
Zjednoczenia "l5onar”. Zjednoczenia "Polmag"



aparatura badawcza

inz. IGOR PANKOW
ZD Centrum Naukowo * Produkcyjnego
Systeméw Sterowania

Zabrze

DEFEKTOGRAF MAGNETYCZNY

DO BADANIA LIN STALOWYCH

Zaktad DosSwiadczalny w Zabrzu Centrum Na- wanie w przekroju poprzecznym badanej liny.

ukowor-.Produkcyjnego Systemoéw Sterowania w Dzieki duzej czuto$ci defektografu wykrywane
Katowicach podjat produkcje defektografow mag- sg wady nie mniejsze niz 0, 2% przekroju liny
netycznych do badania lin stalowych typu MD-8 /przy odlegto$ci 1 mm miedzy koncéwkami
wraz z typoszeregiem gtowic pomiarowych CIP. peknietego drutu/, Defektograf wykrywa i reje-
Zestaw MD-8 + GP stuzy do wykrywania i reje- struje wady wystepujace w postaci: peknietych
stracji uszkodzen w linach stalowych uzytkowa- drutéw, nieré6wnomiernego zuzycia mechanicz-
nych w kopalniach, kolejach i wyciggach lino- nego. lub lokalnych ubytkoéw korozyjnych. De-
wych, dzwigach portowych, a takze towarowych fektograf MD-8 jest zestawem zaleconym do
i osobowych w budynkach. Analiza zarejestro- badania gdérniczych lin wyciggowych przez Nor-
wanych krzywych umozliwia okres$lenie zarow- me Branzowg, wprowadzong w Polsce w 1979
no wielkos$ci wybranych wad, jak i ich usytuo- roku. Zainteresowanie tymi urzadzeniami sta-

Fot. 3. Zestaw defektografu magnetycznego do lin stalowych
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li' wzrasta z uwagi na sukcesy wik; wprowadza-
nic przepis6w zobowigzujgcych ho systematy-
cznej kontroli stanu eksploatowanych lin. Apa-
ratura ta jest aktualnie przedmiotem eksportu
zarowno do KS, jak i do KK,
Zestaw pomiarowy/fot. I//6bejmuje:
- rejestratoj \JI)-1>,
- gtowice pomiarowa
- l:-tble taczeniowe.
Rejestrator umieszczony w solidnej melato-
j otjudov.ie i mocna konstrukcja gtowic po-
miarowych umozliwiajg dokonywanie badan w
trudnych warunkach pniowych i przemystowych.
IWukaoalouy system rejestrujgcy stwarza mo-
zliwos$ci. przy uzyciu odpowiedniej gtowieypo-
miarowej, rejestracji wynikow:
1- badania jednej liny przy pomocy dwoéch ce-
wek /wewnetrznej i zewnetrznej/ gtowicy po-
miarowej /rys. I/.
2 - zapisu pojedynczych wad i r6wnoczes$nie
sumy wad na okre$lonym odcinku badanej liny
Irys. 21/,
-'rébwnolegtego badania dwéch lin przy pomo-
cy dwéch gtowie pomiarowych.

typoszeregu fil’.

Rys. 1. Zapis badania wzorcowej liny kalibracyj icj,

Zasad:i dziatania defektografu

Magnes staty znajdujacy sie w gtowicy pomia-
rowej, magnesuje, az do punktu nasycenia, od-
cinek liny znajdujacy sie miedzy naliiegunnika-
mi. Madami lina przesuwa si¢ przez gtowice i
przez znajdujacg sie w niej cewke pomiarowa.
W przypadku wystgpienia w linie uszkodzen,
wynikajgce zaktécenia pola magnetycznego po-
wodujg indukowanie w cewce pomiarowej im-
pulséw zmiennej SEM, Impulsy le sg wzmac-
niane i zapisywane na tasSmie papierowej, lie-
feklograf, ma specjalny uktad elektroniczny,
kompensujgcy zmiany SEM wynikajgce ze zmian
predkosci ruchu liny wzgledem gtowicy 'pomia-
rowej, w granicach od 0,5 do 2,5 m/fi. Naped
tasmy wykresowej jest zsynchronizowany -
odpowiednig przektadnia - z przesuwaniem sig
liny przez gtowice pomiarowg. W przypadku
badania lin o matych Srednicach szczegélnie
korzystne jest rejestrowanie wad zsumowanych
na okres$lonych odcinkach dtugosci liny, réw -
nych 10 do 30 $rednicom liny. Zadanie to rea-
lizowane jest. za posSrednictwem elektroniezne-

AV b —K.X% k.X h Rk .17

: n

i : .

fH

reTf ﬁ’ Jh
2
/

AaA vI] AA Y - ?

(i 8 mm, dwiema cewkami gtowicy (il’-2S.

przekroju liny
przekroju liny

1 - 20 wad. kazda o powierzchni przekroju 1.2"
2-10 wad, kazda o powierzchni przekroju 2,4'

3 -
Wyliczona mimos$rodowos$¢ wad ” 8, & mm.

Sposéb zapisu wymieniony w pjkt. + pozwalana
okres$lenie potozenia wady w przekroju liny. na-
tomiast wspomniany w pkl. 2 jest szczeg6lnie
uzyteczny przy badaniu i diagnostyce ciefnszych
lin. 1a utatwienia interpretacji wykreséw ri>-
jestrator wyposazony jest w znacznik czasu
wyznaczajacy na tasmie odstepy do 0. 5 s.

Rys. 2.
wad na odcinku S

Zapis badania liny kalibracyjncj: | - zapts poszczegélnych wad,
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r, wad, kazda o powierzchni przekroju 4. 8”i przekroju liny

go integratora o nastawnym okresie powtarzal-
no$ci, wtgczanego w obwdéd zapisu przy pomo-
cy przetacznika.

Rejestrator

Rejestrator zawiera dwa wzmacniacze syg-
natu pomiarowego, integrator, podzespdt reje-

Il - zapis zintegrowany



TYPOSZEREG MAGNETYCZNYCH

Sio —
7* Wo m—i
GP-1 Srednice lin 30 do 85'mm.
Srednice cewek poili. )0 i 130 mm.
Masa 60 leg.

GP-2 Srednice lin 10 do 00 mm.
«Srednice cewek poru. 80 i 115 mm.
Masa 40 kg.

Gl“-2-S 0Olowica symetryczna.
Srednice lin 10 do 00 mm.
Srednice cewek pont, 80 i 115 mm.
Masa 55 kg.

f
U -
Cii*—3 Srednice lin 10 do 35 mm.
Srednice cewek poin. 50 lub 45
i 05 mm. Masa 10 kg.

S ff JS1

GP-4 ‘$rednice lin 10 do 20 mm
Srednice cewek pom. 35 mm.
Masa 0, 3 kg.

CIP-5 Srednice lin 10 do 15 mm
Srednice cewek 22 mm.
Masa 5 kg.

fiP-6 Srednice lin 8 do 14 mm.
Srednico cewek 22 mm.
Masa 8, 5 kg.

Tabela

fiLOWIC POMIAROWYCH fil'

Zastosowanie

Hadanie lin w gérniczych ma-
szynach wyciggowych i w wiszg-
cych kolejkach linowych

Hadanie lin no$nych w gérniczych
urzadzeniach wyciggowych, wisza-
cych kolejach linowych i lin pro-
wadniczych w szybach

Jak fil'-2

Hadanie lin ciggnacych w wiszga-
cych i terenowych kolejach lino-

wych oraz lin wyciggéw wiertni-
czych.

Hadanie lin ciggngcych w wiszg-
cych i terenowych kolejach linowych,
lin wyciggowych i dZzwigowych

Hadanie lin dzwigéw wszelkiego
rodzaju

Gtowica czterolinowa do badan i
kontroli lin w wielolinowych dzwi-
gach osobowych i towarowych



Fot. 2. Gtowica pomiarowa GP-2S

strujacy oraz zasilacz sieciowy. Podzespoty
te wykonane sg jako oddzielne, wymienne pa-
nele. Wszystkie elementy nastawcze i przeta-

czajace sa ulokowane na czotowej $ciance reje-

stratora. Podzespot rejestrujgcy zawiera dwa
galwanometry piszace, znacznik czasu oraz
selsynowy naped tasmy wykresowej. W zalez-

nosci od wybranej przektadni posuw tasmy wy-
nosi 10, 20 lub 40 mm na 1 mb dtugosci bada-

nej liny. Szeroko$¢ zapisu: 2 x 30 mm. Reje-
strator zasilany jest z sieci 220 V 50 Hz /lub,
na zadanie 110 V 60 Hz/. Rejestrator jest po-
taczony z gtowicg pomiarowg za pomoca dwu

kabli o dtugos$ci 6 m: czterozytowego dla syg-
natéw pomiarowych oraz siedmiozytowego -

dla sygnatéw tgcza selsynowego napedu tasmy

wykresowej. Kable zakonczone sg wtykami wie-

lostykowymi.

Typoszereg gtowic pomiarowych GP

Fot. 2 przedstawia najbardziej uniwersalng
gtowice GP-2S w stanie otwartym. Gtlowica ta
sktada sie z nastepujacych cze$ci: magnesu
/' 1/, cewek czujnika pomiarowego /2/, rolki
/3/ zawierajgcej przetworniki drogi i predko$

Rys. 3. Badanie liny ciggnacej na wiszacej
kolei linowej: 1 - lina jezdna z ling ciggnaca
2,3 - naped, 4 - potozenie gtowicy pomiarowej

ci ruchu liny oraz $lizgéw nastawczych /4/ do
centrowania badanej liny w stosunku do nabie-
gunnikéw magnesu. Caty typoszereg gtowic GlI:
obejmujesiedem pozycji /tab. I/. Z tych sied
miu typéw gtowic najbardziej uniwersalnymi .
produkowanymi na biezgco sg: GP-2S i GP-3".
Pozostate produkuje sie na specjalne zamoéwie-
nie. Gtowice GP-I, GP-2. GP-2S i GP-3 ma-
ja podwdjne cewki pomiarowe oraz rolke prze-
twornika drogi i predkos$ci, jako wyposazenie

Rys. 4. Badanie liny jezdnej na wiszgcej kolei
linowej. Glowica pomiarowa sprzezona z wéz-
kiem Kklatki

Rys. 5. Badanie liny wyciggu wiertniczego:

1 - gtowica pomiarowa, 2 - zamocowany kcniec
liny, 3 - dolne potozenie zblocza, 4 - gérne
potozenie zblocza

state. Glowice GP-2, GP-2S i GP-3 posiadaja
nastawne $lizgi centrujace. Konstrukcja gto-
wic GP-2 i GP-2S umozliwia, przy badaniu lin
no$nych kabli linowych, przechodzenie przez
podpory bez zdejmowania gtowic z badanej li-
ny.

Zestawy defektograféw z gtowicami pomiaro-
wymi kalibrowane sg indywidualnie na specjal-
nym stanowisku i dostarczane tgcznie z wykre-
sami kalibracyjnymi, umozliwiajgcymi wtasci-



liys. 7. lindanie liny dzwigu osobowego: | -

Kvri. badanie liny wvcii)gowoj w kopalni, klatka’.:: piVoohvivaga. Hparter. 4 ¢ podszy-
ion I(»« pomiarowo bie, = - gtowica pomiarowa

wa iiitéogdrelagje wynikéw i dokonywanie obli

f .li ostabienia badanej liny. niezbednych do
podjecia decyzji o dopns/czeniu liny do dalszej
oK-ploatac.i' Schematy lys. :i- Vibislrujg nwi
Hwosei wykurzystania deiektOgrafii do badan
lin o réznveH zastosowaniach.

Obecnie - 1li CM"'.v,; w $cistej wspotpracyze
Srpflowiskowy ni |.aboratorium }adania +in i
Transportu ACM prowadzi prace konstrukcyjne
nad modernizacjg' d.Tektugrafu i nowymi rozwia-
zaniami w tej dziedzinie.

oLl B3



mgr ZOFIA SAWOSCIAN - KUBAS

Osrodek Rozwoju Eksportu
»Promex?”

ODDZIALYWANIE SYSTEMU EKONOMICZNO-FINANSOWEGO WRL

NA ROzZWOJ PRODUKCJI

Wegierska reforma gospodarcza zostata
zapoczgtkowana ponad 10 lat temu, w 1968 r.
Gtéwnym jej zatozeniem byto powigzanie sy-
stemu centralnego planowania rozwoju gospo-

darczego z zadaniami i interesami ekonomi-
cznymi przedsiebiorstw. Wigzanie celéw gos-
podarki narodowej z interesami przedsie-

biorstw postanowiono osiggna¢ poprzez sys-
tem ekonomicznego regulowania dziatalnosci
podmiotéw gospodarczych. Od roku 1968 wpro-
wadzono w zycie szereg instrumentéw ekono-
miczno-finansowych, ktére zastgpity stosowa-

ne dotychczas dyrektywy centralne. Wprowa-
dzone instrumenty takie jak: ceny, podatki,
optaty, dotacje, kredyty, kursy Walutowe itd.

zwane powszechnie regulatorami ekonomicz-
nymi w sposéb posSredni wpitywaty na wielkos$é
dochodéw panstwa i przedsiebiorstw, ich po-
wigzanie i podziat. Podkres$li¢ jednak nalezy
ze przez caty okres wprowadzania i skutkowa-
nia nowych metod zarzgdzania gospodarka we-
gierska zachowana zostata, decydujaca rola pla-
nu centralnego. Narodowy plan gospodarczy u-
stala podstawowe kierunki i proporcje rozwoju
gospodarczego w powigzaniu ze Srodkami reali-
zacji wyznaczonych zadan. Nowy system ekono-
miczno-finansowy wprowadzony w 1968 roku
byt zgodnie z pierwotnymi zatozeniami Kilka -
krotnie modyfikowany i dostosowywany do zmie-
niajacych sie warunkéw wewnetrznych i zewne-
trznych.

Kolejna modyfikacja systemu ekonomiczno-
finansowego WRL,, ktéra zostata wprowadzona
w zycie z dniem 1 stycznia br. jest bardzo roz-
legta i dotyczy réznorodnych sfer dziatalnosci
gospodarczej, w tym réwniez sfery handlu za-
granicznego, odgrywajacej niezwykle istotna
role w gospodarce wegierskiej. Przyczyng wpro-
wadzenia zmian w systemie ekonomiczno-finan-
sowym WRI, byty trudnos$ci gospodarcze z jaki-
mi boryka sie od kilku lat gospodarka tego kra-
ju oraz nieskuteczno$¢ dziatania niektérych
instrumentéw ekonomicznych, a co za tym idzie
niemoznos$¢ przezwyciezeni”™ kilopotéw gospodar-
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czych. Od paru lat WRL nie osigga réwnowagi
ekonomicznej)co ste wyraza w:

- niewykonywaniu zaktadanych planéw gospo-
darczych.

- systematycznym pogarszaniu sie terms ot
trade i zmniejszaniu sie konkurencyjnosci, wy-
robéow przemystu wegierskiego na rynkach in-
nych krajow.

W sferze finansowej dziatalnosci gospodar -
czej sytuacja taka powoduje wzrost dotacji z
budzetu panstwa dla uspotecznionych przedsie-
biorstw, az do poziomu, przy ktérym sg one
wyzsze od podatkéw ptaconych przez te przed-
siebiorstwa do budzetu centralnego. Koniecz -
nos$¢ tak wysokiego dotowania przedsiebiorstw
przemystowych wynika gtéwnie z braku powig-
zania rynku wewnetrznego z rynkiem Swiatowym
Handel zagraniczny ma dla gospodarki WRL
niezwykle istotne znaczenie, gdyz ponad 40%
dochodu narodowego tworzone jest w sferze o-
brotéw towarowych z zagranicg. Wegry sa kra-
jem nie posiadajacym dostatecznej wilasnej ba-
zy surowcowej i paliwowo-energetycznej, dla-
tego skazanesg na import surowcéow i paliw
niezbednych do rozwoju swojej produkcji prze-
mystowej i rolniczej. WRL importuje ze stre-
fy walut wymieni alnych ponad 30% surowcow i
materiatéw zuzywanych do produkcji wyrobdéw
przetworzonych, a takze okoto 60% sprzetu in-
westycyjnego. Ponad 20% débr konsumpcyjiych
bedacych w obrocie detalicznym réwniez pocho-
dzi z importu. Zatem struktura zakupéw im-
portowych jest dosy¢ sztywna i trudna do prze-
zwyciezenia.

Od wielu lat w handlu zagranicznym WRL
stosunki wymiany handlowej ksztattujg sie nie-
korzystnie i stale sie pogarszajg, co jest po-
wigzane ze wzrostem cen na rynku Swiatowym.
Gwattowny wzrost cen,jaki wystgpit na rynku
Swiatowym w pierwszej potowie lat siedemdzie-
sigtych wptynat niekorzystnie na poziom i pro-

porcje cen w handlu zagranicznym Wegier. Na
rynku $wiatowym wystapit gtdwnie wzrost cen
surowcow, a w tym paliw i energii, co pociag-



nylo znaczny wzrost cen w imporcie WRL.. |
tak przyktadowo: w imporcie z krajéw wolno -
dewizowych w latach 1972-78 ceny ropy nafto-
wej wzrosty o okoto 230'!", siarki o 100%, na-
wozéw fosforowych o ponad 100%, gumy sztucz-
nej o 80%. Wzrostowi cen w imporcie nie towa-
rzyszyt odpowiedni wzrost cen w eksporcie,
przede wszystkim w handlu z krajami kapitali-
stycznymi. Powazng cze$§¢ eksportu WRL. do
tych krajow stanowi produkcja rolna. W wyniku
oddziatywania $Srodkéw dyskryminacyjnych
wprowadzonych przez Wspdlny Rynek ceny eks-
portowe na wegierskie produkty rolne w handu
z krajami niesocjalistycznymi zmienity sie w
latach 1972-78 nieznacznie, gdyz wzrosty $re-
dnio tylko o 10%, przy czym ceny na bydio zy-
we zmniejszyty sie o okoto 15% a na zboza o
okoto 10%. A oto jak ksztattowaty sie stosunki
wymiany i ceny w handlu zagranicznym WRL
w latach 1972-78,

W latach 1972-78 stosunki wymiany z kraja-
mi kapitalistycznymi pogorszyty sie o 20%, a
w obrotach z krajami socjalistycznymi o 15%
Przedstawione dane jednoznacznie wykazuja,
ze sytuacja w wegierskim handlu zagranicznym
jest niekorzystna i przy specyfice gospodarki
tégo kraju wywiera decydujgacy wptyw na cato-
ksztatt dziatalnoséci gospodarczej. Zatem przy
obecnej strukturze obrotéw z zagranicg pod-
stawowym problemem do rozwigzania stojgcym
przed gospodarka WRL w VI pieciolatce /lata
1981-85/ jest dostosowanie tej gospodarki do
warunkéw zewnetrznych. W tym tez kierunku
idg nowe rozwigzania w systemie zarzadzania
gospodarka krajowa.

W zmodyfikowanym systemie nadal zachowa-
no decydujacag role planu centralnego jako na-
rzedzia kierowania gospodarka narodowg w za-
kresie jej rozwoju i utrzymania ogélnej réwno-
wagi ekonomicznej. Wprowadzono natomiast

Ceny handlu zagranicznego i stosunki wymiany WRI, - rok 1972 w % " 100%
Import Eksport Stosunki wymiany
l.ata
ruble dolary ruble dolary ruble dolary
1973 100 116 100 114 100 98
1974 101 162 102 135 101 83
1975 127 163 117 126 92 7
1976 125 145 112 119 90 83
11977 133 156 116 124 87 79
1978 135 154 115 123 85 80
Stosunek cen w wegierskim handlu zagranicznym - rok 1972 = 100%

Ceny importowe

Ceny eksportowe na

Ceny eksportowe na wyro-

ata na surowce wyroby gotowe by gotowe w stosunku do
' cen import, na surowce w %
w rublach w dolarach w rublach w dolarach w rublach w dolarach
1975 150 175 113 116 75 66
1976 143 152 109 112 76 74
1977 157 166 111 119 71 72
1978 163 163 111 120 68 74
Ceny eksportowe Ceny importowe na Ceny importowe na wyroby
L na surowce wyroby gotowe gotowe w stosunku do cen
ata eksportowych na surowce w %
w rublach w dolarach w rublach w dolarach w rublach w dolarach
1975 123 134 108 127 88 95
1976 121 125 112 124 93 93
1977 126 128 116 129 92 101
1978 124 127 114 131 92 103
x~TMuletyn Ekonomiczny PAP nr 1152, 24.12. 1979 r .str. 14-15
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v.i-islljm e</niiany w funkcjonowaniu instrumirt-
low uf<momir/no-11lnnnsowyeli. Zmiany to rloty-
07a przede v sikini svsierpu cen wewnetrz-
nych oraz <UVialiiiia takich regulatoréw jak: rc-
(m.ulatory dochodéw przedsiebiorstw. rcfgiilatory
handlu zagra.ni¢/negdj planowo oraz regulatory
murstycji. l'odstawowy ni zatozeniom reformy
systemu ren wewnetrznych jest powigzanie: ich
z cenami $wiatowymi, .Sci$lej okres$lajgc, ce-
ny podstawowych surowcéw, paliw, pétfabryka-
téw oraz wiekszos$ci wyrobéw przetworzonych
maja by¢ oparte na bazie cen Swiatowych,przy
czym ceny surowc6w i paliw - ua cenach ptaco-
nych w imporcie . a wyrobéw przetworzonych

- na cenach Uzyskiwanych w eksporcie. Przy
takiiti‘zatozeniu tworzenia cen przedsiebior -
stwa wegierskie zaczng pracowa¢ w warunkach
zblizonych do warunkéw zagranicznych konku-
rentéw. i6obiekf.ywizowana réwniej zostanie
ocena efektywnos$ci pracy przedsiebiorstw mie-
rzona zyskiem, poniewaz, koszty materiatowe
produkcji bedg poréwnywalne ze wzgledu na
jednolity system Cen.

Zaléfada sie. ze nowy system cenowy i mody-
fikacja instrumentéw w sferze'handlu zagrani-
cznego bedg stymulowaé¢ rozwdj eksportu, szcze-
gélnie do krajéw wolnodewizowych oraz ograni-
cza¢ import z tych krajow. Roéwnocze$nie pod-
niesienie roli wyniku finansowego z dziatalno-
§ci przedsiebiorstw bedzie sktaniato do wzro-
stu efektywnos$ci eksportu ze wzgledu na Sciste
powigzanie dochodéw osigganycti na eksporcie
z tym wynikiem i wielkos$cig zysku pozostawio-
nego do dyspozycji przedsiebiorstwa. W sytua-
cji, gdy ceny transakcyjne wyrobdéw przetwo-
rzonych uzyskiwane za ich eksport sa wyzsze
od kosztow witasnych, producent-eksporter za-
licza na swéj dochéd bez zadnych podatkéw ca-
tos¢ zrealizowanego eksportu wedtug uzyska-
nych cen transakcyjnych: “Nawet w przypadku,
gdy koszty malejg, a ceny w eksporcie rosng
tryli zaliczania sprzedazy eksportowej na wtas-
ny dochéd przedsiebiorstwa jest taki sam. Kaz-
da stata podwyzka ceny eksportowej daje mozli-
woéé zmiany ustalonej ceny zbytu tego wyrobu
réwniez w sprzedazy krajowej, co zwieksza wy-
nik przedsiebiorstwa, a-w rezultacie jego udziat
w zysku i powiekszeniu tzw. funduszy witasiych

W przypadku, gdy sprzedaz eksportowa jest
nieoptacalna, czyli koszty wtasne wyrobu prze-
wyzszajg cene transakcyjng przedsiebiorstwo
jest silnie pobudzone do negocjowania wyzssych
cen w eksporcie i obnizki kosztéw produkcji,
poniewaz dotacje panstwa do nieefektywnego
eksportu moga by¢ stosowane tylko w okresie
przejSciowym /do roku ]985/. To tym okresie
panstwo moze podja¢ decyzje o likwidacji przed-
siebiorstwa. Taka procedura postepowania wy-
musza na przedsiebiorstwach podjecie niezwto-
cznych staran w kierunku poprawy swojej sytu-
acji ekonomiczno-finansowej. W obydwu przed-
stawionych przypadkach, tzn. w sytuacji, gdy
przedsiebiorstwo realizuje eksport efektywny
oraz w sytuacji, gdy przedsiebiorstwo realizu-
je eksport nieoptacalny producenci - eksporte-
rzy sa zainteresowani obnizkg kosztéw, a w
.tym kosztéw materiatowych ze wzgledu na

27

wzrost zysku lub obnizenie straty na eksporcie.
W zwigzku z tym. ze materiaty i surowce sa
kalkulowane po cenach opartych na cenach im-
portowych /nawet jes$li surowce sg pochodze-
nia krajowego/ przedsiebiorstwa sg stale zain -
teresowane negocjowaniem iak najnizszych cen
w imporcie. Poniewaz ksztattowanie sie cen w
w imporcie WIU jest korzystniejsze ze sferg
rublowg - co zwigzane jest z ich nizszym i har-
dziej ustabilizowanym poziomem - oraz lat
wiejsze jest uzyskanie $rpdkéw dewizowych na
zakupy z tej strefy, starania producentéw beda
szty w kierunku zabezpieczenia dostaw impor-
towych z KS

Instrumenty ekonomiczne wprowadzone od
ml stycznia lir. w sferze handlu zagranicznego
sg w swych zatozeniach tak skonstruowane, ze
motywujg przedsigbiorstwa proeksportowo,stacze-
gdinie w stosunku do krajow kapitalistycznyhh.
7.a sprzedaz eksport owg przedsiebiorstwa o-
trzymujg cene transakcyjng oraz 10% doptate
do tej ceny z budzetu panstwa, jako zryczatto-
wany zwrot akumulacji, ktéra jest zawarta w
cenie nabycia podstawowych surowcow zuzytych
do wytworzenia wyeksportowanych wyrobdw.
Zroédiem $rodkéw pienieznych na powyzsze do-
ptaty jest tzw. zrdznicowany podatek obrotowy
produkcyjny, ktéry ptacg producenci surowcow
w przypadku, gdy koszt wydobycia surowca
zwiekszony o zysk normatywny jest nizszy od
ustalonej ceny zbytu tego surowca na bazie ce-
ny Swiatowej /importowej/. Przedmiotowa do-
ptata do eksportu ma réwniez charakter kurso-
wy, poniewaz koszt nabycia przez producenta
dolaréw z banku na cele importowe jest wyzszy
od oficjalnego kursu dolara ustalonego w wyso-
kosci 34 forinty za dolar. W rozliczeniach eks-
portu do krajow socjalistycznych panstwo wpro-
wadzito zindywidualizowane obcigzenia ekspor-
towe w przypadku realizacji wyzszego zysku
niz okreslony w cenie zbytu i realizowany na
sprzedazy krajowej.

W stosunku do przedsiebiorstw wykazujgcych
sie stratami na produkcji i sprzedazy ekspor-
towej wyniktymi z nowego uktadu cen panstwo
bedzie stosowac¢ dygresywne subwencje ekspor-
towe w okresie 5 lat. Celem tych subwencji be-
dzie w latach poczgtkowych pokrycie strat i
zapewnienie $rodkoéw finansowych na realizacje
przedsiewzie¢ inwestycyjnych i techniczno-or-
ganizacyjnych. ktére bedg skutkowaé¢ w obnizce
kosztéw wtasnych lub zmianie struktury produk-
cji pozwalajacych na ekonomicznie efektywny
eksport. Celem popierania rozwoju efektywne-
go eksportu utworzony zostat w WRJ, specjalny
fundusz rozwoju eksportu, ktérego aktualng
wielko$é okreslono na stime 45 mld forintéw.

Z funduszu tego moga korzystaé¢ przedsiebior-
stwa mogace przedstawi¢ skonkretyzowane pia-
ny rozwoju rentownej produkcji eksportowej.

W zakresie rozliczania importu przyjete za-
sady sktaniajg do zakup6w importowych gtéw-
nie wyrobow przetworzonych z jak najtanszych
zrédet, tj. przede wszystkim ze strefy rublowej.

- /Wyjatek od tej reguty stanowi przejecie przez
panstwo nadwyzek zysku w eksporcie do KS
oméwione w dalszej czeséci artykutu.



1tnk w zakresie surowcéw i materiatéw pod-
stawowych zaktada sie, ze nie bedg stosowane
doptaty z budzetu panstwa do transakcji
import owych w przypadku, gdy ceny zakupu
surowcéw bedag przewyzsza¢ ustalong juz cene
zbytu tego surowca na poziomie cen $wiatowych
Podyktowane to jest tym, ze cene surowcow
ustala sie na poziomie cen transakcyjnych, pta-
conych za import zrealizowany z najdrozszych
zrodet zakupoéw zagranicznych. Jednocze$nie,
aby zachowaé¢ poréwnywalno$é¢ kosztéw produk-
cji wyrobéw pochodzacych z przerobu importo-
wanych surowcdw niezaleznie od zrédet zaku-
pu tycii surowcéw za granicg - surowce zakupo
wane w krajach HWPG po cenach nizszych od
obowigzujacych cen zbytu bedg przewart oécio-
wywane do poziomu cen zbytu. Réznica wynika-
jaca z tej przeceny stanpwi¢ bedzie obcigzenie
importowe dla krajowych producentéw - odbior-
céw importu i bedzie odprowadzana do budzetu
panstwa.

Stosowanie oméwionych wyzej obcigzen im -
portowych nie odnosi sie do Importowanych ze
strefy rublowej wyrobéw przetworzonych /ma-
szyn, urzadzen itp./. Nizsze ceny nahycia wy-
robéw przetworzonych w obszarze ptatniczym
KS niz w obszarze KK bedg dla wegierskich
importer6w niewatpliwg zachetg do realizacji
tych zakupéw w panstwach obozu socjalistycz-
nego.

Doda¢ nalezy, ze wszelkie zakupy importo-
we producentéw uzaleznione sg od posiadania
przez nich wiasnych zasobéw pienieznych lub
kredytu bankowego oraz od uzyskania z Minis-
terstwa Handlu Zagranicznego zezwolenia im-
portowego. W WRI, nie wyznaczg sie ani ges-
torom ani importerom limitéw dewizowych na
zakupy importowe, chociaz w narodowym pla-

nie gospodarczym ustala sie wielko$¢ dopusz-
czalnego importu w skali og6lnokrajowej. Za-
tem zakupy importowe, ktére sg warunkiem
rozwoju produkcji zostajg praktycznie uzalez-
nione od wynikéw gospodarczych. W obowigzu-
jacym systemie cenowym i systemie rozlicza-
nia finansowego handlu zagranicznego wW1u, ta-
ka zalezno$¢ wyraznie stymuluje rozwéj eks-
portu. zaréwno jego rozmiarow jak i efektyw-
nosci.

Przeprowadzenie reformy cen wewneti zrtyc-.n
oraz zastosowanie nowych regulatoréw ekono-
micznych w dziedzinie handlu zagranicznego po-
winno dostosowaé¢ gospodarke wegierskg do wa-
runkéw zewnetrznych. Urealnienie kalkulacji
kosztow produkcji poprzez oparcie ich na eo -
nach $wiatowych powinno zwiekszy¢ konkuren-
cyjno$é wyrobow wegierskich na kazdym rynku.
Szésta pieciolatka gospodarcza Wit), ma by¢
zamknieta petnym przystosowaniem si¢ do cen
Swiatowych i wprowadzeniem wymienialnosci
forinta. Wedtug opinii wegierskich ekspertéow
gospodarczych zamkniecie sz6stej pieciolatki
takim efektem przywréci ogdlng rownowage
ekonomiczng kraju oraz utatwi sterowanie Calo-
ksztattem proceséw rozwoju gospodarki narodo-
wej.

Ze wzgledu na znaczenie eksportu w naszej
dziatalnosci postanowiliémy opublikowa¢ te
rozszerzong informacje o systemie wprowadzo
nym na Wegrzech, dla zapoznania naszych
Czytelnikéw z metodami stymulowania ekspor-
tu w innym kraju socjalistycznym.

Red.
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INFORMACJE -NOWOSCI

WOLTOMIERZ z WYJSCIEM FONICZNYM
DLA NIEWIDOMYCH

Woltomierz 'méwigcy’™ opracowany przez
Uniwersytet w Kentucky w Stanach Zjednoczo-
nych bedzie stanowit istotng pomoc dla niewi-
domych zatrudnionych przy produkcji urza-
dzen elektrycznych, a takze wykonujgcych inne
prace, gdzie wielko$¢ mierzona moze by¢
przeksztatcona na sygnat elektryczny przy po-
mocy odpowiednich przetwornikéw.

Woltomierz przeksztatca sygnat elektryczny
0 do 5V z rozdzielczos$cig 0, 1 V na kod cyfro-
wy, a nastepnie przez gtos$nik generuje infor-
macje w jezyku angielskim odpowiadajgcg mie-
rzonemu napieciu. Do budowy woltomierza wy-
korzystano mikroprocesor typu G800 firmy
Motorola, syntetyzator .mowy typu S1G001-A
firmy Tetesensory Systems przetwornik ana-
logowo-cyfrowy i inne uktady produkcji USA.
Pracg woltomierza steruje stosunkowo prosty
program obejmujacy G6 instrukcji. Koszt bu-
dowy woltomierza wynosi okoto 200 doi. w tym
cena syntetyzatora 150 doi.

Schemat przyrzadu i opis oprogramowania
opublikowano w czasopi$§mie Electronics z dn.
20.12.1979 r.

BEZPRZEWODOWE

PRZEKAZYWANIE DANYCH 0 PRODUKCJI
DO KOMPUTERA Z WYKORZYSTANIEM

PROMIENIOWANIA PODCZERWONEGO

Firma Siemens AG w roku 1980 zainstaluje
w zaktadach Volkswagen - RFN eksperymental-
ny komputerowy system do zbierania danych
o produkcji samochodéw, ktéry umozliwia bez-
przewodowg tgczno$é¢ dozoru technicznego z
bankiem danych.

System umozliwia lepsze nadzorowanie prze-
biegu produkcji, poniewaz dozé6r techniczny
moze komunikowaé¢ sie z komputerem z dowol-
nego stanowiska pracy a nie jak dotychczas z
wydzielonego pomieszczenia, w ktérym znaj-
duje sie terminal.

.Obstuga produkcji wyposazona bedzie w termi-

nale kieszonkowe, podobne do kalkulatoréw,
ktéore umozliwiajg przekazywanie danych do
komputera z szybko$cig 2400 lub 4800 bitéow
na s, Informacja przekazywana bedzie za po-
mocg nadajnikéw i odbiornikéw promieniowa-
nia podczerwonego. Dzieki temu catkowicie
unika sie zaktécen elektrycznych wystepuja-
cych czesto w warunkach produkcji przemy-
stowej. W nadajniku wykorzystane zostaty dio-
dy Swiecgce na podczerwien typu LD 271, w
odbiorniku fotodiody krzemowe typu BP 104
produkcji firmy Siemens AG. Odbiorniki za-
instalowane wysoko na $cianie lub suficie hali
fabrycznej umozliwiajg bezprzewodowg tacz-
no$¢ w odlegtos$ci do 20 m od nadajnika stano-
wigcego zespo6t terminala kieszonkowego.
System umozliwia prowadzenie transmisji
dwukierunkowej pp, w celu uzyskania potwier-
dzenia przyjecia informacji przez komputer.

MASZYNA DO PISANIA
STEROWANA GLOSEM

Japonski koncern Toshiba ujawnit wyniki
badan eksperymentalnej maszyny do pisania
sterowapej gtosem. Maszyna moze rozpozna-
waé 100 do 200 tys. stéw w jezyku japonskim.
Obecna, modelowa maszyna poprawnie rozpo-
znaje 907. stow. Przewiduje sie rozpoczecie
produkcji udoskonalonej wersji maszyny za
2 -3 lata.

Na podstawie informacji w czasopis-
mie Electronics z dn. 20. 12. 1979 r.
opracowat inz. Ludomir Kowalski -
Zjednoczenie "Mera".

A
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TECHNIKA OBLICZENIOWA
KRAJOW SOCJALISTYCZNYCH

Zbior artykutéw pod redakcjg M. E. Rakows-
kiego. Specjalistyczne wydawnictwo, wychodzg-
ce dwa razy w roku w Moskwie w jezyku rosyj-
skim. Wydawnictwo "Statystyka'. Redaguje
miedzynarodowe kolegium w sktadzie: P. Popow
/BRL/, B. Sowa/CSRS/, H.Czoppe /NRD/,
M. Wajcen /PRL/, L. Nemet /WRL/, J. P. Se-
liwanow, E. N. Mielnikowa, W. W. Przatkowski,
B. N. Naumow, A. E. Fatiejew, N. I.Czeszenko,
A. M. Ltarionow, N. W. Gorszkow /ZSRR/,

1. Dmitrtewa /wyd. "Statystyka"/.

Wydawnictwo przeznaczone jest dla pracow-
nikéw zajmujacych sie problemami techniki
obliczeniowej, opracowaniem i wykorzystaniem
srodkéw Jednolitego Systemu i Systeméw Mini-
komputerowych Elektronicznych Maszyn Cyfro-
wych w gospodarce narodowej.

Do nabycia w Ksiegarni Wydawnict Radziec-
kich, 00-042 Warszawa ul. Nowy Swiat 47; tel.
27-48-47. Wysytka za zaliczeniem.

TECHNIKA OBLICZENIOWA
KRAJOW SOCJALISTYCZNYCII - numer 1

Rozdziat I. Wspétpraca miedzynarodowa kra-
jow socjalistycznych w dziedzinie techniki ob-
liczeniowej.

M. E. Rakowski: Rozwdj techniki obliczeniowej
w krajach socjalistycznych.

J. Szebeszten: Program rozwoju techniki obli-
czeniowej w Wegierskiej Republice Ludowej.
O. Szteger: Rozw0j, produkcja i zastosowanie
Srodkow techniki obliczeniowej w NRD.

J. Huk: Wspoétpraca krajéw socjalistycznych i
rozwéj techniki obliczeniowej w Polskiej Rze-
czypospolitej Ludowej.

M. Kubat: Technika obliczeniowa w CSRS.

W. Maksimienko, G. Kessler, |. Korostelin,

S. Sotowiew, D. Ertel: Wybrany przyktad prog-
nozowania rozwoju techniki obliczeniowej.

Rozdziat Il. Srodki techniki obliczeniowej

A. M. Larionow: Podstawowa koncepcja rozwo-
juJS EMC.
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M. Kolarow, Il. Momerin, B. Stojanow: Rozwdj
pamieci na tasmie magnetycznej w Butgarskiej
Republice Ludowej.

B. Coniew, N. Botiew, B. Christowa: Wtasci-
wosci rozwoju pamieci na dyskach magnetycz-
nych w Butgarskiej Republice Ludowej.

W. Lapin, W. Semienichin: Koncepcja i perspek-
tywy rozwoju teleprzetwarzania danych w JS
EMC.

I. Julzari: System teleprzetwarzania ESTEI,
w BRL.

B. N. Naumow: Stworzenie SM EMC - nowy etap
rozwoju $rodkoéw techniki obliczeniowej.

Rozdziat Ill. Oprogramowanie EMC

L. D. Rajkow; Rozwdj oprogramowania syste-
mowego JS EMC.

Rozdziat IV. Zastosowanie $rodkéw techniki
obliczeniowej.

B, Karpow: Tworzenie typowych elementow -
podstawowy kierunek dziatalnos$ci Grupy Robo-
czej ds» ZSZ.

M. Priiban: Programowe i techniczne
automatyzacji projektowania EMC.
B.Astachow, A.Kazak, B. Michajlin: Metody-
ka zbierania i przetwarzania statystycznych
danych o niezawodnos$ci pracy $rodkéw tech-
nicznych JS EMC i organizacja ich obstugi.

Srodki

Rozdziat V. Nowe $rodki techniczne JS EMC

Elektroniczna maszyna cyfrowa JS-1022.
Elektroniczna maszyna cyfrowa JS-1035.

TECHNIKA OBLICZENIOWA
KRAJOW SOCJALISTYCZNYCH - numer 2

Rozdziat 1. $rodki techniki obliczeniowej

N. Szarunienko:
JS EMC.

W. Lapin, B. Owczinnikow: Sieciowa architek-
tura teleprzetwarzania danych - podstawowa

Rozw6j podstawowej pamieci



organizacji) .sieci KMC krajow socjalistycznych,
*i. Clawiczka: Stan obecny i perspektywiczne
zadania diagnostyki cyfrowych schematow.

E. Tarafow, N. Cieszkowa, I.. Wieszewa: Orga-
nizacja sterowania drukarkag JS-7]87,

/., I’askaliew, I. lwanow: Kozwigzanie proble-
mu kompatybilnosci przy wykorzystaniu pakie-
tow kontrolnych JS-A527 i JS-AG28.
A.Jegorow, Il. Borowski: Zastosowanie logicz-
nych modutéw wyzszej ztozonos$ci przy opraco-
waniu urzadzen cyfrowych.

J. l.omow, W. Malszakow: Analityczna metoda
optymizacji dyscypliny opracowania rozkazéow
procesorem JS EMC z potaczeniem rozkazéw.
J. Wesely: Metodyka imitowania cyfrowych
schematéw na EMC.,

B. Urumiew, M. Terpiszewa, Ch. Itaszew,

S. Denczew: Dyskowy podsystem 29 Mbajt.

Rozdziat U. Oprogramowanie EMC

G. Peledow, T.. Kajkow: Stan i perspektywy roz-
woju operacyjnego systemu OS JS.

A, Szcziors: Stan i perspektywy rozwoju oprog-
ramowania WCKP.

T. Atanasow. J. lwanowa, G. Toniew:
dla formowania i obstugi bibliotek.
J, Sokol, P. Bonchardowa: SYSTRAN - jezyk
dla programowania systemowego.

System

Rozdziat IlIl. Zastosowanie .Srodkéw tecliniki

obliczeniowej

T. Zemla: Zastosowanie i rozw6j minikompu-
terow w Polskiej Rzeczypospolitej Pudowej.

W .Kwasnicki: Budowa centréw obliczeniowych
kolektywnego wykorzystania.

W. Jelenkow: Automatyczny system sterowania
obiektami handlowymi na zasadzie elektronicz-
nych rejestrujgcych kas i minikomputerdw.

A. Matrozow: Programowe testy dla funkcjonal-
nej kontroli punktéw abonenckich JS-850.1,

W. Pirogow, I.Pozin, I.Swirskij: Automatyza-
cja projektowania i oceny konfiguracji .Srod-
kow teleprzetwarzania.

Rozdziat IV. Zagadnienia eksploatacji EMC

P. Kozarskij. B. Michajlin:
dejécie do tworzenia nowoczesnego
automatycznej diagnostyki EMC.

Informacyjne po-
systemu

Rozdzial V. Zagadnienia przygotowania kadr

M. Rabar, Z. Sekiej, I Tot: Szkolenie w zakre-
sie programowania na maszynach cyfrowych w
Miedzynarodowym Centrum SAMOK.

Itozdziat VI. Informacja o nowych -Srodkach
teclmicznych JS EMC

Elektroniczna maszyna cyfrowa JS-10(50.
Pamie¢ na tasmie magnetycznej JS-5025.
Urzadzenie sterujgce pamieciami na tasmie
magnetycznej JS-5525.

Pamie¢ na zmiennych dyskach magnetycznych
JS-

Czytnik .1S-fiOH).

Drukarka .18-7027.
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TECHNIKA OBPIC ZEN IOWA
KRAJOW SOCJALISTYCZNYCH - numer 3

Rozdziat 1L Problemy wspoétpracy miedzynaro-
dowej w dziedzinie techniki obliczeniowej

M. K. Rakowski: Wspétpraca krajoéw socjalis-
tycznych w zakresie tworzenia oprogramowa-
nia uzytkowego.

J. Obiedkow, J. Richter: Rola normalizacji
przy tworzeniu EMC.

W. Kwasnickij, J. Michejew. A. Szcziors:

O wspétpracy krajow socjalistycznych w dzie-
dzinie opracowania centréw obliczeniowych ko-
lektywnego wykorzystania.

Rozdziat Il. Oprogramowanie EMC

W. Punakow: Wybrane zagadnienia oprogramo-
wania uzytkowego na obecnym etapie.

K. Sztuka: O technologii opracowania oprogra-
mowania EMC.

I.. Kulikowa, 1. Sotomachin, A. Fatiejew: Wy-
brane zagadnienia wdrozenia pakietow progra-
moéw uzytkowych ZSZ.

P.Partyk: Oprogramowanie JS EMC dla zauto-
matyzowanych systeméw zarzadzania w prze-
mysle.

I. Siedlaczek: Opracowanie oprogramowania
uzytkowego dla EMC .JS-1021

A. Rojtman, 13 Samborski), J. Cygankéw: Opra-
cowanie programowych $rodkéw formowania
dokumentéw wyjsciowych dla programowo
zorientowanych programéw ZSZ.

E. Jerszow, S.Porockij, A. Fatiejew: Analiza
wymagan na pakiety programéw uzytkowych,
realizujace metody badah operacji.

W. Damjanowa, A. Zatan, W. Choroszawin: Uni-
fikacja nieautonomicznych testéw w systemach
operacyjnych DOS JS i OS JS.

Rozdziat I1l. Srodki techniki obliczeniowej

R. Brajtfeld, R. Biszof:
na cyfrowa JS-1055.

Elektroniczna maszy-

Rozdziat IV. Zastosowanie srodkow techniki

obliczeniowej

L. Nemet, T. Pongrac, I Sini: Centralny pro-
gram rozwoju techniki obliczeniowej w okre-
sie czwartej pieciolatki. Zastosowanie maszyn
cyfrowych.

A. Gtlazéw. A. Anderson, A. Kriwczenkow:
ganizacja przej$cia centrum obliczeniowego
przedsiebiorstwa ¢ EMC drugiego pokolenia
an EMC trzeciego pokolenia w warunkach ZSZ.

Or-

Rozdziat V. Zagadnienia eksploatacji EMC

B. Lisowski: Organizacja kompleksowej obstu-
gi maszyn cyfrowych w Dolskiej Rzeczypospo-
litej l.udowej.

1 Brchiowicz, I.. Swietlik: Problemy projekto-
wania centréw obliczeniowych.

F. Pjeregudow, R. Galimow, L. Razguliajew,
A. Romanow: O do$wiadczeniach przy eksploa-



tacji KMC JS-1020 w centrum obliczeniowym
m. Tomsk.

M. Kudta, K Jankowski: Zadania i specyfika
przygotowania specjalistéw do eksploatacji i
obstugi maszyn cyfrowych JS.

TECHNIKA OBJ ICZENIOWA
KRAJOW SOgjAILISTYCZNYCH - numer 4

ltozdzial i. Rozwdj.systeméw i sieci przetwa-
rzania danych

W. i.apin: Kozw6j wspdtpracy w zakresie tele-
przetwarzania danych Nowe zadania.

E. Jakubagjtis: Architektura siec.i i systemow
cyfrowych.

J.fufman: Stan i mozliwo$ci teleprzetwarza-
nia danych w CSRS.

I”. tlorwat: Stuzba przekazywania danych pocz-
ty wegierskiej i plany rozwojowe.

1.Julzari. M. Michajtow,: Przejscie od syste-
mu teleprzetwarzania danych JS EMC pierw-
szej kolejnosci do sieciowego teleprzetwarza-
nia.

J. Nemet, 11 Wolner: Wybrane problemy two-
rzenia wielomaszynowego systemu teleprzet-
warzania.

llozdziat Il. Srodki techniki obliczeniowej

A. Janicki: Zagadnienia, oceny jakosci syste-
moéw obliczeniowych.

A. Erczeni, P.Bakoni, Cz. Czapodi: Emulacja
punktéw abonenckich przy pomocy programo-
wanego multipleksora na bazie EMC JS-1010.
W. Lezer, G.Pollender, Il. Hazetoff: Teleprze-
twarzanie danych na EMC JS-1040.

Rozdziat 11l. Oprogramowanie EMC

S. Krystiew: Systemowe mozliwos$ci programo-
wych pakietow teleprzetwarzania.

B. lkaunieée: Dialogowe wprowadzenie zadania.
Z. Bogustaw. P. Drbat: Programowy system
redagowania.

J. Eormandl: Zautomatyzowany informacyjno -
rozeznawczy system ARDIS dla JS EMC.

I.. Zabunow, E. Dojczinowa, E.Bozitow, E. Di-
mitrow: Dialogowy terminalowy system.

P. Szugar: System oprogramowania programo-
wanego multipleksora na bazie EMC JS-1010.
P.Partyk: Wykorzystanie systemu programo-
wego KOMP1TA JS EMC przy tworzeniu ZSZ.

Rozdziat IV. Zastosowanie $rodkéw techniki
obliczeniowej

B. Piwowar: System teleprzetwarzania danych,
opracowany w Zjednoczeniu "Mera"

K. Eugoszi, Z. Ujwari: System sterowania baza
danych Videoton Comnet-1000.

W. Utkin: Analiza zdolnos$ci przepustowej ogniw
systemy teleprzetwarzania danych.

P. Bodurowa, T. Kedrewa: Analiza wybranych
rezultatéw, otrzymanych przy projektowaniu
terytorialnego systemu teleprzetwarzania.

Z. Biate zyk: System przygotowania danych na
tasmie magnetycznej JS-9150.

A.Pychtin, W. Gorietow, I-.Askierko, R.Bron-
sztejn: Kompleksy JS-7920 - nowe terminale z
szerokimi mozliwo$ciami.

P. Rajki, I. Eioldwari: Abonencki punkt JS-8550
na bazie EMC JS-1010.

mgr RYSZARDA MALICKA - SZUM1GAJ

o1tta1n



SYSTEM INFORMATYCZNY

SCHEMAT POWIAZAN PROGRAMOWYCH KONFIGURACJA SPRZETOWA DLA GMBH, DEPOLMA "
SYSTEM PROCESORY
KSIEGOWOSCI WIELODOSTEPNY SYSTEMOWE
FINANSOWEJ
SYSTEM
MACROASSEMBLER
OPERACYJNY
SOM-3
FORTRAN
SYSTEM
KSIEGOWOSCI
SRODKOW
TRWALYCH
OBSLUGA OPERATYWNYCH
STANOWISK PRACY
PODSYSTEM PODSYSTEM PODSYSTEM
BAZA DANYCH CEN WYROBOW KONTROLI REALIZACJI
| USLUG KONTRAKTOW
MERA 400 JC - jednostka centralna
Legenda: PA032KS - pamie¢ operacyjna 32k stow
) DZM 180 - drukarka znakowa
PD9425 - pamlecdyskom o MDZM180 - modutsterujacy drukarka znakowa
MPD9425 -modut sterujacy pamigcig dyskom KSR - terminal z drukarka i klawiaturg
CE2100 - czytnik tasmy perforowanej MKSR-modut sterujacy terminala
DT105S - dziurkarka tasmy papierowej JS MERA 7905-jednostka sterujgca monitorami
MCT2100- modut sterujacy czytnikiem tasmy ekranowymi

MDT105S -modut sterujgcy dziurkarkg tasmy ME 7910 - monitor ekranowy






