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M RYSZARD TOMBARKIEWICZ

inz. CIEM ? FALISZEWSKI

Fabryka Samochodow Specjalizowanych
«Polmo-SHL" - Kielce

ZAKEADOWY SYSTEM

Ogédlna charakterystyka systemu
iZakresj zadania systemu

. Zaktadowy system informatyczny Fabryki
Samochodoéw Specjalizowanych w Kielcach jeSt
systemem obiektowym i obejmuje wszystkie
dziedziny dziatalnosci fabryki. Podstawowym
zadaniem systemu jest komputerowe wspoma-
ganie zarzadzania i sterowania produkcja a
ngtéwne jego funkcje obejmujg dostarczanie in-
formacji do podejmowania decyzji, szczegdlnie
w takich dziedzinach jak: planowanie produkcji
i kontrola realizacji planu, planowanie i rozli-
czanie zasobéw materialnych i ludzkich, kon-
trola i analiza ekonomicznych wynikéw dzia-
talnosci fabryki, badanie odchylen miedzy pla-
nowanymi a rzeczywistymi wielkosciami zuzy-
tych w procesie produkcji srodkéw oraz oddzia-
tywanie na ksztattowanie sie prawidtowych re-

. lacji miedzy tymi wielko$ciami.

Struktura systemu zaktadowego

System ma strukture modutowo-funkcjonal-
ng, obejmujacg wszystkie dziedziny /obszary/
dziatalnos$ci fabryki. Struktura systemu jest
elastyczna na tyle, ze moze by¢ wmontowana
w istniejgcg strukture organizacji zarzgdzania
fabryka oraz zmieniac¢ te strukture catkowicie
lub cze$ciowo w zaleznos$ci od potrzeb i wza-.
jemnych uwarunkowan. Oznacza to, ze system
moze realizowac¢ funkcje przedsiebiorstwa
przy réznych uktadach struktur administracyj-
nych. System ma mozliwo$¢ obejmowania- z-r6z-

ang szczeg6towoscia funkcji kazdego szczebla
zarzadzania az do stanowiska pracy witacznie
oraz selektywnego wyboru problematyki, od ma-
,tych obszaréw do catych struktur organizacyj-
nych. Otwarty charakter systemu zapewnia
rownolegte wdrazanie przetwarzania- danych
ekonomiczno-gospodarczych oraz elementéw
automatyzacji prac inzynierskich, a w miare
rozbudowy sprzetu stwarza baze do przechodze-,
rila na sterowanie procesami produkcji.

INFORMATYCZNY FSS "POLMO-SHL1

Projektowany i wdrazany etapowo w FSS -
Kielce zaktadowy System informatyczny obej-
muje obszary zastosowan okre$lone nastepuja-
cymi podsystemami:

- gospodarka zbiorami danych,

i- prognozowanie rozwoju oraz techniczno-eko-
nomiczne i organizacyjne przygotowanie pro-
dukcji,

- planowanie, sterowanie oraz ewidencja i kon-
trola realizacji produkcji,

- gospodarka materiatowa,

- gospodarka zatrudnieniowo-ptacowa,

- koszty i finanse,

- gospodarka wyrobami gotowymi wraz z ewi-
dencjg sprzedazy wyrobow gotowych i ustug,

- gospodarka Srodkami trwatymi i przedmio-
tami nietrwatymi wraz z gospodarka remonto-
wa i energo-mechaniczna,

- gospodarka narzedziowa,

- gospodarka kadrami,

- gospodarka spedycyjno-transportowa,

- informowanie kierownictwa.

Gtowne zadanTa i funkcje poszczeg6lnych pod-
systemow

©Gospodarka zbiorami danych

Podsystem obejmuje; gromadzenie, organi-
zacje i utrzymywanie podstawowych zbiorow
danych na magnetycznych no$nikach. Jest to
zaktadowy bank danych zrodtowych i normatyw-'
nych, niezbednych do wieloprzekrojowego prze-
twarzania w sferze dziatalnosci produkcyjno-,
gospodarczej fabryki.

©Prognozowanie rozwoju oraz techniczno-eko-
nomiczne i organizacyj ne przygotowanie pro-'
dukcji

Podsystem-obejmuje planowanie wieloletnie
rozwoju produkcji w powigzaniu z badaniem za-
potrzebowania na wyroby fabryki w kraju i na
eksport w oparciu o specjalnie tworzone zbiory



danych o r6znym stopniu zagregowania. Pod-
system docelowo bedzie okres$lat rowniez po-
trzeby inwestycyjne, kadrowe i inne Srodki
techniczne niezbedne do realizacji warianto-
wych rozwigzan planu.

©Planowanie i sterowanie oraz ewidencja i kom
trola realizacji produkcji

Podsystem zajmuje sie perspektywicznym
planowaniem produkcji: rocznej, kwartalnej,
miesiecznej a docelowo obejmuje réwniez' pla-
nowanie krotkookresowe wewnatrzwydziatowe
wraz z elementami sterowania. Podsystem
obejmuje rowniez ewidencje i kontrole realiza-
cji produkcji gotowej codziennie i narastajgco
wg asortymentu wartoséci i tonazu oraz produk-
cji realizowanej w kooperacji miedzywydzia-
towej.
©Gospodarka materiatowa

Podsystem obejmuje cato$¢ zagadnien doty-
czacych planowania potrzeb, rozliczania i gos-
podarownia materiatami w fabryce wg przezna-
czenia oraz asortymentowo-iloSciowego i war-
toSciowego zuzycia, a takze planowanie i kon-
trole realizacji dostaw oraz normatywo6w ma-
gazynowych.
© Gospodarka zatrudnieniowo-ptacowa

Podsystem obejmuje cato$¢ zagadnien zwig-
zanych z planowaniem zatrudnienia wg praco-
chtonnosdci technologicznej, zawodami oraz
planowanie funduszu ptac, obliczanie ptac i
rozliczanie godzin przepracowanych.

© Koszty i finanse

. Podsystem obejmuje: planowanie, ewidencje
i rozliczanie kosztéw gtéwnie w sktadnikach
kosztéw bezposrednich i posrednich ponoszo-
nych w procesie wytwarzania oraz zwigzanej z
tym procesem dziatalnosci fabryki. W podsys-
temie przyjeto bezpotfabrykatowag odmiane nor-
matywnego rachunku kosztu.

© Gospodarka wyrobami gotowymi

Podsystem zajmuje sie ewidencjg i wylicze-
niem realizacji planu sprzedazy wyrobéw goto-
wych i ustug wg asortymentu wartos$ci i tonazu
oraz ewidencjg stanéw i obrotéw wyrobami go-
towymi wg magazynoéw. Ponadto tworzy infor-
macje do celow sprawozdawczos$ci.

<SGospodarka $rodkami trwatymi

Podsystem obejmuje ewidencje i gospodar-
ke majatkiem trwatym fabryki wraz z amor-
tyzacjg tych srodkow i ich wykorzystaniem w
procesie produkcji i dziatalnos$ci pozaproduk-
cyjnej, Docelowo do systemu wtaczona zosta-
nie gospodarka remontowa i energomechanicz-
na.
© Gospodarka narzedziowa

Podsystem obejmuje ewidencje narzedzi w
powigzaniu z procesami produkcyjnymi i tech-
nologicznymi oraz przygotowaniem produkciji.
Docelowo systemem objete zostanie planowa-

nie produkcji narzedzi i zwigzane z tym po-
trzeby materiatowe i obcigzenie stanowisk ro-
boczych w wydziatach narzedziowni.

© Gospodarka kadrami
1

Podsystem obejmuje: prowadzenie petnej
kartoteki ewidencji osobowej pracownikéw fa-
bryki, ewidencje i analize ruchu osobowego,
szkolenie'zawodowe, badania i analizy stanu
zdrowia i absencji, badania socjologiczno-psy-
chologiczne i inne zwigzane z racjonalng gos-
podarka zatrudnieniowo-kadrowa,
© Gospodarka spedycyjno-transportowa

Podsystem obejmuje: ewidencje Srodkow
transportu zewnetrznego i wewnetrznego, gos-
podarke paliwami, dziatalno$¢ spedycyjno-
przetadunkowag oraz naprawy, przeglady i kon-
serwacje srodkoéw transportu.
© Informowanie kierownictwa

Podsystem obejmuje; przygotowanie, agre-
gowanie i emisje meldunkéw o stanie dziatat-
nqsci fabryki, redagowanych wybiorczo dla
poszczegblnych szczebli zarzgdzania. Docelo-
wo w miare rozbudowy sprzetu system prze-
widuje bezposrednig konwersacje kierownict-
wa z maszyna cyfrowg przy pomocy tacz ter-
minalowych typu monitory ekranowe badz
programowane punkty abonenckie.

Struktura wewnetrzna podsystemow

Podany wyzej podziat zaktadowego systemu
informatycznego na obszary /dziedziny/, za-
stosowan ujete w podsystemy, jest podziatem
o charakterze ogolnym. Kazdy podsystem dzie-
dzinowy ma swojg strukture wewnetrzng i dzie-
lony jest szczeg6towo na moduty i jednostki
przetwarzania ujmujace w logiczng cato$¢ ma-
te obszary wewnatrz podsystemu. Wdrazanie
zaktadowego systemu informatycznego reali-
zowane jest podsystemami i jednostkami wg
opisanej wyzej struktury, z tym, ze pierw-
szenstwo wdrozen ma obszar dziatalnosci pro-
dukcyjnej fabryki.

Zasilanie systemu, gtéwne grupy wynikéw
oraz ich uzytkownicy

Podstawowe dane na wejsciu

Funkcjonowanie i rozw6j systemu informa-
tycznego oparte zostaty na uprzednio utworzo-
nej bazie indeksowo-normatywnej, ktéra dos-
konalona jest w miare rozszerzania zastoso-
wan i wdrozen informatyki na nowe dziedziny
i obszary dziatalnos$ci fabryki.

Dane na wejsciu pod wzgledem ich funkcji w
systemie podzieli¢ mozna na nastepujgce gru-

?ydane do tworzenia zbioréw statych,

- dane aktualizacyjne,

- dane do biezgcego przetwarzania.
Tworzenie tych danych realizowane jest w

trzech nastepujgacych etapach:
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- sporzadzanie sformalizowanej dokumentacji
zrodtowej,
- sporzgdzanie maszynowych nos$nikow /karty
perforowane/,
- sporzadzanie zbioréw uporzadkowanych zapi-
sanych na no$nikach magnetycznych.
Podstawowe zbiory state na wejsciu systemu
stanowia kartoteki konstrukcyjno-technologicz-
ne wyrobéw oraz zbiory normatywow planis-
tyczno-produkcyjnych. Zbiory te utrzymywane
sq przez podsystem okre$lony jako "Gospodar-
ka zbiorami danych". Inne zbiory stale o cha-
rakterze ukierunkowanym tworzone sg i utrzy-
mywane w wyniku przetwarzania okreslonego
podsystemu lub grupy podsystemdw wzajemnie
powigzanych. Opro6cz zbioréw statych na wejs-
ciu systemu wystepuja dane do przetwarzania
biezagcego w zaleznos$ci od podsystemu. Wej$-
ciowe dane zmienne stanowig nastepujace gru-
py problemowe:
- dane do6 planéw produkcyjnych wszystkich
okresow planistycznych oraz korekly do pla-
now,
- dane o dysponowanych zasobach materiato-
wych i ludzkich,

- dane ewidencyjne dotyczace realizacji zadan -

produkcyjnych ilosciowo-asortymentowych i
sprzedazy wyrobow,

- dane o zuzyciu $rodkéw na realizacje zadan
planowych,

- wszelkie dane transakcyjne wewnetrzne i
zewnetrzne,

- dane do celéw kontrotno-rozliczeniowych,

- dane rozne wg okresowych lub jednorazowych
potrzeb poszczeg6lnych pion6w i stuzb fabryki.

Podstawowe informacje na wyjs$ciu oraz ich
uzytkownicy

Informacje wyjsciowe z komputera redagowa-
ne sag w formie wydrukéw /tabulogramoéw/ 0
réznym stopniu szczegdtowosci i agregacji w
zaleznos$ci od celéw, funkcji oraz potrzeb u-
zytkownikéw. Niezaleznie od informacji druko-
wanych niektére wybrane wielkos$ci zapisywane
sg na no$nikach magnetycznych i przechowy-
wane okresowo wg potrzeb do dalszej agregacji
badz sporzadzenia z nich wybranych problemo-
wo wydrukéw skréconych.

Emitowane z komputera informacje mozna
przedstawd¢ w nastepujgcych grupach proble-
mowych:

- plany produkcji na poszczeg6lne okresy pla-
nistyczne dla pionu produkcji i pionéw ekono-
miczno-handlowych,

- plany potrzeb materiatowo-kooperacyjnych

i kadrowych dla pionéw i stuzb ekonomiczno-
handlowych,

- plan obcigzenia stanowisk roboczych dla pio-
nu produkcji, pionu technicznego i stuzby tech-
nologicznej,

- plan kosztéw bezposrednich dla stuzb ekono-
micznych,

- ilosciowo-asortymentowe i wartosSciowe roz-
liczenie realizacji planu produkcji i sprzedazy

dla pionéw' i stuzb ekonomiczno-handlowych i
pionu produkecji,

- kosztowe i iloSciowe rozliczanie materiatow
i robocizny dla stuzby ksiegowos$ci i'‘pionu eko-
nomicznego,

- zestawienia do sprawozdawczo$ci GUS dla
stuzb ekonomiczno-handlowych,

- zestawienia odchylen ilosciowo-wartoscio-
wych dla stuzb ekonomiczno-handlowych i ksie
gowosci,

- zestawienia z wykorzystania maszyn i urzg-f
dzen dla stuzb technicznych,

- zestawienia rozne na zgdanie lub okresowo
wg potrzeb poszczeg6lnych pionéw i stuzb fa-
bryki.

Formy zasilania systemu oraz zakres i po-
jemnos$¢ emitowanych z komputera wynikéw sa
obecnie weryfikowane pod katem automatyzacji
przygotowywania danych oraz ograniczania po-
jemnosci emitowanych wynikéw. Przewidziane
jest stopniowe eliminowanie kart perforowanych
jako nos$nika'maszynowego i przechodzenie na
bezposdredni zapis na tasmach i dyskach magne-
tycznych oraz instalowanie tgcz terminalowych
eliminujgcych obieg niektérych informacji do-
tychczas drukowanych.

Sprzet komputerowy

Konfiguracja podstawowa "

Zestaw komputerowy JS R-32 pracuje w na-
stepujacej konfiguracji:

- jednostka centralna EC 2032-256K - 1 szt.
- jednostka sterujgca pamiecig

dyskowg EC 5551 -1 szt,
- stanowiska pamieci dyskowych

EC 5052 /7,25 Mb/ -6 szt.
- jednostka sterujgca pamiecia

tasmowg-EC 5517 -1 szt.
- stanowiska pamieci tasmowych

EC 5019 -6 szt.
- czytnik kart EC 6016

/fok. 1000 kart/min/ - 2 szt..
- dziurkarka kart EC 7014

/ ok. 4000 kart/godz./ ’ - 1 szt.
- drukarka wierszowa EC 7033

/ok. 600/1200 wier/min./ - 1 szt.
- konsola operatora K 30 -1 szt.

Wymieniony wyzej zestaw przekazany zostat
do eksploatacji w maju 1977 r.

W poczatkach maja 1977 r. dostarczono i u-
ruchomiono druga drukarke wierszowg EC7033
W miare rozszerzania zakresu przetwarzania
zaszta potrzeba dalszej rozbudowy systemu.
W lipcu 1978 r. Biuro Generalnych Dostaw
"Mera-Elwro" dostarczyto, a w sierpniu uru-
chomito, jednostke sterujagca EC 5561 wraz z
czterema stanowiskami pamieci dyskowych
EC 5061 po 30 Mb. Aktualnie zainstalow/any
sprzet komputerowy stanowi baze wyjsciowg
do dalszego rozwoju i doskonalenia zaktadowe-
go Systemu Informatycznego.



Czas pracy komputera za trzy kwartaty 1978 r.

Cwartar - Efy
I 1191
I 1285
1l 963.
Razem 3437
Nazwa i typ

urzadzenia

Jednostka centralna
Monitor operatora
Drukarka wierszowa
.Czytniki kart
Perforator

Jednostka sterujgca
pamiecig tasmowg

Stanowiska pamieci
taSmowej

Jednostka sterujgca
pamiecig dyskowa

Stanowiska pamieci
dyskowych

Czas przegladu
i konserwacji

107

131, 4

162

400, 4

Czas
pracy Ihl

3437
3284

3571
3816

1194
4544
11822 e
5594

20044

B .

Straty pzasu
z przyczyn
organizacyjnych

17

20, 8

53

90, 8

Czas przestojow
z powodu awarii
Ihi
47, 7
70, 24
66, 81

74, 8

73, 65

12, 0

126, 0

92,0

463, 32

Tabelg 1

przedstawia sie nastepujaco:

....... —-— LU —
taczny czas bez
uwzglednienia strat
z tytutu awarii

1315

1437, 2

1176

3928, 2

Tabela 2

% strat czasu
z powodu awarii

1,4

2,1

1,1

1.6

7CIJ W rzeczywistos$ci awaryjnos¢ monitora K-30 jest znacznie wieksza niz to podano w tabeli,
poniewaz w przypadku wiekszej awarii zastepowano maszyne do pisania dublerem.



Wykorzystanie komputera

Zainstalowany zestaw komputerowy eksploa-
towany jest obecnie na dwie zmiany, a doraz-
nie 1-2 razy w tygodniu na trzy zmiany, przy
czym jedna zmiana w tygodniu przeznaczona
jest na konserwacje. Obecny zakres przetwa-
rzania dyktuje potrzebe uruchomienia na state
trzeciej zmiany, tym bardziej ze o dostep do
emc zabiegajg rowniez inni uzytkownicy spoza
fabryki.

Czas pracy komputera za trzy kwartaty
1978 r. przedstawia sie nastepujgco;

Sredni efektywny czas pracy kompiitera wy-
nosit w miesigcu 382 godziny przy minimalnych
przestojach z przyczyn organizacyjno-technicz-1
nych wynoszacych $rednio w miesigcu okoto
10, 1 godziny. Nalezy podkres$li¢, ze ze wzgle-
du na poczatkowy brak odpowiednio przeszko-
lonej kadry operatordw systemoéw i braki w
dostosowaniu dokumentacji eksploatacyjnej,
stosowaliSmy dotychczas przetwarzanie wielo-
programowe tylko doraznie w niektorych przy-
padkach, ktérych czas przebiegu byt stosunko-
wo dtugi. Obecnie czynimy przygotowania do
wprowadzenia na state przetwarzania w dwu
obszarach pamiegci operacyjnej. Po uruchomie-
niu trzeciej zmiany i przetwarzaniu wielopro-
gramowym efektywno$¢ wykorzystania kompu-
tera znacznie wzrosnie.

Ocena pracy sprzetu i jego niezawodnosci

W poczatkowym okresie eksploatacji emc
JS R-32 najwiecej awarii spowodowanych zo-
stato trwatymi uszkodzeniami elementéw w u-
ktadach sterowania mechanizmami i uktadach
wspltpracy z jednostkag centralng, utratg wtas-
nos$ci technologicznych spoiw lub brakiem kon-
taktu podzespotéw nie posiadajgcych statego po-
tagczenia w uktadach. Najmniej awarii wystg-
pito wskutsk trwatych uszkodzern mecnanizmow,
Najwiecej trudnos$ci sprawiato usuwanie awarii
polegajacych na zawieszaniu pracy systemu,
ktére nie byty sygnalizowane przez uktady
kontrotne-diagnostyczne. Po okresie trapig-
cych nas awarii obecnie eksploatowany przez
nas zestaw sprawuje sie poprawnie i nie ma-
my z tego powodu wiekszych kiopotow.

W tabeli 2 zestawiono reprezentatywne cza-
sy pracy, przestoje z tytutu awarii i wyliczono

jaki to stanowi procent w odniesieniu do po-
szczegOlnych rodzajéw urzadzen.
Nalezy podkres$li¢, ze w okresie liczniej-

szych awarii kiedy konieczna byta interwencja
serwisu producenta, spotkaliSmy sie z petnym
zrozumieniem, a Sredni okres oczekiwania na
przyjazd specjalisty z "Mera-Flwro" nie prze-
kraczat 48 godzin. *

Planowany rozwoj systemu

Dalszy rozwéj i doskonalenie Zaktadowego *
Systemu Informatycznego oraz lepsza jego
efektywnos$¢ w catoksztatcie dziatalno$ci gos-
podarczej Fabryki Samochod6éw Specjalizowar
nych uwarunkowany jest coraz bardziej szcze-
gétowym "schodzeniem w dét" az do poszcze-
gélnych stanowisk roboczych i szybkim dostar-
czaniem niezbednych informacji dotyczgcych
przede wszystkim zaistniatych zaktécen i od-
chylen od ustalonych normatywéw. Wymaga to
juz zastosowania wyzszej formy automatyzacji
zarzgdzania i sterowania przebiegiem proce-
sow produkcyjnych oraz doboru i instalacji od-
powiedniego sprzetu informatycznego, rozmie-
szczonego bezpos$rednio u uzytkownikéw i wspot-
pracujagcego w czasie rzeczywistym z proceso-
rem centralnym. Sprzet taki jest jeszcze obec-
nie trudno dostepny na rynku krajowym, a w
niektérych typach i asortymentach w ogdle go
brak /np. terminale do zbierania danych ze
stanowisk roboczych/. Mamy nadzieje, ze i
ten problem w najblizszych latach zostanie po-
mys$linie rozwigzany.

Na podstawie obecnego rozeznania co do do-
stepnosci i mozliwo$ci zakupu na rynku krajo-
wym sprzetu informatycznego mozna przyjac,
ze w najblizszych latach komputerowy system
zarzadzania i sterowania przebiegiem proce-
sOw produkcyjnych w FSS - SHL bedzie przed-
stawiat sie jak na zatgczonym rysunku. Roz-
woj systemu oparty jest w przewazajacej mie-
rze na zastosowaniu sprzetu dostepnego na
rynku krajowym i to stanowi jego podstawowg
zalete.

m— || HU
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GOSPODARKA ZBIORAMI

jednym z pierwszych podsystemow informa-
itycznych realizowanych w Fabryce Samochodow
Specjalizowanych byt podsystem "Gospodarka
zbiorami danych". Wczesne rozpoczecie prac
nad tym podsystemem wynika z roli jakg spet-

nia on w systemie zarzadzania przedsiebiorst- -

wem. Realizacja innych systeméw dziedzino-
wych bytaby niemozliwa bez wczes$niejszego u-
tworzenia bazy danych na emc.

Charakterystyka przedsiebiorstwa pod wzgle-
dem baZy normatywnej.

W Fabryce Samochodéw Specjalizowanych
;wystepuje ponad 90% produkcji powtarzalnej o
typie matoseryjnej, S$rednioseryjnej i wielko-
seryjnej. Produkcja charakteryzuje sie duzym
zréznicowaniem wyrobow i pétwyrobow..Ogélna
mliczba produkowanych asortymentéow wynosi
okoto 40 tysiecy /miesiecznie $rednio ponad
,10 tysiecy asortymentoéw/. Cze$ci z kooperacja
Aprzedsiebiorstwo otrzymuje rocznie ponad 9ty-
siecy asortymentéw, a miesiecznie ponad

4 tys. Wskaznik $redniej liczby operacji na jed-

ng cze$¢ wynosi 4, 6. Wskaznik specjalizacji
.stanowisk roboczych, okres$lony iloscig opera-
cji wykonywanych na jednym stanowisku robo-
czym wynosi 51, 5 operacji na stanowisko.
Zaktad state rozwija sie i doskonali swoja
produkcje. Wymaga to ciggtego wprowadzania
zmian w strukturze i asortymencie produkowa-
nych wyrobdw oraz w technologii wytwarzania.
Obecnie ilos¢ informacji bazowych, niezbed«-'
nych do zorganizowania bazy danych normatyw-,
nych mozna scharakteryzowaé¢ w nastepujgcych
wielkosciach:
- ilos¢ wyrobow finalnych, zespotéw, podze-
spotow oraz czesSci i materiatow, ktore sg
;przedmiotem planowania wynosi okoto 70000
pozycji,
- ilo$§¢ zapiséw definiujgcych strukture wyro-
bow, zespotdw, podzespotdw i detali wynosi
okoto 55000,
- ilos¢ detalooperacji zar6wno montazowych
jak i obrébczych yynosi okoto 80000,

DANYCH W FSS "POLMO-SHL*

- ilos¢ grup stanowisk pracy
zamiennych wynosi okoto 700,
- ilo$¢ pomocy warsztatowej /oprzyrzagdowa-
nie specjalne/ okoto 50000.

technologicznie

Baza indeksowa
* *

W podsystemie "Gospodarka zbiorami da-
nych" funkcjonujg nastepujace grupy indeksow
dotyczace:

- wyrobdw, podzespotéw, - 10 znakdéw nume-

detali rycznych

- materiatéw. ] - 10 znakéw nume-
rycznych

- jednostek miar - 2 znaki nume-
ryczne

- komorek organizacyjnych - 3 znaki nume-
ryczne

;- stanowisk - 5 znakéw nume-
rycznych

- symbolu wyrobu - 12 znakow nume-

odbiorcy rycznych

- systemu pitsc -1 znak numerycz-
ny

- alternaty wy wykonania -1 znak numerycz-
ny

- alternatywy mats$riatu 2 znaki ntime-
\ ryczne
k wyrdznika czesci 1 znak nume-

zamiennych ryczny

- numeru inwentarzowego - 12 znakéw mitne-
.rycznych

- indeksu narzedzia « 12 znakéw nume”
rvcznych

2-akres i zadania podsystemu -
Ogolny opia podsystemu

Podsystem "Gospodarka zbiorami danych"
,w Fabryce Samochodoéw Specjalizowanych zor-
ganizowany zostat w oparciu o standardowy pa-
kiet programowy BOMP /Bill of Material Pro-
cessor/ dla maszyn IBM/360. .Test on podsta-
wowym sktadnikiem oprogramowania przezna-
czonym dt§ znétbsbwa$ przemystowych. Pakfet
sktada sie z tatwych w modyfikacji programoéow



ktére zaktadajg i utrzymujag zbiory podstawo-
wych informacji opisujgcych strukture wyro-
bow i sposdb ich wytwarzania. Programy za-
ktadania i utrzymywania zbiorow BOMP sg
sporzgdzone w celu organizacji i utrzymywa-
nia centralnej bazy danych w ten sposéb, aby
rekordy struktury i technologii byty zwigzane
/ ztancuchowane/ z rekordami gtownymi pozy-
cji wpamieci dyskowej o bezposrednim doste-
pie. Programy majg budowe modularng, ko u-
mozliwia wprowadzanie zmian specyficznych
dla potrzeb Fabryki. Organizacja kartotek -
jest taka, z.e kazdy zbidr istnieje tylko w jed-
nej wersji i moze by¢ wykorzystywany w r6z-
nych celach.

Zakres podsystemu

Podsystem "Gospodarka zbiorami danych"
obejmuje nastepujgce zagadnienia;
- zatozenie na dyskach magnetycznych czte-
rech logicznie powigzanych zbiorédw; kartoteki
gtownej wyrobdéw i materiatow, kartoteki struk-
turalnej -wyrobdw, kartoteki technologicznej,
kartoteki gtownej stanowisk roboczych,
- utrzymywanie wyzej -wymienionych zbioréw
poprzez aktualizacje i reorganizacije.

Zadania podsystemu

Podstawowym zadaniem podsystemu "Gospo-
darka zbiorami danych" jest stworzenie bazy
normatywnej dla realizacji pozostatych podsys-
teméw Zaktadowego Systemu Informatycznego,
a przede wszystkim;

- podsystemu planowania i sterowania produk-
cja, .
- gospodarki materiatowej,

- zatrudnienia i ptac,

- gospodarki narzedziowej,

- gospodarki Srodkami trwatymi,

- gospodarki wyrobami gotowymi,

- rachunku kosztéw produkcji.

Do pozostatych funkcji podsystemu
zaliczy¢;

- dostarczanie zainteresowanym stuzbom Fa-
bryki wszelkich informacji w postaci wydru-

kow,

- specyfikacje cze$ci i zespotdw poszczeg6l-

nych wyrobdéw,

- zwijanie i rozwijanie wyrobéw wedtug stop-«
ni ztozenia i sumarycznie.

nalezy

Programy wyszukiwania

Programy wyszukiwania /uzyskiwania/ in-
formacji z kartotek pozwalajg na otrzymywa-
nie zestawien informacji w uktadach wykorzys-
tywanych przez uzytkownika. Przyktadem ze-
stawien sporzadzanych w tym module moga
by¢ tzw. zwinigecia i rozwiniecia;

- Jednopoziomowe rozwiniecie - podstawowym
typem technik wyszukiwania, ktore uzywajg
danych zbioru strukturalnego w uktadzie kom-
ponentéw wchodzacych jest lista elementéow
bezposrednio wchodzacych do elementu nad-
rzednego. W najprostszej postaci zespdt jest
rozwiniety na bezposrednie sktadniki i podane

sg odpowiednie iloSci na element nadrzedny.
Rozwiniecie wielopoziomowe - rozwiniegcie
to stuzy do catkowitego rozwiniecia wyrobu
lub zespotu yyzszego rzedu na wszystkich po'*
Iztomach jego sktadnikow.
- Rozwinigcie sumaryczne - program ten stu-
zy do catkowitego rozwiniecia wyrobu lub ze- -
spotu wyzszego rzedu na wszystkich poziomkach
jego sktadnikéw i zsumowania ilosci wszystkich
elementéw, ktdre sg odnalezione w strukturze
catego wyrobu lub zespotu wyzszego rzedu.
- Jednopoziomowe rozwinigecie - jest podsta-
wowym typem techniki wyszukiwania, Kktdra
uzywa danych kartoteki strukturalnej w ukta-
dzie, gdzie sg uzyte. Wyjsciem z tego rozwi-,'
niecia jest wykaz zespotéw, w ktérych uzyty
jest dany element.
- Zwiniecie wielopoziomowe - jest technika
wielopoziomowego przetwarzania, ktora kurnik
luje bezposrednie i poSrednie uzycia elementu
do wyrobéw lub zespotéw najwyzszego rzedu.
Drukowane wyjscie z tego programu wskazuje,
wszystkie zespoty, ktdére bezpos$rednio lub po-
Srednio zawierajg zwijany elempnt, wtgczajac
catkowitg ilo$¢ tego elementu wchodzgcg do ze*
spotu lub wyrobu.

- Sumaryczne zwiniecie - jest to technika prze
twarzania wielopoziomowego, ktéra kumuluje
.bezposrednie i poSrednie uzycie elementéw do
wszystkich wyrobow i zespotdw najwyzszego
poziomu. Drukowane wyjscie pokazuje wszyst-
kie wyroby i zespoty, ktére posrednio albo bez*
posSrednio zawierajg zwijany element, wtacza-
jac catkowitg ilos¢ tego elementu wchodzacy

do poszczegdlnych zespotéw czy wyrobdw fi-
nalnych.

Wejscie i wyjscie podsystemu
Dokumenty Zrédtowe

Dokumentacja konstrukcyjno-technologiczna
przekazywana jest z r6znych komo6rek organi-
zacyjnych Fabryki do OsSrodka Przetwarzania
Danych i tak;

- zbiorcze karty technologiczne przesyta Dziat
Norm Czasowych,

- wykazy cze$ci do montazu i zbiorcze normy
materiatowe na materiaty podstawowe przesyta
Stuzba Gtéwnego Technologa,

- zbiorcze normy materiatowe na materiaty po-
kryciowe przesyta Stuzba Gtownego Metalurga,
- indeks materiatowy przesyta Dziat Gospodar-
ki Materiatowej,

- cennik wyrob6éw gotowych przesyta Dziat
Gospodarki Materiatowej,
- cennik wyrobow gotowych przesyta Dziat

Planowania-,Kosztéw i Cen.

Dowigzania dokumentow, zrodtowych i zbioréw
kartotekowych

wyzej wymienione dokumenty Zrédtowe sg
podstawowym zrédtem informacji dla zorgani”®
zowania i utrzymywania kartotek w podsyste-
mie "Gospodarka zbiorami danych". Ponizsze
zestawienia przedstawiajg powigzania miedzy
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Rys. 1. Og6lny schemat przetwarzania podsystemu ~Gospodarka wyrobami gotowymi'

izawarto$cig dokumentéow Zrédtowych i zbioréw Rekord struktury wyrobu w karto-tece

'kartotekowych. STRUCTR tworzy karta o kodzie CL, zawiera-
jaca informacje state dotyczace struktury /zto-
zenia/ wyrobu; zespotu, podzespotu i cze$ci na

‘Maszynowe nosniki wejscia kazdym Do.tlamia konsiepkcyjnynu Sa to naste-
Do zaktadania i aktualizowania kartoteki pujace Informacje- indeTts wyrdBu, fiidefts
gtéwnej rodzajowej PARTNUM stuza nastepu- sktadnika, numer operacji, numer wydziatu,
jace karty perforowane: jednostka miary; ilo$§¢ sztuk, norma N, norma
rekord wyrobu Z, ilo$¢ sztuk z arkusza, alternatywa materia-
- MLI zawierajgce takie informacje jak; kod towa, numer zmiany, przyczyna zmiany.
pozycji, indeks wyrobu, symbol wyrobu od Rekord kartoteki technologicznej lIOUTING
biorcy, nazwa wyrobu, ciezar netto wyrobu,' tworzg karty o kodach RL1 i RL2, zawierajace
nr zmiany. podstawowe informacje technologiczne dotyczga-,
- ML3 zawierajace: wymiary czesci gotowej, ce okr_eélon’ej_ operacji danego wyrobu, podze-
cene zbytu rzeczywista, cene zbytu planowa- spotu i czesci. Wystepujg tu wszystkie dane
na, cene poréwnywalng, procent brakéw, nor- zamieszczone w zbiorczych kartach technolo-
matyw produkcji w toku, cykl produkcyjny, gicznych obrobki lub montazu takie jak: indeks
rekord materiatu wyrobu, numer wydziatu, numer stanowiska,
- ML2 zawierajace: kod pozycji, indeks mate- system ptac i'grupa roboty, czas jednostkowy,
riatu, nazwe materiatu, gatunek i wymiar ma- tpz, wyro6znik alternatywy, numer zmiany,
teriatu, numer zmiany, przyczyne zmiany. przyczyna zmiany.
- ML4 zawierajace: warunki techniczne, jed- Do zaktadania i aktualizacji kartoteki stano-
nostke miary, cene jednostkowa, numer ma- wisk roboczych WORKCER stuza karty o ko-
gazynu. dach:
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Kartoteka gtéwna rodzajowa. PARTNUM

Informacja

Indeks wyrobu /zespotu, czesci,
materiatu/

Nazwa wyrobu, materiatu
Wymiar i gatunek materiatu ’
Warunki techniczne
Jednostka miary

Cena ewidencyjna materiatu
Ciezar wyrobu netto

Cena przerobu

Cena zbytu

Cena poréwnywalna

Dokument zrodtowy

Zbiorcze normy materiatowe
Wykazy cze$ci do montazu '
Indeks materiatowy

jw.

Indeks materiatowy
Indeks materiatowy -
Indeks materiatowy
Indeks materiatowy
Wykaz zespotéw i czesci
Cennik wyroboéw
Cennik wyrobow

Cennik wyrobow

Kartoteka strukturalna STRUCTR 1

Informacja ¢
Indeks sktadnika

Indeks zespotu
Jednostka miary

Nr wydziatu

Nr operacji

Ilos¢ sztuk na operacje
Norma zuzycia N

Norma zuzycia Z

Informacja

Indeks wyrobu /czes$ci/
Numer operacji

Numer stanowiska roboczego
Naz\ya operacji

System ptac

Grupa zaszeregowania
roboty

Czas jednostkowy operacji

Czas przygotowawczo-zakoncze-
niowy

Wyréznik aIternat&wy

12

Dokument zréddtowy

Wykaz cze$ci do montazu
Zbiorcze normy materiatowe

jw.

Wykaz czesci do montazu
Jw

Wykaz cze$ci do montazu
jw.

Zbiorcze eormy materiatowe

3W-

Dokument zrédtowy

Zbiorcza karta technologiczna



Kartoteka

Lp. Informacja

1. Numer identyfikujacy
stanowisko

2. Nazwa stanowiska

3. Charakterystyka stanowiska

4. Ilos§¢ maszyn w grupie

5 = Dysponowany fundusz czasu

pracy na dwie zmiany

« WL1 zawierajagce: numer wydziatu, numer
grupy, maszyny, numer linii lub gniazda, hu-
mer maszyny w linii lub gniezdzie, ilo$¢ ma-
szyn w grupie, nazwe stanowiska, charakterys-
tyke stanowiska, numer zmiany, przyczyne
zmiany.

- WL2 zawierajagce: informacje kluczowe,
emer inwentarzowy, roczny fundusz czasu pra-
cy, kwartalny fundusz czasu pracy, miesiecz-
ny fundusz czasu pracy.

nu-,

Zbiory kartotekowe, wyniki i ich odbiorcy

Giownym celem podsystemu "Gospodarka
zbiorami danych" jest utrzymywanie zbiorow
kartotekowych dla potrzeb innych podsystemow
Zaktadowego Systemu Informatycznego. Dlate-
go najwazniejszym wyjsciem z tego podsyste-
mu sg aktualne zbiory kartotekowe. Podsystem
"Gospodarka zbiorami danych" zaktada i utrzy-
muje cztery podstawowe kartoteki:

- Kartoteka rodzajowa pozycji PARTNUM -
kartoteka ta zawiera po jednym rekordzie dla
kazdego okre$lonego elementu wyrobu, zespo-
tu, podzespotu, czesci i materiatu. Sktada sie
ona z dwu rodzajow rekordéw: rekordéw doty-
czacych wyrobéw oraz rekordéw dotyczacych
materiatéw. Jest to kartoteka typu "gtéwnal*
posiadajgca potaczenia adresowane z kartote-
kg strukturalng i technologiczng. Potaczenie

z kartotekg strukturalng jest dwukierunkowe,
poprzez tancuchy adresé6w macierzyste i pod-
porzadkowane. tancuch macierzysty odnosi
sie do czes$ci sktadowych ze'spotu /w kartotece'
gtéwnej wystepuje adres pierwszego skiadnika-
danego zespotu/. kancuch podporzagdkowany
jest tancuchem zastosowania danego indeksu
materiatu, czedci lub zespotu. tancuch tgcza-
cy kartoteke gtdwng rodzajowg z kartoteka
technologiczng jest fafncuchem macierzystym
/ciag operacji technologicznych/. W kartotece
gtownej wystepujg adresy pierwszej i ostatniej
ooeracii dotyczgce danego indeksu w jcartotece
technologicznej. Zawarto$é rekordlr kartotek*
tworzg informacje wczytane z kart MLI i ML2
- Kartoteka struktaPkltia STRUCTR - kartote-
ka ta zawiera po jednym rekordzie dla kazdego
pojvigzania zesp6t - sktadnik. Jest to kartoteka
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maszyn i urzgdzen WORKCER

Dokument zrédtowy

Zbiorcza karta technologiczna
Wykaz maszyn i urzadzen

Wykaz maszyn i urzadzen*
Wykaz maszyn i urzadzenh

Wykaz maszyn i urzatlzen

Instrukcja ZPMot.

typu "tancuchowa" i ma potgczenia dwukierun-
kowe z kartotekag gtéwng PARTNUM. W rekor-
dzie kartoteki jest adres sktadnika oraz adres
rekordu macierzystego. Cze$¢ uzytkowg re-
kordu kartoteki strukturalnej stanowig informa-
cje wczytane z karty o kodzie CL;

- Kartoteka technologiczna ROUTING - karto-
teka technologiczna zawiera po jednym rekor-
dzie do kazdej operacji obrébczej lub montazo-
wej dla danego indeksu wyrobu. Jest to karto-
teka typu "tancuchowa", posiada potaczenia
adresowe z kartoteka gtowng rodzajowag i kar-
toteke gtéwng maszyn i urzagdzen. Oprécz tego
ma potaczenia adresowe miedzy operacjami
technologicznymi kazdego indeksu czes$ci czy
zespotu oraz w ramach danej grupy stanowisk
roboczych. Zawarto$¢ rekordu kartoteki sta-
nowig informacje wczytane z kart perforowa-
nych o kodach RL1 i RL2.

/- Kartoteka maszyn i urzgdzeh WORKCER -
kartoteka ta zawiera po jednym rekordzie na
stanowisko pracy lub grupe stanowisk. Jest to
kartoteka typu "gtéwna", posiada potaczenia
tancuchowe z kartoteka technologiczng, tzn.
w kartotece gtéwnej jest adres pierwszej ope-
racji dla numeru identyfikujgcego dane stano-
wisko robocze. Zawarto$¢ rekordu kartoteki
maszyn i urzgdzen stanowig informacje wczy*
tane z kart o kodach WL1 i WL2.

Tabulogramy -wynikowe lich odbiorcy

Podsystem "Gospodarka zbiorami danych"
oprécz swych podstawowych funkcji utrzymy-
wania zbioréw kartotekowych dostarcza wiele
wydrukow, ktére mozna podzieli¢ na nastepu-
jagce grupy: wydruki kartotek, wydruki rozwi-
nieé¢, wydruki uzytkowe;

- Wydruki kartotek - sg to wydruki kartotek
zrodtowych: PARTNUM, STRUCTR, ROUTING,
WORKCER, zawierajgce wszystkie wystepuja-
ce w nich informacje. Wydruki te majg gtéwnie
charakter kontrolny w zakresie poprawnosci
wprowadzonych informacji. Odbiorcami ich

sq: Sekcja Bazy Danych przy Os$rodku Prze-
twarzania Informacji i Stuzba Gtéwnego Tech-
nologa.



- Wydruki rozwinie¢ - wydruki rozwinie¢ otrzy-
muje sie z modutu wyszukiwania informacji z
kartoteki. Wydruki te stuzg do celéow kontrol-
nych w Sekcji Bazy Danych oraz sa przekazy-
wane do Stuzby Giownego Technologa.

- Wydruki uzytkowe:

©katalog indeksu materiatowego zawiera
wszystkie podstawowe informacje o wszystkich
materiatach stosowanych w fabryce. Dostar-
czany jest do nastepujgcych stuzb i dziatow;
Dziatu Gospodarki Materiatowej, Dziatu Zaopa-
trzenia, Stuzby Gtéwnego Mechanika, Stuzby
Gtownego Technologa, Stuzby Narzedziowej,
Stuzby Gioéwnego Energetyka, Stuzby Gidwnego
Metalurga, Szefostwa Produkcji,

©zestawienie materiatochtonnosci jednostko-
wej wyrob6w zawiera nastepujgce informacje;
indeks wyrobu, indeks materiatu, jednostke
miary, nazwe wyrobu, nazwe materiatu, wy-
miary i gatunek materiatu, warunki technicz-
ne, zuzycie jednostkowe wg norm, warto$¢ w
ztotych wg norm. Tabulogram ten otrzymuja;
Dziat Kosztow i Cen, Stuzba Gitéwnego Tech-
nologa, Dziat. Gospodarki Materiatowej, Sze-
fostwo Produkcji.

©zestawienie pracochtonnosci jednostkowej
wyrobéw wg indekséw i dziatow czynnosci. Ta-|
bulogram ten zawiera takie informacje jak;
indeks wyrobu, nazwa wyrobu, numer wydzia-
tu, dziat czynnosci, nazwa dziatu czynnosci,
pracochtonno$¢ w maszynogodzinach i praco-
chtonno$é w roboczogodzinach, m

- zestawienie pracochtonnosci jednostkowej
wyrobdéw wg wydziatéw i dziatow czynnoS$ci,

- zestawienie pracochtonnos$ci jednostkowej
wyrobéw wg wydziatéw i grup stanowisk,

- zestawienie pracochtonnoséci jednostkowej
wyrobow wg systemoéw ptac i grup zaszerego-
wan robot.

Tabulogramy pracochtonnos$ci jednostkowej
zawierajg w zasadzie te same grupy informa-
cji aréznig sie tylko uktadem. Otrzymujg je
nastepujacy odbiorcy; Dziat Norm Czasowych,
Dziat Kosztow i Cen, Stuzba Giébwnego Techno-
loga, Dziat Planowania Ekonomicznego, Sze-
'fpstwo Produkcji oraz wydziaty produkcyjne.

Konfiguracja emc

Zestaw komputerowy niezbedny do eksploa-
tacji podsystemu "Gospodarka Zbiorami Da-
nych" w Fabryce Samochoddw Specjalizowa-
nych przedstawiono na rys, 2.

Wielko$¢ konfiguracji emc do eksploatacji

podsystemu zalezy od ilosci danycu zrédtowych,

gtéwnie dotyczy to stanowisk dyskowych. W

"Polmo-SHL" zbiory kartotekowe rozmieszczo-

no na pakietach dyskowych w nastepujacy
séb;

- kartotPka gtowna rodzajowa PARTNUM - 2
dyski

spo-

Rys. 2. Konfiguracja EMC R-32 wykorzystywa-
na do eksploatacji systemu

- kartoteka technologiczna ROUTING - 1 dysk,1
- kartoteka strukturalna STRUCTR i kartoteka
stanowisk roboczych WORKCER - 1 dysk-

Planowany rozwdj podsystemu

Przewidywana rozbudowa podsystemu przyj-
muje nastepujgce kierunki;
- rozszerzenie zakresu informacji w czterech
obecnie funkcjonujgcych kartotekach,
- zatozenie kartoteki narzedzi i pomooy war-
sztatowych,
- zmiane systemu organizacji zasilania pod-
systemu.

Rozbudowa kartotek

W zwigzku z rozwojem innych podsysterpéw
Zaktadowego Systemu Informatyaznego(a prze-
de wszystkim podsystemu "Planowanie i Stero-
wanie produkcji" zachodzi konieczno$¢ wpro-
wadzenia nastepujgcych informacji do kartotek
bazowych: cykl produkcyjny, normatyw produk-
cji w toku, wspoétczynnik wykonania norm,
wskaznik brakéw, itp. Informacje takie jak
wspotczynnik wykonania norm czy wskaznik
brakéw wprowadzane beda do systemu na pod-
stawie zbioréw statystycznych, natomiast in-
ne takie jak; cykl produkcyjny, normatyw pro-
dukcji w toku, ‘wyliczane bedg w oparciu o Spe-'
cjalnie opracowane algorytmy na emc.

Kartoteka narzedziowa

Dla potrzeb ewidencji i planowania potrzeb
zatozona zostanie kartoteka narzedzi i pomocy
warsztatowych. Kartoteka ta zbudowana bedzie
w oparciu o programy standardowe EiOMP, ja-,
ko kartoteka typu "gtéwna" i zostanie powigza-'
na systemem faricuchowania ze specjalnie za-
tozong kartoteka strukturalna.

Zasilanie podsystemu

Po roku 1980 przewiduje sie zakupienie oraz
zainstalowanie stacji abonenckich do zbierania
danych. Stacje takie zostang "“lokalizowane w
obszarze zintegrowanej Stuzby' Technologicz-
nej do wprowadzenia danych zasilajacych kar-
toteki bazowe.

di— iiSw
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GOSPODARKA WYROBAMI

Zakres i zadania podsystemu

_.W Fabryce Samochod6éw Specjalizowanych
"polmo-SHL" "Gospodarka, wyrobami '"goto-
X" ymi" obejmuje;

- ewidencje,sprzedanych wyrobdw,

- rozliczanie magazynéw wyrobdéw gotowych,

- sprawozdawczos¢,

- kontrole realizacji zamdwien,

- planowanie potrzebnych $rodkéw transportu
i kontrole wysytek, *

Komputerowy podsystem "Gospodarka wyro*
bami, gotowymi"; zajmuje sie ewidencja
sprzedanych wyrobéw i rozliczaniem magazy-
néw z obrotow. Zagadnienia te zostaty opraco-
wane av celu dostarczenia na biezgco informacji
e warto$ci sprzedazy oraz o wielko$ci zapasow
jnagazynowych na koniec miesigca.

W FSS "Polmo-SHL" wystepuje duze zr6zni-
cowanie produkowanych wyrobéw: wyroby fi-
nalne /pralki, wywrotki, cysterny/, wyttoczki
dla kooperacji czynnej, odlewy, narzedzia itp.
Wplywa to na organizacje zbytu oraz szybko$é
uzyskiwania informacji dla celéw zarzadzania.
Istnieje bowiem w przedsiebiorstwie zapotrze-
bowanie na szybkg i syntetyczng informacje o
wartod$ci sprzedazy m, in. dla sporzadzenia
meldunkéw dla jednostki nadrzednej. W wyniku
dziatania podsystemu na EMC uzyskuje sie in-
formacje wykorzystywane przez Stuzbe Zbytu,
Dziat Planowania Ekonomicznego, Dziat Kosz-
tow, Szefostwo Produkcji.

Ewidencja sprzedanych wyrobéw

Ewidencjg komputerowg objeta jest sprze-
daz produkcji podstawowej /wyroby finalne,
wyttoczki, ustugi planowane, odlewy/, narze-
dzi, ustug nieplanowanych /przemystowych i
nieprzemystowych/ oraz wyrobéw niepdino-
wartosciowych. W magazynach zbytu dokonuje
sie kompletacji, pakowania i ekspedycji wyro-
béw. Dyspozycje wysytki wydaje Sekcja Zbytu
Wyrobéw, a podstawg do eksploatacji jest do-
wdéd M-38 wystawiany w magazynie. Faktury
wystawiane sg w Dziale Faktur i Sprawozdaw-
czos$ci na podstawie dostarczanych przez po-
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szczegblne magazyny dowodow M-38. Jeden
egzemplarz dowodéw M-38 dostarczany jest
do OsSrodka Obliczeniowego. Na ich podstawie
perforuje sie dane, do ktédrych dobierana jest
waga jednostkowa ceny zbytu - rzeczywista i
planowana oraz poréwnywalna. Dane te stuza
do aktualizacji kartoteki sprzedazy SPRZED
oraz do sporzgdzania wydrukow w réznych u-
ktadach.

Podstawowa funkcjg ewidencji sprzedanych
wyrobow jest informowanie kierownictwa przed-
siebiorstwa o ilosci, lonazu i warto$ci produk-
cji sprzedanej w danym dniu i od poczatku mie-
sigca oraz dostarczanie informacji do analiz.'

Rozliczanie magazynéw wyrobow gotowych

Obrotu magazynowego dokonuje sie gtdwnie
w oparciu o ewidencje produkcji /przychody/
oraz ewidencje sprzedazy /rozchody/. Zapasy
magazynowe wyliczone na koniec miesigca
iloSciowo i wartoSciowo stuzg do analizy stanu
magazynowego, przede wszystkim wyrobéw nie
wykazujgcych ruchu. Magazyny zbytu, nieza-
leznie od czynnos$ci zwigzanych z kompletacja
i ekspedycjg wyrobdw gotowych, przyjmuja-
rowniez reklamowane przez odbiorcéw dosta-
wy.

Wejscie do podsystemu

Rozroznia sie dwa rodzaje wejs¢é do podsys-
temu:
- dokumenty zrodtowe,
- zbiory z innych podsystemow na maszynowych
nosnikach informacji
Organizacja przygotowania dokumentacji zréd-
towej

Podstawowe dokumenty Zrédtowe,
tywane przez podsystem to:
ODowéd M-38

Wystawiany jest przez Magazyn Wyrobow
Gotowych przy wydaniu wyrobdw z magazynu
na zewnatrz. Na dokumencie tym rejestrowa-
na jest sprzedaz wyrobow finalnych, wyttoczek,
odlewéw, ustug planowanych, wyrob6w niepet-
nowarto$ciowych i ustug nieplanowanych. 1los¢

wykorzys-



wyrobéw sprzedanych i wyliczona warto$¢ tych
wyrobow zwieksza warto$¢ sprzedazy liczona

narastajaco od poczatku miesigca, a zarazem

zmniejsza stan iloSciowy wyrobow w magazy-

nach.

Zawiadomienie o zwrocie towaru - ostateczne
Zawiadomienie wystawia Magazyn Wyrobdéw
Gotowych, do ktérego nastapi! zwrot. Dokumen-
tem tym potwierdza sie¢ zwrot wyrobéw goto-
wych reklamowanych przez odbiorcow do FSS
"Polmo-SHL". Na dokumencie podano: « przez
kogo zostaty zwr6cone wyroby, nazwe wyrobdéw
symbol, ilos¢. Ilo$¢ i wartos¢ zwréconych wy-
robéw pomniejsza ilo$¢ i wartos¢ sprzedazy,

a jednoczes$nie zwieksza stari magazynowy.

Zawiadomienie o omyice ilosciowej w dosta-
wie

Zawiadomienie o omytkowej wysytce wysta-
wia Magazyn Wyrobow Gotowych w przypadku
wystagpienia omytki w wysytce. Zawiadomienie
zawiera informacje: dla kogo byta przeznaczo-
na wysytka, w ktorej wystgpit btad, nr zawia-
domienia o wysytce, nazwe i symbol wyrobu,
omytkows ilo$¢, poprawng jaka powinna by¢
zatadowana, r6znice jaka wynikta z omyiki.
Moga wiec wystapi¢ przypadki zwiekszenia lub
zmniejszenia ilosci i wartosci sprzedazy i ana-
logicznie zmniejszenia lub zwiekszenia stanu
magazynowego.
« Wydanie materiatéow - WZ. Na tym dokumen-
cie rejestrowane sg dostawy eksportowe

Wymienione dokumenty sg podstawowym
zrédtem informacji stuzacych do wyliczania
iloSci i warto$ci sprzedazy dziennej i kumulo-
wanej-narastajaco od poczatku miesigca. Jed-
nocze$nie sg zrédtem informacji dla wylicza-
nia rozchodéw w magazynach. Dane wykorzy-
stywane z tych dokumentéw to: indeks wyrobu,
grupa wyrobu, WWC, nr magazynu, ilo$¢ sztuk,
data, nr dokumentu. Druga grupa dokumentéw
dotyczy tylko wartos$ci sprzedazy.
©Faktura

Wykorzystywana jest faktura za sprzedaz
ustug nieprzemystowych. Dane z tego dokumen-
tu zwiekszajg wartos¢ sprzedazy. Wykorzysty-
wane sg nastepujgce informacje: grupa ustugi,
indeks wustugi, wartos$¢ ustugi, data.

O Nota korekcyjna

Nota korekcyjna wystawiana jest przez Dziat
Zbytu dla wyrobdw, na ktére w ciggu roku uleg-
ty zmianie ceny. Poniewaz informacja o zmia-
nie cen wptywajgca do przedsiebiorstwa doty-
czy czesto wyrobdw sprzedanych w. okresach
wczesSniejszych po “starej” cenie, zacnodzi
wowczas potrzeba korekty wartosSci sprzedazy.
Przyjeta zostata zasada, ze korekta wartos$ci
sprzedanego wyrobu nastepuje w tym miesia-

x/ WyrdzniK Wielokrotnosci Cen - stosuje w
tych przypadkach, gdy ta sama pozycja sprze-
dawana jest np. jako element kooperowany i
cze$¢ zamienna /rézne ceny zbytu/.
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cu, w ktéorym otrzymano informacje o zmianie
ceny, bez wzgledu na to, w ktérym miesigcu
rzeczywiscie byta dokonana sprzedaz. Infor-
macje wykorzystywane z noty to: grupa wyro-
bu.. indeks wyrobu. WWC nr dokumentu. in-
deks odbiorcy, ilo$¢ sztuk, data, nr magazy-
nu, rodzaj operacji /dotyczy zwiekszenia lub
obnizki ceny/, rdznica ceny zbytu rzeczywis-
tej. Trzecia grupa dokumentéw dotyczy tylko
standw magazynowych-

©Stan llosciowo-wartosciowy wyrobéw gotowych
na dzief.....

Dokument ten wystawiany jest przez Magazy-
ny Wyrobéw Gotowych i wykorzystywany do
sporzgdzania okresowych spis6w remanento-
wych w poszczegdlnych magazynach wyrobow
golowych. Na podstawie tego dokumentu zato-
zona zostata kartoteka stanéw magazynowych
RSTANY. Informacje wykorzystane do zatoze-
nia zbioru to: indeks wyrobu, WWC, grupa wy-
robu. ilos¢ sztuk, nr maeazynu.

Zbiory z innych podsystemow

Wejsciem do podsystemu sg rowniez zbiory
tworzone w innych podsystemach:
<©Kartoteka ewidencji produkcji - KEWID
Kartoteka ta utworzona jest w podsystemie
"Planowanie i ewidencja produkcji” na okres
jednego miesigca. Jest podstawowym zbiorem
do obliczania przychodéw wyrobéw do Magazy-
néw Wyrobéw Gotowych. Dane z tej kartoteki
zwiekszajg stan magazynowy poszczegdlnych
wyrobéw. Dokumentem Zrédtowym do tworze-
nia tej kartoteki jest "Raport produkcji".
©Kartoteka tonazu lcen - KZ010
Kartoteka utworzona jest przez podsystem
"Planowanie i ewidencja produkcji", Z karto-
teki KZ010 dobiera sie ceny: poréwnywalna,
zbytu planowang, zbytu rzeczywistg oraz wa-
ge jednostkowag do kart sprzedazy dziennej
oraz do kartoteki stanébw magazynowych,
k Kartoteka jednostkowych kosztéow wytwarza-
nia - KJEDN
Wg jednostkowych kosztow wytworzenia wy-
cenia sie przychody, rozchody oraz stan kon-
cowy wyrobdéw dla potrzeb Dziatu Ksiegowosci.
Kartoteka gtéwna - PARTNUM
Z kartoteki tej wykorzystuje sie nazwy wy-
robdw przy sporzadzaniu tabulogramoéw.

Zatozenie i utrzymanie bazy danych
kartotekowych

Dla potrzeb funkcjotmuiania pe_elaystemu
"Gospodarka wyrobami gotowymi" utworzone
zostaty dwie gtéwne kartoteki: kartoteka sprze-
dazy SPRZED oraz kartoteka stanéw magazyno-
wych RSTANY.

Kartoteka sprzedazy SPRZED

Kartoteka ta zaktadana jest podczas pierw-
szego przebiegu przetwarzania na poczatku



roku z kart perforowanych na podstawie doku-
-mentéw Zrédtowych,. Zawarto$é informacyjna
kartoteki przedstawia sie nastepujaco: nr ma-
gazynu, indeks wyrobu, grupa wyrobu, WWC,
indeks odbiorcy, ilo$¢ sztuk, wartos¢ wg cen
zbytu planowanej, warto$¢ wg cen zbytu rze-
czywistej, warto$é¢ wg cen poréwnywalnych,
tonaz.

llosci, wartos$ci i tonaz sg kumulowane dla
kazdego miesigca oddzielnie. Aktualizacja kar-
toteki' jest przeprowadzana codziennie na pod-
stawie informacji z dokumentéw zrédtowych.

Kartoteka standw magazynowych - RSTANY

Kartoteka ta zostata zatozona z kart wyperfo-
rowanych z dokumentu "Stan iloSciowo-wartos-
ciowy na dzien " ijest co miesigc aktuali-
zowana o obroty. Kartoteka ta zawiera infor-

macje; grupa wyrobu, nr magazynu, indeks
wyrobu, WWC, ilo$§¢ sztuk. Stanowi ona staty
zbiér danych dotyczacych iloSciowego stanu

poczatkowego kazdego wyrobu w magazynie.
Oprécz wymienionych statych zbiorow, two-
rzone sg réwniez zbiory aktualne tylko w danym
miesigcu. Nalezg do nich:
- kartoteka KOBROT - zawierajgca zhior poje-
dynczych rekordéw, stuzgcych do aktualizacji
kartoteki RSTANY.
- kartoteka SUMOBR - obejmujgca zbiorcze
warto$ci stanéw poczatkowych, przychodéw,
rozchodéw i stanéw koricowych, obliczone na
koniec miesigca.

Emitowane z EMC -wydruki
i ich wykorzystanie

W procesie przetwarzania na EMC podsyste-
mu  "Gospodarka wyrobami gotowymi™'
emitowane sg tabulogramy, ktére mozna po-
dzieli¢ na dwie grupy:

- dotyczace ewidencji sprzedazy,
- obrotéw magazynowych.

Tabulogramy ewidencji sprzedazy

»Zestawienie sprzedazy wyrobéw gotowych wg
grup wyrobow za dzien XX m-c XX rok XXXX
i narastajgco od poczatku miesigca

Zawartos¢ informacyjna zestawienia jest na-
stepujaca; grupa wyrobu, indeks wyrobu, WWC,
nr dokumentu, indeks odbiorcy, ilo$§¢ sztuk
dzienna i narastajgca, tonaz dzienny i narasta-
jacy, wartosci wg cen poréwnywalnych, zbytu
planowanych i zbytu rzeczywistych /réwniez
dzienne i narastajgce/ oraz nr magazynu. Ta-
bulogram ten jest emitowany codziennie ..dla

potrzeb Dziatu Zbytu i Dziatu Planowania Eko-
nomicznego. Dane zawarte na wydruku informu-
ja o wielkos$ci wartos$ci sprzedanych wyrobéw
w okre$§lonym dniu, sg materiatem do analizy
ksztattowania sie sprzedazy od poczatku mie-
sigca w przekroju grup wyrobdéw /wyroby final-
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ne, wyttoczki, cze$ci zamienne itp./. Tabulo-
gram wykorzystuje sie rowniez w sprawozdaw-
czosci GUS.

» Zestawienie sprzedazy wyrobdw gotowych wg
magazynow i grup wyrobow na dzien XX m-c
XX rok XXXX i narastajgco od poczatku mie-
sigca

Tabulogram emitowany jest codziennie dla
potrzeb Dziatu Zbytu. Zawarto$¢ informacyj-
na jak w tabulogramie poprzednim. Stuzy do
analizy wartosci sprzedazy wyrobow w prze-
kroju magazynéw.

» Zestawienie sprzedazy wyrobéw wg indeksu
odbiorcow za m-c XX rok XXXX

Odbiorcg tego tabulogramu jest Dziat Zbytu.
Wykonywany jest jednorazowo na koniec mie-
sigca. Zawarto$¢ informacyjnglzestawienia;
indeks odbiorcy, grupa wyrobu, indeks wyro-
bu, WWC, ilos¢ sztuk, tonaz, warto$¢ wg cen
zbytu rzeczywistych i zbytu planowanych. Wy-
druk jest wykorzystywany dla potrzeb sprawo-
zdawczos$ci miesiecznej GUS. Informuje on o
wartosci sprzedazy wg kierunkdow.

Tabulogramy obrotéw magazynowych

»Zestawienie iloSciowo-warto$ciowe stanéw 1
obrotébw w magazynach na dzien XX m-c XX
rok XXXXX

Tabulogram ten otrzymujg poszczegdlne ma-
gazyny na koniec miesigca. Zawiera on: nr

magazynu, indeks wyrobu, WWC, cene zbytu
rzeczywistg, wage jednostkowgq, rodzaj obro-
tu, nr dokumentu, ilo$§¢ sztuk, tonaz, wartosé

wg cen zbytu rzeczywistych, indeks odbiorcy,
grupe wyrobu, kod dokumentu. Wyliczana jest
ilos¢, wartos¢ i tonaz kazdego wyrobu, oddziel-
nie przychody, rozchody oraz stan koncowy.
Tabulogram stuzy do uzgadniania iloSciowego
stanu koncowego, wyliczonego na EMC z kar-
totekag magazynowga. Ewentualne zmiany nano-
szone sg na tabulogram, nastepnie perforowa-
ne i doczytywane do danych aktualizujgcych
stany magazynowe.

»Zestawienie stanow iloSciowo-wartosciowych
wyrobdw gotowych na dzien XX m-c XX rok
XXXX

Tabulogram wykorzystywany jest przez Dziat
Zbytu, Dziat Planowania Ekonomicznego, Sze-
fostwo Produkcji. Zastapit on stosowany do-
tychczas druk "Stan ilosciowo-warto$ciowy wy-
robéw gotowych na dzien ". Wydruk za-
wiera informacje okre$lajace wyréob taki jak:
grupa wyrobu, indeks wyrobu, WWC, nazwa
wyrobu, ilos¢ sztuk, tonaz, warto$¢ wg cen
poréwnywalnych, zbytu planowanych i zbytu
rzeczywistych, nr magazynu. Wydruk infor-
muje o wielkosci zapaséw magazynowych na
kohiec miesigca poszczegdlnych wyrobéw w ma-
gazynach. Dane wykorzystywane sa do analiz
oraz do sprawozdawczos$ci GUS,



Rys. 1. Ogo6lny schemat przetwarzania podsystemu gospodarka wyrobami gotowymi
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ii"Zestawienie stan6w i obrotéw wyrobow goto-
wych wg asortymentu po koszcie wytworzenia
planowanym za m-c XX rok XX

.Odbiorcg tabulogramu jest Dziat Kosztéw.
Zawartosc¢: indeks wyrobu, WWC, jednostkowy
koszt wytworzenia, rodzaj obrotu, ilo$¢, to-
naz, warto$¢ wg cen zbytu planowanych, koszt
wytwarzania; nr magazynu. Koszt wytwarzania
obliczany jest oddzielnie dla przychodéw, roz-
chodéw i stanu koncowego.

0 Sumaryczne zestawienie stanéw i obrotéw wy-
rob6w gotowych w magazynach za m-c XX rok
XXXX
Tabulogram uzytkuje Dziat Zbytu. Zawiera

on; nr magazynu, indeks wyrobu, WWC, ro-
dzaj obrotu, ilo$¢,tonaz, warto$¢ wg cen zby-
tu rzeczywistych. Na tabulogramie zaznaczone
eg pozycje nie wykazujgce ruchu, tzn. wykona-
ne, ale nie sprzedane w danym miesigcu. In-
formacje zawarte w tym tabulogramie stuzg do
analizy zapaséw magazynowych pozycji, ktore
nie wykazuja ruchu.

Planowany rozwdéj podsystemu

Przewiduje sie rozbudowanie podsystemu
poprzez opracowanie:
- kontroli realizacji zamowien,
- planowania potrzebnych srodkéw transportu
lkontroli wysytek,.
- sterowania jakos$cig sprzedanych wyrobow.

Kontrola realizacji zamowien

Kontrolg realizacji planu wg odbiorcow czy-
li zamowien zajmuje sie obecnie Dziat Zbytu.
Wtaczenie tej funkcji do systemu komputero-
wego bedzie polegato na poréwnaniu planu ze
sprzedazg i wyliczeniu procentowego wskazni-
ka realizacji dostawy. Przewiduje sig¢ porow-
nywanie w cyklach miesiecznych, kwartalnych,
rocznych. Wyniki przetwarzania bedg informo-
waty o stopniu Zaawansowania realizacji dosta-
wy oraz bedg materiatem do analiz.

Planowanie potrzebnych $rodkéw transportu
1 kontrola wysytek

Zagadnienie planowania potrzebnych $rodkéw
transportu zostanie opracowane po wprowadze-
niu do systerrtu zaktadowego ewidencji Srodkow
transportu. Planowanie $rodkéw transportu
pozwoli na racjonalne gospodarowanie zaktado-
wym transportem oraz rezerwowanie $Srodkéw
transportu u jednostek zewnetrznych lub u od-
biorcy.

Sterowanie jakos$cig sprzedanych wyrobow

Rozwigzanie tego zagadnienia jest procesem
dtugotrwatym. W pierwszym etapie zostanie
opracowany modut wyliczania wskaznika rekla-
macji dla wyttoczek. Przewiduje sie przetwa-
rzanie kwartalne. Wyniki bedg wykorzystywane
przez Dziat Kontroli Jakos$ci do celéw sprawo-
zdawczych oraz do analizy przyczyn reklama-
.cji wyttoczek przez odbiorcow.

a— 1111



mgr inz. LUCJAN MAJTYKA
ZDZISLtAW  HOROBIOWSKI
Kombinat ,,PZL-HYDRAL"

KOMPUTER R-32 W KOMBINACIE "PZL-HYDRAL"

Prace organizacyjno-projektowe w zakresie
informatyki podjete zostaty w przedsiebiorst-
wie w 1967 r. Pierwszy podsystem wycinkowy
epd uruchomiono, i wdrozono w 1968 r. obej-
mujac nim przetwarzanie danych dotyczacych
ewidencji sptywu produkcji oraz rozliczania
czasu pracy, wydajnosci i zarobkéw pracowni-
kéw bezposrednio produkcyjnych. W roku 1970
przekazany zostat do eksploatacji uzytkowej
podsystem w zakresie ewidencji i rozliczania
brakéw nienaprawialnych i odchytek, a w 1974
- podsystem ewidencji i rozliczania czasu pra-
cy i postojow maszyn i urzadzen. Wraz ze zmia-
ng systemow cyfrowych - podsystemy te po
niezbednej modyfikacji projektowej przeprogra-
mowano i wdrozono poczatkowo z emc MINSK-22
na emc ODRA-1304/5 /dwa pierwsze podsyste-
my/, a ostatnio - w zwigzku z przyjeciem w
catym Zjednoczeniu PZL Systemu RIAD - na
emc R-32.

Sprzet komputerowy i jego wykorzystanie

Podstawowe wyposazenie w sprzet kompute-
rowy stanowi rozszerzony zestaw maszyny cyf-
rowej R-32, zakupiony w marcu 1976 r. ipra-
cujacej od listopada 1976 w uktadzie 2 zmian.
Przewazajgcag cze$¢ efektywnego czasu pracy
komputera wykorzystuje sie dla potrzeb Kom-
binatu, PZL-HYDRAL,, $wiadczac w miare
mozliwos$ci ustugi na zewnatrz.

W zrastajagce zapotrzebowanie na czas pracy
emc dla Kombinatu i uzytkownikéw zewnetrz-
nych pokrywany jest poprzez prace dwuprogra-
mowa komputera i czeSciowe uruchomienie
trzeciej zmiany.

Wykorzystanie ww urzagdzen i sprzetu nie
budzi zastrzezen. Poza komputerem OSrodek
EPD ctysponuje zestawem urzgdzen do przygo-
towania danych. Celem stworzenia wymaganej
bazy komputerowej dla potrzeb okre$lonych
sfer automatyzacji niezbedne jest zakupienie
i zainstalowanie w fatach 1978-79 dalszych u- m
rzadzen takich jak:

- rozszerzenie zestawu R-32 o dalsze dwa blo-
ki pamieci operacyjnej, czytnik i perforator

tasmy oraz wymiana systemu operacyjnego

/z DOS na OS/

- zmodernizowanie urzgdzen do przygotowania
danych w Os$rodku EPD /rejestratory danych
na TM.zamiast dziurkarek kart/

- zakupienie i zainstalowanie systemu trans-
misji danych w Zaktadach zamiejscowych wraz
z urzagdzeniami zbierania i przygotowania da-
nych, w celu uruchomienia teleprzetwarzania
w oparciu o komputer R-32 zlokalizowany w
Zaktadzie WSK we Wroctawiu.

Opis wdrozonych i eksploatowanych
podsystemoéw informatycznych

Zaprojektowane i wdrozone dotychczas pod-
systemy wycinkowe epd w istotny sposéb
usprawnity tradycyjny system przetwarzania
danych dla potrzeb zarzadzania, przynoszac
konkretne efekty ekonomiczne przedsigebiorst-
wom, niezaleznie od korzy$ci niewymiernych
warto$ciowo. Stanowig one wzajemnie zintegro-
wane /poprzez wspélne dane Zréodtowe/ pakie-
ty programoéw uzytkowych, emitujgcych - dla
potrzeb zarzgdzania - informacje o gospodar-
ce czynnikiem ludzkim i maszynami w proce-
sie technologicznym oraz dane niezbedne do
sterowania jako$cig produkcji. Podsystemy te
zostaty - podczas przeprograméwywania z
EMC ODRA na emc RIAD istotnie zmodernizo-
wane i rozszerzone w stosunku do zakresu do-
tychczasowego.

Podsystem ewidencji 1rozliczania sptywu pro-
dukcji, czasu pracy, wydajnos$ci, robocizny i

zarobk6w pracownikdw bezpos$rednio i posSred-
nio produkcyjnych

» Zakres i zadania podsystemu

Podsystem posiada charakter ewidencyjno-
rozliczeniowy i kontrolny, emitujac informa-
cje m.in. w zakresie;

- sptywu produkcji wnormogodzinach w ukta-
dzie oddziatow, wydziatow i zaktadow,

- czasu pracy normowanego, rejestrowanego
i zegarowego pracownikoéw,



- kosztow robocizny na zlecenie produkcyjne
/z ewidencjg odchylen od kosztéw normowac
nach/,

- wydajnos$ci pracy poszczeg6lnych pracowni-
kéw i w zawodach,

- zarobkow i stawek godzinowych w danych
okresach rozliczeniowych.

Otrzymane informacj e stuzg do kontroli i
analizy rytmicznosci produkcji, wzrostu wydaji
nosci pracy, wykorzystania czasu pracy oraz
obnizki kosztéw produkcji,

g Dokumentacja wejsScia/wyjscia

Podstawowymi dokumentami zZrédtowymi
stanowigcymi podstawe do ewidencji rozlicza-
nia sptywu produkcji, czasu pracy,-wydajnosci
oraz robocizny i zarobkéw pracownikéw bez-
posrednio i posrednio produkcyjnych sa:

- karta pracy akordowej,

- karta pracy, dniowki zadaniowej,

- wykaz pozycji zakonczonych rejestrow robot,
- wykaz czasu pracy z kart zegarowych.

Informacje zawarte w tych dokumentach po
przetworzeniu ich na emc sg emitowane w po-
staci nastepujacych tabulogramow:

T-353 Zestawienie wg numer6w inwenta-
rzowych czasu pracy maszyn i u-
rzadzen

Zestawienie wg numeréw technolo-
gicznych czynnos$ci czasu pracy
maszyn i urzadzen

Zestawienie czasu pracy oraz obli-
czenie wykonania norm pracy przez
robotnikow z wydziatu/oddziatu
Zestawienie czasu pracy oraz wy-
konania norm pracy w zawodach
robotnikow z wydziatu/oddziatu
Wykaz ilo$ci robotnik6w nowo przy-
jetych wedtug zawodéw i wykonania
norm pracy zatrudnionych w wy-
dziale/oddziale

Wykaz ilo$ci robotnikéw bez nowo
przyjetych wedtug zawodéw.i wyko-
nania norm pracy zatrudnionych w
wydziale/oddziale

Wykaz ilosci robotnikéw tgcznie z

T-354

T-303

T-304

T-375A

T-375B

T-375C

nowo przyjetymi wedtug zawodowh

wykonania norm pracy zatrudnio-
nych w wydziale/oddziale
Zbiojgczy wykaz ilosSci robotnikow
-nowo przyjetymi wedtug zawodow i
konania norm pracy zatrudnionych
w wydziatach/oddziatach objetych
rozliczeniem

Zbiorczy wykaz iloSci robotnikéw
bez nowo przyjetych wedtug zawo-
déw i wykonania norm pracy za-
trudnionych w wydziatach/oddzia-
tach objetych rozliczeniem

T-375Az

T-375Bz

T-375Cz Zbiorczy wykaz ilosci robotnikow
taczenie z nowo przyjetymi wedtug
zawodoéw i wykonania norm pracy
zatrudnionych w wydziatach/oddzia-

tach objetych rozliczeniem

T-3/6 Zbiorcze narastajgce zestawienie
czasu pracy wg zawoddw za okres
z wydziatéw/oddziatéw objetych
rozliczeniem

Zestawienie wedtug zlecen czasu
pracy z kart z wydziatu/oddziatu

z podziatem na obrobke mechanicz-
ng i reczna

Zestawienie wg zlecen czasu pracy
i kwot wyliczeniowych kosztu robo-
cizny z kart pracy z wydziatu/ od-
dziatu

Zbiorcze zestawienie wg zlecen
czasu pracy i kwot wyliczeniowych
kosztu robocizny bezpos$redniej z
kart pracy wydziatow/oddziatow
objetych rozliczeniem

Zbiorcze narastajgce zestawienie
wg zlecenn czasu pracy i kwot wy-
liczeniowych kosztu robocizny bez-
posSredniej za okres.,. z kart pra-
cy z wydziatéw/oddziatéw objetych
rozliczeniem

Zestawienie wg zlecen i przyczyn
dodatkowego czasu pracy i doptat
z kart pracy z wydziatu/oddziatu
Zbiorcze zestawienie wedtug zle-
cen i przyczyn dodatkowego czasu
pracy i doptat z kart pracy z wy-
dziatow objefych rozliczeniem
Zbiorcze narastajgce zestawienie
wedtug zlecen i przyczyn dodatko-
wego czasu pracy i doptat za okres
z kart pracy z wydziatow/oddzia-
tow objetych rozliczeniem
Rozliczenie biezace czasu pracy i
kwot wyliczeniowych kosztu robo-
cizny bezposredniej na pozycje
czynne rejestru robdét w wjdziale/
oddziale

Rozliczenie narastajace czasu pra-
cy i kwot wyliczeniowych kosztu
robocizny bezposredniej na pozycje
czynne rejestru robdt w wydziale/
oddziale

Rozliczenie czasu pracy i kwot wy-
liczeniowych kosztu robocizny bez-
posredniej na pozycje zakonczone
rejestru robdét w'wydziale/oddzia-
le

Zestawienie czasu pracy i robo-
cizny ustug wydziatu/oddziatu
Swiadczonych na rzecz innych wy-
dziatéw/ oddziatow

T-313

T-312

T-318!1.

T-3X7z

T-322

T-322z

T-323z

T-314

T-315

T-316

T-360

wUzytkownicy podsystemu

Dane zawarte w poszczeg6lnych tabulogra-
mach wynikowych stanowig dla dyrekcji Kom-
binatu, wydziatéw produkcyjnych oraz naste-
pujacych stuzb;

- szefa produkcji

- ruchu

- ekonomiki i analiz

- planowania, koordynacji i techniki



Rys, 1. Schemat.ogélny przetwarzania podsys-
temu

- zatrudnienia

- zaopatrzenia

podstawe do kontroli i analizy sptywu produkcji
wykorzystania czasu pracy, wydajnos$ci i za-
robkéw pracownikéw.

« Schemat ogodlny przetwarzania

A Efekty ekonomiczne oraz planowany
podsystemu

rozwaj

Efekty bezpos$rednie z zastosowania ww pod-
systemu odnoszg sie gtownie do oszczednosci
z funduszu ptac pracownikdéw stuzb prowadza-
cych ewidencje, rozliczenie i kontrole w sto-
sunku do dotychczasowego tradycyjnego syste-
mu przetwarzania danych. Posiadanie szcze-
gétowych i biezacych informacji o sptywie
produkcji, wykorzystaniu czasu pracy i wydaj-
nosci pracownikéw pozwolito na poprawe ryt-

micznosci produkcji, wzrost wydajnos$ci pracy .

i obnizke kosztéw robocizny.

Rozwdj podsystemu przewiduje zwiekszenie
zakresu, szczego6towosci i czestotliwos$ci prze-
twarzania danych w podsystemie epd, co przy
tradycyjnym systemie rozliczen spowodowato-
by bardzo znaczny wzrost zatrudnienia w od-
no$nych stuzbach natomiast w przypadku auto*)
matyzacji przyniesie faktyczng oszczednos$¢
funduszu ptac.
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Podsystem ewidencji i rozliczania brakow pro-
dukcyjnych i odchytek

©Zakres i zadania podsystemu

Podsystem /o podobnym charakterze jak po-
przedni/ zawiera informacje o jako$ci procesu
produkcyjnego, jakos$ci pracy wykonawcy, stra-
tach wyniktych z zabrakowanej produkcji i in-
nych danych niezbednych dla operatywnego ste-
rowania iakos$cia produkcji.

Informacje wynikowe obejmujg miedzy inny-
mi zestawy danych w zakresie:

- czasu pracy i robocizny straconych na brakach
i odchytkach w uktadzie pracownikow i komérek
produkcyjnych

- straty robocizny wg przyczyn, sprawcow i
miejsca powstania brakdw oraz wg czynnosci

i charakteru brakow

- strat na brakach wg nr rysunkéw,
cji i przyczyn

- kosztéw brakow wg zlecen i grup wyrobow

- strat na brakach wg dostawcow.

W stosunku do tradycyjnego przetwarzania
danych o jakosci produkcji - zakres i szczegd-
towos$¢ rozliczen w systemie epd jest znacznie
wieksza i jakosciowo'nieporownywalna, co w
spos6b zdecydowany rzutuje na stopien i uzyi-
tecznos$¢ emitowanych informacji dla potrzeb
sterowania jakos$cig produkcji.

nr opera-

o Dokumentacja wejscia/wyjscia

Podstawowymi dokumentami zrodtowymi sta-
nowigcymi podstawe do zabrakowania produkecji
sg:
- Karta brakéw - dokument ewidencji brakow
nienaprawialnych, stuzacy do obliczenia strat
na brakach oraz do prowadzenia analizy brakoi
dla potrzeb sterowania jako$cig i ich statysty-
ki dla cel6w sprawozdawczos$ci
- Karta odchytek - /braki naprawialne/ - wy-
stawia sie na materiaty, czesci i zespoty po-
siadajgce odchylenia od dokumentacji, ktore
nie obnizaja jakos$ci i nie majg wptywu na wy-
trzymatosé, walory funkcjonalne, eksploata-
cyjne, estetyczne i zmienno$¢é czed$ci w wyro-
bie - moga by¢ dopuszczane do dalszego proce-
su technologicznego. W jednostce przetwarza-
nia ponadto wystepujag nw. dokumenty Zrédto-
we:

- PNK -rzeczywisty narzut kosztéw wydzia-
towych

- WGPT - wykaz godzin produkcji towarowej
- W-Z -wykaz zlecen

- W-R -wykaz nr rysunkow tych czesci, dla

ktorych bedziemy wyliczaé wielko$¢ strat na
brakach i odchytkach
Informacje zawarte w "kartach brakow i od-

chytek" po obliczeniu i sporzadzeniu zestawien

z zakresu produkcji zabrakowanej, na emc wg

opracowanego podsystemu, sg emitowane w po-

staci nastepujgcych tabulogramow:

T-8001 Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. na brakach nienaprawial-
nych wg wydz/oddz. powstania i
pbzyczyn



T-8002

T-8003

T-8004

T-8005

T-8006

T-8005N

T-8006N

T-8007

T-8008

T-8007N

T-8008N

T-8009N

T-8010N

T-8031N

T-8011

T-8012

T-8011N'

T-8012N

T-8013

T-8014

T-8015

. Straty na odchytkach w godz.

Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. na odchytkach wg wydz/oddz,
powstania i przyczyn

Straty na brakach nienaprawial-
nych w godz. i zt, wg wydz/oddz.
powstania i sprawcow

izt
wg wydz/oddz. powstania i spraw-
cow

Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. na brakach nienaprawialnych
wg czynnosci i przyczyn dla wy-
dziatu

Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. na odchytkach wg czynnosci
i przyczyn dla wydziatow'
Narastajgce straty robocizny na
brakach nienaprawialnych wg czyn-
nosci i przyczyn dla wydziatow
Narastajgce straty robocizny bez-
posredniej na odchytkach wg czyn-
nosci i przyczyn dla wydziatéw
Straty robocizny bezpos$redniej w
godz.
wg czynnosci i charakteru dla
wydziatow

Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. na odchytkach wg czynnosci
i charakteru dla wydziatow
Narastajgce stryty robocizny bez-
posredniej w godz. na brakach
nienaprawialnych wg czynnosci i
charakteru dla wydziatow
Narastajgce straty robocizny bez-
posredniej w godz. na odchytkach
wg czynnos$ci i charakteru dla
wydziatéw

Straty na brakach nienaprawial”
nych obliczone narastajaco wg nr
rysunkow

Straty na odchytkach obliczonych
narastajgco wg rysunkow

Straty na brakach zewnetrznych
/dostawcach/ obliczone narasta-
jaco wg nr rysunkow

Procentowy wskaznik brakéw pra-
cownikow z wydziatow
Procentowy wskaznik odchytek

mracownikow z wydziatow

Procentowy wskaznik brakow ob-
liczony narastajgco dla pracowni-
kow wydziatow

Procentowy wskaznik odchytek
obliczony narastajgco dla pracow,
nikow wydziatéw

Zestawienie brakéw nienaprawial-
nych wg zlecen produkcji podsta-
wowej w ztotowkach i godz.
Zestawienie odchytek wg zlecen
produkcji podstawowej w zt. i
godz.

Zestawienie strat na brakach
zewnetrznych/dostawcach/ wg
zlecen produkcji podstawowej w
zt i godz.

na brakach nienaprawialnych
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T-8016N

T-8017N

T-8018N

T-8019N

T-8020

T-8022

T-8024

T-8025

T-8026

T-8027

T-8029

T-8032N
T-8035N

T-8033N
T-8036N

T-8034N
:T-8037N

T-8038

.Straty robocizny bezpos$redniej

w godz. obliczone narastajaco na
brakach nienaprawialnych w zakta-
dzie wg czynnosci i przyczyn
Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. obliczone narastajgco na
odfchytkach w zaktadzie wg czyn-
nosci i przyczyn

Straty robocizny bezposredniej w
godz. obliczone narastajaco na
brakach nienaprawialnych w za-
ktadzie wg czynnos$ci i charakteru

Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. obliczone narastajgco na
odchytkach w zaktadzie wg czyn-
nosci i charakteru

Straty w zt i godz, na brakach
nienaprawialnych wg grup wyro-
bow

Straty robocizny bezposredniej

w godz. na brakach nienaprawial-
nych wg wydziatdw wykrycia
Wykaz nr kart brakéw wg dostaw-
cow

Zestawienie strat na brakach nie-
naprawialnych w zt i godz. wg
dostawcy

Straty robocizny bezpos$redniej

w godz. na brakach nienaprawial
nych wg wydz/oddz. wykrycia i
sprawcow

Straty robocizny bezpos$redniej

w godz. na odchytkach wg wydz/
oddz. wykrycia i sprawcow
Straiyvrobocizny bezpos$redniej

w godz. na brakach nienaprawial-
nych wg nr rysunkéw

Straty robocizny bezpos$redniej

w godz. obliczone narastajgco na
brakach nienaprawialnych wgnr
rysunkéw, nr operacji i przyczyn
Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. obliczone narastajaco na
odchytkach wg nr rysunkéw / nr
operacji i przyczyn

Straty robocizny bezpos$redniej w
godz. obliczone narastajgco na
brakach zewnetrznych wg nr ry-
sunkéw, nr operacji i przyczyn
Procentowy wskaznik brakow ob-
liczony narastajgco

» Uzytkownicy podsystemu

Dane zawarte w poszczegdlnych tabulogra- ,

mach wynikowych sg wykorzystywane przez
wydziaty produkcyjne kombinatu oraz nastepu-
jace stuzby:

dla potrzeb dozoru produkcji,

kontroli i jakosci,

rozwoju,

planowania, koordynacji i tecbhc-tkl.
ekonomiki 1analizy RosztOw,

zatrudnienia,

zaopatrzenia

ster6wania jej



jakos$ciag oraz ustalania odpowiednich form
przeciwdziatania wystepowaniu produkcji za-
brakowanej w procesie produkcyjnym.

Schemat ogdélny przetwarzania
e Efekty ekonomiczne oraz planowany rozwdj
podsystemu

Efekty zastosowania ETO w tej dziedzinie to
poprawa ogdlnego wskaznika brakéw i zmniej-
szenie strat, uzyskane w powaznym stopniu
dzieki wprowadzeniu ww podsystemu.

Poza efektami wymiernymi wystapity row-
niez /dzieki stosowaniu ww.podsystemu epd/
posrednie efekty wynikajace z poprawy jakosci
produkcji czesci, zespotébw i wyrobéw oraz ze
zmniejszenia zaangazowania $Srodkéw /robo-
cizna, materiaty, czas pracy maszyn/. Po-
nadto wprowadzenie ww.podsystemu stworzyto
miedzy innymi warunki do wdrozenia w Kom-
binacie Kompleksowego Systemu Sterowania
Jakos$cig i osiggniecia przez Kombinat wynikow
w tym zakresie uznanych i wyrdznionych w ra-
mach Ogdlnopolskiego Konkursu Dobrej Roboty
DORO.

Podsystem ewidencji, rozliczania czasu pracy
i postojow oraz obliczania kosztow bezczynnos-
ci maszyn i urzadzen

® Zakres i zadania podsystemu

Zakres ww.podsystemu obejmuje maszyny i
urzadzenia Kombinatu,stwarzajagc podstawe do
kontroli i analizy stopnia obcigzenia i wyko-
rzystania maszyn i urzadzen. Pozwoli to na

Rys. 2. Schemat przetwarzania podsystemu

ustalenie przyczyn postojow i kierunkéw uspraw-

nienia gospodarki parkiem maszynowym.
Informacje wynikowe obejmujg m. in. dane o:
- czasie rejestrowanym wg grup maszyn tech-
nologicznie jednorodnych i nr inwentarzowych
poszczegblnych maszyn i urzadzen w uktadzie
komodrek produkcyjnych i zaktadow*
- wspotczynnikach wykorzystania maszyn i u-
rzadzen w réznych uktadach,
- postojach i ich przyczynach wg maszyn i ich
grup w poszczegOlnych komoérkach produkcyj-
nych i zaktadach
- kosztach bezczynnos$ci maszyn i urzgdzen w
uktadzie maszyn iich grup technologicznych
w -wydziatach i zaktadach

Uzyskane informacje pozwolg na prawidtowe
gospodarowanie parkiem maszynowym i syste-
matyczng poprawe jego wykorzystania,

o Dokumentacja wejsScia/wyjscia
Podstawowymi dokumentami Zrédtowymi sta-

nowigcymi podstawe do otrzymania informacji

o0 stanie i wykorzystaniu parku maszynowego

sg:

- Wykaz maszyn i urzadzenh

- Karty maszyn - czas pracy i przestoju

Uzupetniajagcymi dokumentami sg:

- Kalendarz czasu nominalnego

- Zbiér danych na TM o rzeczywistym czasie

pracy maszyn i urzadzen.

Koncowym efektem przetwarzania podsysteT
mu sg nastepujgce tabulogramy:

T-3112 Wykaz maszyn i urzadzen

T-3113 Rejestrowany czas pracy i postojow
maszyn i urzadzen oraz koszt bez-
czynnos$ci w wydz/oddz.

.T-.3114 Rejestrowany czas pracy i postojow
maszyn i urzagdzen w kombinacie
wg grup technologicznych

T-3115 Rejestrowany czas pracy i posto-

jow maszyn i urzadzen w kombina-
cie wg zakt. wydz/oddz.

T-3116 Koszt bezczynnos$ci maszyn i u-
rzgdzen w zakt. wydz/oddz.

T-3117 . Koszt bezczynnos$ci maszyn i urza-
dzen w kombinacie lub zaktadzie

T-3118 Analityczne zestawienie czasu po-

stojow maszyn i urzadzen wg przy*
czyn w zakt. wydz/oddz.

T-3119 Analityczne zestawienie czasu po-
stojow maszyn i urzagdzeA wg przy-
czyn w kombinacie lub zaktadzie

® Uzytkownicy podsystemu

Dane zawarte w poszczegdélnych tabulogra-
mach wynikowych stwarzajg dla wydziatow
produkcyjnych Kombinatu oraz nastepujgcych
stuzb:

- szefa produkcji,

- programowania i dyspozycji zdolnosci pro-

dukcyjnych,
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U ZYTKDWNICY
Rys. 3. Schemat og6lny przetwarzania podsys
temu

- ruchu,

- planowania, koordynacji i techniki,

- ekonomiki i analiz,

- magazynowej,

- zaopatrzenia

podstawe do kontroli i analizy stopnia obcigze
nia maszyn iurzadzen.

Umozliwia to podejmowanie przedsiewzie¢
majacych na celu poprawienie wskaznikéw wy-
korzystania czasu pracy maszyn i urzgdzen
Kombinatu.

&Schemat ogdblny przetwarzania

® Efekty ekonomiczne oraz planowany rozwoj
podsystemu

Jakkolwiek efekty stosowania ww. podsyste-
mu sg aktualnie niewymierne /sam wskaznik
wyk rzystania maszyn i urzgdzen wtym okre-
sie .ulegt istotnej poprawie/, skutki wdrozenia
tego podsystemu, sg wyraznie odczuwalne. Po-
taczenie tego podsystemu.z projektowanym
obecnie podsystemem planowania i kontroli
produkcji spowoduje w przysztos$ci jakosSciowe
zmiany w dotychczasowym systemie sterowa-
nia produkcja i jej czynnikami.

Przejscie na docelowy system RIAD i dyspo-
nowanie rozszerzonym zestawem R-32 oraz
S§cista wspotpra'éa projektowa ze specjalistycz-
nymi instytucjami i innymi zaktadami Zjedno-
czenia PZL - przy dotychczasowym stanie za-
awansowania prac projektowych w kombinacie
winny Dozwoli¢ na znaczne .zdynamizowanie i
przyspieszenie wdrozen nastepnych podsyste-
méw w ramach docelowego Systemu Informa-
cyjno-Decyzyjnego Kombinatu. Warunki orga-
nizacyjno-systemowe i sprzetowe, jakie juz
powstaty w Kombinacie oraz zakres prac przy-
gotowawczo-technicznych, przewidzianych do
wykonania w latach 1979-80 - stworzyta*realnf
przestankInTrrzekonanita, ze poniesione dotych-
czas i przewidziane do wydatkowania $rodki
na rozw6j ETO zrekompensowane zostang w
najblizszym czasie dalszymi, znacznie wyzszy-
mi efektami ekonomicznymi.
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SYSTEM

Zakres i zadania systemu

Dziataniem systemu objeta zostata gospo-
darka majatkiem trwatlym przedsiebiorstwa w
zakresie ewidencji oraz obliczen umorzen i
amortyzacji.

Do podstawowych funkcji jakie system spet-
nia zaliczy¢ nalezy przede wszystkim:

- petng, analityczng i syntetyczng ewidencje
obrotéw w Srodkach trwatych,

- naliczanie umorzen i rozliczanie kosztéw
amortyzacji,

- dostarczanie petnej informacji dla celéw sta-
tystycznych, planowania, kontrolnych oraz ana-
lizy ekonomicznej.

Informacje dotyczace powyzszych zagadnien
dostarczane sg ich odbiorcom w zgdanych prze-
krojach i stopniach zagregowania. Uzytkowni-
kami systemu sg:

- Dziat Ksiggowosci

- Dziat Gtownego Mechanika

- Dziat Planowania

- Dziat Ekonomiczny

- Dziat Inwentaryzacji Ciggtej

- Komérki organizacyjne uzytkujgce Srodki
trwate.

«

mDokumenty zrodiowe

Dla potrzeb systemu zaprojektowano wzory
nowych dokumentéw, pozwalajace na bezinstruk-
cyjne przenoszenie danych na maszynowe nos-
niki informacji. Komplet dokumentéw zrédto-
wych obejmuje; )
DZ-100 "Dokument zmian wKartotece Srodkéw
Trwatych"

OT-101 "Przyjecie Srodka trwatego"
PTw-102 "Przyjecie nieodptatne/przekwalifi-
kowanie na $§rodek trwaty"

LT-103 "Likwidacja $rodka trwatego"
MT-104 "Zmiana miejsca uzytkowania $rodka
trwatego"1l

"GOSPODARKA SRODKAMI
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LTF-105 "Likwidacja fizyczna $srodka trwate-
go”

DZG-106 "Dokument zmian grupowych w Kar-
totece Srodkéw Trwatych"”

P Tiji"LCIT "Erzekazanie nieodptatne/przekwa-
lifiicowanie na przedmiot nietrwaty *

Wydawnictwa systemu

Wydawnictwa systemu obejmujg 14 wydrukow
uzytkowych dotyczgcych nastepujgcych zagad-
nien:

1. ST-102 "Wykaz zmian w $rodkach trwatych"
Wydruk len zawiera wykaz wszystkich zmian
jakich dokonano w Kartotece w danym miesia-
cu.

2. §T-103 "Zestawienie przychodéw i rozcho-
dow Srodkéw trwatych w danym miesigcu"™>
Wydruk stanowi analityczne zestawienie obroi
tow w $rodkach trwatych w podziale ha rodzg-11
je przychodo6w i rozchoddéw.

3. ST-104 "Zestawienie Zbiorcze przychodow

i rozchodow". Jest to zbiorcze zestawienie ob*-
rotow za dany miesigc i narastajgco od poczat-
ku roku,, w podziale na*poszczeg0Olne rodzaje
przychoddéw i rozchodéw oraz na poszczegdlne
grupy rodzajowesrodkow trwatych.,

4. ST-105 "Likwidacja $rodkéw trwatych" «
Tabulogram ten obejmuje analityczne zestawie-
nie urzagdzen postawionych w stan likwidacji i
zlikwidowanych fizycznie oraz zbiorcze zesta-
wienie za dany miesigc i narastajgco od poczat-
ku roku. ”

5. ST-106 "Zmiany w amortyzacji". Wydrdfc
ten zawiera analityczne zestawienie zmian w
amortyzacji wydanym miesigcu.

6. ST-HIT "Zestawienie zbiorcze amortyzacji",
Tabulogram ten jest zestawieniem zbiorczym
sum odpiséw amortyzacyjnych za dany miesigc
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oraz od poczatku roku w podziale na stanowis-
ka kosztéw i grupy rodzajowe $Srodkow trwa-
tych.

7. ST-108 "Znniany w umorzeniach". Tabulo-
gram ten stanowi analityczne zestawienie
zmian jakich dokonano w umorzeniach w danym
miesigcu

8. ST-109 "Zestawienie zbiorcze umorzen”
Wydruk zawiera sumy zbhiorcze odpis6w umo-
rzen dokonanych w danym miesigcu oraz w da-
nym roku w podziale na konta kosztéw i grupy
rodzajowe Srodkdéw trwatych,

9. ST-115 "Zestawienie $rodkoéw trwatych, kt6-
re zostana catkowicie umorzone w roku "

10. ST-116 "Zestawienie do sprawozdania JR-1"

11. ST-117 "Stan $rodkdédw trwatych i ich umo-

rzen". Wydruk obejmuje stan srodkow trwatych
i ich umorzen tagcznie dla zaktadu i w podziale

na rodzaje dziatalnosci przedsiebiorstwa oraz

grupy rodzajowe na dany miesigc.

12. ST-118 "Zestawienie $rodkéw
ich umorzen".

trwatych i

nim miesigcu, przyrost w miesigcu biezgcym
oraz stan na ten miesigc.

13. ST-119 "Wykaz $srodkow trwatych dla da-
nej komorki organizacyjnej". Wydruk stanowi
wykaz wszystkich pozycji inwentarzowych ja-
kie znajdujg sie w danej komorce organizacyj-
nej.

14. ST-120 "Arkusz inwentaryzacyjny"
Tabulogram ten jest wykazem wszystkich po-
zycji inwentarzowych danej komoérki organiza-

Tabulogram powyzszy obejmuje 1
stan $rodkow trwatych i ich umorzen w poprzed-

cyjnej, w ktdrej planuje sie przeprowadzenie
inwentaryzacji. Wydruk ten spetnia wszystkie
formalne wymogi arkusza inwentaryzacyjnego.

Metoda oraz ogélny schemat przetwarzania

Eksploatacja systemu odbywa sie w cyklu
miesiecznym i obejmuje tgcznie 30 programow
opracowanych w jezyku PL/I. Cze$¢ z powyz-
szych programdéw przetwarzana jest w cyklu
miesiecznym, cze$é za$ w cyklu rocznym i na
zadanie uzytkownikow systemu. Przetwarzanie
obejmuje wczytanie danych zrodtowych z kart
perforowanych, ich kontrole formalng, a na-
stepnie aktualizacje i uzupetnienie Kartoteki
Srodkéw Trwatych. Z kolei dokonuje sie odpi-
s6w umorzen i amortyzacji oraz tworzy zbior
rekordow odzwierciedlajagcych dokonane w kar-
totece operacje. Zbi6r ten stanowi podstawe
do wydruku informacji o obrotach w $rodkach
trwatych. Na podstawie zaktualizowanej i uzu-
petnionej Kartoteki dokonuje sie wydruku zg-
danych zestawien informacyjnych. Zatgczony
ogblny schemat przetwarzania obejmuje kolej-
ne programy realizujgce comiesieczny cykl
przetwarzania systemu.

Planowany rozw06j systemu

W miare rozszerzania stopnia informatyzacji
Zaktadu dane zawarte w zbiorach systemu be-
dg mogty by¢ wykorzystywane w ramach gos-
podarki remontowej urzagdzen, technicznego
przygotov'ania produkcji, planowania i rozli-
czania produkcji oraz rozliczania kosztéw w
przedsiebiorstwie, przewiduje sie takze moz-
liwo$¢ korzystania z dostarczanych przez sys-
tem informacji za posrednictwem monitoréw
ekranowych.
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KOMPUTER R-32

Zakres lzadania systemu

Opracowany w Centrum Komputerowym Za-
ktadow Witdkien Chemicznych w Toruniu System
Bilansowania Elektrocieptowni, eksploatowany
na komputerze R-32, pozwala zmechanizowac
prace obliczeniowe w zakresie bilansu energe-
tycznego produkcji ciepta, produkcji energii
elektrycznej oraz bilansu wodnego.

System bilansuje prace Elektrocieptowni ECI
0 nastepujacej konfiguracji urzadzen;

- cztery kotty parowe typu OR-32

- dwa, kotty wodne typu WR-25 ,

- dwie stacje cieptownicze o wydajnosci 16 i
60 Gcal/h

- stacje redukcyjne
wawcze

- dwie turbiny parowe /TP2 i 3UK-6/

«Eksploatowany system daje petniejszg ocene
gospodarki energetycznej Elektrocieptowni
/przed wprowadzeniem systemif bilans byt do-’
konywany raz w miesigcu przy zatozeniu nie-

schtadzajace i odgazowy-

zmienno$ci parametréw w przeciggu miesiaca/.

Pozwala réwniez zapewniajac mozliwo$¢ kon-
troli pracy urzadzen na wycigganie odpowied-
nich wnioskéw dla poprawy ich pracy, a tym
samym powoduje zwiekszenie oszczednos$ci zu-
zycia paliwa poprzez poprawe sprawnosci wy-
twarzania i dystrybucji ciepta. Byto to zasad-
niczynr-celem opracowania systemu. Potrzebe
przygotowania systemu oraz zakres obliczen
bilansowych okre$lit Dziat Gtdwnego Energety-
ka, ktoéry jest uzytkownikiem systemu.

Wejscie/Wyjscie
Przetwarzanie prowadzi sie w rytmie deka-
dowym, przy czym wyniki drukowane sg dla
poszczegb6lnych o$Smiogodzinnych zmian wra-
mach dekady oraz podsumowujace; za okres

dekady,-narastajgco w miesigcu | narastajaco
W roku. Obliczenia bilansowe prowadzone sg

W ZASTOSOWANIACH

w oparciu o dane uzysarwane Z raportow wy-
petnianych na stanowiskach obstugi urzadzen.
Dane te moga by¢ dwojakiego typu i reprezen-'
towac:

- warto$¢ parametru w momencie odczytu /np,
cisnienie pary/

- .wielkos$¢ integralng w przedziale pomiedzy
fodczytami /np. zuzycie wegla/

Dokumenty Zzrédtowe-wypetniam: sg w odste-
pach godzinowych, co daje osiem punktéw po-
miarowych w ciggu zmiany | okres$la wielkos¢
kroku catkowania. Z uwagi na duzg stabilnos¢
parametrow, tak okre$lony krok catkowania

mwydaje sie byé wystarczajgco maty do oceny
pracy Elektrocieptowni. Wybor takiego wtas-
nie kroku jako optymalnego podyktowany zo-
stat kompromisem zwiagzanym z kontcznoscia
recznego przenoszenia danych na maszynowy
nos$nik jakim sg karty perforowane /okoto
1000 kart.za okres dekady/. Budowa kart da-
nych wejsciowych jest nastepujaca;

kolumny 1 do 7 - identyfikator karty

kolumny 8 do 80 - pole danych

Identyfikator karty zawiera typ karty /jeden
bajt/ oraz date w postaci; rok, miesigc/dzien.
Budowa pola danych, zalezna od typu karty,
opisana jest przez nastepujace parametry;

- dtugos$¢ podpola w bajtach

- numer kolumny pierwszego bajtu ostatniego

podpola

- obecno$¢ danej statej dla catej zmiany / war-
to$¢ opatowa wegla/

- tablica dtugosci kolejnych danych wewnatrz

podpola.

Ilo$¢ podpél w polu danych waha sie od jed-
nego do czterech w zalezno$ci od typu Kkarty.
Pierwsze dwa bajty kazdego podpola zawieraja
godzine, ktéra w potaczeniu z datg z identyfi-
katora precyzuje moment odczytu danych. Ko-
lejne bajty podpola zawieraja dane ula iej godzi-
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njr z urzagdzenia okre$lonego typem karty. llos¢
bajtow przeznaczonych na pojedynczg dang
wewnatrz podpola okreélona jest przez kolej-
ne elementy tablicy dtugos$ci danych. Wartos¢
stata dla catej zmiany pobierana jest z pola
znajdujacego sie bezposrednio za ostatnim pod-
polem danych- Godzina z tego podpola okres$la
zmiane, tzn. siedem pozostatych godzin zmia- -
ny, dla ktérych warto$¢ ta dopisywana jest pro-
gramowo jako ostatnia. Zakodowane w powyz-
szy spos6b dane wejSciowe opisujg nastepujace
wielkosci fizyczne:

- karty typu A, B, C, D - raporty pracy kot-
tow OR-32; zuzycie wegla, temperatura wody
zasilajgcej, ilos¢ wody zasilajacej, cisnienie
pary, temperatura pary, ilos¢ pary, wartos¢
opatowa wegla;

- karty typu E, F - raporty pracy kottdw
WR-25; zuzycie wegla, temperatura wody na
wejsciu do kotta, temperatura wody na wyjsciu
z kotta, ilo$¢ wody grzewczej, wartos¢ opato-
wa wegla;

- karty typu G - raport pracy turbiny 3UK-6:
ci$nienie pary Swiezej, temperatura pary Swie-
zej, ilos¢ pary Swiezej, ci$nienie pary upusto-
wej, temperatura pary upustowej, ilos¢ pary
upustowej, podcisnienie, ilo$¢ skroplin, ob-
cigzenie turbogeneratora

karty typu H - raport pracy turbiny TP2
cisnienie pary Swiezej, temperatura pary
Swiezej, cisnienie pary upustowej, ilos¢ pary
Swiezej, temperatura pary upustowej, cisnie-
nie pary przeciwpreznej, ilos¢ pary przeciw-
preznej, obciazenie turbogeneratora

- karty typu | - raport pracy stacji cieptowni-
czej 16 Gcal/h przeptyw wody, temperatura
wody zasilajgcej, temperatura wody powrotnej,
ilos¢ wody uzupetniajacej, temperatura wody
uzupetniajgce]j

- karty typu J - raport pracy stacji cieptowni-
czej 60 Gcal/h woda grzewcza dla zaktadu:
przeptyw wody, temperatura wody zasilajacej,
temperatura wody powrotnej, ilos¢ wody uzu-
petniajagcej, woda grzewcza dla miasta; prze-
ptyw wody, temperatura wody zasilajgcej, tem-
peratura wody powrotnej, ilo$§¢ wody uzupet-
niajagcej, temperatura zewnetrzna

- karty typu K - raport pracy stacji redukcyj-
nych; para 2,5 atn /ci$nienie, temperatura,
ilos¢/, para 17, 5 atn, para 36 atn, para 6 atn,
ilos§¢ wody wtryskowej, temperatura kondensa-
tu, ilos¢ kondensatu, ilo$§¢ wody jonitowej.

Dane wyjsciowe ; wyniki obliczen bilanso-
wych zestawione zostaty na tabulogramach po-
numerowanych od 1 do 14 i obejmuja;

T. 1- 9 Produkcja ciepta »

Dyspozycyjno$¢ kotta, sprawno$c¢ kotta, ilosé
pary, ciepto wytworzone w kotle, strata od-
mulania, zuzycie wegla, jednostkowe zuzycie

wegla na produkcje ciepta w kotle, zuzycie pa-
liwa umownego, jednostkowe zuzycie paliwa
umownego

T. 1 -4Bilanskolejnych kottéw typu OR-32

T. 5 Bilans dla kottéw,OR-32 fgcznie

T. 6 -7Bilansdla kazdego z kottow typu
WR-25

T. 8 Bilans dla obydwu kottéw WR-25 t3cz-
nie

T. 9 Bilansdla wszystkich kottow razem
T. 10 Turbina parowa 3UK-6 i TP-2

produkcja energii elektrycznej, ciepto zuzywa-
ne na wytworzenie energii elektrycznej, jed-
nostkowe zuzycie ciepta na energie elektrycz-
ng, sprawnos$c¢ turbiny.

T. 11 Para technologiczna. Ciepto dla miasta
ciepto pary /cztery ciagi o r6znym cis$nieniu/,
ciepto odzyskane z kondensatu, ciepto suma-
ryczne na technologie, ciepto przekazane w
wodzie grzewczej dla miasta Torunia, $rednia
dobowa temperatura zewnetrzna.

T. 12 Stacje cieptownicze. Produkcja ciepta
netto ciepto wytworzone w poszczegdlnych sta-
cjach cieptowniczych, produkcja ciepta ECI
netto, zuzycie wtasne ciepta przez ECI, jed-
nostkowe zuzycie wegla na produkcje ciepta
netto, jednostkowe zuzycie paliwa umownego
na produkcje ciepta netto

T .13 Gospodarka wodna«

Ilo$¢ wody zasilajacej, wykorzystanie konden-

satu technologicznego, wspotczynnik wykorzys-
tania kondensatu technologicznego, zuzycie wo-
dy permatytowej, wspotczynnik wykorzystania

kondensatow wiasnych

T. 14 Statystyka temperatury zewnetrznej
Ilo$¢ dni o jednakowej temperaturze od poczat-
ku roku

Opis ogolny przetwarzania

Programy sktadajace sie na System Bilan-
sowania Elektrocipetowni ECI przygotowane
sg do eksploatacji pod System Operacyjnym
DOS wspomaganym systemem POWER. Pro”
gramy tworza w systemie nastepujacg struk-

ture:
Problem: Bilansowanie ECI
Praca 1; Wczytanie danych
Krok 1; Transmisja karty-dysk
Krok 2; Sortowanie kart danych
Praca 2: Utworzenie zbioréw bilan-
sowych
Krok 3; Kontrola danych, zaktada-
nie lub aktualizacja zbioru
raportéw za okres dekady
Krok 4; Tworzenie zbioréw bilan-
sowych
Praca 3; Obliczanie bilansowe
Krok 5: Bilans pracy kottow
Krok 6: Bilans turbogeneratoréw
Krok 7: Dystrybucja pary. Ciepto

dla miasta



Krok 8; Stacje cieptownicze. Pro-
dukcja netto

Krok 9; Bilans wodny

Krok 10; Statystyka temperatury

zewnetrznej

Najmniejsza jednostkag, ktéra moze byé¢ prze-
twarzana niezaleznie jest Praca. Sekwencja
Krokéw w ramach Pracy wywotywana jest auto-
matycznie za pos$rednictwem Biblioteki Teks-
tow. Kroki 3, 4 i 5wymagajag karty paramet-
rycznej precyzujacej przetwarzang dekade /w
postaci: rok, miesigc, numer dekady/, a dla
Kroku 3 dodatkowo rodzaj przebiegu /zaktada-
nie czy aktualizacja.

Realizowana programowo kontrola zapewnia
petna kontrole kart parametrycznych i momen-
tu odczytu'/rok, miesigc, dzien, godzina/ dla
kart danych. Same odczyty kontrolowane sg
pod wzgledem formalnym. Jesli typ karty jest
poprawny kontrola obejmuje catg karte. Jesli
btedny jest rok, miesigc lub dzien, dane z tej
karty nie sg przenoszone niezaleznie od tego
czy sg poprawne czy nie. JeS$li btedna jest go-
dzina, nie sg przenoszone dane tylko dla tej
godziny. Je$li poprawny jest rok, miesiac,
dzien i godzina, dane dla tak okreslonego mo-
mentu czasu przenoszone sg kolejno po kontro--

li zgodnosci z deklaracja pola niezaleznie jed-
ne od drugich.

Wszystkie Prace jako urzgdzenia zewnetrz-
nego wymagajg stanowiska dyskowego, a Pra-
ca"2"dodatkowo stanowiska tasmowego. Gospo-
darka zbiorami znajdujacymi sie na tych nosni-
kach jest automatyczna, sterowana kartami pa-
rametrycznymi. Zbiory przechowujace dane
narastajagco w roku, zostang wyzerowanejprzez
przetwarzaniepierwszej dekady miesigca stycz-
nia nastepnego roku.

Plgnowany rozwoj systemu_

Opracowany System traktowany jest jako
wstep automatycznego bilansowania catej gos-
podarki energetycznej Zaktadu. W najblizszym
czasie zaktada sie rozszerzenie Systemu o bi-
lansowanie Elektrocieptowni ECH, pracujacej
na paliwie ptynnym i posiadajgcej inng konfigu-
racje urzgdzen. Niezaleznie od tego wspotpra-
cujagca z Zaktadem grupy pracownikéw "Chemo-
automatyki” rozwaza mozliwos$¢ automatyczne- .
go odczytu danych, co pozwolitoby wyelimino-
wac konieczno$¢ recznego przenoszenia danych
na maszynowy nos$nik informacji, zwiekszajac
doktadnos$¢ obliczern bilansowych /poprzez
zmniejszenie kroku catkowania/ oraz datoby
bardziej aktualny obraz pracy Elektrocieptowni.

Ml



INFORMACJE-NOWOSCI

ini. WEADYSEAW  GORAL
,»Mera-PIAP"

BIMETALICZNE REGULATORY

W Przemystowym Instytucie Automatyki i
Pomiarow "Mera-PIAP" opracowano bimeta-
iiczny regulator temperatury typ BRT-1, bi-
metaliczne ograniczniki temperatury, modele
R511 i R512 oraz ogranicznik riadmiarowo-pra-
dowy model R513. Wyroby te wdrazane sg do
produkcji w "Mera-Pnefal".

Bimetaliczny regulator temperatury BRT-1
jest dwustawnym regulatorem elektrycznym
przeznaczonym do regulacji temperatury w po-
mieszczeniach mieszkalnych, biurowych itp.,
jak rowniez w zestawach klimatyzacyjnych. Za-
daniem jego jest automatyczne wtaczanie grzej-
nikow elektrycznych /ogrzewcze akumulacyjne
i przewiewowe/, gdy temperatura w pomie-
szczeniu ogrzewanym obnizy sie ponizej war-
to$ci nastawionej pokrettem regulatora oraz
automatyczne ich wytgczanie, gdy temperatura
przekroczy tg warto$é. W regulatorze zastoso-
wano bimetaliczny czujnik temperatury, wyko-
nany w postaci ptytki. Migowe przetgczanie
stykow zatgczajacych i wytgczajagcych grzejni-
ki nastepuje w wyniku ugiecia ptytki pod wpty-
wem zmiany temperatury.

Dane techn iczne

Zakres nastaw 5- 30 C
Histereza maks. 1,5 C
Pragd znamionowy 10 A

Fot. 1. Ogranicznik temperatury R511
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| OGRANICZNIKI TEMPERATURY

Napiecie znamionowe 250V; 50 Hz
Wymiary gabarytowe w mm 110 x 60x 4
Masa w kg 0,25

Ogranicznik temperatury model R511 /fot. 1/
przeznaczony jest do zabezpieczenia silnikéw
elektrycznych matej mocy, stosowanych w
zmechanizowanym sprzecie gospodarstwa do-
mowego.

Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220V; 50Hz
Napiecie znamionowe izolacji 250V; 50Hz
Wytrzymato$¢ na temperature

otoczenia:

- stata 140°C

- chwilowg 210°C
Wymiary gabarytowa pl3, 8x5, 2 mm
Dtugo$¢ wyprowadzen 65 mm

W ersja Temperatura Temperatura Prad
ogranicznika  wytgczania zataczania  znamionowy

C A_

A001 7515 6015 2

AD(I12

A003

A004

A005 85-5 65-5 2

A006

A007 11015 73115 6

A*08 115-5 78-15 6

A009 ,, 13575 88-15 6

Uwaga: Wersje A002, A003, A004, A005, A006 przystosowane
sg do mocowania wkretami M2, 5w wybranym miejscu silni-
ka. Pozostate wersje przewidziane sa do zaplatania w, uzwo-
jeniu silnika.

Ogranicznik temperatury model 512 /fot. 2f
przeznaczony jest gtéwnie do zabezpieczenia
ekspresow do kawy i odSwiezaczy do ubran.
Moze byé réwniez stosowany do zabezpiecze-
nia innego rodzaju sprzetu elektrogrzejnego.



Fot. 2. Ogranicznik temperatury R512

Ograniczniki przerywajg obwod elektryczny w
wymienionych urzgdzeniach w przypadku
wzrostu temperatury w otoczeniu ogranicznika
powyzej okreslonej warto$ci oraz samoczynnie
go zataczaja przy obnizeniu sie temperatury
ponizej pewnego poziomu /przeskok bimetalo-
wego czaszowego czujnika w pierwotne potoze-
nie/.

Dane techniczne
Napiecie znamionowe 220V; 50Hz
Napiecie znamionowe izolacji 250V; 50Hz

Wytrzymatos$¢ na temperature

otoczenia 160°C
Wymiary gabarytowe D17 x 9 mm'
Rozstaw konektoréow 32.mm

W ersja Temperatura Temperatura Prad
ogranicznika wytgczania zatagczania  znamionowy
A

Uwaga: Ograniczniki przystosowane sa do mocowania wkretami
M3 w wybranym miejscu urzgdzenia grzejnego.

Ogranicznik nadmiarowo-pragdowy model
R513 /fot. 3/ zabezpiecza silnik sprzetu gos-
podarstwa domowego /sokowiréwki, pralki,
miksery, roboty kuchenne itp./ przed nadmier-
nymi prgdami wystepujagcymi przy ich prze-
cigzeniach w czasie eksploatacji. Mogag by¢
rowniez stosowane do zabezpieczenia elektro-
narzedzi. Ogranicznik przerywa obwod elek-
tryczny w przypadku nadmiernego wzrostu

ipragdu podczas pracy /przeskok bimetalowego
czujnika czasowego w wyniku rozgrzania/. Po-

nowne zatgczenie obwodu elektrycznego doko-
nuje sie w spos*6b mechaniczny /wcisniecie
przycisku umieszczonego w ograniczniku/.

Ogranicznik przytgcza sie do obwodu elek-
trycznego chronionego za pomocg lutowania.
Ogranicznik ma trzy zaciski przytgczeniowe.
W zaleznosci od sposobu podtgczenia do za-
ciskoOw ogranicznik pracuje na inny prad kon-
trolny.

Fot. 3. Ogranicznik nadmiarowo-pragdowy R513>

Dane tet;hniczn

Prad kontrolny 4,8-5 A 13A

Prad pracy ciggtej 3 A 5A

Czas wytaczenia §: 25 s 415 s

Napiecie znamionowe 220V

Podtgczenie do obwodu

chronionego Zaciski 1-3 zaciski
/w obwad 1-2
witaczona
dodatkowo
grzatka pod-
grzewajaca
czujnik/.

Wymiary gabarytowe /)19%x29 mm

Producent; Przedsiebiorstwo Automatyki
Przemystowej "Mera-Pnefaln ul. Poezji 19,
04-994 Warszawa, tel. 12-90-11, teleks; 813591.
Informacji technicznej udzie-
la; Przemystowy Instytut Automatyki i Pomia-
row "Mera-PIAP". OS$rodek Automatyki Me-
chanicznej, Al. Jerozolimskie 202, 02-222
Warszawa, tel. 23-70-81 w. 448. teleks; 813726

PL.
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»MERA" PRODUKUJE W RAMACH JS EMC SYSTEM R- 32 DO LOKALNEGO
|ZDALNEGO PRZETWARZANIA DANYCH (PRZYKLAD KONFIGURACJI)

EC 5049
Schemat Konfiguracji R-32 w PZL Delta Hydrol Wroctaw: EC 2032 - jed-
nostka centralna z pamiecig 256 kB, EC 5517 - jednostka sterujgca pamie-
ci taSmowych. EC 5019 - pamieé taSmowa, EC 5552- jednostka sterujgca
pamieci dyskowych, EC 5052 - pamie¢ dyskowa 8 Mb, EC 5561 - jednostka
sterujgca pamieci dyskowych, EC 5061 - pamieé dyskowa 30 Mb. EC 6016 -
czytnik kart, EC 7014- dziurkarka kart, EC 7033 - drukarka wierszowa






