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mgr inz.MAREK KOSSOWSKI
Kopalnia Wegla Kamiennego

"Siersza”

KOMPUTEROWE SYSTEMY

W KOPALNI WEGLA KAMIENNEGO

System Kontroli Ruchu -Zatogi
Przeznaczenie Systemu

System Kontroli Ruchu Zatogi zostat urucho-
miony 1.12.1979 r." i po dopracowaniu jego po-
szczegOllnych elementéw sprawdzit, sie podczas
eksploatacji w ruchu kopalnianym, stajgc sie
jego integralng czescig.

System Kontroli Ruchu Zatogi opracowany
na bazie minikomputera MERA-400 przezna-
czony jest do biezgcej kontroli obecnosci pra-
cownikow i kontroli zjazdéw, prowadzenia ewi-
dencji czasu przepracowanego, absencji itd.
System tez dzieki znajomos$ci stanu zatogi w
poszczeg6lnych jednostkach organizacyjnych
kopalni, realizuje biezacg systematyczng kon-
irole zjazdoéw i wyjazdow, co jest istotne w
razie wystgpienia zagrozenia lub katastrofy”
.W Kopalni "Siersza" System kontroli Ruchu
Zatogi zostat zastosowany w miejsce tradycyj*
inej markowni i systemu znaczkowego, w decy”
dujacy sposob usprawniajac dotychczasowy
msystem obiegu informacji o stanie zatogi oraz
ewidencje czasu przepracowanego przez za-

toge.

Komputerowy System Kontroli Ruchu Zatogi],
zastosowany w Kopalni spetnia oprocz zwykilej
rejestracji obecnosci pracownikéw i czasu pra*.
cy nastepujgce wymagania:

1, (Natychmiastowo dostarcza informacje o sta-
nie zatogi dotowej w poszczeg6lnych jednost*-
jkach organizacyjnych, zwtaszcza w sytuacji
{zagrozen, i
B. Dostarcza nlezbednych inférmacji o pracownib
kach odcietych i zagrozonych podczas katastrof,
3, Dostarcza informacji o ratowniKacn aictuai-
Hie znajdujgcych sie w kopalni,

4,Prowadzi na biezaco Kontrole wyjazdow z
ftotu, a szczegdllnie w sytuacji zagrozen,

p. PeTnlfunkcje dotyczgce stanu bezpieczenst-
wa zatogi w sposdb niezawodny, nawet w przyi
fcjadku awarii poszczeg6lnych elementow Syste-i
[nu Kontroli Ruchu Zatogi.

'SIERSZA’

iSystem Kontroli Ruchu Zatogi obejmuje aktu.s
(ne swym zakresem ok, 7000 pracownikow, w
tym.Qk"SQQ dotawych, przy czym zakres, sy -
temu przy aktualnej konfiguracji sprzetu i opt
gramowania siega 10000 pracownikow .

Zasada dziatania Systemu

Kazdy pracownik Kopalni objety Systemem
posiada karte z tworzywa sztucznego, na ktd-
rej zakodowany jest jego numer ewidencyjny.
*Przy pomocy karty pracownik dokonuje reje-
stracji w czytnikach typu CEKO-4, zainstalo-
wanych w okreslonej strefie rejestracji. W
Kopalni "Siersza" znajdujg sie 2 strefy reje-
stracji: strefa (wejSciowo-wyj$ciowa na por-
tierni kopalni oraz strefa zjazdowo-wyjazdowa
w rejonie lampiami. Zasieg stosowania Sys-
temu w zaleznos$ci od zastosowania kabli wyno-
si do 8 km. Dane pochodzace'z rejestracji
‘Inr znaczka, czas i miejsce dokonanej reje-
stracji/ sa zapamietywane w pamieci dyskowej
zestawu komputerowego. Dane z rejestracji
oraz state dane osobowe pracownikow tworzg
baze danych na ktérych dziata System.

Struktura Systemu

Ze wzgledu na petnienie przez System funk-
cji zwigzanych z bezpieczenstwem zatogi,
szczegOlnie w zakresie niezawodnej i ciggtej
kontroli zjazdow oraz wyjazdéw, wymagana
jest jego wysoka niezawodnos$¢. Dla jej spet-
hienia System oparto o aktualnie mozliwie ro-
kujagcy najwieksze nadzieje sprzet komputero-
wy oraz dostepne urzgdzenia specjalistyczne,
a takze przyjeto odpowiednig strukture Syste-
bu.

W zakresie sprzetu komputerowego zastoso-
Wano minikomputery MERA-400 w konfiguracji
dyskowej. Ponad 3-tetnia eksploatacja w trud-
nych warunkach przemystowych w petni potwier-
dzita prawidtowos$¢ przyjetych zatozen odnos-
hie sprzetu MERA-400 oraz walory eksploata-
tyjne tego sprzetu. RdOwniez urzgdzenia spe-



mjalistvo/-itc: koncentratory SEKO-I iniczyt-
niki CEKO-4 spetnity wymagania eksploatacyj-
ne. Natomiast przy opracowywaniu struktury
systemu kierowano sie wymaganiami odnos$nie
niezawodnego funkcjonowania systemu mimo
ewentualnych awarii poszczeg6lnych jego obiela-
toW-

W tym celu przyjeto nastepujace rozwigzanie:
- dublowanie istotnych elementéw i urzadzen
systemu z mozliwo$cig automatycznego przeta-
czenia \v momencie wystapienia awarii,wzgled-
nie wymiany elementéw w przypadku zimnej ro-
zerwy,
- dublowanie zapisu informacji na ré6znych po-
ziomach systemu
- stosowanie specjalnych uktadéw zasilania
centralnego i bezposredniego,
- zapewnienie; mozliwosci szybkich napraw ele-
mentéw i urzadzer systemu poprzez wymiane
blokéw i pakietow.

Dla zapewnienia niezawodnego iunkcjonowa-
nia systemu mimo ewentualnych awarii poszcze-
g6lnych jego elementéw, zastosowano nastepu-
jaca strukture niezawodnos$ciowg systemu,
obejmujaca:

©2 zestawy minikomputerowe MERA-400 /jeden
zestaw podstawowy i drugi jako rezerwowy/
wyposazone kazdy w;

- jednostke cenumlng MERA-400 z pamiegcig
operacyjng 32 K slow 16-bitowych,

- stacje dyskowg MERA 94-25. Jest to szybka
pamie¢ zewnetrzna o dostepie swobodnym, po-
jemnosci 5 M byle'é6w z pakietem statym i pa-
kietem wymiennym,

- drukarke mozaikowag z klawiaturg DZM-180
KSR przeznaczong do komunikacji z operato-
rem systemu oraz do wyprov adzania informa-
cji,

—Jdrukarke mozaikowg DZM-1SO przeznaczong
do wyprowadzania informacji ,

- perforator taSmy DT-105S przeznaczony do
ciggtego dublowania zapisu rejestracji na tas-
mie papierowej, na wypadek awarii pamieci dy-
skowych,

- czytnik taSmy CT-2200 przeznaczony do wczy-
tywania rejestracji zapisywanej na taSmie pa-
pierowej ,

- kanat automatyki MPI1-400 stuzacy do potacze-
nia z koncentratorami SEKO-1 nr,

* 2 koncentratory SEKO-Im stuzace do obstugi
1 zasilania czytnikow CEKO-4, wyposazone w
uktad autonomicznej rejestracji informacji na
2 perforatorach tasmy DT-105 w kazdym kon-
centratorze, w przypadku awarii jednostki cen-
tralnej MERA-400, Koncentratory SEKO-Im
zasilane sg z dwdch niezaleznych uktadéw zasi-
lania bezprzerwowego, zrealizowanego w opar-
ciu 0 przetwornice tyrystorowg, prostowniki i
baterie akumulatorow. Uniezaleznia to system
SKRZ od awarii napiecia zasilania.

e Zestaw czytnikéw dowodéw kontrolnych  CE-
KO-4- zlokalizowanych w strefach rejestracji
wejsciowo-wyjsciowej, zjazdowo-wyjazdowej
potaczonych w tzw. przeplocie, tzn., zc w
kazdej strefie rejestracji jedna potowa czytni-
kéw podigczona jestdo jednego koncentratora

SEKO-Im, a druga potowa do drugiego koncen-
tratora SEKO-Im. Zapewnia to ciggtos¢ reje-
stracji na wypadek awarii jednego z koncentra-
torbw SEKO-Im,

e Pulpit operatora, stuzacy do szybkiego wpro-
wadzania rejestracji z szybow peryferyjnych.

Ze wzgtedu na koniecznos$¢ prowadzenia cigg-
tej rejestracji oraz przechowania wiarygodnych
informacji w dtuzszym okresie czasu, zastoso-
wano w Systemie SKRZ nastepujgce zabezpie-
czenia techniczne i organizacyjne w odniesie-
niu do poszczegdlnych jego elementéw:

W odniesieniu do koncentratora SEKO-Im;

- dublowanie koncentrator6w SEKO-Im i sto-
sowanie przeplotu czytnikéw CEKO-4,

- mozliwo$¢ autonomicznej rejestracji na per-
foratorach DT-105S,

- zasilgnie centralne czytnikobw CEKO-4 i za-
silanie bezprzerwowe koncentratorow SEKO-Im,
- mozliwos$é przetgczenia wszystkich czytnikow
CEKO-4 do jednego koncentratora SEKO-Im,

- mozliwo$é szybkich napraw dzieki wymianie
blokéw i pakietow'

W odniesieniu do jednostek centralnych*

- dublowanie i przetaczanie jednostek central-
nych MERA-400,

- mozliwos¢ szybkich napraw dzieki wymianie
blokéw i pakietéw;

W odniesieniu do stacji dyskowych *

- dublowanie stacji dyskowych MERA 9425

- przyjecie zasady ciggtego dublowania zapisu
oraz kopiowania zapisu w przypadku uszkodze-
nia zapisu podstawowego,

- dublowanie ciagle zapisu na perforatorze
DT-105S przytagczonym do jednostki centralnej
MERA-400.

Efektem zastosowania zabezpieczen nieza-
wodnos$ciowych jest stosunkowo wysoki czas
nieprzerwanego petnienia podstawowych funkcji
przez systein,tj. przez okres ponad 3 letni.

Oprogramowanie Systemu

W sktad oprogramowania systemu wchodzi ~~—
zbidér programow realizujacych odpowiednie
funkcje systemu. Oprogramowanie oparte jest
na specjalistycznym systemie operacyjnym
SOM-3, adaptowanym do potrzeb czasu rze-
czywistego o handler obstugi koncentratoréw
SEKO-Im.

System operacyjny zapewnia prace 3 modutow j
- modutu rejestracji,

- modutu aktualizacji,

- modutu raportowania.
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, hianiom nio<ltil.u rejestracji przy wspotpra-
cy z tigudlorom obstugi koncentratora SEKO-Ini
jest identyfikacja i kontrola wszystkich Infor-
macji przychodzacych z obiektu, wysytanie od-
powiedzi zwrotnych do czy Ulikbw CEKO-4 w
yynuiganym czasie oraz zapisanie tych infor-
macji w odpowiednich zbiorach dyskowych.
Modni aktualizacji zapewnia obstuge bazy da-
nych. ktdérag stanowig zbiory kartotek pracow-
niczych. Natomiast modut raportowania prze-
twarza dane zebrane w bazie danych oraz wy-
prowadza je w postaci uporzadkowanej wedtug
od powiedniego klucza réznego typu wydrukéw
dptyc-zacych poszczegolnych pracownikow, ko-
moérek organizacyjnych i catej Kopalni.

Funkcjo Systemu

Przedstawiona powyzej struktura urzadzen
Systemu Kontroli Ruchu Zatogi pozwalana;

- biezacg kontrole zjazdéw na dot kopalni i wy-
jazdow z dotu kopalni,

- rejestracje czasu pracy Labsencji pracowni-
koéw ,

- prowadzenie banku informacji o pracownikach,
zawierajagcego oprocz danych personalnych da-
ne dotyczgce ewidencji czasu pracy i absencji
za okres ostniego miesigca,

- informowanie pracownikéw w zakresie stan-
dardowych informacji wyswietlanych w trakcie
rejestracji na czytnikach,

- sporzadzanie analiz i r6znego typu zestawien
zwigzanych z ruchem zatogi. W szczegdlnosci
System jest przystosowany do szybkiego ra-
portowania w sytuacjach awaryjnych.

Ponadto System umozliwia realizacje szeregu
jakosciowo nowych funkcji, dotj*chczas nie sto-
sowanych. w warunkach kopaln, jak np. automa-
tyczng ewidencje okresowych szkolen bhp, ana-
lize sredniego czasu pracy oddziatu, ewiden-
cje ratownikow analizy natezenia zjazdéw i
wyjazdow z dotu kopalni, automatyczne wykazy
pracownikow spdzniajgcych sie do pracy wzgled-
nie pracujacych ponizej czasu normatywnego,
sortowanie i wybieranie danych osobowych itp.

Whnioski

Wprowadzenie Systemu Kontroli Ruchu Za-
togi pozwolito na uzyskanie nastepujgcych efek-
téw techniczno-ekonomicznych;
1.Wzrost Sredniego czasu pracy zatogi, co w
konsekwencji przyniosto wzrost wydobycia,

2. Wzrost dyscypliny.

3- Zmniejszenie stanu osobowego i odcigzenie
komdrek organizacyjnych zajmujacych sie ru-
chem zatogi,

L. Zmniejszenie pracochtonnos$ci w zakresie
rejestracji, sprawozdawczos$ci i analiz zwigza-
nych z ruchem zatogi,

5. Umozliwienie szybkiego uzyskiwania infor-
macji przez System szczegO6lnie w sytuacjach
zagrozen.-

Doswiadczenia zdobyte w czasie opracowa-
nia Systemu i w czasie blisko 3-ietniej jego
eksploatacji, pozwalajg sqdzi¢ o jego niezawod-
nos$ci i poprawnos$ci dziatania. System stajac
sie integralng czescig Kopalni zostat zaakcep-
towany przez pracownikéw Kopalni. Wprowa-
dzone zabezpieczenia dziatajg poprawnie i za-
pewniajg ciggto$¢ pracy Systemu w sytuacjach
awaryjnych. Obecna dopracowana wersja Sys-
temu Kontroli Ruchu Zatogi moze by¢ z powo-
dzeniem rozpowszechniona w innych kopalniach,
a takze w innych wiekszych zaktadach przemy-
stowych.

System Kontroli i Nadzoru Dyspozytorskiego
Przeznaczenie Systemu

Gtéwnym zadaniem Systemu SKND jest kon-
trola i nadzér w czasie rzeczywistym przebie-
gu produkcji i stanu bezpieczenstwa kopalni,
przy czym funkcje swoje spetnia System cen-
tralnie z Centrum Zarzgdzania.

System dziata w oparciu o nastepujacy ze-
staw urzadzen:
- urzadzenia czujnikowe,
- system transmisji,
- sprzet komputerowy, .
- urzadzenia dyspozytorskie.

Urzadzenia czujnikowe stanowig zrédto in-
formacji o procesie produkcyjnym i stanie bhp.
System transmisji stuzy do przesytania sygna-
téw z rejonu zainstalowania czujnikéw do Cen-
trum Zarzadzania. Sprzet komputerowy zain-
stalowany w Centrum Zarzgdzania przeznaézo-
ny jest do akwizycji danych, do ich przechowy-
wania i wydawania w postaci informacji wyni-
kowej dla kierownictwa kopalni. Urzadzenia
dyspozytorskie stanowig wyposazenie Centrum
Zarzadzania.

Urzadzenia czujnikowe

Zasadniczym zrodtem informacji w Systemie
SKND sa czujniki, zlokalizowane we wszystkich
najbardziej istotnych punktach kopalni, a mia-

nowicie; w-
- w $cianach,
- na punktach zatadowczych, p

- na trasach przeno$nikéw taSmowych /w tym
na magistrali/,

- w przodkach chodnikowych,

- na tamach wentylacyjnych,

- wurzadzeniach szybowych,

- w procesie odwadniania,

- w procesie wentylacji,

- na magistrali weglowej,

- w zaktadzie wzbogacania wegla.

Aktualnie w Kopalni “Siersza" zainstalowa-
nych jest ponad 300 urzagdzen czujnikowych i
pomocniczych, nastepujacych typow;

- czujnik napieciowy CN-2,
- czujnik progowy obcigzenia pradowego CPP-2,
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- impulmitor do okre$lenia drogi i potozenia

kombajnu,

- czujnik przeptywu mieszaniny podsadzkowej

CA-I1.

- magnetyczny czujnik potozenia MCP-2,
czujnik cisnienia w rurociggu p.poz.CSC-1/

Clo,

- czujnik zapasu wozow CZW-1Y,

- czujnik spietrzenia "Bocian",

- czujnik obecnosci elektrowozu AWT,

- czujnik temperatury przeno$nikéw tasmowych

/wyk. wiasne KWK "Siersza"/,

- czujnik poziomu wody EMP-3,

- czu jnik szybowy KPS-2211,

- czujnik izotopowy UPR-I1/6,

- czujnik depresji wentylatora /wyk. wtasne

KWK "Siersza"/,

- waga taSmowa tensoinetryczna firmy "Siemen”1

- waga taSmowa grawimetryczno-calkujgca

WP-2.

Ponadto w wielu przypadkach do uzyskania
informacji wykorzystuje sie styki przekaznikow,
zainstulowanych.w uktadach sterowniczych po-
szczegblnych maszyn i urzadzen.

System transmisji

Informacje uzyskane z urzgdzen czujnikowych
sg przekazywane za pomocg systemu czestotli-
wosciowej transmisji wielokrotnej typu TFF do
Centrum Zarzadzenia. System ten dziala w
oparciu o stacje lokalne transmisji typu SLT-2,
zainstalowane w wazniejszych punktach Kopalni
/w oddziatach wydobywczych, na podszybiach,
w pompowniach gtéwnego odwadniania, na nad-
szybiach szybdw peryferyjnych, w zaktadzie
wzbogacania wegla/ oraz stojaki urzagdzen
transmisji SUT-1 i SUT-2, zainstalowane w
Centrum Zarzadzania.

Zestaw komputerowy

W sktad zestawu komputerowego wchodzg:
- jednostka centralna SMC-10 /1(5 K slow 16-
bitowych/ ,
- czytnik tasSmy CT-1001A,
- dziurkarka tasmy D-102,
- drukarka znakowo-mozaikowa DZM-180,
- monitor systemowy Data Dynamie 390-ASR,
- kanat przemystowy UZO-4.

Wspotpraca jednostki centralnej z obiektem
odbywa sie poprzez kanat przemystowy, ktory
wyposazony jest w nastepujacy zestaw kart:

- zegar czasu rzeczywi-
stego

- wejscia cyfrowe

- wejscia impulsowe

-1 karta
- 6 kart 175 sygnatow
-4 karty 80 sygnatdéw

Oprogramowanie systemu
Minikomputer SMC-10 jest oprogramowany
w jezyku symbolicznym TUZ-4S. Oprogramo-

wanie minikomputera,sktada sie z systemu opo-
racyjnego «SYS-IC i biblioteki programéw

uzytkowych. Aktualnie w systemie pracuje 9"’
programoéw.

Funkcje systemu SKND

W opraciu o przedstawiony sprzet i oprogra-
mowanie, system SKND spetnia nastepujace
funkcje:

- biezacy nadzor i kontrola procesu produkcyj-
nego, polegajacy na rejestracji pracy $cian,
odstawy transportu kotowego, urzgdzen szybo-
wych, magistrali weglowej, zaktadu wzbogaca-
nia wegla,

- biezaca kontrole stanu bezpieczeAstwa pracy,
realizowane w oparciu o informacje dotyczace:
procesu odwadniania, procesu wentylacji, za-
bezpieczen przeciwpozarowych,

- bilansowanie wydobycia, polegajgce na okres-
leniu wydobycia w oddziatowych punktach zata-
dowczych, na poziomach wydobywczych, na wy-
wrotach, na szybach i magistrali weglowej,

- chronometraz pracy maszyn i urzgdzen, obej-
mujacy ciggta rejestracje czasu pracy i ilosci
zataczen i wytaczen poszczegdlnych maszyn L
urzadzen.

Raportowanie przebiegu produkcji polega na
wydawaniu nastepujacych raportow:
- raport dyspozytorski ,drukowany cyklicznie
co godzine oraz inicjowany na zgdanie z pulpi-
tu dyspozytorskiego, z gabinetu dyrektora ko-
palni oraz przez operatora komputera,
- rgportQzmianowy, realizowany o godz. 14

- raport dobowy inicjowany o godzinie G"0.

Raporty drukuje drukarka mozaikowa
DZM-180, przy czym w razie potrzeby istnie-
je mozliwo$¢ przetagczenia wydruku na inne u-
rzadzenia peryferyjne /np. monitor systemowy,
perforator/. Ponadto system SKND posiada
elementy samokontroli, polegajagce na kontroli
ciggtosci pracy transmisji i eliminowaniu znie-
ksztatcen sygnatow.

Efekty wprowadzenia systemu

Wprowadzenie komputerowego Systemu Kon-
troli i Nadzoru Dyspozytorskiego - SKND w
Kopalni "Siersza" spowodowato zmiane dotyclF
Czasowego systemu zarzgdzania i kierowania
kopalnig oraz dato znaczne efekty zarobwno w
zakresie wzrostu produkcji i obnizenia kosztu
jednostkowego wegla, jak i w zakresie popra-
wy bezpieczeistwa pracy.

Uruchomiony system przede wszystkim pozwo-
lit na;

- zwiegkszenie efektywnego czasu pracy maszyn
urabiajagcych, co w konsekwencji przyniosto
wzrost produkciji,

- obnizenie jednostkowego kosztu produkcji
wegla,

- skrocenie czasu trwania wystepujacych awa-
rii maszyn i urzgdzen przodkowych, transpor-
towych, szybéw wydobywczych i materiatlowych,
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- uzyskiwanie informacji szybkich, obiektyw-
iiych i niezawodnych w sposdb automatyczny,

- zwiekszania zakresu zbierania informacji o
procesie teclmdlogicznym-i,pod wzgledem ilosci
i rodzaju w stosunku do dotychczas stospwa-
nych.

- wypracowywanie informacji umozliwiajgcej
podejmowanie optymalnej decyzji podczas kie-
rowania produkcjg oraz likwidacje awarii i zar-
grézeii,

-'usprawnienie stuzby dyspozytorskiej w zakre-
sie dotychczasowych klasycznych Srodkdw i u-
rzagdzen,

- wprowadzanie zmian organizacyjnych w ko-
palni, zmierzajagcych do usprawnienia kiero-

OBR MERA- LUMEL

PRASKA

Pruska pneumatyczna o regulowanej sile na-
cisku zostata wykonana na zamoéwienie firmy
ASEA. Regulacja sity nastepuje przez zmiane
naprezenia pakietu sprezyn talerzowych pokret-
tem 1 , ktérej warto$¢ pokazuje wskaznik U.
Uruchomienie praski nastepuje przez impulso-
we nacis$niecie przycisku noznego. Sygnat roz-
poczecia pracy przekazany jest do skrzynki
sterujgcej 4 i uktad cylinder - dZzwignia prze -
suwa tuleje prowadzgcg na ustalony skok na-
kretkg 2,powodujac Scisniecie pakietu sprezyn,
zatrzymanie na 0,5 s i powrot w gérne po-
tozenie. $cisniete sprezyny naciskaja na su-
wak,a tym samym na zamocowany przyrzad i
wykonuja prace» Czas zatrzymania tulei w dol-
nym potozeniu moze I>y¢ zwiekszony do 10 s.
Cykl pracy kontrolowany jest przez uktad pne-
uino-elektryczny, ktéry nie pozwala na wcz,es-
niejszy powrot tulei w gorne potozenie praski
przed wykonaniem peinego cyklu.

Dane:
- Zasilanie elektryczne 220V
- Zasilanie pneumatyczne 0,63MN/rn

wania produkcjg /powotanie stanowiska Inzy-
niera Ruchu Kopalni/,

- stworzenie doSwiadczonej i wyspecjalizowa-
nej kadry w zakresie wdrazania i eksploatacji
systemow komputerowych oraz odpowiedniego -
zaplecza technicznego i lokalowego,

- dostarczanie Kierownictwu Kopalni nowoczes-
nego narzedzia w postaci sprzetu komputerowe-
go do operatywnego zarzadzania i kierowania
kopalnig,

- stworzenie podstaw do opracowania i wdro-
zenia dalszych systemdw i podsysteméw w za-
kresie kontroli i sterowania wybranymi wezta-
mi procesu technologicznego.

PNEUMATYCZNA



mgr TERESA KUTCZYNSKA

Centrum Informatyki

Gospodarki Morskiej-Gdansk

EFEKTY ZASTOSOWAN
W GOSPODARCE

Komputeryzacja gospodarki morskiej powin-
na polega¢ na stosowaniu najnowocze$niejszych
technik przetwarzania zabezpieczajgcych spraw-
ny przeptyw informacji niezbednych dla reali-
zacji podstawowych zadan branzy w zakresie:

- zeglugi morskiej,

- portéw i przystani morskich, w tym koordynar-
cji obrotu portowo-morskiego,

- morskiej gospodarki rybnej, w tym rybotow-
stwa morskiego, przemystu rybnego, obrotu
towarowego rybami i przetworami rybnymi,

- zaplecza remontowego gospodarki morskiej,
w tym morskich stoczni remontowych,

- wspotpracy z zagranicg w zakresie gospodar-
ki morskiej,

- ustug zwigzanych z gospodarka morska,

- ochrony Srodowiska morskiego przed zanie-
czyszczeniami wskutek uzytkowania morza,

- administracji morskiej,

- szkolnictwa morskiego oraz zaplecza nauko-
wo-badawczego i technicznego,

- nadzoru klasyfikacyjnego i rejestru statkow,
- radiokomunikacji i radionawigacji morskiej,

- ratownictwa morskiego.

Stan-zastosowan

Powotujac, przed dziesieciu laty, Centrum
Informatyki Gospodarki Morskiej /pierwotna
nazwa Centrum Informatyki Resortu Zeglugi/
kierowano sie mys$lg szerszego udostepnienia
zastosowan informatyki jednostkom gospodarki
morskiej. Zaktadano, ze informatyka stanie
sie narzedziem pozwalajacym na sprawniejsze
kierowanie i zarzgdzanie organizacjami gospo-
darczymi na roznych szczeblach oraz bedzie
stuzy¢ jako narzedzie w pracach naukowo-ba-
dawczych i konstrukcyjnych instytutéw i biur
projektowych.
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INFORMATYKI
MORSKIEJ

Doceniajgc znaczenie informatyki, wiele
przedsiebiorstw gospodarki morskiej juz przed
powotaniem Centrum rozpoczeto praktyczne
wdrazanie systemdéw informatycznj~ch, opiera-
jac sie gtownie o osrodki obliczeniowe innych
branz. Przyspieszenie tempa rozwoju zastoso-
wanh informatyki nastagpito od momentu powota-
nia w gospodarce morskiej wtasnego Centrum
obliczeniowego, ktére wypracowato w krdtkim
czasie wtasne kierunki w zakresie projektowa-
nia systemdéw informatycznych, rozwoju bazy
technicznej przetwarzania oraz rozwigzan tech-
nologicznych.

Przez caty czas dziatanie Centrum w zakre-
sie doboru sprzetu komputerowego i rozwigzan
technologicznych podporzadkowane jest przy-
jetemu wariantowi przetwarzania rozproszone-
go opartego o sie¢ osrodkéw regionalnych i
zasadzie maksymalnego przyblizenia zasobow
obliczeniowych do uzytkownika. Rozwigzanie
takie charakteryzuje sie:

- Srednimi naktadami na inwestycje budowlano-
montazowe,

- mata liczbg maszyn o $redniej mocy oblicze-
niowej ,

- malg siecig transmisji dalekosieznej,

- mozliwos$cig sukcesywnej realizacji.

Zatozono, ze uzytkownicy osrodkow regio-
nalnych beda wyposazeni we wtasne urzadze-
nia koncowe, dobrane do ich aktualnych po-
trzeb, a wiec: stacje koncowe do przetwarza-
nia wsadowego, monitory ekranowe, drukarki,
badz tez tzw. koricéwki "inteligentne" zdolne
do autonomicznego przetwarzania i wyposazo-
ne miedzy innymi we wtasne pamieci zewnetrz-
ne. Zgodnie z przyjeta koncepcjg rozwoju in-
formatyki w gospodarce morskiej uruchomiano
kolejno poszczeg6lne osrodki obliczeniowe, co
byto determinowane warunkami w danym regio-
nie oraz dostepnoscig $rodkoéw inwestycyjnych,






tsécrzagc w len sposdb siec resortu o rozproszo-
nej iikw komputerowej.

Podsiawowa moc obliczeniowa w postaci du-
zwh konfiguracji maszyn cyfrowych ODRA 1300
.".koncentrowana jest w regionalnych osrodkach
obiiczoniowych w Gdansku, Gdyni i Szczecinie.
Osrodki te moga zaspokoi¢ wiekszos¢ aktual-
nych potrzeb w zakresie przetwarzania danych,
wystepu jgcveh w przedsiebiorstwach gospodar-
ki morskiej. Szczegdlny nacisk potozono na
rozwoéj teletransmisji, umozliwiajgcej przesy-
tanie danych pomiedzy instalacjami w o$rod-
kach regionalnych oraz urzadzeniami, znajdu-
jacymi sie bezpos$rednio u uzytkownikéw.Dzieki
specjalistycznemu sprzetowi oraz oprogramo-
waniu zostat zapewniony dostep do ODRY 1305
ze zdalnych terminali - stacji zdalnego prze-
twarzania wsadowego, monitoréw ekranowych,
drukarek znakowo-mozaikowych z klawiaturg
oraz minikomputer6w. Zainstalowane u uzyt-
kownikow zestawy minikomputerowe mogg spet-
nia¢ funkcje autonomicznych jednostek prze-
twarzajacych oraz inteligentnych terminali ma-
szyny cyfrowej ODRA 1305.

Generalne wdrozenie systemu operacyjnego
George-3 w osrodkach regionalnych znacznie
rozszerzyto mozliwos$ci pracy w wielodostepie
i zwiekszyto efektywnos$é wykorzystania posia-
danych przez Centrum zasob6w obliczeniowych.
Tak przyjety kierunek rozwigzan projektowo-
lechnoiogicznych bedzie kontynuowany.

Zastosowany uktad pozwala podotaé¢ praktycz-
nie kazdemu zapotrzebowaniu na ustuge prze-
twarzania informacji. Korzystajgcy z ustug
informatycznych sam decyduje, czy jego prze-
twarzanie prowadzone jest tradycyjnymi meto-
dami poprzez przewozenie do o$rodka informa-
cji na dowolnym nos$niku i nastepnie odbior wy-
nikéw, czy tez dla wtasnego przetwarzania wy-
korzystywac chce stacje zdalnego przetwarza-
nia, monitory ekranowe, minikomputery czy
drukarki mozaikowe z klawiaturg. Ta szeroka
gama mozliwosci wykorzystywania réznego ,
nie tylko rodzajem ale rowniez pochodzeniem
od wielu producentéw sprzetu, bierze sie ze
spojnosci koncepcji oraz jej konsekwentnej
realizacji. Cala sie¢ informatyczna gospodar-
ki. morskiej dysponuje nastepujacym sprzetem
komputerowym:

- maszyny typu ODRA 1305 -4 szt.
- minikomputery /gtéwnie

typu DATAPOINT/ - 28 szt.
- zestawy wprowadzania

danych /gtéwnie

MERA 9150/ -9 szt.

Wiekszo$¢ sprzetu wraz z czeSciami zamien-
nymi zabezpieczajgcymi jego dziatanie stanowi
witasnosé Centrum. Jest on zainstalowany w
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oSrodkach obliczeniowych oraz réznych jed-
nostkach wspotpracujagcych w ramach sieci ob-
liczeniowej. Pozostata cze$¢ powyzszego
sprzetu, gtdéwnie minikomputery, stanowi ma
jatek przedsigbiorstw.

Aktualny stan duzych instalacji komputero-
wych i sieci transmisji w gospodarce morskiej,
a bedacych w gestii Centrum przedstawia rys.],
natomiast powigzanie sieciowe oraz "tradycyj-
ne" minikomputerow eksploatowanych dla ob-
stugi portu w Gdyni przedstawia rys.2 /przy-
ktad zastosowan/. Grupy zagadnien,dla kto-
rych zastosowano wspomniany sprzet to:

- przetwarzanie danych zwigzanych z systema-
mi informacyjnymi przedsiebiorstw i baz spe-
cjalistycznych /kontenerowych/ oraz zagadnie-
niami ewidencyjno-rozliczeniowyini i statystycz-
nymi tych jednostek,

- obliczenia naukowo-techniczne rozumiane ja-
ko rozwigzanie skomplikowanych problemoéw
matematycznych i wynikajgce z dziatalnosci
zaplecza naukowo-badawczego, biur projektow
itp. ,

- rozwigzanie zwigzane z funkcjami komunika-
cyjnymi i transmisji danych.

Przy opracowywaniu koncepcji struktury sie-
ci obliczeniowych branzy gospodarki morskiej,
a nastepnie w trakcie jej realizacji przyjeto,
ze rodzaj i ilos¢ sprzetu technicznego oraz je-
go lokalizacja winny umozliwié:

- prawidtowe i nowoczesne zaprojektowanie
systemoOw przetwarzania,

- wdrozenie tych systeméw w przedsiebiorst-
wach ,

- biezgca, prawidtowg eksploatacje systemow
w zakresie i terminach zgodnych z potrzebami.

Przyktady opracowanychi wdrazanych sys-
temoéw informatycznych dziatajgcych przy wy-
korzystaniu tei'minali u uzytkownikéw, prze-
twarzanych w trybie wsadowym i pracujacych
na instalacjach minikomputerowych oméwiono
w dalszej czesci artykutu.

W zakresie dziatalnosci eksploalacyjnej
przedsiebiorstwa gospodarki morskiej prze-
twarzajg dane w ponad 90 systemach informa-
tycznych, bazujgc na sprzecie komputerowym
Centrum lub wiasnym. Zakres dziatania kaz-
dego z tych systemow jest rozny i obejmuje
od jednej do kilku dziedzin dziatalnos$ci przed-
siebiorstw. Sg to systemy obstugujgce jedno
przedsiebiorstwo, przekazujace informacje dla
kilku r6znych jednostek o charakterze powie-
larnym, rozwiazujace problemy naukowo-ba-
dawcze. Systemy "duze" pracochtonne i ma-
tcrialowochlonne sg eksploatowane w Centrum,
natomiast niektdre prace o mniejszym zasiegu
lub o cliarakterze naukowo-technicznym sg
przetwarzane na sprzecie minikomputerowym
znajdujacym sie w przedsiebiorstwie.
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ilumliui.icvcli kierunki zastosowan
miorinal yki w gospoda reo morskiej

1, \l AM - Syslciii kontroli obrotu konteiierduj
dokumentacji tadunkowej.

a/ Col i funkcjo .systemu

Gejem systemu JAL AM jest wspomaganie
siul/,l) pionu eksploatacji firmy Gdynia America
bine Inc. w-Nowym Jorku w zakresie:

- ewidencji Lkontroli ruchu konteneréw, pod-
wozi oraz statystyki wykorzystania konteneréw
i podwozi,

- kontroli realizacji bukingdéw/rezerwacji/,
- rejestracji konosamentéw tadunkowych /do-
kument zwigzany z przewozem towarOw na stat-
kach/,
- emisji manifestow frachtowych /dokument
zwigzany z przewozem towaréw na statkach/,

- redagowania faktur frachtowych,

- redagowania danych do rozliczen zwigzanych
z obstuga statkéw m. in. rozliczen sztauerskich,
maklerskich 1innych,

- emitowali i.i statystyk dotyczgcych zakonczo-
nych podrézy statkow, przewozow, frachtéw i
naleznos$ci finansowych.

b/ Wyniki systemu
W wyniku przetwarzania system emituje naste-
pujace zestawienia wynikowe:

- zestawienie danych o kontenerach w imporcie
i eksporcie, dzierz.awach i ptatnosciach za kon-
tenery,

- listy kontenerdw zatadowanych na statek w
okreslonym porcie,

- bukingi dla okre$lonego statku,

- listy kontenerow wg numerow bukingow,

- wydruki historyczne, dotyczgce ruchu kon-
tenerow oraz dzierzaw konteneréw i podwozi,

- podsumowanie zakonczonych podrozy statkow,
- zestawienie naleznosci frachtowych za prze-
woéz tadunkow.

c/ Sprzet komputerowy

Przetwarzanie w systemie GALAM jest reali-
zowane w oparciu o instalacje DATAPOINT:

- jednostka centralna DP 5500, 48 kb pamieci
operacyjnej,

- 3 napedy dyskowe po 25 Mb,

- 1drukarka wierszowa,

- 6 monitoréw ekranowych,

- tgcza transmisyjne z Gdynia.

d/ Zastosowanie

System jest aktualnie eksploatowany w firmie
Gdynia America Lines w Nowym Jorku i moze
by¢ wdrozony w innych przedsiebiorstwach
armatorskich zeglugi liniowej.

2. ACCOUNTING - System rachunkowo-ksiegb-
wy.

al/ Cel i funkcje systemu

Zadaniem systemu ACCOUNTING jest zautoma-
tyzowanie ksiegowosci GAL 'u w Nowym Jorku.
W systemie wyrdzniono 3 moduty;

1. ewidencja i rozliczanie naleznosci,

2. ewidencja i rozliczanie zohowi.|zah,
3. ksiega gtowna oraz stalystyka.

W systemie wydzielono funkcjonalne przetwa-
rzanie danych ze wzgledu na miejsce, czaso
kres i czestotliwo$¢é. Dokumentami wejscio-
wymi, wprowadzanymi bezposrednio z ekranu
monitora sg: rachunek ptatnosci, slan gotoéwki
w kasie, przedptaty, rachunek rozliczeniowy.

b/ Wyniki

Zestawienia wynikowe systemu obejmujg mie-
dzy innymi:

- rejestry rachunkoéw, kwitéw i raportéw ka-
sowych,

- zestawienia kontrolne,

- zestawienia raportow*

- raport operacji rachunkowych,

- rejestr naleznosci i wyptat zalegtych,

- wykaz niezgodnosci,

- ksiege gtéwna,

- wstepny bilans dochoddéw,

- zestawienie przedptat, zaliczek, plac itp. ,
- liste wyrdéwnan,

- polecenie optat frachtowych i biletowych /pa-
sazerskich/ .

c/ Sprzet komputerowy

Przetwarzanie systemu ACCOU NTING realizo-
wane jest w oparciu o konfiguracje:

1. jednostka centralna DATAPOINT 5500 o
pojemnosci 48 kb, monitor kontrolny, naped
dyskowy typu 9370 o pojemnosci 20 Mb,

2. drukarka wierszowa,

3. 2 monitory ekranowe typu 3600.

cl/ Zastosowanie

System ACCOU NTING jest aktualnie eksploato-
wany w firmie Gdynia America Line Inc. w No-
wym Jorku i moze by¢ wdrozony w innych przed-
siebiorstwach armatorskich.

3. GALON - System kontroli ruchu konteneréw
i dokumentacji tadunkowej,

al/ Cel i funkcje systemu

Zadaniem systemu jest usprawnienie dziatal-
nosci firmy GAL w Londynie w zakresie orga-
nizacji przewozu tadunkéw statkami PLO. Sys-
tem GALON sktada sie z:

- podsystemu kontenerowego,

- podsystemu dokumentacji tadunkowej.

b/ Wyniki systemu

- rejestracja i kontrola ruchu konteneréw po-
zostajgcych w gestii GAL.-u oraz emitowanie

odpowiednich zestawien,

- ewidencja dzierzaw konteneréw wtasnych i

obcych,

- ewidencja przestojow , przetrzymali
uszkodzen konteneréow,

- emitowanie faktur oraz kontrola sptywu na-
leznosSci za przestdj i przetrzymanie kontene-

row ,

- redagowanie zestawien statystycznych doty-

czacych ruchéw kontenerow , przestojow ,prze-
trzymali oraz uszkodzen kontenerdw,

- rejestracja konosamentéw tadunkowych,

oraz



- emitowanie danych do rozliczen zwigzanych
z obstugag statkdw, takich jak manifesty frach-
towe i tadunkowe oraz faktury,

- emitowanie zawiadomien dla odbiorcy o na-
dejsciu tadunku,

- redagowanie biezgcych oraz kwartalnych i

rocznych statystyk.

c/ Sprzet komputerowy

Przetwarzanie systemu GALON realizowane
jest w oparciu o' instalacje DATAPOINT:

- jednostka centralna DP 6600, 120 kb pamiegci
operacyjnej,

- dwa napedy dyskowe po 20 Mb,

- trzy monitory ekranowe typu 3601,

- drukarka wierszowa typu 9282,

- tagcze transmisyjne z Gdynia.

d/ Zastosowanie

System jest eksploatowany od 1980 r. przez

firme GAL /Gdynia America Shipping Lines/
w Londynie. System moze znalez¢é zastosowa-
nie w kazdej innej firmie zeglugowej, zajmuja-
cej sie organizowaniem i obstuga przewozow

tadunkdéw statkami.

4. DYSPORT - System informacji o sytuacji
eksploatacyjnej portéw morskich,

al/ Cel i funkcje systemu

System DYSPORT eksploatowany od roku 1975
byt pierwszym systemem pracujacym w “"czasie
rzeczywistym" w O$rodku Centrum w Gdyni i
jednymz pierwszych zbudowanych w kraju,
przetwarzanym na maszynie ODKA 1305. Sys-
tem posiadat potgczenie komunikacyjne na te-
i'enie Wybrzeza Gdanskiego oraz z Ministerst-
wem HZiGM i Ministerstwem Komunikacji w
Warszawie. System codziennie agregowatl spty-
wajace informacje o sytuacji eksploatacyjnej z
portéw morskich i przechowywat informacje
zbierane w bezposSrednim dostepie przez dwa
miesigce, a w uktadzie miesiecznym przez dwa
tata.

b/ Wyniki systemu

System dawat informacje w portach w nastepu-
jacym zakresie:

- planowanych wielkosci przetadunkéw w gru-
pach towarowych w uktadzie miesiecznym, kwar-
talnym i rocznym,

- wykonanych x>rzeiadunkéw w ciggu doby od po-
czatku miesigca, kwartatu i roku,

- procentowego wykonania planow,

- wielkosci zatrudnienia przy przetadunkach,

- sytuacji wagonowej,

- ruchu wegla w porcie i stanu towaréw na sktad-
nicach,

- ruchu statkéw w porcie,

- rejestru szczytowych przetadunkéw dobowych
i miesiecznych,

_komentarzy stownych dotyczacych sytuacji
eksploatacyjnej w kazdym porcie.

c/ Sprzet komputerowy

Informacje wejSciowe do systemu przekazywa-
ne byty z portéw droga dalekopisowg i zapisy-
wane do zbioru gtéwnego systemu. System pra-
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cowat woparciu o maszyne cyfrowg"ODR A 1305
i monitory ekranowe podtgczone do maszyny
statymi liniami telefonicznymi przez procesor
komunikacyjny.

d/ Zastosowanie

Omawiany system byt klasycznym przyktadem
zarzadzania dyrektywnego przez jednostki nad-
rzedne, dla ktérych system zbierat informacje
z podlegtych jednostek. Na poczatku roku 1982
system zostat wycofany ze wzgledu na istotne
zmiany organizacyjne w resorcie gospodarki
morskiej.

5. KONTRAKT - System ewidencji i kontroli
realizacji kontraktéw eksportowych.

a/ Cel i funkcje systemu

ASystem KONTRAKT zostat opracowany w 1979r.
dla potrzeb CIE IMPEXMETAL. Obejmuje on
swym zakresem cato$¢ zagadnien zwigzanych

z transakcja handlowag metali niezelaznych w
eksporcie.

b/ Wyniki systemu

- ewidencja kontraktow zawartych w eksporcie
metali niezelaznych oraz automatyczna emisja
takich dokumentéw jak: PW /Pozwolenie Wywo-
zu/, order confirmation, zlecenie spedycyjne,
zamoOwienie eksportowe krajowe,

- ewidencja realizacji zawartych kontraktow w
eksporcie metali niezelaznych oraz automa-
tyczna emisja dokumentdw: FIS /Faktura Ek-
sportowa/, FU /Faktura Handlowa/,I<FE /Ko-
rekta Faktury Eksportowej/, nota debetowo-
kredytowa, wniosek o wydanie $wiadectwa po-
chodzenia, Swiadectw” pochodzenia,

- sprawozdawczo$¢ z zakresu:

©planu wykonania eksportu w réznych przekro-
jach, kontroli realizacji uméw i protok6tow
handlowych z KS, kontroli realizacji kontrak-
tow ,

Arozliczen iloSciowo-warto$ciowych zrealizo-
wanych transakcji, stanu kontraktacji w eks-
porcie w réoznych przekrojach.

c/ Sprzet komputerowy
- jednostka centralna DATAPOINT 5500 o po-
jemnosci 64 kb,

- 3 napedy dyskowe,

- 3 monitory ekranowe DP 3600 lub DP 3360,
- 11 jednostek pamieci dyskowej o pojemnosci
10 Mb,

- drukarka wierszowa,

d/ Zastosowanie

System jest eksploatowany od 1979 r. przez
CIE IMPEXMETAL w Warszawie i moze byc¢
zastosowany w kazdej z central handlu zagra-
nicznego,

6. FAIMEX - System fakturowania dla przed-
siebiorstw handlu zagranicznego.

a/ Cel i funkcje systemu

System stuzy do wystawiania faktur i korekt
eksportowych i importowych w przedsiebior-
stwie handlu zagranicznego na podstawie reje-
strowanych danych oraz do sporzgdzania reje-
strow dokumentoéw i zestawien statystycznych



opartych o dane zawarte w emitowanych doku-
mentach, Celem wprowadzenia do eksploatacji
tego systemu byto utatwienie i przyspieszenie
pracy dziatu fakturowania phz.

b/ Wyniki systemu

W wyniku przetwarzania systemu otrzymywane

sg m.in. nastepujgce dokumenty:

- faktury eksportowe i importowe oraz ich ko-

rekty ,

- rejestr dzienny zarejestrowanych faktur i

korekt,

- zestawienia cel,

- zestawienia wykonania eksportu wg krajow i

przed siebiorstw,

- zestawienia wykonania importu wg krajow,

- miesieczny rejestr wyemitowanych faktur,

korekt eksportowych i importowych.
Dodatkowo system umozliwia archiwowanie

danych o fakturach przez okres sze$ciu lat i

wystawianie korekt do kazdej z archiwowanych

faktur.

c/ Sprzet komputerowy

- jednostka centralna DATAPOINT 5500,
mie¢ operacyjna 64 kb,

- 2 napedy dyskowe,

- monitor ekranowy DP 3600, 24 linie 80 zna-
kéw ,

- drukarka matrycowa CENTRONIX 101AC,
- 2 modemy EC 8006.

pa-

d/ Zastosowanie

System jest eksploatowany od 1980 r, przez
phz NAV1IMOR w Gdansku i moze by¢ zastoso-
wany takze w innych przedsiebiorstwach hand-
lu zagranicznego.

7. WOK - DATACON - Systemy informatyczne
wydziatu obstugi kontenerdw oraz terminalu
kontenerowego Zarzadu Portu Gdynia.l

al/ Cel, funkcje i wyniki systemdw

Gtéwnym celem obu systemo6w jest usprawnienie
strony informiacyjno-dokumentacyjnej zwigzanej
z biezacym zarzadzaniem pracg Wydziatlu Ob-
stugi Konteneréw przy Nabrzezu Dunskim oraz
Terminala Kontenerowego przy Nabrzezu Hel-
skim w Gdyni, z lozliczanierri dziatalnosci prze-
ladunkowo-sktadowej obu terminali oraz ze
sporzadzaniem list zatadunkowych i roztadun-
kowych statkéw.

Systemy reatizuja nastepujace
funkcje:

- prowadzenie kartoteki konteneréw znaiduja-
cych sie na placach sktadowych terminali oraz
konteneréw awizowanych,

- realizacje przyjecia i ekspedycji kontenera
oraz innych operacji zwigzanych z kontenerem,
- biezagce ewidencjonowanie rozmieszczenia
kontenerow na placach oraz szybkie udzielanie
informacji w tym zakresie,

- sporzagdzanie wykazéw obrotu kontenerowego
oraz wykonywanie statystyk obrotu i sktadowa-
nia,

podstawowe
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- sporzadzanie kohcowych wykazéw zatadunku
i roztadunku statkbw oraz sprawdzanie zgod-
nosci manifestu i zestawu kontenerow zdjetych
ze statku,

- przygotowywanie dla kontrahentéw portuln-
formacji o przyjeciach, wydaniach i zaleganiu
konteneréw oraz o czynnosciach dodatkowych,
- wykonanie wykaz6w czynno$ci maszyn i urza-
dzehh wraz z rozliczeniem iloSciowym.

b/ Sprzet komputerowy

- jednostka centralna DATAPOINT 2200,

- 2 napedy dyskowe po 2,4 Mb /WOK/,

- 2 napedy dyskowe 20 Mb /DATACON/,

- drukarka matrycowa,

- 5 monitoréw ekranowych,

- system DATACON ma awaryjny zespdl z na-
pedami o pojemnosci 2,4 Mb. '

c/ Zastosowanie

System WOK eksploatowany jest przez Zarzad
Portu Gdynia od 1977 r. System DATACON
jest eksploatowany przez Terminal Kontenero-
wy w Gdyni od 1980 r.

8. SKOP - System kompleksowego obliczania
ptac.

al Cel i funkcje systemu

System Kompleksowego Obliczania Ptac obej-
muje prowadzenie zautomatyzowanego oblicza-
nia ptac dla pracownikéw wynagradzanych:

- wg miesiecznej sta*ki zaszeregowania,

- wg godzinowej stawki wynagradzania.

W systemie przewidziano automatyczne oblicza-
nie r6znorodnych sktadnikéw placowych /przy-
chody i potracenia/ wystepujacych w przedsie-
biorstwach gospodarki rispotecznionej.

b/ Wyniki systemu

System SKOP emituje nastepujgce rodzaje ta-
bulograméw wynikowych:

- lista ptac,

- lista premii kwartalnej,

- odcinek listy plac /przychody i potracenia/
dla pracownikow,

- korekta wyptat miesiecznych,

- inne zestawienia statystyczne i kosztowe.

c/ Sprzet komputerowy

System zostat zaprojektowany i oprogramowany
do wsadowego przetwarzania na EMC  typu
fCL 1900 lub ODRA 1305. Pozostate urzgdze-
nia to;

- MERA 9150/3EECHECK/lub perforator kart,
perforator tasmy papierowej,

- dysk magnetyczny /8 min/,

- drukarka wierszowa.

W czasie realizacji wymaga maksymalnie 30 K
pamieci operacyjnej,

d/ Zastosowanie

System SKOP eksploatowany jest w 10 przed-
siebiorstwach handlu zagranicznego i gospo-
darki morskiej. Najbardziej optacalne jest
wdrazanie systemu w przedsiebiorstwach li-
czacych nie wiecej niz 1000 oséb.



9. PARP - Podsystem automatycznego oblicza-
nia i rozliczania plac pracownikom zatég pty-
wajgcych Polskich Linii Oceanicznych w Gdyni,
a/ Cci i funkcjo systemu

Celem podsystemu jest automatyczne rozlicza-
nie plac zatdg ptywajacych PLO.

b/ Wyniki
Podsystem PARP:

© oblicza place dla pracownikéw zatdg ptywa-
jacych z wyprowadzeniem gotowych list plac
oraz przekazéw pocztowych,

© dokonuje petnego rozliczenia plac w skali
miesigca obliczeniowego tgcznie z zestawie-
niami statystyc znymi,

© ma powiazania i dostarcza informacji nie-
zbednych dla systemu "Wolne dni i urlopy”
/WODTJR/ eksploatowanego przez PLO.

c/ Sprzet komputerowy

&> stacja wprowadzania danych SEEC1IECK,

© konfiguracja EMC ODRA 1305

- maksymalna pamieé operacyjna 128 K,

- jednostka centralna sterowana systemem ope-
racyjnym GEORGE-3,

- jednostki pamieci zewnetrznej - tasmy
gnetyczne,

- drukarki wierszowe.

ma-

d/ Zastosowanie
Podsystem PARP jest eksploatowany w PLO.

10. KADRY - System ewidencji kadrowej

a/ Cel i funkcje systemu

Przedmiotem systemu KADRY jest ewidencja
danych personalnych o zatrudnieniu, absencji,
przebiegu pracy zawodowej pracownikéw za-
trudnionych w przedsiebiorstwach produkcyj-
nych. Podstawowe funkcje systemu:

© biezgca ewidencja i kontrola informacji ka-
drowych na minikomputerze MERA 9150,

* prowadzenie kartotek osobowych pracowni-
kéw w EMC,

© ewidencja i kontrola absencji godzinowo-mi-
nutowej oraz catodniowej,

© emisja tabulogramow statystycznych i anali-

tycznych w réznych cyklach,
*3 automatyczne naliczanie stazy, aktualiza-
cja wykroczen i kar, obliczanie wystugi.

b/ Wyniki systemu

- .analiza zatrudnienia i fluktuacji pracownikéw,
- analiza absencji w miesigcu i narastajgco w
roku obliczeniowym,

- analiza zwolnien i przyje¢ w roku kalendarzo-
wym w réznych uktadach,

- statystyka wykroczen i kar, nagréd i pochwal,
- kwartalne sprawozdania dla potrzeb GUS,

- zestawienia na zadanie np. pracownikow
uprawnionych do réznego rodzaju nagrdd ,

- sprawozdawczo$¢ dotyczgca wykorzystania
urlopow wypoczynkowych.

¢/ Sprzet komputerowy
© EMC ODRA serii 1300 lub 1CL serii 1900
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- pamiec¢ operacyjna 32 K,

- 5 jednostek pamieci taSmowej,

- 2 napedy dyskowe,

- drukarka wierszowa 120-znakowa,

- czytnik 80-kolumnowych kart dziurkowanych.

d/ Zastosowanie

S3stem jest eksploatowany przez Zarzad Portu
Gdansk od 1980 r. i moze by¢ adaptowany row-
niez dla potrzeb innych przedsiebiorstw.

11. MERGM - System ewidencji i rozliczania

gospodarki materiatowej.

al Cel i funkcje systemu

System ten obejmuje zagadnienia:

- ewidencji iloSciowo-warto$ciowej stanu i ru-
chu materiatéw,

- analizy zapaséw i zuzycia,

- rozliczenia kosztow materiatowych,

- rozliczenia inwentaryzacji,

- urzedowej zmiany cen i jej skutkéw finanso-
wych.

Powyzsze zagadnienia sg ujmowane iloscio-
wo i warto$ciowo oraz zestawiane w zalezno$-
ci od potrzeb w sposéb syntetyczny badZz ana-
lityc zny.

b/ Wyniki systemu

Zestawienia emitowane sg: za miesigc, kwar-
tat, rok i na zyczenie wg danych miesiecznych,
narastajgco i obejmuja zakres danych wymie-
nionych wpkt.l. MERGM nie posiada ograni-
czen co do czestotliwosci i ilosci wprowadza-
nych w miesigcu danych, pozostawiajgc uzyt-
kownikowi w tym wzgledzie catkowitg dowolnos¢,

c/ Sprzet komputerowy

EMC ODRA serii 1300 lub ICL serii
- pamie¢ operacyjna 32 K,

- 5 jednostek piimieci taSmowej,

- 1 naped dyskowy,

- drukarka wierszowa 120-znakowa,
czytnik 80-kolumnowych kart dziurkowanych.

1900;

N

Do przygotowania maszynowych nos$nikéw
informacji zastosowano minikomputerSEECHECK
lub MERA 9150. System moze by¢ eksploato-
wany pod systemem operacyjnym GEORGE-3.

d/ Zastosowanie
System jest eksploatowany przez Zarzad Por-
tu w Gdansku i przez Zarzad Portu w Gdyni.

12. MSS - System transmisji depesz
al CEL i funkcje systemu

MSS - Message Switching System - urucho-
miony w 1976 roku jest systemem przecho-
wywania i transmisji depesz. System zabez-
pieczat do 1982 r. dwa potgczenia miedzy -
narodowe z Nowym Jorkiem oraz Londynem.
Podstawowym zadaniem systemu jest obstuga
wymiany teleksowej pomiedzy abonentami kra-
jowymi a okreslonymi uzytkownikami zagranicz-
nymi . Jest on dostepny przez catg dobe, co zc
wzgledu na przesuniecie czasu, jest bardzo
istotne w wymianie teleksowej z Nowym Jorkiem.
Kazda depesza wysiana poprzez MSS jest ar-



chiwowana przez 2 miesigce od jej nadania i
moze w tym czasie na zyczenie uzytkownika
zosta¢ ponownie wydrukowana lub retransmi-
towana. Dodatkowg funkcjg systemu MSS jest
transmisja danych pomiedzy systemami kompu-
terowymi pracujgcymi u uzytkownikéw zagra-
nicznych i krajowych.

hj Sprzet komputerowy

System MSS pracuje na minikomputerze
RC3600. W sktad zestawu znajdujgcego sie w
C1GM wchodza:
- jednostka centralna firmy DATA GENERAL
NOVA 1200,
- monitor ekranowy firmy DATAPOINT,
- naped dyskowy 2,4- Mb firmy DATA RECOR-
DING,
- przewijak tasmowy firmy PETREC,
- drukarka wierszowa firmy CENTRONIX.

c/ Zastosowanie

System MSS byt wykorzystywany do 1982 r.
do komunikacji teleksowej pomiedzy GAL era -
Nowy Jork oraz GAL'em-Londyn, a wieloma
abonentami krajowymi przede wszystkim PLO
i PZM. Z uwagi na nowe warunki dziatania
uzytkownikéw systemu oraz brak zgodnosci
przedsiebiorstw co do partycypacji w kosztach
eksploatacji systemu, zaprzestano jego eksplo-
atacji, Moze mie¢ zastosowanie do obstugi kaz-
dej komunikacji teleksowej o podanym wyzej cha-
rakterze.

13. SON - Standardy dla transakcyjnych syste-
méw dziatajacych w trybie on-line.

al Cel systemu

W celu uproszczenia technologii i skrocenia
czasu realizacji system6éw on-line opracowano
w C1GM pakiet procedur sterujgco-kontrolnych
pod nazwg SON. SON narzuca modularng budo-
we systemom, ktdéra utatwia programowanie,
testowanie i modyfikacje. Opracowanie syste-
mow uzytkowych opartych na SON nie wymaga
dodatkowych kwalifikacji pracownikéw uczest-
niczacych w realizacji systemow on-line'owych.

b/ Funkcje systemu

System SON jest zestawem programoéw rea--
lizujagcych obstuge funkcji on-line'owych sys-
teméw uzytkowych dla komputeréw serii ODRA
/1CL 1900/. Umozliwia on obstuge nastepujg-
cych funkcji:
- wprowadzanie i konwersacyjng kontrole da-
nych,
- aktualizacje i zabezpieczenie zbiorow,
- rozpowszechnianie informacji,
- przetwarzanie,
- restart systemu po wystgpieniu awarii.

SON sg to procedury sterujgco-kontroine
zawierajace:
- odpowiednio wybrang kombinacje standardo-
wych funkcji komunikacyjnych pakietu modutow
DRIVER*» in .1 onrj
- wtasne standardy sprawujgce role systemu
zarzadzajgcego oraz utatwiajgce opracowywa-
nie systeméw uzytkowych,

- standardy obstugi zbioréw wykonujgce dzia-
tania na zbiorach uzytkowych oraz ich zabez-
pieczenia.

¢/ Konfiguracja sprzetu

Minimalng konfiguracje, przy ktérej system
SON moze-by¢ wykorzystywany stanowig:
- jednostka centralna ODRA 1300 /ICL serii
1900/ z pamiecig operacyjng 24K,
- pamieé zewnetrzna na dysku i tasmie magne-
tycznej,
- sprzet teletransmisyjny: SCANNER serii
7900, monitor ekranowy.

d/ Zastosowanie

Aktualnie system SON jest eksploatowany na
nastepujagcym sprzecie teletransmisyjnym;

- procesor komunikacyjny + monitory ekranowe.
7181 /C1GM/,

- scanner + monitory VT 340 /UPIT w Gdansku/,
- 1SG 7182 + monitory MERA 7911/CZ0OS - OlI-
sztyn/.

SON moze byé stosowany zaréwno dla sys-
temow pracujacych na biezagco /w'hzasie rze-
czywistym"/, jak i do systemOw przetwarza-
nych na zadanie, posiadajgcych rozbudowang
funkcje wprowadzania i kontroli danych zaréw-
no w przypadkach systeméw nowo opracowywa-
nych jak i eksploatowanych.

14. System rozliczania pracy komputeréw
IMERA 9150/
a/ Cel systemu

Celem opracowania systemu byto zwieksze-
nie efektywnos$ci zestawu MERA 9150 /SEE-
CHECK/, poprzez rzetelne rozliczanie pracy
operatorek /co stanowié¢ miato bodziec do

zwiekszenia przez nie wydajnos$ci/, zautoma-
tyzowanie rozliczania produkcji nu zlecenia
/faktury/ i tworzenie raportow wykorzystania
zestawu. n

b/ Wyniki systemu
System umozliwia wyprowadzenie zestawien:
- miesieczne rozliczenie produkcji SEECHECK a
na zlecenie wg rejestracji znakowej i godzino-
wej,
- miesieczne zestawienie produkcji SEECHECKHA
z rozbiciem na zlecenie zewnetrzne i wewne-
trzne, wg rejestracji znakowej i godzinowej,
- miesieczne rozliczenie pracy operatorek
SEECHECK'a,

- miesieczne zestawienie produkcji
CHECK'a wg symboli zastosowania,
- raport wykorzystania SEECHECK'a w mie-
sigcu.’

Podstawg obliczeh przy rozliczaniu znako-
wym sg statystyki operatorskie systemu opera-
cyjnego, a przy rozliczaniu godzinowym dane
wprowadzane z dokumentu "Raport pracy".

SEE-

System rozlicza minikomputer:

- za 10.000 znakéw wprowadzonych lub spraw-
dzonych,

- za 1 godzine korzystania z monitora,

- umozliwia doliczenie zwyzek w procentach



otl catkowitej naleznos$ci' z tytutu recznie lub’

nieczytelnie wypisanych dokumentéw.

c/ Zastosowanie

Do chwili obecnej wdrozony zostat w 6 przed-
siebiorstwach, Moze by¢ eksploatowany w kaz-
dym systemie operacyjnym wersji 7E firmy RE-
DIFON. W najblizszej przysztosci przewiduje
sie opracowanie podobnego systemu rozlicze-
niowego pracujagcego w systemie operacyjnym
R 80Ch

Specyfika komputeryzacji gospodarki mor-
skiej wykazuje ztozono$¢ tego zagadnienia ze
wzgledu na wspotprace jednostek gospodarczych
ze znacznym obszarem w kraju oraz za grani-
cg. Stad efektywnos$ci zastosowan informatyki
w gospodarce morskiej mozna oczekiwaé jedy-
nie poprzez wprowadzenie nowoczesnych tech-
nik przetwarzania do administrowania organi-
zacjami gospodarczymi réznych szczebli.

m W oparciu o analize aktualnego stanu zasto-
sowan informatyki w gospodarce morskiej moz-
na stwierdzi¢ co nastepuje;

- sprawdzita sie w uzytkowym zastosowaniu
zasada przetwarzania zdalnego w potgczeniu z
rozproszonym przetwarzaniem minikomputero-
wym, co pozwolito na przyblizenie zasob6w ob-
liczeniowych do uzytkownika,

- pomimo szeregu trudnosci sprzetowych i or-
ganizacyjnych, w stosunkowo krétkim okresie
dziatania sieci wtasnych osrodkoéw obliczenio-
wych resortu dokonano duzej ilosc.i wdrozen
isystemow uzytkowych,

podjeto i przekazano do eksploatacji szereg
;systemoOw z zastosowaniem transmisji danych
oraz emitowania wynikéw poprzez monitory
ekranowe lub inne urzgdzenia koficowe,

.- wiekszos$¢ jednostek gospodarki morskiej
posiada zinformatyzowane dziedziny gospodar-
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ki materiatowej, rozliczen plac, rozliczen fi-
nansowych, rozliczania sprawozdawczo$ci z
zadan planowych, niektére problemy dziatal-
nosci podstawowej,

- doprowadzono i ujednolicono tworzenie ma-
szynowych nos$nikow informacji w systemach
uzytkowych poprzez zapis na tasmie magnetycz-
nej,

- wprawdzie istniejacy kryzys gospodarczy
oraz wdrazana reforma gospodarcza spowo-
dowatly ograniczenie zapotrzebowania na nowe
systemy informatyczne, ale juz dzisiaj mozna
powiedzie¢, ze w najblizszym okresie nastapi
zwiekszenie popytu na informatyke.

Petna ocena efektywnosci informatyki jest
bardzo trudna, gdyz zalezy nie tylko od ilosci
i wydajnosci Srodkéw technicznych zastosowa-
nych do przetwarzania danych lecz przede
wszystkim uwarunkowana jest stopniem upo-
rzgdkowania struktury organizacyjnej instytu-
cji i przedsiebiorstw, racjonalnoscig istniejg-
cego systemu informacyjnego itp.

Warto przytoczy¢ niektore podstawowe
wnioski zawarte w materiale zebranym kilka
lat temu przez Europejski Program Badawczy
Diebold 'a;

- wydaje sie, ze zaréwno rentownos$¢ jak i
znaczenie przypisywane komputeryzacji sa
charakterystyczne w niektdrych firmach dla
podejscia naczelnego kierownictwa. Najlepsi
dyrektorzy nie tylko doceniajg potrzebe kom-
puteryzacji, ale réwniez wiedzg jak te dziatal-
nosci wykorzystaé¢ najbardziej efektywnie,

- firmy o wiekszej rentownodci przestaty sie
juz koncentrowaé na tradycyjnych zastosowa-
niach, szczegdlnie finansowych i adm' istro-
cyjnych, wiecej uwagi poSwiecajg natomiast
zastosowaniom na poziomie operacyjnym /sys-
temom decyzyjnym/.
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Zaktady Systemdéw Automatyki MERAMONT
w Poznaniu sg Przedsiebiorstwem wielozakta-
dowym w sktad ktérego wchodzg:

- Zaktad Kompleksowej Automatyzacji we
Wrzedni,
- Zaktad Automatyki Okretowej w Gdansku,
- Zaktad Elementow-Automatyki w Turku,
- Zaktad Projektowania Systemow Automatyki
w Poznaniu,

Zaktad Automatyzacji Statkéw w Szczecinie,
- Zaktad Informatyki i obstugi Technicznej w

*aniu,

- Zaktad Produkcji DoSwiadczalnej w Poznaniu,

Zasadniczym przedmiotem dziatania Przed-
siebiorstwa jest:
- produkcja elementow, urzadzen i systeméw
automatyki,
- projektowanie, kompletacja, montaz, rozruch
i serwis uktadoéw i systemdédw automatyki,
gtéwnie przeznaczonych dla potrzeb:
- okretownictwa,
- przemystu maszynowego,
- cieptownictwa,
- klimatyzacji,
- gospodarki komunalnej,
- przemystu rolno-spozywczego.

Dla klientéw Przedsiebiorstwa sprawg naj-
istotniejszg jest otrzymywanie obiektdw zrea-
lizowanych kompleksowo, poczawszy od ZTE,
poprzez projekt techniczny, kompletacje i mon-
taz, a konczac na rozruchu z uwzglednieniem
najnowoczes$niejszych metod regulacji,Projek-
tujgc centralne dyspozytornie przewidujemy
mozliwos$¢ przysztoSciowego powigzania auto-
matyki z Elektronicznym Systemem Przetwarza-
nia Danych,

Automatyzacja statkow

Automatyzacja statkéw stanowi najpowazniej-t
szg wielkos¢ w produkcji Przedsiebiorstwa
/ ok. 40% sprzedazy/, Polski przemyst okreto-
wy jest znacznym odbiorcg elementéw | uktadow

AUTOMATYZACIJI
NARODOWEJ

automatyki, ktdre obecnie stanowig standardo-
we wyposazenie kazdego statku. Produkcja
statkow wysoce specjalizowanych i szybkich
oraz rozwo6j urzgdzen portowych stuzgcych do
zatadunku i wytadunku statkow, doprowadzity
do rozwoju uktadéw automatyki poszczeg6lnych
mechanizméw i systeméw okretowych, ktére
dzieki eliminacji pracy cztowieka pozwalajg
zredukowaé zatoge i majg zasadniczy wplyw
na bezpieczeAstwo zycia ludzkiego, statku i fa-
dunku na morzu.

Rozw0j poszczegdlnych elementow i uktadow
automatyki ma duze znaczenie dla armatordw,
jak réwniez dla stoczni, gdyz pierwsi z nich
osiggaja, w przypadku statkéw zautomatyzowa-
nych, wyzsze stawki ubezpieczeniowe, drudzy
natomiast wyzsze ceny zbytu. Dziatalno$¢ ZSA
MERAMONT w tym zakresie koncentruje sie
gtownie na kompleksowych dostawach urzgdzen
automatyki, instalowanych w obrebie sitowni o
dowolnej klasie automatyzacji i poza nig - na
statkach morskich o nieograniczonym rejonie
ptywania, a takze na jednostkach rzecznych.

Wazniejszymi! wyrobami oferowanymi i mon-
towanymi przez ZSA MERAMONT na statkach
sg:

i. uktad sterowania silnikiem gtdwnym,

i—(uk’rad kontrolno-sygnalizacyjny sitowni stat-
u,

- uktad manewrowo-nawigacyjny w sterowce
statku,

- uktad sterowania $rubg nastawna,

r uktad sterowania agregatami pragdotworczymi

elektrowni statkowej,

- uktad zasilacza pradu statego /zasilanie re-
zerwowe/ , ,

- uktad elektrycznego telegrafu maszynowego,

uktad automatyki sprezarek powietrza,

t uktad automatyki kottéw pomocniczych,

- uktad sterowania pomp kottowych,

uktad sterowania pomp mediéw w sitowni stat4

ku,



- uktad s!'orownuia zaworami i pompami, w sys-
temie zez i balastow statku,

- uktad automatyki aiitykuwuacji i sterowania
pomp balastowych,

- uktad sterowania transportem paliwa,

- uktad automatyki wiréwek paliwa,

- uktad regulacji lepkosci paliw ciezkich,

- uktad automatyki filtru oleju,

- uktad kontroli poziomoéw cieczy we wszelkich
zbiornikach zainstalowanych na statku,

- uktad zdalnego pomiaru temperatury w zbior-
nikach tadunkowych statku,

- uktad sygnalizacji przechytu statku,

-uktad poziomu /sygnalizacji/ zanurzenia
przeglebienia statku,

- rejestrator manewrow 11-310,

- rejestrator stan6w awaryjnych i alarmowych
R-320.

Jak wynika z powyzszego zestawienia automa-
tyzacja objete sg najbardziej newralgiczne punk-
ty statku. Wszystkie statki i uktady automatyki
sg budowane pod nadzorem Towarzystwa Kwa-
lifikacyjnego witasciwego dla kraju, z ktorego
pochodzi armator. Uktady automatyki produko-
wane przez ZSA MERAMONT mogg by¢ do-
sLarczane ze $wiadectwami odbioru wszystkich
Towarzystw Kwalifikacyjnych liczagcych sie w
Swiatowym budownictwie okretowym. Proble-
matyka techniczna rozwigzan poszczeg6lnych
uktadéw automatyki okretowej sprowadza sie
gtownie do tego, aby byly ono mozliwie proste
i niezawodne.-Ponadto uktady muszg spetniac
specjalne wymagania w zakresie zarowno funk-
cjonalnym, Jak réwniez narazen techno-kliina-
tycznych agresywnego srodowiska morskiego.
Do najczes$ciej obecnie budowanych statk6w na-
lezg jednostki zautomatyzowane z sitownig wy-
magajaca tylko osmiogodzinnej wachty.

Sterowanie ruchem ulicznym

Duze korzys$ci w skali og6lno-gospodarczej
i 0g6l110-spotecznej daje zastosowanie w obsza-
rach miejskich systemu sterowania ruchem dro-
gowym SCR, Gwattowny wzrost motoryzacji w
kraju szczeg6lnie uwypuklit potrzebe nowoczes-
nych urzgdzen sygnalizacyjnych wzajemnie ze
sobg wspoétpracujgcych w jednym systemie ste-
rowania.'Umozliwia to realizacje "Zielonych
fal" na najwazniejszych arteriach miasta, zdal-
ne lub programowe przetgczanie sterownikéw
dla optymalnego doboru biezgcych parametréow
Sterowania oraz pomiary podstawowych para-
metrow ruchu w réznycti punktach sieci ulic.

Pudowa komputerowego systemu sterowania
ruchem umozliwia rowniez realizacje ztozonych
programéw sterowania minimalizujacych czasy
oczekiwania na skrzyzowaniach sterowanego
obszaru lub minimalizacje liczby zatrzyman,
dtugosci kolejek itp. Docelowo systemjpoprzez'
sukcesywng rozbudowe, umozliwia hierarciucz-

ne sterowanie obszarem catego miasta za pomo-
cg sygnalizacji Swietlnej, wyswietlaczy pred-
kos$ci, zmiennych znakéw drogowycli, dynamicz-
nie przydzielanych pasm ruchu lub proponowa-
nia tras objazdu.

Przedsiebiorstwo ZSA MERAMON | pro-
dukuje obecnie sterownik lokalny do pracy sko-
ordynowanej, sterownik lokalny do pracy akd-
modacyjnej, sterownik nadrzedny oraz wys$wietz
lacze predkosci i detektory pojazdow. Urza-
dzenia te odpowiadajg wymaganiom stawianym
systemom komputerowym i moga wspoétpraco-
wac ze standardosvym sprzetem minikompute-
rowym.

Zastosowanie urzgdzen do sterowania ru-
chem typu SCR pozwala generalnie na:

- oszczedno$¢ paliwa /wg badan pilotowego
systemu zamontowanego w Lublinie, $rednio
1000 litrow paliwa rocznie na jeden pas ruchu/,
- ptynne sterowanie potokami pojazdéw na da-
nym obszarze,

- skrocenie czasu przejazdu,

- zwiekszenie $rednich predkosci przejazdu,

- zmniejszenie stezenia spalin szczegOlnie w
obrebie skrzyzowan.

Efekty te sg mato odczuwalne w skali poje-
dynczego uzytkownika 4r6g, jednak majg nie-
bagatelne znaczenie w skali ogdlnogospédar~
czej i ogbélnospotecznej.

Automatyka kiimatyzacji

Trudne do wyznaczenia w skali finansowej
sg rowniez korzysci ptynace /. zastosowania
klimatyzacji. Klimatyzacja jest dziedzing loeli-
niki majgcg na celu utrzymywanie w pomie-
szczeniach odpowiednich parametrow tempera-
tury i wilgotnosci powietrza, niezaleznie od
warunkéw zewnetrznych. Obrdbka powietrza
doprowadzanego do pomieszezen klimatyzowa-
nych w okre$lonych ilosciach oraz o okre$lo-
nych parametrach odbywa sie w komorach kli-
matyzacyjnych tub w réznego rodzaju urzgdze-
niach klimatyzacyjnych. Nieodtgczng czescig
instalacji i urzagdzen klimatyzacyjnych sg ukta-
dy automatycznej regulacji dzieki ktérym moz-
liwe jest utrzymanie parametrow powietrza w
pomieszczeniach z wymagang doktadnos$cia,nie-
zaleznie od warunkéw zewnetrznych. Ukilady
automatycznej regulacji do instalacji klimaty-
zacyjnych sg niezbedne réwniez z punktu wi-
dzenia ekonomicznego prowadzenia procesu
obrobki powietrza. Wigze sie to przede wszyst-
kim z oszczednos$cig czynnikdw energetycznych
takich jak: pary, wody gorgcej i wody zimnej,

W zaleznos$ci od wymaganych parametrow po-
wietrza, ktéore ma utrzymywac instalacja klima-
ty zaeyjria, rozrdznia sie tzw."klimatyzacje kom-
fortu oraz "klimatyzacje technologiczng, W
przypadku klimatyzacji komfortu w okresie zi-



mowym jest utrzymywana stata temperatura w
pomieszczeniu, a w okresach przej$ciowych i
letnim temperatura powietrza moze zmieniac
sie w zaleznoSci od temperatury zewnetrznej.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszcze-
niu moze zmieniaé sie w zakresie 40 do 60%.
W klimatyzacji technologicznej Wymagane'jest
utrzymywanie w ciggu catego roKu statych, pa-
rametréow temperatury i wilgotnosci w okres$-
lonych przez uzytkownika zakresach,niezalez-
nie od zakiécen wewnetrznych i zewnetrznych
regulacji wystepujacych w obiekcie.

Przedsiebiorstwo ZSA MERAMONT wyko-
nuje kompleksowg realizacje automatyki, kli-
matyzacji /projektowanie, kompletacja, mon-
taz, rozruch i servis/ w obiektach wszelkiego
typu i przeznaczenia takich jak np. :

- hale produkcyjne - zabezpieczenia wymogow
technologicznych dla okreslonych asortymen-
téw produkcji np. widékna sztuczne,

- pomieszczenia i obiekty wymagajgce klimaty-
zacji np. : szpitale, pomieszczenia dla sprze-
tu komputerowego itp.

- hotele - podniesienie komfortu.

Automatyzacja cieptownictwa

Wymierne oszczednoS$ci uzyskuje sie poprzez
automatyzacje cieptownictwa. Zautomatyzowa-
ne kottownie, wymiennikownie, wezty cieplne
itp. dzieki zoptymalizowaniu parametréw pracy
dajg duze oszczednos$ci w zuzyciu paliwa ira-
cjonalnej gospodarce czynnikami energetyczny-
mi. Wigze sie to rOwniez z poprawg, zwtasz-
cza w kottowniach weglowych i pytowych, wa-
runkdw spalania co wptywa na mniejsze zapy-
lenie i mniejsze zatruwanie naturalnego $ro-
dowiska. Przedsiebiorstwo ZSA MERAMONT
bierze udziat w realizacji programu rzagdowe-
go dotyczacego rozwoju cieptownictwa. Obec-
nie prowadzone sg prace i badania poligonowe.
Wstepnie szacuje sie, ze poprzez zautomatyzo-
wanie weztow cieplnych w kraju winno zaoszcze-
dzi¢ sie okoto 5 min ton wegla rocznie.

Automatyzacja rolnictwa

Przedsiebiorstwo ZSA MERAMONT w ra-
mach uméw specjalizacyjnych automatyzowato
w NRD duze obiekty hodowlane bydta mleczne-
go. Obiekty te sg budowane w Kkilku typach, tj.
na 616, 1232, 1930 stanowisk oraz dla jato-
wizny na 2240 i 4/J-18 stanowisk. Automatyzacji
podlegato :
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- zadawanie paszy,

- transport paszy na poszczegOlne stanowiska,
- schtadzanie i przechowywanie mleka,

- przechowywanie paszy w silosach,

- zatadunek silosow,

r roztadunek silosow,

- transport paszy z siloséw na obiekt.

Pasza na poszczeg6lne stanowiska zywienia
krow rozprowadzana jest z silosow. System
tasm transportujgcych-jest tak dobrany, ze po-
zwala na zasilanie wszystkich stanowisk prak-
tycznie prawie jednocze$nie, dzieki czemu unii
jka sie zaktocen w spoczynku bydta. Cykl dozoj
jwania paszy jest zamkniety w okre$lonym przez
specjalistéw zywienia programie paszowym.

Program ten oraz receptura zywienia moze
by¢ w kazdej chwili zmieniona w zaleznos$ci od
wymagan personelu zootechnicznego. W przy-
padku awarii centralnej cze$ci sterujacej ist-
nieje mozliwo$¢ sterowania recznego ze spe-
cjalnych szafek sterowniczych zlokalizowanych
bezposdrednio przy stanowiskach bydta. Zauto-
matyzowane w ten sposob obiekty pozwalajg na
prowadzenie stosunkowo duzej chodowli przy
minimalnej liczbie zatrudnionych oséb i tak
np. przy zywieniu zatrudnione sg tylko 4 oso-
by z tego dwie sg zaangazowane bezposrednio
zadawaniem paszy /na zmianie: dyzurny elek-
tryk, dyzurny mechanik oraz dwéch oborowych/.
Nalezy wspomnie¢, ze Przedsiebiorstwo nie
otrzymato ani jednego zlecenia z terenu kraju
na automatyzacje obiektu hodowlanego.

Reasumujgc mozna stwierdzi¢, ze automaty-
zacja i elektronizacja gospodarki narodowej
przyczynia sie do duzych oszczednosci w skali
gospodarczej kraju, jak rowniez pociagga za
sobg wiele korzys$ci czasami trudnych do okres-
lenia w skali finansowej.

Na podstawie przytoczonych przyktadow ilu-
strujgcych profil produkcji ZSA MERAMONT
mozna wymieni¢ nastepujace korzysci:

- zmniejszenie liczby zatrudnienia pracownikéw
pracujacych w warunkach szkodliwych, niebez-
piecznych lub uciazliwych,

- spetnienie wymogow technologicznych zakta-
danych przy produkcji okreslonego asortymen-
tu,

- ochrona $rodowiska,

r podniesienie komfortu pracy i wypoczynku,

- podniesienie bezpieczenstwa pracy.
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WYKORZYSTYWANIE SYSTEMOW INFORMATYCZNYCH

W ZARZADZANIU ZAKtLADAMI

METALURGICZNYMI

'AGROMET” W KUTNIE

Charakterystyka zaktadu

Zaktady Metalurgiczne AGROMET w Kutnie
produkujg odlewy zeliwne w asortymencie oko-
to 1000 detali o $redniej, rocznej wielko$ci
produkcji 33-34- tys. ton /w tym 6-7 tys. tonz
zeliwa sferoidalnego/ przeznaczonych gtéwnie
. do maszyn rolniczych i na eksport do Il obsza-
ru ptatniczego /ok. 15% produkcji/. Zaktad wy-
posazony jest w trzy automatyczne linie
formierskie produkcji japonskiej oraz jedng
linie automatyczng firmy Disamatic. Oprocz ty-
powych cech przedsiebiorstwa odlewniczego
zaktad dodatkowo charakteryzuje sie:

i- duzym stopniem terminowos$ci dostaw wyrobdw
gotowych do odbiorcow,

- duzym stopniem mechanizacji procesu produk-
cji,

- duzym stopniem podziatu pracy,

- zwartoS$cig terytorialng.

Sredni ciezar jednostkowy produkowanych
odlewdw wynosi dla zeliwa szarego 3 kg,a dla
zeliwa sferoidalnego 5 kg. Okoto 85% produko-
wanych odlewow stanowig odlewy rdzeniowe.
Srednia wielko$¢ serii produkcyjnych waha sie
od 2.000 do 500.000 szt. na rok. Zaktad za-
trudnia 1650 0séb. Wraz z uruchomieniem za-
ktadu /1975 rok/ i rozpoczeciem produkcji roz-
poczeto opracowanie i wdrazanie systemdw in-
formatycznych, ktdre nastepnie staly sie inte-
gralng czescig systemu zarzgdzania zaktadem
i aktualnie swym zakresem obejmuja:
_- planowanie i kontrole realizacji zadan pro-
dukcyjnych,

- zbyt wyrobdw gotowych,

- ewidencje i kontrole czasu pracy gtéwnych
urzadzen technologicznych

- ewidencje i kontrole czasu pracy pracowni-
kow ,

- gospodarke materiatowa,

- gospodarke Srodkami trwatymi,

kadry,
r place.
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Zakres zastosowania systemoéw
informatycznych w zarzgdzaniu zaktadem

System "Planowania i kontroli realizacji zadan
produkcyjnych'* oraz system "Zbytu wyrobow
gotowych"

- planowanie operatywne produkcji w cyklach
rocznych, kwartalnych i miesiecznych,

- kontrola realizacji harmonogramu dostaw
wyrobow gotowych do odbiorcow,

- operacje rozliczeniowe z odbiorcami oraz
gospodarka wyrobami gotowymi i opakowania-
mi w magazynie wyrobéw gotowych,

- planowanie zapotrzebowania materiatowego i
oprzyrzadowania,

- kontrola stanéw magazynu rdzeni,

- kontrola realizacji zadan produkcyjnych na
gtéwnych stanowiskach pracy i we wszystkich
cyklach czasowych od dziennozmianowych po-
czawszy,

- analiza brakéw wg: rodzaju wad, winnego,
miejsca powstania braku i miejsca zabrukowa-
nia,

- obstuga informacyjna wydziatéw produkcyj-
nych i pomocniczych w zakresie: planéw pracy,
stopnia realizacji biezacych zadan, rozliczen
czasu pracy ludzi i maszyn, rozliczen stopnia
wykonania norm, naliczania podstawowych
sktadnikéw ptacowych dla pracownikéw akor-
dowych oraz premii dla pracownikdéw dnidwki
zadaniowej, itp. z odpowiednim wyselekcjono-
waniem informacji dla poszczegélnych szczebli
zarzgdzania i administrowania przebiegiem
procesu produkcyjnego,

- realizacja zadan ewidencyjno-ksiegowych w
zakresie: produkcji wykonanej na poszczegol-
nych stanowiskach, produkcji w toku, produk-
cji sprzedanej, reklamacji itp.

System "Gospodarka materiatowa"

- kontrola standéw i wielko$ci zuzycia materia-
tow podstawowych,



-.ocena zabezpieczenia materia lowego produk-
cji w materiaty podstawowe i pomocnicze,

- kontrola stan6w i obrotu w zakresie wszyst-
kich materiatéw, w tym szczegdlnie materia-
tow: podstawowych, awaryjnych, zbednych,
nadmiernych itp., we wszystkich cyklach cza-
sowych od dziennego poczawszy

- realizacja zadan ewidencyjno-ksiegowych w
zakresie obrotu materiatowego.

System "Kadry i ptace" i

- ewidencja czasu pracy i nieobecnos$ci pracow-
nikéw ,

- naliczanie "list plac'l dla wszystkich pra-
cownikow zaktadu,

- realizacja zadan w zakresie uzyskiwania na-
tychmiastowej informacji o pracownikach /pra-
cowniku/ w ramach 14-0 informacji zapisanych
w "Kartotece osobowo-ptacowej",

- realizacja zadan ewidencyjno-ksiegowych w
zakresie: czasu pracy, absencji, zatrudnienia,
funduszu ptac itp.

System "$rodki trwate"

- ewidencja $srodkéw trwatych,

- planowanie kosztow w zakresie amortyzacji,
- naliczanie "tabel amortyzacyjnych",

- realizacja zadan ewidencyjno-ksiegowych w
zakresie catoksztattu zagadnien gospodarki
Srodkami trwatymi.

Organizacja procesu przetwarzania danych

Przy doborze: sprzetu, zakresu tematycz-
nego, technologii przetwarzania oraz przy
uwzglednieniu specyfiki zaktadu odlewniczego
dla systemoéw informatycznych w Zaktadach Me-
talurgicznych w Kutnie jako podstawowy cykl
przetwarzania /oprécz systemu "Srodki trwa-
le" /przyjeto czas rzeczywisty i przebiegi
dzienne. W tym cetu wiekszo$¢ danych wejscio-
wych wprowadzana jest do systeméw z doktad-
no$cig do czasu realizacji operacji /powstawa-
nia danych/. Dotyczy to:

- podjecia decyzji o zmianach w harmonogra-
mach dostaw, planach produkcji itp.,

- wykonania operacji technologicznej na okres$-
lonej partii wyrobdw i okreslonym stanowisku
pracy,

- obrocu rdzeniami,

- obrotu materiatowego,

- opracowania i wdrozenia zmian w technologii
okreslonego detalu,

- rozpoczecia, wstrzymania lub zakornczenia
pracy przez okreslony ciag technologiczny oraz
okreslonego pracownika,

- dokonania zmian w danych placowych lub ka-
drowych okre$lonego pracownika,

- dokonania zmian kadrowych na okre$lonym

stanowisku pracy,
- innych operacji istotnych dla realizacji bie-

zgcych zadan produkcyjnych oraz dla biezgce-
go zarzagdzania zaktadem.

W tym celu wiekszo$¢ danych wejsciowych
wprowadzana jest do systemOw z miejsc ich
powstawania z pominieciem operacji wypetnia-
nia dokumentow'zrédtowych i przygotowania
maszynowych nos$nikéw informacji. Dane te
wprowadzajg do systemow sami uzytkownicy
bezposrednio ze swych stanowisk pracy.

W zakresie informacji wynikowych przyjeto,
ze wiekszos$¢ tych informacji powinna;
- byé dostarczona bezpos$rednio na stanowiska
pracy uzytkownikéw, w tym szczeg6lnie w gtow-
ne punkty zarzadzania przebiegiem procesu
produkcyjnego,
- by¢ drukowana /wysSwietlana/ na zadanie
uzytkownika w dowolnie wybranym przez niego
czasie i zakresie,
- obejmowac co najmniej dzienno-zmianowe in-
formacje decyzyjne dla wszystkich istotnych
szczebli zarzgdzania zaktadem.

Tak sprecyzowane, a nastepnie zrealizowa-
ne zatozenia pozwolity na:
- osiagniecie przez systemy charakteru "decy-
zyjnego”,
- integracje uzytkownikdw z systemami,
- $ciSlejsze powigzanie uzytkownika z jakos$cig
informacji wynikowych,
- wyeliminowanie posrednich Zrédet powstawa-
nia btedéw,
- skrbcenie czasu przetwarzania danych,
- zmniejszenie kosztéw przetwarzania danych
poprzez zmniejszenie zuzycia materiatow eks-
ploatacyjnych /'karty perforowane, papier ta-
bulogramowy, dokumenty Zzrédtowe itp./,
- prace uzytkownikéw z systemami w trybie
"konserwacyjnym" ze swych stanowisk pracy.

Uzyskanie tych efektow jest niezmiernie waz-
ne dla kazdego systemu informatycznego stoso-
wanego w zarzadzaniu. Dotyczy to przede
wszystkim systemu obejmujgcego, swym zakre-
sem zaktad odlewniczy, bowiem w odlewnictwie
na jakos¢ wyrobu finalnego ma wplyw wiele
czynnikéw, ktdre niejednokrotnie wymagaja
szybkiej reakcji pracownika nadzorujgcego lub
prowadzacego proces technologiczny.

Sprzet

Dla realizacji zadahh omdwionych w poczatko-
wej czesci artykutu niezbedny byt odpowiedni
sprzet komputerowy ukierunkowany na odpo-
wiednig sieé¢ urzadzen wejscia/wyjscia mozli-
wych do zainstalowania na gtdwnych stanowis-
kach pracy i zarzadzania oraz podtagczonych do
jednostek centralnych o odpowiedniej mocy o-
bliczeniowej, mogacej sprosta¢ wysokim wymo-
gom technologii i cykli przetwarzania danych.
W tym celu zainstalowano sprzet komputerowy
0 nastepujacej konfiguracji:



Komputer .gtéwny - IBM 370/135

- jednostka centralna /512 KB/,

- 6 jednostek pamieci dyskowych IBM 3330,

- 4 jednostki pamieci taSmowej,

- 2drukarki wierszowe,

- czytnik i perforator kart,

- 2 lokalne zestawy Systeméw Monitorow Ekra-
nowych "MERA 7900".

Komputer ten pracuje w systemie operacyjnym
OS7VSI.

Komputer pomocniczy - IBM System 7

- jednostka centralna /16 Kslow/,

- pamie¢ dyskowa,

- 16 urzgdzenn wprowadzania danych IBM 2796,
- 4 drukarki IBM 1053.

Rozlokowanie poszczegdlnych urzadzen wejs-
cia/wyjécia w poszczegblnych obiektach i stuz-
bach zaktadu przedstawia sie nastepujaco:

a/ Urzadzenia wprowadzania danych IBM 2796
rozmieszczone sg w gtéwnych punktach kontroli
przebiegu procesu produkcyjnego:
- sterowania linii formierskich
- Rdzeniamia
- Oczyszczalnia
- Szlifiemia
- Magazyn wyrobdw gotowych
oraz w punktach kontroli czasu pracy pracow-
nikow .
b/ Drukarki IBM 1053 rozmieszczone sg w
gtéwnych punktach zarzagdzania zadaniami pro-
dukcyjnymi zaktadu:
- Planowanie produkcji
- Sterownia linii formierskich
- Magazyn wyrobéw gotowych
¢/ Monitory ekranowe "MERA 7900" rozmie-
szczone sg w gtdwnych punktach zarzgdzania
zaktadem i u pozostatych, podstawowych uzyt-
kownikéw systemow:
- Dyrekcja
r Kierownik Wydziatu. Odlewni
- Magazyny Materiatéw
- Dziat Gt. Technologa
- Biuro Techniczne Gt. Mechanika
- Dziatl Kadr
- Dziat Gospodarki Materiatowej
mRachuba Wynagrodzen.

Efekty stosowania systeméw informatycznych w

.zarzgdzaniu zaktadem

Stosowanie systemoéw informatycznych w za-
rzadzaniu Zaktadami Metalurgicznymi w Kutnie
przyczynia sie bezpoSrednio do realizacji zwigk-
szonych zadan produkcyjnych poprzez szybkie
dostarczanie odpowiednich informacji umozli-
wiajgcych;

t wtasciwy rozdziat zadan produkcyjnych,

4 szybka i miarodajng ocene skutkdw podejmo-
wanych zmian w harmonogramach i planach
produkcyjnych,

- zmniejszenie ilosSci brakow poprzez szybka
i wtasciwg ocene przyczyn ich powstawania,
- szczeg6towa kontrole realizacji biezgcych
zadan produkcyjnych w kazdej chwili i na
wszystkich istotnych stanowiskach pracy,

- szybka i miarodajng ocene skutkéw finanso-
.wych podejmowanych decyzji produkcyjnycli,
kadrowych, placowych itp.

Ponadto systemy informatyczne wdrozone do
zarzadzania zakladem pozwolity na:
- poprawe organizacji pracy,
- szybszy obieg oraz poprawe jakosci i kom-
pletnosci informacji niezbeduych w biezagcym
zarzgdzaniu zaktadem,
- zmiane cliarakteru pracy wielu pracownikéw
IszczegO6lnie dozoru/ poprzez odcigzenie ich
od czynnos$ci ewidencyjnych na rzecz pracy
kontrolno-decyzyjnej,
- wzrost kultury technicznej zatogi w wyniku
realizacji zwiekszonych wymogoéw organizacyj-
no-technicznych narzucanych przez systemy
informatyczne
- zmniejszenie pracochtonnos$ci wykonywania
raportéw, zestawien, analiz itp. niezbednych
dla zarzadzania zaktadem oraz ewidencjonowa-
nia dziatalnosci przedsiebiorstwa w poszcze-
g6lnych cyktacli rozliczeniowych.

Wszystkie te efekty osiaggnieto w duzej mie-
rze dzieki temu, ze informacje wynikowe staty
sie autentycznym narzedziem w rekach duzej
czesci pracownikéw od referentéw wydziato-
wych i branzowych oraz mistrzé6w poczawszy,
a na dyrekcji skonczywszy.



dr inzZJERZY DYCZKOWSKI
instytut Maszyn Matematycznych

BADANIA MIEDZYNARODOWE
SPRZETU | OPROGRAMOWANIA

W SYSTEMIE MALYCH ELEKTRONICZNYCH
MASZYN CYFROWYCH /SM EMC/

W dniach od 25 maja do 3 czerwca 1982 r.
w Instytucie Systemow Sterowania w Katowi-
cach odbywaty sie 21 Badania Miedzynarodowe
Sprzetu SM EMC. W trakcie tych badan komi-
sja miedzynarodowa, ktorej przewodniczacym
byl G.Chadiidirnitrow z LRB oceniata mini-
komputer MERA 60 i pamie¢ dyskowg MERA
9450, ktérym po badaniach nadano szyfry /ozna-
czenia 'identyfikacyjne/ SM 1633 i SM 5409.
Badania miedzynarodowe srodkéw techniki obli-
czeniowej /ros. sowmiestnyje ispytanija/ sa
istotne, poniewaz ich pozytywne wyniki sg jed-
nym z podstawowych warunkéw przy eksporcie
do krajow, ktére podpisatly odpowiednie porozu-
mienie.

21 Badania Miedzynarodowe byty niewatpli-
wym sukcesem Instytutu Systeméw Sterowania,
poniewaz pozytywnie zostat oceniony pierwszy
polski minikomputer SM EMC produkowany se-
ryjnie.

Istota badan miedzynarodowych w SM EMC

Badania miedzynarodowe sprzetu i oprogra-
mowania SM EMC sg traktowane jako ostatni /
etap prac rozwojowych prowadzonych zgodnie
z planami zatwierdzonymi przez Miedzynaro-
dowag Komisje Wspotpracy Krajéow Socjalistycz-
nych do spraw Techniki Obliczeniowej. W trak-
cie badan miedzynarodowych sprawdza sig, czy
badany sprzet oraz oprogramowanie spetniajg
Uprzednio uzgodnione i zatwierdzone warunki
itechniczne, ujete w dokumencie zwanym Zada-
riem Technicznym /ros. tiechniczeskoje zada-

ie, skrot TZ/.

Zakres badan jest okresSlony przez uprzed-
nio uzgodniony i zatwierdzony program badan
/ros i programma mietodika ispytanij - skrot
PM/. W trakcie badan ocenia sie parametry
konstrukcyjne, techniczne i eksploatacyjne
bprzetu i oprogramowania, sprawdza komplet-
nos$¢ i jakos¢ dokumentacji oraz ocenia czy-
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sto$§¢ patentowg sprzetu. Dodatkowo sprawdza

,Sie, czy badany sprzet i oprogramowanie spel-

jiilaja wymagania norm RWPG, badZ innych do-

kumentéw normatywnych i technicznych zatwier-
dzonych przez Miedzynarodowg Komisje Wspot-
pracy Krajow Socjalistycznych do spraw Tech-
niki Obliczeniowej.

Egzemplarze Srodk6w technicznych przed-
stawiane do badan miedzynarodowych powinny
by¢ zbudowane wytgcznie z elementéw i podze-t
spoléw produkowanych w krajach socjalistycz-
nych. Wyjatek mogg stanowi¢ elementy i pod-
zespoty, ktorych produkcja jest planowana w
niedalekiej przysztosci. Jest rzeczg oczywi-
sta, ze badany sprzet i oprogramowanie winny

Fot.l. Minikomputer SM 1633 w czasie 21 Ba-
dan Miedzynarodowych prowadzonych w Insty-
tucie Systemow Sterowania-Katowice



uprzednio przej$¢ z wynikiem pozytywnym ofi-
cjalne badania krajowe. Rezultaty badan kra-
jowych przettumaczone na jezyk rosyjski i za-
twierdzone przez Gtéwnego Konstruktora SM
EMC, z reguty sg czeSciowo uwzgledniane w
czasie badan miedzynarodowych. Zaréwno
sprzet jak i oprogramowanie dodatkowo muszg
by¢ badane w konkretnym zestawie SM EMC,
w celu sprawdzenia prawidtowego funkcjono-
wania i wspotdziatania z zestawem komputero-
wym. Jedynie urzgdzenia $ci$le autonomiczne
mogg by¢ z tego zwolnione. Zdarza sie to sto-
sunkowo rzadko.

Przygotowanie i przebieg
badan miedzynarodowych.

Ze wzgledu na znaczenie badah miedzynaro-
dowych, plany ich przeprowadzenia sg opraco-
wywane z dwuletnim wyprzedzeniem,przy czyq
informacje dotyczace drugiego roku okresu pla-
nowanego sg orientacyjne.

Gtéwni Konstruktorzy SM EMC poszczegdl-
nych krajéw ze znacznym wyprzedzeniem prze-
kazuja informacje dotyczgce miejsca i terminu
[badan miedzynarodowych oraz wstepne infor-
macje o zestawie komputerowym, a takze o je-
go oprogramowaniu podstawowym i uzytkowym
wykorzystywanym przy badaniach. W okresie
fiwéch miesiecy przed rozpoczeciem planowa-
hych badan nie mozna wprowadza¢ zmian do
zestawu komputerowego i oprogramowania wy-
korzystywanego przy badaniach.

Krajow ktérym sg przeprowadzane badania
miedzynarodowe odpowiada za przygotowanie
zestawu komputerowego badz systemoéw, ktdra
bedg wykorzystywane przy badaniach oraz za
dostarczenie potrzebnej'aparatury badawczej
i pomiarowej. Jest rzeczg oczywistg, ze ba-
dany sprzet powinien byé dostarczony, zmon-
towany i podtgczony do systemu co najmniej
na kilka dni przed badaniami. Powinno zostac
rowniez sprawdzone wspoétdziatanie badanych
programéw z oprogramowaniem podstawowym
i ewentualnie uzytkowym zestawu komputero-
wego wykorzystywanego przy badaniach.

Badania sg przeprowadzone przez komisje
sktadajaca sie ze specjatistow kilku krajow.
Przewodniczacym komisji jest specjalista z
kraju, ktérego sprzet i oprogramowanie nie sa
oceniane w trakcie badan. Zastepce przewod-
niczgcego komisji proponuje Gtowny Konstruk-
tor SM EMC kraju, w Ktérym sg prowadzone
badania. Przewodniczacego i jego zastepce
zatwierdza Generalny Konstruktor SM EMC
co najmniej na dwa miesigce przed przeprowa-
dzeniem badan.

Warunkami przeprowadzenia badan miedzy-
narodowych s3:
- uzgodnienie TZ i PM przez odpowiednie sek-
cje specjalistow,
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- zatwierdzenie TZ i PM przez Generalnego
Konstruktora SM EMC,

- przeprowadzenie z wynikiem pozytywnym ofi-
cjalnych badan krajowych.

Przed przystagpieniem do badan miedzynaro-
dowych komisja sprawdza spetnienie powyzszych
warunkéw dla wszystkich urzagdzen i progra-
mow, ktére majg by¢ badane. Sprawdzany jest
rowniez zestaw komputerowy i oprogramowanie ,
ktore bedzie uzywane przy badaniach oraz apa-
ratura pomiarowa. SzczegOlnie pracochtonne
jest sprawdzenie obszernej dokumentacji sprze-
tu i oprogramowania, ktéra winnaby¢ dostar-
czona na badania. Zestaw dokumentacji podany
jest w zatgczniku 1.

Jedng z pierwszych czynnos$ci komisji jest
przeprowadzenie harmonogramu badan. Przy
opracowywaniu harmonogramu i ewentualnie w
trakcie badan, komisja postanawia, ktdre wy-
niki badan krajowych moga by¢ przyjete jako
wyniki badah miedzynarodowych. W trakcie
badan komisja moze zarzadzi¢ sprawdzenie
niektorych dodatkowych parametréw badanego
sprzetu i oprogramowania. Typowy zakres ba-
dan jest przedstawiony w zatgczniku 2.

Badania winny by¢ prowadzone na wyregulo-
wanym sprzecie, po sprawdzeniu jego parame-
trow podanych w dokumentacji technicznej.
Wszystkie badania mechaniczne i klimatyczne
winny by¢ prowadzone na tych samych egzem-
plarzach sprzetu. W czasie badan nie dopu-
szcza sie dodatkowej regulacji sprzetu, chyba
ze jest to specjalnie przewidziane w dokument
lacji eksploatacyjnej. Przed badaniem konkret-
nego sprzetu winna by¢ ustalona ilos¢ przekta-



Zatacznik 1

Dokumentacja techniczna przedstawiana na badania miedzynarodowe SM EMC

Dokumentacja przedstawiana na badania sprzetu

]. Program i metodyka badan. 2. Zadanie techniczne. 3. Wykaz odpowiednikéw i odstepstw od
nich dla badanego sprzetu. 4. Dokumentacja konstrukcyjna i rysunki czesci: rysunki zestawienio-

we, rysunki wyglagdu ogdélnego, rysunek gabarvtéw. rysunki montazowe,

zewnetrznego, schematy elektryczne: strukturalne,
rozmieszczenia, wykaz zakupowanych wyrobéw. 5. Dokumentacja eksploatacyjna:

nia, ogdlne,

szkic plastyczny wygladu
funkcjonalne, uktadowe, potgczen, podtacza-

opis techniczny, specyfikacja elementow zapasowych, instrukcja eksploatacji, instrukcja obstugi

technicznej, instrukcja montazowa, uruchomieniowa i regulacji, formularz urzadzenia,

wykaz

dokumentow eksploatacyjnych. 6. Wykaz dokumentdw, na ktore sa odnos$niki w dokumentacji. 7- Ta-
blice. i zestawienia dotyczace odstepstw od przewidzianych reziméw pracy /elektrycznych i tem-
peraturowych/ stosowanych elementéw, badZz zaSwiadczenie o braku odstepstw. 8. Rysunki i ool-
sy; wykorzystywania specjalnych stanowisk badawczych i aparatury stosowanej przy wyproduko-
waniu badanych egzemplarzy. 9. Zaswiadczenie o przydatnosci stanowiska badawczego i apara- _

tury pomiarowej przewidzianej w programie i metodyce badan.
na badany egzemplarz i jego czes$ci sktadowe nie majgce wtasnych warunkdéw dostaw.
jnularz patentowy lub zaswiadczenie o sytuacji patentowej.
13. Zbi6r parametréw urzadzenia wptywaja-

mowania przewidziany w Zadaniu Technicznym.

10. Protok6t badarn odbiorczych
11. For-
12. Komplet dokumentacji oprogra-

cych na oprogramowanie, uzgodniony z odpowiednia sekcjg specjalistow lub zaswiadczenie o

braku takich parametréow.

pozycje opracowujacego dotyczace serwisu sprzetu.
17. Katalog czesci zapasowych.
nosei urzadzenia i stopniu gotowos$ci urzagdzenia do produkcji seryjnej.

niezawodno$ci urzadzenia.

14.'Projekt warunkéw technicznych na dostawe eksportowa.

15. Pro-
16. Protokdt badan krajowych dotyczacy
18. ZaSwiadczenie o technoiogicz-
19. Protokdty badan

krajowych proponowanych do uwzglednienia w badaniach miedzynarodowymi.

Dokumentacja przedstawiana na badania oprogramowania

1. Program i metodyka badan. 2. Zadanie Techniczne. 3. Opis Zastosowan. 4. Prz klad kon-

trolny zc wskazaniem niezaleznych parametréow.
trolnego/. Wykaz og6lny. 7. Opis pi‘ogramu. 8.
larz. 10. Podrecznik programisty systemowego.
operatora. i3. Zasady wprowadzania zmian. 14,
kontrolnych. .15. Dokumentacja badan krajowych.
kumentacja eksploatacyjna w petnym zestawie.

man, ktdéra jest traktowana jako uszkodzenie.

W przypadku uszkodzenia sprzetu, w trakcie
sprawdzania ktérego$ z punktow badan,uszko-
dzenie jest usuwane i badania sg powtarzane.
Przy powtérnym uszkodzeniu sprzetu uwaza
sie, ze sprzet nie przeszedt badan na zgodnos$¢
z tym punktem.

W wyniku badan sporzadza sie nastepujace
dokumenty:
- protokdt badan miedzynarodowych sprzetu
/ros. akt' sowmiestnych ispytanij tiechniczies-
kogo sriedstwa/,
- protok6t badan miedzynarodowych oprogra-
mowania /ros. akt sowmiestnych ispytanij prog-
mnogo obespieczenijal/..

Posta¢ i zawarto$§¢ powyzszych dokumentéw
sg $cisle okreslone. Dodatkowo opracowuje
sie akt zbiorczy badan miedzynarodowych
/ros. swodnyj akt sowmiestnych ispytanij/ ,
ktorego zawarto$¢ i posta¢ sg rowniez Scisle
okreslone. Powyzsze dokumenty sg sporzadza-
ne w jezyku rosyjskim w kilkunastu egzempla-

5- Instrukcja operatorska /dla przyktadu kon-
Wykaz dokumentacji eksploatacyjnej. 9. Formu-
11. Podrecznik programisty. 12. Podrecznik
Wydruki dla wszystkicti wariantow przyktadow
16. Tekst programu w jezyku zrédtowym. 17. Do-
18. Warunki techniczne

rzach. Po badaniach miedzynarodowych. Gtow-
ny Konstruktor SM EMC kraju, ktoéry opraco-
wywat badany sprzet, badz oprogramowanie,
na podstawie uwag umieszczonych przez komi-
sje w protokétach badan, sporzadza plan przed-
siewzie¢ /ros. plan mierpprijatij/. W wyniku
realizacji tego planu winny zosta¢ usuniete
opisane przez komisje usterki wygladu, dzia-
tania i dokumentacji badanego sprzetu i opro-
gramowania. Protoko6ty badan i plany przedsie-
wzie¢ sg zatwierdzane przez Generalnego Kon-
struktora SM EMC.

Badania miedzynarodowe sg sprawdzianem
postepu w opracowywaniu nowego sprzetu i
oprogramowania, podsumowaniem wysitku kon-
struktorow i programistow. Przeprowadzenie
badan miedzynarodowych sprzetu i oprogramo-
wania wymaga nie tylko odpowiednich przygo-
towan i posiadania sprawnego zespotu w cza-
sie badan, ale przede wszystkim jest koniecz-
ne systematyczne prowadzenie wielu dziatan



Zatgcznik 2

Zestawienie badan dokonywanych w czasie badan
miedzynarodowych sprzetu SM EMC

1. Zgodno$¢ sprzetu z dokumentacjg techniczng i rysunkami. 2. Zgodno$¢ sprzetu /. podstawo-
wymi parametrami technicznymi opisanymi w ZT. 3. Zgodno$¢ mocy pobieranej przez urzg-
dzenie z podang TZ. 4. Zgodnos$¢ gabarytow z podanymi w TZ. 5. Zgodno$¢ masy sprzetu z
podana w Zadaniu Technicznym. 6. Zdolno$¢ do pracy sprzetu w SM EMC. 7. Mozliwo$¢ pracy
diugotrwatej sprzetu. 3. Odpornos$é na dziatanie czynnikow klimatycznych przy eksploataciji,

t). Wielkosé granicznej temperatury pracy dla sprzetu wbudowanego. 10. Optymalne /normalne/
warunki klimatyczne eksploatacji sprzetu. 11. Odpornos$¢ na narazenia techn. przy pracy sprze -
tu. 12. Normy zapylenia powietrza i chemiczna agresywnos$¢ srodowiska. 13. Wymagania odpor
nosci na zaktécenia od sieci zasilajgcej. 14. Wymienno$¢ sprzetu i jego cze$ci skiadowych. 15.
Zgodnos$¢ interfejsu sprzetu z przyjetym w SM EMC /rodzaj i parametry interfejsu/ Ki. Zgod
no$¢ z wymaganiami dl-a sygnatéw elektr. wspétprac”™ z czujnikami i mechanizmami wykonaw-
czymi i z odpowiednig dokumentacjg. 17. Wymagania na cze$ci sktadowe sprzetu zapewniajace
zdolno$¢ do pracy i wymagania na stosowane elementy. 18. Wymagania w zakresie elektr. wytrzy

matosci i eleKtrycznej opornosci izolacji. 19. Wymagania na zaktdcenia radiotechniczne. 20.Wy-
magania na zasilanie. 21." Zdolnos$¢ do pracy sprzetu przy ptynnej i skokowej zmianie napiecia
sieci zasilajgcej.' 22.1Parametry zasilania specyficzne dla danego urzadzenia. 23. Nominalne
wielkosci statych napieé wyjsciowych Zzrédet zasilania. 24-. Niestabilnos$é zrodet zasilania. 23.
Obecnos$¢ uktadéw dodatkowej regulacji napie¢ wyjsciowych i jej granice. 26. Modutlowa budowa
sprzetu, wymiary podtgczania i wyglad zewnetrzny. 27. Masa szafy z zamontowanym urzadze-
niem.' 28.'Realizacja konstrukcyjna zamocowan sprzetu. 29. Wymagania ergonomiki i estetyKki
technicznej. 30. Ekwiwalentny poziom hatasu przy pracy sprzetu. 31.Przystosowanie sprzetu do
ewentualnego ustawiania jeden na drugim. 32.“Rozmieszczenie przetgcznikdw sterujgcych. 33.
Rozmieszczenie elementdw regulacji. 34-. Blokada elementow sterowania recznego i automatycz-
nego w warunkach eksploatacji. 35.' Kierunek ruchu elementéow sterowania elektrycznego. 30.
Kompletnosé sprzetu, 37." Zestaw i wykonanie dokumentacji eksploatacyjnej. 38. Wymagania ogol
ne na opakowanie sprzetu i oznakowanie opakowania. 39. Oznakowanie sprzetu. 40. Opakowanie.
41* Zachowanie wygladu zewnetrznego, konstrukcji i zdolno$¢ do pracy po transporcie. 42. Za-
stosowanie Ssrodkéw umozliwiajgcych transport morski. 43.'Obecnos$¢ wskazan dotyczacych okre-
su trwania, szybkoS$ci transportowania i rodzaju opakowania. 44. Gwarancje producenta.' 43.
Czysto$¢ patentowa i patentowanie.' 46. Zgodno$¢ projektu warunkéw dostaw na dostawe ekspor-
towg z obowigzujagcymi w SM EMC dokumentami.

organizacyjnych na co najmniej dwa lata przed miedzynarodowych znajduje sie w Instytucie
badaniami. Przygotowanie Zadania Technicz- Maszyn Matematycznych, ktéry pomaga w tym
hego i Programu Badan oraz doprowadzenie zakresie innym zaktadom. <Nnastepnych bada-
flo ich zatwierdzenia sg waznym etapem lecz niach miedzynarodowych przewidzianych na
nie jedynym. Wi~rekszoé¢ kadry krajowej ma- pazdziernik biezacego roku w 1MM, bedzie

jacej doswiadczenie w prowadzeniu badan badana nastgpna grupa polskich urzadzen.



PRZEDSIEBIORSTWA ZGRUPOWANE

W ZRZESZENIU PRODUCENTOW

SRODKOW

INFORMATYKI. AUTOMATYKI

| APARATURY POMIAROWEJ

W dniu 17 czerwca 1982 roku 25 przedsie-
biorstw reprezentowanych przez dyrektoréw
naczelnych zawarto umowe o utworzeniu dobro-
wolnego Zrzeszenia przedsiebiorstw panstwo-
wych pod nazwg: Zrzeszenie Producentéw Srod-
kow Informatyki, Automatyki i Aparatury Po-
ruiarowej.

Uczestnikami Zrzeszenia jest /stan na dzieh
i lutego 1983 r./ 25 przedsiebiorstw nalezg-
cych do takich br.uiz jak: informatyka, automa-
tyka i aparatura pomiarowa. Sg to nastepujgce
przedsiebiorstwa:

1. Zaktad Elektronie zno-Mechaniczny MERA-
ZEM, 06-130 Nasielsk, uL.Elektronowa 1.
Dyrektor inz. Edward Szymanski, tel.123-88,
12-488, teLex 813275 merat pl.

2. Przedsiebiorstwo DosSwiadczalno-Produkcyj-

ne Elektronicznej Aparatury Pomiarowej EU-
REKA, 00-227 Warszawa, ul.Freta 39.
Dyrektor inz. Jerzy Ciszecki, tel, 31-48-93,

telex 813819 erka pl.

3. Przedsiebiorstwo System6éw Komputerowych

MERA-SYSTEM, 03-469 Warszawa, ul. Sko-

czylasa 4.

Dyrektor mgr inz.Janusz Sieczko, tel.19-97-82,
telex 815906 ras pl.

4. Przedsiebiorstwo Automatyki Przemystowej
MERA-PNEFAL, 04-994 Warszawa-Falenica,
ul. Poezji 19.

Dyrektor mgr inz. Leonard Rajda, tel.12-91-08,
telex 813591 roto pl.

5. Kujawska Fabryka Manometrow MERA-KFM,
87-800 Witoctawek, ul. tegska 29/35.

Dyrektor mgr inz.Jerzy Linka, tel. 242-15.
Telex 049418 kfm pl.

6. Spo6tka z ograniczong odpowiedzialnos$cia
PHZ METRONEX , 00-496 Warszawa, ul.My-
sia 2.

Dyrektor mgr Andrzej Ziaja, tel.
telex 814471 mtx pl.

29-16-99.

7. Przedsiebiorstwo Projektowania i Moderni-
zacji Przemy$lu Automatyki i Aparatury Pomian
rowej MERAL, 02-456 Warszawa, ul.Czeres-
niowa 98.

Dyrektor mgr inz. Stefan Kotodziejczyk, tel.
23-87-71, telex 815838 ppma pl.

8. Zaktady Elektroniczne ELWRO, 53-238
Wroctaw, ul. Ostrowskiego 30.

Dyrektor mgr inz. Andrzej Musielak, tel.
61-53-47, telex 0712423, 0712424 cme pl.

9. Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-
BLONIE, 05-870 Btonie k. Warszawy, ul.Gro-
dziska 15.

Dyi'ektor inz. Zygmunt Pasek, tel.
telex 817370, 815276 mera pl.

58-90-66,

10. Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrol-
nego MERAZET, 60-967 Poznan, ul. Czerwo-
nej Armii 66/72.

Dyrektor mgr Roman Klich, tel. 503-43. telex-
0414254 mser pl. 0413303 bzspk pl.

11. Centrum Naukowo-Produkcyjne Systemoéw
Sterowania MERA-STER, 40-161 Katowice,
ul. Armii Czerwonej 101,

Dyrektor dr hab. inz. Ryszard Pregiel, tel.
58-55-45, telex 0315293 iss pl.

12. Zaktady Wytwdrcze Przyrzagdéw Pomiaro-
wych i Systemow Minikomputerowych ini.Janka
Krasickiego, 02-232 Warszaw i, ul. Lopuszan-
ska 117/123.

DyrekLor inz. Wojciech Mikulski, tel, 23-77-2(\
telex 816968, 813617 mera pl.

13. Zaktad Elektronicznej Aparatury Pomiaro-

wej MERATRONI1K, 02-325 Warszawa, ul. Bia-
iobrzeska 53.
Dyrektor inz. Marek Retmaniuk, tel. 22-17-04,

telex 813286 merat pl.

14. Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych
MERA-KFAP, 30-116 Krakow, ul. Gabrieli
Zapolskiej 38.



Dyrektor inz. Marian Cywicki, tel. 37-36-10,
telex 0322417, 0322708 kfap pl.

15. Zaktady Apai-atury Elektrycznej MERA-RE-
FA, 58-160 Swiebodzice, ul.Strzegomska 21/27
Dyrektor mgr inz. Stanistaw Szymecki, tel.
54-84-24, telex 0742677, 0742250 ref pl.

16. Zaktady Systemow Automatyki MERAMONT,
61-807 Poznan, ul. Czerwonej Armii 66/72.
Dyrektor mgr Jan Majerczak, tel. 589-386,
544-21 telex 0413388, 0413263 mera pl.

17. Zaktady Urzadzen Komputerowych MERA-
ELZAB, 41-800 Zabrze, ul. Kruczkowskiego 19
Dyrektor inz. Bolestaw Rzycki, tel. 72-21-23,
telex 036711-036712 zukm pl.

18. Warszawskie Zaktady Urzgdzen Informatyki
MERAMAT, 02-677 Warszawa, ul. Wynalazek6L
Dyrektor mgr Stanistaw Gorczyniski, tel.
43-17-82, telex 813660 zal pl.

19. Zaktady Elektronicznej Aparatury Medycz-
nej, 41-800 Zabrze, ul. Wolnos$ci 345a.
Dyrektor inz, Antoni Dobiasz, tel. 71-42-71,
telex 036420 emed pl.

20. Zaktad Urzadzen Automatyki Przemysto-
wej MERA-ZUAP, 41-200 Sosnowiec, ul. So-
bieskiego 64a.

Dyrektor mgr inz. Kazimierz Cichy, tel.
66-25-80, telex 0315355, 0315423 makp pl.

21. Zéiktady Automatyki MERA-ZAP, 63-400
Osti'é6w Wielkopolski ul. Krotoszyrnska 35.
Dyrektor mgr inz. Bolestaw Kowalczyk, tel.
633-L5, telex 046395, 046397 zap pl.

22. Przedsiebiorstwo Automatyki i Aparatury
Pomiarowej MERATRON1K, 71-642 Szczecin,
ul. Bohateréw Warszawy 42.

Dyrektor mgr inz. Przemystaw Nowakowski,
tel. 889-29, telex 0422131 mera pl.

23. Zaklady WytwdGrcze Aparatury Precyzyjnej
MERA-PAFAL, 58-100 Swidnica, ul. Lukasin-
skiego 26.

Dyrektor mgr Kazimierz Ogrodnik, tet. 213-25,
telex 0745160, 0745251 apr pl.

24. Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-
POLT1K, 90-319 £6dZ, ul. Wigury 21.
Dyrektor inz. Tadeusz Nowinski tel. 601-02,
telex 886184 zmp.pl.

25. tddzkie Zaktady Kinotectuiiczne PREXER,
90-203 £6dz, ul. Nowotki 41.

Dyrektor mgr inz. Jerzy Gasek, tel. 210-28,
telex 884226, 885494 prex pl.

Zrzeszenie stanowi otwartg ox'ganizacje go-
spodarczg. W jego sktad, w zaleznos$ci od wza-
jemnych powiagzan moga by¢ przyjmowani dalsi
uczestnicy.

Dane adresowe Zrzeszenia

Zrzeszenie Producentow Srodkow Informaty-
ki, Automatyki i Aparatury Pomiarowej -
02-363 Warszawa, al.. Jerozolimskie 202.

- Przewodniczacy Rady Zrzeszenia - dr hab.
inz. Ryszard Pregiei, Dyrektor Centrum Nau-
kowo-Produkcyjnego Systeméw Sterowania,

MERA-STER w Katowicach tel. 23-82-97
/Warszawa/, 58-55-45 /Katowice/.

- Dyrektor Zrzeszenia - mgr inz. Henryk Pitko
tel. 23-76-50, telex Zrzeszenia 814714 mer pl.



KOMUNIKATY

Redakcja Biuletynu Technicznego "Mera"
uprzejmie informuje Czytelnikdw, ze od dnia
1 lipca 1982 r. przyjmujemy ogtoszenia /w tym
informacje i reklamy/ o charakterze technicz-
nym 1handlowym. Przyjmujemy ogtoszenia do-
tyczace nastepujacych dziedzin:

- elektroniczna technika obliczeniowa i prze-
twarzanie informacji,

- automatyka /sprzet i systemy automatyzacji/,
- systemy i przyrzady pomiarowe.

Ogtoszenia moga zawieraé treSci o nastepu-
jacym charakterze:

- zawiadomienia o szkoleniach, seminariach,
sympozjacli i kursach,

- reklamy sprzetu producentéw krajowych i zar-
granicznych,

- informacje organizacji gospodarczych i insty-
tucji panstwowych o checi sprzedazy lub kupna
sprzetu lub oprogramowania,

- informacje stowarzyszen nalezacych do NOT,
PTE, PTI iLp.,

Do Prenumeratorow

- ogtoszenia o konkursach lub inne zawiadomie-
nia o gotowos$ci zatrudnienia specjalistow,

- informacje handlowo-tecliniezne o targach,
wystawach i pokazach.

Oplata za ogtoszenia zgodnie z obowigzuja-
cymi stawkami.
Ogtoszenia czarno-biate for. A4
- za 1lstr. - 16.000
- za 3/4 str. - 12.000
- za 1/2 str. - 6.000
Dodatki
- za redakcyjne przygotowanie materiatow -20%
- za kolor - 25%.

Za szczegOtowgq tresé ogtoszen Redakcja nie
odpowiada. Forma graficzna ogtoszen moze by¢
konsultowana z sekretarzem Redakcji.

Zgtoszenia nalezy kierowa¢ na adres: 04-994
Warszawa, ul. Poezji 19, Redakcja Biuletynu
Technicznego "Mera", tel. 12-90-11 wew. 17-54.

BiuietynuTechniczno-Intormacyjnego MERA

Redakcja Biuletynu Techniczno-Informacyjnego MERA zwraca si¢ z uprzejma
prosba do swoich Prenumeratoréw g przekazanie nam /teleksem lub listem po-

leconym/ szczeg6towycli danych:
- nazwa zaktadu, doktadny adres,

trr telefonu, ilo$¢ zaprenumerowanych egz.

- nazwisko i imie, doktadny adres, nr telefonu /w przypadku prenumeratorow

indywidualnych/.

Jednoczes$nie iniormujemy, iz mozna jeszcze dokona¢ wptaty na prenumerate
Biuletynu na ISil.t r.,przesytajgc bezposrednio zamdwienie na adres Redakcji.

Powyzsze dane prosze /przesia¢ na adres:

Przedsiebiorstwo Automatyki

Przemystowej, Redakcja Biuletynu Techniczno-Informacyjnego MERA, 04-994
Warszawa-Kalenica; ul. Poezji 19 /tet. 12-90-11 wew. 17-54/.
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