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~Mera" zarabia dewizy

CZY WSZYSTKO JEST NA SPRZEDAZ?

Jednym z najwazniejszych zadan gospodarki narodowej jest obecnie intensyfikacja eksportu. Ponie-
waz z zagadnieniem tym wigze sie wiele ztozonych spraw natury techniczno-produkcyjnej, a takze
handlowo-ekonomicznej poprosiliSmy dzi$§ do redakcji Biuletynu dwéch dyrektoréw naszycii przedsie-
biorstw: /"Meratronik" i "Mera-Pafal"/ dyr. dyr. Tadeusza Papaja /TP/ i Stanistawa Tracza /ST/
oraz dwoéch przedstawicieli "Mera-Metronex" dyr. dyr. Jana Naglika /IN/ i Mirostawa Grabowskiego
/MG/, w celu wymiany pogladéw na temat eksportu aparatury pomiarowej. Ze strony redakcji w
dyskusji udziat wzieli: Janusz Dziewiecki /JD/ i Ewa Mankiewicz-Cudny /EMC/.

JD: Czy rzeczywiscie "Mera" zarabia dewizy?
Czy mozna zwiekszy¢ liczbe tych dewiz? Oto
temat naszych dzisiejszych rozwazan. Dla
utatwienia tzw. wejscia w temat przypomne
Panstwu pewne dane liczbowe. Produkcja syste-
moéw pomiarowych w Zjednoczeniu w latach
1970-75 i w prognozach na rok 80 dla przyrza-
dow elektronicznych i nieelektronicznych ksztat-
tuje sie nastepujgco: w roku 70 stanowita 67%
catosci produkcji Zjednoczenia, w 75 r. 48% i
przewidujemy na rok 80 - 43%, co w wartos$-
ciach bezwzglednych oznacza prawie pieciokrot-
ny wzrost. Zmienia sie struktura aparatury: z
nieelektronicznej na elektroniczng. Procentowo
przedstawia sie to nastepujaco: w 1970 r. apa-
ratury elektronicznej byto 9%, w 1975 - 15 i w
1980 przewiduje sie 17: natomiast w nieelektro-
nicznej - spadek: 58%, 33% i 26%. To byty infor-
macje produkcyjne. Natomiast saldo eksportowe
naszego Zjednoczenia w minionej pieciolatce
byto dodatnie i wynosito 793 min zt dewizowych,
przy czym wptywy ze strefy dolarowej byty
zbyt mate. | stad wniosek, ze to jest chyba
gtéwny temat, ktéremu powinniSmy poswieci¢
nasze dzisiejsze spotkanie: co zrobi¢, aby te
sytuacje polepszyé. W naszych przedsigbiorst-
wach, ktérych dyrektoréw goscimy dzisiaj, sy-
tuacja byta rézna: "Meratronik” miat saldo do-
datnie w KS i ujemne w KK, natomiast "Mera-
Pafal" miat dodatnie zaréwno w KS jak i w KK.
Udziat tych zaktadéw w eksporcie Zjednoczenia
jest rzedu 10%. Po tym wprowadzeniu liczbo-
wym na poczatek proponuje takie pytanie: czy
nasza aparatura kontrolno-pomiarowa tzn. pro-
dukty naszych przedsiebiorstw, sg na takim po-
ziomie technicznym, ze mozna by wszystko wy-
eksportowac?

TP: Wediug mnie tak postawione zagadnienie
jest absurdem. Przeciez nie mozemy wszyst-
kiego wyeksportowaé, bo jest jeszcze niezaspo-
kojony rynek wewnetrzny. Powinniémy, oczy-
wiscie, postawi¢ do dyspozycji centrali handlu
zagranicznego cata produkcje, nie uwazam jed-

nak za stuszne bysmy za cel stawiali sobie
wyeksportowanie catej produkcji.
EMC: Chyba nie zrozumieliSmy sie. Chodzi

nam o teoretyczng mozliwos¢ - o to, czy po-
ziom oferowanych przez Was wyrobéw jest ta-
ki, ze znalaziby sie na wszystko kupiec.

JD : Pytanie dotyczy poziomu technicznego, a
nie polityki eksportowej; nikt nie kwestionuje

koniecznos$ci zaspokojenia potrzeb wewnetrz-

nych. Chodzi nam o ustalenie barier hamuja-

cych eksport. Z grubsza mozna powiedzie¢, ze
sg to bariery techniczne i ekonomiczne.

TP: Rzecz jest ré6wniez w tym jaka wiedze,
jakg sume informacji ma o naszych wyrobach
potencjalny klient i to jest sprawa handlu.

Czy mozna wszystko wyeksportowac?
"Meratronik", ktéry reprezentuje, wybija sie
jesli chodzi o dynamike produkcji powyzej 20%
/$rednio rocznie/ w poprzedniej i w tej piecio-
latce. ROwniez dynamicznie rozwija sie pro-
dukcja eksportowa. Jednakze jeszcze raz prag-
ne podkresli¢, ze produkcja aparatury pomiaro-
wej nie ma w Polsce dtugiej tradycji i dlatego
gtébwnym odbiorca naszej produkcji jest prze-
de wszystkim kraj,dla ktérego jest ona niezbed-
na. Totez zamiast wprost odpowiedzie¢ na py-
tanie, czy mozna catlg aparature wyeksportowac,
odpowiem, ze wszystko to co produkujemy, ma



charakter antyimportowy. GdybySmy nie produ-
kowali, musielibyS§my to wszystko sprowadza¢.
Mimo dos$¢ duzej dynamiki nie jesteSmy w sta-
nie zaspokoi¢ zapotrzebowania w niektérych

dziedzinach. Dlatego nie rozr6zniamy produk-
cji krajowej i eksportowej - jest jedna produk-

Mirostaw Grabowski

cja sprzedawana wedtug zamoéwien krajowych i
na eksport. | tu nie ma zadnych réznic tech-
nicznych i ekonomicznych. Moga by¢ tylko
specjalne wymagania klienta zagranicznego.
Trzeba wiec by¢ elastycznym i odpowiada¢ po-
zytywnie na zyczenia klienta i my w "Meratro-
niku" to robimy. Bywa nawet tak, ze dostosu-
jemy sie do zyczen klienta, speinimy jego wy-
magania, a on zmienia je o sto osiemdziesiagt
stopni. Nasz MERATESTER jest wytwarza-
ny w dziesieciu wersjach w zaleznos$ci od wy-
magan odbiorcy.

Czesto wspoéitpraca z zagranicznym  kontra-
hentem ma charakter penetracyjny. tadnych
pare lat temu zrobiliSmy pie¢ odmian wolto-
mierzy cyfrowych do wag i skorficzyto sie na
sprzedazy kilku sztuk. Po prostu obce firmy

badajg nasza preznos$¢ w zakresie konkurencyj-

noéci i mozliwosci.

Rowniez te zwiazki kooperacyjne, ktére w
tej chwili mamy i na ktére liczymy, tez moga
mie¢ ten charakter. Jednakze generalnie rzecz
biorac, kierunek powinien by¢ taki: maksymal-
ne speinienie zyczen klienta. To jest podstawo-
wy postulat pod adresem przemystu,producen-
ta, Oczywiscie, jest tu wiele kwestii takich,

ktére wigzg sie z naszym-jako producenta- pro-
filem produkcyjnym czy nawet honorem. Czyli
istnieje pewna granica. Na przyktad: czy go-
dzi¢ sie na sprzedaz wyrobu bez naszej nazwy,
eJa osobiscie odczuwam po takiej sprzedazy pe-
wien niesmak, nie moéwiac juz o kwestiach praw-
nych czy odpowiedzialno$ci za sprzedany wy-
rob. Na szczes$cie nie mamy duzo takich spraw,
chociaz coraz wiecej jest zainteresowan tego
typu.

Uwazam tez, ze nawet przewidujgc iz w kon-
sekwencji nie dojdzie do transakcji a idzie je-
dynie o penetracje naszych mozliwosci,to trze-
ba odpowiada¢ pozytywnie na zyczenie klienta.

Wracajac do gtéwnego pytania, to moim zda-

niem nie w sprzedazy catego asortymentu na-
lezy upatrywa¢ powodzenie - chociaz go trzeba
ofiarowaé¢ - a przede wszystkim w specjalizo-
waniu sie w poszczegé6lnych asortymentach.
Najwieksze zyski dewizowe mamy dotychczas
z masowej sprzedazy kilku wyrobéw. Podobnie
tez chyba bedzie z nowymi wyrobami, genera-
torami. Sadze réwniez, ze opracowany przez
nas oscyloskop sprzedawalibysmy takze w
duzych ilosciach. Niestety, brak nam lampy i
tu wychodzi na jaw kolejny ogranicznik mozli-
wosci produkcji eksportowej - podzespoty i
czesci.
EMC: Nie rozumiem sprawy. Dlaczego, przy-
stapiono do opracowania konstrukcji oscylosko-
pu nie majac zapewnionej lampy. Czy nie bylo
to marnotrawieniem pracy i zapatu konstrukto-
row?

TP: Gdy przystepowaliS$my do opracowania te-
matu,lampe mieliSmy kupowac¢ z Wegier. Po-
tem sytuacja sie zmienita i na razie Wegrzy

Tadeusz Papaj



Ewa Mankiewicz-Cudny

robiag jg jedynie na swdéj uzytek.Jest pewno moz-
liwa jaka$ transakcja wigzana, ale to problem
trudny i wymagajacy czasu.

EMC:
rzeje.

A oscyloskop "lezy na po6tce" i sie sta-

JD: Czy istnieje mozliwos¢ sprzedawania nie-
kompletnego wyrobu, tak jak kiedy$ sprzedawa-
liSmy samochody bez opon, poniewaz nasze nie
byty akceptowane przez kupujacego. Czy wiec
mozna by sprzedawa¢ oscyloskop bez Ilampy,
ewentualnie aby kupowata jg jedna z naszych
spo6tek i montowa¢ w kraju odbiorcy ?

TP: Teoretycznie jest to mozliwe, ale praktycz-
nie bardzo trudne.

MG: Mam pytanie w zwigzku z tym oscylosko-
pem. Wydaje mi sie,ze skonstruowanie oscylo-
skopu o parametrach konkurencyjnych z wyro-
bami innych firm nie bylo rzeczg tatwg i dla-
tego konieczne jest rozwigzanie problemu lam-
py. Przeciez w miare uplywu czasu to urzadze-
nie sie starzeje. Pamietam rozmowy z naszym
tradycyjnym klientem zza oceanu,ktéry juz w
roku 1973 dopytywat sie o ten oscyloskop. Te-
raz sprawa odzyta na Targach Poznanskich, a
ciggle nie mozemy podjgé¢ negocjacji. Czy nie
ma obawy, ze te parametry, ktére dwa - trzy
lata temu zaktad w sposéb bardzo ambitny o-
panowat, przez ten czas nie stana sie przesta-
rzate?

TP:JeS$li chodzi akurat o oscyloskop, to wpraw-
dzie zmieniajg sie wymagania, ale starzeje sie

on nie w takim stopniu, jak inne wyroby. Wedtug
naszego rozeznania,co najmniej przez 10 lat
bedzie on konkurencyjny z innymi.

EMC: Cokolwiek bySmy tu nie powiedzieli, to
sprawy lampy nie rozwigzemy. Moze po prostu
trzeba przed przystgpieniem do opracowania
nowego wyrobu miec¢ lepsze rozeznanie. Ale
wiadomo, ze tylko ten co nic nie robi, nie po-
petnia bteddéw, a kazda dziatalno$¢ wigze sie z
ryzykiem.

TP: Chciatbym jeszcze dorzuci¢ pare ogdélnych
uwag. Oczywiscie, oferowaé wyroby trzeba, i
to bardzo aktywnie, aktywniej niz to robimy
teraz. W konicu w "Meratroniku"program pro-
dukcyjny co 3-3,5 roku w zasadzie zmienia sie.
Mamy ciagle nowe wyroby,coraz bardziej chce-
my je unowocze$niaé. Dostosowujemy sie do wy-
magan i bedziemy to robi¢ dalej, chcemy mieé
rébwniez zwigzki kooperacyjne. To sg te trzy
elementy naszej dziatalnosci, ktére gwarantu-
ja, ze handel otrzyma od nas wyréb, z ktérym
bedzie sie mégt pokazywac.

ST: Zanim odpowiem na pytanie, chciatbym nie-
co scharakteryzowaé¢ sam profil produkcji "Pa-
falu”. Mamy dwie gtbwne grupy asortymentowe:
pierwsza-liczniki energii elektrycznej - towar
bardzo specyficzny - to jest pie¢dziesiagt pare
procent produkcji, druga grupe stanowig wyro-
by dla przemystu motoryzacyjnego. Moze omo6-
wie najpierw te druga grupe. Mamy umowe na
dostawe wieloletnig czujnikéw do Zwiazku Ra-
dzieckiego do Fiata-Ziguli. Mamy tez umowy
na sprzedaz naszych czujnikéw, wskaznikéw itp.
do réznych krajéw. Dostawy te odzwierciedlajg
nie tylko nasze mozliwosci,ale i wielko$¢ sprze-
dazy gotowych samochodéw za granice. Bo w
zaleznos$ci od tego ile samochodéw sprzeda
FSO, tyle my p6zniej sprzedamy cze$ci zamien-



Jan Naglik

nych. O wielko$ci naszego eksportu w zakresie
elektrotechniki motoryzacyjnej decyduje wiec
eksport Zerania. Obecnie na eksport idzie ok.
dwadzie$cia pare procent wyrobéw elektrotech-
niki motoryzacyjnej.

Jes$li za$ chodzi o liczniki energii elektrycz-
nej, to trzeba powiedzieé, ze ponad 40% tych
wyrobéw eksportujemy.

Padto pytanie, czy mozemy wszystko wyeks-
portowaé. Mozemy, o ile bedzie zapotrzebowa-
nie. Warto doda¢, ze w roku 1977 po raz pierw-
szy zaspokoimy zapotrzebowanie krajowe. Ale
trzeba powiedzieé¢, ze bedzie to mozliwe tylko
dlatego, iz wzrost potrzeb energetyki krajowej
jest niewielki.

O poziomie naszych licznikéw $Swiadczy pod-
pisanie w 1969r.umowy o specjalizacji produk-
cji z NRD. Byt to pierwszy klient na wiekszg
skale, ktory zlikwidowat produkcje u siebie.
W tej chwili "Metronex" prowadzi dalsze roz-
mowy,ktére Swiadcza o zainteresowaniu in-
nych krajow KS umowami o specjalizacji.

Eksport na pierwszy obszar realizuje sie w
ramach umoéw wieloletnich, natomiast jesli
chodzi o drugi obszar. ..

JD: "Mera-Pafal" ' ma saldo dodatnie réwniez
i w drugim obszarze i dlatego chcielibySmy u-
styszeé¢, jak to robicie.

ST: My stanowimy specyficzng firme. Takie np.

firmy jak Siemens lub AEG produkujag liczniki

wedtug jednej normy, wedtug standardu okres$lo-
nego przez Siemens i AEG. My natomiast chcac

zdoby¢ rynki, musimy produkowa¢ wyroby we-
dtug wymagan odbiorcy, ktéry zazwyczaj ogta-
sza przetarg. | na przykiad do Kuwejtu sprze-
dajemy liczniki, ale co roku jest przetarg, kt6-

ry musimy wygraé¢. | tak juz od 12 czy 15 lat.

Specyficzna sytuacja dla producenta, a jeszcze
trudniejsza dla handlu zagranicznego.no bo
trzeba "przewachac¢", co oferujg inni.

Czy nasz towar mozna wyeksportowaé¢? Ja
tu juz sie zastrzegtem, ze jestesmy takim pro-
ducentem, ktéry realizuje r6zne zyczenia. Pro-
dukujemy wedtug normy polskiej, TGL - to jest
NRD-owskiej, wedtug normy miedzynarodowej,
zachodnio-niemieckiej, brytyjskiej, kolum bij-
skiej, brazylijskiej itd. Przygotowalismy tez
wyroby wg normy finskiej. Niektére normy sa
ze soba sprzeczne. Prawda jest taka, ze mtody
producent ma trudnosci przy forsowaniu wyro-
bu wedtug swojej normy i musi spetnia¢ normy
innych. Ani w ubiegtym roku, ani w roku biezg-
cym nie byto przypadku,zebySmy nie potwierdzi-
li zamoéwien. Chociaz normy zmieniaja sie, ros-
ng wymagania. | chcac sie utrzymywaé na ryn-
kach musimy ciggle zmieniaé, unowoczes$niaé
konstrukcje, technologie produkcji. Jesli byty-
by zamdéwienia na produkowany przez nas peiny
milion licznikéw a kraj by nie potrzebowat - to
niewatpliwie pokusilibySmy sie~eby ten caly
milion da¢ na eksport. | chyba bySmy sprostali
zadaniu.

EMC: Uwaza Pan, Dyrektorze, ze catg produk-
cje moglibyscie wyeksportowaé. Czy oznacza

to, ze poziom naszych wyroboéw jest tak dobry?
Czy nie ma zadnych trudnos$ci z podzespotami?

ST: Na pewno tak, czasami moze wyroby sa i
za dobre, chociaz sg r6zne trudnosci z pod-
zespotami i czesciami importowanymi. Nieste-
ty nasz przemyst elektroniczny nie jest w sta-
nie opanowac¢ produkcji np. termistora wedtug
wymagan. Importujemy wiec rézne elementy
np. igliczki, kulki, o $rednicy 1,2 mm i
o odpowiedniej klasie. Sa to wszystko elemen-
ty do tozyska, a ono decyduje o doktadnosci
pracy licznika. Ostatnio stato sie modne tozys-

Janusz Dziewiecki



ko magnetyczne. A to jest sprawa dwéch piers-
cieni magnetycznych do jednego licznika. Sa to
pierécienie bardzo mate, nie zwykle doktadnie
wykonane, tak zeby Sita magnetyczna rozktada-
ta sie rbwnomiernie na obu piers$cieniach i ze-
by sita ich odpychania utrzymywata na odpowied-
niej odlegtosci mase catego wirnika. Préobowa-
liSmy znalezé wykonawce, w instytutach, w szko-
tach wyzszych,ale nikt sie tego nie podejmuje.
Jak poprawi¢ w tych warunkach optacalnos¢,
tzn. zmniejszy¢ stosunek importu do eksportu?
Tyle o optacalnosci. Chciatbym dodaé, ze spra-
wag wazng w sprzedazy licznikéw jest odpowied-
nia aktywizacja w wybranych krajach.

MG: Uwazam, a to chyba potwierdzajg doswiad-
czenia roku ubiegtego, ze moze nasze dazenia
do sprzedazy byty nieco rozproszone. Nie sprzy-
jato to podnoszeniu pracy handlowcéw na wyz-
szy poziom i nie koncentrowato ich na wazniej-
szych tematach. Dla przykiadu podam, ze mie-
liSmy kontakty z 52 krajami, z ktérych 25 nie
osiggato nawet wartosci rocznego eksportu po-
wyzej 100 tys. zt dewizowych. W zwiazku z
tym wytypowaliSmy w biezacym roku 9 gtéw-
nych rynkéw. Osiem z nich to kraje rozwinie-
te: RFN, Stany Zjednoczone, Wielka Brytania,
Francja, Szwecja, Dania, Wtochy, Austria plus
Egipt. Te 9 krajow wedilug naszych zatozen,
powinno da¢ 75% wartosci eksportu.

Staramy sie w pewnym sensie selekcjonowac
kontakty i Swiadomie rezygnowaé¢ z zupetnie
przypadkowych, niewigzacych, nie dajacych na-
dziei na dalszy rozwdj transakcji.

TP: Chciatbym powiedzie¢ jeszcze o jednej
sprawie $cisle wigzacej sie z eksportem, a
mianowicie o-poziomie cen i optacalnosci pro-
dukcji. Jes$li chodzi o pierwszy obszar ptatni-
czy, to optacalno$¢ naszych transakcji jest sto-
sunkowo wysoka. Osiggamy tu nawet 5, 5 wskaz-
nik optacalnosci. W drugim obszarze nasz. eks-
port stoi na granicy optacalnosci, zwtaszcza
jesli chodzi o mierniki wykonywane na specjal-
ne zyczenie. Wiele wyrobéw, mimo ze ich po-
ziom techniczny jest poréwnywalny z.Swiato-
wym, wyeksportowac¢ trudno, gdyz w gre wcho-
dzi optacalnos¢. Eksport w duzych ilosciach
dotyczy przede wszystkim aparatury analogo-
wej. Natomiast elektronicznej aparatury cyfro-
wej: woltomierzy, czestosciomierzy, z uwagi
na poziom kosztéw wytwarzania i na duzg kon-
kurencyjnos$¢, ograniczonag szybkos¢ wdrazania
nowych wyrobéw-nie mozemy eksportowaé¢ do
drugiego obszaru ptatniczego. Sa lepsze wyniki,
jesli chodzi o kraje trzecie. Kraje wysoko roz-
winiete za$ same wytwarzajg bardzo dobrg i
tanig aparature cyfrowg i jak dotychczas nie
znajdujemy nabywcy masowego. S3a na razie po-
jedynczy odbiorcy. Kontrahenci zagraniczni
chca bowiem kupowaé¢ w granicach 50% ceny de-
talicznej. Czyli mozemy i zbywamy nasze wy-
roby, jesli nasza cena zbytu, cena dewizowa
jest przynajmniej 50% nizsza od ceny detalicz-
nej, ktora jest uzyskiwana przez naszego od-
biorce.

Nie jestesmy konkurencyjni cenowo - po
prostu inni wytwarzajag taniej. Nie bede tu ana-
lizowat mechanizmu tego zjawiska,ale sedno
sprawy lezy w materiatach. W naszej aparatu-
rze 80% wartosci to sg materiaty.

JD: Jezeli jest taka sytuacja za granica,z ma-
teriatami i podzespotami, to moze warto je Kku-
pi¢ i potem wyeksportowac¢ do tej samej strefy.

TP: Faktem jest, ze w przeliczeniu na ztotow-
ki import podzespotéw jest czasami korzyst-
niejszy niz stosowanie podzespotéw krajowych.
Rzecz w duzych jeszcze kosztach wytwarzania
krajowych podzespotéw. Jednak tam, gdzie sa
krajowe podzespoty, nie kupujemy ich za gra-
nica.

JD: Wré6émy moze do eksportu "Mera-Pafal".
Dyrektor Tracz powiedziat, ze ma mase towa-
rowg i moze jg postawi¢ do dyspozycji. Jak wo-
bec tego "Metronex" widzi sprawe wykorzysta-
nia tej deklaracji. Bo w tej chwili udziat eks-
portu wynosi 27% w stosunku do produkcji,czyli
pozostaje jeszcze 73%.

MG: W licznikach, ktére sg asortymentem juz
tradycyjnym, gdzie doswiadczenie jest wieksze
niz w innych grupach towarowych,wykrystalizo-
wata sie pewna koncepcja, ktéra od wielu lat
jest realizowana. Polega ona na tym, ze kon-
tynuujemy sprzedaz na duze rynki Trzeciego
Swiata, ktore zdobyliémy w przesztosci. Mowa
tu o Egipcie z ktérego nasze wyroby, technolo-
gia i mys$l miaty promieniowa¢ do innych kra-
jow arabskich.Drugim takim rynkiem jest Ko-
lumbia, gdzie eksport /wprawdzie jeszcze nie
do duzych miast/ osiagnat w ubiegtym roku war-
Potem

tos¢ miliona zt dewizowych. Kuwejt i

Jordania.

JD: Czy w takim razie otwieracie w tym roku
nowe rynki, czy rozszerzacie stare?

MG: Koncentracja jest przede wszystkim na te
rynki, gdzie nasza pozycja jest mocna, stara-
my sie je utrzymac ale r6wniez szukamy no-
wych.

JN: Mamy kilka wyrobéw, ktére dostosowano
do wymagan rynku zagranicznego i te zbyt
znajdujg, mimo ze nie jest to sprawg tatwa.
Chciatbym od razu dodaé¢, ze nie mozemy sie
zadowoli¢ tylko Trzecim Swiatem,musimy réw-
niez eksportowaé¢ na rynki rozwiniete. Dlatego
tez szukamy nowych rozwigzan. Zdaniem moim
i grona, z ktérym wspdtpracuje, zeby ruszyé¢ z
powaznym eksportem do krajow kapitalistycz-
nych rozwinietych - musimy oprze¢ nasza pro-
dukcje na importowanych podzespotach. Nie ma
szans, zebySmy rozwineli eksport na wieksza
skale, eliminujac import. Jes$li wezmiemy ja-
kikolwiek z miernikéw, ktéry eksportujemy -
one sg wszedzie na zachodzie robione techni-
ka wysoko zintegrowanych podzespotéw. Montaz,
cata technologia jest nastawiona na bardzo ma-
ta robocizne. | nawet jezeli prébujemy konku-
rowac¢ oferujagc naszg niby tansza robocizne, to
wcale nie jest tak, bo z technikg wysokiej inte-



gracji trudno tu konkurowa¢. Mamy tu pewne
koncepcje kooperacji z firmami przodujgcymi:
ich podzespoty, nasz montaz. Potem sg rézne
mozliwos$ci, przy wspdipracy koszty oblicza
sie inaczej, a poza tym sprzedawa¢ mozemy
na wiele innych rynkéw. Oczywiscie podajac,
ze robimy wedlug norm kooperanta i z nazwa
jego firmy. Badamy mozliwos$ci uruchomienia
takiej produkcji. PrzeprowadziliSmy nawet
pewna analize kosztéw z ktorej wynika, ze jest
to optacalne.

Podkreslamy jednak: azeby eksportowaé¢ w
dziedzinie miernikéw elektronicznych trzeba
absolutnie zaktadom zapewni¢ zaopatrzenie w
podzespoty. Nalezy réwniez umozliwi¢ konstru-
owanie przyrzadéw w oparciu o importowane
podzespoty, oczywiscie tam, gdzie jest niemoz-
liwe jeszcze uzyskanie krajowych.

BMC: Niemozliwe, czy nieefektywne?

JN: Niemozliwe z punktu widzenia dostepnosci
tych podzespotéw w kraju czy w obozie socja-
listycznym.Jezeli sa, to nie ma sensu ich im-
portowac¢ z krajow kapitalistycznych.

IJN: Zeby by¢ interesujacym partnerem trzeba
mieé¢ interesujgcy towar i trzeba mieé¢ odpowied-
ni asortyment. My mamy pewne trudnosci ze
zdobywaniem partneréw dobrych, wynika to =z
braku asortymentu. My mamy jedng pozycje, a
nie mamy calego typoszeregu, ktéry dopiero u-
zasadnia celowos$¢ zajecia sie i przyjecia part-
nerstwa. Prosze sobie wyobrazi¢, ze kto$ przy-
nosi nam jeden przyrzad, a przeciez mamy
sprzedawac¢ catos¢. Musimy wtedy mie¢ wielu
partneréw. Na og6t partner chce mieé¢ przedsta-
wicielstwo na rodzine przyrzadéw. Jezeli u nas
dostanie jeden i dalszych musi szukaé¢ gdzie in-
dziej to wtedy stajemy sie nieatrakcyjni.

JD: lJest tu rowniez problem specjalizacji. Na
przyktad jezeli méwimy, ze w sprawach lotni-
czych my wtasciwie nie jesteSmy potega, ale
w ustugach agrolotniczych tak, to te specjaliza-
cje mysmy wypracowali i na tym mozemy zara-
bia¢ dewizy. Czyz nie mozna réwniez posta-
wi¢ sprawy tak, ze w catej rodzinie na razie nie
jesteSsmy konkurencyjni, ale sa pewne wyroby,
w ktérych jesteSsmy wyspecjalizowani i w nich
mozemy dominowac.

JN: W ramach RWPG tak, ale w pozostatych
krajach role gra przede wszystkim konkurencyj-
nos¢ i jest wiele firm, ktére po prostu nie da-
dzg sobie narzuci¢ specjalizacji. Jezeli np.
dysponujemy catg rodzing miernikéw analogo-
wych od taniego do skomplikowanego, wtedy
jesteSmy w tej dziedzinie dla kogo$, kto tym
handluje - interesujacym partnerem. Mamy
taka sytuacje w "Lumelu”, gdzie jest pare wy-
miaréw; nawet mate firmy z innego kraju np.
Portugalii, sg w stanie da¢ komplet, a my, nie-
stety, tylko dany wymiar a innego juz nie.

ST: Ale tego nie mozna powiedzie¢ o licznikach.
Potwierdzamy wszystkie zamodéwienia, ostatnio

nawet zamoéwienie na 200 sztuk i 27 asortymen-
tow.

IJN: Zeby zakonczyé - po pierwsze - to zagad-
nienie asortymentu, po drugie - aby eksporto-
waé na zachdéd musimy mie¢ uzupetniajagcy im -
port podzespotéw, po prostu trzeba by¢ silnym.
Trzecig sprawg jest cena,z ré6znych wzgledoéw
czesto krajowe elementy powodujg wzrost ce-
ny. Czwarty element to nowoczesnos$é techno-
logii.

TP: W naszym przypadku przejscie z jednej
generacji na druga, jesli chodzi o podzespoty,
dato obnizenie ceny o 50 a nawet wiecej pro-
cent. Na przyktad czestoSciomierz C555 Kko-
sztowat sto tysiecy ztotych, a na obwodach sca-
lonych czterdzies$ci kilka. Wystepuje tu prze-
ciez olbrzymie zmniejszenie wsadu materiato-
wego, a parametry sg jeszcze lepsze, wieksza
niezawodno$é. Zeby zakonczyé zagadnienie cen
w wyrobach, ktére maja charakter masowy
organizacja sprzedazy narzuca strukture ceno-
wg. Czyli inna jest cena gdy towar sprzedaje
importer, hurtownik czy detalista. Kolejne na-
rzuty sg tak duze, ze z reguty wychodzi nam
stosunek 1 : 3. Nasze 100 jest sprzedawane za
granicg za 300 w detalu. Natomiast tam, gdzie
jest wiekszy naktad mysli technicznej, wyroby
sg drozsze, ale gdy droga do odbiorcy jest
krétsza i organizacja sprzedazy lezy w rekach
producenta, koszt sie zmienia.

JN: Je$li w detalu przekroczy sie granice war-
tosci jednostkowej wyrobu 500 dolaréw, to juz
sie nie optaca temu sprzedawcy, temu przedsta-
wicielowi zaktadéw chodzi¢ do klientéw, gdyz
procent za transakcje nie kalkuluje sie. Musi-
my wtedy organizowaé wiasng sie¢ sprzedazy.
Jest to raczej nierealne, zebysmy gdzie$s np.
w Stanach Zjednoczonych,majac tam swoja
spotke, dotarli do mas. Po pierwsze trzeba u-
wzgledni¢ miejscowg organizacje sprzedazy, z
ktéra klient ma kontakt na co dzien. Po drugie
koszt takiej organizacji we wszystkich Stanach
bytby ogromny. Nie mamy wiec co o tym mys$-
le¢ i jesteSmy skazani na wspo6tprace z impor-
terem hurtownikiem, a ten musi zarobi¢. Wobec
tego ta cena 1: 3 jest, niestety faktem, z kt6-
rym sie ciaggle spotykamy. Mamy do wyboru
albo szybko sprzeda¢, w wiekszej ilosci i wte-
dy cena jest niska, albo sprzedawaé¢ mniejszym
odbiorcom za nieco wyzszg cene. W tym ostat-
nim przypadku szanse sprzedazy sa jednak gor-
sze.

Ostatnim zagadnieniem, ktére chce omoéwié,
jest nasza dziatalno$¢ akwizacyjna. Zdaje so-
bie sprawe, ze mamy tu jeszcze wiele do zro-
bienia i musimy pomys$le¢ nad jakim$ bardziej
efektywnym dziataniem i to zaré6wno handel jak
i producent.

JD: Miatbym kolejne, pytanie do Dyrektora Nag-
lika: Czy z doswiadczen nie wynika, ze niekto6-
re nasze wyroby sa za dobre.

JN: Za dobre to sprawa wzgledna, np. mowiag
niektérzy, ze za dobre sg liczniki energii elek-
trycznej i chcg tanszych i gorszych. Wynika to.
z tego, ze kto$ do konkretnego wyrobu ma
mniejsze wymagania niz te,do ktérych wyréb



zostat przygotowany. Je$li zas'chodzi o tanie

liczniki, to ja uwazam, iz nie powinniSmy sie
cofa¢. Rozumiem, ze kto$ chce ptaci¢ tylko
3 dolary za licznik zamiast 7,ale my powinni$-
my raczej i$§¢ tam, gdzie mamy tradycje i gdzie
nasz standard nie jest za wysoki.

JD: Jezeli jednak mamy mozliwos¢ sprzedacd
za 3 dolary, to czy warto z handlowego punktu
widzenia powiedzie¢-jesteSmy bardzo dobrzy i
bedziemy czekali az sie znajdzie nabywca za 7?

ST: Podtrzymuje tutaj zdanie dyrektora Nagli-
ka. W ostatnich dwoéch latach zdotaliSmy osiag-
na¢ Srednio wyzsze ceny o 45%, a mimo to
eksport w "Mera-Pafal" nie zmalat,ale z roku
na rok rosnie. | na og6t znan” liczgcy-sie w
Swiecie producenci, ktérzy liczniki produkuja
juz ponad 50 lat i 60 tez sprzedajg drozej. Zbli-
zamy sie do ich ceny i zblizamy sie tez do ich
rozwigzanh. Ale o ile zagraniczny kontrahent
czesto chce dobry wyréb, to krajowa energe-
tyka nie zawsze. A produkcja tylko na eksport
zwigksza koszty, gdyz zmniejsza sie dtugosé
serii.

JD: Przy diugiej serii jednak zyskujemy sporo
na robociznie, natomiast znacznie mniej na ma-
teriatach.

ST: Na materiatach tez. Jednej rzeczy nie po-
wiedzieliSmy tu wyraznie, a w przypadku licz-
nikéw jest tak. Gdyby nie bylo podniesienia stan-
dardu wyrobéw, unowoczes$nienia ich konstruk-
cji, to nie rozmawialibysmy w ogdle na temat
eksportu. Z drugiej strony gdybysmy nie osiag-
neli sredniego standardu $wiadowego, to nie roz™-
mawialibyS§my o eksporcie nie tylko na drugi
obszar, ale nawet w ramach pierwszego obsza-
ru. Bo przypomne tu, ze walka o podpisanie
specjalizacji z NRD byta bardzo trudna. Skoro
osiggneliSmy wysoki standard produkcji na-
szych wyrobéw, dlaczego nie mamy inkasowac
z tego tytutu zyskéw. Naleznych zyskéw. Dla-
tego chcemy wchodzi¢ z naszymi wyrobami na
trudne rynki, gdzie w rzeczywistosci /chocby
w przypadku licznikéw/ sg renomowane firmy,
kilkadziesigt lat starsze i majg osiggniecia.
Chcemy im doréwnac¢, a jesli chcemy doréwnac,
to dlaczego mamy zuboza¢ nasze wplywy dewi-
zowe. A poza tym, nawet w codziennym zyciu
ma sie wigksze zaufanie do artykutu drozszego.
Mozna czasami sprzedaé taniej dobrg rzecz,
ale nie wolno produkowa¢ ztych rzeczy po to
tylko, zeby sprzedac¢.

EMC: Tu nie chodzi o produkcje rzeczy ztych,
tylko rzeczy o ograniczonym zastosowaniu. To
jest co innego.

ST: Ale to nie zawsze jest optacalne i celowe.
To, ze mamy szanse na dostawe licznikéw, do
RFN jest wynikiem wysokiej jakos$ci. Zreszta,
traktujac rynek europejski troche szerzej, sg-
dzimy ze i na innych rynkach, jak w Finlandii,
w Beneluxie, w Skandynawii, tez umiescimy pew-
ne ilosci.

JD: Warto tutaj chyba wspomnie¢ o montow-
niach.

JN: Tak, To byt Egipt i Meksyk.

ST: W momencie, gdy rzeczywiscie dojdzie do
skutku montownia, to wéwczas jestesmy zwigza-
ni z danym rynkiem przez diuzszy czas, bo
odbiorca nie jest w stanie przestawi¢ sie na
inny wyroéb.

JN: MySlimy o montowni w jeszcze jednym Kkra-
ju, boi inni sg tym zainteresowani.Z dostawa-
mi do krajow rozwinietych na pewno beda trud-
nosci, ale liczymy sie z mozliwos$cig sukcesow.
To bytaby ta perspektywa i sadze, ze nam sie
to uda, przy aktywnej wspétpracy zaktadu i ko-
rzystajgc z danego doswiadczenia w tej dzie-
dzinie. Jeszcze co do znaku towarowego. Oczy-
wiscie, jesteSmy zwolennikami utrzymywania

i lansowania naszych nazw wyrobow. Jezeli sie
godzimy na stosowanie nazwy handlowej, to
tam,gdzie to jest uzasadnione. Istnieje na Swie-
cie taka praktyka, ze duzy kupiec uzywa po
prostu swojej nazwy handlowej na wyroby, ktére
on skupuje od ré6znych producentéw. Wéwczas

w zasadzie dostawca nie znika, nie staje sie
anonimowy, bo sprawa $wiadectwa pochodzenia
w dalszym ciggu obowigzuje. Tam natomiast,
gdzie to nie pomaga w sprzedazy, staramy sie
tego unikaé.

JD: Czy nie trzeby by bylo postawi¢ jeszcze
wiecej zadan aparatowi handlu zagranicznego
ze strony produkcji. Czy nie za mato jest on
wykorzystywany do zbierania informacji?

JN : Zgadzam sie z tym, zwtaszcza jes$li dotyczy
to kierunkéw rozwojowych przysztosciowych,
ktére powinny w wigkszym stopniu uwzglednia¢
to, co jest potrzebne na rynkach. My sami czes-
to nie jesteSmy w stanie trafnie poszukiwac ta-
kich tematow.

EMC: Przeciez do was informacje od produkcji
naptywaja.

JN: Wpilywaja, ale wptywajg w sposéb nie zaw-
sze trafny. Postuze sie przyktadem owych
oscyloskopéw. Réwniez wazna jest sprawa zby-
tu, na czym producent ze swa znajomoscig wy-
magan techniki zna sie tez. Wspo6tpraca powin-
na by¢ juz w momencie wejscia w produkcje.
Chodzi o zabezpieczenie zbytu i rownoczesnie
rozwigzywanie probleméw zaopatrzeniowych,a
takze o znajomo$¢ rynku - dopracowanie przy-
rzagdéw do potrzeb uzytkownikow.

JD: Kto mégtby mie¢ role wiodacg w sprawach
badania rynku?

JN: Sprawa ta jest niewatpliwie przypisana
przedsiebiorstwom handlu zagranicznego” Jed -
nakze w dziedzinie wysoko skomplikowanego
sprzetu technicznego to rozeznanie majag fa-
chowcy. Na przykiad - sprzet, komputerowy -
rozeznanie w "Mera-Metronex" nigdy nie be-
dzie takie jak w placéwkach naukowych i zakta-
dach produkcyjnych zjednoczenia w pionie tech-



lic mym, ktéry opracowujac koncepcje rozwoju
r.-.n/y gteboko analizuje sytuacje na rynku $wia-
:nsv:ii  Nas/.a rola moze tu by¢ pomocnicza,

ike gdybysmy tylko my mieli méwi¢ producentom
i poteznemu zapleczu technicznemu co naiez.y

robi¢, to chyba by bylo niezbyt dobrze.

mD: Ale czesto jest to potrzebne.

«IX: Rozumiem, ze jest to nasz obowigzek za-
sadniczy i powinnismy przekazywaé wszystko,
o czym sie dowiemy - bezwzglednie mamy obo-
wigzek przekazywaé¢ taka informacije.

W ogdle zagadnienie banku informacji, jego
zorganizowanie, jest sprawg do zatatwienia.
UsitowaliSmy co$ zorganizowa¢ w przedsie-
biorstwie handlu zagranicznego, ale ciggle nas
na to nie sta¢. Nie jestedmy w stanie zgroma-
dzi¢ odpowiednich ludzi, wydzieli¢ ich opera-
tywnej pracy, ale na pewno trzeba to rozwigzac,

EM C: Bo chyba nam brakuje dwustronnej agre-
sywnos$ci w tym zakresie. Handlowcy znaja sie
na handlu i wstrzymuja sie od takiej dziatalnos-
ci, natomiast producenci zajmujg sie tylko
produkcja.

dr hab. MAREK J. GRENIEWSKI

Przedsiebiorstwo Systemoéw
Komputerowych ,Mera-System"

1U: Na ten temat moglibySmy diugo dyskutowag,
chciatbym jednak uporzgdkowaé¢ naszg rozmowe
i zaprezentowac¢ to, co zarejestrowatem. Pierw-
szo zagadnienie to jest pewna kooperacja w za-
kresie wsadu materialowego czy zespotowego.
Uwazam, ze nie jest to proste pod wzgledem
organizacyjno-handlowym. Ale jest sprawa re-
alna, jesli chodzi o mozliwos$¢ zwigkszenia
wplywu dewizowego. Drugie zagadnienie doty-
czy polityki handlowej, to znaczy koncentracji
na rynkach i stabilizacji tam, gdzie mamy juz
dobre wejsScie, zostawiajagc margines na dodat-
kowe kontrakty.

Trzecie zagadnienie wigze sie z blizszym spre-
cyzowaniem czy tez okresSleniem form dziatal-
nosci merketingu. Czy co$ pomingtem?

EMC: Poniewaz nikt nie protestuje, uwazam
ze mozemy na tym zakonczy ' ten na pewno nie
wyczerpany temat. Chciatabym serdecznie po-
dziekowac i zyczy¢ zaréwno producentom jak
i handlowcom realizacji ich ambitnych planéw
i dobrej wspo6tpracy.

ZADANIA PRZETWARZANIA INFORMACJI

Wprowadzenie

W dotychczasowych rozwazaniachx nie poru-
szona zostaia blizej tematyka zadan przetwa-
rzania informacji. Celem niniejszego artykutu
jest przedstawienie zasadniczych poje¢ dotyczg-

X Poréwnaj: "Metodyka automatyzacji projek-
towania i budowania systemoéw informacyjnych".
Biuletyn "Mera" nr 3, 1976: "Baza danych w
projektowaniu i budowaniu systeméw informa-
cyjnych, ibidem nr 4, 1976; "Jezyk projekto-
wania logicznego", ibidem nr 6, 1976; "Jezyk
fizycznego projektowania komputerowo wspo-
maganych systemoéw informacyjnych"”, ibidem
nr 7, 1976.
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cych zadan przetwarzania informacji i dziatali
formalnych na zadaniach i ich czesciach skta-
dowych.

Pojecie zadania przetwarzania informacji po-
jawito sie w zwigzku z rozwojem systemow' o-
peracyjnych komputeréw. Wspdiczesne syste-
my operacyjne /np. OS/JS czy GEORGE/ODRA
1300/, nadzorujg wykonywanie nie tylko poje-
dynczych programoéw, ale réwniez pewnych skoh-
czonych ciggéw programoéw - powigzanych wza-
jemnie przez zbiory danych, np. tworzone lub
aktualizowane przez pewne programy ciggu i
wykorzystywane jako dane wejsciowe przez in-
ne programy ciagu. Oczywiscie, szczeg6lnym
przypadkiem takiego ciggu programoéw bedzie
jeden program.



Triki skohczony cigg programoéw nadzorowa-
nych tagcznie przez system operacyjny, nazywa-
my w skrécie zadaniem /ang. job t w sensie
systemu operacyjnego czyli zadaniem przetwa-
rzania informacji w sensie systemu operacyj-
nego. Programy wystepujace w takim ciggu na-
zywamy krokami zadania /ang. job step!
przetwarzania informncjl. Poszczegdélne kroki
zadania potgczone sg miedzy soba, z jednej
strony zbiorami danych, z drugiej strony - roz-
kazami dla systemu operacyjnego napisanymi
w Jezyku Polecen dla Systemu Operacyjnego
/ang, Job Control Language, Comand Language,

z odpowiednimi parametrami sterowania.

1. Elementarne zadania
przetwarzania informacji

Z punktu widzenia wspdéiczesnych metodyk
projektowania komputerowo wspomaganych sys-
teméw informacyjnych, istotnym jest wyodreb-
nienie pewnych klas najprostszych w sensie
struktury zadah przetwarzania informacji. Te
najprostsze typy zadan mogga z kolei by¢ wyko-
rzystane jako "budulec" /element konstrukcyj-
ny/ bardziej ztozonych zadan przetwarzania
informacji. W ten sposéb mozna moéwi¢ o me-
todach syntezy ztozonych zadan przetwarzania
informacji z zadan prostszych, a przede wszyst-
kim z zadah najprostszych - elementéw konstruk-
cyjnych zadan przetwarzania informacji.

Blizsza analiza zadan przetwarzania informa-
cji/patrz QQ i P37, prowadzi do wy-
dzielenia trzech typow elementarnych zadan
przetwarzania Informacji.

1.2 Zadania przeksztatcajgce zawartosci zbio-
row bazy danych w zawartosci zbioréw bazy da-
nych /tablica 1 typ 2/.

1.3 Zadania przeksztatcajgce zawartosci zbio-
row bazy danych w wyjscia zewnetrzne np. tabu-
logramy /tablica 1 typ 3/.

Na podkreslenie zastuguje fakt, ze kazde =z
elementarnych zadanh przetwarzania informacji
moze byé sterowane przy pomocy réznych ro-
dzajow zestawOw parametrow dla wyrazen Je -
zyka Polecen dla Systemu Operacyjnego. Np.
rézng posta¢ bedg miaty parametry dla zadan
okresowego tworzenia sprawozdan i dla zadan
- odpowiedzi na pytania,mlmo ze obydwa ro-
dzaje zadanh sa zakwalifikowane do elementar-
nych zadan typu 3. W przypadku zadan - odpo-
wiedzi na pytania, tre$s¢ pytan musi by¢ zakodo-
wana jako parametry /a doktadniejjczes¢ para-
metrow/ wyrazen Jezyka Polecen dla Systemu
Operacyjnego.

W pewnych przypadkach, ktére zostang bli-
zej omowione w ramach niniejszego artykutu,
mozna zbudowaé¢ ztozone zadanie przetwarzania
informacji rbwnowazne grupie elementarnych
zadan przetwarzania informacji z punktu wi-
dzenia realizacji komputerowej. Bardzo
czesto takie ztozone zadanie realizowane jest
w znacznie krétszym czasie od tgcznego czasu
realizacji rbwnowaznej grupy elementarnych
zadan. Procedure zastepowania grupy elemen-
tarnych zadan, zadaniem ztozonym, bedziemy
nazywali procedurg syntezy ztozonego zadania
przetwarzania informacji.

Tablica 1
WYJSCIA ZBORY ZBIORY WYJSCIA
ZEWNETRZNE BAZY ZADANIA BAZY ZEWNETRZNE
DANYCH DANYCH

A mianowicie:

1. 1 Zadania zasilajgce zbiory bazy danych da-
nymi wejsciowymi zewnetrznymi np. w postaci
zbioréw kart perforowanych /tablica 1 typ 1/.
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2. Typizacja krokéw zadan
przetwarzania informacji

Stwierdzenie, ze elementarne zadania prze-
twarzania informacji dajag sie sklasyfikowac¢ w



postaci trzech typéw zadan /tablica I/f moze
sugerowacd czytelnikowi, ze mozliwe
jest rowniez sklasyfikowanie krokoéw
zadan przetwarzania informacji. Przeprowa-
dzone w ostatnich latach badania wykazaty, iz
podobnie jak w przypadku wyrazen, z ktérych
budowane sg programy - istnieje skonczony
zbior typow krokéw zadan przetwarzania infor-
macji, z ktérych mozna zbudowa¢ - kazde za-
danie przetwarzania informacji [TJ.

Jako kryterium klasyfikacji lezacej u pod-
staw dokonanej typizacji krokéw zadan lezg
rodzaje zbioréw danych, na ktérych wykonywane
sa kroki zadan i sposéb uzytkowania tych zbio-
réow danych przez kroki zadan. Przy czym
wspllne traktowanie przetwarzania indywidual-
nego i przetwarzania partiowego stato sie moz-
liwe w wyniku wyprowadzenia zbioréw ztozo-
nych z pojedynczych rekordéw.

Bardziej szczeg6towe omodwienie typowych
krokéw zadan przekracza ramy niniejszego ar-
tykutu. Jednakze dla przedstawienia czytelniko-
wi idei tej typizacji autor podaje ponizszg liste
typowych krokéw zadanh:

2.1 Programy edytory tekstéw, uzywane za-
rowno dla edycji i walidacji danych wejsciowych,
jak i dla konwersji zbioréw danych z jednej po-
staci w inna.

2.2 Programy sortowania zbioréw danych.
2.3 Programy dobierania i scalania dwu zbio-
row danych w jeden zbiér wynikowy lub dwa
zbiory wynikowe.

2.4 Programy aktualizacji zawartos$ci zbioru
danych przy pomocy zawartos$ci innego zbioru
danych.

2. 5 Programy zwinig¢ strukturalnych zbioru
danych w oparciu o drugi zbiér danych.

2. 6 Programy rozwinie¢ strukturalnych zbio-
ru danych w oparciu o drugi zbiér danych.

3. Operacja tagczenia pary krokéw zadan
i taczenie pary zadan przetwarzania
informacji

Zatézmy z kolei, ze mamy dwa tego samego
typu kroki dwu ré6znych zadan przetwarzania
informacji, np. dwa programy aktualizacji te-
go samego zbioru bazy danych, przy pomocy
dwu réznych zbioréw danych roboczych. W
pewnych przypadkach,taka para krokéw zadan,
daje sie zastgpi¢ jednym krokiem realizuja-
cym obydwie funkcje poszczegd6lnych krokéw.
W przypadku podanego wyzej przyktadu, takie
zastgpienie bedzie mozliwe, jesli zbiory da-
nych roboczych obu programoéw aktualizacji
dadzg sie zastapi¢ jednym zbiorem danych za-
wierajagcym rekordy nalezgace do obu wzmian-
kowanych zbioréw. Stwarzanie zbioru taczne-
go jest mozliwe, jes$li obydwa zbiory tgczone
sg zgodnie uporzagdkowane.

X patrz np. Jezyk projektowania programoéw,
Biuletyn MERA nr 9, 1976 r.
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Wprowadzamy nastepujace oznaczenia:

ALFA - zbidér aktualizowany bazy danych,
ROB-1 - zbiér danych roboczych pierwsze-
go programu aktualizacji,
ROB-2 - zbiér danych roboczych drugiego
programu aktualizacji,
ROB - zbiér danych roboczych zawierajg-
cy zaréwno rekordy ROB-1 jak i
ROB-2,
AKT - program aktualizacji,
* - operacja tagczenia.
taczenie dwu programoéw aktualizacji krokéw

dwu réznych zadan przetwarzania informacji,
daje sie zapisa¢ w ponizszy sposéb:

AKT (ALFA, ROB-1) * AKT (ALFA,
ROB-2) = AKT ( ALFA, ROB)

gdzie

ROB-1 ROB-2 = ROB

W podobny spos6b mozna przedstawi¢ dzia-
tania taczenia par krokéw pozostatych typow.
Przeprowadzone badania wykazatly, ze istnieje
sformalizowana procedura wykonywania opera-
cji taczenia krokéw zadanh.

Dalsze badania vykazaty, ze w przypadku
spetnienia okreslonych warunkéw, operacja
taczenia /oznaczona*/ daje sie okresli¢ dla
pary zadah przetwarzania informacji, o ile wy-
konalna jest operacja taczenia dla poszczegodl-
nych korespondujgcych ze sobg par krokow.

4. Synteza ztozonych zadah
przetwarzania informacji

Przedstawione w poprzednich punktach roz-
wazania dotyczace: elementarnych zadan prze-
twarzania informacji, klasyfikacji elementar-
nych zadan przetwarzania informacji, typizacji
krokéw zadanh i operacji taczenia krokéw zadan
oraz zadan jako catos$ci, posiadajg duzg donio-
sto$¢ praktyczng. Stwarzajg one podstawy pod
rozwiniecie metodyk projektowania systemoéw
przetwarzania informacji opartych o zasade syn-
tezy. W ten sposéb stato sie mozliwe potaczenie,
dwdéch pozornie przeciwstawnych tendencji:

- dazenia projektantéw do projektowania syste-
mow w postaci zbioru bardzo matych zadan
przetwarzania informaciji,

- dgzenia uzytkownikéw do uzyskania systemu
ztozonego z duzych/wysoce efektywnych z punktu
widzenia uzytkowania komputera/ zadanh przetwa-
rzania informacji.

Stosujac wielokrotnie operacje tagczenia par za-
danh przetwarzania informacji w zadanie wieksze,
otrzymujemy efektywng metodyke syntezy ztozo-
nych zadan przetwarzania informacji.

Literatura

[1] Anna Gwiazda, Bazowe procesy przetwa-
rzania - elementy konstrukcyjne syste-
moéw przetwarzania informacji, praca

doktorska w SGPiS, Warszawa 1975 r.

(] Elzbieta Lipska, Projektowanie schema-
tow jednostek przetwarzania informacji,
praca doktorska w SGPiS, Warszawa

1975 r.



inz. STANISLAW GORCZYNSKI
Dyrektor ,Meramat'

NOWOCZESNOSC | EFEKTYWNOSC
W SYSTEMIE ,MERA 9150"

Istotnym elementem w systemach EPD jest
rejestracja i przygotowanie informacji. Dotych-
czasowy stosowany jeszcze powszechnie sposéb
przygotowania danych opiera sie na perforowa-
niu kart papierowych lub tasmy papierowej. Ten
rodzaj maszynowych nos$nikéw informacji od-
znacza sie szeregiem mankamentéw takich jak:
duze zuzycie deficytowego papieru, niewielka
wydajno$¢ pracy operatora przy wprowadzaniu
na nie danych, niemozno$¢ wprowadzania zmian
oraz konieczno$¢ dysponowania specjalnymi u-
rzadzeniami mechanicznymi takimi jak sortery,
czytniki i perforatory.

Istnieje powazna dysproporcja miedzy szyb-
kos$cig przetwarzania a szybkoscia i pracochton-
nos$cig przygotowania danych. Dlatego tez pod-
jeto prébe zastepowania papierowych nos$nikow
informacji przez magnetycznag tasme kompute-
rowa, ktérag mozna bezpos$rednio wykorzysty-
waé¢ w EMC.

"Meramat", zgodnie z kierunkiem na-
kreslonym przez Zjednoczenie "Mera", przy-
stapit do rozwigzania tego problemu poprzez
zakup licencji na produkcje i sprzedaz syste-
moéw rejestracji i wstepnego przetwarzania da-
nych na tasmie magnetycznej. Przedmiotem
zakupu byta licencja na System SEECHECK an-
gielskiej firmy "Redifon". Wyréb uzyskat sym-
bol jednolitego systemu EC9150, stad powstata
polska nazwa fabryczna MERA 9150.

System ten w poréwnaniu do tradycyjnych
metod przygotowania danych charakteryzuje sie
nastepujacymi zaletami:

- Zwigkszeniem wydajnosci pracy operatora
dzieki eliminacji czynnosci wielokrotnego tado-
wania i wyjmowania kart z zasobnika oraz zau-
tomatyzowaniu czynnos$ci kopiowania, przesko-
ku, uzupetnienia zer itp. a takze dzieki rady-
kalnej poprawie warunkéw pracy /likwidacja
ucigzliwego hatasu charakterystycznego dla
dziurkowania kart papierowych/:

- Wiekszg efektywnos$cig przygotowania danych
w przypadkach, gdy pojemnos$¢ informacyjna
jednego dokumentu przekracza 80 lub 90 zna-
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kéw jako maksymalnych pojemnosci kart dziur-
kowanych.

-Zmniejszonym zapotrzebowaniem na powierzch-
nie uzytkowa o okoto 20 do 30%;

- Zmniejszonym kosztem zuzycia nos$nika in-
formacji dzigki mozliwosci wielokrotnego uzy-
cia tasmy magnetycznej;

- Zmniejszeniem kosztéw zwigzanych z konser-
wacjg techniczng urzgdzen wskutek zmniejszo-
nego udziatu, bardziej zawodnych w poréwnaniu
z elektronicznymi, elementédw typu mechanicz-
nego;

- Zmniejszeniem ilosci danych obarczonych
btedami z ok. 1,5% przy zastosowaniu kart
dziurkowanych do ok. 0, 5%.

System MERA 9150 stuzy do zdecentralizowa-
nego przygotowania danych na tasmie magnetycz-
nej; moze takze spetnia¢ nastepujgce funkcje:

- wyszukiwanie informacji przechowywanych
w pamieci dyskowej,

- wstepne przetwarzanie danych,

- wydruki zbioréw off-line,

- praca w rezimie transmisji danych,

- zdecentralizowane zbieranie danych za pomo-
cg zdalnie podtaczonych stanowisk wprowadza-
nia danych.

Kazde stanowisko wprowadzania danych mo-
ze spetnia¢ funkcje stanowiska kontrolujgcego,
a tym samym moze kierowaé¢ pracg pozostatych
stanowisk.

Podstawowym zespotem systemu jest blok
sterujacy, ktéry stanowu zintegrowany zestaw
trzech urzadzen: jednostki centralnej, pamieci
dyskowej i pamieci tasmowej. Taki zestaw u-
mozliwia wnrowadzenie danych z klawiatury na
dysk oraz wyprowadzenie sprawdzonych danych
na tasme magnetyczng ktéra stanowi'nos$nik
informacji dla dalszego przetwarzania.

Wprawdzie zestaw licencyjny urzadzenia za-
wiera, wspomniane wyzej, urzadzenia produk-
cji ré6znych firm zagranicznych, to jednak juz
na etapie zakupu licencji produkowane byty
badZz uruchamiano produkcje sktadowych zespo-
téw, ktére pozwolg na wyeliminowanie urzadzen



firm zagranicznych. | tak: "Meram at" posiadat
w produkcji pamigé¢ tasmowa PT - 105 z zapisem
NRZ oraz zaawansowang w opracowaniu pamiec
tasmowg PT-305 z zapisem NRZ/PE: "Mera-
ZSM" produkuje pamie¢ dyskowg MERA-9425;
"Mera-Btonie" produkuje drukarki mozai-
kowe DZM-180, ktére zastepujg stosowane w
systemie SEECHECK drukarki firmy "CENT-
RONIX"; "Mera-Elzab" podjeto produkcje sta-
nowisk wprowadzania danych.

W ramach kontraktu licencyjnego zostanie o-
pracowana programowana jednostka centralna,
ktéra po uruchomieniu produkcji pozwoli na eli-
minacje importowanego minikomputera.

W stosunkowo wiec krétkim czasie istnieje
mozliwo$s¢ zminimalizowania importu w wyro-
bie licencyjnym.

Tak technicznie ztozony wyréb, jakim jest
system wprowadzania i wstepnego przetwarza-
nia danych - wymagat specjalnego podejs$cia do
wdrozenia go do produkcji oraz zabezpieczenia
prawidlowego eksploatowania u uzytkownika. W
celu blizszego zapoznania sie z problemami
technicznymi, jeszcze przed negocjowaniem
kontraktu licencyjnego "Meramat" nawiazat
wspoliprace z Instytutem Maszyn Matematycz-
nych Politechniki Warszawskiej w zakresie o-
pracowania dla celéw studialnych zdecentrali-
zowanego systemu zbierania danych na tasmie
magnetycznej. Ten kierunek dziatania pozwolit
na przygotowanie kadry technicznej,ktéra posia-
dajgc juz odpowiedni zaséb wiedzy w omawia-
nym zakresie wypracowata kryteria wyboru li-
cencjodawcy i samego urzadzenia.

Zakupiony w ramach licencji wyréb stanowi
system, ktérego praca oparta jest na odpowied-
nim oprogramowaniu. Réwniez w tym kierunku,
w ramach prac studialnych, wyksztalcono za-
lazek kadry programistow. W przysztosci,zwiek-
szony zespo6t programistow bedzie moégt opraco-
waé¢ programy uzytkowe dla potrzeb indywidual-
nych odbiorcow.

Instalacja systemu u uzytkownikéw wymaga
przygotowania kadry operatoréw u odbiorcy
oraz przygotowania odpowiedniej organizacji
stuzby serwisowej w zaktadach "Meramat". Po-
wodzenie w eksploatacji i wykorzystaniu syste-
mu wigze sie $ciSle ze spetnieniem nastepuja-
cych wymogoéw: dostosowaniem oprogramowa-
nia systemu MERA-9150 do potrzeb odbiorcy,
posiadaniem kadry technicznej przeszkolonej w
zakresie prawidtowej eksploatacji systemu oraz
spetnieniem warunkéw technicznych pomieszczen
Stad tez zadaniem producenta jest przeszkole-
nie odpowiedniej kadry uzytkownika, zainstalo-
wanie urzgdzenia oraz zapewnienie serwisu tech-
nicznego, gwarantujacego ciggtos$¢ eksploatacji.

"Meramat" jako producent zespotéw nie miat
dotychczas zadnych doswiadczen w zakresie u-
stug serwisowych dla wyrobéw finalnych zaist-
niata wiec potrzeba réwnolegtego szkolenia
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konstruktoréw, organizatoréw produkcji, pro-
gramistéw, jak réwniez pracownikéw serwisu,
ktérych zadaniem byto uruchomienie systemoéw
MERA-9150 u naszych odbiorcéw.

ZdawaliSmy sobie sprawe z tego, ze zadowo-
lenie pierwszych odbiorcéw bedzie stanowito
gwarancje sukcesu catego przedsiewziecia.
Wiadomo nowiem, ze nawet najlepszy wyréb, o
najwyzszych parametrach technicznych, przy
nieumiejetnej eksploatacji i ztym serwisie tech-
nicznym nie speini oczekiwanych przez uzytkow-
nika funkcji i moze by¢ antyreklama catej pro-
dukcji.

Tak wiec wprowadzenie na rynek pierwszych
systemoéw, wyprodukowanych na podzespotach
pochodzacych wprawdzie w wiekszos$ci z impor-
tu, ale wymagajgcych wkiadu mysli technicznej
"Meramatu" - bylo istotnym etapem wdrozenia
do produkcji wyrobu licencyjnego.

Ten etap przedsiewziecia zostat w Zaktadach
"Meramat" prawidiowo przygotowany i obec-
nie w kraju pracujg juz systemy MERA-9150
zainstalowane i objete serwisem przez stuzbe
"Meramat-Serwis". Najlepszym $wiadectwem
zadowolenia uzytkownikéw z samego urzadzenia,
jak tez obstugi technicznej, sg pozytywne opi-
nie naszych pierwszych klientow.

Licencjodawca, wysoko oceniajac poziom
obstugi klienta i umiejetno$¢ wykorzystania
wiedzy kadry technicznej "Meramatu”, wystg-
pit z propozycjg reprezentowania interesow, je-
go firmy w tym zakresie réwniez poza granica-
mi naszego kraju.

Realizacja zadan wynikajacych z petnego
wdrozenia licencji, a wigc uruchomienie wyro-
bu posiadajacego wszystkie podzespoty produk-
cji krajowej wiaze sie w znacznym stopniu z
zapewnieniem dostaw pamieci dyskowych, sta-
nowisk wprowadzania danych oraz pakietow pro-
cesora. Problem ten jest znany i rozumiany
przez naszych dostawcéw. Przewidujemy, ze
w ciggu 1977 roku wszystkie urzadzenia wcho-
dzace w skfad Systemu MERA-9150 zostang
zamienione na odpowiedniki produkcji krajowej,
co umozliwi wypuszczenie przez "Meramat" w
1978 roku pierwszych systemoéw wykonanych w
catosci przez przemyst krajowy.

Wyréb licencyjny wymaga dalszego rozwoju
- podnoszenia jego waloréw uzytkowych i tech-
nicznych. W tym kierunku zostaly podjete pra-
ce wspo6lnie z Politechnika Warszawska, ktéra
posiada odpowiednie przygotowanie naukowo-
techniczne nabyte podczas wspdlnie realizowa-
nych prac studialnych.

Zapotrzebowanie rynku krajowego, jak row-
niez odbiorcéw zagranicznych, na systemy
wprowadzania i wstepnego przygotowania da-
nych - ciggle wzrasta. Naszym celem jest dac¢
uzytkownikowi system odpowiadajgcy najnow-
szym osiggnieciom techniki.



mgr inz. JAN BRYNDZA

Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Komputerowych Systemoéw
Automatyki i Pomiaréw ,Mera-Elwro”

SMAZ -

SYSTEM MODULOWY AUTOMATYKI ZABEZPIECZENIOWEJ

BLOKI NAPIECIA POMOCNICZEGO

Powszechnie stosowana w kraju elektrome-
chaniczna automatyka zabezpieczeniowa elek-
trowni i elektroenergetycznych stacji rozdziel-
czych zasilana jest ze Zrédet napiecia pomocni-
czego - baterii akumulatorowych przewaznie na
110 V lub 220 V. Zasilanie to zapewnia wysoki
stopien niezawodnos$ci dziatania uktadéw tej
automatyki, budowanych przy szerokim zasto-
sowaniu aparatury o dziataniu elektromecha-
nicznym, takich jak przekazniki, styczniki, me-
chanizmy sterowania wytgcznikéw mocy itp.

Wprowadzana ostatnio coraz czesciej elektro-
niczna automatyka zabezpieczeniowa wymaga
zastosowania posrednich blokéw napiecia po-
mocniczego. Wymagania te sag uwarunkowane z
jednej strony powszechnym stosowaniem w e-
lektrowniach i stacjach energetycznych napie¢
110 V lub 220 V pradu statego, ktére - ogolnie
- sg za wysokie dla bezposredniego zasilania
uktadoéw elektronicznych; z drugiej za$ strony
stanowitoby to powazne niebezpieczenstwo usz-
kodzenia lub wadliwego dziatania tych uktadéw
pod wpltywem przepie¢ i generowanych zmien-
nych sygnatéw w innych urzadzeniach, szczegdl-
nie w czasie operacji tgczeniowych.

W systemie SMAZ, opisanym w artykutach
[I, ~ stosowane sg trzy rodzaje zasilaczy na-
pie¢ pomocniczych typu BZ. Zasilacze te sjg
urzgdzeniami typu DC/DC pracujacymi w opar-
ciu o przetwornice DC/AC izolujacg urzgdze-
nia elektronicznej automatyki zabezpieczenio-
wej od baterii napie¢ pomocniczych. Dwa spos$-
réd zasilaczy: BZ-10 i BZ-04 wykonane sg w
postaci blokéw modutowych /fot.1,2/; trzeci
natomiast - BZ-02 /fot. 3/, jest wyodrebniony
podzespotem przeznaczonym do montowania w
blokach modutowych. Bloki zasilajgce BZ wcho-
dzg w sktad przekaznik6éw oraz zespotdow za-
bezpieczajgcych i spetniajg nastepujgce funkcje:
- obnizajg napiecia pomocnicze baterii akumu-
latorowych do wartosci napie¢ stosowanych w
systemie SMAZ;

- zapewniaja galwaniczne odizolowanie uktadéw
elektronicznych i wewnetrznej automatyki ze-
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spotdbw zabezpieczeniowych od obwodéw napie-
cia pomocniczego elektrowni lub stacji;

- zabezpieczajg uktady elektroniczne i automa-
tyke wewnetrzng od napige¢ generowanych w ob-
wodach napiecia pomocniczego elektrowni lub

stacji oraz ttumiag inne szybkozmienne sygnaty
zaktbécajace.

Fot. 1. Blok zasilajacy BZ-10

Fot. 2 Blok zasilajacy BZ-04



Fot. 3. Zcsp¢t zasilajagcy B7.-02

Kierunki zastosowan blokéw BZ w réznego
rodzaju przekaznikach i zespotach zabezpiecza-
jacych systemu SMAZ wyznaczone sa przez
podstawowe parametry oraz wielkos$ci gabary-
towe poszczeg6lnych blokéw zasilajgcych. Ze-
stawienie tych parametréw zawiera tabela 1.

poprawi¢ czytelno$¢ schematu, tylko obwody
wyjsciowe zaznaczono dwukreskowo - wszyst-
kie pozostate jednokreskowo.

Podstawowym obwodem bloku jest przetwor-
nica DC/AC zbudowana w oparciu o uktad czte-
fffore ~ N

Rys. 1 Schemat funkcjonalny bloku zasilajagcego HZ-1(1

Tabela 1

Napiecia wyjsciowe

Typ Napiecie Moc tabili X bili

zasilacza wejsciowe wyjsciowa stabilizowane nie stabilizowane
BzZ-10 110 vV, 220 V 10 wW +5V, +15V, -15 V +24 V
Bz-04 110 v, 220 V 4,7 W +5V, +15Vv, -15 V +24 V
BZ-02 110 v, 220 V 1,5 W +15 V +5 V

1. Budowa i zasada dziatania

Cechg charakterystyczng blokéw zasilaja-
cych typu BZ jest to, ze zmontowane sg na znor-
malizowanychjdwustronnie drukowanych ptyt-
kach systemu SMAZ. Cecha wspdélng tych blo-
kow jest przetwornica pracujgca w uktadzie
pétmostkowym, wzbudzana przy pomocy gene-
ratora samodtawnego zbudowanego na rdzeniu
przetwornicy i blokowanego podczas normalnej
pracy napieciem z obwodu wtérnego. Cechg
wspoblng blokéw BZ sa réwniez wielkosci pomoc-
niczych napie¢ zasilajgcych oraz napie¢ wyjscio-
wych. Te wspoélne cechy blokéw zasilajgcych
stwarzaja duze utatwienia zarbwno montazowe
jak i eksploatacyjne.

Blok zasilajagcy BZ-10

Blok zasilajacy BZ-10 przeznaczony jest do
bezposredniego zasilania uktadéw poéiprzewod-
nikowych, elementéw elektromechanicznych
oraz elementéw sygnalizacyjnych wiekszych
zespotdbw zabezpieczeniowych wykonanych w
systemie SMAZ. Schemat blokowy obrazujacy
zasade dziatania bloku BZ-10 przedstawia
rys. 1, przy czym na rysunku tym, chcac
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rech tranzystoréw potgczonych w szereg i pra-
cujagcych parami w uktadzie pétmostkowym f3l.
Przetwornica pracuje na krajowych wysokona-
pieciowych tranzystorach mocy typu BDY25
oraz rdzeniu ferrytowym M -36/22 produkcji
"Polfer". W celu spowodowania startu przetwor-
nicy potrzebny jest krotkotrwaty impuls zmien-
ny. Impuls ten podawany jest z generatora sa-
modtawnego G zbudowanego na tym samym
rdzeniu ferrytowym co przetwornica oraz na
tranzystorze wysokonapieciowym typu BF259.
Po wystartowaniu przetwornicy pojawiajg sie
prostokatne napiecia zmienne na uzwojeniach
wtérnych transformatora; jedno z tych napieé
po wyprostowaniu i wygtadzeniu blokuje /wytg-
cza/ generator. Dzieki temu wtedy kiedy pra-
cuje przetwornica - nie pracuje generator, po-
prawiajac tym samym sprawnos$¢ zasilacza. Je-
zeli z jakiego$ powodu /np. wskutek nadmierne-
go przecigzenia/ ustaje praca przetwornicy,
wtedy podejmuje prace generator, ktéry praco-
wacé bedzie do czasu ponownego uruchomienia
przetwornicy.Je$li natomiast na skutek krétko-
trwatego zaniku napiecia zasilajacego ustanie
praca przetwornicy wtedy gotéw jest do podje-



cia pracy generator, ktéry uruchomi przetwor-
nice natychmiast po ustgpieniu zaniku pomocni-
czego napiecia zasilajgcego. Niezawodny start

przetwornicy zapewniony jest rbwniez przy wol-
nym wzro$cie pomocniczego napiecia zasilaja-
cego.

Blok zasilajacy BZ-10 ma cztery obwody na-
pie¢ wtérnych:

- Obwdéd napiecia stabilizowanego +15 V prze-
znaczonego do zasilania uktadéw poéiprzewodni-
kowych. Obwdd ten zbudowany jest w oparciu o
scalony mostek Greatza typu 4BYP401-40 oraz
scalony obwdd stabilizujagcy SFC2205, zapewnia-
jacy wysoka jakos$¢ stabilizacji. Obwéd ten po-
siada zabezpieczenie pradowe odcinajace oraz
mozliwos$¢ regulacji napiecia stabilizowanego;
- Obwdd napiecia stabilizowanego -15 V ma
przeznaczenie i budowe analogiczng jak obwdd
+15 V, zbudowany jest w oparciu o ten sam
mostek prostowniczy, posiada réwniez scalony
stabilizator, lecz o przeciwnej polaryzacji -
SFC2204. Obwdd ten ma takze zabezpieczenie
pradowe odcinajace oraz mozliwos$¢ regulaciji
napiecia stabilizowanego;

- Obwdéd napiecia stabilizowanego +5 V przezna-
czonego do zasilania uktadéw logicznych oraz
elementéw sygnalizacyjnych typu diody elektro-
luminescencyjne. Budowa tego obwodu jest ana-
logiczna jak + 15 V z zabezpieczeniem prado-
wym i mozliwos$cig regulacji napiecia stabili-
zowanego;

- Obwdd napiecia niestabilizowanego +24 V
przeznaczonego do zasilania elementéw elektro-
mechanicznych typu przekazniki elektromecha-
niczne oraz przekazniki kontaktronowe. Na wyj-
$ciu tego obwodu znajduje sie bezpiecznik to-
pikowy B2 zabezpieczajacy przed przecigzenia-
mi.

Nastepnym cztonem bloku zasilajgcego BZ-10
jest obwéd sygnalizacji S. Zadaniem jego
jest sygnalizowanie, poprzez zestyki przekazni-
ka, obnizki ponizej pewnych dopuszczalnych
wartosci lub zanik poszczegélnych napie¢ wyjs-
ciowych w obwodach wtérnych. Obwdd ten zbu-
dowany jest w oparciu o tranzystorowo-diodo-
wy uktad logiczny, przy czym napiecie +24 V
stanowi jego zasilanie, a pozostate napiecia
wtérne sa napieciami /sygnatami/ wejsciowy-
mi tego uktadu. Na wyjsciu obwodu sygnalizacji
pracuje przekaznik elektromechaniczny typu
R15, ktdérego jedna para zestykéw rozwiernych
zatgcza diode elektroluminescencyjna/swiecaca/
DS typu CQYP 31 pod napiecie wejsciowe bloku
zasilajacego w przypadku obnizki lub zaniku
ktéregokolwiek z napigeé wyjsSciowych. Pozostate
pary zestykéw rozwiernych przekaznika wypro-
wadzone sa na zewnatrz bloku zasilajacego po-
przez zestyki taczowki napigciowej. Zestyki te
moga uruchamiaé¢ elementy sygnalizacji zewnet-
rznej lub moga by¢é wykorzystane do zatgczania
rezerwowego zasilania. Tak wiec jak dtugo
istnieje usterka w bloku zasilajgcym, tak diugo
Swieci dioda DS na ptycie czotowej bloku i pod-
trzymywana jest praca sygnalizacji zewnetrz-
nej.
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Elementy bloku sygnalizacji sg tak dobrane,
aby przekaznik uruchamiat elementy sygnalizu-
jace przy obnizkach poszczegélnych napie¢ sta-
bilizowanych o 10% ich wartosci znamionowych
lub przy przecigzeniach wiekszych niz o 25%
ponad obcigzenie znamionowe w obwodzie na-
piecia niestabilizowanego albo przy réwnoczes-
nym zaniku lub obnizce wszystkich napie¢. Syg-
nalizacja wytlacza sie automatycznie po ustag-
pieniu wyzej wspomnianych usterek. Caty blok
zasilajacy BZ-10 na wejsciu zabezpieczony
jest przed przecigzeniami bezpiecznikiem to-
pikowym Bl. Uszkodzenie tego bezpiecznika
jest robwniez sygnalizowane przez diode Swie-
caca i sygnalizacje zewnetrzna.

Blok BZ-10 wmontowany jest w znormalizo-
wang czteromodutowg kasete 4M3 systemu
SMAZ /fot. 1/, Wszystkie elementy obwodoéw .
elektronicznych bloku rozmieszczone sg na
znormalizowanych ptytkach, przy czym poszcze-
g6lne obwody zmontowane sg w ten sposéb, ze
kazda ptytka stanowi wyodrebniony ukiad pod
wzgledem funkcjonalnym. Takimi wyodrebnio-
nymi uktadami sa:

- przetwornica na ptytce I,

- generator na ptytce II,

- obwody napigeé +15 V i -15 V na ptytce III,
- obwody napig¢ +5 V i +24 V na ptytce 1V,

- obwody sygnalizacji na ptytce V,

- tranzystory mocy przetwornicy i stabilizo-
wanych obwodéw wyjsciowych na ptytce VI,

Obwody poszczegélnych plytek potagczone sg
ze sobg za pos$rednictwem kotkéw lutowniczych
oraz odpowiednich przewodéw zgrupowanych
w wigzkach. Na ptycie czotowej bloku umiesz-
czona jest dioda Swiecaca DS obwodu sygnali-
zacji, natomiast na ptytce z tytu bloku, w miej-
scu umozliwiajacym szybka wymiane, umiesz-
czone sa w gniazdach wspomniane wyzej bez-
pieczniki topikowe.

Blok BZ-10 przystosowany jest do pracy przy
dwoéch wartosciach wejsciowego napigcia zasi-
lajgcego 110 V i 220 V, przy czym przetgczanie
polega na zwieraniu odpowiednich dwéch,spos-
réd trzech, kotkéw lutowniczych. Wejsciowe
napiecie zasilajgce oraz obwody zestykéw syg-
nalizacji zewnetrznej prowadzone sg poprzez
taczéwke napieciowg typu £tN20, natomiast na-
piecia wyjSciowe wyprowadzone sg za pos$red-
nictwem ztgcza krawedziowego typu 802 produk-
cji "Eltra".

A oto wazniejsze wielko$ci znamionowe bloku
zasilajacego BZ-10:
- znamionowe napiecie wejsciowe Un=110 V i
220 V pradu statego,
- dopuszczalne zmiany napiecia wejsciowego
od 0,8 do 1,1 Un,
- znamionowa moc wyjsciowa 10 W,
- sprawno$¢ przy obcigzeniu znamionowym
~>40%,t
- napiecie startu przetwornicy przy obcigzeniu
znamionowym 0,7 Un,
- czestotliwo$¢ pracy przetwornicy s-12 kHz,
- obcigzenie znamionowe obwodéw wyjsciowych:



0 obwdd napiecia stabilizowanego +15 V, 70 mA,
1w,

- (itiwéc) napiecia stabilizowanego -15 V, 70 mA,
1W,

0 obwéd napiecia stabilizowanego +5 V, 400 mA,
2w,

0 obwdéd napiecia niestabilizowanego +24 V,
250 mA, (W,

- zawarto$¢ sktadowej zmiennej w napieciach

wyjsciowych:

= napiecie +15 V, -15V i +5 V = m75mV,

< napiecie +24 V. 0,5V, <0, 5V,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianach

obcigzenia od zera ¢lo wartosci znamionowej:

e napiecie +15 Vi -15V <0,5%,
< napiecie +5V <2, 5%,
< napiecie +24 V ~ 5%,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie
wejéciowego napieciazasilajacego od 0,8
1,1 Un: +

0 napiecie +15 V,-15 Vi 45V - 0, 5%

= napiecie +24 V /-24++12/%,
- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie
temperatury otoczenia od -5 C do +40 C:

< napiecie +15V, -15V i+5V -<¢0,5%,

< napiecie +24V <(1%,

- dopuszczalne przeciazenie obwodéw napieé
stabilizowanych przy zachowaniu 1% stabiliza-
cji: 1,1 In,

- wymiary gabarytowe 118x71x160 mm,

- ciezar 1 kg.

do

Blok zasilajacy B2-04

Blok zasilajacy BZ-04 przeznaczony jest do
bezposredniego zasilania indywidualnych prze-
kaznikéw systemu SMAZ. Blok ten zbudowany
jest w oparciu o dwie przetwornice zbudowane
na krajowych tranzystorach wysokonapiecio-
wych typu BF259, pracujacych w uktadach
mostkowych oraz na rdzeniach ferrytowych M-
30/19 produkcji "Polfer". Schemat funkcjonal-
ny bloku BZ-04 przedstawia rys. 2.

Zasiane
M )
Wzbudzanie Wzbudzenie
DC/AC  przetwornicy | przetwomcy Il DC/AC
| Podtrzymywene pracy przetworniCY 11 1]
Biczowanie generatora
$ i $
-;5W-S1 42Lv
T-
. i
i i
*5V +15V -1sv
i
+5V +15V -tsv +2iv. 0V

Hyn-2 Schemat funkcjonalny bloku zasilajacego H7.-04

Start przetwornicy i, zbudowanej na rdzeniu
ferrytowym Tri, wywotuje ukiad startowy -
generator samodtawny G pracujacy rowniez na
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tranzystorze typu BF259. Uzwojenia generato-
ra nawiniete sg takze na rdzeniu przetwornicy
I. Na tym samym rdzeniu ferrytowym nawinie-
te sg uzwojenia bazowe /sterujace/ przetworni-
cy Il zbudowanej w oparciu o rdzen ferrytowy
Tr2. Dzieki temu po wystartowaniu przetwor-
nicy | wzbudzana jest réwniez przetwornica II.
Pracujgce przetwornice generujg napiecia
zmienne o przebiegu prostokgtnym, zasilajac
obwody wtérne bloku zasilajacego. Jedno z ta-
kich napie¢ z transformatora Tr2 po wyprosto-
waniu i wygtadzeniu blokuje /wytagcza/ genera-
tor.

Elementy przetwornic sg tak dobrane, ze
przy przekroczeniu obcigzenia dopuszczalnego
dla poszczegdlnych obwodéw wtérnych praca
danej przetwornicy ustaje. Jezeli ustanie pra-
ca przetwornicy I, to ustanie réwniez praca
przetwornicy Il, a podejmuje ja generator, kto-
ry zdolny jest ponownie uruchomi¢ obie przet-
wornice po ustgpieniu przecigzenia. Natomiast
jesli ustanie praca przetwornicy Il, to dalej
pracuje przetwornica I, ktéra uruchomi przet-
wornice Il réwniez natychmiast po ustgpieniu
przecigzenia.

Przedstawione wyzej zaleznosSci tworzg jak
gdyby naturalne zabezpieczenie bloku zasilajag-
cego przed przecigzeniami, a rbwnoczes$nie za-
pewniaja niezawodng i poprawng prace zasila-
cza po ustgpieniu ewentualnych krétkotrwatych
zanikéw wejsciowego napiecia zasilajagcego.

Blok zasilajacy BZ-04 ma cztery obwody na-
pie¢ wtérnych:

- Obwéd napiecia stabilizowanego +15V prze-
znaczonego do zasilania uktadéw tranzystoro-
wych i obwodéw scalonych. Napiecie zmienne
o przebiegu prostokatnym dostarczane przez
przetwornice Il prostowane jest w scalonym
mostku 4BYP401-40 a nastepnie stabilizowane.
Stabilizacja w tym obwodzie rozwigzana iest
na elementach tranzystorowo-diodowych. W
obwodzie tym znajduje sie potencjometr umoz-
liwiajacy regulacje napigcia stabilizowanego;

- Obwdd napiecia stabilizowanego -15 V o iden-
tycznym przeznaczeniu i analogicznej budowie
jak obwéd +15 V;

- Obwéd napiecia stabilizowanego +5 V prze-
znaczonego do zasilania uktadéw logicznych
wykonanych na obwodach scalonych oraz ele-
mentéw sygnalizacyjnycb gtéwnie diod elektro-
luminescencyjnych. Budowa tego obwodu jest
analogiczna jak obwodu +15 V, réwniez z moz-
liwoscia regulacji napigcia stabilizowanego;

- Obwdd napiecia niestabilizowanego +24 V
przeznaczonego do zasilania elementéw elektro-
mechanicznych, takich jak przekazniki elektro-
mechaniczne i kontaktronowe.

Wszystkie elementy bloku zasilajagcego BZ-04
zmontowane sa na znormalizowanej ptytce sys-
temu SMAZ o wymiarach 115x150 mm /fot. 2./,
dzieki czemu blok ten moze wej$s¢ w skiad do-
wolnego przekaznika indywidualnego. WejsScio-
we napiecie zasilajace oraz napiecia wyjsciowe
prowadzone sg poprzez ztgcze krawedziowe ty-
pu 802.



Blok zasilajacy BZ-04 przystosowany jest do
pracy przy dwéch wartosciach wejsciowego na-
piecia zasilajagcego 110 V lub 220 V, a przeta-
czanie jest analogiczne jak w bloku BZ-10.

Wartos$ci znamionowe bloku BZ-04 sa naste-
pujace:

- znamionowe napigcie wejsciowe Un=110 V lub-

220 V pradu statego,

- dopuszczalne zmiany napiecia wejsciowego

od 0,8 do 1, 1 Un,

- znamionowa moc wyjsciowa 4, 7 W,

- sprawno$¢ przy obcigzeniu znamionowym
>40%

- napiecie startu przetwornic przy obcigzeniu

znamionowym <0,7 Un,

- czestotliwos$¢ pracy przetwornic >»10 kHz,

- obcigzenie znamionowe obwodéw wyjsciowych:

« obwéd napiecia stabilizowanego +15 V, 50 mA,
0, 75 W,

»obwdéd napiecia stabilizowanego -15 V, 50 mA,

0,75 W,

= obwéd napiecia stabilizowanego +5 V, 400 mA,
2w,

< obwdd napiecia niestabilizowanego +24 V,
50 mA, 1,2 W,

- zawarto$¢ sktadowej zmiennej w napieciach
wyjsciowych:

enapiecia +15 V, <50 mV,
enapiecie +24 V <0,2 V,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie ob-
cigazenia od zera do wartosci znamionowych:

-15V i 45V

e napiecia +15 V i -15V <1%,
= napiecie +5V < 5%,
= napigcie +24 V <6%,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie wej-
Sciowego napiecia zasilajagcego od 0,8 do 1,1
un:

< napiecia +15 V i -15V +1»5%,

< napiecie +5 V od -7% do +4%,

e napiecie +24 V od -25% do +15%,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie tem-
peratury otoczenia od -5 C do +40 C:

enapiecia +15V i -15 V <2%,
e napiecie +5V <5%,
= napiecie +24 Vv <1, 5%,

- wymiary gabarytowe 160x116x35 mm,
- ciezar 0, 25 kg.

Zespot zasilajacy BZ-02

ZespoOt zasilajacy BZ-02 jest przeznaczony
do zasilania indywidualnych przekaznikéw sys-
temu SMAZ. W zaleznos$ci od zapotrzebowania
mocy moze wystepowac jeden tub trzy takie ze-
spoly 3 BZ-02, moga one by¢ montowane w blo-
kach modutowych obok innych podzespotéw, sta-
nowigc zasilanie pojedynczych przekaznikéw
wspomnianego systemu. Schemat blokowy tego
zespotu przedstawia rys. 3.

Podstawowym obwodem zespotu BZ-02 jest
przetwornica DC/AC pracujgca na dwéch tran-
zystorach wysokonapieciowych BF259 w ukta-
dzie pétmostkowym OO oraz o transformator
wykonany na rdzeniu ferrytowym M-26/16 pro-
dukcji "Polfer". Przetwornica wzbudzana jest
przez generator samodtawny G, ktéry zbudowa-
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Zasilanie
¢} ¢}
oV +5V
Hys. 3 Schemat funkcjonalny hloku zasilajagcego

BZ-02

ny zostat rbwniez na tranzystorze typu BF259,
z zastosowaniem tego samego rdzenia co prze-
twornicajprzy czym zaréwno generator jak
przetwornica zasilane sg bezposrednio z tego
samego zZré6dita napiecia pomocniczego. Po wy-
startowaniu przetwornicy pojawiajg sie zmien-
ne napiecia wtérne o przebiegu prostokgtnym.
Jedno z tych napie¢ po wyprostowaniu i wygta-

dzeniu, analogicznie jak w bloku BZ-10, za-
trzymuje prace generatora.
Elementy przetwornicy sa tak dobrane, ze

wzrost obcigzenia o okoto 10% powyzej wartos$-
ci znamionowej spowoduje zatrzymanie pracy
przetwornicy, a to z kolei odblokuje generator,
ktéry uruchomi przetwornice natychmiast po
ustgpieniu przecigzenia. Ta zalezno$¢ startu
przetwornicy od pracy generatora i na odwrot,
pracy generatora od pracy przetwornicy - sta-
nowi pewnego rodzaju zabezpieczenie zespotu
BZ-02 przed przeciazeniem, a réwnoczesnie
zapewnia szybki i niezawodny powrdét do nor-
malnej pracy po ustgpieniu ewentualnego zakté6-
cenia w pracy zespotu.

Zespot zasilajgcy BZ-02 posiada dwa obwo-
dy napie¢ wtérnych:

- obwéd napigcia stabilizowanego +15V przezna-
czonego do zasilania uktadéw tranzystorowych

i obwodéw scalonych indywidualnych przekaz-
nikéw. Budowa tego obwodu jest analogiczna
jak w bloku BZ-04,

- obwdd napiecia niestabilizowanego +5.V prze-
znaczonego gtéwnie do zasilania elementéw
sygnalizacyjnych - diod elektroluminescencyj-
nych.

Wszystkie elementy zespotu BZ-02 rozmie-
szczono na /mniejszej/ znormalizowanej plyt-
ce systemu SMAZ /fot. 3/. Plytka ta moze
wejs¢ w skitad dowolnego bloku przekaznikowe-
go mieszczacego sie w znormalizowanej, tréj-
modutowej kasecie tego systemu. Plytka tego



zespotu o wymiarach 48x106 mm jest dwustron-
nie drukowana, a odprowadzenia oraz doprowa-
dzenia do druku wykonane sg za posrednictwem
kotkéw lutowniczych.

Podobnie jak dwa wyzej przedstawione bloki
zasilajgce, zesp6t BZ-02 przystosowany jest
do pracy przy zasilaniu napieciem statym
110 V lub 220 V. W analogiczny spos6b jak w
BZ-10 i BZ-04 nastepuje przetagczanie z jedne-
go napiecia na drugie.

Oto wazniejsze dane techniczne tego zespotu:
- znamionowe napigcie wejsciowe Un =110 V lub
220 V pradu statego,

- dopuszczalne zmiany napiecia wejSciowego od
0,8 do 1,1 Un,

- znamionowa moc wyjsciowa 1,5 W,

- sprawno$¢ przy obciazeniu znamionowym

> 40%,

- napiecie startu przetwornicy przy obcigzeniu
znamionowym <-0,7 Un,

- czestotliwos$¢ pracy przetwornicy >12 kHz,

- obcigzenia znamionowe obwodéw wyjsciowych:
«obwd6d napiecia stabilizowanego +15 V, 60 mA,

0,9 W,
eobwdéd napiecia niestabilizowanego +5 V,

120 mA, p,6W,

- zawarto$¢ sktadowej zmiennej w napieciach
wyjsciowych:

=napiecie +15 V <60mYV,

= napiecie +5 V < 0,6V,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie ob-
ciazenia od zera do wartosci znamionowych:
enapiecie +15 V <1%,

< napiecie +5 V <1,5%,

- zmiany napie¢ wyjsciowych przy zmianie na-
piecia zasilajagcego od 0,8 do 1, 1 Un:
enapiecie +15 V -1,5%,

=napiecie +5V od -25% do +15%,

- zmiany napie¢ wyjSciowych przy zmianie
temperatury otoczenia od -5 C do +40 C:
enapiecie +15 V <1%,

enapiecie +5V <3,5%,

- wymiary gabarytowe 106x48x26 mm,

- ciezar 0, 1 kg.

2. Zastosowanie blokéw zasilajagcych BZ
w przekaznikach i zespotach
zabezpieczeniowych systemu SMAZ

Opisane bloki zasilajgce typu BZ przeznaczo-
ne sa do zasilania uktadéw elektronicznych i
wewnetrznej automatyki przekaznikéw oraz ze-
spotébw zabezpieczeniowych systemu SMAZ.
Przedstawione typy zasilaczy dajg wiele mozli-
wosci rozwigzan zasilania w tym systemie. W
zaleznos$ci od zapotrzebowania mocy w poszcze-
go6lnych obwodach oraz od wymaganych napie¢
stosowane sa pojedyncze bloki zasilajgce Ilub
ich kombinacje. Zgodnie z takg zasadg poszcze-
gdélne bloki BZ znajdujg zastosowanie w naste-
pujacych przypadkach:

- Zespot zasilajacy BZ-02 ma zastosowanie w
indywidualnych przekaznikach, ktére wymagaja
tylko pomocniczego napiecia zasilajacego +15V
lub dodatkowo napiecia +5 V do zasilania ele-
mentéw sygnalizacyjnych. Zespoty te stosuje
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sie miedzy innymi w przekaznikach nadprado-
wych zwtocznych, nadpradowych bezzwtocznych,
przekaznikach nadnapieciowych itp. Zespoty
BZ-02 montowane sg w znormalizowanych,
czteromodutowych kasetach /fot. 4./,

Fot. 4 Spos6éb montowania zespo-
tu BZ-0Z w kasecie

- Blok zasilajgcy BZ-04 stosuje sie w indywi-
dualnych przekaznikach, w ktérych wymagane

sg wszystkie pomocnicze napiecia zasilajgce
/+15V, -15V, +5V, +24 V/. Bloki te zasto-
sowane sg miedzy innymi w przekaznikach kie-
runkowych ziemnozwarciowych, przekaznikach
kierunkowych do blokady kierunkowej, przekaz-
nikach czestotliwosciowych itp. Bloki te monto-
wane sg w obudowach typu 3M6 oraz 3M9 /fot. 5/;

Fot. 5. Spos6éb montowania bloku
BZ-04 w obudowie typu 3M6

- Bloki zasilajace BZ-10 przeznaczone s do
zasilania wiekszych zespotdw zabezpieczenio-
wych, ktére wymagajg wszystkich pomocniczych
napie¢ zasilajacych oraz wiekszych mocy; sto-
suje sie je w zespotach zabezpieczeniowych li-
nii napowietrznych $rednich napieé, linii kablo-
wych, zespotach zabezpieczeniowych silnikéw,
generatorow itp. Bloki te montowane sa w
znormalizowanych obudowach typu 3M18, 3M24
/fot. 6. / lub moga by¢ montowane w kasetach



systemu SMAZ przeznaczonych do montazu w
wolno stojgcych szafach.

Powyzsze dane nalezy traktowac¢ jako przyk-
tady zastosowan poszczego6linych typoéw blokéw
BZ. Bloki te majg znacznie szersze zastosowa-
nie w systemie SMAZ, gdyz oprécz wyzej mw-
mienionych przekaznikéw i zespotéw zabezpie-
czeniowych stosowane sg réwniez w wielu ich
odmianach oraz innych przekaznikach i zespo-
tach nie wymienionych w niniejszym artykule.

Fot. 6 Przyktad zastosowania bloku HZ-10 w zespole
zabezpieczeniowym linii ZZL-11 montowanym w obudo-
wie typu 3MIJ8

Bloki zasilajgce BZ-04 oraz BZ-10 moga
by¢ takze wykorzystane do zasilania innych
urzadzen automatyki elektronicznej, w ktérych
wymagane sa napiecia wystepujace w blokach
systemu SMAZ.

3. Wyniki badan

Przedstawione w artykule trzy rodzaje za-
silaczy typu BZ poddano peitnej prébie, a waz-
niejsze wyniki tych préb obrazujg ponizsze wy-
kresy i tabele.

Pob6r pradu i sprawnosé

Pomiary wykonano przy zasilaniu napieciem
znamionowym oraz przy temperaturze otocze-
nia +20°C. Tabela 2 zawiera wyniki pomiaréw
przyjete jako wartosci Srednie na podstawie
badan 4 sztuk zasilaczy kazdego typu.

Zmiana napigé wyjsciowych przy zmianie na-
piecia wejsciowego
Wedtug zatozen dla systemu SMAZ wynikaja-

winny pracowaé¢ poprawnie przy zmianach na-
pie¢ wejsciowych w granicach 0,8 +4- 1,1 war-
tosci znamionowej. Zaleznosci Uwy =f/Uwe/
otrzymane w temperaturze otoczenia +20°C i
przy znamionowym obcigzeniu przedstawiono
na rys. 4. Z charakterystyki rys. 4a wynika,
ze zmienno$¢ wyjsciowych napie¢ stabilizowa-
nych miesci sie w przedziale -0,9% + +0,4%,
co przy zalozeniu stabilizacji 1% jest wyni-
kiem dobrym. Napiecia niestabilizowane rys. 4b
zmieniajg sie proporcjonalnie do zmian napie-
cia wejsciowego.

.0y

A Uwy
Uwy

Hye 4 7,ale?nosd
wejsciowego /zasilajagcego/ I'wy

napie¢ wyjsciowych od napiecia
f /1 we a, na-

piecia stabilizowane. Ul napiecia nlestahillzowanc

cych z wymagan PN-75/E-88500 zasilacze po- Tabela 2
. L Pob6r pradu /mA/

ROd_ZaJ Nap’le.me bez znamionowe Sprawnos$¢
zasilacza wejs;\;mwe obcigzenia obcigzenie oy
110 55 190 49
Bz-10 220 27 98 46
110 19 95 46
BZ-04 220 10 49 45
110 6 28 46
BZ-02 220 4 16 43
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Zaleznos$¢ napie¢ wyjsciowych od obcigzenia
Zalezno$¢ napie¢ wyjsciowych od obcigzenia
przy znamionowej wartosci napiecia wejsciowe-
go i temperaturze otoczenia +20 C podano na
rys. 5. Z charakterystyk wynika, ze obwody sta-
bilizowane napie¢ +15 V i -15 V przy zmianie
obcigzenia od biegu jalowego do wartos$ci zna-

mionowej zachowujg stabilizacje ponizej 0,7%.
Obwody napiecia +5 V zachowujg stabilizacje
BZ-02
) ) - ) Moz., w
Jwr Uwy 05

b

Zmiane napige¢ wyjsciowych blokéw BZ w za-
leznosci od temperatury przedstawiono na rys. 6

Pomiary wykonano przy znamionowym napigciu
wejsciowym i znamionowym obcigzeniu. Z cha-
rakterystyk wynika, ze zmiana napie¢ wyjscio-
wych w badanym przedziale temperatur /-5°C
+ +40°C/ w obwodach +15 V i -15 V wynosi od
-0,9% do +0,5%, przy czym wynik ten odnosi

Z-CU. az-jp

tSPM5V

.20

Rys.-5 Zalezno$¢ napie¢ wyjsciowych od obcigzenia Uwy mf /P/

ponizej 4%. WartosSci te sg zadowalajagce dla
zasilania pomiarowych i logicznych komponen-
téw systemu SMAZ.
Zalezno$¢ napie¢ wyjSciowych od temperatury
otoczenia

Wedtug wymagan PN-75/E-88500 przekazni-
ki energetyczne powinny pracowaé¢ poprawnie
w temperaturze ‘'toczenia od -5°C do +40 C.
W tym przedziale przekazniki pomiarowe po-
winny zachowa¢ klase ze wzgledu na uchyb war-
tosci rozruchowych i rozrzut. Poniewaz w roz-
wigzaniach SMAZ niektére uktady pomiarowe
mierzg wartos$ci rozruchowe wzgledem napiec¢
+15 V lub -15 V, zatem zmiana tych napie¢ z
temperaturg obarcza klase uktadu pomiarowe-

Rys. 6 Zalezno$¢ napie¢ wyjsciowych od temperatury otoczenia Uwy *

sie do zasilaczy BZ-04. W zasilaczach BZ-02
i BZ-10 zmiana napie¢ +15 V i -15 V jest je-
szcze mniejsza. W pozostatych obwodach /+5V
i +24 V/ blokéw zasilajagcych zmiana napigeé¢ z
temperaturg réwniez jest niewielka i zapewnia
wtasciwg prace elementéw zasilanych z tych
obwodoéw.

Zawartos¢ skladowej zmiennej w napieciach
wyjsciowych

Pomiary amplitudy sktadowej zmiennej w
poszczegdlnych napieciach wyjsciowych wyko-
nano przy znamionowych wartosciach napiecia
wejsciowego i przy znamionowym obcigzeniu w
temperaturze otoczenia +20°C. Srednie wyniki

-8V
TSTi-K Y
y-*20/

f /tl

Tabela 3
Rodzaj +24 V +15 V -15 Vv +15 V
zasilacza Zawarto$¢ sktadowej zmiennej
BZ-10 300 25 20 30
BZ-04 1Uo 10 10 15
BZ-02 - 30 300
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pomiaréw 4 sztuk zasilaczy kazdego rodzaju
zestawiono w tabeli 3.

Zawarto$¢ sktadowej zmiennej w poszczegol-
nych napieciach wyjsciowych jest mniejsza od
wartosci zatozonych w danych technicznych
blokéw zasilajgcych.

4. Zakoriczenie

Opisane bloki zasilajgce typu BZ wdrazane
sg w Zaktadach Aparatury Elektrycznej "Mera-
Refa" w Swiebodzicach w ramach uruchamiania
produkcji przekaznikéw i zespotéow zabezpiecze-
niowych systemu SMAZ. Seria informacyjna
blokéw BZ-10 zostata wykonana w Ill kwartale
biezgcego roku. Bloki te zastosowano w zespo-
tach zabezpieczeniowych linii napowietrznych
Srednich napie¢ typu ZL-10.

W Zaktadzie Automatyki Zabezpieczeniowej
OsSrodka Badawczo-Rozwojowego Komputero-
wych Systemoéw Automatyki i Pomiarow "Mera-
Elwro" prowadzone sa w dalszym ciggu prace

mgr JERZY LESZCZYNSKI
Przedsiebiorstwo Projektowania

i Modernizacji Przemystu Automatyki
i Aparatury Pomiarowej ,Meral”

nad przystosowaniem tych zasilaczy do napieé
wejsciowych 24V, 48 V i 60 V pradu statego.
Roéwnoczeé$nie prowadzone sa prace nad zasila-
czami o podobnych parametrach wyjsciowych i
wymiarach dla napie¢ wejsciowych z sieci pra-
du zmiennego.
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CO NOWEGO NA ,SICOB-76"?

Tego typu imprezy mozna nazwac¢ zjawiskiem
spotecznym w technice. llo$¢ eksponatéw, stoisk
jest tak ogromna, ze poddanie ich nawet pobiez-
nej obserwacji, analizie i ocenie nie jest moz-
liwe. Waska obserwacja branzowa - np. matych
komputeréw czy drukarek - interesuje mata
ilos§¢ czytelnikéw. Szczegétowa analiza poréw-
nawcza parametrow wystawianego sprzetu jest
zbyt jednostronna, subiektywna. Informacja o
wystawie: ile firm, stoisk, krajow, wystawcow
okreslonych wyrobéw - zbyt wiele nie wnosi.

W niniejszym artykule przedstawiona zosta-
nie, na podstawie obserwacji wystawy, préba
opisu nowych zjawisk i trwatych tendencji na
rynku producentéw $rodkéw organizacyjno-tech-
nicznych a w tym sprzetu komputerowego.

Zjawiskiem jest eksplozja zastosowan mikro-
procesoréw i mikrokomputeréw. tatwiej poli-
czy¢ "kto jeszcze nie" niz kto przybyt do tego
"klubu”.

Mikrografia - np. mikrofisze w zastosowaniu
do rejestracji, reprodukcji oraz dystrybucji dla
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odczytu sterowanego. Nastgpito to w zwigzku z

odczuwanym powszechnie zjawiskiem - nadmia-
rem informacji na papierze.
Minikomputery, jednostki sterujagce pamie-

ciami zewnetrznymi czy peryferie realizowane
w technice mikro-modutowej to jeden z aspek-
tow wczesdniej poruszonego tematu.

Pamieci na elastycznym dysku, pamieci ka-
setowe i nieco mniejsze zjawisko - monitory
ekranowe, wyswietlacze drukarki, terminale
- stajg sie tak powszechnym sprzetem w syste-
mach komputerowych i autonomicznych ze: ....
nie nalezy oczekiwaé¢, aby WOG "Mera" byt w
stanie przygotowaé¢, wdrozy¢ u odbiorcéw nawet
20% znanych zakres6w zastosowah, w tym choo6-
by czesci o charakterze serii przemystowych.

Na rozwd6j zastosowan i skale produkcji tych
urzadzen duzy wplyw wywieraja: niska cena,
wzgledna tatwo$¢ wkomponowania w system i
wymienno$é. Szczeg6lnie jednak istotny mo-
tyw stanowi dostosowanie do mini-mikrokom -



puteréw. Czynnikiem intensyfikujacym jest
najwieksza efektywno$¢ zastosowan tych syste-
moéw w lokalnych aplikacjach dla organizacji
pracy i wspomagania sterowania procesami
technologicznymi.

Zjawiskiem wymagajacym odnotowania i pod-
kreslenia jest sprzet pomocniczy zwigzany z
obrotem gotéwkowym, szczegO6lnie godny u-
wypuklenia w zastosowaniach stuzgcych do auto-
matyzacji sprzedazy. Peine kieszenie bilonu i
brak go wtedy, kiedy jest najbardziej potrzebny
- to drobna ilustracja problemu.

Przy uproszczonym zatozeniu, na pytanie:
rozw0j sprzetu czy oprogramowania? - odpo-
wiedz brzmi: dla minikomputeréw funkcje do-
tychczasowego oprogramowania czesSciowo przej-
mujg rozwigzania sprzetowe, a uwolniong po-
jemno$¢ mozna wykorzysta¢ na emulacje oraz
specjalizacje aplikacyjng systeméw. A co ze
specjalizacjg firm? Sag firmy specjalizujgce
sie w jednej grupie sprzetu, asortymencie syste-
mowym mozaikowym, o specjalizacji wielodzie-
dzinowej, projektowej. Producenci mebli i
sprzetu biurowego oraz prostych podzespotéw
np. osprzetu, wypetniajg typoszereg wyroboéw.
Czes$¢ producentédw podzespotdw elektronicz-
nych przechodzi na produkcje systemoéw z ré6z-
nym /raczej nie najwiekszym/ powodzeniem.
Producenci sprzetu dostarczajacy systemy
wspierajg sie produkcja pewnej grupy kluczo-
wych podzespotéw elektronicznych i daje to
zwykle dobre rezultaty. Firmy wielodziedzino-
we majg wiekszg zdolno$¢ manewru, ale nad-
mierna centralizacja i zbyt mata autonomia
poszczego6lnych dziatéw, powodujg czasami na-
wet wieksze kiopoty. Firmy jednorodnego a-
sortymentu np. drukarek, podejmuja produkcje
innych peryferii /o charakterze substytucyjnym/
a jeszcze czeSciej - prostych systemow, w tym
i mini-mikrokomputerowych. Najtrwalszg spe-
cjalizacje zachowujg producenci oferujgcy sy-
stemy bazujgce na jednym lub kilku wyrobach
wiasnej produkcji i pozostatych wyrobach po-
chodzacych z kluczowych firm o poziomie Swia-
towym. Podobnie firmy projektowe, firmy o spe-
cjalizacji w oprogramowaniu czy tez wdrazaniu
komputerowych systeméw w okreslonych dzie-
dzinach zastosowan wykazujg duza stabilizacje
specjalizacyjna.

Nalezatoby tez zajg¢ stanowiska w sprawie:
systemoéw wspomagania projektowania, rejestra-
cji i gospodarki czasem pracy /w tym i zmien-
nym/, systemami bankowymi, przeno$nymi u-
rzadzeniami zbierania danych, systemami alar-
mowymi i innymi a szczeg6lnie - duzymi kom-
puterami.

Na tym by mozna niniejszg informacje zakon-
czy¢é. Aby jednak nie wywota¢ wrazenia ogélni-
kowoséci, podajemy kilka problemowych informa-
cji firmowo-parametrowych uzupetnionych kil-
koma ilustracjami.

Mikl-oprocesory i mikrokomputery

Rozw6j tej techniki na Swiecie objawia sie
duzym narastaniem zastosowan. Wszystkie fir-
my komputerowe pracujg nad tym tematem.
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Wiekszo$¢ kupuje podzespotly LS| od najpopular-
niejszych dostawcéw. Tajemnica rozwoju mikro-
procesoréw polega na ich bardzo niskiej cenie
w stosunku do dysponowanych mozliwosci obli-
czeniowych, z ktérych korzysta szeroka rzesza
specjalistobw pracujacych nie tylko przy pomocy
sprzetu elektronicznego czy komputerowego, ale
tez wszelkich maszyn roboczych.Z chwila sprze-
dania mikroprocesora zaczyna sie interes dla
producenta: odbiorca potrzebuje szerszg doku-
mentacje, szkolenie, pomoc w oprogramowaniu,
urzgdzenia zewnetrzne, dalsze podzespotly i blo-
ki dla rozbudowy systemu, dalsze oprogramo-
wanie .

m Bezapelacyjnie, najbardziej popularny jest
sprzet firmy "Intel". Wielko$¢ sprzedanych
mikroprocesoréw, mikrokomputeréw, ilos¢
sprzedanych licencji /m. in. dla "Siemensa"/,
umiejetne zorganizowanie publikacji od popular-
nych do technicznych dla specjalistéw, otocze-
nie sie dobrze dobranymi firmami prowadzacy-
mi szkolenia /wielozakresowe i kroczgce/ oraz
inne przedsiewziecia stworzyty eksplozje po-
pularnosci sprzetu tej firmy. Firma oferuje

system mikrokomputerowy typu MDS-800 stu-
zacy do symulacji rozwinige¢ sprzetowych i
oprogramowania. Jest to pierwszy tego typu

system. Dla minikomputera 8080 firma posia-
da sto rozwinietych programoéw uzytkowych.

Komputerowe systemy mikrograficzne

Technika mikrofilmowania, mikrofisz wszel-
kich znakéw graficznych i rysunkéw osiggneta
stan widocznego rozwoju. Sygnatem wywotaw-
czym byta decyzja Departamentu Stanu USA
powszechnego wprowadzenia w tym urzedzie
techniki mikrograficznej. Jeszcze na targach
w Hanoverze w kwietniu br. nie wida¢ byto
oznak przygotowywanej ekspansji. Jak informu-
je firma NCR, 5 kg papieru zastepujg 2 mikro-
fisze. Zalety tej techniki sg liczne i bezsprzecz-
ne. Dotychczasowag wada byto wyszukiwanie
informacji z wielkich zbioréw. Rozwigzanie
dostarczyta technika komputerowa. Pojawity
sie systemy - "Mikrofilmowe wyjscia kompute-
rowe" /COM/. Wystawcéw byto wielu. Bardziej
remonowane firmy to "Kodak", "Agfa-Gevaert",
"Calcomp". Systemy sg dostosowane do pracy
"on line" lub "off line".

W informacji firmy "Agfa-Gevaert" podano,ze
pakietami programoéw sterujacych procesami
mikrograficznymi dysponujg: "Burroughs CIlI,
General Elektric, Honeywell Bull, IBM, ICL,
NCR, Siemens, Unidata, Univac.

Realizacja systemu zarzagdzania mikrofisza-
mi /MMS/ wymaga m. in. jednostki sterujacej
o0 pamieci rdzeniowej 32 K stow.

Wielu producentéw wystawiato tylko sprzet
do rejestracji danych technika mikrograficzna
oraz ich odczytu. W tej grupie znalazty sie
firmy "Bell et Howell' /departament micro-da-
ta/, "Covea", 'Sintra" oraz VEB "Carl Zeiss"
Jena wystepujaca na tym. rynku przez firme
"Europap".
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Rejestrator DAT-2 oferowano w cenie 14 725
Fr, a czytnik mikrofilméw DL 2 w cenie 2 499
Fr /oba produkcji NRD/.

Firma "Kodak" prezentowata systemy: COM
ON-LINE 30 KC o szybkos$ci zapisu 5-10 tys.
Wierszy/min. i COM OFF-LINE 120 I<C o szyb-
kosci zapisu 20 4 30 tys. wierszy/min.

Zapis na tasmie 16 mm w kasecie lub fiszce

105 x 148 mm. Czas odszukania dokumentu na
mikrofilmie 30 m zawierajgcym do 600p stron
64-liniowych x 132 znaki - 6 - 10 s* . WyjsScie
COM przystosowane jest do wspdipracy z kom-
puterami IBM serii 360 i 370 lub jednostkami

tasmy magnetycznej IBM 2401 lub kompatybil-
nymi.

Firma "Agfa - Gevaert" - Belgia przedsta-
wiata systemy: ON-LINE i OFF-LINE serii
2100 oraz system niezalezny MMS. Informacje
sg utrwalone na tasmie 16 mm lub mikrofiszce
105x148 mm. System ON-LINE przystosowany
jest do komputeréw IBM 360 i 370. System
OFF-LINE wyposazony jest w pamie¢ tasmowg
z jednostkag sterujgcg o pamieci 8 K o szybkos-
ci odczytu 37; 57St ..System MMS wyposazony
jest w pamie¢ tasmowg z jednostkg sterujaca
o pamieci 32 K i dalekopis.

Systemy mate, minikomputery

Mate systemy komputerowe i minikompute-
rowe byly dominujacymi pod wzgledem ilosci
eksponatéw i wystawcOw. Swoje wyroby tre-
zentowato 66 firm, m.in. : "Burroughs" maty
system B80 zorientowany dyskowo i seria B700
na dyskach, "DEC" - eksponowat system dla
automatyzacji prac inzynierskich DEC Lab.
11/40 oraz mini-systemy zarzadzania DDS 300
i DDS 500. Bazujg one na minikomDUterach
PDF 11/044. "Hewlett Packard" eksponowat
komputer wuniwersalny 3000 serii I mi-
kroprogramowy z pamiecig po6iprzewodni-
kowag w technologii iMOS dla celéw produkcyjno-
inzynieryjnych, zarzadzania i handlu, komputer
21 MTX z pamiecig 4K - 256 K stow potprze-

now microfiche film unit

wodnikowg MOS dla celéw zarzagdzania i nauko-
wych w czasie rzeczywistym oraz systemy kal-
kulatoréw programowanych serii 9800: BIMS -
dla celéw zarzgadzania, naukowych i przemysto-
wych z kalkulatorem 9380 A/B z pamiecig dy-
namiczng 4-32 KB; 9825 A z pamiecig dynamicz-
ng 8-32 KB i urzgdzeniami peryferyjnymi /m. in.
pamieé¢ floppy-disc o poj. 460 tys.zn/s. Firma
"IBM " prezentowata nowe minikomputery: IBM
-32 dla celéw zarzadzania w technologii
MOSFET; IBM 5100 - minikomputer przenos$-

ny dla obliczen naukowo-inzynierskich, ekono-
micznych i zarzadzania, wazacy 23 kg.

Rejestrator do filmowania

dokumentéw Obrébka filmoéw

Archiwum mikrofilmoéw Czytnik dokumentéw

Systemy minikomputerowe
w zastosowaniach przemystowych

W zakresie obszar6w zastosowan sprzetu
komputerowego obserwuje sie wzrost zaintere-
sowania producentéw systemami minikompu-
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terowymi przetwarzania w czasie rzeczywistym,
w tym réwniez dla zastosowan przemystowych.
Z ciekawszych ekspozycji wymieni¢ mozna:
- firma Systems Engineering Laboratories"
/USA/ - System 32 - dla zastosowan przemysto-
wych i naukowych. Rozprowadzany jest zarow-
no na zasadzie "klucz do reki" - tzn. z instala-
cja, uruchomieniem i szkoleniem - jako system
32/55, jak réwniez na zasadzie OEM, tzn. bez
pomocy technicznej w instalacji. System 32
oparty jest na minikomputerze mikroprogramo-
wym o ditugosci stowa 32 bity +4 bity parzys-
tosci 4 K stéw 48-bitowych. Urzadzenia peryfe-
ryjne dotagczane sa do wspdlnej szyny danych
za posSrednictwem jednostek sterujgcych beda-
cych indywidualnymi procesorami mikroprogra-
mowanymi o pojemnosci 1K stéw 32-bitowych.
Cykl pamiegci 0, 6”s, liczba instrukcji 152, licz-
ba przerwanh 128. Przewidziana praca w syste-
mach wieloprocesorowych. Bogate oprogramo-
wanie operacyjne.
- firma'Philips" - systemy: pomiarowe - PC
2500; sterowania sekwencyjnego - FACT; wa-
zenia i dozowania automatycznego, transportu
i magazynowania automatycznego i in. Systemy
oparte sg na minikomputerze serii P800 a szcze-
go6lnie na nowym modelu P851 przeznaczonym
dla systemoéw przemystowych. Minikomputer
P8 51 o stowie 16-bitowym oparty jest na mi-
kroprocesorze wyprodukowanym przez te fir-
me wedtug nowej technologii LOC MOS. Pamie-
ci poétprzewodnikowe w technologii MOS o po-
jemnosci 0,5 - 32 K stow. Interfejsy przemy-
stowe w zaleznos$ci od przeznaczenia wykonane
sg jako pakiety wymienne potaczone z szyng da-
nych.
- firma "Fontaine Informatique"” /Francja/ -
mikrokomputer Fontel 80 przeznaczony do ste-
rowania procesami, systemoéw pomiarowych i
specjalnych systeméw zarzadzania. Przetwa-
rzanie rownolegte danych 8-bitowych, adreso-
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8 K

32 K

S

SYSTEM ZARZADZANIA MIKROFISZAMI ,/MMS/

wanie 16-bitowe, 78 instrukcji. Pamigci pot-
przewodnikowe o pojemnosci 65 KB. 3 mikro-
komputery Fontel 80 moga by¢ tgczone w mini-
komputer "Fontel 80+" o pojemnosci pamieci
do 192 KB. Oprogramowanie modularne.

Z minikomputeréw sprzedawanych na zasa-
dzie OEM wymieni¢ mozna:
- nowe minikomputery firmy'bata General"
/USA/ - Nova 3 z pamiecig p6itprzewodnikowa
MOS o pojemnos$ci 4 - 128 K sté6w 16-bitowych
i Micronowa - bazujacy na mikroprocesorze
16-bitowym opracowanym i produkowanym przez
te firme. Pamiec¢ poéiprzewodnikowa do 32 K
stow;
- LSI - 11 - firma "Digital Eguipment" - USA
z pamiecig 4K-32 K stéw 16-bitowych, p6tprze-
wodnikowa lub ferrytowa.

Z uktadéw dopasowujgco - sterujgcych pro-
gramowanych zastepujacych uktady przekazni-
kowe dla automatyzacji proceséw produkcyjnych,
wymieni¢ mozna:

- system 5TI firmy "Texas Instrument", skia-
dajacy sie z programatora sekwencyjnego z pa-
miecig poétprzewodnikowg RAM Ilub PROM o po-
jemnosci 64 - 1024 stéw /krokéw programu/,
klawiatury programujgcej, modutéw wejscia i
wyjscia /do 16/ i interfejsu taczgcego moduty
we/wy z programatorem. Do automatycznego
sprawdzenia programu przed zainstalowaniem
stuzy symulator /33 wejscia - 16 wyjsc¢/;

- firma "RZE" - system Micral M umozliwia
wspoiprace 2 -8 mikrokomputeréw Micral S.
Pamieé¢ potprzewodnikowa o poj. do 512 KB.
Micral S jest oparty na mikroprocesorach:
Intel 8080, 8008 i 8008-1 o stowie 8-bitowym.
System posiada 64 wejscia lub wyjscia cyfrowe,
multipleksor 32 kanaty réznicowe lub 64
kanaty proste Przeznaczony jest do zasto-
sowan naukowych, przemystowych, telekomuni-
kacji;



- firma "Intel" - mikrokomputer ATK 400 dla
zastosowah przemystowych w transporcie, tele-
komunikacji, medycynie zbudowany jest w opar-
ciu o mikroprocesor Intel 8080, posiada 18 in-
strukcji, pamieci p6tprzewodnikowe RAM i
ROM o pojemnosci do 64 KB, mozliwo$¢ wspot-
pracy z 256 urzadzeniami peryferyjnymi.

Zastosowanie pamiegci kasetowych
i floppy - disc w systemach komputerowych

Pamieci tych typéw sg stosowane w bardzo
wielu systemach i zastosowaniach. Oprécz
przyktadéw podanych wczeé$niej wymieni¢ moz-
na inne:

- firmy "Kienzle - Data Systems" - minikom-
puter Kienzle 6600-6.
- firmy "Hewlett Packard"” - minikomputery

9825 A i 9815 A dla obliczen inzynierskich i
celéw biurowych - z pamieciami floppy disc,

- firmy "MIS" minikomputer MIS-620 dla ce-
16w biurowych, w ktérym zastosowano m. in.

2 -6 jednostek floppy,

- firmy Nixdorf" - system 8830 - minikompu-
ter do wstepnego przetwarzania danych z pa-
miecig floppy.

- firmy "Tealtronic'-'Hol/- Tealtronic 2500
system minikomputerowy dla celéw zarzadza-
nia z pamiecia floppy o pojemnosci 4 x 230 KB,
- firmy "National Semiconductor”- System mi-
nikomputerowy IMP16P z floppy disc.

Pamieci kasetowe w swoich systemach wysta-
wiaty m.in.: "Nixdorf", "Burroughs" /B700/,
"Yrel" - System Memodyne, "Wang", "Schlum-
berger”, "NCR" - systemy NCR 7200 i NCR 775
iin.

Niektére spostrzezenia
dotyczace konstrukcji drukarek

=Typizacja obudéw w ramach rodziny drukarek:
np. firma "Data Printer" - rodzina drukarek

Urzadzenie zliczania monet: |
bek, 3. Stop, 4. l.icznik,
ptywu monet, R.

Regulator automatycznego stop
5. Wiacznik biegu,
II/wignia zerowania licznika,

wierszowych taricuchowych ChainTrain - od wol-
nych do szybkich, produkowana jest w tych sa-
mych obudowach;

W zakresie drukarek wierszowych - rozwija-
nie drukarek tancuchowych /tancuch elastyczny/
- firma Data Printer" -j.w., firma"General
Electric" - nowa rodzina drukarek wolnych -
pracujacych sekwencyjnie lub wierszowo -
"Termi Nefmodele: 300 - 30 zn/s, 1200 - 120
zn/s, 90 - 340 wierszy/min. ;

« W dziedzinie drukarek elektrostatycznych
kreslacych nowe rozwigzanie firmy "Gould" z
gtowicami przestawnymi - modele 5005 i 5105;

e W dziedzinie drukarek termicznych - drukar-
ka firmy "Hewlett-Packard" o szybko$ci 240
wierszy 80 zn/min., pozwalajaca kresli¢ krzy-
we, drukarka firmy "Inforex" - model 1406- 180
wierszy /min, o 132 zn. w wierszu.

Urzadzenia do sortowania i pakowania pieniedzy

Nowym zjawiskiem jest gwattowny wzrost
ekspozycji urzadzen do sortowania, zliczania
i pakowania bilonu w rolki, zliczania banknotéw,,
rozmieniania banknotéw, automatéw wrzutowych
bilonu dla: kas kolejowych, metra, automatéw
sprzedaznych, przepustéw z czytnikami bile-
tow ze Sciezkg magnetyczng dla metra. Dwie
pierwsze grupy byly reprezentowane przez wie-
le firm na targach w Hanoverze w br. oraz SI-
COB-76. Pozostate wyroby widziano w eksploa-
tacji na dworcu kolejowym we Frankfurcie,
stacjach szybkiego metra /RER/ w Paryzu,
oraz automatach sprzedaznych artykutéw spo-
zywczych, papieroséw, kosmetykéw a nawet
kwiatow.

Zastosowanie urzgdzen do dystrybucji pienieg-
dzy w bankach, w urzedach pocztowych daje du-
ze zmniejszenie pracochtonnosci i ucigzliwosci
prac oraz przyspieszenie operacji, co pozwala

, 2. Sprzegacz tore-
licznika, 7. Hlokadado-
monet z podajnikiem .11

fi. Zerownik
t Zbiornik

Regulator $rednicy monet, 11 Regulator grul*oAci monet, 12 UZwignla monet, 13.

Dzwignia napedu recznego ’cofacz. monet ,

14 Zbiornik monet uszkodzonych



na ztagodzenie problemoéw zatrudnienia. Sa to

urzadzenia mechaniczno-elektroni¢ zno-pneuma-

tyczne. Na rynku dominujag przedsiebiorstwa:
"Amiel Industries /USA/ oraz "Glory LTD"
/laponia/. Charakterystyczne jest, ze produ-

cenci tych urzgdzen wystawiajg swoéj sprzet na
targach sprzetu komputerowego i automatyki w
grupie urzagdzen mechaniczno-elektronicznych

stuzacych do usprawnienia i automatyzacji pra-

cy.
Przyktadowe wyroby i podstawowe parametry
1/ Urzadzenie do liczenia i pakowania monet w

rulony. Firma "Glory LTD" modele CT-2,
CT-6, CK-17.

Wyszczegblnienie CT-2
wymiary monet
Srednica 15-31 mm
grubos¢ 1-2, 6 mm

pojemnos$¢ zbiornika
podawczego

szybkos¢ liczenia

10 tys. monet

1800 monet/min.

zakresy automatycznego 50, 100, 200,

stop.’ 500, 1 000,
do konca

zakres licznika 0-99999

zasilanie
pobdér mocy 110 w

wymiary

waga 37 kg

2/ Urzadzenia do liczenia banknotéw, dokumen-

tow itp. Firma "Amiel Industries” model
AL-665.

Szybkos$¢ liczenia - 1200 szt./min. /80 szt. w
4s./

Pojemnos$¢ podajnika - 150 szt.

Wymiary -18"x12"x23"

Waga - 55 kg

Pob6r mocy - 450 W

3/ Zmieniacz monet

Firma "Contrboles Automatiques”" /Francja'
demonstrowata 4 modele typu DEM. Pozwalaja
one na: rozmienienie monety wiekszej wartos$ci
na kilka monet mniejszej wartos$ci lub odwrot-
nie, wydawanie zetondéw i reszty. Pojemnos$¢
automatéw - kilka do kilkunastu pojemnikéw
rynnowych/dla poszczegdéinych $rednic mo-
net/ o wysokos$ci 500 mm i zawartosci do 1900
monet. Wymiary 79x42x20 cm, waga 30 kg.Ist-
nieje duze zapotrzebowanie krajowe na rozmie-
niacze monet lub banknotéw na monety. Zagad-
nienie to wymaga pogtebionego rozpoznania.

AC-115/220V

42x66x46 cm

28

Wyswietlacze alfanumeryczne plazmowe

Firma "Burroughs" przez francuska firme
"Tekelec Airtronic" /TA/ oferowata plazmowe
wyswietlacze alfanumeryczne dla mikroproce-
sorow. Wyswietlacze te stuzg do kontroli wpro-
wadzanych danych oraz sprawdzania poprawnos$-
ci programowania. Panel wyswietlacza fatwo
moze byé wiaczony miedzy urzadzenia we/wy
a mikroprocesor /np. INTEL 8080 i inne/. Wy-
Swietlacz moze by¢ 16-, 20-, 32-, 80-, 256-
znakowy. Znak tworzg punkty w matrycy 5x7
o charakterze neonu w kolorze pomarahczowym.
Potrzebne zasilanie +5 lub +12V. Oprogramo-

T abela

CT-6 CK-17

15-33 mm
1-3 mm

w tys. monet
2000 monet/min.

20,25,40, 50,

100,1000, wielokrotnosci
2000,4000, 100
5000,10000, do konca
do konca

0-99999
50/60Hz AC-115/220V

50/60Hz

140 W 30 W

24x59x25 cm
18 kg

wanie dla sterowania wys$Swietlacza jest bardzo
niewielkie i nie stanowi liczagcego sie obcigze-
nia pamieci.

Firma "Philips" /Hol. / w ramach systemu
dla bankéw demonstrowata wyswietlacz plazmo-
wy o wymiarach ekranu 195x60 mm. W'ielkos¢
liter 5i 3,4 mm, waga ekranu 5,8 kg, czeSci
elektrycznej 4, 4 kg. Stuzy do wywotania danych
cyfrowych lub graficznych, w tym wypadku do
poréwnania podpisu interesanta na przedtozo-
nym dokumencie z oryginatem.

Na targach Hanover-75 w systemie dru-
kujacym firmy "Kienzle" demonstrowano duzy
wyswietlacz plazmowy firmy "Burroughs". Wy-
Swietlacze plazmowe sg ciggle drogie. Cena
wiekszego modelu utrzymuje sie na poziomie
2 000 dolaréw /SICOB-76/. Ze wzgledu na brak
szczegO6towych informacji technicznych pro-
blem wymaga odpowiedniego rozpoznania nauko-
wego w kraju. Posiadanie tego typu wysSwietla-
dla sprzetu krajowego moze w przysztosci miec
pewne znaczenia.



Stoisko

Wystawiennictwo

Nowym zjawiskiem byto powszechne minima-
lizowanie wielko$ci prospektow oraz zawartych
w nich informacji. Najpowszechniejsze byty
prospekty wyrobéw ztozone z 1-2 kartek zawie-
rajgce: informacje wprowadzajacg, zdjecia lub
rysunki graficzne wyrobu, systemu, podstawo-
we parametry techniczne oraz informacje o
sieci przedstawicielstwa firmy.

Utrzymuje sie zjawisko wydawania z okazji
targéw firmowych gazetek informacyjnych o no-
wych i oryginalnych wyrobach oraz problemach
zmian firmowych i obstugi odbiorcéw. Wydanie
takiej gazetki z okazji Targéw Poznanskich o-
raz imprez o duzym znaczeniu handlowym
jest godne szczego6towego rozpatrzenia.
Gazetka jest formg posrednig miedzy prospek-
tami a kosztownym wielokolorowym wydawnict-
wem typu Biuletyn "Mera" na Targi Poznanskie

Nalezy podkres$li¢ szczegdblng starannos¢,
wrecz "francuski styl" we wszelkich prospek-
tach i wydawnictwach. Zaskakujace sg szczegdl-
nie staranne oryginalne rozwigzania plastyczne,
kolorystyczne, graficzne i fotograficzne zasto-
sowane w prospektach. Szereg prospektéw na
zewnetrznych stronach posiada wyttacza-

"Mera- M«*tronex'

na wystawie S1COB-76

lub symbo-
kolorowa o

ne wzory
liczne. Przewaza
wysokich walorach artystycznych. Cha-
rakterystycznym zjawiskiem jest wyrazny
wzrost udziatu zdje¢ obiektéw przemystowych

z lotu ptaka, zamieszczonych w informatorach,
prospektach i gazetkach. Jest w tym pewnego
rodzaju poza i rozgrywka z konkurencja, jako
ze nie kazda firma posiada obiekt nadajacy sie
do tego typu fotografii, a samo wykonanie zdjec¢
wymaga specjalnych i kosztownych zabiegéw.

graficzne, firmowe
fotografia

Stoisko Zjednoczenia "Mera"

W wystawie SICOB-76 brato udziat Zjedno-
czenie "Mera". Wystawiono m. in. drukarki,
minikomputer MERA-400, monitor ekranowy,
wolng pamie¢ tasmowa.

Sprzet demonstrowano na tle wielkogabary-
towego zdjecia - kompozycji pokazujagcego sze-
rokie mozliwos$ci sprzetowe producenta. W dru-
giej czesci stoiska ttem byta oferta naszych
mozliwos$ci dostaw oraz kooperacji jak tez
"listy referencyjnej" przedstawionej w postaci
barwnych fotografii. Stanowisko przygotowa-
ne przez "Metronex" prezentowato sie bardzo
poprawnie



KOMPUTERYZACJA

PROGRAMY UZYTKOWE NA SYSTEMACH MINIKOMPUTEROWYCH ,,MERA"

mgr inz. EDWARD PEDA
Zjednoczenie ,Mera”

KOMPUTERYZACJA SPRAWOZDAWCZOSCI P-m

System przetwarzania formularza sprawo-
zdawczego P - m z zaktaddéw i przedsigbiorstw
podlegtych MPM obejmuje przetwarzanie na
trzech poziomach zarzadzania: przedsigebiorst-
wo, zjednoczenie, ministerstwo oraz w dwoéch
uktadach: P-m zbiorczej, P-m wojewddzkiej.
/rys. 1./

Formularz sprawozdawczy P-m wypetnia
przedsiebiorstwo raz w miesigcu, tworzac je-
dnoczes$nie, przy pomocy programu, tasme per-
forowang z danymi. Wszystkie pozycje danych
sg kontrolowane poprzez sume tych danych.

Tasma perforowana przekazywana jest do
Zjednoczenia, gdzie odpowiednimi programami
wykonuje sie zestawienia zbiorcze /tabulogra-
my/ oraz emituje sie tasme zbiorczg z danymi
sprawozdawczymi oraz tasma P-m, wg ukiadu
wojewddzkiego.

Na szczeblu ministerstwa wykonuje sie "zbio-
rowke" ze wszystkich zjednoczenh réwniez od-
powiednimi sSrodkami programowymi.

Sprzet techniczny

Niezbednymi srodkami technicznymi do re-
alizacji przetwarzania systemu P-m w przed-
siebiorstwie sa: system minikomputeréw M E-
RA 303 /Mera 302/, a na dwu pozostatych sz-
czeblach: SM - MERA 305/304/ z minimum
jedng jednostka pamieci dyskowej. Takie $rod-
ki techniki komputerowej niezbedne sg szcze-
golnie dla przetwarzania systemu P-m w ukta-
dzie wojewddzkim.

Oprogramowanie systemu P-m

System P-m korzysta ze standardowego o-
programowania, miedzy innymi: zerownik i
metrykowanie dysku, zaktadanie i sortowanie
indeksu, mapa dysku, metrykowanie i zacie$-
nienia zbioru i inne. Programy standardowe u-
mieszczone sa na dysku statym, natomiast
zbiory przechowywane sg na dysku wymiennym.
Wyrézniono cztery zbiory: zbiér programoéw -
PROG, zbidr danych - DANE, katalog - KATA,
zbiér z danymi zmiennymi miesiecznymi.
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Zbiér KATA zawiera numery statystyczne,
nazwy i adresy przedsiebiorstw. Aktualizacja
zbioru odbywa sie raz na miesigc. Zbiér pro-
gramow PROG zawiera 15 programow tworzag-
cych tagcznie z oprogramowaniem standardo-
wym system P-m. Wymieni¢ mozna: program
wpisania nazw miesiecy i wojewédztw,przygo-
towania danych w przedsigebiorstwie, wydruko-
wania P-m zbiorczych w Zjednoczeniu, przy-
gotowania danych wojewdédzkich w przedsiebior-
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KKRA POLKAP 34921 13007000 61109165101 10976 37000 312269 37000 35002 313016

277195 37000 35002 313016 277195 0 0 0 0 0
0 0 0 6946 4241 40741 36436 6946 4241 40741 36436
0 0 0 0 0 0 0 0 1538 1567 1539
1539 6601 5031 «7038 «0559 0 0 9 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 1955835 #
Rys. 2
stwie, wczytania danych do pamiegci zewnetrz- dusz ptac, plan techniczno-ekonomiczny na rok
nych, kontroli zbioru i katalogu na numery sta- biezacy.
tystyczne, drukowanie tablic, danych i inne. Przyktady wydrukéw zamieszczone sg na
Zbiér DANE obejmuje istniejgce pozycje for- rys. 2, 3, 4 /dane testowe/.
mularza sprawozdawczego zgrupowane w trzech Bezposrednimi uzytkownikami systemu prze-
dziatach: sprzedaz wyroboéw wtasnej produkcji twarzania P-m sg: dzialy planowania przedsie-
i ustug, przecietne zatrudnienie i osobowy fun- biorstw, wydziaty planowania lub zatrudnienia.

MINISTERSTW O

P'-M MELDUNEK ZA M-C KWIECIEN

DZ1Ati . SPRZEDAZ WVROBOU WELASNEJ PRODUKCJI 1 USLUG U TYS.Zt

WYSZCZEGOLNIENIE U HIES. SPRAWOZDAWCZYH OD POCZATKU ROKU
1976 1975 1976 1975
SPRZEDAZ: 101 A 9836 64783
102 A 72452 550 1395 820
103 B 3098 9096 728027 910066
NA CELE RYNKOWE 104 A 827 576 817 162
105 B 6433 10769 88395 2788
NA EKSPORT 106 A 7 388 6 9?
107 B 55 22 63076 61889
WYTWORZONA U RUCHU CIAGLY108 A 189 70003 971 i6
PRODUKCJE NAKLADCZA 10? A 456 898 666 flo

DZ 1 At 2. PRZECIETNE ZATRUDNIENIE 1 OSOBOWY FUNDUSZ PLAC

ZATRUDNIENIE OGOLEH 201 55 4340 82 6023
0SOB F-SZ PLAC NETTO 202 668 324 76072 2
UYPLATY NIE OBJETE PLANEH 203 383 4 3 305
FUNDUSZ PLAC PRACY NAKLAD. 204 665 398 401 153

DZ I At 3. PLAN TECHNICZNO-EKONOhICZNY NA 1976 R.

WYSZCZEGOLNIENIE PLAN ROCZNY OD POCZATKU ROKU
SPRZEDAZ: 301 0 0
NA CELE RYNKOWE 302 0 0
NA PRODUKCJE NAKELADCZA 303 0 0
ZATRUDNIENIE OGOLEH 304 0 0
0SOBOWY FUNDUSZ PLAC NETTO 305 0 0
W TYH: PRZY PRACY NAKLAD 306 0 0
F-SZ PREH Z ZYSKU 307 0 0

«A-W CEN ZB FAKT
*B-W CEN zB Z 1.1. 76 Rys. 3

31



ZJEDNOCZENIE

MERA

P -M MELDUNEK ZA M-C LIPIEC

DZIAL 1 SPRZEDAZ WYRO DOW WELASNEJ PRODUKCII | USLtUG

W iiS. zZt
UYSZCZF.GOLNIENIE U HIES. SPRAWOZDAWCZYM OD POCZATKU ROKU
1976 1975 1976 1975
SPRZEDA?: 101 A 2B600 40001

102 A 6260 6077 573 68144
103 B 88964 7254 6755 79234
NA CELE RYNKOUE 104 A 72 772 96315 7471
105 B 669 72 121 471
NA EKSPORT 106 A 9723 723 658 8534
107 B 145 366 1120 52
WYTWORZONA U RUCHU CIAGLY108 A 3 57 45 79
PRODUKCJE NAKLADCZA 109 A 65 5949 160 98

D Z 1 AL 2. PRZECIETNE ZATRUDNIENIE 1 OSOBOWY FUNDUSZ PLAC

ZATRUDNIENIE OGOLEM 201
0S0B F-BZ PLAC NETTO 202
WYPLATY NIE OBJETE PLANEM 203
FUNDUSZ PLAC PRACY NAKLAD. 204

503 85 379 682
488 322 5664 1

4 "55 5 83
400 78 63 946

DZ 1 ALt 3. PLAN TECHNICZNO-EKONOMICZNY NA 1976 R.

WYSZCZEGOLNIENIE PLAN ROC 00 POCZATKU ROKU

Ryb.4

norm i ptac w centralach zjednoczen oraz De-
partament Planowania MPM.

System P-m jest powielarny i moze by¢ wdro-
zony, eksploatowany wprost we wszystkich jed-
nostkach organizacyjnych resortu przemystu
maszynowego

Obecnie jest eksploatowany na szczeblu Cen-
trali ministerstwa oraz w przedsiebiorstwach

Problemy komputerowe

OSRODKI OBLICZENIOWE

Wiele matych 18rednich przedsiebiorstw w
Republice Federalnej Niemiec staje przed wy-
borem: korzystniejsze jest zlecanie opracowy-
wania danych w centrum obliczeniowym czy do-
konywanie obliczeh za pomoca witasnego sprze-
tu.

Przed dziesieciu laty nikt nie moégt przewi-
dzie¢, ze mate i Srednie przedsiebiorstwa be-
da instajowac¢ u siebie sprzet komputerowy.
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przemystowych i Centrali Zjednoczenia "Mera".
Przewiduje sie objecie eksploatacjg w/w sys-
temu wszystkich jednostek organizacyjnych
zgrupowanych w resorcie przemystu maszyno-
wego.

Wykonawcg projektu i oprogramowania sys-
temu przetwarzania P-m jest Przedsiebiorst-
wo Systeméw Komputerowych "Mera-System".

CzY MINIKOMPUTERY?

Owczesne koszty tych urzagdzen umozliwiaty ich
nabycie jedynie duzym przedsiebiorstwom.
Zainteresowanie zastosowaniem urzadzen
komputerowych w matych i $rednich przedsie-
biorstwach wynika z faktu, ze producenci du-
zych urzadzen informatyki po zaspokojeniu w
znacznym stopniu zapotrzebowania na ten
sprzet, poszukujg klientéw wsré6d matych i $red-
nich przedsiebiorstw. Zaznaczyta sie réwniez



tendencja stosowania komputera w miejscu pra-
cy, co stato sie mozliwe dzigeki rozwojowi pro-
dukcji sprzetu przystosowanego do tego celu.

Zlecanie prac osrodkom obliczeniowym jest
ciggle jeszcze formag wiodaca i obejmuje np. :
w Republice Federalnej 70(1 000 zleceniodawcow.
Zarejestrowano ostatnio mniejsze przyrosty
zlecen. Nie wrézy sie réwniez duzych perspek-
tyw rozwojowych zlecaniu przetwarzania danych
za posrednictwem teletransmisji; ta forma jest
dla matych przedsiebiorstw jeszcze ciggle zbyt
kosztowna. Przewiduje sie, ze na miejsce ter-
minali wejdg mniejsze tanie komputery. Na tej
tendencji zawazy¢é moze wzrost produkcji mi-
ni- i mikrokomputeréw w USA, ktory moze
zrewolucjonizowa¢ ceny hardware'u. Pewnym
ograniczeniem mozliwo$ci rozwoju sytuacji w
tej dziedzinie bedzie problem software'u dla
uzytkownikow.

Pytanie skierowane do uzytkownikéw, rekru-
tujacych sie sposréd matych i $rednich przed-
siebiorstw brzmi: Osrodki Obliczeniowe czy
witasne urzagdzenia do przetwarzania danych?
OdpowiedZz na to pytanie nie jest tatwa. Musi
na nie odpowiedzie¢ zainteresowane przedsie-
biorstwo po przeprowadzeniu szczeg6towej ana-
lizy potrzeb i $srodkéw koniecznych do ich za-
spokojenia, w zalezno$ci od dokonanego wyboru.

Organizacja "Talorix" Swiadczgca ustugi za-
rowno w zakresie prowadzonych centralnych
osrodkéw obliczeniowych, jak i oferowania roz-
wigzan droga zakupéw wilasnego sprzetu, w wy-
niku przeprowadzonej ankietyzacji klientéw, do-
szta do nastepujgcych wnioskow:

Wyroby rynkowe z ,Mera"”

mgr ZDZISLAW SZPAKOWSKI
Dyrektor ,Mera-Wag"

- wszedzie tam, gdzie przedsigebiorstwo lub in-
nego rodzaju uzytkownik ma wielostronne wy-
magania i czesto musi korzysta¢ z nagromadzo-
nych danych dla r6znych zagadnien, korzystniej-
sze jest zastosowanie wlasnego-sprzetu;

- wszedzie tam, gdzie nie zachodzi potrzeba
czestego korzystania z danyclr i gdzie istnieje
mozliwo$¢ duzej standaryzacji danych, korzyst-
niejsze bedzie zlecanie opracowywania danych
przez centrum obliczeniowe.

Dla prostszych prac obrachunkowych nieko-
niecznie trzeba stosowac¢ $rednig technike obli-
czeniowg. Prace te wykonajg roéwniez mniej-
sze komputery obrachunkowe, ktérych cena
aktualnie waha sie okoto 15 tys DM. Do dyspo-
zycji uzytkownikéw stawia sie réwniez tani
software.

Jak juz wspomniano, osrodki obrachunkowe =
maja przewage w tych wszystkich przypadkach,
gdzie wymagane dane nie sg skomplikowane i
nie muszg by¢ czesto wykorzystywane przez
uzytkownika. Ustugi z zakresu ksiegowosci, list
ptac i ksiggowosci materiatowej uzyska¢ moz-
na od centréw obliczeniowych za cene 50-200
DM miesigcznie. Rysuja sie rowniez mozliwos-
ci stosowania obu rozwigzan réwnoczes$nie, przy
czym wedtug juz stosowanej praktyki przedsie-
biorstwa korzystaja z wtasnych urzadzen dla
wszystkich zagadnien, gdzie szybki dostep do
danych jest istotny, a wszystkie zagadnienia
statystyczne i inne, wymagajace jedynie okre-
sowych dostepéw do danych i wymagajace pa-
mieci o duzych pojemnos$ciach, zleca sie cen-
tralnym osrodkom obliczeniowym.

Na podstawie "Handelsblatt"
opracowat Jan Naglik

L.MODA"

Jednoptytowy aparat dziewiarski wytwarzany
przez Zaktady Mechaniki Precyzyjnej i Automar-
tyki w Gdansku przeznaczony jest gtéwnie do
pracy w warunkach domowych, z powodzeniem
jest rbwniez stosowany w warunkach seryjnego
wytwarzania wyrobéw dziewiarskich.

Produkcja ta zostata podjeta w roku 1959.
Stanowito to w owym czasie znaczne osiggnie-
cie, gdyz brak takiego sprzetu byt wyraznie od-
czuwany. Produkowana woéwczas maszyna "Ka-
szubka" spotkata sie z duzym zainteresowaniem
krajowego nabywcy. Do roku 1967 Zaktady w
dos$¢ prymitywnych warunkach i metodami bar-
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dziej rzemies$lniczymi niz przemystowymi wy-
twarzaty srednio 5500 sztuk rocznie.

Sytuacja zmienita sie radyklanie, gdy maszy-
ng dziewiarskg - traktowana w Zaktadzie jako
produkt dodatkowy - zainteresowano kontrahen-
tow zagranicznych. Pierwszymi odbiorcami
wiekszych partii byli Wegrzy i Czechostowacy.

Zaistniata pilna potrzelta unowoczes$nienia
maszyny oraz uprzemystowienie procesu tech-
nologicznego. Modernizacja polegata gtéwnie
na podniesieniu funkcjonalnos$ci, trwatosci i
niezawodnos$ci dziatania oraz poprawieniu wy-
stroju plastycznego maszyny.



W roku 1969 produkcja wynosita juz U 700
sztuk rocznie z czego 7400 wysytano na eksport.
W okresie 1975-1976 produkcja osigga ilos¢
50000 sztuk rocznie, z czego 66% stanowi eks-
port.

W dzisiejszym swym ksztatcie maszyna dzie-
wiarska "Moda", w poréwnaniu z innymi ma-
szynami tego typu wyréznia sie bardzo prosta
budowg. Dzieki temu jest tania, niezawodna w
dziataniu i tak tatwa w uzytkowaniu, ze mozna
sie nig postugiwac¢ bez specjalnego przeszkole-
nia.

Aparat sktada sie z podstawy i zamka. Za-
sadniczg czes$cig podstawy jest piyta igtowa,
ztozona z 5 segmentéw wykonanych z tworzywa
sztucznego. W ptycie igtowej znajduja sie uto-
zyskowane prowadnice igiet wykonane z blachy
stalowej. W zamku wyréznia sieg elementy
stuzgce do wypychania /wysuwania/ i spycha-
nia /cofania/ igiet. W tylnej czes$ci zamka jest
przykrecony zderzak poruszajgcy dzwignie licz-
nika rzedéw, umocowanego w ptycie igtowej.

Naktadanie witéczki i przesuwanie zamka od-
bywa sie recznie.

Podstawowe parametry:

Dtugos$¢ 1. 100 mm

Szeroko$¢ 200 mm

Wysokos$¢ 150 mm

Masa 8 kg

Igty jezyczkowe typu 5G

Przesuwanie zamka i naktadanie witbéczki - recz-
ne

Jak wypada poréwnanie "Mody" z innymi ma-
szynami dziewiarskimi? Dokonano takiego po-
rébwnania polskiej "Mera-Wag"-owskiej "Mody”

z: japoriska maszyna jednoplytowa Brother KH-
820, RFN-owska jednoplytowag maszyna Knittax
AM 3 i réwniez RFN-owska jednoplytowa ma-
szyng Tricoss "Supermatic", bioragc pod uwage
21 cech i funkcji uzytkowych. Przyjmujac wskaz-
niki punktowe i jednolitag skale ocen otrzymano
zaskakujacy wynik: "Moda" uzyskata najwiek-
szg ilos¢ punktéw /97/ wobec 93 pkt. dla ma-
szyny Knittax AM 3, oraz 88 pkt. dla maszyny
Brather i 85 pkt. dla maszyny Tricoss "Super-
matic".

Analiza wazniejszych elementéw poréwnania
wskazuje na bezsporng wyzszo$¢ maszyny
dziewiarskiej "Moda" nad poréwnywanymi ma-
szynami w takich punktach, jak: niewrazliwos$¢
na ztg witdéczke, odpornos$é na biedy obstugi, na-
prawa bteddéw dzianiny, wymiana uszkodzonych
segmentéw ptyt iglowych, niezawodnos$¢ i trwa-
to$¢ aparatu, ilos¢ i rodzaje przerabianych
wibczek, tatwos$é naprawy aparatu, poznanie
budowy i zasady dziatania.

Jak z powyzszego wynika, "Moda" jest ma-
szyng dobrg, charakteryzujgca sie wysokimi
walorami uzytkowymi. Nie bez znaczenia jest
tez jej niska cena.

Zgodnie z rzadowa politykg zwiekszania pro-
dukcji rynkowej zaktady "Mera-Wag" podejmu-
ja kompleksowe dziatania, ktérych celem jest
gtéwnie pozyskanie odbiorcy krajowego, a
zwtaszcza mieszkancéw wsi. Realizacje posta-
wionego zadania utatwi Zaktadom planowana
dalsza modernizacja oraz podniesienie poziomu
jakos$ci i estetyki tego wyrobu.



Komentarz redaktora

TADEUSZ PODWYSOCKI

COS DLA CZLOWIEKA

Trudno sie nie zgodzi¢ z Miltonem 11 Wesse-
lem, gdy w swej ksigzce "Komputer i spoleczen
stwo" /wydala jg Wiedza Powszechna w serii
"Omega"/ zapewnia a raczej ostrzega.ze kom-
puter moze wptynaé na wytworzenie takiego mo-
delu zycia, ktéry bedzie zupetnie odmienny od
wszystkiego, co znaliSmy dotad". Przy tym nie
chodzi tylko o komputerowe kreowanie rzeczy-
wistosci bez czeku i gotéwki, umozliwienie ma-
sowego gtosowania czy blyskawicznego sondo-
wania opinii publicznej lub stwarzania nieogra-
niczonych mozliwoéci przekazywania informa-
cji w postaci dzwieku, obrazu czy stowa
ale przenikanie maszyny przez automatyzacje
do ludzkich czynnos$ci, w tym intelektualnych,
do wszystkich dziedzin zycia.

W czasie tegorocznego Miedzynarodowego
Salonu Informatyki w Paryzu pokazywano mi
rozwigzanie, zastugujgce na miano domowego
komputera. Aparaturze tej mozna powierzy¢
ugotowanie zaprogramowanego obiadu i to z
kilku wymys$inych dan, na okres$long godzine.
Maszyna pitrasi zrazy z kasza, moze przy-
gotowa¢ zapiekanki i zacierki, a na deser
suflet z kremem-, -'ednoczes$nie przez telefon
informuje kiedy gospodarze beda w domu, pta-

ci za Swiatto i gaz, strzeze dontu przed zito-
dziejami, a w razie pozaru alarmuje straz
ogniowa. Elektroniczny zamek w drzwiach

otwiera jedynie domownikom

Nie brak automatéw chronigcych samochody
przed kradziezg. Takiego elektronicznego straz-
nika nikt nie jest w stanie oszuka¢. Miejsce
przy kierownicy mozna zajag¢ dopiero gdy bran-
soletg elektronicznego zegarka recznego wyta-
czymy system alarmowy. Automaty otwieraja-
ce drzwi do mieszkan na zakodowany sygnat,
znany tylko wtascicielowi, 'o takze dzisiaj nic
nowego w Swiecie techniki cybernetycznej, to
jeszcze zostanie skonstruowane z mys$lg o u-
tatwieniu ludziom zycia, uzyskania wyzszej ja-
koséci? Trudno przewidzieé¢, bowiem pomysto-
wos$¢ tworcow cybernetycznej techniki jest
wrecz nieograniczona, a potrzeby olbrzymio.
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Na razie nie zajmujemy sie produkcjag domo-
wych systeméw mikrokomputerowych, ale to
wcale nie oznacza, ze rodzimy przemyst kom-
puterowej automatyzacji i aparatury kontrolno-
pomiarowej jest odwrécony plecami do zwykte-
go zjadacza clileba. Do samochodéw wytwarza
sie systemy pomiarowe. | tak system METRO-
KIN obejmuje szybkosciomierze, wskazniki i
czujniki parametréw waznych w eksploatacji
samochodéw osobowych, ciezarowych i autobu-
sOw. Wiekszos$¢ uzytkownikow Kiata 125p za-
pewne nie wie, ze w sklad elektrycznego uktadu
kontrolnego prawidtowej pracy tego wozu wcho-
dza: szybkos$ciomierz SK-67/, czujnik pozio-
mu paliwa /KCPR, , czujnik temperatury wody
/FCTW/, sygnalizacji ci$nienia mKCSC oraz
termiczny wytgcznik sprzegta | TWS - stano-
wigce nowoczesne systemy pomiarowe made in
"Mera-Pa fal".

Takze Lubelskie Zaktady Aparatéw Elektrycz-
nych "Mera-Kumel' zajmuja sie produkcjg no-
wych rodzajow elektronicznych obrotomierzy,
w tym MS-t do Fiata I125poraz obrotomierzy
uniwersalnycii do ré6znych typéw samochodéw
osobowych i autobusoéw.

Oczywiscie, automatyczna waga analityczna
TETA Tti nadajgca sie Swietnie do systemu
komputerowych pomiaréw, zdalnego sterowania,
nie jest urzadzeniem, ktére jest konieczne w
gospodarstwie domowym: jest jednak rozwigza-
niem nadajacym sie, po zmodyfikowaniu, do
powszechnego uzytku. Automatyczne, elektro-
niczne wagi umozliwiajagce szybki i doktadny
pomiar z doktadnoscig do setnych cze$ci grama
ogromnie moga przydacé¢ sic np. w amatorskich
lalwi'atortach fotograficznych. Natomiast znacz-
nie mniej doktadne wagi, z cyfrowym wskazni-
kiem wynikéw, przydatyby sie w kazdym domu,
a zwlaszcza tam gdzie sg niemowleta.

Osobiscie jestem gieboko przekonany o nie-
uchronnie zblizajagcym sie schytku przemystu
zegarkéw mechanicznych, deszcze kilka lat i
tylko zatwardziali konserwatys$ci beda nosili ty-
kajgce maszyny. Elektroniczne zegarki - wie-



loprogramowe - odniosg petne zwyciestwo. Dla-
czego? Poniewaz sg idealnie punktualne i nie
wymagajg zadnych zabiegéw konserwacyjnych.
Zasilajgce ogniwa wystarczg na kilka lat. Jakimz
duzym udogodnieniem jest chociazby elektronicz-
ny budzik. Nie tyka przez catg noc, a budzi
przyjemnym dla ucha sygnatem. W tej wtasnie
dziedzinie zaczeliSmy przeciera¢ pierwsze
Sciezki. Polskie budziki elektroniczne stanowig
powazny krok naprzéd w zakresie przygotowa-
nia catej rodziny réznych miernikéw czasu, u-
mozliwiajgcych automatyzacje prac domowych.
Zachecam naszych konstruktoréw do opraco-
wania czasomierzy elektronicznych potgczonych
z odbiornikami TV czy kuchniami elektryczny-
mi i gazowymi. Nastawiamy wode z jajkiem i
programujemy gotowanie na migkko. Elektro-
niczny zegar sam wytacza prad czy gaz.
Dotychczasowy poziom rodzimego przemystu
automatyki i pomiarow w petni umozliwia zasto-
sowanie wielu rozwigzan i catych systeméw w
celu wyprodukowania urzadzen powszechnego
uzytku. Mamy jut dostatecznie duzo "cegietek"
automatyki, aby szerszym frontem wyruszy¢
na spotkanie zwyktego klienta.

Niedawno w jednym z tygodnikéw przeczyta-
tem opinie, iz dla wtamywacza nie ma zamka,
ktérego nie mogiby otworzyé. Jest to opinia
stuzby kryminalnej, Ale rzecz dotyczyta zam-
kéw mechanicznych, a nie elektronicznych ze
skomplikowanym systemem kodowym i specjal-
na aparatura sygnalizacyjng. Wyprodukowanie
takiego elektronicznego zamkniecia automatycz-
nego nie bytoby dla naszego przemystu czyms$
szczegOllnie trudnym. Mamy w kraju wiekszos¢
potrzebnych podzespotéw, Konieczne jest tylko
zainteresowanie konstruktoréw i technologéw
oraz producenta, ktérej$s z fabryk Zjednoczenia
"Mera". Popyt bytby ogromny. Obawiam sie
nawet, ze dla zabezpieczenia sklepéw i magazy-
néw wykupionoby wszystkie automaty na pniu
i niewiele pozostatoby dla zwyktego obywatela,
drzacego o swe zbiory filatelistyczne czy kilka
tysiecy polskich ztotych upakowanych w bieliz-
niarce.

Ogromna jest sfera mozliwosci. Potrzeby
jeszcze wieksze. Nalezy sobie zyczy¢, aby
cybernetyka techniczna stuzyta nie tylko jakos$-
ci pracy, ale w rébwnym stopniu - wyzszej ja-
kosci zycia.
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