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W ostatnim numerze Biuletynu ,,MERA” biezacej

pieciolatki

Redakcja postanowita zaprezentowac

WOG MERA w serii artykutéw Dyrektoréw Przedsigbiorstw naszego Zjednoczenia. W duzym skrdcie
przedstawiamy dziatalno$¢ wiekszosci naszych jednostek w okresie miedzy VI a VII Zjazdem PZPR.

Zjednoczenie Przemystu Automatyki i Apa-
ratury Pomiarowej MERA jest gtdwnym do-
stawcag urzadzen, ktére zatozenie powszechnej
automatyzacji gospodarki narodowej wprowa-
dzajg w zycie. Od kilku lat MERA nie ograni-

cza sie do wytwarzania poszczeg6lnych, na-
wet bardzo skomplikowanych elementéw /np.
komputery/ lecz jest producentem kompute-

rowych systemow automatyki i pomiaréw. Sa
to kompleksowe systemy, w ktédrych wszystkie
czesci stanowig integralng cato$¢, umozliwia-
jacg automatyzacje linii technologicznych, pro
cesow wydobywczych, obliczen naukowo-ba-
dawczych, a ponadto zarzadzania.

Jest to zadanie ambitne; dowykonania kto-
rego zgrupowane w Zjednoczeniu 18 przedsie-
biorstw produkcyjnych, 2 projektowe,1 handlu
zagranicznego, przemystowe instytuty nauko-
wo-badawcze i osrodki badawczo-rozwojowe
czujg sie w petni przygotowane.

W Zjednoczeniu jest zatrudnionych ok. 55 000
0s6b, ktdrych ogromny wysitek twoérczy i du-
za wydajnos$é pracy pozwolity na osiggniecie
niematych sukceséw. W okresie miedzy VI a
VIl Zjazdem PZPR, obejmujagcym koriczaca
sie wtasnie pieciolatke sprzedaz produkcji i
ustug Zjednoczenia wzrosta ok. 3,5 raza, na-
ktady inwestycyjne ok. 2, 7raza, a eksport
ok. 4 razy. Poprawita sie takze oBstuga ser-
wisowa uzytkownikéw przez producenta.

Wchodzace w skiad Wielkiej Organizacji
Gospodarczej jednostki moga sie poszczycic
duzymi osiggnieciami, o ktédrych m.in. najle-
piej S$wiadczg wyposazone w nasze automatyke

nowoczesne elektrownie: "Kozienice" i "Dolna
Odra", dalekomorskie statki /np. "M arszatek
Budionny"/. Automatyke ze znakiem MERA
mozna spotka¢ w wielu cukrowniach, fabry-

kach kwasu siarkowego w kraju i za granicg.

Komputerowe systemy trzeciej generacji
ODRA 1305 i 1325 zdobyty sobie u odbiorcéow
uznanie. Od przeszto dwéch lat stuzg gospo-
darce narodowej. Systemy minikomputerowe
MERA 300 staty sie powszednim towarzyszem
naszego zycia, spotyka sie je wurzedachpocz-
towych, szkotach, gminach, biurach.na zawo-
dach sportowych, itp. Duze uznanie
zdobyty sobie za granicg rowniez inne polskie
wyroby opatrzone znakiem MERA, ktére Sq
symbolem nowoczesnos$ci i dobrej jakosci.

Pomys$inie rozwija si¢ wspdtpraca z kraja-
mi RWPG, zwtaszcza w odniesieniu do Jedno-
litego Systemu Elektronicznych Maszyn Cyfro-
wych. Wyrazem tego jest produkcja systemu
komputerowego RIAD 32 oraz wielu urzagdzen
peryferyjnych.

Wspomniane tu osiggniecia produkcyjne i
handlowe byty mozliwe dzieki odpowiednim na-
ktadom na prace badawczo-rozwojowe, moder-

nizacji $srodkow produkcji i wprowadzeniu no-
woczesnych technologii wytwarzania.

Biezaca pigciolatke konczymy z petnym
przekonaniem, ze stworzona zostata podsta-

wa do dalszego dynamicznego rozwoju kompu-
terowych systeméw automatyki i pomiaréw,
produkcji Zjednoczenia Przemystu Automatyki
i Aparatury Pomiarowej MERA.



System komputerowy R32 /EC-1032/ JS EMC



mgr inz. JAN SALAMON

WROCLAWSKIE ZAKLADY ELEKTRONICZNE

Moéwigc czy piszagc o Wroctawskich Zakta-
dach Elektronicznych "Mera-Elwro"™ mozna by
zaczaC od ich, by¢ moze krdtkiej, ale bogatej
i ciekawej historii. Mozna by, ale lepiej
chyba bedzie napisa¢ o terazniejszos$ci Zakta-
dow oraz o ich perspektywach na przysztos$¢.
Prawdga jest bowiem, ze o historii nalezy pa-
mieta¢, ale zyje sie dniem dzisiejszym a pla-
nuje na jutro i dlatego chyba ciekawsze i istot-
niejsze bedzie przedstawienie niektdrych pro-
bleméw "Mera-Elwro" dnia dzisiejszego i jut-
rzejszego.

D zisiejsze "Mera-Elwro" to czotowy w kra-
ju i Zjednoczeniu "Mera" producent urzgdzen
komputerowych. Fabryka swojg dziatalnos¢
prowadzi w trzech sferach: rozwojowej pro-
dukcyjnej i generalnych dostaw. Kazda z tych
sfer to odrebny kompleks zagadnien wymagaja-
cy osobnego zaprezentowania. Oczywiscie w
ramach tego opracowania nie moze by¢ mowy
0 petnym zaprezentowaniu kazdej ze sfer, gdyz
petne omoéwienie wymagatoby obszernej dyser-
tacji. Dlatego ponizsze opracowanie nalezy tra-
ktowa¢ tylko jako probe scharakteryzowania
aktualnej dziatalno$ci Przedsigbiorstwa.

Sfera rozwojowa

W sferze rozwojowej prace skoncentrowane
sg na dalszym doskonaleniu wytwarzanych od
trzech lat systemoéw komputerowych Il gene-
racji ODRA 1305 i ODRA 1325 oraz wchodzace-
go w biezgcym roku do produkcji systemu R32.
Sporo miejsca w pracach rozwojowych zajmuje
kolejna maszyna cyfrowa Jednolitego Systemu
R 45 ktora zastapi w przysztos$ci maszyne R 32.

Prace nad dalszym rozwojem maszyn cyf-
rowych prowadzimy wspdlnie zinnymi jednost-
kami badawczymi w kraji i za granicg. Instytut
w Erewaniu /ZSRR/ jest partnerem "Mera-ElI-
wro" przy pracach nad maszynami cyfrowymi
Jednolitego Systemu; a Instytut Maszyn M ate-
matycznych w Warszawie w zakresie opro-
gramowania tych komputerow i gtdownych pro-

bleméw rozwojowych systemoéw komputerowych.

Wspdlnie z Politechnikg Wroctawska pracu-
je nasz Zaktad nad urzadzeniami i oprogramo-
waniem wielodostepnych systeméw abonenckich
oraz nad systemami automatycznego projekto-
wania urzadzen cyfrowych. Przedmiotem wsp54-
pracy z Uniwersytetem Wroctawskim jest opro-
gramowanie podstawowe i naukowe dla naszych

»MERA-ELWRO"

Wroctaw

komputeré6w. W ramach wspotpracy z Akade-
mig Ekonomiczng przygotowywany jest system
komputerowego zarzadzania przedsiebior-
stwem. Wspotpraca prowadzona jest takze z
Wojskowg Akademig Techniczna } Politechnika
W arszawskg i zapleczem rozwojowym "Mera
-Btonie", "Mera-ZSM", "Meramat" 1"Mera-
Elzab",a wiec z producentami urzadzen kom -
puterowych tworzacych wraz z maszyng cyf-
rowg produkowane w Mera-Elwro" systemy
komputerowe.

Jak wida¢ z tego krotkiego zestawienia pra-
ce w sferze rozwojowej sg prowadzone wspdl-
nie z prawie catym zapleczem naszego Zjedno-
czenia oraz uczelniami Wroctawia i Warszawy.
Mozna i trzeba podkres$li¢, ze dzieki tym pra-
com sprzet i oprogramowanie elwrowskich sy-
stemow komputerowych pozwalajg w elastycz-
ny i ekonomiczny sposdb tworzy¢ r6zne konfi-
guracje uzytkowe/ tak do lokalnego, jak i zdal-
nego przetwarzania danych.

Wspomnie¢ tez trzeba ze w najblizszej
przysztosci przewiduje sie rozwoj zaplecza
naukowo-badawczego z jednoczesnym zmniej-
szeniem iloSci grup problemoéw przez to zaple-
cze opracowywanych, co pozwoli skupié¢ caty
jego potencjat na problemach dla Zaktadéw naj-
istotniejszych. Scislekszego niz dotad powig-
zania wymaga¢ bedzie wspétpraca z "Mera-
Elmat" rozwijajagcym jako generalny dostawca
automatyzacje proceséw produkcyjnych opartg
na maszynach ODRA 1325.

Montaz potgczen w komputerach ODRA



Sfera produkcyjna

W sferze produkcyjnej dziatalno$¢ o naj-
wiekszym cigezarze gatunkowym to wytwarza-
nie urzadzen do systemdw komputerowych,Nie
jest to oczywiscie, jedyna produkcja "Mera-
Elwro" produkujemy réwniez kalkulatory e-
lektroniczne oraz ciggle jeszcze podzespoty
telewizyjne dla zaspokojenia potrzeb Zjedno-
czenia "Unitra". Najwazniejsza jednak produk-
cja to urzgdzenia do systeméw komputerowych
Il generacji: system ODRA i systemu R32.

Maszyny cyfrowe Il generacji ODRA, jak
juz wspomniano wczes$niej, produkujemy w
"Mera-Elwro" od trzech lat. Produkcje ma-
szyny cyfrowej R32, bedacej pierwszym re-
prezentantem nowej rodziny komputeréw, roz-
poczeliSmy w biezacym 1975 roku i nalezy
sgadzi¢, ze ich udziat w og6lnej ilosci produko-
wanych w "M era-Elwro" komputeréw bedzie
corafe wiekszy. Ta nowa rodzina - komputery
Jednolitego Systemu Elektronicznych Maszyn
Cyfrowych - sktada sie z szeregu jednostek
centralnych o zréznicowanej wydajnosci obli-
czeniowej, lecz o jednakowej architekturze lo-
gicznej i wspolnych zasadach dziatania. /Oczy-
wiscie, system ten obejmuje takze bogaty ze-
staw urzadzen zewnetrznych i oprogramowa-
nie/.

Sytuacja taka wymaga wiec poszukiwan zmie-
rzajagcych do zagwarantowania Zaktadom w
przysztosci odpowiedniego wzrostu produkcji.

Moéwiagc o produkcji, nie sposdb nie wspo-
mnie¢ o problemach jej jako$ci i niezawodno$-
ci. Ze za$ sa to zagadnienia bardzo duzej wa-
gi, nie trzeba chyba dzisiaj nikogo przekony-
waé. Witasnie ze wzgledu na kolosalne znacze-
nie spraw jakosci i niezawodnosci tak wiele
uwagi przywigzywano do nich w "Mera-Elwro"
w ostatnim okresie, realizujgc bardzo trudny
i duzy program ich poprawy”program ktdry
przez dtuzszy czas byt programem numer je-
den naszej dziatalnos$ci. Dzisiaj mozna powie-
dziee , ze tak silny nacisk na jakos$¢ i niezawo-
dnos¢ dat znakomite efekty wyrazajgce sie
choéby wtym, ze $redni czas miedzy uszko-
dzeniami naszych urzadzen zwiekszyt sie 1, 5
raza, ze czterokrotnie wzrdst Sredni czas
miedzy przektamaniami, ze $redni czas uru-
chomienia zestawu u uzytkownika zmniejszyt
sie z 900 godzin do 364 godzin. Nie znaczy to
jednak wcale>ze osiggngwszy korzystne rezul-
taty spoczelinmy juz na laurach; prace nad dal-
szym wzrostem niezawodnos$ci i jakos$ci sg
prowadzone nadal. Tym bardziej, ze pozosta-
jg jeszcze do rozwigzania sprawy nieosiggania
przez nasze urzgdzenia komputerowe wymagan
/dodajmy: ostrych/ klimatycznych oraz wyma-
gan w zakresie zaktdcen radioelektrycznych.

Przedsiewzieto i zrealizowano w wiekszos-
ci kroki zmierzajace do zapewnienia maszyny
cyfrowej do automatyzacji sterowania proce-
sami produkcyjnymi , dziedziny tak mocno ak-
centowanej takze w materiatach na VIl Zjazd
naszej Partii.

M atryca rdzeniowo diodowa FM -8/18/Ic
pamieci planarnej do komputera R32 oraz blok
ferrytowy BF-3D1000 pamieci do komputera

ODRA 1305

Sfera generalnych dostaw
"Mera-Elwro jest gtbwnym producentem
urzadzen komputerowych i petni w imieniu ca-
tej Wielkiej Organizacji Gospodarczej "Mera"
role generalnego dostawcy systemow kompute-
rowych. W ramach tej funkcji Zaktady zapew-

niaja:

- projektowanie oraz kompletowanie systemoéw
komputerowych odpowiednio do potrzeb klien-
ta,

- dostarczanie projektéw technologiczno-orga-
nizacyjnych, zatozen techniczno-ekonomicz-
nych oraz projektow technicznych osrodkéw ob-
liczeniowych

- szkolenie personelu uzytkownikéw maszyn
cyfrowych,

- dostawe, uruchomienie i przekazanie do
eksploatacji zestawéw komputerowych,

- obstuge gwarancyjng i pogwarancyjng dostar-
czonego sprzetu

- konsultacje dotyczace problemow zwigzanych
z tworzeniem | funkcjonowaniem systemow
komputerowych.

Oczywiscie, petnienie takiej wielozadanio-
wej funkcji wymaga $cistych zwigzkéw Biura
Generalnych Dostaw z innymi stuzbami "Mera
-Elwro" oraz z innymi zaktadami Zjednocze-
nia "Mera", a takze spoza Zjednoczenia.

Zwiazki te ogdlnie przedstawia graficzny sche-
mat dziatania generalnego dostawcy systemow
komputerowych,

W ramach tej wspotpracy "Mera-M at" do-
starcza nam pamieci tasmowe PT3M i EC
5019; "Mera-Btonie" dostarcza mechanizmy
drukujace,drukarke DW 3 i gtowice GC; "Me-
ra-Elzab" zaopatruje nas w perforatory
tasmy.

Szczegdlna rola przypada Biuru Projektow
"Mera-Infoprojekt", ktére w porozumieniu z
Biurem Genralnych Dostaw spetnia funkcje
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Schemat funkcjonowania generalnych dostaw systemoéw komputerowych,

przez "Mera-Elwro" w imieniu WOG-MERA

projektanta oSrodkéw i systeméw komputero-
wych. Podobne funkcje, lecz w mniejszej ska-
li petni powotana w rb wtasna pracownia Sys-
temow Komputerowych, ktérej ostateczna fun-
kcja i ksztatt wymagac¢ bedag wielu retuszow.

Istotne zadania w funkcjonowaniu general-
nych dostaw przypadaja "Elwro-Serwis",zwta-
szcza w zakresie serwisu technicznego i o-
programowania, szkolenia uzytkownikow i
przygotowywania wydawnictw zwigzanych z u-
rzgdzeniami i systemami komputerowymi.

Jest to, oczywiscie, tylko fragmentarycz-
ne i krétkie wyliczenie zadan realizowanych
przez inne jednostki dla generalnych dostaw.
Niemniej, pozwala ono zorientowaé sie w roz-
legtosci problemu takiego, jakim jest dosta-
wa kompletnego systemu komputerowego.

Takj w duzym oczywiscie uproszczeniu i
duzym skrécie, wyglagda dziatalno$¢ "Mera-
Elwro" dzisiaj. Na rzeczywisty cjsraz fabryki
jednak, poza dniem dzisiejszym, sktada sig
takze jej planowany rozwéjj jej dzien jutrzej-
szy. Dlatego tez nalezy te perspektywy, cho-
ciaz krétko naszkicowac.

W najblizszej przyszto$ci, a wigec w latach
1976 - 80, nastapi pogtebienie funkcji przed-
siebiorstwa jako generalnego dostawcy syste-
méw komputerowych. Generalne dostawy be-
dg obejmowacé poza systemami lokalnymi tak-
ze systemy zdalne /teleprzetwarzanial/, sys-
temy monitorowe oraz systemy zdalne R32.

OORA 1308
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realizowanych
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Jasne jest, ze tak znaczny rozwdj sfery Zakres planowanych generalnych dostaw

generalnych dostaw nakre$la takze nowe zada-

"Mera-Elwro"



nia dla innych zaktadéw Zjednoczenia "Mera",
oraz dla naszych partnerdw z zagranicy. Cho-
dzi tu przede wszystkim o podjecie produkcji
niezbednych dla wszystkich tych systemoéw
urzadzen zewnetrznych, ktére nie bedg wytwa-
rzane w "Mera-Elwro". Chodzi tutaj gtéwnie
o drukarki DZM180 KSR z Btonia jako koAcow-
ki zdalne, systemy monitorowe z "Mera-El-
zab"

Zamierzeniem "Mera-Elwro" jest tez cat-
kowite uwolnienie klientow od wykonywania
wielu réznorodnych prac specjalistycznych i
przekazywanie im w petni wyposazonych, go-
towych do eksploatacji systeméw komputero-

Systemy zdalne R32, ktdére bedg otrzymywac
uzytkownicy od r. 1976

wych. Chcemy unikng¢ sytuacji, by klient
chodzit do "Mera-Infoprojektu” po projekt >
do "Mera-Elwro" po techniczne wyposazenie,
do ZETO po oprogramowanie uzytkowe itd.
Waznym jest takze mozliwie szybkie objecie
Generalnymi Dostawami urzagdzen do bezpo-
Sredniego przenoszenia danych na taSme mag-
netyczng, ktoérych produkcje uruchamia "Me-

ramat" w Warszawie. W kraju bowiem panuje
wi elki niedobdr takich urzgdzen.

To zwielokrotnienie i pogtebienie funkcji
generalnego dostawcy musi pociggna¢ za soba
dynamiczny rozwdj dziatalno$ci serwisowej
poprzez zwiekszenie zatrudnienia i bazy tech-
nicznej oraz znaczny rozwdéj szkolenia , a
zwtaszcza wzrost jego poziomu, czemu stuzy¢é
ma uwzgledniony w planach inwestycyjnych
nowy OS$rodek Szkolenia.

Najblizsza przysztos¢, to takze zmiany w
strukturze produkcji, w ktorej przewiduje sie
rezygnacje z wytwarzania jednostek steruja-
cych do pamieci taSmowych, czytnikéw - dziur-
karek tasmy i drukarek wierszowych, a skon-
centrowanie sie na produkcji jednostek central-
nych R 32, multiplexeréw, urzadzen przesyta-
nia danych, jednostek komunikacyjnych dla sy-
stemow teleprzetwarzania, systeméw ODRA
1325S do sterowania procesami technologicz-
nymi, kalkulatorow.

Reasumujac ten krotki zarys najblizszej
przysztosci "Mera-Elwro" nalezy podkresli¢,
ze bedzie sie ona charakteryzowata przede
wszystkim bardzo silnym rozwojem catej sfe-
ry ustug oraz umiarkowanym rozwojem sfery
produkcyjnej. Z zamieszczonych wykreséow wy-

Rozw0j trzech sfer dziatalnosci "Mera-Elwro"
w 1. 1970-80, mierzony zatrudnieniem

raznie widac,jak przewazajaca jest dynamika
wzrostu sfery ustug w pordwnaniu z pozosta-
tymi dziedzinami wytwarzania.

I jest to chyba tendencja prawidtowa.



ZBIGNIEW MIEDZYCHOCKI

ZAKLADY SYSTEMOW MINIKOMPUTEROWYCH

W roku 1976 minie 50 lat od utworzenia
przedsiebiorstwa, ktore znane byto pod inng
nazwg i przede wszystkim jako producent apa-
ratury kontrolno-pomiarowej. Jeszcze w 1971
roku 83% catej produkcji stanowity przyrzady
pomiarowe wielkos$ci elektrycznych i nieelek-
trycznych, a tgczna warto$¢ sprzedazy siega-
ta 260 min zt wg cen zbytu. Produkcja wykony-
wana byta w starych,, ciasnych budynkach przy
pomocy przestarzatego parku maszynowego. W
technologii produkcji dominowat reczny mon-
taz, a mozliwosci zastosowania mechanizacji
i automatyzacji byty znikome. Wysoka praco-
chtonnos$é robot uniemozliwiata wydatne zwie-
kszanie produkcji bez przyrostu zatrudnienia.
To, ze Sredni roczny przyrost osiggany byt w
granicach 20% - zawdzigczac nalezy bardzo
dobrej kadrze pracownikéw oraz postepowemu
na owe czasy systemowi ekonomiczno-finanso-
wemu opartemu o eksperymentalne zasady
dziatania. Mowigc o kadrze, musze podaé, ze
pracownicy ze stazem pracy 10 lat i wiecej
stanowili 23% catej zatogi. Byli to ludzie wy-
probowani, ktorzy z petnym entuzjazmem pod-
chodzili do realizacji stawianych im zadan.

W okresie miedzy VI a VIl Zjazdem Pol-
skiej Zjednoczonej Partii Robotniczej przeo-
brazenia, ktérym ulegta cata gospodarka kra-
ju, staty sie réwniez podstawg daleko idacych
zmian w przedsiebiorstwie. W ramach opraco-
wanej przez Zjednoczenie "Mera" specjaliza-
cji poszczeg6linych przedsiebiorstw - ERA /ta-
kg nazwe nosito przedsiebiorstwo w okresie
VI Zjazdu/, otrzymata zadanie: zmieni¢ zasad-
niczy profil produkcji z przyrzagdéw pbmiaro-
wych na urzgdzenia z zakresu informatyki,
kompletowane w r6znorodnych systemach i
konfiguracjach.

Zmiana profilu produkcji potaczona zostata
Z powaznymi zmianami organizacyjnymi oraz
duzym naktadem S$rodkéw inwestycyjnych na
budowe nowych zaktadéw, unowoczes$nienie
parku maszynowego oraz unowocze$nienie tech-
nologii opartej zaré6wno o zakupy licencyj-
ne, jak i o mys$l techniczng przyjetg z Insty-
tutu Maszyn Matematycznych i rozwijang we
witasnym Osrodku Badawczym.

W przededniu VII Zjazdu Partii reprezen-
tujemy nie tylko histore 49 lat przedsiebior-
stwa, ale przede wszystkim dorobek ostatnich
czterech lat, ktéry zmienit w sposdb zasadni-
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czy charakter przedsigbiorstwa. Symbolem
zmian jest zmiana nazwy przedsiebiorstwa z
Zaktadoéw Wytwdrczych Przyrzagdéw Pomiaro-
wych "Era" na Zaktady Systemow Minikompu-
terowych "Mera-ZSM". Zmiany nie ogranicza-
jg sie tylko do symbolu nazwy, ale przede
wszystkim do efektow gospodarowania. Kosz-
tem 615 min zt naktadéw inwestycyjnych w
biezacej pigciolatce uzyskano dodatkowe po-
wierzchnie dla produkcji oraz dla zaplecza
technicznego, jak rowniez odnowiono w spo-
sob zasadniczy park maszynowy. Obrabiarki
sterowane numerycznie, wysokocisnieniowe
praey, po6tautomatyczne i automatyczne luto-
wanie oraz szereg urzadzen kontrolnych i ste-
rujgcych pozwolit na realizacje postepu tech-
nicznego, opartego o nowoczesne technologie.
Wybudowano w Warszawie nowy zaktad produ-
kcji sprzetu komputerowego oraz zorganizo-
wano dwa dalsze oddziaty zamiejscowe. Sprze-
daz produkcji wyrobow wtasnych i ustug osiag-
nie w biezacym roku poziom 1,5 miliarda zt
w cenach zbytu, z czego 86%, przypada na sprzet
komputerowy. Przy Zaktadach utworzono prez-
ny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Systemow
Minikomputerowych, liczagcy 450 pracownikow.
Tempo przyrostu sprzedazy, wynostagce w
biezacej pieciolatce $rednio rocznie 43% oraz
tempo przyrostu wydajnos$ci pracy $rednio ro-
cznie 26% - byty mozliwe w duzej mierze dzie-
ki zatodze, ktorej podstawowa kadra z produ-
kcji miernikéw, wraz z nowo przyjetymi spe-
cjalistami z zakresu elektroniki, potrafita u-
ruchomic¢ catkowicie nowa dla przedsiebior-
stwa produkcje, bez doswiadczen w tym zakre-
sie, ale z ambicjg i z wiarg w perspektywy
rozwojowe Zaktadéw. Ta wtasnie zatoga, dzie-
ki podjetym zobowigzaniom, da w biezacym
roku dodatkowg produkcje na sprzedaz o war-
tosci 65 min zt oraz przymierza sie do zwie-
kszenia planu pierwszego roku nastepnej pie-
ciolatki o0 300 min zt ponad wytyczne.
Perspektywy rozwojowe nastepnef piecio-
latki sg nie mniej bogate od osiggnie¢ biezace-
go pieciolecia. Docelowo w roku 1980 sprzedaz
osiggnie warto$s¢ 5 miliardéw zt w cenach zby-
tu roku biezacego. Osiggniecie tej wielkosci
nie bedzie mozliwe przy obecnych mocach
produkcyjnych. Na podstawie decyzji Zjedno-
czenia "Mera", przy zyczliwym poparciu Ko-
mitetu Dzielnicowego PZPR Warszawa-Ocho-



ta oraz Komitetu Warszawskiego i Centralne-
go planuje sie w przysztym piecioleciu budowe
nowych Zaktadéw Systemow Minikomputero-
wych, jako Zaktadéw XXI wieku. Petna zdol-
no$¢ produkcyjna tych Zaktadéw, przewidywa-
na na rok 1982, wyniesie 7 miliardow zt wg
cen zbytu biezgcego roku.

Co kryje sie za tymi w”caznikami i warto-
§ciami? Realizujac nakre$Slony przez Zjed-
noczenie "Mera" program specjalizacji, w
stosunkowo krotkim czasie opanowano i wdro-
zono do produkcji minikomputery systemu
MERA 300, oznaczone symbolami: MERA 302,
MERA 303 i MERA 305. Pierwsze minikompu-
tery z rodziny MERA 300 wyprodukowane pod
koniec 1973 roku i dostarczone do odbiorcow
w réznych gateziach gospodarki narodowej
staty sie nowoczesnymi narzedziami pracy
przy rozwigzywaniu probleméw technologicz-
nych, inzynierskich i ekonomicznych.

System minikomputerowy MERA 300 produ-
kowany w naszych Zaktadach i instalowany w
r6znych konfi guracjach u odbiorcéow przez wia-
sna stuzbe serwisowga - jest zbiorem modular-
nych $rodkéw sprzetowych i programowych o-
raz standardow, okreslajacych jednolitosé
rozwigzan systemowych, architektonicznych i
konstrukcyjnych, umozliwiajacych ich zasto-
sowanie dla takich obszaré6w dziatania, jak:

- lokalna automatyzacja i zarzadzanie w gos-
podarce materiatowej, planowaniu produkcji,
sprawozdawczos$ci itp.

- lokalna automatyzacja obliczen naukowych

oraz prostych obliczen projektowo-konstruk-
cyjnych.

System MERA301

- lokalna automatyzacja procesow technologi-
cznych.

Na tak r6znorodny zakres zastosowan po-
zwala duza ilos¢ srodkoéw sprzetowych i pro-
gramowych, wchodzgcych w sktad systemu, a
mianowicie:

- jednostki centralne MOM100, a w przysz-
to$ci MOM 1000,

- zestaw urzagdzen zewnetrznych wraz z jed-
nostkami sterujacymi,

- moduty wejscia/wyjscia tagczace system z
kontrolowanym lub sterowanym obiektem.

System MERA305

Poszczegdlne urzadzenia, ujete modular-
nie, wspotpracujg ze sobg wg standardowych
zasad i mogg by¢ tagczone w dowolne konfigu-
racje. Moduty systemu wykonywane sg na u-
ktadach scalonych TTL i krzemowych elemen-
tach dyskretnych w jednolitych standardach
konstrukcyjnych.
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Oprogramowanie systemu MERA 300 skta-
da sie z oprogramowania standardowego, obej-
mujgcego miedzy innymi uniwersalny super-
wizor NUCLEUS, makrogenerator SAWIK,kon-
wersacyjny system uruchomienia programoéw
i zespdt testow kontrolno-diagnostycznych o-
raz z zestawu programow sterujacych, specjar



lizowanych dla okreslonego obszaru zastoso-
wan i generowanych dla okreslonej konfigura-
cji sprzetu. Daleko zaawansowane sg prace
nad zmodernizowang wersjg procesora w sys-
temie MERA 300. Produkcja nowego proceso-
ra /IMOMIOOO/ podjeta zostanie w roku 1976.
MOMIOOO charakteryzuje sie rozbudowang do
32 k bajtow pamieci g operacyjng i szeregiem
technologicznych rozwigzan konstrukcyjnych.

W nastepnych latach przewidujemy opraco-
wanie i wdrozenie do produkcji procesora
MOMIO, zgodnego programowo z dotychcza-
sowymi procesorami, ale opartego na mikro-
procesorze i potprzewodnikowej pamieci ope-
racyjnej.

Waznym osiggnieciem w dorobku Zaktadow
bedzie podjecie produkcji minikomputera ME-
RA 400 o wyzszych parametrach technicznych
i uzytkowych, zaprojektowanego w Zaktadzie
Doswiadczalnym Minikomputeréw przy Insty-
tucie Maszyn Matematycznych. MERA 400
jest uniwersalng 16-bitowg maszyng cyfrowg
o architekturze logicznej odpowiadajacej wy-
maganiom stawianym wspdtczesnym systemom
cyfrowym pod wzgledem struktury oraz roz-
wigzan technicznych. W minikomputerze ME-
RA 400 uzyskano wysoka elastyczno$¢ budowy
funkcjonalnej oraz niezawodno$¢ pracy w o-
parciu o elementy scalone TTL montowane
na pakietach dwustronnych. Prosta konstruk-
cja zapewni tatwy montaz zespotdw funkcjo-
nalnych i odpowiedni dobor urzadzen peryfe-
ryjnych, nie wymagajacych klimatyzacji. O-
programowanie minikomputera MERA 400 o-
parte zostanie na jezykach wyzszego rzedu:
FORTRANTV,BASIC. MOST, CEMMA i CSL
- €O uczyni z tego urzgdzenia sprawne narze-
dzie do r6znorodnych zastosowan techniki o-
bliczeniowej. Seria informacyjna tego mini-
komputera oraz podjecie produkcji seryjnej
przewidziane sg na rok 1976

W nadchodzgcym piecioleciu przewiduje-
my opracowanie i wdrozenie do produkcji
sze$Sciu procesorow Miedzy innymi: beda ta:
- procesor o stowie dtugo$ci 16 bitow, pamie-
ci ferrytowej o pojemnosci 24 K stéw o 8reje-
strach uniwersalnych i sterowaniu mikropro-
gramowym,

- zmodyfikowany procesor wersji poprzed-
niej przeznaczony dla zastosowan przemys-
towych o podwyzszonych wymaganiach klima-
tycznych i mechanicznych o potprzewodniko-
wej pamieci operacyjnej w czasie cyklu poni-
zej 800 ns,

- procesor o stowie dtugosci 16 bitow + 5 bi-
tow kontrolnych, pamieci potprzewodnikowej
o maksymalnej pojemnosci 124K stowi cza-
sie cykli ponizej 800 ns, mikroprogramowa-
ny, z 16 rejestrami uniwersalnymi i z wyko-
rzystaniem mikroprocesora arytmetyki
zmiennoprzecinkowej.

Przewidujemy réwniez opracowanie z
wdrozeniem do produkcji procesora w ramach
Programu Jednolitego Systemu EMC.

Podstawowym obszarem zastosowan mi-
nikomputer6w w nadchodzacej pieciolatce be-
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dzie sterowanie obrabiarkami. System stero-
wania obrabiarkami oparty bedzie na jedno-

stkach sterujgcych produkcji naszych Zakta-
déw/wedtug nowoczesnej technologii licencyj-
nej.

W dalszym ciggu rozbudowywana bedzie
rodzina minikomputeréw systemu MERA 300
z obszarem zastosowan do automatyzacji dys-
kretnych proceséw technologicznych, pomia-
row laboratoryjnych oraz urzadzen testuja-
cych.

Dalszy rozw6j mozliwos$ci zastosowan sy-
stemow minikomputerowych jest przedmio-
tem prac OS$rodka Badawczo-Rozwojowego
przy naszych Zaktadach.

Oprécz prac nad procesorami oraz jedno-
stkami sterujacymi urzgdzeniami peryferyj-
nymi prowadzimy badania i opracowania kon-
strukcyjne w zakresie produkcji urzadzen pe-
ryferyjnych, przede wszystkim pamieci dys-
kowych. Opanowanie obecnej produkcji licen-
cyjnej pamieci dyskowej MERA 9425 pozwoli
na rozwiniecie i modyfikacje tej produkcji w
postaci:

- pamieci dyskowej z interface SM EMC,

- pamieci dyskowej ze zwiekszong gestos$cia
$§ciezek do 200 cal i tym samym - zwiekszong
dwukrotnie pojemnoscig.

Oprogramowanie poszczeg6lnych systemoéw
bedzie rozwijane w kierunkach ich zastosowan.
Przede wszystkim stosowany bedzie symboli-
czny jezyk komputera biurowego oraz system
ODYS, a dla celéw automatyzacji obliczen in-
zynierskich opracowane beda dwa systemy o-
parte na jezykach BASIC i FORTRAN. System
operacyjny czasu rzeczywistego PROSEK i
translator jezyka blankietowego stanowi¢ be-
dzie podstawowe oprogramowanie dla systemoéow
automatyzacji proceséw technologicznych. O-
programowanie systemow minikomputerowych
EMC stanowi¢ bedg trzy systemy operacyjne:
bazowy dla najprostszej konfiguracji sprzetu,
uniwersalny system dyskowy i specjalny, efek-
tywny system czasu rzeczywistego. W skitad
systemow wchodzi¢ beda translatory i inter-
pretatory jezykéw: ASEMBLER, BASIC, FOR-
TRAN IV, COMPACT-COBOL i inne.

Nalezy podkresli¢, ze Zaktady sa nie tylko
producentem sprzetu komputerowego, ktéry
instaluja, konserwujg i naprawiajg przy pomo-
cy wiasnej stuzby serwisowej, ale opracowujg
i wdrazajg na zlecenie odbiorcéw specjalisty-
czne oprogramowania systemowe typu indywi-
dualnego lub zbiorowego, niezaleznie od opro-
gramowania standardowego, mieszczacego sie
wraz ze szkoleniem uzytkownikéw systemu -
W cenie sprzetu.

Nie ukrywam, ze zatozony program prac i
wskazniki przyrostu sprzedazy i wydajnosci
pracy sg bardzo trudne do realizacji ale do-
tychczasowe wyniki i nabyte dosSwiadczenie po-
zwalajg na postawienie tezy, ze zadania plano-
we przysztej pieciolatki beda zrealizowane
przed terminem, podobnie jak zadania biezg-
cej pieciolatki.
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Przedsiebiorstwo Automatyki Przemysto-
wej "Mera-Pnefal™ od wielu lat specjalizuje
sie w automatyzacji ciggtych proceséw prze-
tworczych. Jest przy tym znane szczegOlnie
jako producentjkompletator i dostawca sys-
temow automatykiprzemystowej dla wielkich
obiektowprzemystowych, wérod ktérych do naj-
powazniejszych zaliczy¢ nalezy:

- wielkie wytwdrnie przemystu petrochemicz-
nego i rafineryjnego;

- fabryki przemystu nieorganicznego, a prze-
de wszystkim fabryki kwasu siarkowego, azo-
towego, wytwornie nawozéw sztucznych itp. ;

- kompletne cukrownie oraz poszczegdlne we-
zty technologiczne w cukrowniach;

- niektdére instalacje dla przemystu mleczar-
skiego, drzewnego, papierniczego itp.

Druga, nie mniej wazng specjalnoscig wa-
runkujgcg powodzenie pierwszej jest specja-
lizacja w zakresie produkcji aparatury regu-
lacyjnej o wysokich parametrach technicznych
i jakosci porownywalnej z analogicznymi wy-
robami oferowanymi na rynkach $wiatowych.
Przedsiebiorstwo oferuje do indywidualnej
sprzedazy wzglednie dostawy w ramach kom-
pletnych systemow:

- peiny zestaw produkowanych seryjnie pneu-
matycznych analogowych przyrzagdéw regula-
cyjnych'obejmujacy czes$¢ centralng z regula-
torami i aparaturg tablicowa, bloki liczace,
kilku rodzin uniwersalnych przetwornikéw
pomiarowych oraz wyposazenie pomocnicze;
- automatyczne stacje oczyszczania i odwad-
niania powietrza;

- masowo produkowane regulatory bezposred-
niego dziatania dla samochodowych uktadow
chtodzenia, lodéwek itp.

- masowo i w bardzo szerokim asortymencie
produkowane pomiarowe mieszki Sprezyste
przeznaczone do przyrzagdéw pomiarowych i
regulacyjnych.

Rozwiniecie tak szerokiej dziatalno$ci u-
warunkowane byto stworzeniem odpowiednio
silnego, stabilnego i wtasciwie ukierunkowa-
nego zaplecza naukowo-technicznego i pro-
dukcyjnego. W ciggu 15 lat istnienia Przed-
siebiorstwa warunek ten doceniany byt przez
Kierownictwo Przedsiebiorstwa , instancje
partyjne, jak réwniez przez Kierownictwo
resortu i branzy. Dzieki temu w chwili obec-
nej Przedsiebiorstwo dysponuje bardzo prez-
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na i silng organizacja, w skiad ktérej wchodzg
nastepujace jednostki organizacyjne i stuzby:
- Biuro Generalnych Dostaw - przyjmujac od
inwestora zamawiajagcego kompletng instala-
cje automatyki odpowiednie zlecenia wyrecza
go w organizowaniu dostawy i koordynowaniu
poszczegOlnych etapéw pracy. Zatatwia réw-
niez we wtasnym zakresie wszystkie sprawy
zwigzane ze zleceniem prac projektowych,
kompletacjg aparatury iurzagdzen, produkcja
urzadzen specjalnych, dostawg skompletowa-
nego systemu, a wreszcie jego finalnym mon-
tazem, sprawdzeniem i uruchomieniem.

- Biuro Projektowe - dzieki kilkusetosobowej
wyspecjalizowanej kadrzeprojektantéw syste-
mow automatyki wykonuje dokumentacje tech-
niczng dla realizowanych przedsiewzie¢ w
peinym /obejmujacym oferty, zatozenia tech-
niczno-ekonomiczne oraz projekty techniczne
i robocze/, zakresie. Ponadto Biuro Projek-
towe zapewnia biezgacy nadz6r autorski we
wszystkich fazach realizacji przedsiewziecia,
co sprzyja jego szybkiemu i wtasciwemu tech-
nicznie wykonaniu zadania.

- Dziat Produkcji i Montazu Uktadéw Automa-
tyki - obejmujacy swym dziataniem produkcje
kompletnie wyposazonych tablic, szaf, pulpitow
sterowniczych oraz urzgdzen pomocniczych,
kompletacje podzespotéw i aparatury instalo-
wanej bezposrednio u odbiorcy, montaz syste-
mu w automatyzowanej fabryce oraz jego,
rozruch jednoczes$nie z rozruchem automaty-
zowanej instalacji technologicznej.

- Dziat Produkcji Elementow Automatyki - pro-
dukujacy seryjnie aparature regulacyjng zarow-
no dla potrzeb systeméw kompletowanych przez
Przedsiebiorstwo we wtasnym zakresie, jak
rowniez dla odbiorcow zamawiajgcych jg indy-
widualnie.

- OSrodek Badawczo-Rozwojowy - tworzacy
praktycznie samodzielne zaplecze naukowo-te-
chniczne dla wszystkich podejmowanych przez
Przedsiebiorstwo przedsiewzie¢ majacych na
celu rozszerzenie zakresu produkecji i ustug
oraz state podnoszenie jej standardow.

- Samodzielny Zaktad Transportu Samochodo-
wego - zaspokajajgcy nie tylko wiasne potrze-
by transportowo-spedycyjne Przedsiebiorstwa,
ale takze obstugujacy w tym zakresie inne jed-
nostki gospodarki narodowej «grupowane w
Zjednoczeniu "Mera", a zlokalizowane w rejo-
nie stolicy.



Uzyskiwane przez szereg lat pozytywne wy-
niki w rozwijaniu, ustalonej aktem erekcyjnym
Przedsiebiorstwa, dziatalnosci stworzyty pod-
stawy decyzji o kolejnych rozbudowach "Mera-
Pnefal". Osiggniety w latach 1961-70 poten-
cjat produkcyjny umozliwit Przedsiebiorstwu
uzyskanie w 1971 r. efektywnej warto$ci sprze-
danych wyrobow i ustug w wysokosci 432 min zt.
w wartosci tej zawarty jest eksport, ktéry
wyniést 9, 5 min zt dew. /w tym do strefy KK
1,4 min zt dew. /. Osiagniety wynik przekra-
czat juz wtedy zatozong projektowo zdolnosé
produkcyjng Przedsiebiorstwa.

W biezgcej pieciolatce zatoga "M era-Pne-
fal", odpowiadajac na apel Partii i Rzadu, sy-
stematycznie zwiekszata wydajnosé jedynie
droga usprawnien techniczno-organizacyjnych,
maksymalnego wykorzystania powierzchni pro-
dukcyjnych, maszyn oraz wtasnych mozliwos-
ci. Pozwolito to w b.r. osiagna¢ planowang
warto$¢ sprzedanych towaréw i ustug w wyso-
koséci 1090 min zt, co po dodaniu efektow iuzys
kanych w wyniku podjetych z okazji VIl Zjazdu
PZPR zobowigzan produkcyjnych,tworzy war-
tos¢ 1125 min zt przy przekraczajacym 50%

i odpowiadajagcym 64 min zt dew. eksporcie
/w tym 11 min zt do KKI/.

Z diugiej listy ponad 600 zautomatyzowa-
nych w okresie 15 lat obiektéw warto wymienié
te, ktore realizowane byty w latach 1971-75, O-
biekty te zostaty zachowane w pamieci jako
szczegdlnie wazne dla gospodarki narodowej,
szczegdlnie trudne technicznie lub przysparza-
jace z innych wzgledow wiele satysfakcji zato-
dze. Nalezg do nich:

- 10 fabryk kwasu siarkowego w réznych re-
jonach ZSRR,

- Fabryka Kwasu Siarkowego w Duisburgu
/IRFN/,

- cukrownia tapy /pieésetny obiekt montowa-
ny i uruchamiany przez wtasne ekipy monta-
zowel/,

- 4 bloki energetyczne w Koradi /Indie/,

- 2 cukrqgwnie o przerobie 6000t/d w Xanti,
Orestias/Grecjal/,

- cukrownia o przerobie 6000 t/d w Olmedo
/Hiszpanial,

- Kopalnia Siarki Warna /lrak/. .

Ponadto nalezy wymieni¢ szereg obiektéw
przemystowych w NRD /Leuna, Bietterfield/,
kopalnie gazu ziemnego i rafinerie nafty w
Polsce, szereg obiektow Zaktadow Chemicz-
nych w Bydgoszczy oraz reaktor atomowy
"Maria" w Instytucie Badan Jadrowych w
Swierku.

Niezaleznie od intensyfikacji produkcji, w
biezgcej pieciolatce w Przedsigebiorstwie ro-
sty wydatnie $rednie ptace, jak réwniez ulega-
ty poprawie warunki pracy i warunki socjalno-
bytowe zatogi. Zwiekszata sig tez ilo$¢ wy-
kwalifikowanych pracownik6Wja wzrost ten w
znacznej mierze Przedsigbiorstwo zawdzig-
cza opiece jaka roztoczyto nad wieloma szko-
tami zawodowymi oraz wspo6tpracy z kilkoma
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wyzszymi uczelniami. Przedsiebiorstwo
zorganizowato tez i prowadzi Zespo6t szkot
zawodowych, ktore w latach 1971-75 ukonczy-
to ponad 100 technikéw i ponad 1200 wykwali-
fikowanych robotnikow.

Dzieki konstruktywnej postawie zatogi
Przedsiebiorstwo uzyskato szereg wyr6znien,
pochwat i czotowych miejsc w miedzyzaktado-
wych konkursach i wspdtzawodnictwie. Do naj-
wyzej cenionych zaliczane sg: Dyplomy Uzna-
nia Komitetu Centralnego PZPR i Rady Mini-
strow przyznane Przedsiebiorstwa! w latach
1972 i 1973 za szczegO6lne osiggniecia w ak-
cjach "20 miliardéw" i "30 miliardéw". List
Komitetu Centralnego PZPR i Rady Ministrow
otrzymany w 1975 r. ; Nagroda | stopnia uzys-
kana w Ogdélnopolskim Konkursie DO-RO w
1974 r. ; Dyplom "Vicemister Eksportu" u-
zyskany na MPT w Poznaniu w 1975 r. ;
wspotudziat w uzyskaniu przez ZUP Nysa na
tych samych Targach Dyplomu°Mister Ekspor-
tu" za fabryke kwasu siarkowego, dla ktorej
"Mera-Pnefal"” zaprojektowata i dostarczyta
automatyke; Medal Komisji Edukacji Narodo-
wej; Dyplom Honorowy za | miejsce w Woje-
wodztwie w og6lnokrajowym Konkursie na naj-
wiekszy wzrost produkcji eksportowej w 1974 r.
Dwa sztandary przechodnie zdobyte na sta-
te za I miejsca we wspotzawodnictwie miedzy-
zaktadowym w latach 1964-1969.

Cenione sg rowmiez wyrazy sympatii i sto-
wa podziekowan oraz wiele pozytywnych ocen
pracy zawarte w grubej Ksiedze zawierajacej
listy referencyjne Przedsiebiorstwa.

Uzyskiwanie tak powaznych przyrostow
produkcji i swiadczonych ustug nie zapewnia
zaspokojenia wszystkich potrzeb krajowych w

Stacyjka EFTRONIK do bezpos$redniego
sterowania cyfrowego

zakresie automatyzacji, nie wyczerpuje row-
niez wszystkich mozliwos$ci eksportowych. Z
tego wzgledu prowadzone sg z jednej strony in-
tensywne prace majace na celu zrealizowanie
powaznego,zwiekszajgcego wydatnie potencjat
produkcyjny Przedsiebiorstwa, zadania inwes-
tycyjnego, finansowanego w ramach kredytu z



Miedzynarodowego Banku Inwestycyjnego. Z
drugiej zintensyfikowane sg prace rozwojowe i
wdrozeniowe, ktédrych celem jest wypetnienie,
przyrastajgcych dzieki inwestycji mocy produ-
kcyjnych, nowg trescig, speiniajgcag biezgce i
przyszte potrzeby krajowe oraz pozwalajgca na
utrzymanie i rozszerzenie zdobytych juz moz-
liwosci na rynkach zagranicznych. Ta nowa

tres¢, nad ktorg zdajaca sobie sprawe z ros-
nacej rywalizacji w branzy automatyki - kadra
Przedsiebiorstwa pracuje juz od paru lat, za-
warta jest:

- we wdrazaniu do produkcji nowych, zminia-

turyzowanych pneumatycznych przyrzagdow
wchodzacych w sktad czesci centralnej uktadow
pneumatycznych;

- we wdrazaniu do produkcji seryjnej w ramach
wspoétpracy z firma Honeywell i przy wspétu-
dziale Wroctawskiego Przedsiebiorstwa Pomia-
row i Automatyki Elektronicznej "M era-Elmat"
catej rodziny przyrzadéw elektronicznych po-
zwalajacych na oferowanie przez Przedsiebior-
stwo elektronicznych analogowych systemow
regulacyjnych;

- w pilnym przygotowywaniu sie Przedsiebior-
stwa do wzbogacenia swej oferty o tzw. kompu-
terowe systemy automatyki /KSA/, tj. syste-
my automatyki uzupetniane komputerem pracu-
jacym jako urzgdzenie do centralnej rejestra-
cji przetwarzania danych lub jako urzagdzenie
do sterowania nadrzednego systemami automa-
tyki analogowej.

Pierwszym realizowanym przedsiewzie-
ciem w zakresie KSA byto opracowanie przez
"M era-Pnefal”, we wspotpracy z Instytutem
Maszyn Matematycznych "Mera-IMM" i Zakta-
dami Systemow Minikomputerowych "M era-
ZSM" systemu sekwencyjnego sterowania tran-
sportem pneumatycznym w parku siloséw wy-
tworni polipropylenu w Mazowieckich Zakta-
dach Rafineryjnych i Petrochemicznych w Pto-
cku. System ten, bazujgcy na dwoéch zestawach
minikomputerow MOMIK 8b, uruchomiony w
1974 r. umozliwit wdrozenie japonskiej techno-
logii produkcji polipropylenu w MZRIiP i dos-
tarczyt ponadto wiele cennych doswiadczen dla
dalszych prac w zakresie KSA. Doswiadczenia
te wskazujg przede wszystkim na koniecznos¢
znacznego wzmocnienia stuzb serwisowych dla
KSA, a takze usprawnienia organizacji cato-
ksztattu prac w toku projektowania, kompleta-
cji i rozruchu KSA. Szczeg6lnego znaczenia
nabiera laboratoryjne, symulowane sprawdza-
nie systemu przed zainstalowaniem w zaktadzie
produkcyjnym. W toku dotychczasowej eksplo-
atacji aystemu wykryto najbardziej zawodne e-
lementy sprzetowe. Podobny system przygoto-
wywany jest obecnie dla nastepnej wytwdrni po-
lipropylenu.
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Dalsze doswiadczenia w zakresie KSA
"M era-Pnefal” uzyskuje wspo6tuczestniczagc w
prowadzonej przez Przemystowy Instytut Auto-
matyki i Pomiarow "Mera-PIAP" komplekso-
wej automatyzacji Janikowskich Zaktadéw So-
dowych z wykorzystaniem systemu ODRA 1325
-SMA.

Trudne i ztozone zadania w zakresie dos-
taw KSA "Mera-Pnefal” realizuje w szeroko
pojetej wspoOtpracy z innymi instytucjami. Pod-
pisano juz porozumienia o dwustronnej wspoét-
pracy z Zaktadami Systemoéw Minikomputero-
wych "Mera-ZSM" i z Instytutem Maszyn Ma-
tematycznych "Mera-IMM". Pragniemy wyko-
rzysta¢ dorobek takich osrodkéw branzowych,
jak "Chemoautomatyka" lub Instytut Przemys-
tu Cukrowniczego, zajmujacych sie identyfika-
cjag modeli matematycznych proceséw techno-
logicznych. Skiadamy otwartg oferte szerokiej
wspolipracy w zakresie oprogramowania sys-
teméw komputerowych uwarunkowanych czaso-
wo, majgc na uwadze typowe nienadgzanie o-
pracowan oprogramowania za sprzetem.

Najblizsze planowane dostawy komputero-
wych systemoéw automatyki /poczatkowo - sy-
stemow centralnej rejestracji i przetwarzania
danych/, nastapig w dwéch gtdwnych specjal-
nos$ciach "Mera-Pnefal" a mianowicie: w u-
ktadach automatyki dla cukrowni /wstepne pra-
ce zlecono Przemystowemu Instytutowi Auto-
matyki i Pomiarow "Mera-PIAP"/ oraz w u-
ktadach automatyki dla fabryk kwasu siarko-
wego /m. in. dostawy dla ZSRR/.

Mieszkancow W arszawy zainteresuje pla-
nowane zastosowanie komputerowego systemu
centralnej rejestracji i nadzoru w instalacji
Wodociggu Po6tnocnego, ktoéry bedzie w przy-
sztosSci zaopatrywat stolice w wode z Zalewu
Zegrzynskiego.

W szystkie omoéwione tu kierunki dziatania
i podjete przedsiewziecia kontynuowane bedg i
rozwigzane w latach nadchodzacej pieciolatki.
Zatoga z petnym zrozumieniem akceptuje te
kierunki dziatania i doktada staran, aby
Przedsiebiorstwo "Mera-Pnefal" uzyskato pla-
nowane wyniki techniczno-ekonomiczne, ktére
zawierajg sie w przewidywanej na rok 1980
wartosci produkcji i ustug 2 900 min zi, a
wiec odpowiadajacej ponad 250% wartos$ci re-
alizowanej w br.

W wykonaniu, a w miare pojawiajacych sie
mozliwosci - rbwniez przekraczaniu planowa-
nych zadan Przedsiebiorstwo upatruje swdj
wktad w ogé6lnonarodowy wysitek umacniajgcy
gospodarczg pozycje Polski w Swiecie oraz de-
cydujacy o tym, jak Polakom zyje sie we wta-
snym Kkraju.
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Przedmiotem dziatania Przedsiebiorstwa
jest kompleksowa automatyzacja waznych obie-
ktéw przemystowych w wielu dziedzinach zycia
gospodarczego, stanowigcych o dalszym roz-
woju kraju. Dotyczy to automatyzacji procesow
technologicznych i wytworczych w takich dzie-
dzinach przemystu jak:

- energetycznym /bloki energetyczne i ciepto-
whnicze/,

- okretowym /automatyka okretowal/,

- gospodarki komunalnej i ochrony $rodowiska
/rozdziat gazu i wody, oczyszczalnie $ciekéw/,
- hutniczym /galwanizernia aluminium/,

- przemystu materiatow budowlanych /cemen-
townie i huty szkta/,

- spozywczym /piekarnie, obiekty
ne/ oraz takich obiektéw, jak:

- magazyny /organizacja sktadowania wysokie-
go/,

- sie¢ miejska /sterowanie ruchem ulicznym/.

Zakres dziatania przy kompleksowej auto-
matyzacji obejmuje:

- projektowanie kompletnych uktadéw i syste-
moéw automatyzacji,

- budowe uktaddw,

- montaz na obiektach automatyzowanych oraz

hodow la-

Widok Zaktadéw Automatyki Przemystowej w Ostrowie /od ul.
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WIELKOPOLSKIE ZAKLADY AUTOMATYZACII

KOMPLEKSOWE]

~MERA-ZAP-MONT"

Poznan

uruchamianie z przekazaniem obiektow uzytko-
wnikom,

- obstuge techniczng /w okresie gwarancyjnym
i pozagwarancyjnym/,

- szkolenie pracownikow uzytkownika w zakre-
sie obstugi i prowadzenia automatyki obiektéw.

Prace w wymienionych dziedzinach Przed-
siebiorstwo prowadzi od 15 lat. Natomiast juz
20 lat prowadzona jest produkcja elementow
automatyki i urzagdzen, umozliwiajacych reali-
zacje uktadéw i systemow dla potrzeb automa-
tyzacji i komputeryzacji przemystu krajowego
oraz dla potrzeb eksportu.

Dla realizacji tych celéw rozwijano wtasne
zaplecze badawczo-rozwojowe i projektowe, or-
ganizujac Zaktad Doswiadczalny, Pracownieg
Projektéw oraz Biuro Konstrukcyjne. Jednost-
ki te umozliwiajg rozwigzywanie problemoéw
technicznych w petnych cyklach rozwojowych.

W roku 1974 z inicjatywy zatég, akceptowa-
nej przez instancje partyjne i Ministra Prze-
mystu Maszynowego - w wyniku integracji: po-
siadajgcych 30-letnig tradycje Zaktadéw Auto-
matyki Przemystowej w Ostrowie WIkp., po-
wotanego w roku 1965 Przedsiebiorstwa Kom-
pleksowej Automatyzacji "Mera-Mont" w Poz-

Krotoszynskiej/



naniu i oddziatu zamiejscowego Pracowni Pro-
jektowo-Technologicznej "M eral”™ w Poznaniu
- powstaty Wielkopolskie Zaktady Automaty-
zacji Kompleksowej "Mera-ZAP-Mont" z sie-
dzibg w Poznaniu. W wyniku integracji powsta-
to duze Przedsiebiorstwo, zatrudniajace 4,5
tys.oséb, zapewniajgce produkcje w wysokos-
ci 1, 5mld zt w skali rocznej, pozwalajace
na osigganie dalszych wysokich wzrostow war-
tosci produkcji.

Zintegrowanie poszczeg6lnych zaktadéw w
jedno Przedsiebiorstwo umozliwito takze po-
prawe warunkéw socjalnych zatogi.

Podstawowym zadaniem Przedsiebiorstwa
jest automatyzacja procesu technologicznego
wytwarzania energii elektrycznej, automaty-
zacja technologii proceséw cieplnych w prze-
my$le oraz automatyzacja technologii w obiek-
tach gospodarki komunalnej.

Pierwszg elektrownig o mocy 600 MW, kt6-
rg zautomatyzowano wykorzystujgc wtasneroz-

Pulpit mozaikowy montowany w nastawniach

blok6w energetycznych 200 MW

wigzania projektowe, wyposazong w 80% w apa-
rature krajowa lub wytworzong w Zaktadzie
Automatyki Przemystowej w Ostrowie WIkp. .
byta Elektrownia "Adamoéw" w miejscowos-
ci Turek, zasilana weglem brunatnym z po-
bliskiej kopalni odkrywkowej. Byty to pier-
wsze bloki energetyczne duzej mocy, wyposa-
zone w krajowy sprzet automatyki i aparatury
pomiarowej, zamiast importowanego dotad z
KK. Podjecie tej decyzji, pozwolito uzyskacé
robotnikom i kadrze technicznej cenne do$-
wiadczenia oraz udowodnito, ze jest mozliwe
realizowanie automatyzacji duzych elektrowni
przez przemyst krajowy.

Kontynuowanie tej dziatalnos$ci na dalszych
obiektach energetycznych wymagato wzmocnie-
nia zaplecza technicznego dla rozwigzywania
problemoéw technicznych i przygotowania auto-
matyzacji przez rozwinigcie: Biura Konstruk-
cyjno-Technologicznego dla opracowywania
konstrukcji elementéw i urzagdzen wytwarza-
nych w Ostrowie, Pracowni Projektowej opra-
cowujgcej uktady automatyzacji proceséw tech-
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nologicznych oraz utworzenie laboratoriow ba-
dawczych i prototypowni, nastepnie prze-
ksztatconej w Zaktad Produkcji Doswiadczal-
nej Automatyki.

Uzyskane wyniki produkcji i osiggniecia
techniczne ZAP, spowodowaty podjecie decyzji
witadz nadrzednych o rozbudowie istniejgcego
potencjatu produkcyjnego. Po rozbudowie za-
konczonej w 1970 roku, Zaktady rozpoczety
prace w nowych .obiektach produkcyjnych, wy-
posazonych w nowoczesne urzgdzenia socjal-
ne, co pozwolito na dalsze intensywne wytwa-
rzanie uktadéw automatyki dla gospodarczo
waznych obiektow przemystowych.

W okresie tym zrealizowano:

- 53 bloki energetyczne i cieptownicze o tgcz-
nej mocy 7670 MW dla kraju /Adamoéw, Sier-
sza Il. tagisza Il, Pagtnow, Ostroteka, Rybnik,
Dolna Odra, Kozienice, Siekierki/ oraz 5
blokéw o tgcznej mocy 760 MW na eksport
/Tuluza w Jugostawii, Madras w Indii, HU-AI
-NAN w Chinach/;

- wodociagi, stacje filtrow i sieci wodne dla
kraju /Warszawa, Krakéw, Sulejow, W ista/ o-
raz na eksport /Khir-area w Bagdadzie i Najaf
w lraku/;

- piece obrotowe cementowni, wanny szklar-
skie dla kraju i automaty betonu komoérkowego
dla kraju i na eksport do Butgarii.

Automatyzacje okretownictwa, przemystu
spozywczego i chemicznego prowadzito od
1965 roku - Przedsiebiorstwo Kompleksowej
Automatyzacji"Mera-Mont" z siedzibg w Poz-
naniu, ktére w ciggu kilkuletniej dziatalnosci
wykonato automatyke dla wielu obiektow, mie-
dzy innymi: Zaktadéw Wiokien Sztucznych
"Stilon" - Gopzéw, "Elana"™ - Torun, "Wistom"
- Tomaszé6w Mazowiecki, Zaktady Barwnikdéw
"Boruta", Zaktady Chemiczne - Boryszew i
inne.

Dostarczono i uruchomiono w tym czasie
automatyke na 132 statkach, z czego 119 prze-
znaczonych byto na eksport. Na podkreSlenie
zastuguje podjeta przez PKA "Mera-Mont" do-
stawa automatyki dla pierwszego polskiego
100-tysiec znika.

Szczeg6lIny rozkwit produkcji automatyki w
Wielkopolsce datuje sie po 1970 roku, zwtasz-
cza w ostatnich latach pieciolatki. Wyrazem
tego jest oddanie gospodarce narodowej, wspdl-
nie z ich budowniczymi, duzych obiektdw prze-
mystowych, w skréconym, z inicjatywy naszej
organizacji partyjnej, cyklu produkcyjnym
/"Elana", Dolna Odra, Kozienice/. Nie spoty-
kany wcze$niej przyrost produkcji i wyniki
"Mera-ZAP-Mont" charakteryzujace sie duzg
dynamikg ostatnich trzech lat, pozwolity na
przedterminowa realizacje zadan rocznych do
15 listopada /1973 i 1974/ oraz wykonania za-
dan pieciolatki juz w marcu 1975 roku, co t3-
cznie z podjetymi zobowigzaniami z okazji VII
Zjazdu PZPR daje dodatkowo do konca roku
1975 elementy i uktady automatyki o wartosci
ponad miliard zt powyzej pierwotnego planu.



W efekcie powyzszego dziatania uzyskane w
1975 roku wyniki produkcyjne w odniesieniu do
roku 1970 wynoszg:

- produkcja sprzedana - wzrost o 324%,
- wydajno$¢ ze sprzedazy - wzrost o 214%,
- $rednia ptaca - wzrost o 52%.

Ponadto uzyskano powazng, odczuwalng po-
prawe warunkéw pracy, bytu zatogi i wtasci-
wego wypoczynku po pracy.

Za uzyskanie tak znacznych sukceséw osig-
gnietych przez zatoge Wielkopolskich Zaktadow
Automatyzacji Kompleksowej, 6wczesny Mini-
ster Przemystu Maszynowego tow. Tadeusz
Wrzaszczyk 23 listopada 1974 roku na spotka-
niu z zatoga /z okazji powtérnego przedtermi-
nowego wykonania planu rocznego/, w imieniul
Sekretarza Komitetu Wojewodzkiego PZPR i
wiasnym podzigkowat serdecznie i goraco za-
todze za dobrg prace, za przekroczenie zadah
i pomnozenie efektéw ekonomicznych.

Za catoksztatt dziatalnosci produkcyjnej w
roku 1974 zatoga wyrdzniona zostata listem
Towarzyszyli Sekretarza KC PZPR i Prezesa
Rady Ministrow.

Wypracowane efekty w dziedzinie rozwoju
techniki i ekonomiki, zgromadzony potencjat
produkcyjny, integrowane obecnie zaplecze
naukowo-badawcze, stwarzaja dobre i trwate
podstawy do realizacji znacznie wyzszych za-
dan w okresie pieciolecia 1976- 80.
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Produkcja w latach 1961-75

Srodowisko, w jakim zlokalizowane sg Za-
ktady. zapewnia doptyw mtodej kadry robotni-
czej i technicznej z wihasnego zespotu szkdt
technicznych oraz z wyzszych uczelni prowa-
dzacych interesujagce nas specjalizacje. Stabi-
lizacja zatogi - to efekt zapewnienia jej cie-

kawej i dobrze wynagradzanej pracy, mozli-
wosci szybkiego awansu zawodowego i staran
Kierownictwa oraz organizacji o rozwijanie

uczuciowych wiezi z Zaktadami.

Korzystne warunki i klimat stworzony
przez Uchwaty VI Zjazdu PZPR dla rozwoju
nowoczesnego przemystu, znalazty potwier-
dzenie w uzyskanych przez Wielkopolskie Za-
ktady Automatyzacji Kompleksowej wynikach,
umozliwiajac przyspieszenie tempa naszego
rozwoju i zmniejszenie dystansu dzielgcego od
wysoko uprzemystowionych panstw.

W szechstronny, wieloletni, kompleksowy pro-
gram rozwoju produkcji Zaktadéw odpowiadaja-
cy potrzebom kraju i eksportu, kierunkom pos-
tepu technicznego i ambicjom naszych zatdg wy-
tycza gtdwne kierunki dziatania. Szczegélne zna-
czenie bedg miaty osiggniecia w dziedzinie
wdrazania nauk cybernetycznych obejmujgcych
system i teorie systeméw, systemy kompute-
rowe, automatyke i automatyzacje procesow
technologicznych i metrologie - $ciSle wigza-
cych sie z kierunkowang obecnie dziatalnoscia
automatyzacyjng i produkcyjng naszych Zakta-
déw. Dla osiggniecia postawionych celow
Przedsiebiorstwo stosowac¢ bedzie minikompu-
tery produkowane w przedsiebiorstwach Zjed-
noczenia "Mera" oraz procesory i systemy
automatyki opracowania i produkcji wtasnej
dla wymienionych juz prze mystdw: energetycz-
nego, budowy okretdw, gospodarki komunalnej
i ochrony Srodowiska, hutniczego, spozywcze-
go i hodowlanego oraz materiatow budowlanych

Szczeg6blnie preferowane w rozwoju i pro-
dukcji beda:

- elementy i uktady przystosowane do wspot-
pracy z maszyng cyfrowa zaré6wno w syste-
mach CRPD, adaptacyjnych i sekwencyjnych z
mozliwoscig sterowania bezposredniego jak i
zdalnego, réwniez z wykorzystaniem teleme-
chaniki;

- cze$C przetwornikowa i wykonawcza 0 wyso-
kiej trwato$¢ i niezawodnos$ci a niskiej praco-
chtonnosci wytwarzania.

Ponadto preferowane beda elektroniczne
systemy sterowania ruchem ulicznym oraz u-
ktady zawierajace w sobie integralnie teleme-
chanike, pozwalajgce na sterowanie i automa-
tyzacje catych przestrzennie rozbudowanych
sieci, jak: okregowe sieci gazowe, rozdziat
energii elektrycznej, sieci wodne w uktadzie
rzek, w dostawie wody dla obszaréw przemy-
stowych i osiedlowych.

Zebrane w ciggu kilkuletniej pracy dos$wiad-
czenia umozliwity konstruktorom i projektan-
tom, przy wspoipracy z jednostkami naukowy-
mi, dopracowanie sie wiasnych rozwigzan za-
rowno w elementach jak i catych systemach
automatyki na poziomie poréwnywalnym z
rozwigzaniami krajow wysoko uprzemystowio-
n/ych.

Dla obiektow, gdzie zachodzi koniecznos¢
centralnej rejestracji i przetwarzania danych
CRPD, takich jak bloki energetyczne, procesy
elektrolizy w hutach, opracowano elektronicz-
ny system informacji wizualnej ESIW75 pracu-



Pulpit z monitorami do elektronicznego
systemu informacji wizualnej ESIW-75

jacy samodzielnie lub z komputerem MERA 300.

System ten eksponowany na MTT-75 sprawdzo-
ny bedzie w Elektrowni "Kozienice", a zain-
stalowany w Elektrowni "Potaniec".

Dla obiekté-w rozbudowanych przestrzenna
w ktorych informacje zbierane sg z obszaru
kilkudziesieciu kilometrow /np. sieci wodne i
gazowe/, opracowano system telemechaniki
TM 10, ktéry steruje juz siecig rozdziatu gazu
w miescie Poznaniu i jest wdrazany obecnie
dla rozdziatu wody na trasie Sulejow - £6dz.
Jako jednostke sterujgcg dla systemu TM 10
zastosowano minikomputer MERA 300.

Dla zwiekszenia przepustowosci i bezpie-
czenstwa drég komunikacyjnych opracowywany
jest i sukcesywnie wdrazany elektroniczny sy-
stem sterowania ruchem ulicznym SCR, obej-
mujacy cigg skoordynowanych skrzyzowan,
zwany popularnie "zielong falg". System ten
przy zastosowaniu maszyny cyfrowej umozli-
wia synchronizacje ruchem na catym obszarze
miejskim. Dotad zastosowano sterowanie cig-
giem skrzyzowan w Poznaniu na trasie E-8, a
w przygotowaniu jest system dla Warszawy i
Lublina. Na podkres$lenie zastuguje fakt. ze u-
ktad jest zbudowany wytgcznie na elementach
krajowych i pracuje bezawaryjnie od czerwca
1974 roku.

Opracowane w Wielkopolskich Zaktadach
Automatyzacji Kompleksowej i wspoOtpracuja-
cych jednostkach naukowych systemy ESIW75,
TM 10 i SCR umozliwiajg wspotprace z innymi
systemami wdrazanymi w kraju /CAMAC -
stosowany w elektrowniach jagdrowych; Pl opra-
cowany przez "Mera-PIAP"/. Dla obiektéw
mniejszych, gdzie stosowanie komputeréw
jest ekonomicznie nieuzasadnione, uzywa sie
autonomicznych procesorow wchodzacych w
sktad systemdéw. Stosowanie tych systemow
pozwoli na wprowadzenie nowoczesnej automa-
tyzacji w przemystach i obiektach. Przykta-
dem tego beda:

- bloki energetyczne i procesy cieplne urucha-
miane przy pomocy automatéw rozruchowych
i prowadzone przez maszyny cyfrowe, ktérych
praca bedzie nadzorowana przez cztowieka;

- nowoczesne fabryki migsa i mleka, gdzie
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procesy dozowania paszy i uzyskiwania surow-
céw bedag prowadzone za pomocg urzadzen
sterowniczych;

- w gospodarce komunalnej - odbiorcom zape-
wni sie doptyw wody, gazu i ciepta w sposob
gwarantujacy ciggta dostawe z zachowaniem
optymalnych parametrow;

- w przemysle okretowym przewiduje sie obje-
cie autonatykg wszystkich weztow na statkach
i podporzagdkowanie catos$ci wyspecjalizowa-
nym procesorom

- w przemys$le maszynowym zautomatyzowane
zostang w szerokim zakresie procesy techno-
logiczne i organizacyjne obej mujace miedzy
innymi ciagi elektrolizy, obrobki cieplnej, wy-
sokiego sktadowania i transportu;

- wprzemysle spozywczym peine zautomaty-
zowanie procesdw technologicznych /miedzy
innymi w fabrykach pieczywal/:

- w ochronie srodowiska i wykorzystania za-
sobéw wodnych - automatyzacja oczyszczania
Sciekow, uzdatniania wody i regulacji w zbior-
nikach wodnych.

Wynikiem naszego dziatania winno by¢ u-
zyskanie znacznych efektow przez uzytkow-
nikéw eksploatujacych dostarczane systemy
Efekty te bedg sie wyrazaty: ograniczeniem
obstugi eksploatacyjnej do nadzoru $rodkéw
automatyzacji, obnizeniem zuzycia jednostko-
wego surowcow i energii, poprawg jakosci
wyrob6w, poprawa bezpieczeristwa i warunkoév
pracy oraz wyeliminowaniem udziatu cztowie-
ka w pracach ciezkich i brudnych.

W wiekszoséci przypadkéw przy wzroscie
produkcji i technicznych wymagan stawianych
wyrobom, prowadzenie proceséw wytwdrczych
bez automatyki staje sie niemozliwe.

Pietnastoletnia dziatalno$¢ zbudowanego od
podstaw o$rodka automatyki w Wielkopolsce,
ktéry pokrywa w ogromnej mierze zapotrze-
bowanie spoteczne, jak rowniez osiggniecia
produkcyjno-ekonomiczne naszego Przedsie-
biorstwa, majgce swe gtowne zrodto w polity-
cznym klimacie wytworzonym Uchwatami VII
i VIII Plenum Komitetu Centralnego - przeko-
nuja o tym, ze istniejg mozliwosci zrealizowania
i przekroczenia przez zatoge Wielkopolskich
Zaktadéw Automatyzacji Kompleksowej przy-
jetych zadan i potwierdzajg wage Zaktadu w
gospodarce kraju.

Uzyskane wyniki i prawidtowe wykorzysta-
nie posiadanych $rodk6w, posiadanie wszech-
stronnego. kompleksowego programu odpo-
wiadajgcego potrzebom spotecznym, kierun-
kom postepu technicznego i ambicjom zatog
potwierdzajg celowos$¢ dalszej rozbudowy Za-
ktadow. W wyniku realizacji przyjetego pro-
gramu do 1980 roku Przedsiebiorstwo wyspe-
cjalizuje sie gtownie w automatyzacji blokéw
energetycznych /w tym elektrowni jgdrowych/,
statkow sterowanych komputerami i ochrony
Srodowiska oraz przemystu hodowlanego i
spozywczego. Tak nakreslony program przed-
siewzieC i zapotrzebowanie wynikajace z pro-
gramu Partii i Panstwa stawiajg koniecznos$¢
rozbudowy Przedsiebiorstwa.
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MERA-ELMAT

| AUTOMATYKI

Wroctawskie Przedsiebiorstwo Pomiarow
i Automatyki Elektronicznej "Mera-Elmat"
powstate z kilku zaktaddw elektronicznych we
Wroctawiu, mimo krotkiego okresu dziatania
ma duze osiggniecia w dziedzinie produkcji i
rozwoju techniki.

Zakres dziatania "Mera-Elmat" obejmuje
zgodnie z nazwg przedsiebiorstwa i jego sta-
tutem dwa podstawowe kierunki: automatyka
elektroniczna cyfrowa i analogowa oraz pomia-
ry na drodze elektronicznej parametrow cie-
czy i gazéw, ze szczeg6lnym uwzglednieniem
parametrow wody i chromatografii gazowej.

W kazdym z wymienionych kierunkow
Przedsiebiorstwo prowadzi szeroka dziatal-
no$¢ obejmujgca: projektowanie systemoéw,
konstruowanie urzgdzen, produkcje urzadzen,
kompletacje systemdw, montaz i uruchomie-
nie na obiektach oraz serwis.

W krotkim okresie czasu, od 1972 r do
1975 r. "Mera-Elmat" zwiekszyta dwukrotnie
swojg produkcije.

Prezentujgc dotychczasowy dorobek pro-
dukcyjny Przedsiebiorstwa, nalezy wymienic:
- Wyprodukowanie 10 systemdéw SMA /System
Modutéw Automatyzacji/ do wspétpracy z kom-
puterem ODRA 1325,a przeznaczonych do rea-
lizacji funkcji centralnej rejestracji i sterowa-
nia proceami technologicznymi na obiektach
przemystowych. Gtéwnymi odbiorcami tych
systemoOw sa: energetyka zawodowa, gérnictwo
i przemyst chemiczny. Osiem z dziesieciu
wymienionych systeméw SMA zostato przeka-
zanych odbiorcom i zainstalowanych na obie-
ktach.

System Modutéw Automatyzacji realizowa-
ny w ramach programu Krajowego Systemu
Automatyki i Pomiaréw jako gatgz cyfrowych
Srodkéw automatyki kompleksowej jest zhio-
rem zunifikowanych Srodkéw technicznych,
ktére tacznie z komputerem umozliwiajg bu-
dowe systemOw automatycznej kontroli, reje-
stracji,. sterowania procesami technologiczny-
mi ciggtymi i dyskretnymi.

SMA peitni w catym systemie kompleksowej
automatyzacji role sprzezenia EMC z obiektem
technologicznym, pracujacych pod kontrolg o-
kreslonego programu. Jest to zatem gataz
produkcji najnowocze$niejszych komputero-
wych systeméw sterownia, stanowigcych gtow-
ny kierunek wspoétczesnej Swiatowrej techniki
kompleksowej automatyzacji.
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WROCLAWSKIE PRZEDSIEBIORSTWO POMIAROV\

ELEKTRONICZNEJ
~MERA-ELMAT"

Wroctaw

- Wyprodukowanie ok. 100 urzgdzen specjal-
nych techniki cyfrowej z przeznaczeniem dla
okretownictwa,typu: centralny rejestrator na
statku, rejestratory manewrow, rejestrato-
ry stanéw awaryjnych. Statki z rejestratorami
manewrow produkcji "M era-Elmat" ptywaja
pod banderami ZSRR Wa.ielkiej Brytanii. RFN
Czechostowacji, Kolumbii, Portugalii i Pol-
ski.

- Od poczatku funkcjonowania "M era-Elmat”
jedna z czotowych pozycji w planach produk-
cyjnych stanowity i stanowig uktady konwen-
cjonalnej automatyki urzgdzen i procesow te-
chnologicznych wystepujace jako wazne i nie-
zbedne fragmenty realizowanych kluczowych
inwestycji w kraju i za granicag. Ogolnie
projektowane i dostarczane przez "Mera-El-
mat" uktady obejmujg pomiary; regulacje, sy -
gnalizacje; blokady i zabezpieczenia. Proble-
my rozwigzywane sg kompleksowo z uwzgled-
nieniem wymogow racjonalnej kontroli i ob-
stugi procesu. W zaleznosci od potrzeb czes¢
centralna uktadow lokalizowana jest w central-
nych dyspozytorniach, sterowniach oddziato-
wych lub na stanowiskach sterowania poszcze-
gélnymi agregatami i urzadzeniami technolo-
gicznymi w postaci odpowiednich szaf,tablic i
pulpitow automatyki.

Generalnie, statut przedsiebiorstwa prze-
widuje automatyzacje wybranych, powtarzal-
nych weztéw technologicznych proceséw, nie-
zaleznie od ich przeznaczenia. W czasie swe-
go istnienia Przedsiebiorstwo wyspecjalizo-
wato sie zwtaszcza w automatyzacji przemy-
stu papierniczego i cementowego. Ponadto do
tradycyjnych odbiorcow dostaw instalacji
automatyki nalezg miedzy innymi takie branze
jak: energetyka zawodowa i przemystowa,
hutnictwo zelaza i stali, przemyst materia-
tow drewnopochodnycht przemyst cukrowni-
czy.

W dziedzinie przemystu papierniczego
mozna wymieni¢ udziat "Mera-Elmat" w
automatyzacji nastepujacych fabryk: Swiecie,
Myszkow, Bardo SIl. a z zagranicznych: o
Schieni i Waslui /Rumunia/, Krusevac /Jugo-
stawia/ Fuzfo /Wegry/; natomiast w prze-
mysle cementowym: Chetm, Kujawy, Rudniki
/Opole/, Groszowice oraz Falluja
/lrak/. W przemy$le materiatow drewnopo-
chodnych zautomatyzowano fabryki ptyt pils-
niowych i laminowanych: Przemy$l Krosno



Odrz., Karlino a za granica! Artwin /Tur-
cjal/. Silistra /Butgaria/ oraz 8 obiektow w
ZSRR.

W zakresie automatyzacji elektrocieptow -
ni wkrto wymienié: £6dz IR i Przemy$l oraz
Silistra w Butgarii

W zakresie automatyzacji przemystu cu-
krowniczego na uwage zastuguje automatyka
wirowek i filtrow Stellara w wiekszos$ci kra-
jowych cukrownika takze automatyka piecéw
wapiennych Xanti /Grecjal.

W zakresie automatyzacji obiektéw hutni-
czych warto wymieni¢: Zaktady Gornicze
Miedzi Polkowice "Rudna" i Hute "Katowice".
Ostatnio w ramach kontraktu /zawartego przez
"Mera-Metronex"/ WPPIAE "Mera-Elmat”
rozpoczeto realizacje kompleksowej dostawy
urzagdzen automatyki dla najpowazniejszej in-
westycji w przemysS$le papierowo-celulouowym
NRD tj. celulozowni Rosenthal. W zakres
ustug wchodzg: projekt, dostawa aparatury,
montaz i rozruch na obiekcie. Umowa obejmu-
je lata 1974-1973. Przewiduje sie, ze wejscie
na rynek NRD powinno pociggna¢ za sobag dal-
szy rozw0j mozliwos$ci eksportowych.

W zakresie elektronicznej aparatury pomia-
rowo-regulacyjnej systemu URS/KSA/ produ-
kowane sg w "Mera-Elmat" regulatory, sta-
cyjki sterowania, przetworniki pomiarowe
itp./. Odbiorcom /gtéwnie energetyka zawodo-
wa/ dostarczono ok. 8 tys.urzadzen. Z wiel-
kiej energetyki wymieni¢ nalezy udziat Przed-
siebiorstwa w automatyzacji blokow 200 MW w
elektrowniach "Kozienice" i "Dolna Odra".

Produkowany sprzet automatycznej regula-
cji proceséw ciggtych wolnozmiennych /regu-

Komora przeplynona

lacja temperatury, cisnienia,, poziomu itp. / w
wersji aparatowej i modutowej, w wykonaniach
normalnych i iskrobezpiecznych stanowi pod-
stawowe wyposazenie uktadow regulacji. Wsze-
dzie tam, gdzie jest stosowana automatyka e-
lektroniczna, udziat "M era-Elmat" jest znacz-
ny i decydujacy. Dorobek ten pozwala Przed-
siebiorstwu przej$s¢ w najblizszym czasie do
kompletacji petnych uktadéow automatycznej
regulacji w system powigzany z pomiarami z
jednej strony /wspoOtpraca z obiektem/ oraz z
systemami komputerowymiz drugiej strony
/jako nadrzednymi/.

Wychodzac naprzeciw  szybkiemu wzro-
stowi zapotrzebowania na $rodki techniczne
stuzace do kontroli skazen srodowiska "Mera-
Elmat" rozszerzyto asortyment produkowanej
elektronicznej aparatury fizyko-chemicznej
wprowadzajagc obok pehametréw i chromato-
graféw gazowych przyrzady do pomiaru tlenu
w wodzie, pomiaru przewodno$ci cieczy oraz
dokonujac prob powigzania oddzielnych przy-
rzagdéw w zestawy pilotowe,, bedace zalgzkiem
systemu kontroli parametrow wody. Dorobek
produkcyjny Przedsiebiorstwa w produkcji
przyrzgdow pomiarowych przemystowych i la-
boratoryjnych - zamyka sie liczbg ponad IOtys.
szt. przyrzadow dostarczonych uzytkownikom
z przemystu, zaplecza naukowo-technicznego
i placowek stuzby Ochrony $Srodowiska.

Na podkres$lenie zastuguje fakt rozpoczecia
produkcji kompletnych zestawéw w réznych
konfiguracjach w zalezno$ci od zyczen uzytkow-
nikéw w zakresie chromatografii gazowej /sy -
stem N 503 i nowy 504/ oraz kontroli parame-
trow wody /system Aguamer 5/. Zestawy te
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przygotowywane sg do powigzania z nadrzed-
nymi systemami komputerowymi w czesci
przemystowej|wykorzystujgcymi wymienione
pomiary do centralnej rejestracji, sterowania,
a w czes$ci laboratoryjnej- do automatzyacji
pomiarow i obrdbki wynikéw pomiaréw.

Przedstawiony wyzej szeroki zakres dzia-
tania Przedsiebiorstwa stanowi podstawe roz-
poczetych opracowan rozwojowych wigzacych
automatyke, pomiary i technike komputerowa
w komputerowe systemy sterowania i pomia-
row.

Potencjat produkcyjny, silne zaplecze te-
chniczne /O$rodek Badawczo-Rozwojowy,
Pracownia Projektowo-Technologiezna/ roz-
budowywane zaplecze, biura generalnych do-
staw i serwisu oraz tradycyjne powigzania
kooperacyjne /np. z wytworcami sprzetu kom-
puterowego i instytutami innych branz/ pozwa-
lajg Przedsiebiorstwu "Mera-Elmat" prowa-
dzi¢ prace rozwojowe w petnym przekroju pro-
blematyki komputerowych systemoéw sterowa-
nia i pomiardw w wybranych zgodnie ze specja-
lizacja kierunkach.

Kadra inzynieryjno-techniczna notuje juz w
chwili obecnej szereg osiggnie¢ w zakresie o-
pracowania i wdrozen pilotowych systeméw
komputerowych sterowania. Dla przyktadu mo-
zna przytoczy¢:

- Realizacje komputerowego systemu central-
nej rejestracji i kontroli w kopalni odkrywko-
wej wegla brunatnego "Konin" /Odkrywka J6z-
win/, opracowanego i wdrozonego przy wspot-
pracy z COBPGO "Poltegor" i "Mera-Elwro".

- Opracowanie w szerokim zakresie oprogra-
mowania komputerowego systemu zarzgdzania
w Hucie im. B. Bieruta w Czestochowie.

- W trakcie realizacji znajduje sie dostawa
sprzetu i oprogramowania komputerowego sy-
stemu kierowania produkcjg w Walcowni Blach
Karoseryjnych Huty im, Lenina opartego na
sprzecie Odra 1325/SMA.

- Udziat w realizowanych systemach piloto-
wych Odra 1325/SMA dla energetyki /Systemy
Automatycznego Przetwarzania Informacji/
przy wspdipracy IASE weWroctawiu i IASE w
Gdansku oraz dla gornictwa systemu kontroli
ruchu zatogi w kopalni "Generat Zawadzki"
zrealizowanego przy wspotpracy z Gtdwnym
Instytutem Gornictwa.

- W trakcie realizacji znajdujg sie¢ nastepne
zestawy SMA do wspétpracy z komputerami
CERA 1325 w systemach kontroli sterowania

i przetwarzania danych dla: elektrowni "Tu-
row" i "Kozienice", Kopalni "Manifest Lipco-
wy" Osrodka Szkoleniowego Energetyki Biel-
sko-Biata i Politechniki Wroctawskiej.

Ogélnie w roku 1976 ilo$¢ zestawow SMA
przekazanych odbiorcom ulegnie podwojeniu w
stosunku do dotychczasowego stanu.

Dalszy rozwdj przebiegat bedzie pod zna-
kiem wszechstronnego przenikania sie syste-
mow i przenoszenia doSwiadczen z jednej
dziedziny do drugiej /automatyka cyfrowaana-
logowa, sprzet pomiarowy/ w projektowa-
niu, konstruowaniu i technologii produkcji. Z
tego punktu widzenia przewiduje sie gruntowne
przekonstruowanie systemu SMA pod katem

Zestaw ODRA1325/SMA w kopalni wegla brunatnego "Konin" odkrywka "jézwin"
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Pulpit sterowniczy w fabryce ptyt pilsniowych i laminowanych

zasadniczego obnizenia kosztow produkcji*do-
stosowania do pracy w nowoczesnych syste-
mach minikomputerowych oraz przy znacznym
rozszerzeniu zakresu stosowania dla potrzeb
Systemow Sterowania Produkcja.

Systemy Sterowania Produkcja, szeroko
rozpowszechnione ostatnio w najnowoczes$niej-
szych obiektach przemystowych budowanych
na Swiecie, znajdujg rowniez coraz szersze
zastosowanie w naszym kraju, przede wszyst-
kim ze wzgledu na uniwersalnosé¢ srodkow te-
chnicznych dla réznych rodzajow produkecji,
znaczne pokrewienstwo z klasycznymi syste-
mami komputerowymi do zarzgdzania i stero-
wania oraz znaczne efekty zastosowania w kie-
rowaniu produkcjg. Szczegdlnie dynamiczny
rozwoéj Systemdéw Sterowania Produkcjg nalezy
przewidywa¢ w przedsiebiorstwach przemystu
maszynowego, ktére juz w chwili obecnej w
znacznej mierze s przygotowane do przyjecia
nowoczesnych systeméw komputerowych do
kierowania produkcjg. Zastosowanie SSP staje
sie coraz bardziej niezbednym warunkiem u-
zyskania dalszych efektéw w zarzgdzaniu pro-
dukcji- Istotnym sktadnikiem systemu SSP sa
Urzadzenia Koncowe Zbierania Danych zapew-
niajagce bezposredni kontakt obstugi i urzadzen
procesu produkcyjnego z komputerem.

WPPIAE "Mera-Elmat" posiadajgc doswiad-
czenia przy projektowaniu, produkcji i wdroze-
niach komputerowych systemow sterowania
procesami technologicznymi/jak réwniez odpo-
wiedni potencjat techniczny i doswiadczenia
organizacyjne/zamierza podja¢ tematyke Sys-
temow Sterowania Produkcjg. Przewiduje sie
rowniez wdrozenie dla wybranych zastosowan
pilotowych komputerowych systemoéw pomiaro-
wych dla potrzeb ochrony $rodowiska, opartych
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w czesci klasycznej pomiarowej o produkowary
w "Mera-Elmat" sprzet do kontroli parametréow
wody i Sciekéw oraz chromatografii gazowej.
Przyktadowo mozna tu wymieni¢ zainstalowany
w Nadodrzanskich Zaktadach Przemystu Nie-
organicznego "Rokita" zestaw "Aguamer" do
kontroli $cieko6w oraz przewidywane zainstalo-
wanie zautomatyzowanej stacji kontroli wody i
Sciekdw w Zaktadach Azotowych w Tarnowie/a
takze przewidywane zastosowanie pilotowego
zestawu pomiarowo-regulacyjnego do kontroli
Sciek6w i sterowania procesami galwanicznymi
w wybranym zaktadzie przemystu maszynowego.
Wymienione podstawowe kierunki dziatania
wyznaczajgce rozwdj komputerowych systemow
automatyki i pomiaro6w wymagaja koncentracji
istniejgcych sit i Srodkowy jak rowniez istotne-
go doinwestowania Przedsiebiorstwa, ktdre
produkujac $rodki automatyzacji decydujgce o
zwiekszeniu wydajnosci i jako$ci produkcji w
przemys$le moze przyczyni¢ sie do rozwoju
krajowej bazy sprzetu i zastosowan nowoczes-
nych metod pracy /pomiary, kontrola, reje-
stracja sterowania procesami oraz optymaliza-
cja i efektywne zarzadzanie produkcija/.
Projektujac kompleksowg automatyzacje wy-
branych pilotowych obiektow przemystowych
"Mera-Elmat" dazy¢ bedzie do potgczenia za-
stosowan wtasnego sprzetu automatycznej re-
gulacji, sprzetu pomiarowego, urzadzen syste-
mu sterowania produkcjg, urzadzen automaty-
ki cyfrowej /SMA/ i produkowanego w kraju
sprzetu komputerowego w ramach spéjnego
wewnetrznie i zorientowanego specjalizacyj-
nie w Zjednoczeniu "Mera" komputerowego
systemu sterowania i pomiaréw. Zestaw
sprzetu automatyki i pomiaréw miescit
bedzie w ramach ogo6lnokrajowego systemu
POLMATIK.

sie
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Zjednoczone Zaktady Elektronicznej Apara-
tury Pomiarowej "M eratronik" stale rozwijaja
produkcje przyrzadow pomiarowych, zgodnie
z zatozeniami, ze postep w kazdej prawie dzie-
dzinie nauki i techniki zalezy w duzym stopniu
od mozliwos$ci dokonywania doktadnych pomia-
row, Rozwdj techniki pomiarowej powinien
wiec wyprzedzac¢ rozw6j innych dziedzin nauki
i techniki. Rozwdj ten uwarunkowany jest zasto-
sowaniem nowoczesnych metod pomiarowych
oraz metod przetwarzania i przesytania infor-
macji. Rozwoj elektronicznych przyrzagddw po-
miarowych zalezy od stosowania nowych metod
pomiarowych, nowych elementdw i obwodéw e-
lektronicznych oraz nowych systemdéw konstru-
kcyjnych.

Taki trend rozwojowy ma miejsce w ZZEAP
"-Meratronik", ktére z produkcji jednostkowych
przyrzagdéw pomiarowych przechodzg na pro-
dukcje catych systemow pomiarowych, obejmu-
jacych:

- rejestracje wynikow przy zastosowaniu odpo-
wiedniego przetgcznika kanatdw umozliwiaja-
cego pomiar wartosci mierzonej w kilkunastu
punktach pomiarowych w okre$§lonym czasie;

- automatyczng obrébke wynikéw pomiaru przy

ZJEDNOCZONE ZAKLADY ELEKTRONICZNE]

APARATURY POMIAROWE]

»MERATRONIK"

Warszawa

zastosowaniu maszyn cyfrowych, przy pomocy
ktérych wyniki wartosci mierzonych bedg reje-
strowane w pamieci maszyny, analizowane pod
katem zatozonych - zaprogramowanych warto-
§ci, przetwarzane na wartosci cyfrowe reje-
strowane na tasmie perforowanej i wydrukowy-
wane na rejestratorze cyfrowym;

- przesytanie danych wynikow pomiaréw w sy-
stemach telemetrycznych przy wykorzystaniu
panstwowej sieci teleksowej.

Do budowy takich systemow Zaktady "Me-
ratronik" przygotowywaty sie od 1973 r. kiedy
to podjeto produkcje znanego juz systemu apa-
ratury serwisowej dla radiofonii monofonicz-
nej i stereofonicznej oraz telewizji monochro-
matycznej i barwnej. W tym samym roku opra-
cowano réwniez system automatycznego pomia-
ru, selekcji i rejestracji parametrow elemen-
tbw RLC. System ten stosujg zaktady podzes-
potowe Zjednoczenia "Unitra" do kontroli swo-
jej produkciji.

W latach 1976-80 ZZEAP "M eratronik" po-
dejma nowg produkcje takich systemoéow, jak:

- system automatycznych pomiaréw wielkosci
elektrycznych,
- komputerowy system pomiarowy "Meratronik".

Schemat systemu automatycznych pomiaréw wielkos$ci elektrycznych
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1. System automatycznych pomiaréw wielko$-

ci elektrycznych

System ten przeznaczony jest do automaty-
cznych pomiaréw wielkosci elektrycznych lub
nieelektrycznych, ale przetworzonych nawiel-
kosci elektryczne, mierzone cyfrowymi przy-
rzadami pomiarowymi. Uzyskane z wielu pun-
ktow pomiarowych wyniki sg zbierane automa-
tycznie i rejestrowane na tabulogramie w po-
staci rejestru wierszowo-kolumnowego.W sktad
systemu wchodza nastepujgce podstawowe blo-
ki:

Blok sterujacy komutatora P226

- blok sterujagcy komutatora typu P226,

- komutator pomiarowy typu P227,

- zegar cyfrowy typu C553.

- rejestrator wierszowo-kolumnowy typuP 234
- przyrzad cyfrowy, realizujgcy podstawowa
funkcje metodologiczng systemu /woltomierze
cyfrowe, czestoSciomierze-czasomierze liczg-
ce,mierniki cyfrowe RLC produkcji ZZEAP
"Meratronik"/.

Blok sterujgcy komutatora organizuje wajot-
prace urzadzen w systemie, a wiec speinia
role jednostki sterujacej. Pozostate jednostki
funkcjonalne systemu peinig funkcje nadajni-
kow lub odbiornikéw informacji. Systen ten
mozna rozbudowywaé. Moze on by¢ przystoso-
wany do wspoétpracy z urzgdzeniami przetwa-
rzania danych. Wyniki pomiardw bedg wiec
rejestrowane na tasmie perforowanej, stano-
wigcej element wprowadzenia informacji do
maszyny cyfrowej przez uniwersalny zbie-
racz danych typu P239.

2. Komputerowy system pomiarowy "M era-

tronik

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Elektroni-
cznej Aparatury Pomiarowej i Systemow Po-
miarowych "Meratronik” prowadzi prace kon-
strukcyjne nad Informatycznymi Systemami
Pomiarowymi, ktoére obejmujg zbior progra-
mowalnych elektronicznych przyrzagdéw pomia-
rowych oraz zbiér srodk6w wybranego syste-
mu minikomputerowego o odpowiedniej konfi-
guracji. Pierwszy system komputerowy "Me-
ratronik" bedzie zbudowany w oparciu o odpo-
wiednig konfiguracje zbioru Srodkéw systemu
MERA 300, majacg mozliwos¢ wspo6tpracy
zdalnej z komputerami ODRA 1300 i R 30. O-
programowanie systemu MERA 300, odpowied-
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nio zastosowane przez uzytkownikéw f pozwala
na sktadanie konkretnych systemow.
al/ Krotka charakterystyka sprzetu wchodzace-
go w zestawy MERA 300

Jednostka centralna minikomputer 8bl00
lub 8b1000 jest niewielkg uniwersalng maszy-
ng cyfrowg dziatajacg na stowach o dtugosci 8
bitobw, wyposazong w ferrytowga pamie¢ opera-
cyjng. Dla typu 100 pojemno$¢ pamieci ope-
racyjnej wynosi 8k stow, a diugos$¢ podstawo-
wego cyklu 2 ;us. Dla typu 1000 maksymalna
pojemnos$¢ pamieci operacyjnej wynosi 32k
stéw, a diugos¢ cyklu 1, 8,us.

Charakterystycznymi cechami jednostki
centralnej minikomputera 8b sa:

- zestaw rozkazéw zawierajacy 32 rozkazy
logiczne, arytmetyczne i sterujgce dla typu
100 i 37 rozkaz6éw dla typu 1000.

- szybkos$¢ dziatania okoto 250 tysiecy opera-
cji na sekunde,

- system wejscia/wyjscia zawierajacy: kanat
programowany, kanat multipleksorowy, kanat
bezposredniego dostepu do pamieci,

- wielostopniowy system przerywan, zapewnia-
jacy mozliwos$¢ przyjmowania do 128 przery-
wan.

Aktualnie podtgczone sg do minikomputera
nastepujace urzadzenia zewnetrzne, i.‘6re mo-
ga by¢ wykorzystane dla takich dziedzin zasto-
sowan jak systemy CRPD:

- czytnik tasm perforowanych CT1001 A, maks.
szybkos$¢ czytania 1000 znakdéw/s,

- czytnik tasm perforowanych CT2000,
szybkos$¢ czytania 2000 znakéw/s,

- dziurkarkatasm ikart zobrzezng perforacja
DTK 50R - maks. szybkos¢ perforacji 30 zna-
koéw/ s,

- dziurkarka taSmy DT 105 - maks. szybko$¢
perforacji 110 znakéw/s,

- kasetowa pamie¢ dyskowa MERA 9425 pojem-
no$é dwu dyskéw 50 M bitow,

- pamie¢ kasetowa na tasmie magnetycznej

PK 1,pojemnos$¢ kasety 5 M bitow.

Potaczenie wybranego punktu mierzonego
lub sterowanego z systemem MERA 300 odby-
wa sie za pomocg analogowych i cyfrowych blo-
kéw wejscia/wyjscia. W sktad tych blokéw
wchodza:

- blok wejscia sygnatéw analogowych,

- blok wyjscia statycznych sygnatéw cyfrowych,
- blok wyjscia statycznych sygnatéw cyfrowych,
- blok wejscia cyfrowych sygnatow przerwan,

- blok wyjscia cyfrowych sygnatdw /impulséw/.
- zegar czasu rzeczywistego produkcji ZZEAP
"M eratronik" C 553.

b/ Krétka charakterystyka elektronicznych
programowalnych przyrzadéw pomiarowych
przeznaczonych do systeméw pomiarowych /wg
planu opracowan/

W zakresie programowalnych zrodet:

- zasilacze napie¢ i pragdéw z programowanem:
znaku, warto$ci napiecia, wartosci pradu,
-generatorym.cz. /sinusoidalne/ z progra-
mowaniem z zakresu czestotliwos$ci, wartosci
czestotliwosci i napiecia,

maks.



- generatory funkcji /funkcja: sinusoidalna,
prostokat, tréjkat z programowaniem rodzaju
funkcji, zakresu czestotliwos$cii wartosci cze-
stotliwosci, wartosci napiecial,

,W zakresie przyrzagdéw pomiarowych mie-
dzy innymi:
- woltomierze cyfrowe napiecia statego i wol-
tomierze cyfrowe napiecia przemiennego: z

Woltomierz cyfrowy V-534

programowaniem zakresu pomiarowego, sta-
tej filtru funkcji,

- oscyloskop z programowaniem rodzaju pra-
cy, czutosci i szybkos$ci podstawy.

Poza tym planuje sie opracowanie progra-
mowanego komutatora sygnatéw analogowych,
programowanego bloku badania przekroczen,
przetwornika interfejsu Sl ISP/SI EEC; blokow
dopasowujgcych interfejsu.

Prace przy systemie bedg rozszerzane; o-
bejmujac opracowywany przez "Mera-ZSM"
zbidér Srodkéw systemu MERA400.

Zaktady "M eratronik™ produkowac beda
rowniez wiatach 1976-80 elektroniczne przy-
rzady pomiarowe 6 ré6znych zastosowaniach,
na bazie ktdrych zaktady przemystowe réznych
branz bedg mogty budowaé wtasne systemy po-
miarowe. Jednym z takich przyrzadéw wdra-
zanym do produkcji w 1976 r. jest licznik cy-
frowy ze wstepnym ustawianiem typu C554.
Licznik ten jest specjalnym przyrzagdem po-
miarowym przeznaczonym gtéwnie zakta-
doéw przemystowych do realizacji uktadéw au-
tomatycznego sterowania procesami wytwa-
rzania lub kontroli ich przebiegu. Licznik ze
wstepnym ustawianiem zlicza impulsy do licz-
by ustawianej na nastawniku, a po zakornczeriu
zliczenia wytwarza sygnaty informacyjne wej-
§ciowe i automatycznie powtarza nastepny cykl
liczenia. Sygnaly informacyjne wystepujace w
przyrzadzie maja ré6zny charakter i znacznie
rozszerzajg mozliwosci wykorzystania licz-
nika w stosunku do ogélnie spotykanych roz-
wigzan uktadowych. Sygnaty te z wyjsé przy-
rzgdu mozna uzy¢ do wysterowania uktadow
wykonawczych, ktére powinny w odpowiedniej
chwili spowodowa¢ uruchomienie lub przerwa-
nie procesu wytwarzania. Przyktadem zasto-
sowania licznika C 554 jest system wagowy do
zliczania materiatéw sypkich wdrazany przez
Zaktady Mechaniki Precyzyjnej i Automatyki
"Mera-Wag" w Gdansku

Zamierzenia rozwojowe i wskazniki tech-
niczno-ekonomiczne uzyskane w konczacej
sie 5-latce dowodza, ze produkcja elektroni-
cznej aparatury pomiarowej w Zjednoczonych
Zaktadach Elektronicznej Aparatury Pomiaro-
wej "Meratronik" bedzie coraz lepsza, bar-
dziej .doktadna, nie odbiegajgca swymi parame-
metrami od czotowych osiggnie¢ Swiatowych.
A to, ze potrafitby produkowaé¢ dobrze i szyb-
ko - udowodnita nasza zatoga niejednokrotnie.
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MERA-PAFA

Zaktady Wytwdércze Aparatury Precyzyj-
nej "M era-Pafal" - odnotowujg w latach 1971
-75 dynamiczny rozwéj przedsiebiorstwa.
Producent dwoch podstawowych grup asorty-
mentowych wyrobéw z zakresu aparatury po-
miarowej, tj.: licznikdw energii elektrycznej
oraz aparatury wskaznikowej i czujnikowej dla
wszystkich samochodéw produkowanych w Pol-
fece.

5-letni program rozwoju "Mera-Pafal" za-
ktadat wzrost sprzedazy produkcji w wysokos-
ci 72. 7%, faktycznie uzyskuje sie przyrost o
118, 7%, co daje Srednie roczne tempo przy-
rostu 16. 9% przy zatozonym - 11,6%.

W lipcu 1975 r. zostat wykonany biezacy
plan 5-letni i do konca roku ponadplanowa pro-
dukcja przekroczy warto$s¢ 345 min zt. Tak
znaczne przekroczenie zatozen planu 5-letnie-
go byto mozliwe dzieki uruchomieniu nowych
inwestycji, wyzwoleniu ujawnionych rezerw
produkcyjnych oraz dzieki podejmowanym jrzez
zatogi zobowigzaniom produkcyjnym na apele
Partii i Rzadu, W 1975 r. zobowigzania zatogi

ZAKLADY WYTWORCZE APARATURY PRECYZYJNEJ

»MERA-PAFAL"

Swidnica

z okazji XX X-lecia wyzwolenia Dolnego olgska
i VII Zjazdu PZPR - zamykajg sie kwotg 17
min zt. dodatkowej produkcji.

W ostatnich latach Przedsiebiorstwo moze
poszczyci¢ sie powaznymiosiggnieciami w re-
alizacji zadan eksportowych: w roku 1975 eks-
port, mierzony warto$cig w ztotych dewizo-
wych, bedzie réwny eksportowi catego poprzed-
niego 5-lecia. Ostatnie lata w zadaniach roz-
woju techniki uznalismy jako lata intensywnej
pracy dla eksportu, uruchamiajgc nowe kon-

strukcje, dokonujac generalnej poprawy jakos$-
ci i standardu wykonywanej produkcji. Te
przedsiewziecia pozwolity nam m.in. na uru-

chomienie produkecji licznikéw spetniajgcych
szereg norm zagranicznych /TGL, VDE, CEl,
BSS, CSRS, ICONTEC/. Efektem jest m. in.
podpisanie z NRD do roku 1980 umowy specja-
lizacyjnej w zakresie produkcji licznikéw ener-
gii elektrycznej, a z ZSRR umowy o dostawy
do 1980 r. czujnikéw do samochodu "Ziguli", W
ten tez spos6b przyrost eksportu w biezagcym 5
-leciu wyniesie 175%, wobec zaktadanego - 96%.

SPRZEDAZ WIROedW
EKSPORT  OSOtEM

Dynamika sprzedazy, eksportu,
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Lista uzytkownikow wyrobéw "M era-Fafal"
jest dosy¢ dtuga. Poza rynkiem krajowym Za-
ktad dostarcza swoje wyroby miedzy innymi
do: NRD, ZSRR. CSRS, Kolumbii, Wtoch,
Egiptu, Iraku, Libii, Turcji, Kuwejtu, Jugo-
stawii, Wegier, Jordanii, Ekwadoru, Peru.

Intensywnie realizowany postep techniczny
przyniést Przedsiebiorstwu obok uruchomie-
nia nowych konstrukcji, ich modernizacji
znaczny postep technologiczny, organizacyjny,
a wrezultacie obnizenie zuzycia materiatéw,
zmniejszenie pracochtonnoséci produkcji, po-
prawe warunkéw bezpieczeristwa i higieny pra-
cy, znaczne obnizenie kosztow wtasnych pro-
dukcji.

Z wazniejszych osiggniec¢ technologicznych
i organizacyjnych nalezy wymieni¢:

- uruchomienie nowych taém montazowych/ze
stanowiskami ergonomicznymi/ montazu licz-
nikow 1- i 3-fazowych, zestawu szybko$ciomie-
rza Fiata 125p, mikrosilniczka, liczydet,

- opanowanie technologii produkcji kot zeba-
tych o matych modutach z tworzyw sztucznych;
- wdrozenie taSmowego pakowania wyrobow.

Istotny wptyw na uzyskane wyniki technicz-
no-ekonomiczne miaty wprowadzone zmiany w
systemie zarzadzania i organizacji, wsrdd
ktérych do wazniejszych nalezy zaliczy¢:

- wprowadzenie nowego systemu ekonomiczno-
-finansowego /WOG/

- wprowadzenie nowych zasad wynagradzania
w oparciu o Uchwate 222/72 Rady Ministréow,
- wdrazanie elektronicznej techniki oblicze -
niowej,

Licznik 1-fazowy

W zorcownia licznikéw 3-fazowych
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- dokonanie zmian w organizacji produkcjijak - systemu sterowania czestotliwos$cig akusty-

np. wydzielenie wydziatéw pakowni, automa- czng.
tow tokarskich, potgczenia odlewni z wydzia- Poza wymienionymi systemami pomiarowy-
tem tworzyw sztucznych. mi rozwdéj produkcji obejmie: uruchomienie
W wyniku nowych inwestycji uzyskano produkcji nowej serii licznikdw energii elek-
znaczny przyrost powierzchni socjalnej,co po- trycznej, obejmujgcej m.in, liczniki dwutary-
zwolito na zwiekszenie powierzchni przypa- fowe, tréjtaryfowe, transformatorowe, ma-
dajacej na 1 zatrudnionego o 38, 5% w stosun- ksymalne orgz liczniki energii biernej, a takze
ku do 1970 r. Aktualnie Zaktad posiada naste- uruchomienie szeregu nowych wyrob6éw dla po-
pujgce state placowki przyzaktadowe dziatal- trzeb elektrotechniki samochodowej. Rozwdj
nosci socjalno-bytowej: klub robotniczy z ka- grupy wyroboéw samochodowych oparty bedzie
wiarnia, hotel robotniczy, ztobek i przedszko- na produkowanych obecnie wyrobach licencyj-
le, przychodnie przyzaktadowsa /z gabinetami: nych FIAT.
og6lnym, zabiegowym, fizykoterapii. EKG, Prowadzone prace zmierzajg do urucho-
dentystycznym, ginekologicznym, laboratorium mienia zestawdw pomiarowych: temperatury
analitycznym/, osrodek kolonijny w Gryfowie wody, ci$nienia oleju, poziomu paliwa /na na-
oraz o$rodki wypoczynkowe w Kotobrzegu i piecie 12V i 24 V/, przystosowanych do pracy
Olejnicy. pod réznymi katami w obudowach indywidual-
Opracowany w Przedsigbiorstwie program nych z podSwietleniem wtasnym.
rozwoju produkcji przewiduje w przysztej 5- W ramach wymienionego rozwoju produkcji
latce dalszy dynamiczny wzrost ilosciowy i a- w "Mera-Pafal" szczeg6lny nacisk potozony
sortymentowy, ze szczegdélnym uwzglednie- bedzie na dalszy postep technologiczny, wtym
niem rozwoju produkcji eksportowej. Uwzgled- m. in.
nia on wdrozenie do produkcji nowych konstru- - wdrozenie do produkcji nowych procesow te-
kcji wyrobow i daleko idagca modernizacje pro- chnologicznych,
ceséw technologicznych. W latach 1976-80 - zmiany systemu organizacji produkcji.
"M era-Pafal" bedzie wdraza¢ dalszg elektro- - rozszerzenie zastosowania nowych metod
nizacje produkcji bazujagc na stopniowym wpro- wytwarzania z uwzglednieniem wprowadzenia
wadzaniu uktadéw systemoéw pomiarowych, a w wiekszym stopniu tworzyw sztucznych;
przede wszystkim: - wprowadzenie nowoczesnych urzadzen wzor-
- systemu zdalnego pomiaru energii, cowniczo-kontrolnych, maszyn i narzedzi z
- automatycznego systemu rejestracji i rozli- uwzglednieniem "pogtebienia® mechanizacji i

czania czasu pracy, automatyzacji procesu produkcji.
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MERA-LUME
UL

Lubuskie Zaktady Aparatéw Elektrycznych
"Mera-Lumel” dostarczajg na rynek krajowy
i na eksport aparature pomiarowg., regulacyj-
ng i przekazniki. Asortyment produkowanych

Budynek zaplecza technicznego "Mera-Lumel”

wyrobow zawiera sie w 9 podstawowych gru-
pach:

- Mierniki tablicowe analogowe przeznaczone
do pomiaréw wielkos$ci elektrycznych oraz tem-
peratury i predkos$ci obrotowej, stosowane w
energetyce, wszystkich gateziach przemystu,
a takze w rolnictwie;

- Mierniki tablicowe cyfrowe do pomiaru na-
pie¢ i pradéow statych i zmiennych, czestotli-
wosci sieciowej, mocy. kata fazowego oraz
predkos$ci obrotowej;

- Mierniki przenosne, przeznaczone dla ser-
wisu radiowo-telewizyjnego, energetyki i mo-
toryzacji, w tym mierniki uniwersalne serii

Lavo z cyfrowym multimetrem Lavo 600 tg-
cznie, mierniki kieszonkowe, amperomierze
cegowe, mierniki samochodowe;

- Rejestratory tablicowe kompensacyjne do
pomiaru i rejestracji temperatury, napie¢ i
pradéw statych - stosowane powszechnie w sy-
stemach pomiarowych w energetyce, chemii
ttp.,
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Zielona Gbéra

- Regulatory temperatury elektroniczne dwu-
i tréjstawne do wspoOtpracy z czujnikami opo-
rowymi i termoelementami oraz regulatory im-

Elektroniczne regulatory temperatury REI. .. 4

pulsowe. Sg one stosowane do regulacji tem -
peratury w dowolnych obiektach przemysto-
wych:
- Przetworniki pomiarowe Uniwersalnego Sys-
temu Pomiaréw, przetwarzajgce wielkosci e-
lektryczne na sygnat standardowy 0...5 mA
lub 0.. .20 mA, przetworniki operacyjne iprze-
tworniki telemetryczne;
- Przekazniki posredniczgce matogabarytowe
i miniaturowe dla automatyki przemystowej;
- Specjalna aparatura pomiarowa i regulacyj-
na taka jak; kalibratory napie¢ i pradow, gene-
ratory i wzmacniacze wzorcowe, nadajniki
programu ; przeznaczone dla warsztatow na-
prawczych, laboratoriow, budownictwa, do kli-
matyzacji pomieszczen przemystowych itp. ;

- Przyrzady pomiarowe dla motoryzacji, jak
np. : obrotomierze MSI do samochodéw Fiat
125p, obrotomierze uniwersalne MS2, mierni-
ki samochodowe MS20, Jest to grupa najmtod-
sza, lecz jej dynamiczny rozw06j zwigzany jest
z potrzebami uzytkownikow samochodéw i ma
na celu polepszenie wynikéw eksploatacji silni-
koéw, uzyskanie lepszych osiggéw samochodu;
umozliwienie komfortowej i bezpiecznej jazdy.

Na wzrost poziomu technicznego produkcji
sktada sie praca wtasnego technicznego zaple-
cza zaktadowego; zakupy licencji i wspoétpraca
z zewnetrznymi placowkami naukowo-badawczy-
mi. Zaktad posiada wtasny Osérodek Badawczo-
Rozwojowy Metrologii Elektrycznej.

O poziomie technicznym wyrobow LZAE
"Mera-Lumel” najlepiej Swiadczy dynamika
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Eksport "Mera-Lumel” do KK wiatach 1970-80

wzrostu eksportu do KK. Eksport bezposredni
1posredni Zaktadu obejmuje swym zasiegiem
okoto 50 krajéw na 4 kontynentach. Dorobek
Zaktadu bilansowany w okresie pieciolatki gos-
podarczej 1971 - 75 to przede wszystkim:

- Szereg nowoczesnych konstrukcji opracowa-
nych przez OBR ME i wdrozonych do produkcji

Elektroniczny obrotomierz samochodowy

MSI do Fiata 125P .MR75

przez Zaktady "Mera-Lumel" budzacych duze
zainteresowanie nie tylko odbiorcéw krajowych
i zagranicznych lecz uzyskujacych nagrody te-
chniczne MPM) Zjednoczenia "Mera” i NOT
/m.in. | miejsce w Zjednoczeniu "Mera" w
1973 r. za wdrozenie do produkcji rodziny re-
gulatoréw elektronicznych RE 1. ..4/.

- Opracowania te pozwolity uzyska¢ m.in. 30
patentow wynalazczych:

- Wysoka jakos$¢ i niezawodnos$¢ wyrobéw udoku-
mentowana Il miejscem w Il Konkursie DO-RO
il miejscem w Il Konkursie DO-RO oraz zna-

kami jakos$ci "I". ktérymi oznaczone sg wyro-
by "Mera-Lumel".

- Wysoka dynamika eksportu potwierdzona za-
jeciem Il miejsca w konkursie "Made in Poland
- Klub SM™;

- Zajecie | miejsca wsrod Kluboéw Techniki i
Racjonalizacji Zaktadow Zgrupowanych w Zjed-
noczeniu "Mera". W poprzednich latach KTiR
"Mera-Lumel" plasowat sie rowniez w czotow-
ce;

- Realizacja planu 5-letniego przed terminem
"Mera-Lumel” wykonat zadania pieciolatki ja-
ko pierwszy zaktad w wojewddztwie;

- Listy gratulacyjne od I Sekretarza PZPR i
Prezesa Rady Ministrow.

Wyroby "Mera-Lumel” sg podstawowymi
elementami systemow produkowanych przez
zaktady podlegte Zjednoczeniu "Mera" jak tez
systeméw pomiarowych opracowywanych i wdra-
zanych we wszystkich podstawowych gateziach
przemystu. Aparature kontrolng, pomiarowg i
regulacyjng spotyka sie powszechnie we wszy-
stkich obiektach budowanych przez Polske za
granicg.

Rozwdj produkcji Zaktadéw "Mera-Lumel”
odbywa sie przy stale wzrastajacym zapotrze-
bowaniu rynku wewnetrznego /m.in. energety-
ki; przemystu/ budownictwa, rolnictwa/ craz
coraz szerszym zainteresowaniu odbiorcow
zagranicznych.

Podstawg zamierzen rozwojowych Zakta-
dow "Mera-Liimel" jest perspektywiczny pro-
gram rozwoju asortymentu do roku 1985/ opra-
cowany na podstawie bilansu potrzeb gtdwnych
odbiorcéw oraz analizy trendéw rozwojowych
w krajach rozwinietych, z ktérej wynika po-
trzeba rozwoju tej grupy wyrobéw na poziomie
15-20% w skali rocznej.

Powazne zadania rozwojowe, jakie stojg
przed Przedsiebiorstwem bedg musiaty by¢ w
najblizszych latach realizowane bez wzrostu
powierzchni produkcyjnej. Stad wynika reali-
zowany juz program intensywnej modernizacji
technologii produkcji wszystkich wyrobéw. Ta
modernizacja technologii pozwoli z jednej stro-
ny na obnizke kosztéw produkcji / z drugiej na-
tomiast zapewni odpowiednie przyrosty produ-
kcji do czasu rozbudowy Zaktadow.

Aktualnie w ramach wymienionego progra-
mu dziatania usprawnia sie technologie wyko-
nywania narzedzi przez szerokie wprowadze-
nie obrobki elektroerozyjnej/ precyzyjnego
frezowania i szlifowania. Usprawniono réwniez
proces obrobki wiérowej gtéwnie przez zasto-
sowanie obrabiarek sterowanych sekwencyjnie i
W prowadza sie zaprojektowane i wykonane w
zaktadzie linie automatyczne, jak np. linia do
chemicznej obrobki bocznikéw.

W procesach montazowych na szeroka ska-
le wprowadza sie automatyczne testowanie
podzespotéw i wyrobéw. Do kontroli kofncowej
zastosowano kalibratory wtasnej produkcji. Dla
wyrobow produkowanych masowo wprowadza
sie nawijarki automatyczne, stosowane przy



Wydziat montazu mechanizmoéw magnetycznych

produkcji przekaznikéw i miernik6w samocho-
dowych.

W przysztej pieciolatce w "Mera-Lumel'l
wprowadzi sie do produkcji gtdwnie kompletne
systemy realizujgce zlozone procesy pomia-
row i regulacji, w tym m. in. :

- kompletne uniwersalne systemy pomiarowe
/USP/, wtym takze dostosowane do trud-
nych warunkéw eksploatacji, wystepujgcych w
nrzemysle chemicznym i okretowym;

- Kompletne systemy do badania wtasciwosci
materiatow magnetycznych;

- Kompletne systemy pomiaru i regulacji tem -
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peratury dla niewielkich obiektow przemysto-
wych ilaboratoryjnychj
- Aparature elektroniczng dla motoryzacji
w tym m.in. : obrotomierze i predkosciomie-
rze elektroniczne do autobuséw i samochodéw
osobowych a takze serwisowe mierniki samo-
chodowe jak np. uniwersalny miernik samo-
chodowy dla potrzeb indywidualnych uzytkow-
nikow r

Atmosfera dziatania istniejgca w "Mera-
Lumel" sprzyja realizacji omoéwionego progra-
mu i to jest gtobwnym czynnikiem gwarantuja-
cym sukces.
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Zaktady Aparatury Elektrycznej "Mera-Re-
fal w Swiebodzicach sa producentem przekaz-
nikdw . Wyroby tego przedsiebiorstwa /prze-
kazniki réznych typéw i ré6znych zastosowan/
znalazty zastosowanie w urzgdzeniach najwiek-
szych elektrowni w kraju i poza jego granica-
mi.

W ciggu 30 lat swojego istnienia Przedsie-
biorstwo wielokrotnie zmieniato profil produk-
cyjny. W jego historii mozna wyréznié kilka
okres6w: pierwszy - od wyzwolenia do potowy
lat pie¢dziesigtych - kiedy produkowano nie
tylko przekazniki, ale réwniez aparature 0$-
wietleniowg i akustyczng; drugi - w ktérym
uksztattowat sie ostatecznie profil produkcji,
ale robwnoczes$nie wzrosta liczba typow i typo-
odmian wytwarzanych przekaznikéw; wreszcie
okres trzeci . obejmujacy ostatnie lata sze$¢-
dziesiagte az do chwili obecnej, charakteryzu-
jacy sie stopniowym przechodzeniem na pro-
dukcje mniejszej ilosci typow wyrobow /dzieki
rozszerzeniu wymiany specjalizacyjnej z 1IMRD/
unowoczes$nianiem konstrukcji i poprawg jakos-
ci. Przyszto$¢ przedsiebiorstwa to przekazni-
ki elektroniczne, bedace wyrazem tego,co no-
woczesne, najlepsze i najbardziej poszukiwane
w tej dziedzinie na rynkach zagranicznych i
krajowym.

Kierunki rozwoju w dziedzinie elementow i
uktadéw zabezpieczen elektroenergetycznych to
systemy zbudowane z modutéw funkcjonalnych.
W tym kierunku znane firmy jak Brown - Bowe-
ri, Siemens. ASEA w krajach zachodnich , a
takze wiele zaktadéw w Czechostowacji, NRD i
ZSRR. Taki kierunek rozwojowy wybraty
rowniez Zaktady Aparatury Elektrycznej "Me-
ra-Refa”, realizujagc System Modutowy Automa-
tyki Zabezpieczeh - zwany skrotowo SMAZ - o-
pracowany przez OBRPIAE "Mera-Elmat"
SMAZ jest projektowany jako kompleksowy sy-
stem zabezpieczen w sieciach $rednich napiec.
Mozna go realizowa¢ w formie konwencjonal-
nych zabezpieczen przekaznikowych, badz tez
jako zestawy kompleksowo zabezpieczajace
obiekt. Skjada sie on z uniwersalnych rozwia-
zah konstrukcji mechanicznej tzn. paneli i ka-
set oraz modutow funkcjonalnych. W systemie
przyjeto podziat na moduty pomiarowe, czaso-
we, sygnalizacyjne, wejsciowe, zasilajace,
automatyki itp. , ktore po odpowiednim potgcze-
niu w panelu lub kasecie moga tworzy¢ konkret-
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ny przekaznik lub kompleksowe zabezpieczenie
obiektu

Obecnie w oparciu 0 moduty SMAZ Przed-
siebiorstwo realizuje przekazniki nadpradowe
przecigzeniowe czasowe i zwarciowe ziem-
nozwarciowe pragdowe, ziemnozwarciowe mo-
cowe) zestawy zabezpieczen linii odptywowych
Srednich napie¢ - napowietrznych i kablowych
Roéwnoczed$nie opracowywane sg zestawy zabez-
pieczen transformatoréw baterii kondensato-
row, transformatoréw uziemiajgcych i cewek
gaszacych silnikdw synchronicznych i asyn-
chronicznych duzej mocy itpi

Jak z tego wynika system SMAZ bedzie o-
bejmowat kompleksowo zagadnienia zwigzane
z zabezpieczeniami mozliwie jak najwiekszej
ilosci urzadzen sieci Sredniego napiecia, z wy-
korzystaniem osiggnie¢ polskiej elektroniki*

Waznym osiagnieciem, tym razem w dzie-
dzinie organizacji pracy, jest wprowadzanie
do zaktadu elektronicznej techniki obliczenio-
wej. Prace nad wdrazaniem ETO rozpoczety
sie w ZAE 'Mera-Refa w 1967 r. od utworze-
nia specjalnego dziatu wspotpracujgcego z
ZETO we Wroctawiu oraz opracowania i wdra-
zania Systemu Kontroli Planowania Produkcji.
Poczatkowo obejmowat on gtéwnie obliczanie
pracochtonnos$ci wyrobow, planowanie ogo6lno-
zaktadowe , normatywny rachunek kosztéw wy-
robow i zapotrzebowanie materiatowe« W 197]
r. zostata zatwierdzona umowa na projektowa-
nie systemu SIKOP-MERA/ 1304, na mocy kt6-
rej przedsiebiorstwo zostato jednym z czton-
kéw "Klubu Pieciu" - zaktadow wdrazajgcych
System Informatycznego Kierowania Operatyw-
nego Przedsiebiorstwem SIKOP-MERA/ 1300 «
Efektem tego byta decyzja o uruchomieniu w
Przedsiebiorstwie w 1972 r Stacji Przygoto-
wania Danych, opartej na dziurkarkach typu
"OEMTRON 415 i sprawdzarkach SOEMTRON
425 « Zadaniem tej stacji jest wykonywanie ma-
szynowych nosnikow informacji dla potrzeb
wdrazanycli podsystemow. Pierwszym z nich
byt podsystem "Techniczne Przygotowanie
Produkcji", nastepnie podsystem "Kadry™ i
wreszcie podsystem "Gospodarka M ateriato-
wa". Wtasnie te trzy podsystemy sa obecnie
eksploatowane w ramach systemu SIKOP-ME-
RA /1300, a w ramach wspétpracy z ZFITO w
Swidnicy przystapiono do eksploatacji kolejne-
go podsystemu "Normatywy jednostkowe i pla-



nowanie produkcji”. Wszystkie te podsystemy
eksploatowane sa na EMC Odra 1305 w ZETO
we Wroctawiu i Swidnicy
W najblizszym czasie jeszcze w 1975 r.
wchodzg do eksploatacji podsystemy "Wycena
produkcji w toku i brakdw nienaprawialnych"
oraz "Normatywny rachunek kosztow". Przed-
siebiorstwo zawarto réwniez umowy wielolet-
nie z ZETO we Wroctawiu, a na ich podstawie
opracowuje sie kolejne podsystemy: planowanie
potrzeb materiatowych, kontrola realizacji do-
staw, gospodarka wyrobami gotowymi, roz-
dzielniki kosztow, planowanie produkcji - ktore
beda wdrazane w latach 1976 - 77 .
Obecnie w Przedsiebiorstwie trwajg prace
nad zainstalowaniem zdalnej stacji wsadowej
ICL 7503 / ktdra bedzie wspotpracowa¢ z Kom-
puterem ODRA 1305 w ZETO Wroctaw, w ra-
mach systemu POLRAX-2 *Koncéwka tej zdal-
nej stacji przetwarzania danych skitada sie z:
czytnika kart, czytnika tasmy papierowej f
drukarki wierszowej / konsoli i pamieci kase-
towej. Zestaw ten umozliwia sterowanie wszel-
kimi procesami przetwarzania danych w kom-
puterze oraz posrednig pracg lokalng urza-
dzen wewnetrznych stacji« Przy pomocy stacji
ICL 7503 bedzie w Przedsiebiorstwie realizo-
wany wielodziedzinowy system a w jego ra-
mach w pierwszej kolejnosci eksploatacja pod-
systemow "Kadry" i "Gospodarka M ateriato-
wa". Zdalna stacja przetwarzania danych spet-
nia doniostg role szczeg6lnie wobec braku
komputera w bezposredniej blisko$ci przed-
siebiorstwa i eliminuje ona bowiem straty cza-
sowe / pozwalajgc na szybkie dotarcie wynikéw
obliczen ze stacji maszyn matematycznych do
uzytkownika ¢
Program rozwoju prac nad komputeryzacja
Przedsiebiorstwa pozwoli objag¢ elektroniczng
technika obliczeniowa niemal wszystkie dzie-
dziny dziatalnos$ci, pozwoli rowniez na prowa-
dzenie prac nad wprowadzaniem programow
obliczen inzynierskich do maszyn cyfrowych*

Unowoczes$nianie procesow produkcji i za-
rzgdzania, systematyczne podnoszenie jakos-
ci i ilosci produkcji deficytowych wyrobéw wy-
maga od przedsiebiorstwa naktadéw inwesty-
cyjnych. Dotychczasowy stan posiadania w
dziedzinie maszyn i urzadzen powierzchni
produkcyjnej i zaplecza socjalno-sanitarnego
jest juz niewystarczajagcy. Prognozy rozwojo-
we do 1980 r. ustalajg produkcje rzedu 600
min z+, jest to wiec bardzo powazny wzrost
w stosunku do 1975 r. Zalozenia inwestycyjne
przewiduja, ze wzrost ten osiggnie sie¢ m in.
przez zwigkszenie powierzchni uzytkowej
przedsiebiorstwa o 16 tys. m” oraz powieksze-
nie i unowocze$nienie parku maszynowego.
Przewiduje sie przebudowe i modernizacje
dziatu pokry¢ galwanicznych i lakierniczych,
organizacje ciggow technologicznych w dzia-
tach mechanicznych i montazowych z réwno-
czesng wyrazng poprawrg warunkéw socjalno-
bytowych i higienicznych zatogi- Zostang po-
wiekszone takie urzgdzenia jak taznie, szat-
nie, pokoje $niadan, bufety itp. Radykalnej
zmianie ulegng réwniez warunki pracy dzigki
zastosowaniu w szerszym zakresie wentylacji
i klimatyzacji pomieszczen «

Zaktady Aparatury Elektrycznej "Mera-
Refa"maja na swoim koncie wcale niemate
osiggniecianie tylko wdziedzinie produkcyjnej
i organizacyjno-technicznej, ale takze w dzie-
dzinie poprawy warunkow pracy i zycia zatogi.
Osiggnigcia produkcyjne uwiefAczyto zdobycie
| miejscai sztandaru przechodniego za 1974 r.
Osiggniecia socjalne wptynety w sposéb
mwyrazny na stabilizacje zatogi, na wytworze-
nie sie whasciwych stosunkéw miedzyludzkich.
Unowoczes$nianie procesow produkcyjnych, sy-
stematyczna poprawa organizacji pracy i wa-
runkéw socjalno-bytowych pozwoli na dalszy
rozwoéj i uzyskiwanie jeszcze lepszych wynikéw,
wzmocni pozycje Zaktadéw "Mera-Refa” jako
producenta i eksportera wyrobow tak potrzeb-
nych gospodarce i poszukiwanych na rynkach
Swiatowych.
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Zaktady MechanikiPrecyzyjnej i Automatyki
"Mera-Wag" powstate wl952 r. produkujg aktual-
nie wyroby wczterech grupach asortymentowych:
- wagi analityczne i precyzyjne,

- aparaty dziewiarskie,

- okretowe urzgdzenia nawigacyjne /kompasy
ilogil,

- powietrzne aparaty oddechowe.

Podstawowga grupe asortymentowga stanowia
wagi wysokiej doktadnosci systematycznie
modernizowane pod wzgledem konstrukcyj-
nym i technologicznym zgodnie z tendencjami
na rynkach $wiatowych.

Wagi - wyrézniajagc sie precyzj g wykonania,
doktadnos$cig i niezawodno$cig dziatania,zdo-
byty sobie uznanie na rynkach Swiatowych i
sg obecnie eksportowane do przeszto 28 kra-
jow Swiata.

Rozwoéj produkcji "Mera-Wag" w okresie

5-latki 1970-75 charakteryzuje si¢ znaczng
dynamika wzrostu.

*
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Wskazniki wzrostu produkcji
"zatrudnienia i wydajnosci"
Zwiegkszenie produkcji rynkowej wigze sie

z modernizacjg aparatow dziewiarskich
MODAZ22. Stanowi ona znaczny procent war-
tosci sprzedazy Zaktadow i dostarczana jest

ZAKtADY MECHANIK!
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poza rynkiem krajowym réwniez na rynki za-
graniczne.

Lata 1970-75 to nowy etap w rozwoju pro-
dukcji Przedsiebiorstwa,

W tym okresie rozpoczeto prace nad waga-
mi sedymentacyjnymi i rejestrujgcymi.
Zainteresowanie Zaktadow produkcjag tego ty-
pu wag, w ktérych duzg role odgrywaja ukta-
dy elektroniczne, czy tez pneumoniczne, do-
prowadzito do podjecia prac badawczych
nad systemami do ciggtego pomiaru i zlicza-
nia masy z wykorzystaniem sygnatu dla ste-
rowania procesem. Nowe opracowania tych
systemow oparte sg na oryginalnych rozwia-
zaniach konstruktoréw z "Mera-Wag". Osigg-
nieciem Przedsiebiorstwa jest produkcja
elektronicznej wagi automatycznej.

Analityczna waga automatyczna WAG00



Ponadto powstaty Zaktad DosSwiadczalny
przy wspoétdziataniu z "Mera-PIAP" prowadzi
prace nad automatyzacjag maszyn oraz rozpo-
czyna produkcje jednostkowa unikalnej apa-
ratury dla potrzeb morskich.

Znaczng role w przyspieszaniu wzrostu
produkcji oraz jej unowoczes$nianiu odgrywa
w Zaktadach "Mera-Wag" rozw06j nowoczes-
nych technologii oraz wynalazczo$¢ pracowni-
cza. W tej ostatniej dziedzinie opatentowano
w kraju ponad 30 pomystéw pracownikow "Me-
ra Wag" oraz za granicg 10 pomystow w
26 krajach.

Wykorzystujgc dotychczasowe doswiadcze-
nia produkcyjne, Zaktady "Mera-Wag", kon-
struujag nowoczesne wagi analityczne umozli-
wiajgce ich prace w systemach automatyczne-
go sterowania procesami produkcji tagcznie z
systemami skomputeryzowanymi. Dynamicz-
ny rozwoj przemystu wymaga stosowania pro-
ceséw produkcyjnych kompleksowo automaty-
zowanych. W tych ztozonych procesach pro-
dukcyjnych wagi analityczne bedg spetniaé
wazng role jako czton kompleksowego auto-
matycznego ciagu technologicznego lub wypo-
sazenia laboratoryjnego. Zastosowanie ukta-
dow elektronicznych lub pneumonicznych w
mechanizmach sterujgcych, regulujgcych lub
kontrolnych umozliwi petng automatyzacje i
wspoétprace z urzadzeniami przetwarzania
danych.

Przyjety Program Rozwoju Zaktadow w la-
tach 1976-80 preferuje kierunek rozwojowy,
uwzgledniajac przede wszystkimi
- Uktady Automatyki dla maszyn, urzadzen i
procesow technologicznych o dominujacej
docelowo roli wéréd produkowanych asorty-
mentéw, w tym uktady automatyki i skompu-
teryzowane systemy na bazie wagi zliczaja-
cej i inne, wtym rowniez dla automatyzacji
w rolnictwie, np. farm hodowlanych.

- Urzadzenia do doktadnych pomiaréw masy

/wagi/ z uwzglednieniem unikalnych rozwig-
zan specjalnego przeznaczenia.

- Aparature pomiarowo-kontrolng dla potrzeb
przemystu okretowego i gospodarki morskiej.

W ramach wymienionego programu wpro-
wadzone zostajg do produkcji m. in. nastepu-
jace urzadzenia do zliczania masy:

- automatyczna waga analityczna

- waga sedymentacyjna,

- waga rejestrujagca

- wagi zliczajgce serii WZ do prac w automa-
tycznych systemach sterowania procesami
technologicznymi.

Przyktady instalowania wag zliczajgcych typu
WZ: al/ samodzielna waga do tadowania woz-
kow; b/ szczelna instalacja wagi dla materia-
téw pylistych/np. cementu/, z mozliwoscig
regulacji natezenia przeptywu i dozowania w
kierunkach: A i B; ¢/ programowane dozowa-
nie mieszaniny zawierajgcej sktadniki: A,BiC
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Osiagnigcia konczacej sie pieciolatki w za-
kresie spoteczno-gospodarczego rozwoju kra-
ju bedace wynikiem konsekwentnego wdrazania
Uchwat VI Zjazdu Partii - sg suma osiggniec
wszystkich zaktadow pracy, wsrdd ktorych swo-
ja cegietke dorzucita Krakowska Fabryka Apa-
ratbw Pomiarowych "Mera-KFAP". Los Fa-
bryki byt i jest integralnie zwigzany z rozwo-
jem resortu przemystu maszynowego i jedno-
stki inicjujagcej - Zjednoczenia "Mera", ale
tempo rozwoju byto dyktowane przez krajowe
potrzeby przemystéw: hutniczego, chemiczne-
go, spozywczego, energetycznego, stoczniowe-
go i innych, a takze potrzebami rozwijajgcego
sie eksportu do licznych juz krajow europej-
skich.

Obecnie nie ma nowoczesnych zaktadéw produ-
kcyjnych, ktére nie stosowatyby na szeroka
skale aparatury: do pomiaru temperatury, po-
ziomu i przeptywu, do automatycznej regula-
cji i sterowania procesami technologicznymi,
do analizy spalin, a takze peryferyjnego vy-
posazenia do komputerow. Taki jest wtasnie
wachlarz produkcyjny Przedsiebiorstwa "Me-
ra-KFAP".

Produkcja elementéw automatyki;aparatu-
ry pomiarowej i sprzetu komputerowego cha-
rakteryzuje sie duzym udziatem inicjatywy i
mys$li ludzkiej, wymaga systematycznego sto-
sowania nowoczesnych technologii i postepo-
wych metod pracy. Totez wkiad zaplecza te-
chnicznego w rozwdj produkcji tak szerokie-
go asortymentu; wykonywanego indywidualnie,
w seriach krotkich/bagdZz najwyzej Sredniej

dtugosci/; opartej poza trzema licencyjnymi
wyrobami; na witasnych rozwigzaniach kon-
strukcyjrych - jest specjalnie widoczny.

Dynamika produkcji ilustrowana ponizszym
wykresem byta, jak na warunki "Mera-KFAP1
wysoka.

Specyfika warunkéw produkcji Fabryki wy-
raza sie w tym, ze przez 14 ubiegtych lat by-
ta wykonywana na niemal identycznej powierz-
chni produkcyjnej. Projektowana zdolnos$¢
produkcyjna, po oddaniu obiektu do eksploata-
cji - wroku 1961 - wynosita 140 min zt. ,pod-
czas gdy osiggnieta produkcja, przy niezmie-
nionym profilu wyniosta w roku 1974 - 406, 4
min zi

W zrost produkcji w istniejgcych warunkach
lokalowych wymagatl zapewnienia wtasciwej
organizacji pracy, w wyniku ktorej utrwalono
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Dynamika wzrostu zatrudnienia, produkcji i
eksportu wiatach 1971-75

dekadowa rytmike produkcji w wysokosci 1/3
zadan miesigcznych i zblizong do niej - rytmi-
ke sprzedazy. Jednocze$nie zachowano wtas-
ciwg relacje podstawowych wskaznikéw eko-
nomicznych w poszczegdélnych miesigcach i
kwartatach wszystkich lat.

Wyrazem uznania dla osiggnie¢ produkcyj-
nych Fabryki byty listy gratulacyjne od | Se-
kretarza KC PZPR - Tow. Edwarda Gierka, kt6-
re zatloga otrzymywata przez 3 kolejne lata.

BodzZzcem do rozwoju produkcji /oprécz
rosnagcych i wcigz nie zaspokojonych potrzeb
rynku krajowego/, byt eksport wyrobéw do
krajow socjalistycznych i kapitalistycznych,
ktéry w roku 1975 wzrdst 4, 8 raza w poréwna-
niu do roku 1970. Dynamika wzrostu eksportu
byta wyzsza od dynamiki produkcji, co ilu-
strujg nastepujace wielkos$ci:

Eksport w Udziat eksportu w
Lata

zt dew. wart. prod.
1971 4800 13, 8
1975 11 500 18, 9

Partnerami handlowymi "Mera-KFAP" w
eksporcie sg gtdwnie: wsréd krajow socjalis-
tycznych - ZSRR z chtonnym a zarazem usta-
bilizowanym rynkiem gtdwnie na elementy
automatyki, takie jak: przetworniki poziomu i
temperatury, reduktory ci$nienia, urzadzenia



do pomiaru przeptywu; wsérod krajow kapitali-
stycznych - RFN, z ktdrg taczg nas zwigzki
kooperacyjne. Mimo trudnos$ci na rynkach kra-
jow kapitalistycznych, wywotanych gtéwnie
kryzysem surowcowo-energetycznym, eksport
do krajow tej strefy - podobnie jak do krajow
socjalistycznych - rozwijat sie dynamicznie.

Eksport wywart korzystny wptyw na postep
techniczny i technologiczny produkcji, gdyz
podejmowanie wykonan nietypowych z jednej
strony i wydtuzenie serii z drugiej, wymagato
stosowania nowych metod wytwarzania. Wwie-
lu grupach robdt zastosowano obrabiarki, na-
rzedzia i metody wytwarzania, ktorych spro-
wadzenie umozliwito podjecie i rozwiniecie
produkcji wyrobéw, nie wytwarzanych trady-
cyjnymi metodami. Z najistotniejszych nowych
metod zastosowano:

- w zakresie robdt spawalniczych - ciecie plaz-
ma, spawanie w ochronach ostonnych ar-
gonu, zgrzewanie elementdw sprezystych;

- w zakresie robot tokarskich rozszerzenie
zakresu wykonywanych detali na automatach
tokarskich réznych typéw, co poprzedzi etap
unifikacji czesci;

- w zakresie montazu - zastosowano montaz
w gniazdach przedmiotowych, gdzie wykonuje
sie okreslong grupe wyrobéw lub podzespotow
w spos6b specjalistyczny, pozwalajacy na
zwiekszenie wydajnos$ci pracy.

W szystkie nowe metody technologiczne pro-
wadzity do systematycznej obnizki pracochton-
noéci produkcji, ktéra wynosita $rednio rocz-
nie 80 tys. roboczogodzin,tj. ok. 8% ogélinej
pracochtonnosci technologicznej.

W wyniku zmian konstrukcyjnych, badz
podejmowania nowych rozwigzan, z roku na
rok wyraznie poprawita sie jako$¢ i nowocze-
snos$¢ produkcji ,Podczas gdy w roku 1968
przy podejmowaniu pierwszych krokéw w za-
kresie eksportu udziat wyrob6w w grupie no-
woczesnosci A wynosit zaledwie 32%, to od
1971 roku uzyskuje sie juz regularnie ok. 80%,
a osiggany w tym czasie wskaznik odnowienia
produkcji wynosit w poszczegdlnych latach
20 - 28%. Praktycznie w latach 1971-75 cata
produkcja zostata zmodernizowana lub wpro-
wadzono nowy, nie wykonywany dotychczas a-
sortyment.

Ze zmodernizowanych wyrobéw dos$¢ wymie-
nic:

- przetwornik i regulator poziomu, typ PP2 i

PRP2,

- wskazniki temperatury EWO i EWI,

- rejestratory NSK,

- przeptywomierze na elementach sprezystych,
- analizatory spalin ATZ5,

catag game opornikéw, czujnikéw i termopar.
Natomiast z nowych uruchomien;

czytnik z serii CT 2000,

- zwijacz i rozwijacz tasm.

zespo6t ciggnika do drukarki,

- nadajnik typu NDP11 i NDP21,

elektroniczny licznik przeptywu ELP i in.
Kazdy z tych aparatéw zawiera elementy
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nowoczesnos$ci i jest noSnikiem postepu w kra-
jowym przemyséle, a kazda zmiana w tym za-
kresie odbywata sie przy udziale Zaktadu Dos-
wiadczalnego a nastepnie O$rodka Badawczo-
Rozwojowego.

Zmiana technologii i metod wytwarzania,
nowe rozwigzania techniczne, byty wprowadza-
ne z mys$lag o uzyskaniu wyzszej wydajnosci
pracy, o wykonaniu zwiekszonej produkcji w
jednostce czasu. Wydajno$¢ pracy w przeli-
czeniu na 1 zatrudnionego wynosita w 1975
roku 176,4% wydajnosci roku 1970. Natomiast
Sredni roczny wzrost wydajnosci w okresie
5 lat siegat 12%. W porownaniu z zatozeniami
planu piecioletniego lat 1971-75 zadania wydaj-
nosciowe zostaty wyraznie zwigkszone ,co
zdecydowato o zakoriczeniu zadan tego planuw
pierwszych dniach lipca 1975 roku i wykona-
niu dodatkowej produkcji w wysokos$ci 253 min
zt. Jest to wynikiem wspélinej pracy zatogi,
wynikiem odpowiedniego klimatu i troski o
dobre warunki pracy i wypoczynku, a
takze proporcjonalnego do wydajnosci tempa
przyrostu ptac.

Bardzo istotne znaczenie w korzystnej
zmianie atmosfery wsréd zatogi miato podje-
cie w latach 1974-75 oczekiwanej od wielu lat
dziatalnoéci inwestycyjnej, ktéra w sposéb
automatyczny roztadowata napiecie w zakre-
sie powierzchni produkcyjnej. Obecnie Fabry-
ka jest w przededniu oddania do eksploatacji
Zaktadu w Limanowej, o wartosci kosztory-
sowej ponad 96 min zt i powierzchni produk-
cyjnej ok. 2860 m

Inwestycja ta bedzie takze czynnikiem ak-
tywizacji i rozwoju $rodowiska limanowskie-
go. Docelowa warto$¢ produkcji detali i pod-
zespotdw wyniesie w Zaktadzie 190 min zt
przy zatrudnieniu ponad 600 os6b. Rowniez
druga inwestycja - adaptacja Odlewni Ci$nie-
niowej w Limanowej o wartosci kosztoryso-
wej 18,5 min zt , powierzchni 1220 i pro-
jektowanej zdolnos$ci produkcyjnej 23, 5 min
zt - rozwigze na najblizsze kilka lat niezmier-
nie ucigzliwy problem odlewéw cisnieniowych
z metali kolorowych.

Oprécz wspomnianych wyzej dwéch inwe-
stycji, w ktérych zostaty zainstalowane 84
maszyny o warto$ci 34, 0 min zt - wymienio-
no park maszynowy w ramach biezgcej mo-
dernizacji w ilo$ci 81 maszyn o tgcznej
wartos$ci 36, 9 min zt. W ten sposéb w okre-
sie pieciu lat zakupiono tgcznie 165 maszyn
o wartosci 70, 9 min zi, wtym szereg wyso-
kowydajnych specjalistycznych, badz uniwer-
salnych tokarek i frezarek. Warto$¢ $srodkow
trwatych, utrzymujaca sie przez szereg lat
na poziomie ok. 108 min z}, wzroénie na ko-
niec 1975 r. do 290 min zi.

Oprécz czynnikow poprawy warunkéw pra-
cy, wynikajacych z inwestycji, ktore w bie-
zacym roku pozwolity na rozgeszczenie ma-
szyn - wyraznie poprawiono warunki pracy i
wypoczynku przez zakupienie domu wypoczyn-
kowego w Krynicy zapewnienie bazy kwater



prywatnych nad morzem, zapewnienie dwdch
autokardow do dyspozycji pracownikéw we
wszystkie wolne dni od pracy, zorganizowanie
wtasnego obiektu kolonijnego dla dzieci, uru-
chomienie stotéwki przyzaktadowej i bufetu,
wzmocnienie kadrowe oSrodka zdrowia, a takze
wyciszenie pracy maszyn, poprawienie este-
tyki pomieszczen produkcyjnych, socjalnych
itd. Wszystko to spowodowato, ze praca w Za-
ktadzie stata sie lzejsza i przyjemniejsza.

Jednoczes$nie przekazano pracownikom 58
mieszkan, ktdre nie rozwigzaty problemu mie-
szkaniowego, ale go wyraznie ztagodzity. W
podjetych decyzjach centralnych wtadz partyj-
no-rzgdowych dotyczacych rozwoju regionu
krakowskiego "Mera-KFAP" dopatruje sie
wiasnej szansy w zakresie perspektywicznego
rozwoju. Wigze sie'to z faktemj ze potrzeby
krajowe i eksportowe na aparature kontrolno-
pomiarowa,elementy automatyki i sprzetu
komputerowego sg wcigz jeszcze nie zaspoko-
jone o wartosci ok. 100 min zt. W celu zli-
kwidowania deficytu w tym zakresie, ktérego
rozmiary w najblizszych latach ulegatyby zwie-
lokrotnieniu, "Mera-KFAP" opracowata - przy
czynnym udziale Zjednoczenia "Mera" i uzys-
kaniu zatwierdzenia jednostki nadrzednej -
wszechstronny program rozwoju Przedsiebior-
stwa, w ktdrym dziatalno$é inwestycyjna na-
bierze decydujacego znaczenia.

Program inwestycyjny przewiduje:
- Il etap rozbudowy i modernizacji Fabryki w
Krakowie, ktérej termin przewidziany jest na
koniec 1977 roku, a warto$¢ kosztorysowa
przedsiewziecia wynosi 249, 5 min zt. W wyni-
ku zakonczenia inwestycji uzyska sie powierz-
chnie uzytkowag w wysokos$ci ponad 18 tys. m”,
w tym: bezposrednio produkcyjng - 4200 i
zdolno$¢ produkcyjng 347 min zt. Inwestycja
ta zapewni odpowiednie pomieszczenie dla O§-
rodka Badawczo-Rozwojowego, ktérego ranga
bedzie z roku na rok wzrastata.
- Budowa Odlewni Cis$nieniowej w Limanowej,
/ zakoriczenie prac przewidziane na 1978 rok/
o powierzchni uzytkowej 4600 m w tym pro-
dukcyjnej 1460 m i docelowej zdolnos$ci produ-
kcyjnej 86 min zt. Inwestycja ta rozwigze 0s-
tatecznie problem odlewdw ci$nieniowych w
"Mera-KFAP" i jednocze$nie stanowic¢ bedzie
pomoc w tym zakresie dla Zaktadéw Zjednocze-
nia "Mera". Odlewnia bedzie zatrudniata do-
celowo 160 pracownikow.
- 1l etap rozbudowy i modernizacji Fabryki w
Krakowie przewidziany w latach 1979-82 o war-
tosci kosztorysowej ok. 500 min zt i przyros$-
cie zdolnosci produkcyjnej ok. 1200 min zt.
- Dokonanie zakupéw na wyposazenie i urucho-
mienie O$rodka Elektronicznej Techniki Obli-
czeniowej, w ktérym znajdzie zastosowanie
ODRA 1305 wraz z urzglzeniami towarzysza-
cymi.
- Zakupy zwigzane z uruchomieniem licencji
pamieci magnetycznej na dyskach elastycznych
- warto$¢ kosztorysowa inwestycji wyniesie
32 min zt. W wyniku inwestycji nastagpi urucho-
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W skazniki rozwoju do roku 1980

mienie produkcji wyrobu licencyjnego o duzej
perspektywie eksportowej.

W wyniku wyzej wymienionych zamierzen
inwestycyjnych uzyska sie w przysztej piecio-
latce 5660 m” powierzchni, a przyrost zdol-
noséci produkcyjnej wyniesie ok. 530 min zt ,
przy naktadach ok. 402 min zt. W zrost nakta-
doéw inwestycyjnych zapewniony bedzie po ro-
ku 1980. Niezaleznie od powyzszych, prze-
widziana jest inwestycja zakupowa maszyn i
urzgdzen, zwigzana z wymiang istniejagcego
parku maszynowego oraz rozbudowg Domu
Wypoczynkowego w Krynicy, majaca zasadni-
cze znaczenie dla poprawy warunkéw socjal-
nych zatogi.

Wysokos$é naktadéw inwestycyjnych w po-
szczegO6lnych latach bedzie adekwatna do
problemu krajowego, jaki zostanie w ten spo-
s6b rozwi gzany, peinego pokrycia zapotrze-
bowania zar6wno rynku wewnetrznego, jak i
eksportu aparatury wykonywanej przez "Me-
ra-KFAP".

Nalezy podkresli¢, ze ten szeroki pro-
gram inwestycyjny zostat zaproponowany
przez Zjednoczenie "Mera", ktore wzieto na
siebie role koordynatora, oraz zapewnito
srodki inwestycyjne i dewizowe. Uzyskana ta
drogg warto$¢ majatku trwatego w korncu 1980
roku wyniesie 620 min zt.

Nastgpig zasadnicze zmiany w profilu pro-
dukcyjnym i przegrupowanie w poszczeg6lnych
grupach asortymentowych. Obrazuje to struk-
tura asortymentowa w roku 1975 i 1980.
Zmiany asortymentowe odpowiadajg progno-
zom potrzeb rynku na przyszta pieciolatke.

Od roku 1976,jako w pewnym sensie uzupet-
nienie dziatalnosci produkcyjnej, zostanie
podjeta w "Mera-KFAP" kompletacja. W za-
kresie kompletacji i generalnych dostaw za-
dania beda sie koncentrowaty na:

- projektowaniu systeméw automatyki komple-
ksowej.
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Struktura asortymentowa produkcji w roku

- produkcji wraz z wyposazeniem szaf i pul-
pitdw sterowniczych) tablic i wszelkich ze-

stawow specjalnych,

- kompletacji i dostaw; elementow i urzgdzen
produkcji wtasnej i kooperacyjnej/ montaz,
rozruch i serwis gwarancyjny wraz z nadzo-
rem fabrycznym i autorskim.

Przedmiotem kompletacji i generalnych
dostaw bedg przede wszystkim uktady i sys-
temy automatyki kompleksowej, kontroli i po-
miarow temperatury, przeptywu i poziomu.

Rozw6j produkcji) zmiany w profilu prodik-
cyjnym asortymentow oraz wdrazanie nowej
techniki - bedzie sie odbywac¢ przy czynnym
udziale Osrodka Badawczo-Rozwojowego, kto-
rego dziatalnos¢ skoncentruje sie na nastepu-
jacych zagadnieniach:

- unowoczes$nieniu”™ rozszerzeniu i rozwijaniu
produkowanego asortymentu urzadzen peryfe-
ryjnych - przez zwigkszenie gamy wytwarza-
nych juz odmian czytnikéw tasm perforowa-
nych oraz zwijaczy i rozwijaczy tasm oraz
przygotowaniu, wdrozeniu i pracach rozwojo-
wych pamieci magnetycznej na dysku elastycz-
nym, uwzgledniajagce wymaganie Swiatowych
systemow komputerowych ;

- elektronizacji i miniaturyzacji dotychczas
produkowanej aparatury polegajgcych wpier-
wszej fazie na zastgpieniu uktadéw mechanicz-
nych i elektromechanicznych, uktadami elek-
tronicznymi, przy réwnoczesnej czesciowej
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1980 taki

1975 i 1980

lub catkowitej modernizacji wyrobéw; w dru-
giej fazie natomiast - na zastepowaniu blokow
funkcjonalnych w zespotach elektronicznych
tych aparatow;

- unowoczes$nianiu konstrukcji przez poprawe
parametrow technicznych, zmniejszenie wymia-
row, zwiekszenie funkcjonalnos$ci i zywotnoSci
produkowanych wyrobdw,

- rozszerzeniu asortymentu aparatow w wyko-
naniu jskrobezpiecznym dla zastosowania
gtéwnie w resorcie chemii,

- kompletacji uktadéw pomiarowo-regulacyj-
nych z wytworzonej aparatury, w grupach po-
miaru temperatury, cis$nienia i natezenia prze-
ptywu,

- wdrozeniu nowych technologii obnizajacych
pracochtonnos$¢ i materiatochtonno$¢ procesow;
a takze opracowaniu i wdrozeniu do produkcji
urzgdzen i stanowisk usprawniajagcych i me-
chanizujacych montaz, strojenie i wzorcowa-
nie aparatury.

Podstawowymi nowymi uruchomieniami,
powstatymi w wyniku dziatalno$ci zaplecza te-
chnicznego, bedg m.in. :

- pamieé magnetyczna na dysku elastycznym,
pochodzenia licencyjnego,

- szybkie czytniki z serii CT 2200,

- rozwijacze i zwijacze tasm typu RT2000 i
ZT 2000,

- czytnik typu CF i CTS300 do obrabiarek ste-
rowanych numerycznie.



- czujniki termometryczne i miniaturowe z
rozszerzonym zakresem temperatury,

- cyfrowy miernik przystosowany do wspotpra-
cy z termoparg PTRHPT,

- przetwornik elektropneumatyczny o zmniej-
szonym gabarycie.

- nowy ustawnik pozycyjny i reduktor cisnien,
- przetwornik natezenia przeptywu, poziomu i
roznicy ci$nien na bazie licencyjnej celi DU,

- elektroniczny licznik przeptywu typu ELP.

Istotg nowych wdrozen bedzie powigzanie
ich z rozwojem eksportu, bowiem zostanie
podjety eksport szeregu nowych wyrob6ow,ws$réd
ktérych do gtéwnych nalezg: pamieé¢ magnety-
czna na dysku elastycznym z przeznaczeniem
zarowno na KK i jak i KS, czytniki tasm wraz
7 wyposazeniem gtownie do KS, czujniki pta-
szczowe oraz oporniki miniaturowe o duzym za-
kresie temperatury,

Zmiana profilu produk cyjnego pociagnie za
sobg wyrazne zmiany w metodach wytwarzania.
Nowymi techndogiami bedg m. in. : wprowadze-
nie lutowania na fali, testowanie produkcji apa-
ratury elektronicznej, nowoczesne metody w
obrébce ubytkowej i plastycznej. Nowe techno-
logie w znacznym stopniu wptyng na obnizenie
pracochtonnos$ci, a tym samym uzyskanie wyz-
szej wydajnosci pracy-

Program rozwoju "Mera-KFAP" zaktada,
iz wynikiem stosowania nowych metod jak réow-

niez wzrostu wydajnosci pracy, bedzie obniz-
ka kosztéw zapewniajagca w warunkach 1970
roku uzyskanie w roku 1980 akumulacji finan-
sowej w wysokosci 450 min zt i za okres ca-
tej pieciolatki /1976-80/ - 1500 min zf, to
znaczy warto$¢ 3, 5-krotnie wyzszg od nakta-
déw poniesionych na inwestycje.

Na réwni z rozwojem techniki i wzrostem
zadan produkcyjnych, bedzie stawiana spra-
wa dalszej poprawy warunkéw BHP i warunkow
socjalnych zatogi. Wynika to juz z samego
faktu zmodernizowania i rozbudowy Fabryki.
Po uzyskaniu dodatkowych powierzchni dla
zaplecza technicznego, stuzb pomocniczych
i gospodarki magazynowej nastapi rozluznie-
nie nadmiernie zageszczonych dzi$ stanowisk
pracy.

Podstawowe zamierzenia w dziedzinie po-
prawy warunkéw socjalnych obejmuja: rozbu-
dowe Domu Wypoczynkowego w Krynicy, uzys-
kanie i zagospodarowanie terenu pod osrodek
rekreacyjny, wypoczynek sobotnio-niedzielny
i pracownicze ogrédki dziatkowe, rozbudowe
stotowki oraz zapewnienie wygodnych pomie-
szczenh $niadaniowych dla zatogi.

Petna realizacja zamierzeA zawartych w
programie rozwoju Przedsiebiorstwa bedzie
kolejng cegietkg do dalszego przyspieszonego
rozwoju kraju - o ktérym moéwig Wytyczne na
VIl Zjazd PZPR.



ini. JAN WAZGOWSKI

ZAKLADY URZADZEN AUTOMATYKlI PRZEMYSLOWE]

Z inicjatywy wojewddzkich instancji partyj-
nych i wtadz miasta Sosnowca powstat w 1970
r. oddziat Zaktadu Doswiadczalnego przy Kra-
kowskiej Fabryce Aparatbw Pomiarowych. Po
zaadaptowaniu obiektéw po Zaktadach Sprzetu
Motoryzacyjnego w Sosnowcu w pazdzierniku
1971 r. powotano Przedsigbiorstwo Doswiad-
czalne Produkcji Aparatury Kontrolno-Pomia-
rowej. Z chwilg oddania do uzytku nowych o-
biektow inwestycyjnych w Sosnowcu przy ul.
Sobieskiego 64a PDPAKP od 1 stycznia 1975r.
przeksztatcono w przedsiebiorstwo produkcyj-
ne p.n. Zaklady Urzadzerh Automatyki Przemy-
stowej.

Do zakresu dziatania przedsiebiorstwa na-
lezy opracowywanie nowych konstrukcji oraz
opanowanie technologii i produkcji- systemow
automatyki i systeméw pomiarowych, a takze
specjalistycznej aparatury pomiarowej stuzg-
cych do pomiaru, rejestracji i Sterowania
procesow technologicznych, gtownie w gornic-
twie, hutnictwie i energetyce.

Najwazniejsze wyroby wdrozone w latach
1971-75 to:

- termoelektryczny czujnik temperatury jed-
norazowego uzycia,

- obrotomierz elektroniczny TACHO 2 z sonda
fotoelektryczng i magnetyczna,

- specjalistyczne urzadzenia technologiczne
sterowane numerycznie do montazu okablowa-
nia metodg owijania, typu PSM500 i PSM800
oraz automatyczny stot krzyzowy ASK 500,

- aparatura strunowa do pomiaru temperatury
i naprezen.

Pod wzgledem parametrow wymienione wy-
roby nie ustepujg najnowocze$niejszym obec-
nie odpowiednikom na rynku Swiatowym.

Niezaleznie od tego Zaktad produkuje kilka
wyrob6w o mniejszym standardzie takich jak:
elektroniczny wskaznik poziomu TWP( wilgot-
no$ciomierz WEB, przekaznik RU. Wyroby te
bedg w miare uptywu czasu modernizowane
lub zastepowane wyrobami nowocze$niejszy-
mi.

Pieciolatka 1976-80 bedzie okresem dal-
szego dynamicznego rozwoju przedsiebior-
stwa. Planowane naktady inwestycyjne oraz
inne przedsiewziecia organizacyjno-technicz-
ne pozwolg w 1980 r. osiggna¢ produkcje na
poziomie ok. 4-krotnego wzrostu w stosunku
do 1975 r. W znacznie szybszym tempie niz
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dotychczas wzrasta¢ bedzie eksport - z 800
tys. zt dew. w 1975 r. do 6500 tys. zt dew, w
1980 r.

Rozwd6j eksportu wiatach 1973-80

Podstawowe wskazniki ilustrujgce dal-
szy rozwdj Zaktadu podano w ponizszej tabeli:

1980
Lp Wyszeze-  Jedn, q00 yog5 1975
go6lnienie miary
%
1 Produkcja
sprzedana min zt 129)6 650, 0 487
2 Zatrudnie-
nie 0s6b 395 875 227
3 Wydajnos$¢ tys.zt 328,1 742.9 227
osobe
4 Eksport tys zt
- og6tem dew. 800 6500 812

Podejmujac krajowe inicjatywy dotyczace rozwo-
ju seryjnej produkcji uktadéw sterowanianume-
rycznego obrabiarek, Zaktady planujgna rok 1980
produkcje komputerowych systemoéw sterowa-
nia numerycznego obrabiarek o wartos$ci oko-
to 500 min zt. Planowany zakup licencji zKK
pozwoli podnies¢ poziom technologii i organi-
zacji produkcji, co z kolei wywrze pozytywny
wptyw na techniczno-ekonomiczne parametry
pozostatych asortymentow.



Niezaleznie od powyzszego planuje sie
modernizacje oraz rozszerzenie asortymentu
obecnie produkowanych wyrobéw. Produkowa-
ny obecnie obrotomierz TACHO 2 rozszerzo-

Obrotomierz elektroniczny Tacho 2

ny zostanie o nowg wersje ze wskaznikiem
cyfrowym i sondg przystosowang dla przemy-
stu lotniczego. System rejestracji SERT 10
przystosowany zostanie do pomiaru tempera-
tury metali niezelaznych. W celu zwieksze-

nia waloréw uzytkowych zmieniona zostanie
rowniez obudowa i dotgczy sie dodatkowe pod-
zespoty funkcjonalne.

Wdrozona bedzie nowa wersja ASK 500 z
gtowicg frezarki. Wystawiony na Targach
Poznanskich model spotkat sie z duzym zain-
teresowaniem odbiorcow krajowych i zagrani-
cznych.

Aparatura strunowa powiekszona zostanie
0 nowg wersje opartg na sondzie 9-ramiennej.

Zadania socjalno-bytowe traktujemy na
rowni ze sprawami produkcji, o czym $Swiad-
czy ponizszy plan inwestycji socjalno-byto-
wych w latach 1976 - 80.

Budownictwo mieszkaniowo-hotelowe

Naktady 1977 1978 1979
Ogotem 18 min z4 9 8 1
RBM 16 min zt 8 7 1
Zakupy 1 min zt - 1 -

]

Pozostate 1 min zt - -

W ujeciu iloSciowym oznacza to 27 miesz-
kan o pow. uzytkowej 1000 m~ 300 ijjiigsc
hotelowych o pow. uzytkowej 2400 m oraz

stotdéwke zaktadowg dla 300 osob.



ini. AWONI MISIAK

MERA-KF
MHHIIINHH

Kujawska Fabryka Manometréw "M era-
KFM" sktada sie z zaktadu macierzystego we
Wioctawku oraz dwu oddziatéow: w Lipnie i
Piotrkowie Kujawskim.

Przedsiebiorstwo wytwarza: ciSnieniomie-
rze, termometry manometryczne, wskazniki
ci$nienia i temperatury oraz ograniczniki ob-
cigzenia zurawi samochodowych i samojezd-
nych - tgcznie 25tys. sprzetdw o réznych za-
kresach wskazan, klasach doktadnos$ci i wyko-
naniach. Najliczniejsza rodzine stanowig ma-
nometry produkowane w grupie ciSnieniomie-
rzy obok wakumetréw i manowakumetrow. 15%
iloSci wytwarzanych wyrobow sprzedaje sie za
granice, gtownie do KK.

Manometr rurkowy z przystawka
stykowo-dZzwigniowg

Najwieksze doSwiadczenie ma zaktad wpro-
dukcji cisnieniomierzy wskazujgcych, okragtych,
rurkowych. Produkuje sie szeroki wachlarz
tych wyrobéw o $rednicach: od 40 mm do
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250 mm. Najnizsze ci$nienie wynosi 0,6 kG/
cnij, najwyzsze produkowane seryjnie 600 kG/
cm . Powaznag pozycje stanowig tu ci$nienio-
mierze zwykte, przeznaczone do eksploatacji
w przecietnie normalnych warunkach we wszy-
stkich dziedzinach zycia. Znajdziemy je w sa-
turatorach i instalacjach domowych, w obra-
biarkach i w samolotach, w wyposazeniu wiel-
kich blokéw energetycznych, hut i kopalA. Sg
to przyrzady o wysokim standardzie wykona-
nia, duzej doktadnosci - o klasie 1; 1,6 lub

2,5 zaleznie od $rednicy. Cisnieniomierze te
odznaczajg sie dobrymi wtasnosciami metro-
logicznymi. Zakres pracy do niedawna wyno-

szacy 75% zakresu wskazan zostat w 1975 r.
rozszerzony do 100%, co stawia je na réwni z
wyrobami przodujgcych firm zagranicznych;
wytrzymujg one przecigzenie do 125% zakresu
pracy, gdy przecietne ciSnieniomierze zagra-
niczne tracg doktadno$¢ po obcigzeniu cisnie-
niem rownym zakresowi wskazan. Sg odporne
na zmienne ci$nienia, majg duzg niezawodnos¢,
wytrzymujac do miliona cyklicznych obcigzen
ci$nieniem roboczym. Opré6cz okragtych pro-
dukuje sie rowniez ci$nieniomierze wskazujace
profilowe o wymiarach 96x192 mm przeponowe
i rurkowe, od zakresu 25 kG/m*“ do zakresu
600 kG/cm” oraz w wersji zminiaturyzowanej
0 wymiarach 72x144 mm.

Zapotrzebowanie na ci$nieniomierze reje-
strujgce zaspokajane jest trzema uzupetnia-
jacymi sie nawzajem odmianami: ze sprezyng
rurkowg, puszkg membranowg i mieszkiem
sprezystym, wszystkie w obudowie 192x288
mm z rejestratorem taSmowym o napedzie
elektrycznym.

Zaistniata konieczno$¢ opracowania kon-
strukcji spetniajacych specjalne wymagania
odbiorcow. Na pierwsze miejsce wysuwajg sie
tu cisnieniomierze w wykonaniu morskim i
tropikalnym. Wykonywane o $srednicach 60,
100 i 160 mm sg odpowiednikami zwyktych,
tzn. wystepujg w nich wszystkie zakresy ci$-
nien, klasy doktadnos$ci itd. lecz moga praco-
wacé rowniez w warunkach kotysania, wibracji
1 by¢ narazone na bardzo agresywne dziatanie
solanki, grzybow i ple$ni. W pierwotnych za-
tozeniach przeznaczone byty dla rozwijajacego
sie dynamicznie okretownictwa. Od 10 lat pty-
wajgna wszystkich jednostkach zbudowanych



dla armatoréow z obu potkul, wytrzymujac wa-
runki zaréwno tropikalne jak i arktyczne.
Obecnie szeroko stosowane sg réwniez do wy-
posazenia eksportowanych w strefe tropiku o-
biektow przemystowych. Znalazty tez zastoso-
wanie w kopalniach soli.

Kilkusettysieczng pozycje w programie
produkcji stanowig manometry spawalnicze o
S§rednicy 60 mm: tlenowe i acetylenowe. Pro-
ducentem ich jest filia w Piotrkowie Kujawskim.

Do wyposazenia pojazdéw samochodowych
produkowane sg manometry stuzace do pomia-
ru cisnienia w ogumieniu - jedna odmiana dla
samochod6éw osobowych i motocykli, druga dla
samochod6w ciezarowych i traktoréw. Sg to
przyrzady o nowej konstrukcji, zapewniajgce
wymagang doktadno$¢ wskazan - odpowiednio
0,1i0,2kG/cmAX.

Dla potrzeb rozwijajagcego sie przemystu
chemicznego produkuje sie ci$nieniomierze o
Srednicy 100 i 160 mm z teflonowa przepong
rozdzielajgca, zabezpieczajgca przyrzady zwy-
kte przed agresywnym dziataniem chemikaliow.
Chtodnictwo otrzymuje manometry o $rednicy
60, 100 i 160 mm do freonu 12 i 22, chlorku
metylu, oraz amoniakalne o $rednicy 100 i 160
mm w wykonaniu ze stali.

Ze wzgledu na wage zagadnienia nalezy
wspomnie¢ o ciSnieniomierzach pozarniczych.
Nie stanowig one duzej pozycji w produkcji,
lecz sg asortymentem trudnym ze wzgledu na
wymagania. Wykonywane jednak w kraju sa
niezbedne do produkcji motopomp.

W powstajagcych wkraju nowoczesnych obiek-
tach przemystowych' - kopalniach, kombina-
tach hutniczych, czy chemicznych zautomatyzo-
wane sg cate procesy. Wychodzac naprzeciw
tym tendencjom wykonuje sie ci$nieniomierze

z przystawkami stykowo-dzwignioKymi~*pozwa-
lajacymi na dozorowanie cisnien w granicach
okre$lonych nastawnymi wskazowkami. Wyko-
nywane sg przystawki z 6 kombinacjami zesty-
kéw pojedynczych i podwoéjnych. Oferowane sa
zestyki zwykte i magnetyczne, ktére zmniej-
szajg iskrzenie. Dopuszczalny btad zadziata-
nia wynosi od 1,6 do 6%. Zestyki wykonywane
na licencji majg duzg zywotno$é. Przystawki
te mozna montowaé praktycznie na wiekszosci
cisnieniomierzy o $rednicy 100 i 160 mm .réw-
niez w wykonaniu tropikalnym. Doskonalszym
rozwigzaniem jest przystawka indukcyjna, ktd-
ra odznacza sie duza doktadnos$cig sygnalizowar
nia, tj. praktycznie nie zmniejsza klasy przy-
rzagdu. Pozwala na przenoszenie stosunkowo
duzych mocy 100 VA i moze by¢ wykonywana
jako iskrobezpieczna - Ex. Produkowana jest
tylko do ci$nieniomierzy o Srednicy 160 mm.

Przekazywanie wskazan na odlegto$¢ umoz-
liwia przystawka potencjometryczna. Moze by¢
ona montowana réwniez na wiekszo$ci wykonan
ciSnieniomierzy o Srednicy 160 mm. Przeka-
zywanie odbywa sie¢ z duzg doktadnoscig w kla-
sie 1lub 1, 6. Dane mogga by¢ przekazywane na
11lub 2 mierniki wtérne, zaleznie od zastoso-
wanego potencjometru w przystawce ci$nienio-
mierza.

Najdoktadniejsze z wykonywanych w Kujaw-
skiej Fabryce Manometrow sg manometry
precyzyjne o $rednicy 250 mm ,klasy 0,4 z po-
dziatkg niemianowang. Oprécz nich produkuje
sie manometry precyzyjne i kontrolne klasy
0, 6 o $Srednicy 100 i 160 mm.

Zaktad w Lipnie produkuje wysokiej klasy
termometry manometryczne rteciowe wytacz-
nie o Srednicy 160 mm i termometry manome-
tryczne parowe o $rednicy 60 mm w kl. 1,6 i
2.5.

Termometr manometryczny z przystawka stykowo-dZzwigniowa w wykonaniu morskim -

tropikalnym
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Termometry manometryczne /zwtaszcza
rteciowe/ znajdujg zastosowanie, podobnie jak
cisnieniomierze zwykte, we wszystkich dzie-
dzinach techniki, ze wzgledu na szeroki asor-
tyment. Produkuje sie je bowiem dla tempera-
tury od -20 do +400 C z kapilarg odlegtosciowg
do 40 m i bez, w odmianie zwyktej, kwasood-
pornej oraz morsko-tropikalnej. Z zamontowa-
ng przystawka stykowo-dzwigniowa lub induk-
cyjng wiaczane sg do automatyki proceséw. Z
przystawka potencjometryczng przekazujg wska-
zania do central i podstacji. Ptywajg na na-
szych statkach, stanowig wyposazenie ekspor-
towanych obiektéw.

Trzecia grupa - wskazniki ci$nienia i tem -
peratury - wyodrebnita sie z dwu poprzednich
w zwigzku z rozwojem krajowego przemystu
samochodowego. Na bazie produkowanych ma-
nometrow i termometrow manometrycznych
parowych opracowano i wdrozono do produkcji
wiele typow wskaznikéw cisnienia i temperatu-
ry, wskaznikéw podwéjnych i potrojnych. Wszy-
stkie wyrézniajg sie nowoczesnym, estetycz-
nym wygladem, podzielnig w postaci réznoko-
lorowych p6l, wyznaczajacych zakres prawidto-
wej eksploatacji, zakres niebezpieczny i inne.
Posiadajg podSwietlenie lub pokrycie znakéw i
wskazowki Swiecacymi farbami. Sg odporne na
warunki eksploatacji, a wiec wstrzagsy, wibra-
cje, zmienne temperatury i zapylenie. Wyposa-
zone sg w nie wszystkie samochody marki
STAR i JELCZ,ciggniki URSUS i kombajny BI-
ZON.

Do wskazniké6w mozna zaliczy¢ rowniez
probniki cisnienia silnikéw nisko- i wysokoprez-
nych. Pozwalajg one na pomiar cisnienia w ko-
lejnych cylindrach pojazdu i rejestracje.

Ograniczniki obcigzenia, uruchomione na
licencji brytyjskiej, produkowane sg do krato-
wych zurawi samochodowych i samojezdnych.
Zadaniem ogranicznika jest sygnalizowanie,
wzglednie wytgczanie mechaniznéw podnosze-
nia zurawi woéwczas, gdyby moment wywracajg-
cy zurawia zblizat sie do wartosci niebezpie-
cznej. W odpowiednio zré6znicowane ogranicz-
niki wyposazone zostaty wszystkie zurawie
krajowe produkowane seryjnie, a wiec STAR 3,
ZS-4, . ZSH6s, ZK 51, ZK101, KL851, ko-
parki z wyposazeniem dzwigowym - KM 602,
KM251, KU 1206, KW1207, oraz czeskie zu-
rawie AD 100 i SD 160.

W iekszos¢ konstrukcji produkowanych przy-
rzagdow powstato w zaktadowym biurze konstru-

kcyjnym, lub we wspo6tpracy z Instytutem "Me-
ra-PIAP", Aktualnie modernizuje si¢ konstruk-
cje cisnieniomierzy na 100% zakres wskazan
oraz uruchamia nowe wskazniki cisnienia i
temperatury dla ciggnikéw Huty "Stalowa Wo-
la", na licencji firmy Harvester Co.

W dalszym etapie przewiduje sie podjecie
prac nad manometrem cyfrowym.

Nalezy doda¢, ze "Mera-KFM™", zgodnie ze
swoimi zamierzeniami, pragnie zaopatrzy¢
podstawowe gatezie gospodarki w nowoczesne
i mozliwie tanie przyrzady. Nie zapomniano
przy tym o sprawie technologicznego przygoto-
wania produkcji, ktére w zaktadzie obejmuje
wiele elementéw. Jest to $cisle zwigzane ze
skalg produkcji, ktorej wzrost uzasadnia eko-
nomicznie stosowanie nowych metod i wysoko
sprawnych nowych urzgdzen technologicznych,
opartych na wynikach czesto kosztownych ba-
dan. Dotychczasowe osiggniecia takie jak:
wdrozenie nowoczesnej technologii wykrawa-
nia ptytek mechanizméw na prasie automatycz-
nej oraz bezodpadowe zwijanie i ciecie spre-
zyn Bourdona zostaty ostatnio rozszerzone o
wykonang we wtasnym zakresie i wdrozong do
produkcji frezarke /kanatczarke/ do krécécow,
urzagdzenie do mechanicznego odprezania i
przecigzania zespotéw krééca oraz szereg in-
nych usprawnien.

Perspektywy dalszego rozwoju Kujawskiej
Fabryki Manometrow sa korzystne ze wzgledu
na wysokie tempo rozwoju tych dziatbw gospo-
darki narodowej, ktére sa gtdwnymi odbiorca-
mi wytwarzanej aparatury. Perspektywy te
mogtyby by¢ jeszcze korzystniejsze przy uzy-
skaniu istotnego przyrostu nowych zdolnosci
produkcyjnych w drodze inwestycji, na co
wskazuje stosunkowo duzy import uzupetniajg-
cy manometrow. Jest przy tym charakterysty-
czne, ze import prawie w catosci obejmuje te
odmiany manometrow, ktore sg stosunkowo
najlepiej opanowane w "Mera-KFM", 0 wyso-
kiej jakosci i w duzych seriach.

W Programie rozwojowym zaktada si¢ osig-
gniecie w latach 1976- 80 przyrostu produkecj i
0 70%, przy wykorzystaniu wtasnych mozliwo-
§ci organizacyjnych i technicznych. Gwarancjg
realizacji takiego zamierzenia jest zatoga za-
ktadu posiadajacg w wiekszosci wieloletni
staz, wysokie kwalifikacje zawodowe i aktyw-
nie zaangazowana w realizacje stojagcych przed
"Mera-KFM" zadan.
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Zaktady Mechanizméw Precyzyjnych "Mera
-Poltik" aktualnie rozwijajg produkcje naste-
pujacych grup wyrobdw ze swego szerokiego
profilu:

- budziki z napedem mechanicznym i elektrycz-
nym: z dzwonkiem krytym, z dwoma dzwonka-
mi na zewnatrz obudowy, ze zmiennym sygna-
tem dzwonienia;

- systemy sieci czasu z elektronicznymi cen-
tralami blokowymi;

- minutniki z zakresem odmierzanego czasu:
60; 30 i 15 min;

- predkosciomierze zunifikowane do pojazdéw
jedno- i wieloSladowych /w tym do samochodu
"Fiat 126p

- zegary samochodowe z napedem elektrycz-
nym;

- tachografy samochodowe;

- zegary kwarcowe;

- obrotomierze mechaniczne z licznikiem
obrotow;

- obrotomierze elektryczne.

Produkowane wyroby Przedsiebiorstwa
dostarczane sa: na zaopatrzenie rynku /budzi-
ki i minutniki/, jako dostawy kooperacyjne dla
producentdéw samochodow ciezarowych, osobo-
wych i pojazdéw jedno$ladowych /predkoscio-
mierze, tachografy, zegary samochodowe itp./
oraz na eksport /budziki, minutniki i mecha-
nizmy minutnikéw/.

Dynamika wzrostu produkcji i zatrudnienia
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W latach 1960-75 rejestrujemy w przed-
siebiorstwie ponad 6-krotny wzrost produkcji
oraz planowany na rok 1980 dalszy wzrost po-
nad 4-krotny, przy zdecydowanie nizszej
dynamice wzrostu zatrudnienia,odpowiednio
ponad 2 i 2,5 raza.

W 1975 r. powotano w Przedsiebiorstwie
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Automatyki i
Urzadzen Precyzyjnych "Mera-Poltik", za-
trudniajgcy 466 oséb, wtym 91 z wyksztat-
ceniem wyzszym, co stanowi ponad 19% za-
trudnienia ogotem.

Produkcje coraz bardziej nowoczesnych
wyrobéw, o standardzie $wiatowym "Mera-
Poltik" podejmuje w oparciu o0 opracowy-
wane konstrukcje i technologie przez wyspe-
cjalizowany wtasny OSrodek Badawczo-
Rozwojowy. Chodzi tu przede wszystkim o
unowocze$nienie dotychczas produkowanych
wyrobow oraz wprowadzenie nowych asorty-
mentoéw, ze szczegblnym uwzglednieniem
automatyki dla potrzeb przemystu lekkiego
i przemystu maszyn wtokienniczych.

Do najwazniejszych wyrobéw, ktére beda
wprowadzone do produkcji w okresie nad-
chodzacej 5-latki nalezy wymienic:

- Okretowe centrale zegarowe wyposazone w
dwa zegary kwarcowe tj. zegar prowadzacy
i awaryjny. Centrale te oprécz funkcji od-
mierzania czasu, peini¢é majg réwniez okres-
lone funkcje sterowania procesami automaty-
zacji pracy na jednostkach pltywajacych;
- Minutniki sterujace przeznaczone do matego
programowania zaré6wno w gospodarstwie do-
mowym, jak tez do celéw przemystowych;
- Predkos$ciomierze i tachografy samochodowe
z napedem zdalnym, do zastosowanh w pojaz-
dach samochodowych, gtéwnie autobusach i
samochodach cigzarowych;
- Zegary samochodowe zasilane z baterii, a
nie jak dotychczas z akumulatora, z podwyz-
szong doktadnos$cig wskazan i wiekszym uodpor-
nieniem na wptywy otoczenia;
- Zasilacze specjalistyczne z uktadami elek-
tronicznymi do sterowania napedéw maszyn
widkienniczych.
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Zaktady Automatyki "Mera-Polna" sg jed-
nym ze starszych zaktadéw produkcyjnych w
przemys$le metalowym,o ponad 50-letniej
historii. Powstata w 1923 r. Fabryka Maszyn
Rolniczych wraz z gospodarka narodowg Pol-
ski miedzywojennej przezywata okresy pomy-
$§Inej' koniunktury i zastojow, wielokrotnie
zmieniajgc asortyment produkcji.

W okresie minionego 10-lecia program
produkcji Zaktadu ksztattowat sie stopniowo.
"Mera-Polna" zdobyta specjalizacje w zakre-
sie produkcji zaworow i przepustnic regula-
cyjnych, regulatorow bezposredniego dziata-
nia dla potrzeb cieptownictwa oraz otrzymata
prawa gestora w zakresie urzadzen i uktadéw
centralnego smarowania.

Obecny asortyment produkcji w zakresie
automatyki przemystowej sklasyfikowaé moz-
na w nastepujace gtéwne grupy wyroboéw:

- urzadzenia wykonawcze - zawory i prze-
pustnice regulacyjne,

- regulatory bezpos$redniego dziatania,

- urzadzenia i uktady centralnego smarowa-
nia.

Zawory i przepustnice
regulacyjne

Do momentu uruchomienia produkcji w
Zaktadach Automatyki "M era-Polna" zapo-
trzebowanie na zawory i przepustnice regula-
cyjne byta w catos$ci pokrywane importem
z KK. W 1964 r. zostaty wprowadzone do
produkcji niektére typy sitownikéw membra-
nowo-sprezynowych stanowigcych naped za-
woréw i przepustnic regulacyjnych. Od tego
czasu wiekszo$¢ zawordw sprowadzana byta
juz bez napedow, aw "POLNEJ" kompleto-
wano je z sitownikami wtasnej produkcji.
Réwnoczes$nie, wspoélnie z Instytutem Techni-
ki Cieplnej w £odzi prowadzono intensywne
prace nad opracowaniem wtasnych konstrukcji
zaworow regulacyjnych. W celu przyspiesze-
nia uruchomienia produkcji zaworéw, ze
wzgledu na utrzymujacy sie w dalszym ciggu
duzy import /w 1967 r. 360 tys dolarow/, w
1967 r. zakupiona zostata licencja na zawory

regulacyjne w firmie Worthington-M asoneilan.

Pierwsze zawory wg tej licencji znalazty
sie w produkcji w | potowie 1968 r. W 1970 r.
okoto 80% potrzeb odbiorcow zaspokajaliSmy
juz naszymi zaworami.

mgr ZYGMUNT RZASA

ZAKLADY AUTOMATYKI

MERA-POLNA

Przemysl

Obecnie produkowany jest petny asortyment
zawordw objetych zakupiong licencjg. Program
produkowanych zaworow obejmuje:

- Zawory serii 10 000 - zawory o klasycznym
rozwigzaniu konstrukcyjnym z gérnym i dol-
nym prowadzeniem grzyba. Korpus zaworu
zamkniety je’st od dotu pokrywa - korkiem, a
od g6ry diawnica.

- Zawory serii 20 000-zawory jednogniazdo-
we z korpusem przelotowym nieodwracalnym,
z grzybem prowadzonym jednostronnie w goér-
nej czes$ci. Jednostronne prowadzenie grzyba
umozliwia dowolng redukcje przelotu wg przy-
jetego szeregu.

Jednoczes$nie z uruchomieniem zaworéw
licencyjnych prowadzone byty prace konstruk-
cyjno-doSwiadczalne nad wzbogaceniem asorty-
mentu o odmiany specjalne oraz uzupetnieniem
programu produkcji o nowe typy zaworow.
Opracowano i wprowadzono do produkcji odmia-
ny specjalne, do pracy w szczeg6lnych warun-
kach. Sa to:

- Zawory do regulacji przeptywu tlenu - wy-
konywane z materiatdw zabezpieczajgcych
przed ewrentualnym zaiskrzeniem w czasie

pracy.

- Zawory z ptaszczem grzewczym - stoso-
wane do regulacji czynnikdw majgcych tenden-
cje do krzepniecia lub zanieczyszczonych wo-
da. Czynnikiem grzewczym jest najczesciej
technologiczna para wocha pod cisnieniem nie
wyzszym niz 1, 6 MN/m

- Zawory na warunki morskie - produkcji ZA
"Mera-Polna w wykonaniu morskim uzyska-
ty atest Polskiego Rejestru Statkéw i zostaty

dopuszczone do zabudowy na statkach.

- Zawory z digyynica mieszkowga - przezna-
czone do regulacji przeptywu czynnikéw, kto-
rych jakikolwiek przeciek zewnetrzny jest
niedopuszczalny. Mieszki sprezyste stanowia-
ce uszczelnienie dtawnicy, wykonane sg ze
stall kwasoodpornej i wytrzymuja dtugotrwa-
te obcigzenie cisnieniem 4,0 MN/m2.

- Zawory tr6jdrogowe oparte zostaty na za-
worach licencyjnych serii 10 000. Podobnie
jak zawory licencyjne, produkowane sg z



Zawor tréjdrogowy mieszajagco-rozdzielajgcy

trzema rodzajami dtawnic, w trzech odmia-
nach materiatowych korpusu. Zawory serii
30 000 produkowane sg w dwu odmianach:

- mieszajagco-rozdzielajgce w wymiarach

Dn 20 do 150 na ci$nienie Pn 10 do Pn 40,

- rozdzielajgce w wymiarach Dn 40 do Dn 150
na cisnienia Pn 10 do Pn 40.

Regulatory bezposredniego dziatania,
przeptywu, cisnienia i temperatury

Potrzeba uruchomienia w kraju produkcji
regulatoré6w bezposredniego dziatania wynikta
z koniecznos$ci modernizacji sieci cieplnej w
celu zmniejszenia jej korozji oraz racjonalnej
gospodarki energig. Zgodnie z uchwatg Rady
Ministrow, zobowigzujacej Zjednoczenie "Me-
ra" do zaopatrywania cieptownictwa w regula-
tory, Zaktady Automatyki "M era-Polna" wspot
nie z Przemystowym Instytutem Automatyki i
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Pomiarow "Mera-PIAP" w 1971 r. przy-
stapity do opracowania konstrukcji i urucho-
mienia produkcji regulatoréw przeptywu i cis-
nienia bezpos$redniego dziatania. W 1973 r.
prace rozszerzono o regulatory temperatury.

Zaktady Automatyki "Mera-Polna" produ-
kuja obecnie regulatory przeptywu typu BRU-2
i BRU-3, regulatory ci$nienia BRU-4iBRU-5,
oraz regulatory temperatury BTO-6. W szyst-
kie typy regulator6w wykonywane sg na ci$-
nienie nominalne Pn 16.

Przy pomocy regulator6w BRU i BTO moz-
na realizowac: regulacje iloSciowa polegaja-
cg na bezposredniej stabilizacji ilosci czynni-
ka grzewczego przeptywajgcego przez insta-
lacje oraz regulacje mieszang jako$ciowo-
iloSciowg.

- Regulatory przeptywu typu BRU-2 i BRU-2A
sg przeznaczone do utrzymywania statego
przeptywu goracej wody przy spadku ci$nienia
na zaworze 0, 005 do 0, 1 MN/m

- Regulatory przeptywu BRU-3, BRU-3A i

i BRU-3B regulujg staty przeptyw goracej



wody przy spadku ci$nienia na zaworze w za-
kresie 0,09 do 0,8 MN/m

- Regulatory BRU-4 i BRU-4A sg przezna-

czone do regulacji cisnienia wody goragcej w
zakresie 0,09 do 0, 8 MN/m*,
- Regulator temperatury BTO-6 stosuje sie

do utrzymywania statej temperatury wody w
zakresie od 30° do 100°C.

Urzadzenia i uktady
centralnego smarowania

Przeprowadzona w latach 1964-65 analiza
stanu techniki smarowniczej w przemyS$le ciez-
kim wykazata potrzebe podjecia w kraju pro-
dukcji urzgdzenn do dwuprzewodowych uktadow
centralnego smarowania w pierwszej kolej-
nos$ci, a nastepnie urzagdzen do uktadéw wielo-
przewodowych i innych. Zatozenia te zostaty
wprowadzone w zycie podczas realizacji pro-
gramu uruchomienia produkcji urzagdzehA sma-
rowniczych w Zaktadach Automatyki "Mera-
Polna".

Urzadzenia do uktadéw dwuprzewodowych
umozliwiajag montaz kompletnych uktadéw w
réznych warunkach pracy. Sa to:

- Stacje centralnego smarowania SCS 300M i
SCS 300H

- Stacje centralnego smarowania SCS 150,

- Pompa centralnego smarowania z napedem
recznym PR 10,

- Zasilacze dwuprzewodowe typu ZD,

- Pompy zatadowcza,

- Szafy sterownicze typu SAS-

Asortyment ten jest wystarczajgcy do po-
krycia potrzeb w zakresie smarowania sma-
rem plastycznym urzadzen i maszyn ciezkich.
Uktady te pracujg w hutnictwie zelaza i stali
oraz metali niezelaznych w wydziatach walco-
wniczych, stalowniach, aglomerowniach,
miotowniach, wielkich piecach itp. Poza hut-
nictwem stosowane sg w przemys$le wydobyw-
czym, cukrowniach, cementowniach, zakta-
dach przemystu drzewnego, chemicznego, ma-
teriatdw budowlanych, ogniotrwatych itp.
Urzadzenia do uktadéw wieloprzewodowych
umozliwiajg samoczynne smarowanie olejem
powierzchni wspotpracujacych w maszynach,
wymagajacych ciggtego podawania materiatu
smarujgcego. Do tej grupy urzagdzen naleza:

- pompy olejowe typu PO - 48 odmian
- pompy typu PS 10 - 4 odmiany.

Uktady wieloprzewodowe stosowane sg w
maszynach do obrébki plastycznej metali,
tworzyw sztucznych i gumy, sprezarkach,
maszynach parowych, silnikach spalinowych,
urzagdzeniach okretowych, urzgdzeniach
dzwigowych itp.

Od podjecia przez Zaktady Automatyki "Me-
ra-Polna" produkcji wyrobéw branzy automa-
tyki mija 10 lat. Warto$¢ produkcji grupy
"elementy automatyki" wynosi obecnie 283, 1
min z+., co stanowi 67% produkcji Zaktadu
wynoszacej 414, 5 min zt w roku 1975. Nale-
zy podkresli¢, ze w chwili obecnej wobec

dynamicznie rozwijajagcego sie przemystu w
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kraju, Zaktad nie jest w stanie pokry¢ zapo-
trzebowania krajowego na produkowane wyroby.

Obecnie Przedsiebiorstwo zatrudnia okoto
1600 os6b. Powierzchnia uzytkowa w budyn-
kach wynosi og6tem 28 tys. m2, z czego tyiko
18 tys. m2 mozna uzna¢ za powierzchnie do-
stosowane do wymagan wynikajacych z produ-
kowanego asortymentu produkcji.

Program rozwoju Przedsiebiorstwa

Opracowany program rozwoju Zaktadéw
Automatyki "Mera-Polna" na lata 1976«- 80
przewiduje wzrost produkcji do wysokosci
okoto 1.200 min ztotych w roku 1980.co stano-
wi wzrost o okoto 3 razy w stosunku do roku
1975. W zrost produkcji wyrob6éw automatyki
w latach 1974-80 bedzie jeszcze wyzszy i wy-
niesie okoto 4 razy, a warto$¢ produkecji w
1980 roku wyniesie okoto 900 min zi.

Realizacja programu produkcji w przedsta-
wionych wartos$ciach uwarunkowana jest pilng

Dynamika wzrostu wartosci produkcji
w latach 1974-80

rozbudowg Zaktadu. W zwigzku z czym prze-
widuje sie:

- budowe podstawowej hali produkcyjnej o po-
wierzchni 36 tys. m

- zakonczenie budowy nowych budynkéw i ada-
ptacje istniejagcych w Zaktadzie,

- stworzenie wtasnej bazy pétfabrykatowej
/odlewy z zeliwa szarego oraz odlewy precy-
zyjne staliwne/ w celu ograniczenia koopera-



cji dla produkcji podstawowej i stworzenie wa-
runkow technicznych kompleksowej moderni-
zacji konstrukcyjno-technologicznej produko-
wanych wyrobdw,

- stworzenie silnej bazy narzedziowej i remon-
towej dla zaspokojenia potrzeb wynikajgcych
ze zwiekszonych zadan produkcji podstawowej,
- odpowiednie budownictwo inwestycyjne oraz
wymiane, modernizacje i dodatkowe nowoczes-
ne wyposazenie produkcyjne i pozaprodukcyj-
ne celem poprawy warunkéw pracy i socjalno-
bytowych zatogi Przedsiebiorstwa.

Ponadto konieczne jest uporzagdkowanie pro-
dukcji Zaktadu przez: wyprofilowanie produk-
cji w kierunku selektywnego rozwoju podstawo-
wych grup wyrobéw branzy automatyki oraz
zaniechanie lub wyprowadzenie asortymentow
produkcji nie bedacych w profilu Zaktadu i w
powaznyfn stopniu hamujacych rozwoj i
rozszerzanie produkcji podstawowej.

Realizacja nakre$lonego programu stwo-
rzy warunki wzrostu produkcji podstawowych
grap wyrobéw i umozliwi petne zaspokojenie
potrzeb krajowych oraz zwiekszenie eksportu.

Wraz ze wzrostem produkcji konieczne jest
zapewnienie nowoczesnos$ci i jakosSciproduko-
wanych wyrobéw, zapewnienie konkurencyj-
noéci z podobnym asortymentem przoduja-
cych firm Swiatowych oraz state rozszerza-
nie asortymentu produkcji. Obecnie $redni
wiek wyrobow wynosi 3* 4 lat. Wyroby spetnia-
ja wymogi nowoczesnos$ci. Jest to zastuga
stuzb technicznych m. in. powotanegowl973 r.
Zaktadu Doswiadczalnego Zespotéw Automaty-
ki i Uktadow Centralnego Smarowania. D zia-
talnos¢ Zaktadu Doswiadczalnego w $cistym
powigzaniu z placowkami naukowymi przy-
niosta juz wymierne efekty."Plonem tej dzia-
talnos$ci jest uruchomienie produkcji zaworow
tréjdrogowych i dostosowanie ich na warunki
morskie, zaworéw z dtawnicami mieszkowy-
mi, zaworéw matogabarytowych ZR, regula-
toré6w bezposredniego dziatania BRU i BTO,
pomp centralnego smarowania ZP.171 innych.

Wraz ze wzrostem produkcji wzrosnie
takze zakres i ilo$¢ prac w zakresie technicz-
nego przygotowania produkcji. Dlatego tez
dla zapewnienia mozliwos$ci szerokiego zakre-
su badan, prowadzenia kompleksowych moder-
nizacji i opracowywania konstrukcji nowych
wyrobéw przewiduje sie powotanie przy Zakta-
dzie OSrodka Badawczo-Rozwojowego przez
przeksztatcenie Zaktadu Doswiadczalnego.

Jednym z wazniejszych czynnikéw wptywa-
jacych na dobrg atmosfere w Przedsiebior-
stwie,a tym samym na wyniki produkcyjne
jest zaspokojenie potrzeb socjalno-bytowych
zatogi. W ciggu ostatnich trzech lat warunki
socjalno-bytowe ulegty wyraznej poprawie
dzieki modernizacji i rozbudowie zaktadu.
Zwiekszyty sie powierzchnie uzytkowe sta-
nowisk pracy oraz pomieszczen higieniczno-
sanitarnych, Pracownicy majg zapewniong na-
lezyta ochrone zdrowia dzieki wtasnej przy-
chodni lekarskiej.
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W roku 1971 uzyskano wtasng baze wczaso-
wg - OSrodek Wypoczynkowy w Olszanach.
Osdrodek ten jest stale powiekszany i moderni-
zowany.

Program rozwoju na lata 1976-80 przewidu-
je dalszg poprawe warunkow przez wybudowa-
nie: OS$rodka wczasowego na 200 miejsc w
Polanczyku nad Zalewem Solinskim, Hotelu
robotniczego wraz ze stotéwka na 400 miejsc
oraz Przyzaktadowej Szkoty Zawodowej wraz
z W arsztatami Szkolnymi dla ok. 600 stucha-
czy.

Rownolegle z dziatalnos$cig Przedsiebior-
stwa w kierunku rozszerzania iunowoczes-
niania asortymentu produkcji prowadzono
dziatalnos$¢, ktdérej celem byto wprowadzenie
na rynki zagraniczne produkowanych wyrobéw/
gtdwnie z grapy automatyki przemystowej.
Pierwsze kontrakty zawarto w 1964 r. Przed-
miotem eksportu byty wyroby aparatury la-
boratoryjnej, a wartos$¢, eksportu wyniosta
119 tys. zt dewizowych.

Intensywny rozwdj eksportu, staty dyna-
miczny wzrost wartosci sprzedawanych wy-
robéw oraz rozszerzanie zakresu ekspor-
tu zapoczatkowane zostato w 1966 r, k iedy to
zaczeliSmy eksportowac sitowniki pneuma-
tyczne i klapy regulacyjne, w 1967 zawory
regulacyjne, a w 1969 urzgdzenia centralnego
smarowania. Dynamike wzrostu eksportu w
latach 1971-75 przedstawia wykres. W arto$é
eksportu wzrasta od 579 tys. zt dewizowych
w 1966 r. do 3. 233 tys w 1971 r., a planowane
wykonanie w 1975 r. wynosi 7 500 tys zt dew .,
co stanowi prawie 20% wartosci produkecji
Przedsigebiorstwa. RdAwniez dynamicznie

Eksport ogétem
Eksport do KK

Dynamika wzrostu eksportu w latach 1971-75



wzrastat udziat eksportu do strefy KK i wyno-
sit w 1971 r. - 484 tys zi, a przewidywane
wykonanie w 1975 r. wynosi 950 tys zt, dewi-
zowych.

Obecnie prawie wszystkie wyroby produko-
wane w Przedsiebiorstwie sg eksportowane.
JesteSmy gtownym producentem zawordéw re-
gulacyjnych w RWPG i dostarczamy je do
wszystkich krajow cztonkowskich. Utrzymuje-
my state kontakty handlowe z firmg Maso-
neilan we Francji i Wtoszech. Eksportujemy
do takich firm jak Siemens i Voest Alpine
w Austrii, Jouvenel we Francji, Botti we
W itoszech i innych.

Dziatalno$¢ handlowa Przedsiebiorstwa w
powigzaniu z centralami handlu zagraniczne-
go "Metronex"”, "Labimex", "Metalexport"
gwarantuje dobry rozwdj i dalszy wzrost
wartosci eksportu.

Dziatalno$¢ ZA "M era-Polna" jako socja-
listycznego zaktadu pracy nie ogranicza sie
do dziatalnosci produkcyjnej i spraw zwigza-

nych z produkcjg. Zaktad aktywnie oddziatuje
na $rodowisko we wszystkich dziedzinach
dziatalnos$ci spotecznej. Zatloga naszego
Zaktadu petni wiodacg role w inicjatywach
spotecznych i pracach na rzecz $rodowiska,
czego efektem jest wysoka ocena wtadz par-
tyjnych miasta Przemy$la. Nasza organiza-
cja partyjna jest nie tylko sitg kierownicza

w Przedsiebiorstwie. Jej udziat w pracach
miejskiej instancji jest znaczny. Dziatamy w
radach narodowych i stowarzyszeniach spo-
teczno-kulturalnych miasta. Opiekujemy sie
organizacjami wiejskimi. Wspdtpracujemy z
okolicznymi PGR-ami. Z inicjatywy KM pod-
jeliSmy sie organizacji w miesScie punktu
konsultacyjnego Politechniki Rzeszowskiej.
Otaczamy opiekg miejscowe Technikum Me-
chaniczno-Elektryczne, nasi pracownicy swg
pracag dydaktyczng w miejscowych szkotach
zawodowych i $§rednich przyczyniajg sie do
wzrostu przygotowania technicznego mtodych
pracownikow.



mgr ROMAN KLICH

"Merazet" jest przedsiebiorstwem jednoza-
ktadowym, zarzadzania centralnego, o ogd6lno-
krajowym zasiegu dziatania,zgrupowanym w
Zjednoczeniu Przemystu Automatyki i Aparatu-
ry Pomiarowej "Mera". Napodkre$lenie zastu-
guje fakt, ze Biuro jest przedsiebiorstwem,
ktére w zakresie przyrzagdéw pomiarowo-kon-
trolnych i aparatury naukowo-badawczej, na
drodze producent - odbiorca spetnia role
organizatora oraz dystrybutora wyrobéw kra-
jowych i importowanych.

Na podstawie Zarzgdzenia nr 174 Biuro
Zbytu znacznie rozszerzyto dziatalno$¢ o ustu-
gi w zakresie napraw przyrzagdéw pomiaro-
wych. W zwigzku z tym powotano i rozwinieto
sie¢ serwiséw - poczatkowo w W arszawie,
Gdansku, nastepnie wr. 1965 w todzi, War-
szawie i Szczecinie; w 1966 r. - w Poznaniu
i Wrzeéni; w 1967 r. w Kielcach i Wroctawiu;
w 1968 r. w Opolu oraz w 1974 r. w Sosnowcu.

W 1974 r. zaszty dalsze istotne zmiany w
dziatalno$ci Przedsiebiorstwa . Poszerzyto
ono dziatalnos$¢ ustugowa o przejecie skompli-
kowanej technicznie obstugi i napraw minikom -
puteré6w serii MERA 300. Obstuga minikom-
puterow w skoordynowaniu z planami produk-
cyjnymi zaktadow "Mera" stanowi  ko-
nieczno$¢ dalszego, szybkiego rozwoju sieci
serwisOw i modernizacji istniejgcych. Jako
wiodace w dystrybucji branzy aparatury kon-
trolno-pomiarowej i naukowo-badawczej, Biu-
ro Zbytu uzyskato w okreslonym zakresie
uprawnienia Zjednoczenia "Mera" w dziedzi-
nie koordynacji branzowej, poprzez powotanie
przy Biurze Komisji Branzowej Zjednoczenia
"Mera". Przedmiotem dziatania Komisji jest
wykonywanie niektérych funkcji wiodacych
Zjednoczenia w okre$lonej grupie wyrobow.
"Merazet" zmienit siedzibe - obecnie miesci
sie w nowym biurowcu przy ul. Czerwonej
Armii w Poznaniu; sg tam nieporéwnywalnie
lepsze warunki pracy, co ma niebagatelny
wptyw na jej efekty.

Tak wiec od poczatku istnienia, poprzez
wszystkie etapy rozwojowe, mimo licznych
zmian wynikajacych gtdwnie z og6inych za-
tozen porzadkowania struktur organizacyjnych
w poszczegoOlnych resortach,z uwzglednieniem
ré6znorodnoséci istniejagcych branz, "Merazet"
byt i jest jednostkg kluczowg zarzadzania i

BIURO ZBYTU SPRZETU POMIAROWO-KONTROLNEGO

~MERAZET"

Poznan

podporzadkowania centralnego, o ogo6lnokrajo-
wym zasiegu dziatania.

Asortyment, ktérym dysponuje BZSPK
"M erazet" stanowi ponad 100 tys. pozycji i
trafia do ponad 30 tys. odbiorcow krajowych,
w tym do okoto 500 odbiorcéw priorytetowych
i ponad 150 jednostek specjalistycznych, ta-
kich jak ; instytuty naukowo-badawcze, szkol-
nictwo wyzsze, stuzba zdrowia, MON. O roz-
miarach prowadzonego asortymentu i jego
r6znorodnosci decyduja szczegdty techniczne.
Jest on przeznaczony gtdwnie dla celéow inwe-
stycyjnych, eksploatacyjnych, kompletacyj-
nych i naukowo-badawczych.

Dynamika zakupu og6tem /m. in.
w latach 1953-75

z importu/

W og6lnym obrocie Biura dostawy z im-
portu majag 52% udziatu. Na zakup sktadaja
sie dostawy z krajowego przemystu uspotecz-
nionego, z importu oraz ze zrédet nieuspotecz



nionych. Dostawy produkcji rzemieSlniczej
majg jedynie charakter uzupetniajgcy /wyro-
by nie produkowane w sektorze uspotecznio-
nym lub produkowane w niedostatecznych
ilosciach, ktérych import z KS jest niemozli-
wy lub nieoptacalny/.

Wymownym przyktadem dynamicznego roz-
woju Biura sg wartos$ci sprzedazy i zakupu,
widoczne na wykresach.

Przedsiebiorstwo zawsze w petni wykony-
wato i wykonuje natozone zadania planowe
przy jednoczesnej wysokiej dynamice w ukta-
dzie poszczegdlinych lat czy 5-letnim;

Przyrost w latach 196(1 r. 1965 r.

% 1955 r. 1960 r.
Sprzedaz ogbétem % 255, 0 253,4
Zakup ogo6tem % 251, 8 251,0

xI1975 r. - uwzgledniono plan

Wnikliwa analiza dynamiki obrotéw w kon-
frontacji ze stanem zatrudnienia wskazuje, ze
natozone w-tym zakresie zadania realizowano
gtdwnie dzieki wzrostowi wydajnos$ci pracy,
przy nieznacznym wzroécie zatrudnienia.

W zrost sprzedazy o ponad 55% w biezgcej
5-latce przy jednoczesnym wzroécie zatrud-
nienia jedynie o 9% charakteryzujg duzy wy-
sitek zatogi wiozony w uzyskanie osiggnieé
Biura.

Dynamika sprzedazy i zatrudnienia
w latach 1953-75

53

Wraz z dynamicznym rozwojem Przed-
siebiorstwa wzrasta spetnianie wymogéw w
zakresie organizacji pracy i jej efektywnosci.
Nalezy doda¢, ze "Merazet" jest jednym z
nielicznych w kraju przedsiebiorstw, ktére
ma niemal ukonczony do petnego wykorzysta-
nia system elektronicznego przetwarzania
danych, co w duzym stopniu wptywa na uno-
wocze$nienie pracy.

1970 r. 1975 r.x/ 1975 r.x/
1965 r. 1970 r. 1953 r.
182,4 154, 5 3102,5
192, 6 154, 6 15178, 0

W osiggnieciach Przedsiebiorstwa n jego
rozwoju szczeg6lny udziat ma dziatalnos¢
ustugowa prowadzona poprzez sie¢ serwisow,
zlokalizowanych na terenie catego kraju. Dy-
namiczny rozwo6j tej dziatalnosci przedstawia-
ja wskazniki:

. s 7 % % %
Dziatalnos¢ 1970r. 1975 r. 1975 r.
1965 r. 1970 r. 1965 r.
Sprzedaz 548,9 337.4 1.852, 1
istug

Kadra wysokokwalifikowanych specjalistow
przeszkolonych takze przez producentow za-
granicznych, gwarantuje wysokiej klasy umie-
jetnos$ci konserwacyjno-naprawcze zaréwno
aparatury krajowej jak i pochodzenia zagra-
nicznego. Dowodem specjalizacji jest uzyska-
nie petnej aprobaty producentéw zagranicznych
w zakresie napraw gwarancyjnych, co ma nie-
bagatelne znaczenie w sytuacji, gdy dostawy z
importu stanowig 52% udziatu w og6lnym obro-
cie Biura.

Najogolniej, dziatalno$é serwisowa obejmu-
e:

J— obstuge techniczng minikomputeréw,

- naprawy aparatury na zlecenie uzytkownika,
- naprawy i obstuge techniczng aparatury w
okresie gwarancyjnym w oparciu o umowy z
producentami krajowymi i zagranicznymi,

- statg konserwacje aparatury u uzytkownikéw
na podstawie zawartych umoéw,

- sprawdzanie i legalizacje aparatury w ra-
mach uprawnied PKNiM,

- instalowanie i montaz skomplikowanej apara-
tury,

- zbieranie opinii uzytkownikéw o funkcjonowa-
niu urzadzen i przekazywanie danych do pro-
ducentow,



- prowadzenie instruktazu pracownikéw uzyt-
kownika w zakresie prawidtowej eksploatacji
aparatury.

W wyniku dokonywanych przegLadéw i na-
praw, sie¢ serwiséw zwanych "Meraserwami”
przywraca do ponownej eksploatacji aparature
wartos$ci ok. 1 miliarda zt rocznie, zaspokaja-
jac w 20% potrzeby w tym zakresie. O znacze-
niu tej dziatalnosci dla gospodarki narodowej
Swiadczy fakt, ze serwisy z tytutu dokonywa-
nej obstugi technicznej aparatury importowa-
nej w okresie gwaracancyjnym uzyskujg rabat
serwisowy w dewizach, odprowadzany w czy-
stej postaci do skarbu Panstwa.

Uwzgledniajac range dziatalnos$ci serwiso-
wej zaro6wno w ramach Przedsiebiorstwa jak
i w skali kraju oraz potrzeby w tym zakresie
- w docelowych zatozeniach rozwojowych za-
gadnienie dalszej rozbudowy ustug uznano za
problem podstawowy i szczegdlnie wazny.

Wsréd zamierzen rozwojowych "Merazet"
warto wymienic:

- Dalszy wzrost sprzedazy w roku 1980 o po-
nad 50% w stosunku do biezacej 5-latki, ana-
logicznie wzrost sprzedazy ustug o ponad 70%;
- Dla zagwarantowania petnego pokrycia po-
trzeb na ustugi serwisowe w roku 1980, budo-
we 15-placowek serwisowych w trzech pod-
stawowych wielko$ciach;
«4 serwisy duze o docelowej wartos$ci ustug

75 min zt kazdy,

*6 serwisOw Srednich o docelowej wartosci
ustug okoto 40 min zt kazdy,
*5 serwiséw matych o docelowej wartosci
ustug okoto 20 min zt kazdy. Warto$¢ apara-

tury objetej obstugami serwisowymi przez
nowo zbudowane serwisy w roku 1980 zostata
oszacowana na okoto 18 mld zt, podczas gdy
warto$¢ obstugiwanej aparatury przez "Mera-
serwy" w roku 1975 wyniesie ok. 1, 3 mld zt

- bedzie to wiec wzrost ponad 13-krotny.
Oczywiscie, jest on w petni uwarunkowany
uzyskaniem kredytéw inwestycyjnych na roz-
woj sieci serwisow w wysokosci ponad

500 min zt;

- Budowa bazy magazynowej o powierzchni
uzytkowej okoto 18 tys, m docelowo do
roku 1980 w celu zabezpieczenia zatozonego
wzrostu obrotu magazynowego;

- Poszerzenie dotychczasowej dziatalno$ci
Biura w wyniku etapowego przejmowania dzia-
talno$ci importowej z PHZ "Mera-Metronex".
W zamierzeniach dziatalno$¢ ta ma obejmo-
waé catoksztatt importu aparatury w ramach
gestii i koordynacji Biura. W efekcie nastgpi
skrécenie okresu realizacji dostaw oraz drogi
i czasu przeptywu informacji i dokumentacji
zwigzanej z dziatalnoscig importowga dla dobra
klienta i kontrahenta. Takze maksymalne
skrocenie cyklu dostaw w zwigzku z przewi-
dywanym i sygnalizowanym skracaniem
cykli inwestycyjnych.



mgr jni. STANISLAW BAK

MERA-BtONI
< HITTHTTTHTHT ZAKLADY MECHANICZNO-PRECYZYINE
MERA-BLONIE"
7
Btonie

W zrost komputeryzacji procesow produk- na licencji francuskiej firmy Logabax. Jest to
cyjnych na $wiecie i w kraju spowodowat ol- urzadzenie, ktére w swojej grupie przedstawia
brzymie zapotrzebowanie na urzadzenia pery- bardzo wysoki standard parametréw technicz-
feryjne do-elektronicznych maszyn cyfrowych. nych i niezawodnos$ciowych oraz wysoki poziom
Producentem niektérych z tych urzadzen sa technologicznos$ci konstrukcji. Znalazty one za-
Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne "Mera-Bto- stosowanie nie tylko jako urzadzenia wyjscia
nie" w Btoniu. informacji w systemach przetwarzania danych

Z grupy urzadzen peryferyjnych zaktad pro- lecz robwniez jako pulpity operatora w maszy-
dukuje obecnie szybkie drukarki wierszowe nach cyfrowych, jako urzadzenie do uzyskiwa-
DW3 i DW21, drukarke mozaikowa DZM 180 nia kopii informacji wyswietlanej na ekranie
oraz czytniki taSmy papierowej CT2000, monitora i systemach transmisji danych oraz
CT1001A. CTK 50. Wyroby te cechuje nowo- jako urzgdzenia terminalowe. Dzieki swym wa-

Czytnik tasmy serii 2000 i czytnik tasmy CT1001A

czesna konstrukcja, doréwnujaca tego typu u- lorom technicznym drukarka DZM 180 znalaz-
rzagdzeniam produkowanyrp przez przodujace ta duze rynki zbytu w KK i jest podstawowym
firmy zagraniczne. asortymentem tam eksportowanym.

Drukarka wierszowa DW21 przeznaczona W 1976 roku w oparciu o konstrukcje tej
jest do maszyn cyfrowych Il generacji "Minsk" drukarki podjeta zostanie w Zaktadzie produk-
produkowanych w ZSRR. Prawie cata jej pro- cja dwu typéw terminali dialogowych do syste-
dukcja przeznaczona jest na eksport. mow transm isji danych.

Drukarka wierszowa DW 3 nalezy do grupy W iekszos¢ omawianych wyzej wyrobéw zo-
Srodkéw Jednolitego Systemu Elektronicznych stata uruchomiona w latach 1971 - 75. Podje-
Maszyn Cyfrowych /RIAD/. Konstrukcja dru- cie tej produkcji w zaktadzie, ktory dotych-
karki prezentuje wysoki poziom Swiatowy dzie- czas byt producentem drobnych mechanizmoéw
ki zastosowaniu nowoczesnej bazy elementowej precyzyjnych wymagato zorganizowania odpo-
Il generacji, tj. elementéw potprzewodniko- wiedniego zaplecza technicznego i bazy dos-
wych krzemowych i obwodéw scalonych. Pod wiadczalnej. Dla tych celéw miedzy innymi po-
wzgledem wartosci produkcji stanowi ona pod- wotano w przedsiebiorstwie O$rodek Badaw-
stawowy produkt Zaktadu, w wiekszos$ci prze- czo-Rozwojowy Urzadzen Informatyki oraz
znaczony na eksport do krajéow socjalistycz- przyporzagdkowany temu Os$rodkowi Zaktad
nych. Doswiadczalny, Dziatalnos$¢ tych jednostek w

Grupe drukarek szeregowych prezentuje minionym okresie ukierunkowana byta gtéwnie
drukarka mozaikowa DZM 180, produkowana na opracowania nowych konstrukcji, moderni-
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Drukarka znakowo-mozaikowa DZM180

zacje wyrobéw juz uruchomionych oraz wyko-
nywanie modeli, prototypow i serii prébnych
W szerokim zakresie, niezaleznie od wtasnych
opracowan nowych konstrukcji, korzystano ze
wspoéipracy z Instytutem Maszyn Matematycz-
nych, Politechnikg Warszawska, Instytutem
Mechaniki Precyzyjnej itp.

Wysoka doktadno$¢ wiekszosci detali i ze-
spotéw wchodzacych do nowo uruchamianych
wyrob6w spowodowata konieczno$¢ zastosowa-
nia najnowszych technologii zaréwno w dzie-
dzinie obrobki wiérowej, jak cieplno-chemicz-
nej oraz montazu. W dziedzinie obrébkiwio6ro-
wej szczeg6lnguwage zwrdcono miedzy innymi
na: zwiekszenie wmaksymalnym stopniuudzia-
tu odlewow, detali wykonywanych metodg obréobki
plastycznej, duzy udziat tworzyw. W obrébce
powierzchniowej zastosowano nowe procesy
chemiczne takie jak: niklowanie i miedziowa-
nie z potyskiem oraz obrobke elektrochemicz-
ng stali kwasoodpornej, trawienia chemiczne-
go zamiast obrobki frezerskiej itp. W pracach
montazowych wprowadzono szereg technologii
celem uzyskania jak najlepszych metod wytwa-
rzania. Obecnie szeroko rozpowszechniona
zostata metoda potgczen owijanych w miejsce
lutowanych. Metoda ta eliminuje lutowanie
reczne i skraca dwukrotnie czas wykonania
kablowania.

Réwnoczes$nie z wprowadzaniem nowych te-
chnologii dokonywano wymiany dotychczasowe-
go parku maszynowego, aparatury kontrolno-
pomiarowej i innych urzadzen. W grupie ob-
rabiarek szczegdlng uwage zwrécono na zakup
maszyn sterowanych numerycznie ze wzgledu
na mozliwo$¢ uzyskania powaznej obnizki pra-
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sprzedaz w
urzadzenie:  fer./fenjjne

Dynamika wzrostu sprzedazy wiatach 1970-75

cochtonnos$ci wykonania cze$ci w poréwnaniu z
obrobkg metodami tradycyjnymi, skrocenie
czasu przezbrajania obrabiarek wynikajgce ze
zmniejszenia ilosci przyrzadéw mocujagcych,
zwiekszenie doktadnosci obrdbki, mozliwos¢
szybkiej zmiany lub modyfikacji programu
produkcyjnego.

Znacznym przeobrazeniom w latach 1971 -
75 ulegty réwniez struktura i wielko$¢ zatrud-
nienia. Rozwijajace sie zaplecze techniczne
wymagato kadry inzynieryjno-technicznej
szczegOlnie o specjalnosci elektronik. Matose-
ryjny i jednostkowy charakter produkcji bezpo-
Sredniej, jej wysoka precyzja oraz niezawod-
no$é - wymagaty kadry o wysokich kwalifika-
cjach zawodowych, posiadajgcej duzy zasob
wiedzy fachowej i wieloletni staz pracy. Waru-
nek ten w duzym stopniu spetniony zostat po-
przez zatrudnienie pracowniké6w o0 co najmniej
ukonczonej szkole zasadniczej i $redniej. Po-
wazna ilo$§¢ pracownikéw podnosita swoje kwa-
lifikacje w szkotach zasadniczych, $rednich lub
na organizowanych kursach zawodowych. Du-
zym udogodnieniem dla pracownikow w zakre-
sie podnoszenia kwalifikacji byto powotanie w
1973 r. Przyzaktadowego Technikum i Zasad-
niczej Szkoty Zawodowej.

Na podkreslenie zastuguje fakt, ze w trak-
cie wyprofilowywania produkcji nie zwolniono
z Zaktadu zadnego pracownika. W skystkim
pracownikom zabezpieczono po przeszkoleniu
nowe stanowiska pracy - przewaznie lepiej pta-
tne.



Kierunki eksportu "Mera-Btonie"

Uruchomienie produkcji urzagdzen peryfe-
ryjnych i jej dynamiczny rozw6j w latach 1971
-75 wyrazajacy sie miedzy innymi 6-krotnym
wzrostem produkcji oraz 16-krotnym wzrostem
eksportu w stosunku do 1970 r. - wymagaty
rozbudowy i modernizacji Zaktadu. Duzg pomo-
cg w realizacji zadan inwestycyjno-budowla-
nych byta pozyczka finansowa otrzymana z
Miedzynarodowego Banku Inwestycyjnego panstw
RWPG. W iatach 1972-75 wybudowano i oddano
do uzytku nowg hale montazowga, budynek maga-
zynowy, budynek szkolny oraz warsztatow
szkolnych, za takze budynek zaplecza technicz-
nego wraz z cze$cig socjalng. Oddano réwniez
do uzytku dwa nowe Oddziaty Zamiejscowe w
Siedlcach i Zambrowie, poddano modernizacji
wiele pomieszczen produkcyjnych i pomocni-
czych itp.

Zrealizowane zadania inwestycyjne, zaprze-
stanie produkcji wyrobéw tradycyjnych /z wy-
jatkiem dwu, tj. tarczy telefonicznej i przy-
stawki balansowej/, powotanie i organizacyj-
no-techniczne przygotowanie do podjecia pro-
dukcji dwu Oddziatow Zamiejscowych umozli-
wity dokonanie w biezgcym roku cze$ciowego
przemieszczenia poszczegdlnych gniazd i od-
dziatéw produkcyjnych oraz zdecydowang, w
stosunku do poprzednich lat, poprawe waruntow
pracy i warunkéw socjalnych zatogi.

Z omawianych wyzej kierunkéw rozbudowy
i modernizacji przedsiebiorstwa wynika, ze roz-
wo0j urzadzen peryferyjnych w "Mera-Btonie
odbywat sie w dwu etapach: w pierwszym wyko-
rzystano powierzchnie¢ produkcyjng uzyskana
po przekazaniu wyrobow do innych zaktadow” w
drugim dokonano modernizacji i rozbudowy in-
westycyjnej - po wykorzystaniu | etapu.

O wtasciwym wykorzystaniu naktadow inwe-
stycyjnych Swiadczy fakt, ze urzgdzenia pery-
feryjne w biezagcym roKU stanowig okoto 90%
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produkcji. Ponad 80% catej produkcji przedsie-
biorstwa to produkcja eksportowa.

Réznorodnos$¢ problematyki wystepujacej w
Zaktadzie na codzien i wiele istotnych proble-
mow zwigzanych z zarzagdzaniem spowodowaty
konieczno$¢ zastosowania elektronicznego prze-
twarzania danych. Powotany OSrodek Elektro-
nicznego Przetwarzania Danych w 1974 r. wy-
posazony zostat w maszyne cyfrowg ICL 1903 -
dotychczas eksploatowang do celow technolo-
gicznych. W najblizszych latach system ICL
1903 rozbudowany zostanie dodatkowo o lokal-
ne monitory ekranowe, ktédre umozliwiajg sto-
sowanie szybkiego systemu zapytaniowego dla
$cistego kierownictwa w zakresie wszystkich
eksploatowanych podsysteméw SIKOP MERA
1300 . Obecnie gtéwny wysitek Osrodka Elek-
tronicznego Przetwarzania w zakresie prac
projektowych i wdrozeniowych nad elektronicz-
ng technika obliczeniowg zmierza w kierunku
eksploatacji podsystemu "Planowanie", obejmu-
jacego: zasoby, strukture produkcji, narzedzia,
materiaty, emisje dokumentacji warsztatowej,
kontrole wykonania planu itp. Zagadnienia te sg
§cisle zwigzane z eksploatowanymi juz podsys-
temami "Gospodarka M ateriatowa", "Technicz-
ne Przygotowanie Produkcji”.

Dzieki tym zadziataniom i osiggnieciom
zaktad produkujacy /przewaznie w kooperacji/
drobne urzadzenia i mechanizmy precyzyjne
- w czasie pieciu lat stat sie przedsiebior-
stwem nowoczesnym, producentem wyrobéw
doréwnujgcych wyrobom przodujgcych panstw,
znanym i powaznym partnerem w ramach
RWPG, coraz bardziej liczacym sie partnerem
rowniez na rynku europejskim.

Wyroby "Mera-Btonie" majg decydujacy
wpltyw na unowocze$nienie wielu gatezi nasze-
go przemystu i wielu dziedzin zarzadzania.



W latach nastepnej pieciolatki prace w za-
kresie technicznego przygotowania produkcji
bedg zmierza¢ do rozszerzenia produkcji uru-
chomionych wyrobéw, wprowadzenia nowych
rozwigzan technicznych do wyrobéw urucho-
mionych - majacych na celu podniesienie jako$-
ci, niezawodnos$ci wyrobéw oraz efektywnosci
ekonomicznej produkcji, wprowadzenie rozwig-
zanh technicznych poszerzajgcych skale zasto-
sowan produkowanych urzadzenn. Zasadniczy
udziat w rozwigzywaniu strony technicznej
tych zadan bedzie miat Os$rodek Badawczo-
Rozwojowy Urzadzen Informatyki przy "Mera-
Btonie". Kontynuowana bedzie wspdipraca z
krajowymi osrodkami naukowo-badawczymi. W
kontaktach z przodujgcymi firmami zagranicz-
nymi preferowana bedzie wspdtpraca naukowo-
techniczna i kooperacja produkcyjna.

Zadania perspektywiczne w stosunku do
pierwotnych decyzji przewidujg nieznaczne
zmiany. Osiagnieta dzieki rozbudowie zdolno$¢
produkcyjna na koniec biezgcego roku, wyko-
rzystana do produkcji tylko drukarek, nie za-
spokoi stale wzrastajagcych potrzeb wynikajg-
cych z szybkiego rozwoju komputeryzacji. W
zwigzku z tym w najblizszym czasie nastgpi
przekazanie produkcji czytnikdw do innych za-
ktadéw, podobnie jak w poprzednich latach
przekazano produkcje dziurkarek do filii "Me-
ra-Btonie" w Zabrzu, ktéra obecnie stata sie
samodzielnym zaktadem.

Stata modernizacja i rozszerzanie asorty-
mentu drukarek w zwigzku z wzrastajacymi
potrzebami odbiorcow, wymaga¢ bedzie wzro-

Drukarka wierszowa DW150/600

stu o 100% zdolnosci produkcyjnej zaktadu w
stosunku do wielko$ci osiggnietych na koniec
1975 roku. W zrost tej zdolno$ci uzyska sie
poprzez dalszg rozbudowe przedsiebiorstwa
m.in. oddziatéw zamiejscowych. Niezbedna
bedzie tez dalsza rozbudowa zaplecza techni-
cznego, szczegdlnie w celu nadazenia za po-
trzebami krajow wysoko rozwinigetych. Jednym
z waznych zadan jestdalszy rozw6j technologii,
decydujacej o nowoczesnos$ci i jakosci wyrobdw«



ini. STANISLAW GORCZYNSK!

MERAMAT

m; mu im

W ostatnich pieciu latach odnotowano w
Polsce dalszy dynamiczny rozwdj przemystu
komputerowego. Rozwdj ten charakteryzuje
sie przede wszystkim zwiekszeniem ilosci i
unowoczes$nieniem produkowanych urzadzen
komputerowych przez zaktady, ktoére posiada-
ty juz w tym zakresie pewien dorobek, jak row-
niez podjeciem produkcji asortymentow doty-
chczas nie wytwarzanych w kraju przez nowo
powstate zaktady. Nalezg do nich Warszawskie
Zaktady Urzadzen Informatyki "Meramat"”,
ktére powstaty w 1970 roku w wyniku potacze-
nia Zaktadow Przetwdrstwa Tworzyw Sztucz-
nych "Plastic" z Warszawskimi Zaktadami
Aparatury Laboratoryjnej i Pomiarowej. Po-
wotanie tego Zaktadu przez Zjednoczenie Prze-
mystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej
"Mera" miato na celu wypetnienie luki w dzie-
dzinie produkcji urzgdzen peryferyjnych, a
szczegOlnie pamieci taSmowych. '

Lata 1970-72, to okres przeprofilowania
Zaktadu, przemieszczenia produkcji tworzyw
sztucznych i aparatury laboratoryjnej do in-
nych zaktadéw produkcyjnych oraz wprowadze-
nia do produkcji pierwszych asortymentéw u-
rzagdzen informatyki, tj. gtowic magnetycz-

WARSZAWSKIE ZAKLADY URZADZEN INFORMATYKI

»~MERAMAT"

Warszawa

nych i podzespotéw elektroniki do drukarki
wierszowej DW 21» Byt to okres trudny w his-
torii "Meramatu"., nalezato bowiem nauczy¢
produkcji przekazywanych wyrobéw, a réwno-
czesnie uczy¢ sie samemu nowej trudnej
dziedziny wytwarzania, jaka stanowi produk-
cja sprzetu komputerowego. Cel ten mégt byé
osiggniety dzieki wysokiej Swiadomosci zatogi
i zrozumienia przez nig potrzeb opanowania
nowej produkcji. Bardzo powazny udziat w tym
zakresie przypadt Instytutowi Maszyn Matema-
tycznych, ktdéry przeszkolit kadre dozoru te-
chnicznego "Meramatu”, jak rowniez zasilit
zatoge Przedsiebiorstwa swoimi do$wiad-
czonymi pracownikami. Jako zalazek produk-
cji gtowic magnetycznych przejeto z Zaktadu
Doswiadczalnego Gtowic Magnetycznych "Me-
ra-IMM" czes$¢ zatogi wraz z nadzorem tech-
nicznym, podejmujac wytwarzanie na skale
przemystowg gtowic ferrytowych do pamieci
bebnowych GL5. "Meramat"” w krotkim cza-
sie rozwingt te produkcje uruchamiajgc w o-
parciu o wtasng konstrukcje nowe typy ferry-
towych gtowic magnetycznych do zapisu cyf-
rowego jedno- i wielo$ladowych.

Gtowice produkowane w "Meramat"
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ObecnieWZUIl "Meramat" produkowanym
asortymentem gtowic zaspokaja potrzeby kra-
jowe, a jednocze$nie jest jedynym producen-
tem gtowic ferrytowych w krajach RWPG i
jednym z nielicznych producentéw tych gtowic
na $wiecie. Wyroby "Meramatu" w asorty-
mencie gtowic magnetycznych znalazty swoje
uznanie odbiorcow zagranicznych i sg ekspor-
towane do takich krajow jak: USA, Holandia,

i Wtochy.

Wysoka jako$¢ gtowic produkowanych przez
"Meramat" wynika ze specjalnej technologii
opartej na zastosowaniu ferrytéw, ktére jako
m ateriaty odporne na $cieranie gwarantujg
wielokrotnie wyzszg zywotno$¢ gtowicy w
stosunku do wykonywanych z permaloju. Suk-
cesy osiggniete przez "Meramat" w ekspor-
cie gtowic do krajéw wysoko rozwinietych wy-
nikajg z mozliwos$ci wykonania ich w konku-
rencyjnych terminach dostosowanych swymi
parametrami do zyczen klienta.

Prowadzone przez przedsiebiorstwo prace
badawczo-rozwojowe gwarantujg utrzymanie
zdobytej pozycji w czotowce Swiatowej produ-
centdw gtowic réwniez i w nastepnych latach.

Rownolegle z gtowicami magnetycznymi
zostata podjeta i rozwijana produkcja pamie-
ci taSmowych. W roku 1972 na podstawie do-
kumentacji konstrukcyjnej opracowanejprzez
"Mera-IMM" uruchomiono produkcje pamieci
tasmowej PT 3 przeznaczonej dopracy w sy-
stemach komputerowych Jednolitego Systemu
EMC oraz w systemie maszyny cyfrowej
ODRA. Rozwijajagc produkcje pamieci tasmo-
wych w nastepnych latach opracowano nowe
typy pamieci i wdrozono do produkcji., w 0-
parciu o wtasne rozwigzania konstrukcyjne
pamieci taSmowe wolne PT 105-1 PT 105-2

Pamie¢ taSmowa PT105-1
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Pamie¢ kasetowa PK-1

oraz pamieci kasetowe PK1, przeznaczone
do wspdipracy w systemach minikomputero-
wych.

W zakresie rozwoju produkcji pamieci tas-
mowych prowadzone sg przez OS$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy "Meramat"” prace nad wprowa-
dzeniem do produkcji nowych typéw pamigci
dostosowywanych do zapisu danych z dwukrot-
nie wieksza gestoscig w stosunku do dotych-
czas produkowanych, zaspokajajacych potrze-
by uzytkownikéw krajowych oraz eksportu.
Pierwsze egzemplarze takich pamieci tasmo-
wych wejdg do produkcji juz w pierwszym ro -
ku nastepnej pieciolatki,tj. w 1976 r. Aby
stworzy¢ lepsze warunki zbytu w kraju~a tak-
ze - eksportu podjeto rowniez produkcje jed-
nostek sterujgcych dostosowanych do wspé#t-
pracy pamieci taSmowych w odpowiednich sy-
stemach komputerowych i minikomputerowych.
Jednostki sterujagce opracowywane sg przez
wtasne zaplecze badawczo-rozwojowe.

Trzecim kierunkiem specjalizacji produk-
cji "Meramat", poza gtowicami i pamieciami
taSmowymi sg urzadzenia do rejestracji da-
nych na ta§mie magnetycznej. W tej dziedzinie
specjalizacja produkcji nastagpi przez wdroze-
nie zakupionej licencji.

Podjecie tak waznego i ztozonego wyrobu
jakim jest wielostanowiskowe urzadzenie kodu-
jace na tasmie magnetycznej wymagato odpo-
wiedniego przygotowania i zblizenia poziomu
technicznego zaplecza badawczo-rozwojowego
'Meramatu", do potrzeb wynikajacych ze zto-
zonosci technicznej nowego wyrobu. W tym za-
kresie "Meramat" podjat wspoétprace z Insty-
tutem Maszyn Matematycznych Politechniki
W arszawskiej. Zapewnito to niezbedne przy-
gotowanie pracownikéw zaplecza badawczo-rcz-



wojowego i bedzie stanowito zaczatek wspdl-
nych prac nad rozwojem zakupionej licencji,
szczegblnie w zakresie zastosowan.

Tak dynamiczny rozwo6j Przedsiebiorstwa
powodowat znaczne trudnos$ci w zakresie przy-
gotowania odpowiednich powierzchni produk-
cyjnych i ich dostosowania do specyficznej
produkcji. Problem ten byt rozwigzywany przez
przejecie w 1973 roku powierzchni po sgsied-
niej Spotdzielni "Sprzet Rybacki" i adaptowa-
nie jej wiasnymi, wyspecjalizowanymi w tym
zakresie brygadami.

Z trzech odrebnych pod wzgledem archite-
ktonicznym i profilu produkcyjnego zaktadow
zostato utworzone nowoczesne przedsiebior-
stwo o warunkach spetniajagcych pod wzgledem
powierzchniowym wszystkie wymogi wynikaja-
ce z procesu produkcyjnego oraz specjalistycz-
nej technologii, wyposazone w nowoczesne u-
rzagdzenia i aparature kontrolno-pomiarowa,
spetniajgce wszystkie warunki w zakresie hu-
manizacji pracy stanowisk roboczych, gdzie
czysto$é, tad i porzagdek nie sg narzucane ad-
ministracyjnie, a wynikajg z nawykow.

Zatoga "Meramatu" zdaje sobie w petni
sprawe z wysokiej rangi produkcji,jaka wyko-
nuje obecnie i jest przygotowana do podejmowa-
nia nowych coraz trudniejszych zadan plano-
wych.

Przebyta w latach 1970-75 droga charakte-
ryzowata sie dynamicznym wzrostem wielko$-
ci produkcji sprzedanej. Wielko$¢ ta w ciggu
tego okresu wzrosta ze 120 min zt w 1970 r
do blisko miliarda ztotych w roku 1975, tj.
prawie 9-krotnie. W tym samym czasie zatru-
dnienie wzrosto tylko 2, 5-krotnie. W artos$¢
produkcji przypadajgca na jednego zatrudnio-
nego wzrosta ze 170 tys. z+. w 1970 roku do
okoto 520 tys. zt w 1975 r. , tj. prawie 3-krot-

nie. W roku 1973 "Meramat" przeszedt na no-
we zasady gospodarowania w ramach WOG-u.

Obecna wielko$¢ produkcji dodanej "M era-
matu" jest trzykrotnie wieksza od wartosci
produkcji w cenach zbytu osigganej przez za-
ktady, z ktédrych powstat "Meramat”.

Wyznaczone kierunki rozwoju przemystu
komputerowego stawiajg przed "Meramatem"
konieczno$¢ dalszego zwiekszania i moderni-
zacji produkcji ze skoncentrowaniem sie na
omoéwionych wyzej zakresach specjalizacji:
glowice magnetyczne, pamieci taSmowe, sys-
temy wielostanowiskowe do rejestracji i wste-
pnego przetwarzania danych na tasmie magne-
tycznej.

Realizacja zadan w zakresie powyzszych
specjalizacji naktada na "M eramat" koniecz-
no$¢ dalszego doskonalenia dziatalno$ci zaple-
cza technicznego, przede wszystkim powota-
nego w 1975 roku Os$rodka Badawczo-Rozwo-
jowego, podnoszenia kwalifikacji kadry kiero-
whniczej i cate;f zatogi. Umozliwi to wykonanie
nakreslonych zadan, ktore wiaza sie z opra-
cowaniem konstrukcji, uruchomieniem produ-
kcji dalszych bardziej niz dotychczas ztozonych
typow gtowic magnetycznych, pamieci tasmo-
wych oraz z wdrozeniem produkcji systemow
rejestracji danych. Szczegdlnie ten ostatni a-
sortyment produkcji powoduje konieczno$¢
dalszego rozwoju specjalistycznej kadry tech-
nicznej w zakresie oprogramowania i ustug
serwisowych, obejmujgcych m. in. instalacje,
techniczng obstuge serwisowg i szkolenie per-
sonelu uzytkownika.

Dotychczasowe osiggniecia "Meramatu".
ofiarno$¢ zatogi, ambicje mtodego pionu te-
chnicznego oraz zdobyte doswiadczenie kadry
kierowniczej umozliwiajg optymistyczne spoj-
rzenie na czekajgce zaktad zadania w nowym
planie piecioletnim 1976-80.
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MERA-ELZAB
I I

Zaktady Urzadzen Komputerowych "M era-
Elzab" w Zabrzu rozpoczety swa dziatalnos¢
przemystowga od specjalizacji w produkcji
dziurkarek tasSmy papierowej. Pierwszym wy-
robem zaktadu byta dziurkarka D 102. kt6rej
produkcje uruchomiono dzieki pomocy techno-
logicznej i organizacyjnej ZMP "Mera-Btonie"
W oparciu o te samg pomoc uruchomiono row-
niez produkcje dziurkarki wolnej DTK 50, W
ramach zaktadowego planu postepu technicz-
nego dziurkarka ta zostata zastgpiona mode-
lem DT105 a nastepnie typoszeregiem dziur-
karek DT105 S.

Zaktadom naszym,w ramach specjalizacji
w Jednolitym Systemie EMC” przypadto w u-
dziale opracowanie jednostek sterujacych dla
dziurkarek i czytnikow. Tematy te zakonczone
zostaty pozytywnymi wynikami w badaniach
miedzynarodowych. W celu petnego wykorzy-
stania mocy produkcyjnej uruchomiono produk-
cje urzagdzenia dé frankowania korespondencji
dla Poczty Polskiej.

Rownolegle od 1973 roku rozwijano intensy-
wnie produkcje urzagdzen typowo elektronicz-
nych. Przedstawicielem tej grupy wyrobow
jest kalkulator MERA 203, przeznaczony do
wyspecjalizowanych celéw /obliczenia inzynie-
rskie/ oraz prototypowa seria monitorow ekra-
nowych Alfa 311

Asortyment produkcji "Mera-Elzab": per
forator DT105, perforator DTK50, kalku-
lator MERA203, monitor ekranowy
ALFA 311/ seria prototypowa/
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Zabrze

Przeobrazenia technologiczno-konstrukcyjne

Podstawowym zadaniem stata sie potrzeba
ujednolicenia technologicznego profilu produk-
cji tacznie z poprawg organizacji procesu pro-
dukcyjnego i zarzadzania. Postuzono sie dwo-
ma elementami: przegladem konstrukcji i tech-
nologii wytwarzania oraz analizg wartosci. Za-
rowno przeglad konstrukcji i technologii wy-
twarzania jak i analize wartos$ci oparto na do-
kumentacji technologicznej przygotowanej do
przetwarzania na EMC we wtasnym osrodku
obliczeniowym.

Wdrozone systemy elektronicznego przetwa-
rzania danych pozwolity na wypracowanie uni-
fikacyjnego podejscia zarobwno do problemow
konstrukcyjnych jak i technologiczno-materia-
towych. W wyniku przeprowadzonych analiz
zdotano wypracowacé nie tylko nowy ksztatt te-
chnologii wytwarzania dla wyrobéw produkowa-
nych w zaktadzie, ale takze, dzieki znacznemu
wzmocnieniu zaktadowego pionu konstrukcyjno-
technologicznego, wypracowano systemowe po-
dejscie do kazdego wyrobu wychodzac z zagad-
nien aplikacyjnych. Analizy: technologii wytwa-
rzania i rozwigzan konstrukcyjnych doprowa-
dzity do wypracowania modelu dziurkarki, kté-
ra stanowi¢ moze podstawe produkcji typosze-
regu dziurkarek o szybkoéci dziurkowania
75, 100 i150 znakéw na sekunde i moze by¢ wy-
konywana w postaci wolno stojgcego urzgdze-
nia oraz w postaci urzadzenia zabudowanego
do szafy sterujgcej. Ostatnie rozwigzanie mo-
ze znalez¢ szereg zastosowan w zestawach u-
rzgdzen do kompleksowej obrébki tasmy papie-
rowej /obrabiarki sterowane ntmerycznie itp./.
W decydujacy sposob obnizono pracochtonnos$¢
na Wydziale Mechanicznym /do 40%/, wprowa-
dzajagc miedzy innymi technologie opanowane
przy zadaniu "Uruchomienie produkcji urzadze-
nia frankujgcego”, jak np. precyzyjne wykrawa-
nie, precyzyjne elektrodrazenie, stosowanie
wyprasek i wtryskéw. Otrzymany rozktad pra-
cochtonnos$ci na Wydziale Mechanicznym poz-
wala na wypracowanie niezhednego wyprzedze-
nia produkcyjnego w zakresie montazu, co aia-
cznie przyczynia sie do poprawy jakos$ci wyro-
béw poprzez wprowadzenie mozliwos$ci wydtu-
zonego docierania i testowania dziurkarek.

Z powodzeniem wigczono do testowania be-
dace na hali produkcyjnej minikomputery serii



MERA 300 dziatajgce jako programowalne tes-
tery.

Na podstawie opracowania Slaskiego Oddzia
tu Instytutu Maszyn Matematycznych wdrozono
do produkcji kalkulator MERA 203; oparty cat-
kowicie na krajowej bazie elementowej.

Konstrukcja ta jest stale rozwijana w dwu
kierunkach:

- modernizacji produkowanego obecnie wyrobu
z zachowaniem zasadniczych kierunkéw techno-
logicznych wynikajacych z przyjetego rozwiga-
zania konstrukcyjnego MERA 203;

- uzyskania catkowicie nowego modelu progra-
mowanego kalkulatora do wyspecjalizowanych
obliczen inzynierskich. Prace prowadzone sg
w Zaktadzie Kalkulatoréw Slaskiego Oddziatu
Instytutu Maszyn Matematycznych.

W ramach prac prowadzonych w zaktadzie
kalkulatorow MERA203 uzupetniono o moz-
liwos$¢ obliczen bezposrednio z klawiatury
funkcji typu sin x, cos x, tg X, arc sin x, arc
cos X, arc tg x, In x ex, * i wprowadza sie
do produkcji jako model MERA214, w Kkt6-

nuthmnm

Typoszereg kalkulatoréw inzynierskich

wraz z urzadzeniami peryferyjnymi

rym istnieje mozliwo$¢ zrealizowania na zy-
czenie odbiorcy innego zestawu funkcji lub
algorytmoéw obliczeniowych.

Kolejnym rozwigzaniem wzbogacajgcym
mozliwosci aplikacyjne kalkulatora inzynier-
skiego jest opracowanie kanatu przemystowe-
go", ktéry umozliwia w czasie rzeczywistym
statg obserwacje, wyliczanie i rejestracje
danych dotyczacych procesu technologicznego,
jesli proces ten ujeto w algorytmy matematy-
czne. Algorytmy te majag sktadac sie z kilku
funkcji, w ktérych ilo$¢ rozkazo6w ograniczona
jest do okoto 500, Funkcje te moga by¢ wza-
jemnie powigzane lub tworzyé¢ uktad rownan.

W ramach specjalizacji w Jednolitym Syste-
mie EMC zaktad opracowat i wykonat, a naste-
pnie przeprowadzit badania miedzynarodowe
jednostki sterujagcej dziurkarki EC7021 i jed-
nostki sterujacej czytnika EC6022. Jednostki
te wykorzystuje sie jako wyposazenia nie tylko
w ramach maszyn Jednolitego Systemu, ale
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takze maszyn IBM. W OS$rodku Przetwarzania
Danych Zjednoczenia "Agroma" w Skleczkach
k/Kutna zainstalowana zostata jednostka ste-
rujgca EC 7021.

Tematem technologicznie powigzanym jest
plan uruchomienia produkcji w oparciu o opra-
cowania wtasnego zaplecza konstrukcyjnego
jednostki sterujgcej dla systemu monitorowego,
wspobtpracujacego z EMC serii ODRA.

Dalszy intensywny rozwo6j sprzetua prze-
de wszystkim systemow komputerowych uzale-
zniony jest od uruchomienia w kraju produkcji
systemdw monitorowych. Produkcja tych sys-
temoéw ulokowana zostata wtasnie w ZUK "Me-
ra-Elzab". W celu przyspieszenia uruchonre-
nia produkfcji urzagdzen monitorowych podpisa-
no kontrakt owspdtpracy przemystowej ze
szwedzkag firmg STANSAAB, na warunkach
catkowitej samosptaty wyrobami polskiego
przemystu.

Zakup licencji umozliwi start do produkcji
systemow mortitorowych od wysokiego, uzna-

nego w swiecie poziomu technicznego,co poz-
woli na skupienie sit i srodkow na adaptacje

systemu do innych zastosowan”, jak np. dla mi-
nikomputerow MERA, maszyn cyfrowych serii
ODRA 1300 itp. Elastyczno$¢ i modutowos¢
konstrukcji systemu licencyjnego oraz mikro-
programowalno$¢ jednostek sterujgcych stwa-
rza gwarancje stosunkowo tatwego dostosowa-
nia systemu do potrzeb réznych odbiorcéw.

Uruchomiono réwniez w Zaktadzie serwis
systeméw komputerowych na zlecenie WZE
"Mera-Elwro" oraz serwis systeméw minikom-
puterowych na zlecenie Mera-ZSM". Serwis
ten oprocz zadan majacych na celu lepszg ob-
stuge systemow komputerowych naszego Zjed-
noczenia na terenie wojewodztwa katowickiego,
dostarczy¢ ma naszym zaktadom dalszych te-
matéw doskonalgcych urzadzenia i systemy pe-
ryferyjne, stanowiagc rownoczes$nie praktyczny
egzamin dla kadry inzynieryjno-technicznej,
ktora w przysztosci pracowac bedzie w zaple-
czu rozwojowym zaktadu czy tez w produkcji.

Organizacja procesu produkcyjnego oraz
organizacja systemu zarzadzania musi obecnie
bazowaé na elektronicznym przetwarzaniu da-
nych. Ztozonos$¢ proceséow produkcyjnych,skom -
plikowane zalezno$ci .materiatowe,koniecz-
nos$¢ optymalnego wykorzystania parku mas”-
nowego i mozliwos$ci montazowych zmuszaja
do stosowania EPD.

Komputeryzacje "Mera-Elzab" rozpoczeto
w | kwartale 1974 r. od uporzgdkowania stanu
organizacyjnego i ujednolicenia bazy indekso-
wej w zakresach wymaganych przez technicz-
ne przygotowanie produkcji /TPP/. Prace te
prowadzono rownolegle w dwu kierunkach: go-
spodarki materiatowej, dokumentacji technolo-
gicznej.

W wyniku rocznej dziatalno$ci zespotu pro-
gramistow oraz wyspecjalizowanych stuzb za-
ktadowych wdrozono oprogramowanie nastepu-
jacych zbioréw informacji:

- Technicznego Przygotowania Produkcji obej-
mujgcego planowanie potrzeb materiatowych,



bilansowanie pracochtonnosci i obliczanie ob-
cigzenia stanowisk technologicznie wyodrebnio-
nych;

- Emisji dokumentacji warsztatowej;

- Gospodarki Materiatlowej obejmujacej biezace
stany magazynowe/kontrole pokrycia materia-
towego produkcji /wykazy brakujgcych mate-
riatow/. kontrole zapas6w magazynowych:

- Ewidencji stanu rozdzielni *

- Zagadnien kadrowych opartych o system
SIKOP-MERA.

Opracowane systemy EPD sg bardzo elas-
tyczne i w zasadzie przygotowaty Zaktad do
wdrozenia kazdego innego systemu. Prace nad
EPD prowadzone sa w zaktadzie nadal i maja
na celu objecie kompleksowym systemem wie-
kszo$ci zagadnieh zarzadzania w przedsiebior-
stwie.

Zdobyte przez pracownikow zaktadu doswiad-
czenie pozwolito dokonac¢ istotnego przetomu w
podejsciu do asortymentu produkcyjnego za-
ktadu. Konstrukcyjno-technologiczne traktowa-
nie pojedynczego urzadzenia zastapione zosta-

to podejsciem systemowym w zakresie zasto-
sowan oraz unifikacyjno-modutowym w zakre-
sie konstrukcyjno-technologicznym” gwarantu-
jacym uzyskanie lepszych wynikéw technicz-
nych ekonomicznych i organizacyjnych.
Zmiany sposobu traktowania poszczeg6l-
nych wyrobéw maja na celu kompleksowe zas-
pokojenie potrzeb uzytkownikéw oraz utatwie-
nie kompletacji i modyfikacji wyrobéw do okre$
lonych zastosowan. Odcigzenie grupy konstruk-
torow i technologéw od koniecznos$ci zajmowa-
nia sie konstrukcjami podstawowymi pozwoli
na skupienie uwagi nad zagadnieniami dotycza-
cymi niezawodnos$ci i nowoczesno$ci wyrobow.

W nastepnej 5-latce w zaktadowym zaple-
czu rozwojowym prowadzone beda intensywne
prace majace na celu dalsze zwiekszenie stop-
nia niezawodnos$ci/ nowoczesnos$ci i estetyki
wyrob6w. Dotychczasowe doSwiadczenia kadry
inzynieryjno-technicznej Zaktadu, stopien opa-
nowania wyrobow i ich jako$¢ gwarantuja rea-
lizacje zamierzonych celow.
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INSTYTUT MASZYN MATEMATYCZNYCH

W okresie siedemnastu lat istnienia Insty-
tut Maszyn Matematycznych wykonat wiele
prac naukowo-badawczych w zakresie podstaw
teoretycznych systemow komputerowych, ich
architektury, rozwigzan konstrukcyjnych, je-
zykow i systemoOw oprogramowania, a takze
technologii wytwarzania. Za prace te przyzna-
no pracownikom Instytutu wiele nagrod i wyréz-
nien, w tym dwukrotnie nagrode panstwowg Il
stopnia. W dziedzinie konstrukcji w Instytucie
Maszyn Matematycznych opracowano szereg
komputeréw rodziny ZAM /m. in. serie kom-
puterow ZAM-2 i ZAM-41/ oraz prawie peiny
asortyment urzadzen peryferyjnych. Opraco-
wano pamieci bebnowe od PB1 do PB 7, mag-
netyczne pamieci taSmowe PT 2, PT 3, drukars-
ki wierszowe DW 1, DW21, DW 3, monitory e-
kranowe ALFA 1., ALFA 10 i wiele innychurzga-
dzen.

W ostatnich latach z wazniejszych opraco-
wan Instytutu wymieni¢ nalezy realizowane
wspoélnie z OBR "Mera-Elwro" komputery:
ODRA 1305 i R30. Ponadto skonstruowano
minikomputer Momik 8b,na bazie ktérego pow-
stata rodzina minikomputerow MERA 300.

Scista wspéipraca Instytutu z o$rodkami
badawczo-rozwojowymi i zaktadami produk-
cyjnymi Zjednoczenia Przemystu Automatyki
i Aparatury Pomiarowej "Mera" doprowadzita
do wdrozenia szeregu konstrukcji. | tak wdro-
zono: pamieci taSmowe PT 2, PT 3, gtowice do
pamigci taSmowych GP2 i bebnowych GL 5 do
WZUI "Meramat", drukarki wierszowe DW21,
i DW 3 do ZMP "Mera-Btonie", pamieci beb-
nowe PB 7 i komputer biurowy MERA 302 do
Zaktadéw Systemow Minikomputerowych "Me-
ra-ZSM", komputery ODRA 1305 i R 32 do
WZE "Mera-Elwro".

W arto$¢ wyprodukowanego sprzetu, wdrozo-
nego na podstawie opracowan IMM do produk-
cji tylko w przemys$le warszawskim zamkneta
sie na koniec roku 1974 kwotg 2398 min zi

W drazajgc wtasne opracowania Instytut
dbat réwniez o zapewnienie produkcji i dalszych
prac rozwojowych, przekazujac wraz z opra-
cowaniami przeszkolone zespoty doswiadczo-
nych specjalistow. Do o$rodkéw badawczo-
rozwojowych i zaktadow przemystowych Zjed-
noczenia "Mera" przekazano ponad 1000 dos$-
wiadczonych pracownikow Instytutu. Stawia to
IMM w niekonwencjonalnej roli "producenta
kadr".

65

»~MERA-IMM"

Warszawa

Petnigc funkcje koordynatora | stopnia pro-
blemu weztowego 06. 3. 1 "Opracowanie i uru-
chomienie produkcji maszyn HI i IV generacji
wraz z urzagdzeniami zewnetrznymi” IMM Kkie-
rowat pracami prowadzonymi w os$rodkach
Polskiej Akademii Nauk i wyzszych uczelniach
m.in. w Politechnice W arszawskiej, Centrum
Obliczeniowym i Instytucie Fizyki Polskiej
Akademii Nauk oraz wielu innych, a takze ko-
ordynowat prace zaktadow przemystowych
produkujacych sprzet komputerowy.

Jedng z wazniejszych form dziatalnosci
Instytutu sg prace prowadzone w ramach
porozumien o wspoéipracy, zawieranych
przez Instytut z jednostkami gospodarczymi
przemystu, szkotami wyzszymi i innymi jed-
nostkami naukowo-badawczymi. Porozumienia
te majg na celu przyblizenie prac naukowo-
badawczych i doswiadczalno-konstrukcyjnych,
prowadzonych przez Instytut, do prac badaw-
czo-rozwojowych w zakresie zastosowan
sprzetu komputerowego, przyspieszenie ter-
minéw wdrozen do produkcji urzadzen opra-
cowywanych w Instytucie oraz lepsze wykorzy-
stanie potencjatu osobowego i aparatury.

W dziedzinie technologii wytwarzania In-
stytut opracowat technologie produkcji pamie-
ci na cienkich cylindrycznych warstwach mag-
netycznych oraz - we wspdtpracy z Politechni-
kg Warszawskg - linie technologiczng dla pro-
dukcji drutéw magnetycznych.

Uwzgledniajagc wytyczne VI Zjazdu Partii
i programow rzagdowych Instytut Maszyn Ma-
tematycznych podjat prace nad opracowaniem
urzgdzen technologicznych i kontrolno-pomia-
rowych, m.in. automatéw oraz catych syste-
mow i linii ze sterowaniem programowym i
komputerowym, przeznaczonych do komplek-
sowej automatyzacji proceséw produkcyjnych
w przemys$le maszynowym, a szczegO6lnie w
przemys$le elektronicznym, komputerowym,
automatyki i pomiar6w oraz obrabiarkowym.

W tym zakresie opracowano w Instytucie
Maszyn Matematycznych koordynatograf auto-
matyczny KA70 ze sterowaniem programowym
do wykonywania fotomasek dla uktadéw scalo-
nych i matryc fotograficznych obwodéw druko-
wanych. Urzadzenie to przekazano do produk-
cji w Zaktadach Maszyn i Urzadzen Technolo-
gicznych "Unima" w W arszawie. Opracowano
i wdrozono do produkcji w Zaktadach Urzg-
dzen Automatyki Przemystowej w Sosnowcu



programowane urzgdzenia do montazu okab-
lowania PSM 500 i PSM800. Urzadzenia te,
sterowane numerycznie, pozwalajg na pot-
automatyczne wykonywanie potgczen kablowych
na ptytach montazowych, panelach i ramachu-
rzagdzen elektronicznych metodg owijania z wy-
dajnosciag ok. 150 potgczen na godzine.

Jednym z najbardziej uniwersalnych auto-
matéw technologicznych jest opracowany w
IMM automatyczny stot krzyzowy ze sterowa-
niem programowym ASK 500 /producent: Za-
ktady Urzadzen Automatyki Przemystowej w
Sosnowcu/. Jest on przewidziany jako gtéwna
cze$¢ sktadowa rdznych urzadzen technologi-
cznych i pomiarowych oraz moze znalez¢ za-
stosowanie do wiercenia otworow w ptytkach
drukowanych i innych, montazu elementéw w
ptytkach drukowanych, do mikroobrébki i mi-
kromontazu, jak réwniez do precyzyjnych po-
miarow elementéw ptaskich.

Kontynuujac prace nad minikomputerami
opracowano w Zaktadzie DoSwiadczalnym Mi-
nikomputeréw przy IMM minikomputer MERA
400. Jest to uniwersalna 16-bitowa maszyna
cyfrowa o elastycznej budowie funkcjonalnej.
MERA 400 zbudowana zostata na elementach
scalonych $redniej skali integracji. Zastoso-

Minikomputerowych "Mera-ZSM".

W spoipracujgc z Centralnym Biurem Kon-
strukcji Obrabiarek w Pruszkowie opracowa-
no w Instytucie Maszyn Matematycznych Sy-
stem Komputerowego Sterowania SKSC 1 dla
centrum produkcyjnego KOR 1. System KORI1
opracowany przez CBKO sktada sie ze stacji
obrébkowych, stanowisk zatadowania i rozta-
dowania oraz pomocniczych stanowisk maga-
zynowych. System SKSC 1 jest modelowym sy-
stemem komputerowego sterowania numerycz-
nego stacjami obrébkowymi powigzanymi dro-
ga transportowg. Stacje obrobkowe wykonuja
operacje wiertarsko-wytaczarsko-frezerskie
na podstawie programow realizowanych przez
dwa minikomputery MERA 302. 2 i MERA
306.2. Specjalizowane jednostki sterujgce u-
mozliwiajg przekazywanie sygnatdw steruja-
cych z minikomputerow do centrum produk-
cyjnego KOR 1 oraz rejestracje wykonywanych
prac. Oprogramowanie systemu SKSC 1 umoz-
liwia realizacje algorytméw sterowania obréb-
ka, transportem oraz sterowania dyspozytor-
skiego.

Zadania stawiane przed Instytutem Maszyn
Matematycznych, jego Oddziatami w Katowi-
cach i Toruniu, Zaktadami Doswiadczalnymi:

System MERAA400

wanie szyny zbiorczej umozliwia podtaczenie
szerokiego zestawu urzadzen peryferyjnych
jak: czytnik tasmy papierowej CT1001, dziur-
karka taémy papierowej DT105, drukarka zna-
kowo-mozaikowa DZM 180 /z klawiaturg i bez/,
alfanumeryczny monitor ekranowy EC7168,
pamieé¢ dyskowa MERA 9425 i innych. Obszerw
ne oprogramowanie minikomputera MERA 400
obejmuje system operacyjny SOM 1, assemb-
ler podstawowy MASS, kompilator jezykdéw
FORTRAN IV, BASIC, MOST 400, CEMMA,
CSL oraz biblioteke programéw numerycznych.
Minikomputer MERA400 jest przewidziany
szczegO6lnie do obliczen naukowo-technicznych,
automatyzacji prac inzynierskich, przetwarza-
nia w czasie rzeczywistym, zbierania danych,
sterowania procesami oraz zdalnego prze-
twarzania.

Minikomputer MERA 400 jest obecnie
wdrazany do produkcji w Zaktadach Systemow

Zaktadem Doswiadczalnym Oprogramowania,
Zaktadem Doswiadczalnym Minikomputeréw,
Zaktadem Doswiadczalnym w Zabrzu wyma-
gaja podjecia nowych, ambitniejszych za-
dan. W tym celu Instytut ukierunkowuje sie
na:

- Prace podstawowe w zakresie sprzetu, opro-
gramowania oraz metod projektowania dla o-
biektowych systemow komputerowych, metod
komputerowego wspomagania prac naukowo-
badawczych i projektowania inzynierskiego.
Zakres ten obejmuje m.in. prace nad nowymi
pamieciami operacyjnymi, uktadami optocyf-
ronicznymi, architekturg maszyn i systemow,
systemami operacyjnymi.

- Prace podstawowe, badawcze i doSwiadczat-
no-konstrukcyjne w zakresie komputerowych
systeméw sterowania i nadzorowania zautoma-
tyzowanych proces6w technologicznych i ich
oprogramowania.
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MERA-PIAP

PRZEMYStOWY

W chwili rozpoczecia dziatalnosci /1 lipca
1965 r. / Instytut dysponowat znikomym poten-
cjatem naukowo-badawczym /ok. 130 pracow -
nikow ogotem i majatek o wartosci kilku mi-
lion6w ztotych. Potencjat ten byt rozproszony
w czterech oddalonych od siebie punktach War-
szawy, na og6t w pomieszczeniach nie przy-
stosowanych do prowadzenia dziatalnosci na-
ukowo-badawczej. W roku utworzenia Instytut
nie zatrudniat ani jednego pracownika ze stop-
niem doktora nauk technicznych.

Instytut powotano w ramach Zjednoczenia
Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiaro-
wej "Mera" w okresie jednego roku po formal-
nym utworzeniu Zjednoczenia. W owym czasie
potencjat produkcyjny branzy przemystu auto-
matyki i aparatury pomiarowej byt staby,a za-
plecze naukowo-techniczne znikome. Poziom
techniczny produkcji wedtug éwczesnych opi-
nii byt opézniony co najmniej o ok. 20 lat w
stosunku do krajow przodujacych.

Obecnie Instytut Przedstawia nastepujacy
potencjat naukowo-badawczy: 1 profesor , 12
doecentéw /w tym 9 doktoréw naukowo-tech-
nicznych i 1 doktor habilitowany/, 74 adiunk-
tow /w tym 11 doktoréw/, ponad 80 asysten-
tow; 15 pracownikdw naukowo-badawczych ma
otwarte przewody doktorskie. W latach 1970-75
odeszto z Instytutu w Warszawie do innych je-
dnostek pieciu docentow i profesor. Aktualnie
trwa proces nadania trzem pracownikom tytu-
tu profesora oraz powotania kilku pracownikéw
na stanowisko docenta. Prace doktorskie pra-
cownikéw "Mera-PLAP" z reguty zwigzane sg
z pracami naukowo-badawczymi objetymi pro-
gramem Instytutu i finansowane ze $srodkow
wiasnych Instytutu. Wyniki tych prac znajduja
zastosowanie w pracach badawczych i rozwo-
jowych.

W pierwszych latach dziatalnos$ci Instytut
utworzyt dwa oddziaty z zaktadami doswiad-
czalnymi:

- na bazie Oddziatu Instytutu we Wroctawiu w

roku 1972 zostat utworzony Osrodek Badawcm-

Rozwojowy Pomiaréw i Automatyki Elektro-
nicznej przy Wroctawskim Przedsiebiorstwie
Pomiarow i Automatyki Elektronicznej "Mera
-Elmat",

- na bazie Oddziatu Insytutu w todzi w roku
1975 zostat utworzony Os$rodek Badawczo-Roz-
wojowy Automatyki i Urzagdzen Precyzyjnych

INSTYTUT AUTOMATYK!
-~MERA-PIAP"
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przy Zaktadach Mechanizméw Precyzyjnych
"Mera-Poitik".

Oprécz tego Instytut utworzyt Zaktady
Doswiadczalne przy Zaktadach Automatyki
Przemystowej w Ostrowie WIkp. oraz przy
Zaktadach Mechaniki Precyzyjnej w Gdansku,
ktore rdwniez”~zostaty usamodzi e lInione i
przekazane tym zaktadom wzmacniajac ich
zaplecze techniczno-rozwojowe.

Lacznie Instytut przekazat do przemystu
powazny potencjat naukowo-badawczy, rozwo-
jowy i techniczny, obejmujacy ogétem ok.
1200 oséb /w tym 12 docentéw. 9 dr.nt. / 123
adiunktow,, st. asystentow i asystentow/ wraz
z wyposazeniem niezbednym do prowadzenia
prac badawczych oraz produkcji doswiadczal-
nej.

Na dzien 31 lipca 1975 roku warto$¢ $rod-
kow trwatych Instytutu wynosi 295 min zt , w

Zysk /abr.
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Zysk fabryczny osiagniety w przemysle

z tytutu wdrozen opracowan "Mera-PIAP’



tym aparatura, urzadzenia badawcze i maszy-
ny 185 min zt. Wiekszo$¢ wyposazenia zosta-
ta zakupiona ze Srodkéw wypracowanych przez
zatoge. | tak w latach 1970-75 $rodki finanso-
we osiggniete ze sprzedazy naszych prac, z
ifdziatu Instytutu w efektach wdrozeniowych,
odpis6w amortyzacyjnych, oraz wtasciwa go-
spodarka wewnetrzna pozwolity na dwu i pot-
krotne pomnozenie warto$ci wyposazenia /w
stosunku do stanu na dzien 31 grudnia 1969 r./
o kwote ponad 160 min zt wypracowang przez
zatoge.

Decydujacg sprawga dla rozwoju Instytutu
byta pomoc jakg przez caty czas otrzymywa-
lisSmy od Wtadz W arszawy w zaliresie wybu-
dowania Instytutu oraz $rodki na budowela -
kie Instytut otrzymat od Ministerstwa Prze-
mystu Maszynowego i Zjednoczenia Przemys-
tu ﬁ\utomatyki i Aparatury Pomiarowej "Me-
ra .

Od poczatku dziatalnos$ci gtdéwnym zada-
niem merytorycznym Instytutu byto tworzenie
uniwersalnych elementéw automatyki i apara-
tury pomiarowej tworzgcych systemy regula-
cyjne o mozliwie szerokim zastosowaniu, tak-
ze w systemach komputerowych, tak aby moz-
liwe byto coraz szersze zaspokajanie potrzeb
uzytkownikéw, zwiekszenie seryjnosci produ-
kcji sprzetu i obnizanie kosztéw wytwarzania.
W zwiagzku z tym, w miare tworzenia warun-
kow, zostaty uksztattowane nastepujace gtow-
ne kierunki prac naukowo-badawczych:

- w zakresie automatyki elementy i systemy:

elektroniczne analogowe i cyfrowe, pneuma-

tyczne. hydrauliczne i regulatory bezposred-
niego dziatania;

- w zakresie aparatury pomiarowej sprzet do
pomiaru gtéwnych parametréw mierzonych w
procesach technologicznych przemystu, a tak-
ze w wyrobach przez przemyst wytwarzanych

Stanowisko do regulacji predkosciomierzy
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/np. samochodach/: ci$nienia, temperatury,
przeptywu, poziomu i ruchu, czasu;

- prowadzenie prac w dziedzinie zastosowania
sprzetu automatyki i pomiardw w réznych
branzach, tgcznie z zastosowaniem kompute-
row, dla poznania potrzeb tych branz i spraw-
dzenia nowych opracowan elementow i syste-
moéw .przed ich wdrozeniem do produkcji, dla
uzyskania oceny przydatnos$ci nowego sprzetu
i ksztattowania na podstawie uzyskanych dos-
wiadczen wtasciwych kierunkéw rozwojowych i
programu prac naukowo-badawczych.

Przez caty okres dziatalnosci Instytutu sta-
raliSmy sie konsekwentnie realizowaé¢ opraco-
wang koncepcje rozwojowa oraz zasadniczy
kierunek dziatalnos$ci naukowej i badawczej.
Dzieki temu udato sie stworzy¢ w Instytucie
kompleksowy potencjat naukowo-produkcyjny
przekraczajgcy "mase krytyczng" niezbedng
dla rozwigzywania skomplikowanych probleméw
wymagajacych réznych specjalnosci, technolo-
gii, aparatury i zaplecza produkcyjnego.

Perspektywiczne cele i zadania Instytutu
byty jasne. Jednak poszczeg6lne zadania nau-
kowe, badawcze, rozwojowe i wdrozeniowe
formutowane byty stopniowo, w miare powsta-
wania warunkéw dla ich rozwigzywania. | tak,
aby podjag¢ temat automatyzacji procesu tech-
nologicznego w skali duzego obiektu przemys-
towego z zastosowaniem polskiego sprzetu ta-
cznie z komputerem, aby sprawdzic¢ jakos$¢ te-
go sprzetu - trzeba byto uzyska¢ znaczny sto-
pien przekonania, ze w odpowiednim terminie
sprzet ten bedzie opracowany i dostepny i ze
bedzie mozliwe opracowanie odpowiednich al-
gorytmow sterowania wraz z oprogramowaniem
Lub: aby opracowaé sterowanie programowe
rewolwerowki za pomocg karty perforowanej
trzeba byto wcze$niej opracowaé uniwersalny
system elementéw wysokocisnieniowych Inte-
pmedyn oraz niskocisnieniowych strumienio-
wych Intefluid zbada¢ je wszechstronnie i
uruchomié¢ ich produkcje. Albo: aby przysta-
pi¢ do kompleksowej automatyzacji wybranych
proceséw technologicznych przemystu maszy-
nowego /a wiec proceséw ktdre najtrudniej pod-
dajg sie automatyzacji z racji swej nieciggtos-
ci/, trzeba byto nie tylko wcze$niej opracowac
szereg systemow dla sterowania oraz aparatu -
ry pomiarowej, lecz takze opanowa¢ metody
tworzenia oprogramowania dla proceséw cig-
gtych, ktére sg tatwiejsze i umie¢ je zastoso-
wacé.

Stosunkowo najdtuzej trwato wypracowanie
koncepcji struktury, podstawowych standardow
technicznych, metod koordynacji, statusu pra-
wnego i ekonomicznego oraz innych problemow
zwigzanych z Krajowym Systemem Automatyki
i Pomiarbw POLMATIK. Literatura radziecka
podaje, ze nomenklatura srodkéw automatyza-
cji obejmowata w roku 1940 ok. 700 typoéw
przyrzadéw, w roku 1950 - 7300, w roku 1965
- 25000 i w roku 1970 - 40 000 typow. JeSli
zatozy¢, ze w latach 1970 - 75 tendencje wzro-
stu utrzymaty sie, to "katalog Swiatowy" za-



wiera obecnie ponad 50 tysiecy typoéw przyrza-
dow obejmujacych $srodki automatyzacji. llos¢
ta przekracza prawdopodobnie rzeczywiste po-
trzeby i aktualny stan odbiega od optymalnego,
co jest spowodowane obecnym stanem wiedzy i
technologii, a takze konkurencjg réznych firm
Mnogosé istniejacych urzadzen, systemow i
wymagan uzytkownikéw dla najrézniejszych
proceséw technologicznych w réznych przemy-
stach stwarza mozliwo$¢ bardzo réznego po-
dejscia do rozwigzania i ustalenia jednej kon-
cepcji rozwoju produkcji urzagdzen przezna-
czonych do wykonywania zadan pomiarowych i
automatyzacyjnych oraz koordynacji badan i
prac rozwojowych. Przy tym nalezy uwzgled-
nia¢ istniejace zdrowe ambicje réoznych osrod-
kow badawczych i przedsiebiorstw produkcyj-
nych, ktére zainteresowane sg w utrzymaniu

i pogtebieniu swego dorobku i osobowosci.

Po wielu dyskusjach z zainteresowanymi
instytucjami Instytut opracowat Polskag Norme
p.n. "Krajowy System Automatyki i Pomia-
row POLMATIK. Ogdlne wymagania i badania".
Norma ta zostata ustanowiona dn. 27 grudnia
1974 r. znr PN-74/M-42020 jako norma obo-
wigzujaca w zakresie produkcji i obrotu  od
dnia 1lipca 1975 r. Obecnie przygotowywane
sg akty prawne, ktore utatwiag koordynacje
wszystkich probleméw zwigzanych z Systemem
POLMATIK w skali catego kraju.

Krajowy System Automatyki i Pomiaréw
POLMATIK dzieli sig na trzy czesci:

- pomiarowg METRO
- centralng /przetwarzajagca/ INTE
- wykonawczg MOTO.

Kazda cze$¢ dzieli sie na podsystemy.Struk
tura przewiduje: 15 systemdéw cze$ci METRO,
13 systemow cze$ci INTE/8 elektronicznych
i 5 pneumatycznych/, 9 systemoéw czegs$ci MO-
TO /2 elektryczne, 2 pneumatyczne, 3 hydrau-
liczne i 2 bez energii pomocniczej/. Zesta-
wienie podsystemow pokazuje tablica I"a sche-
mat funkcjonalny Systemu POLMATIK przed-
stawiajgcy przeznaczenie i mozliwos$ci powig-
zan urzadzen wchodzacych w sktad poszczegél-
nych podsystemoéw pomiedzy sobg oraz z kon-
trolowanymi obiektami i sprzetem komputero-
wym pokazuje tablica 2.

Gtéwne prace naukowo-techniczne zwigza-
ne z opracowaniem nowych urzgdzen Systemu
dotyczag $rodkéw automatyzacji kompleksowej,
umozliwiajagcych efektywna, optacalng ekono-
micznie automatyzacje obiektdw ztozonych
w tym obiektow przemystu maszynowego
przede wszystkim przez budowe uktadow reje-
stracji i sterowania z zastosowaniem kompu-
terow produkcji krajowej.

Srodkami automatyzacji kompleksowej re-
alizowanymi w Systemie bedg nie tylko same
urzgdzenia /hardware/, umozliwiajgce sprze-
zenie komputera z kontrolowanym obiektem,
ale rbwniez w pewnym zakresie oprogramowa-
nie /software/ uktadow zawierajgcych kompu-
tery.

W zakresie wynikajacym z planu koordyna-
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cyjnego problemu weztowego 06. 4. 1. System
zostanie zrealizowany do konca 1975 roku. Pra-
ce majace na celu rozw6j i doskonalenie Sy-
stemu beda prowadzone w spos6b ciggty,przez
caty czas jego istnienia, w ramach odpowied-
niego problemu weztowego.

Korzys$ci z utworzenia i realizacji Systemu
POLMATIK polegajg generalnie na lepszym za-
spokojeniu potrzeb w dziedzinie automatyki i
pomiaréw przy jednoczesnym, bardziej efek-
tywnym wykorzystaniu naktadéw na prace ba-
dawcze i rozwojowe /B i R/ oraz wdrozeniowe

15 tata

Okres zwrotu naktadéw w latach 1971-75

w tym zakresie, a takze naktadéw na informa-
cje o sprzecie automatyki i pomiarow,jego ak-
wizycje, eksploatacje i remonty, co jest bar-
dzo istotne zaréwno dla producentéw urzadzen
Systemu jak i ich uzytkownikéw.

Baze standaryzacyjna POLMATIKa stano-
wi¢ bedg Polskie Normy, majace zastosowanie
do automatyki i pomiardw oraz odpowiednie
zalecenia miedzynarodowych instytucji norma-
lizacyjnych /organizacji normalizacyjnych
RWPG, Miedzynarodowej Organizacji Norma-
lizacyjnej 1SO , Miedzynarodowej Komisji
Elektrotechnicznej IEC , a takze standardy
zagranicznych i krajowych instytucji atestacyj-
nych.

W$réd zalecen normalizacyjnych o charak-
terze miedzynarodowym szczegdlne znaczenie
dla POLMATIKn majg dokumenty Uniwersal-
nego Miedzynarodowego Systemu Automatycz-
nej Kontroli, Regulacji i Sterowania /JURS/.

System POLMATIK mozna wiec okres$lié
jako polska, rozszerzong realizacje Systemu
URS. Rozszerzenie polega na uwzglednieniu w
POLMATIKu dodatkowych wariantéw standary-
zacyjnych oraz ujednoliconych dokumentow



szczeg6towych, okres$lajagcych parametry
kosciowe i ustalenia unifikacyjne.

W zakresie systemowych $rodkéw pomiaro-
wych istotne sg wyniki uzyskane w ramach na-
stepujacych systeméw cze$ci METRO: Metro-
kin, Metroterm, Metrobar, Metroflux, Metro-
niv, Metrochron. Ze wzgledu na dynamiczny
rozwdj motoryzacji, szczegblng wage przy-
wigzujemy do rozwoju urzadzen dla wyposaze-
nia samochod6w oraz stacji obstugi. Dlatego
tez w ramach systemu Metrokin opracowano:

ja-

- Zunifikowany mechanizm s”bkosSciomierzy
dla samochoddw osobowych wszystkich typdw,
motocykli oraz samochodow ciezarowych, dla
ktorych elementem napedowym szybkos$ciomie-
rza moze by¢ linka; jest to mechanizm wytwa-
rzany za pomocg nowoczesnych technologii z
zastosowaniem tworzyw sztucznych /producent
"Mera-Poltik"/. Warto zauwazy¢, ze dla za-
pewnienia wysokiej rentownosci produkcji i
klasy doktadno$ci Instytut opracowat i wyko-
nat dla potrzeb produkcji wysokospecjalistycz-
ne urzadzenia regulacyjne i kontrolne /analo-
giczne urzadzenia zostaty od nas zakupione
przez NRD/.

- Obrotomierz elektroniczny wysokiej klasy dia
samochodu Fiat 125p /restailing/ oraz uniwer-
salny /obecnie w koncowej fazie uruchomienia
produkcji w Zaktadach "Mera-Lumel"/-

- Nastepne odmiany obrotomierza dla autobu-
sow z silnikiem Diesla oraz szybko$Sciomierzy
elektronicznych sa obecnie opracowywane.

- Uniwersalny reczny diagnoskop dla silnikéw

Reczny diagnoskop silnikéw samochodowych
typ SUS9000

gaznikowych umozliwiajgcy pomiar w funkcji
obrotow kata wyprzedzenia zaptonu, kata zwar-
cia stykéw przerywacza, napiecia tadowania
akumulatora oraz ocene jakosci stykoéw /pro-
ducent: Fabryka Obstugowych Urzadzeh Samo-
chodowych w W arszawie/.

- Urzadzenia kontrolne przeznaczone do kon-
troli prawidtowos$ci wskazan predkosciomie-
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rzy samochodowych, w tym réwniez licznika
sumujacego przebytg droge bez wymontowy-
wania predkosciomierzy /jedno urzadzenie
jest stacjonarne, drugie zasilane z akumula-
tora; producent: Fabryka Obstugowych Urza-
dzen Samochodowych w W arszawie/.

W ramach systemu Metrobar dla potrzeb
motoryzacji opracowano i takze uruchomiono
produkcje w Kujatf/skiej Fabryce Manometrow
"Mera-KFM™":

- rejestrujagcych prébnikéw cisnienia spreza-
nia dla silnikow wysoko- i niskopreznych,

- manometréw do pomiaru cis$nienia powietrza
w oponach pojazdow mechanicznych /spetniaja
wszystkie wymagania zawarte w odpowiednich
zaleceniach Miedzynarodowej Organizacji Me-
trologii Prawnej/.

Elektron! czna wywazarka két samochodowych
EWKA 18

W ramach systemu Metromas zostata o-
pracowana wywazarka két samochodéw osobo-
wych i dostawczych o wysokiej doktadnosci
wywazania, z uktadami pamieciowymi utrzy-
mujacymi wyniki pomiaréw niewywazania dla
obydwu ptaszczyzn korekcji.

Szczegblnie interesujgcymi opracowaniami
Instytutu w zakresie systemu Metrokin sg:
uniwersalny obrotomierz cyfrowy klasy 0, 2,

M ultitachometr serii DMT /szeroki zakres po-
miarowy, mozliwo$¢ dokonywania pomiarow
metoda dotykowgq i bezdotykowg przy uzyciu
czujnikéw fotoelektrycznych lub elektromagne-
tycznych/. Multitachometr DMT-2 uzyskat
ztoty medal na Miedzynarodowych Targach w
Lipsku w 1974 roku, jest produkowany przez



Cyfrowy multitachometr serii DMT

Zaktad Doswiadczalny Instytutu i eksportowa-
ny do wysokorozwinietych krajow kapitalisty-
cznych.

Niezwykle istotnym parametrem mierzo-
nym w wielu procesach technologicznych w ré-
znych przemystach, jest temperatura. W tym
zakresie Instytut koncentruje sie nad pomiara-
mi temperatury w trudnych warunkach pracy i
dlatego w ramach systemu M etroterm pod-
jeto opracowanie i wdrozenie do produkcji
/Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych
"Mera-KFAP"/ nastepujacych rodzajow czuj-
nikow:

- Odpornych na czynniki agresywne czujnikéw
oporowych i termoelektrycznych ktére podda-
no badaniom eksploatacyjnym w wielu zakta-
dach przemystu chemicznego; badania wykaza-
ty znaczne zwigkszenie zywotnosci tych czujni-
koéw, np. z: 14 dni do ponad jednego roku w pro-
cesie produkcji alddiydu octowego i ze 100 dni
do co najmniej jednego roku w pomiarach tem-
peratury w piecach do po6tkoksowania.

- Przystosowanych do pracy w instalacjach
przemystowych w strefach, w ktédrych wyste-
puja mieszaniny wybuchowe wszystkich klas
wybuchowosci oraz wszystkich grup zaptono-
wych wg PN-63/E-08102; czujniki te uzyskaty
atest Kopalni Barbara, Uprawnionej do przepro-
wadzenia badan w tym zakresie.

- Termoelektrycznych ptaszczowych, przezna-
czonych do pomiaru temperatury m.in. w miej-
sach trudnodostepnych, zagrozonych wibra-
cjami mechanicznymi oraz tam, gdzie koniecz-
ne jest zastosowanie czujnikow gietkich o ma-
tych $rednicach i matej bezwtadnosci cieplnej;
czujniki te rbwniez pozytywnie przeszty caty
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program badan.

System Metnobar obejmuje gtéwnie urza-
dzenia do pomiaréw ci$nienia - parametru, kto-
ry jest jednym z najczesdciej mierzonych w pro-
cesach technologicznych réznych przemystow.
Gtéwnym producentem cisnieniomierzy w na-
szym kraju jest Kujawska Fabryka Manometr”®
"Mera-KFM", W tym kierunku prace zmierza-
ty do: podniesienia klasy doktadnos$ci, rozsze-
rzenia mozliwos$ci pomiarowych przez zrowna-
nie zakresu pomiarowego z zakresem wskazanh
oraz zwiekszenia odpornosci na dziatanie cis-
nienia cyklicznie zmiennego, zgodnie z polski-
mi i miedzynarodowymi normami, zapewnienia
mozliwosé”" wykonan dla warunkéw tropikalnych
i morskich oraz wuodpornienia na wstrzasy-, a
takze do unifikacji rozwigzan mechanizmoéw ci-
$nieniomierzy oraz zastosowania tworzyw
sztucznych na elementy mechanizmoéow. Prace
te dotyczyty zaréwno ci$nieniomierzy okrag-
tych jak i prostokatnych wskazujgcych i wska-
zujgco-rejestrujgcych réznych gabarytow, przy-
stosowanych do montazu w tablicach i pulpi-
tach dyspozytorskich. W zasadzie cele te zo-
staty spetnione lub znajdujg sie w fazie wdro-
zeniowej.

System Metrochron obejmuje urzgdze-
nia do dystrybucji skali i rachuby czasu. Wsréd
urzgdzen zaliczanych do systemu rozréznic
mozna dwie podstawowe grupy:

- Urzadzenia autonomiczne - réznego rodzaju
zegary oraz urzadzenia zintegrowane w swej
budowie z zespotem odmierzajagcym czas, jak
np. mechanizmy programowe; urzgdzenia te sg
stosowane gtéwnie do celéw ogélno-informacyj-
nych lub tez do celéw technologicznych. przy
niezbyt wysokich wymaganiach technologicznych

Kwarcowy chronometr okretowy
CHRONOPULS QM3

- Urzadzenia wchodzace w sktad sieci czasu,
tzn. : urzadzenia sterujace wraz z jednostka
odmierzajacg czas o okreslonej doktadnosci o-
raz generujagcg odpowiednie impulsy do centra-
li urzadzenia sterujgcego, zegary wtdrne oraz
urzagdzenia wykonawcze /z wyjatkiem autonomi-
cznych/.

Prace Instytutu w zakresie systemu Metro-
chron obejmowaty dwa gtéowne kierunki:



- podniesienie warto$ci techniczno-uzytkowych
w zakresie urzadzen autonomicznych;

- opracowywanie nowych urzgdzen wchodzacych
w sktad urzadzen sieci czasu / blokowy system

konstrukcji central zegarowych, o praktycznie

bardzo szerokich mozliwosciach adaptacji do
potrzeb uzytkownikow, zegary kwarcowe, zega-
ry wtédrne/ wraz z wytycznymi dla projektowa-

nia instalacji sieci czasu. Gtdwnym producen-
tem urzadzen systemu METROCHRON s3g Za-
ktady Mechanizmoéw Precyzyjnych "M era-Pol-
tik" w Lodzi.

W wyniku wspélnych prac Instytutu i wymie-
nionego Przedsiebiorstwa aktualnie produkowa-
ne sg urzadzenia sterujgce sieci czasu, a w
trakcie wdrozenia znaj duje sie produkcja ze-
garow wtornych i urzagdzen okretowych sieci
czasu. Od roku 1973 do potowy roku 1975 za-
instalowanych zostato i pracuje bez reklamacji
ok. 200 instalacji sieci czasu wyposazonych w
urzadzenia zaliczone do systemu M .etro-
chron.

W ostatnich latach w wyniku przeprowadzo-
nych prac naukowo-badawczych dokonano isto-
tnego postepu w zakresie urzgdzen do pomiaru
poziomu,, w ramach systemu Metroniv, prze-
znaczonych do szczegdlnie ciezkich warunkow
pracy. Mam tu na my$li serie pneumatycz-
nych przetwornikéw do pomiaréw poziomu cie-
czy w zbiornikach. Przetworniki te pracuja
dobrze z cieczami chemicznie agresywnymi, z
cieczami zawierajagcymi zanieczyszczenia, za-
wiesiny. zawtdknienia, z cieczami o duzej lep-
kosci metow, zanieczyszczonych miazga
drzewng, w warunkach silnego zaburzenia wy*-
wotanego aercja i ruchem wirowym cieczy, cig-
gtych s"ilnych wibracji oraz wysokiej tempe-
ratury.

W uktadach automatycznej regulacji proce-
sow technologicznych istotne znaczenie maja
urzadzenia do pomiaru i przekazywania infor-
macji dotyczgce przeptywu cieczy. W tej dzie-
dzinie prace Instytutu obejmowaty gtéownie na-
stepujace typoszeregi urzadzen podsystemu
"M etroflux:

- typoszeregu przeptywomierzy turbinowych,
- wodomierzy przemystowych.

W wyniku prac naukowo-badawczych i roz-
wojowych typoszereg przeptywomierzy  tur-
binowych obejmuje 11 wielkos$ci czujnikéw /od
Srednicy 6 do 150 mm/ o zakresach “pomiaro-
wych od 60 do 600 I/h do 30 - 600 m /h. Wszy-
stkie czujniki wspotpracujg z jednym uniwer-
salnym miernikiem elektronicznym zbudowa-
nym w technice obwoddéw scalonych.

Polska ma wieloletnie i dobre tradycje pro-
dukcji wodomierzy przemystowych, ktérych
producentem sg Zaktady POWOGAZ w Pozna-
niu. Wodomierze, ktére zostang uruchomione
w roku 1976, stanowiag nowga jako$¢ dla uzytko-
wnikéw: majg lepsze wtasnosci metrologiczne,
mniejszy ciezar, budowe modutowg, obok stan-
dardowego liczydta mechanicznego nadajnik i
przetwornik sygnatu, ktére spetniajg nastepu-
jace funkcje: pomiar i rejestracje przeptywu,
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Przeptywomierz turbinowy PT

dawkowanie wody, a za pomocg analogowego

sygnatu wyjsciowego zapewniona jest wspd#t-

praca z uktadami automatycznej regulacji oraz

centralnej rejestracji iprzetwarzania danych.
W wyniku kilkuletnich prac naukowo-badaw-

czych opracowano zestaw miernikéw i czujni-

kéw Polskiej Aparatury Strunowej - PAS. prze-

znaczony do zdalnych pomiaréw nastepujgcych

wielkosci mechanicznych i fizycznych:

- odksztatcen, naprezen i temperatury wew-

natrz konstrukcji betonowych, otworach mro-

zeniowych szyb6w gérniczych,

- odksztatcen i naprezen na powierzchni kon-

strukcji betonowych,

- naciské6w gorotworu, fundamentéw i innych

budowli,

- ci$nien wody w porach gruntu i innych o$rod-

kach

- sit i naprezen w kotwach,

wych

- przesunie¢ i przemieszczen stropow, tubin-

gow, szczelin pikotazowych i dylatacyjnych,

- sit Sciskajacych i rozciggajacych w pretach,

- odksztatceri i naprezen konstrukcji stalowych

i innych.

Srubach turbino-



Podstawowe zalety stosowania tej aparatu-
ry strunowej to: mozliwo$é zdalnych pomiarow
ze wzgledu na to, ze sygnatem pomiarowym
jest czestotliwo$¢, duza czutos¢ i doktadnosc
pomiaréw oraz duza stabilno$¢ elementu po-
miarowego, jakim jest struna /20.. .30 lat/,
mozliwos¢ pomiaru tag samg metodag i apara-
turg kilkunastu wielko$ci mechanicznych i fi-
zycznych oraz mozliwo$é tatwej i petnej auto-
matyzacji pomiaréw kilkuset punktéw pomia-
rowych.

Opracowana aparatura moze by¢ stosowana
w: budownictwie gérniczym, wodno-ladowym.
morskim i w wielu innych dziedzinach, gdzie
istnieje potrzeba prowadzenia dtugoletnich po-
miarow wielkosci mechanicznych i fizycznych.

Gtéwne kierunki prac Instytutu w zakresie
czesci centralnej Systemu POLMATIK byty
nastepujace:

- opracowanie podsystemoéw dyskretnych pneu-
matycznych, wytwarzanych gtownie w oparciu
o technologie tworzyw sztucznych umozliwia-
jacych budowe prostszych uktadéw sterowania
logicznego i programowo-logicznego dla obra-
biarek. maszyn roboczych, instalacji techno-
logicznych, statkow itp. ;

- opracowanie podsystemow analogowych elek-
trycznych i pneumatycznych do automatyzacji
proceséw wolnozmiennych, umozliwiajacych
budowe prostych  uktadéw regulacji, kaska-
dowych, regulacji stosunku, uktadéw regula-
cji nadzorowanych przez komputer oraz ukta-
déw rezerwy analogowej przy bezposrednim
sterowaniu cyfrowym;

- opracowanie podsystemu urzadzen sprzega-
jacych komputer z innymi urzadzeniami auto-
matyki i pomiarow oraz opracowanie cyfro-
wych urzadzen operatorskich umozliwiajgcych
komunikowanie sie operatora z uktadem cyfro-
wym, przystosowanych do cigzkich warunkéw
pracy;

- opracowanie systemu programowania dla
komputerowych systemoéw automatyki budowa-
nych w oparciu o wymieniony sprzet i dajacy
sie w sposéb niezbyt skomplikowany przysto-
sowywac¢ do komputeré6w o podobnej organiza-
cji wewnetrznej.

W rezultacie kilkuletnich prac naukowo-ba-
dawczych opracowano w Instytucie dwa podsy-
stemy automatyki pneumatycznej czesci INTE,
sktadajace sie z elementow dyskretnych: nisk>-
ci$nieniowy-strumieniowy Intefluid - SPAS
wysokocisnieniowy Intepnedyn -Pnewlog
Opracowano takze technologie produkcji ztw -
rzyw sztucznych dla elementéw systemu In-
tepnelog-Meralog opracowanego i skon-
struowanego przez Instytut Automatyki Przemy-
stowej Politechniki Warszawskiej /IAP PW/.
Ogo6tem wymienione podsystemy zawierajg 120
réznych elementéw, umozliwiajacych w petni
realizacje zadan oczekiwanych od tego rodzaju
sprzetu.

System Intepnedyn-Pnewlog przysto-
sowany jest do pracy w warunkach klimatu tro-
pikalno-morskiego. Elementy tego systemu, jak
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rowniez elementy SPAS wykonywane sg z two-
rzyw sztucznych. Systemy znalazty zastosowa-
nie w wielu uktadach i oczekujemy, Zze zastoso-
wanie ich bedzie sie ciagle rozszerzato. A oto
kilka przyktadow:

- Opracowano i obecnie biegnie proces wdro-
zenia uktadéw automatyzujacych prace wier-
tarek stotowych i przecinarek tarczowych;
zapotrzebowanie na tego rodzaju uktady jest

Zautomatyzowana wiertarka z gtowica
wielowrzecionowga

znaczne, dzieki bowiem automatyzacji, urza-
dzenia majg znacznie zwiekszone mozliwosci
technologiczne zaréwno je$li chodzi o jakos$¢

i doktadnos¢ wykonywanych operacji, jak row-
niez ich wydajnos¢, ktdra zwieksza sie o kilka-
dziesigt procent. Fabryka Obrabiarek Spec-
jalnych w Warce w 1975 r. wykona 200 szt.
zautomatyzowanych wiertarek przy kooperacji
w Zaktadzie Doswiadczalnym Instytutu w za-
kresie dostaw systemu sterowania;

- W koncowej fazie opracowania znajdujg sie u-
ktady automatyzujgce rewolweréwki /typu RVA
-25/; ktdére faktycznie przetwarzajg rewolwe-
rowki w automaty obrébcze. Uklady przewiduja
automatyzacje pracy zarowno z preta jak i z
podajnika, co przy odpowiednim zestawieniu i
potgczeniu maszyn pozwala tworzy¢é zautomaty-
zowane gniazda obrébcze; programowanie ma-
szyn mozliwe jest za pomocg karty perforowa-
nej; w uktadach tych stosowane sg elementy
Pnewlog i SPAS;

- Elementy systemu Pnewlog stosowane sg
w kopalni "Moszczenica" w uktadach przetgcza-
nia zwrotnic kolejek z urobkiem wegla, bez za-
trzymywania sktadu pociggu /przewiduje sie za-
stosowanie tych uktadéw we wszystkich kopal-
niach gazowych Rybnickiego Okregu Weglowe-
gol/:



- Za pomoca elementéw systemu Pnewlog
zautomatyzowano stanowiska montazowe gazni-
kéw samochodowych Fiata 126p dla Fabryki
Osprzetu Samochodowego w todzi;

- Elementy systemu SPAS umozliwity zautoma-
tyzowanie uktadéw prowadzenia wstegi papieru
w procesach impregnacji; uktady te wykonywa-
ne w Zaktadzie Doswiadczalnym Instytutu, sa
takze eksportowane do ZSRR.

W wyniku wspoétpracy naszego Instytutu, IAP
PW oraz Przedsiebiorstwa "Mera-Pnefal" na-
stepuje dalszy rozw0j pneumatycznego systemu
analogowego Intepnean. W roku 1975 wdro-
zono do produkcji stacyjki operacyjne /12 ty-
péw/, w tym stacyjki do wspdtpracy z kompu-
terami w uktadach sterowania nadrzednego. W
tymze roku Przedsiebiorstwo "M era-Pnefal”
wykonuje 240 sztuk stacyjek dla Janikowskich
Zaktadow Sodowych oraz dla Huty "Katowice".

Stacyjki operacyjne systemu
INTEPNEAN-Pnefal3

Dla potrzeb budownictwa, w oparciu o u-
rzgdzenia programowe systemu Intepnean,
opracowano uktady regulacji nagrzewu betonu
dla form uchylnych w fabrykach domoéw, co
znacznie poprawia jako$¢ wytwarzanych ele-
mentow doméw, zmniejsza ilos¢ brakéw i zu-
zycie energii cieplnej, podnosi wydajno$¢ przy
praktycznej eliminacji obstugi, ktérej rola o-
graniczona zostata do zataczania uktadu. Auto-
matyzacje 12 form wdrozono w Kombinacie

Budownictwa Mieszkaniowego w Radomiu. W
trakcie realizacji znajduje sie opracowanie i
wykonanie analogicznych trzydziestu uktadow
dla Fabryki Domow "Fadom" w Krakowie.

Jedng z prac, ktdra pochtoneta najwiecej
czasu i srodkow Instytutu oraz wspoétpracuja-
cych przedsiebiorstw jest system urzadzen
automatyki elektrycznej analogowej Intelek-
tran. System zawiera ogdtem 32 urzadzenia,
ktore wytwarzajg Zaktady "Mera-Elmat" i
"Mera-ZAP-Mont", niektdre urzgdzenia przej-
§ciowo wytwarzane sg w Zaktadzie DosSwiad-
czalnym Instytutu. Aparaty i moduty systemu,
zbudowane w technice monolitycznych obwo-
doéw scalonych przeznaczone sg dla uktadéw
automatycznej regulacji procesé6w wolnozmien-
nych i umozliwiajg;

- statyczne i dynamiczne” liniowe i nieliniowe
przetwarzanie sygnatow wejsciowych z czesci
pomiarowej i wytwarzanie sygnatow steruja-
cych o pozadanych witasciwosciach;

- wspotprace z innymi analogowymi systema-
mi automatyki i systemami cyfrowymi;

- dostarczanie operatorowi wszystkich niezbe-
dnych informacji o procesie, co umozliwia w
przypadku awarii lub w stanach rozruchowych
przejecie funkcji sterowania przez operatora;
- budowanie nastepujgcych uktadéw; regulacyj-
nych prostych, kaskadowych, regulacji state-
go stosunku /z korekcjag do trzeciej wielkos$ci/
sterowania komputerowego /bezposrednie ste-
rowanie cyfrowe, sterowanie nadrzedne/, re-
zerwy analogowej przy sterowaniu cyfrowym
innych uktadow;

- automatyzacje w takich gateziach gospodarki
jak: energetyka, przemyst chemiczny, prze-
myst spozywczy, hutnictwo, przemyst materia-
tow budowlanych i innych.

System Intelektran znalazt zastosowa-
nie w uktadach automatyki w elektrowniach
"Kozienice", "Konin", w procesie biosyntezy
w PZF "Polfa", a bloki matematyczne syste-
mu Intelektran sg eksportowane do CSRS
i NRD.

W celu usuniecia istotnej luki,jaka istniata
w kraju w zakresie mozliwos$ci sprzegania
komputeréw z elementami automatyki i pomia-
réw, podjeto w Instytucie opracowanie odpowie-
dnich urzadzeri systemowych pod nazwg In-
teldigit -P1. Urzadzenia Pl umozliwiajg

Moduty systemu automatyki elektrycznej analogowej INTELEKTRAN



automatyzacje pomiaréw i sterowania dowol-
nego obiektu lub procesu z zastosowaniem
komputera. Irrtetdigit-P1 nie moze dziataé
bez komputera. System nie jest zorientowany
na jeden okre$lony typ komputera i moze by¢
przystosowany do wspdipracy z kazdym kompu-
terem przez odpowiedni blok sterujacy, przy
czym pozostate uktady elektroniczne i okablowa-
nie pozostajg bez zmian.

Zestawy funkcjonalne Pl sktadajg sie z ma-
tych i prostych pakietow sprzegajacych urzg-
dzenia automatyki i pomiaréw oraz obiektowe
urzagdzenia operatorskie z komputerem i wyko-
nujg zadania obustronnego przekazywania oraz
przeksztatcania postaci sygnatow.

System Pl umozliwia budowe funkcjonalnych
uktadéw  juz z bardzo matej liczby modutow,
mieszczacych sie w jednej kasecie i tworzg-
cych minimalny zestaw PI, a zarazem - budo-
we wielkich uktadéw, mieszczacych sie w sza-
fach. W kazdym przypadku istnieje petna ela-
styczno$¢ tworzenia zestawu: kazdy pakiet mo-
ze by¢ umieszczony w dowolnym miejscu kase-
ty i szafy, nie ma ograniczenia liczby posz-
czeg6lnych typdw pakietow w zestawie uzytko-
wym.

Moduty systemu INTELDIGIT Pl

Urzadzenia Pl zapewniajg petng separacje
obwodéw i sygnatdw obiektowych od obwodéw i
sygnatéw czesci cyfrowej przez oddzielenie
galwaniczne metodg optoelektroniczng, ktora
jest najbardziej nowoczesng w skali Swiatowej
i wprowadzenie konstrukcyjnej separacji odle-
gtosciowej.

Urzadzenia Pl umozliwiajg efektywna, 0-
ptacalng ekonomicznie automatyzacje obiektéw
roznych wielkosci - od pojedynczych stanowisk
do wielkich zaktadow, budowe uktadéw rejestra-
cji i sterowania z zastosowaniem minikompute-
row.

Zastosowania urzgdzen Pl moga by¢ rézne,
np. :

- obstuga zautomatyzowanych stanowisk pomia-
rowych i kontrolnych w laboratoriach zaktado-
wych i naukowo-badawczych, oraz stanowisk
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kontrolnych i sortujagcych w procesie produkciji,
- centralna rejestracja i przetwarzanie danych,
- sterowanie procesdw w systemie doradczym i
bezposrednim,

- kontrola i sterowanie procesow przesytania i
dystrybucji w systemach energetycznych oraz
przy transporcie cieczy, gazéw i materiatow
sypkich,

- sterowanie cyfrowe maszyn i agregatéw pro-
dukcyjnych,

- automatyczne sterowanie sktadowaniem i ma-
gazynowaniem.

W roku 1975 Zaktad DosSwiadczalny Instytu-
tu wykonuje dziesie¢ zestawdw PI, a przewidu-
je sie; ze w roku 1976 nastapi uruchomienie
sys*temu W jednym z przedsiebiorstw Zjednocze-
nia "Mera".

Celem zapewnienia kompletno$ci systemu
urzadzen Inteldigit podjeto opracowanie cy-
frowych urzagdzen operatorskich, umozliwiaja-
cych komunikowanie si¢ operatora z uktadem
cyfrowym. Jednocze$nie zatozono, ze powinny
to byé urzagdzenia przystosowane do ciezkich
warunkéw pracy. Opracowano, a Zaktad Dos-
wiadczalny Instytutu wytwarza nastepujace u-
rzagdzenia: pulpit operatora procesu technribgi-
cznego /POPT/ umozliwiajacy dwustronne
komunikowanie sie operatora z uktadern,nadaj-
nik informacji cyfrowych /NIC/ stuzacy do re-
cznego wprowadzania informacji do kompute-
ra oraz odbiornik informacji cyfrowych /OIC/
umozliwiajagcy wyswietlanie informacji w po-
staci cyfrowej. Uktad klawiatury i wyswietla-
czy tychurzadzen jest zgodny z opracowanym
w Instytucie "Systemem Zintegrowanego Pro-
gramowania dla Automatyzacji Kompleksowej
SZPAK.

System oprogramowania SZPAK przezna-
czony jest przede wszystkim dla komputeréw
pracujagcych w czasie rzeczywistym, w ukta-
dzie automatyki kompleksowej, realizujgcych
sterowanie nadrzedne . System ten w zakresie
sterowania nadrzednego przeznaczony jest
gtéwnie dla wolnozmiennych ciggtych proce -
sow produkcyjnych, np.w przemysle chemicz-
nym spozywczym, cementowniach i prze rry-
$le materiatdw budowlanych oraz w papierni-
ctwie. W zakresie Centralnej Rejestracji
Przetwarzania Danych, system moze by¢ uzy-
wany we wszystkich zastosowaniach.

Przewidywana jest implementacja SZPAK
dla komputeréw 16-bitowych produkowanych
w ZPAIAP "Mera" i tgczonych z systemem
sprzegajacym PI.

W czesci centralnej Systemu POLMATIK,
w ramach podsystemu Interelstat, ktory
obejmuje regulatory specjalizowane i przeka-
znikowym wyjsciem elektrycznym z wejsciem
nieelektrycznym opracowano i wdrozono/gtow-
nie u producentéw wyrobéw finalnych/, szereg
opracowanh z zakresu bimetalicznych termore-
gulatorow, ogranicznikéw temperatury, regu-
latorow przekaznikowych, zaworéw bezpie-
czenstwa i wskaznikéw temperatury. Znajduja
one zastosowanie w ré6znych wyrobach gospo-
darstwa domowego.



W minionym okresie stosunkowo najmniej
potencjatu Instytut angazowat w tworzenie i
badania systeméw cze$ci MOTO. Podobnie
jak w poprzedniej czes$ci artykutuj przedsta-
wie tylko niektére prace Instytutu, dotyczace
czesci wykonawczej Systemu POLMATIK. Pod-
system Mothydrob obejmuje hydrauliczne
urzadzenia przetwarzajgce i wykonawcze dla
maszyn roboczych i instalacji przemystowych 4
W ramach tego systemu w wyniku wspdtpracy
Instytutu i Zaktadéw "Mera-ZAP-Mont" opra-
cowano i wdrozono do produkcji blok sterowa-
nia automatycznego BSZ-5000" zapewniajacy
realizacje uktadéw zabezpieczajgcych mini-
malny przeptyw wody przez pompe zasilajaca
kotty parowe blokéw energetycznych o mocy
150 MW i 200 MW.

W oparciu o elementy systemu Mothy-
drob realizowana jest ro6wniez automatyza-
cja kombajnéw zbozowych Bizon-Gigant pro-
dukowanych przez Fabryke Maszyn Zniwnych
w Plocku.

Istotne i trudne /gtéwnie ze wzgledéw tech-
nologicznych/ prace Instytutu zwigzane byty z
regulatorami bezposredniego dziatania podsy-
stemu Motostat. W wyniku prac badawczych
i rozwojowych opracowano i wdrozono do pro-
dukcji w Zaktadach Automatyki "M era-Polna"
9 typoéw regulatorow proporcjonalnych przepty-
wu, cisnienia i temperatury w 90 odmianach.
Regulatory te stworzyty mozliwos$ci automaty-
zacji weztow cieplnych obiektow mieszkalnych
i przemystowych.

Jak wspomniatem wczes$niej® jednym z gtow-
nych kierunkéw prac Instytutu jest prowadzenie
prac majacych na celu sprawdzanie funkcjono-
wania opracowywanego sprzetu systemu POL-
MATIK. Najwazniejszym przedsiewzieciem w
tym zakresie realizowanym w ramach proble-
mu weztowego 0. 6. 4. Ix jest "zastosowanie
doswiadczalne sprzetu krajowego systemu
automatyki i pomiaréw dla automatyzacji kom-
pleksowej Janikowskich Zaktadéw Sodowych".
W okresie formutowania zadan i celéw proble-
mu weztowego nie byto ani krajowego sprzetu
mogacego wspdtpracowaé z komputerami w u-
ktadach automatyki ani doswiadczen wynikajga-
cych ze stosowania tego sprzetu. Dlatego In-

x7 Instytut jest koordynatorem problemu we-

ztowego 0. 6. 4. 1: Opracowanie i wdrozenie
do produkcji nowoczesnych analogowych i
cyfrowych elementéw automatyki i przyrza-
dow pomiarowych. Prawie wszystkie prace
przedstawione w niniejszej publikacji rea-
lizowane byty w ramach tego problemu,przy
czym znaczna ich cze$é poczatkowo wyko-
nywana byta w ramach prac wtasnych Insty-
tutu, ze Srodkéw wypracowanych przez In-
stytut. W problemie weztowym Instytut koor-
dynuje wiele prac prowadzonych przez Szko-
ty Wyzsze, Osrodki Badawczo-Rozwojowe
przemystu oraz zaplecze naukowo-techni-
czne przedsiebiorstw nie posiadajgcych
OBR.
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stytut zdecydowat sie nie podejmowac ryzyka
zwigzanego z opracowaniem uktadu dla nowej
inwestycji lecz podjeto prace na obiekcie ist-
niejacym. Jednakze spowodowato to koniecz-
nos$c¢ rekonstrukcji wyposazenia przedsiebior-
stwa w zakresie uktadow automatyki stuzacych
do stabilizacji procesu z jednoczesnym przy-
stosowaniem uktadéw stabilizacji do wspétpra-
cy z komputerami i zabezpieczenia mozliwos$-
ci sterowania wg algorytméw opracowanych w
Instytucie.

"Na podstawie zatozen opracowanych w.In-
stytucie "Mera-Pnefal" wykonat projekt i w
zasadzie zakonczyt montaz i rozruch na obiek-
cie, zmodernizowanych uktadéw stabilizacji,o-
partych o jednolitag aparature pneumatyczng
Pnefal. Przewidziany przez nas nadrzedny
uktad cyfrowy z komputerem, dzieki scentra-
lizowaniu informacji i decyzji, oraz wylicze-
niem zadanh optymalizacji, umozliwi osiggiie-
cie efektdw ekonomicznych ze zwiekszonej pro-
dukcji sody I gatunku oraz zmniejszenie zuzy-
cia surowcOw i energii

Przewiduje sie osiggniec¢ ie rocznie efektow
rzedu 50 min zt. czyli, ze uktad nie tylko be-
dzie stuzyt do sprawdzenia $rodkow systemu
POLMATIK, ale réwniez bedzie bardzo opta-
calny dla uzytkownika. Uktad cyfrowy ma po-
biera¢ informacje bezpos$rednio automatycznie
z okoto 400 punktéw pomiarowych oraz bezpo-
$§rednio z 11 nadajnikéw recznych rozstawio-
nych na obiekcie, w miejscach powstawania
informacji. Sygnaly wyjsciowe z komputera be-
dg on-line oddziatywaty na zmiany wartos$ci
zadanych ok. 100 regulatoréw analogowych, o-
raz bedg oddziatywaty doradczo na operatorow,
za pomocga 2 odbiornikow, 2 pulpitéw i 4 dale-
kopiséw. Uktad cyfrowy bedzie tez opracowy-
wat i drukowat raporty. Oprogramowanie uzyt-
kowe jest napisane w jezyku blankietowym
SZPAK i w FORTRANIE.

Drugim uktadem, a wtasciwie rodzing ukta-
dow, sg uktady centralnej rejestracji i prze-
twarzania danych, a docelowo i sterowania,dla
cukrowni. Chociaz pojedynczy uktad dla cuk-
rowni jest znacznie mniejszy i ma mniej fun-
kcji niz uktad dla JZSy znaczenie uktadow dla
cukrownictwa jest nie mniejsze. Wigze sie to:
z tym, ze produkcja i dostawa cukrowni sg
specjalnosciami Polski, stad dobrze opracowa-
ne, tzn. niezawodne i pozyteczne dla uzytkow-
nika uktady CRPD beda mogty byé wielokrotnie
powielane, podnoszac jednocze$nie atrakcyj-
no$¢ polskiej oferty eksportowej. Kierujac sie
tym celem i wykorzystujagc doswiadczenia
zdobyte przy uktadzie janikowskim zaprojek-
towaliSmy uktad bardziej niezawodny i znacz-
nie ekonomiczniejszy od pierwszego z omawia-
nych uktadéw. Uktad dla cukrowni jest oparty
0 zestaw sprzetu Inteldigit-P1 i minikom -
puter. Pierwszy uktad zostanie dostarczony na
Wegry do cukrowni Kaba. Bedzie on pracowat
z minikomputerem produkcji wegierskiej".

O dorobku Instytutu Swiadczg rowniez dane
dotyczace dziatalno$ci patentowej, normaliza-
cyjnej i publikacyjnej pracownikéw Instytutu.



Instytut zgtosit do Urzedu Patentowego PRL
332 projekty wynalazcze /w 1965 r. - 1, 1971
- 32, anarok biezacy przewidujemy zgtosze-
nie 80 projektdw/, z tego udzielono Instytutowi
160 patentéw, w tym 10 zagranicznych. Ok. 2(flo
patentéw jest zastosowanych w produkcji. D al-
sze zastosowania sg w toku. W Instytucie za-
opiniowano réwniez ok. 150 projektéow wynalaz-
czych zgtoszonych przez przedsiebiorstwa, in-
ne jednostki i przez UP PRL.

W zakresie normalizacji opracowano 64
Polskie Normy, 17 norm branzowych, wspdt-
pracowano przy opracowaniu 47 zalecen RWPG.
Opracowano takze kompleksowy program roz-
woju normalizacji dla branzy automatyki i po-
miarow do roku 1980. Rocznie Instytut opiniu-
je ok. 120 dokumentéw normalizacyjnych opra-
cowanych przez inne instytucje krajowe i orga-
nizacje miedzynarodowe.

Eksport bezposredni wyrob6w opartych
na opracowaniach "Mera-PIAP"

Niezaleznie od w/w danych dotyczacych
eksportu bezposredniego realizowany byt eks-
port posredni wyrobéw opracowanych w "M era-
PIAP", w tym m.in. :

- predkosciomierze zunifikowane i obrotomie-
rze elektroniczne w samochodach eksporto-
wych;

- przetworniki poziomu PPW jako wyposazenie
gotowych obiektow eksportowanych do Rumunii
i Brazylii;

- sitowniki pozycyjne wraz z gotowymi obiekta-
miprzemystowymi, eksport do Indii;

- liczniki mechaniczne LMT, jako wyposaze-
nie eksportowanych maszyn witdkienniczych.
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Pracownicy Instytutu majg istotny dorobek
publikacyjny. Ogétem napisano ponad 800 pu-
blikacji dla r6znych czasopism, w tym okoto
80 opublikowaty czasopisma zagraniczne.
Wydawnictwa naukowe wydrukowaty 14 ksigzek
napisanych przez pracownikéw Instytutu. Insty-
tut organizuje seminaria i konferencje nauko-
we. Pracownicy Instytutu biorg aktywny udziat
w seminariach i konferencjach naukowych orga
ganizowanych przez rézne placdwki naukowo-
badawcze w kraju i za granicg.

Instytut wspétpracuje z szeregiem placo-
wek naukowo-nadawczych w kraju, w tym z
instytutami i Komitetami Naukowymi PAN. in-
stytutami Szkdét Wyzszych oraz resortéw prze-
my stowycti

W spéitpraca Instytutu z osrodkami zagrani-
cznymi biegnie kilkoma nurtami; jeden z nich
realizowany jest poprzez Sekcje Przyrzadow
Pomiarowych i Automatyki Statej Komisji
Przemystu Maszynowego RWPG do ktorej de-
legatem ze strony PRL jest dyrektor Instytu-
tu. Drugi nurt realizowany jest poprzez udziat
pracownikéw Instytutu w grupach roboczych
wytonionych przez Ministerstwo Przemystu
Maszynowego i Zjednoczenia "Mera" oraz od-
powiednie organizacje innych krajow socjali-
stycznych. Trzeci nurt biegnie przez bezpo-
Srednie kontakty Instytutu z placéwkami nau-
kowo-badawczymi, organizacjami przemys-
towymi, przy czym coraz wigkszg role w tym
nurcie spetnia osiggniety przez Instytut po-
tencjat wiedzy know-how oraz mozliwosci wy-
tworczych Zaktadu Doswiadczalnego Instytutu,
co umozliwia podejmowanie wspdtpracy koope-
racyjnej, oraz eksportu osiggniec¢ Instytutu.
SzczegO6lnie bliska wspotpraca realizowana
jest z Instytutami; NIITieptopribor /Moskwal/.
Institut fir Regelungstechnik /Berlin NRD/,
Vyzkumny Ustav Automatizacnich Prosredku
/Prahal.

W roku 1974 rozwinegta sie dalsza wspdt-
praca z firma Philips w Hamburgu w zwigzku
z osiggnietymi przez Instytut wynikami w za-
kresie pomiarow parametrow ruchu. Wspot-
praca ta rozwija sie z korzys$cig dla obu stron.
W zwiazku z rozszerzajacym sie zaintereso-
waniem osiggnietymi mozliwo$ciami Instytutu
istniejg powazne podstawy nawigzania podob-
nej wspotpracy z innymi firmami kapitalisty-
cznymi w tym takze w USA. Instytut nasz
wspoétpracuje takze z Instytutem Sira k. Lon-
dynu.

Obecnie przedstawie krotko dorobek Insty-
tutu powstaty w wyniku prowadzenia prac na-
ukowo-badawczych w zakresie metod dziata-
nia organizacji wewnetrznej/ zarzadzania In-
stytutem itd. Ciggle poszukujemy w Instytucie
metod i form najbardziej skutecznych, zapew-
niajagcych petne cykle rozwojowe i szybkie
tempo wdrozen” a takze gospodarnos$¢, wyko-
rzystanie aparatury, metod wypracowywania
Srodkow wtasnych niezbednych dla biezacej
dziatalnosci tj. na zakupy aparatury, finanso-
wanie prac wiasnych w wysokosci okre$lonej



przepisami, finansowanie wydatkéw biezgcych
itd. Wtym telu w roku 1968 jako pierwsza
placéwka w kraju zastosowaliSmy z wtasnej
inicjatywy metody rozrachunku gospodarczego
do dziatalnos$ci wewnetrznej oraz rozliczen fi-
nansowych z przedsiebiorstwami za wykonywa-
ne prace. Nastepnie w roku 1970 zostat uru-
chomiony, opracowany przez nas, eksperyment
gospodarczy Instytutu i wspOtpracujgcych przed-
siebiorstw, majacy na celu zagwarantowanie
Scistej wspotpracy Instytutu z przedsiebior-
stwami, szybkie wdrozenia oraz koncentracje
na weztowych, efektywnych problemach branzy
poprzez uczestnictwo w zyskach przedsie-
biorstw i wynikajacych stad dzwigni m aterial-
nego zainteresowania dla pracownikéw Instytu-
tu i przedsiebiorstw, ktérzy przyczynili sie
bezposrednio i posrednio do opracowania i
wdrozenia osiggnietych rezultatow prac nauko-
wo-badawczych . Wprowadzenie tych nowych
metod dziatania wymagato usprawnienia orga-
nizacji wewnetrznej w kierunku utworzenia du-
zych kompleksowych zespotéw, wzrostu upraw-
nien i odpowiedzialnosci ludzi, a w szczegoél-
nosci gtownych wykonawcdw tematow i kierow -
nikéw zespotow. Trzeba byto stworzy¢ ela-
styczng organizacje w miejsce wczes$niejszej
sztywnej struktury. Jest zrozumiate, ze ela-
styczna organizacja wymaga takze $srodkéw re-
zerwowych bedacych w dyspozycji kierownic-
twa oraz umiejetnosci korzystania z tych re-
zerw. Ale, aby te innowacje wprowadzi¢ w
zycie, konieczne byto wczeéniejsze wykonanie
odpowiednich prac naukowych. Np. o elastycz-
nej strukturze organizacyjnej w placéwkach nar
ukowo-badawczych méwiono wiele, jednakze
faktycznie nie wiadomo byto jakg tres¢ zawie-
raf co faktycznie termin ten znaczy w konkret-
nym dziataniu. Jednocze$nie pracowano w In-
stytucie nad upowszechnieniem przekonania, ze
badania naukowe muszg stuzyé potrzebom na-
szego kraju, muszg mie¢ konkretny efektywny
cel, ze nalezy umie¢ dokonywa¢ wyboru.

Sadze, ze nasz system dziatania jest naj-
bardziej wymagajacy sposréd znanych w kraju
i dobrze zdaje praktyczny egzamin.

*/Doswiadczenia Instytutu w tym zakresie zo-
staty wykorzystane w aktach prawnych og6l-
nokrajowych dotyczgcych dziatalnosci pla-
cowek naukowo-badawczych.

Jesli przyja¢, ze zysk fabryczny powstaja-
cy w przedsiebiorstwach z wdrozenia rezul-
tatobw prac naukowo-badawczych Instytutu jest
miernikiem efektywnos$ci pracy Instytutu to
moge podaé, ze w roku 1974 zysk ten wynosit
blisko 75 min zt. , a w roku biezagcym wynie-
sie ponad 150 min zt. Tak wiec okres zwrotu
naktadéw na prace naukowo-badawcze Instytu-
tu w roku 1975 bedzie krotszy niz 0, 6 roku.
Wysoko$¢ zysku, ktdry wymienitem, jest udo-
kumentowana przez gtdwnych ksiegowych przed-
siebiorstw.

Pracownicy naukowi Instytutu otrzymali
wiele nagrdd Ministra Przemystu Maszynowe-
go, Przewodniczacego b. Komitetu Nauki i Te-
chniki, Ministra Nauki® Szkolnictwa Wyzszego
i Techniki. W roku Nauki Polskiej szereg prac
Instytutu zostato wpisanych do Miedzyresorto-
wej Ksiegi Czynow i Osiggnie¢ Nauki Polskiej
"Nauka-Ojczyznie", dwie prace Instytutu o-
trzymaty nagrody specjalne Prezesa PAN i
M inistra Nauki, Szkolnictwa Wyzszego i Tech-
niki. Réwniez w tym roku dwie prace Instytu-
tu zostaty nagrodzone przez Ministra Przemy-
stu Maszynowego w konkursie na najlepsza
prace naukowo-badawczga.
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