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mgr Roman Sprawski

Redakto r N acze ln y  B iuletynu „M E R A ’

150- jub ileuszowy num er Biuletynu „M e ra "

P rz e k a z u ją c  do rą k  C zytelników  kolejny 
150 jub ileuszow y n u m e r m ie s ię c z n ik a  B iuletyn 
"M e ra "  w ydaje s ię  s łu sz n e  zw ró c ić  uw agę na 
jego  rozw ój od chw ili u k azan ia  s ię  p ie rw szeg o  
n u m eru .

B iu letyn  "M era "  pow sta ł w 1966 r . , j e s t  
jednak  kon tynuacją  is tn ie ją c y c h  od ro k u  1962 
c z a so p ism : "A utom atyka P rz e m y s ło w a "  i  " P r z e ­
gląd  D okum entacy jny", P ie rw sz y  n u m e r "A uto­
m atyk i P rz e m y s ło w e j"  u k aza ł s ię  w m aju  
1962 r .  B odźcem  do pow stan iaczaso p ism ^iA u to - 
m atyka  P rz e m y s ło w a "  i  " P rz e g lą d  D okum enta­
cy jny" s ta ła  s ię  k o n ieczn o ść  s tw o rzen ia  
środków  in fo rm a c ji s łu żący ch  zarów no p ro d u ­
cen tom , jak  i odb io rcom  a p a ra tu ry  p o m ia ro ­
wej i środków  au tom atyk i, wobec s ta łeg o  i szy b ­
kiego ich  rozw oju , zarów no ilośc iow ego  jak  i 
a so rtym en tow ego .

W ydawcą obydwu c z a so p ism  by ł C en tra ln y  
O środek  K oordynacji A utom atyki i A p a ra tu ry  
P o m ia ro w e j,

P ro g ra m  "A utom atyki P rz e m y s ło w e j"  o b e j­
m ow ał n a s tę p u ją c ą  tem aty k ę :
- p u b lik ac je  o ogólnych zag adn ien iach  te c h n ic z ­
no -ekonom icznych  i  o rg an izacy jn y ch  zw iąza ­
nych z rozw ojem  p rz e m y s łu  a p a ra tu ry  p o m ia ­
row ej i  środków  au tom atyk i,
-  p u b likac je  o c h a ra k te rz e  naukow o-badaw ­
czym  i  p ro jek to w o -k o n stru k cy jn y m  w z a k re s ie  
a p a ra tu ry  pom iaro w ej i środków  au tom atyk i,
-  in fo rm a c je  o nowych u ru ch o m ien iach  a p a ra ­
tów pom iarow ych  i e lem entów  au tom atyk i,
-  in fo rm a c je  do tyczące  u d z ia łu  w p ra c a c h  w 
R adzie  W zajem nej P om ocy  G ospodarcze j 
/R W P G / z; z a k re su  p rz e m y s łu  a p a ra tu ry  po ­
m ia ro w ej i  środków  au tom atyk i, ze s p e c ja l­
nym  uw zględn ien iem  p ra c  zw iązanych  z r e a ­

l iz a c ją  M iędzynarodow ego U niw ersa lnego  Sys­
tem u  A utom atycznej K on tro li, R eg u lac ji i 
S terow ania  /U R S /.

W kw ietniu  1964 r .  p o w sta je  Z jednoczen ie  
P rz e m y s łu  A utom atyki i A p a ra tu ry  P o m ia ro ­
wej "M era " , s ta ją c e  s ię  odtąd g e s to re m  p r o ­
dukcji a p a ra tu ry  pom iaro w ej i  środków  au tom a­
ty k i. W ydawnictwo "A utom atyka P rz e m y s ło w a "  
s ta je  s ię  o rganem  Z jed n o czen ia  "M era " . W 
ciągu  ca łego  is tn ie n ia  "A utom atyki P rz e m y s ło ­
w ej" u kazało  s ię  17 num erów , w tym  sam ym  
o k re s ie  7 num erów  '^Przeglądu D okum entacy j­
nego".

O p o trz e b ie  w ydaw ania "A utom atyki P r z e ­
m y sło w ej"  św iadczy  m iędzy  innym i fak t, że 
początkow y nak ład  wydaw nictw a, w ynoszący 
500 e g z . , p rz e k ro c z y ł w kró tce  1000 egz.

M imo tych  o s iąg n ięć  dwa la ta  d z ia ła ln o śc i 
Z jed n o czen ia  "M era "  dały  podstaw y do p r z e ­
konania, że  do tychczasow a d z ia ła ln o ść  w z a ­
k re s ie  in fo rm a c ji te ch n iczn e j i  ekonom icznej 
o p a rta  na  w ydaw nictw ach "A utom atyka P r z e ­
m ysłow a" i  "P rz e g lą d  D okum entacyjny" n ie  
odpow iada ju ż  p o trzeb o m  chw ili, w obec z n a c z ­
nych d a lszy ch  postępów  w rozw oju  p ro d u k c ji 
i zasto sow ań  a p a ra tu ry  p o m ia ro w ej, środków  
au tom atyk i i  sp rz ę tu  kom puterow ego. W zw iąz ­
ku z tym  w cze rw cu  1966 n a s tę p u je  zm ian a  
nazw y i  k oncepc ji w ydaw niczej d o ty ch czaso ­
wych w ydaw nictw . P o w sta je  nowe w ydawnictwo 
"M era "  w p ięc iu  s e r ia c h  tem aty czn y ch :
"M era "  -  Nowa T echnika, "M era "  -  Ekono­
m ik a  -  O rg an izac ja  -  T echn ika , "M era "
- P rz e g lą d  D okum entacyjny, "M era "  -  B iu ­
le ty n , "M era "  -  M ateria ły  URS. Z a k re s  
tem aty czn y  now ego w ydaw nictw a z o s ta ł z n a c z ­
n ie  ro z sz e rz o n y  w stosunku do "A utom atyki 
P rz e m y s ło w e j" .
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T em atyka tych  s e r i i  p rz e d s ta w ia ła  s ię  n a ­
s tęp u jąco :

"M era "  Nowa T echn ika

S e r ia  pośw ięcona b y ła  zagadn ien iom  kon­
s tru k c ji ,  techno log ii, e k sp lo a ta c ji, a tak że  
ek sp e ry m en to m  i  badan iom  z z a k re su  au to m a­
tyk i i  a p a ra tu ry  po m ia ro w ej.

"M era "  E konom ika -  O rg an izac ja  -  T echnika

S e ria  p rz e z n a cz o n a  dla aktywu k ie ro w n icze ­
go i  śred n ieg o  p rz e d s ię b io rs tw ,z a w ie ra ła  u n i­
w e rsa ln ą  in fo rm a c ję  o i lo ś c i ,  ja k o śc i, s tru k tu ­
r z e  p ro d u k c ji, o p rz e d s ię w z ię c ia c h  te c h n ic z ­
nych  i techno log icznych , zag adn ien iach  ekono­
m icznych , o p o s tę p ie  techn icznym  i w ynalaz­
c z o śc i, in w esty c jach , e k sp o rc ie , k o o rd y n ac ji 
b ran żo w ej itp .

"M era"  P rz e g lą d  D okum entacyjny

S e ria  z a w ie ra ła  b ib lio g ra f ię  dokum entacyjną 
z l i te r a tu r y  k ra jo w ej i  z ag ra n ic zn e j z uw zględ­
n ien iem  n o rm , paten tów  i  w ynalazków .

"M era "  M iędzynarodow y U n iw ersa lny  System  
R eg u lac ji i  S terow ania

S e ria  z a w ie ra ła  p u b lik ac je  z dziedziny  
M. U. S. R . i S. /U R S / jak  a rty k u ły  k ra jo w e, 
tłu m aczen ia  i  s t r e s z c z e n ia  dokum en tacji o p ra ­
cow anej w Sekcji N r 8 R ady W zajem nej P o m o ­
cy  G o sp o d arcze j.

"M era "  B iu letyn

W s e r i i  te j  ukazyw ały  s ię  szczeg ó ln ie  w ażne 
in fo rm a c je  tech n iczn o -ek o n o m iczn e , p r z e z n a ­
czone d la  w ładz n ad rzęd n y ch  o ra z  dla aktywu 
k ierow niczego .

"M era"  Nowa T echn ika  o ra z  "M era "  E ko- 
n o m ik a -O rg a n iz ac ja -T e c h n ik a  były k w a rta ln i­
k a m i,a  "M era "  P rz e g lą d  D okum entacyjny - 
m ie s ię c z n ik ie m . "M era "  URS i  "M era "  B iu­
le ty n  ukazyw ały  s ię  w m ia rę  p o trzeb y .

W ydawnictwo se ry jn e  "M era"u k azy w ało  s ię  
do końca ro k u  1968. W o k re s ie  2, 5 la t  u k a z a ­
ło  s ię  r a z e m  61 num erów , w tym : "M era "  No­
w a T echnika 11, "M era "  E konom ika -  O rg an i­
z a c ja  -  T echn ika  10, "M e ra "  P rz e g lą d  Doku­
m en tacy jny  30, "M era "  URS 8, "M era "  B iu ­
le ty n  2.

Z  dniem  1 s ty c z n ia  1969 r .  n a s tę p u ją  d a l­
sze  zm iany fo rm y  w ydaw nictw a. Z a m ia s t 
p ię c iu  oddzielnych  s e r i i  tem aty czn y ch  "M era " , 
p o w sta je  m ie s ię c z n ik  "B iu letyn  M e ra "  zaw ie ­
ra ją c y  p e łn ą  p ro b le m a ty k ę  z z a k re su  p ro d u k ­
c ji p rz e m y s łu  a p a ra tu ry  pom iarow ej, środków  
au to m a ty zac ji i  sp rz ę tu  kom puterow ego .

P o sz c z e g ó ln e  d z ia ły  w ydaw nictw a to : te c h ­
n ik a , nowe u ru ch o m ien ia , p ro b lem a ty k a  zw ią­
zana z u d z ia łem  w p ra c a c h  w R adzie  W zajem ­
n e j P om ocy  G o sp o d arcze j, ekonom ika i  o rg a ­
n iz a c ja  o ra z  zagadn ien ia  ró ż n e .

T em aty k a  z a w a rta  w tych  d z ia łach  p r z e d s ta ­
w ia s ię  n astęp u jąco :

T echn ika: p ro g ra m y  rozw ojow e b ra n ż  a p a ra ­
tu ry  p o m ia ro w ej, środków  au to m a ty zac ji i in ­
fo rm a ty k i sp rz ę tu  kom puterow ego o ra z  p o sz c z e ­
gólnych grup aso rty m en to w y ch  w tych  b ran żach , 
p ro b lem a ty k a  postępu  tech n iczn eg o , now o czes­
n o śc i w yrobów  i  ja k o śc i p ro d u k c ji, z ag ad n ie ­
n ia  n o w o czesn o śc i ro zw iązań  k o n strukcy jnych , 
zagad n ien ia  do tyczące  w arunków  ek sp lo a ta c y j­
nych  produkow anych w yrobów , n o rm y  i pa ten ty .

Nowe u ru ch o m ien ia : om aw ianie  nowych w yro ­
bów z punktu w idzen ia  ic h  k o n s tru k c ji, z a s to so ­
w anych techno log ii p ro d u k c ji, danych te c h n ic z ­
nych  o ra z  w arunków  eksp loatacy jnych .

P ro b le m a ty k a  zw iązana z u d z ia łem  w p ra c a c h  
w R adzie  W zajem nej P om ocy  G o sp o d arcze j: 
zagadn ien ia  w ynikające ze w sp ó łp racy  w z a ­
k r e s ie  badań  podstaw ow ych k o n s tru k c ji, te c h ­
n o log ii, k o o p e ra c ji i  s p e c ja liz a c ji  p ro d u k c ji.

E k o n o m ik a-O rg an izac ja : in fo rm a c ja  o w a r to ś ­
c i, ja k o śc i i s tru k tu rz e  p ro d u k c ji, zagadn ien ia  
ekonom iki i  o rg a n iz a c ji p rodukcji, m . in .u sp ra w - 
n ie n ia  o rg an izacy jn e , zagadn ien ia  n o rm  c z a so ­
wych, p raco ch ło n n o śc i, zagadn ien ia  m a te r ia ­
łow e.

Z agad n ien ia  ró ż n e : w ażn ie jsze  ak ty  n o rm aty w ­
n e i  p raw n e , w sp ó łp raca  m iędzynarodow a -  
in fo rm a c ja  z zag ran icy , k ro n ik a  ży c ia  Z jedno­
cz e n ia  i  zakładów , zm iany  o rg an izacy jn e  i 
p e rso n a ln e , koo rd y n ac ja  b ranżow a, kom unika­
ty i  in fo rm ac ja .

U kształtow any w ten  sposób  "B iu letyn  M e­
r a "  uk azu je  s ię  do chw ili obecnej.

W z a sa d z ie  każdy n u m e r w ydaw nictw a o m a­
w ia zag ad n ien ia  p rz e d s ta w io n e  p rz e z  Z jedno­
czen ie  o ra z  ró żn e  p rz e d s ię b io rs tw a  zg rupow a­
ne w Z jednoczen iu . O kre  sowo pew ne n u m ery  
w c a ło śc i p o św ięca  s ię  zagadn ien iom  p rz e d ­
staw ianym  p rz e z  p o sz c z e g ó ln e  p rz e d s ię b io r ­
stw a. W n u m e ra c h  tych , opracow yw anych 
a u to rsk o  p rz e z  zesp o ły  pracow ników  om aw ia­
n e  s ą  kom pleksow o zag ad n ien ia  zw iązane z 
d z ia ła ln o śc ią  p rz e d s ię b io rs tw a .

D o tychczas u k aza ły  s ię  n u m ery  m o n o g ra ­
ficzn e  n as tę p u ją c y c h  p rz e d s ię b io rs tw : P r z e d ­
s ię b io rs tw a  A utom atyk i P rz e m y s ło w e j "M e ra -  
P n e fa l" , L ubusk ich  Zakładów  A para tów  E lek ­
try c z n y c h  "M e ra -L u m e l" , K rakow sk ie j F a ­
b ry k i A para tów  P o m iaro w y ch  "M era -K F A P " ,



Z akładów  W ytw órczych A p a ra tu ry  P re c y z y jn e j 
"M e ra -P a fa l" , Z jednoczonych  Zakładów  E le k ­
tro n ic z n e j A p a ra tu ry  P o m ia ro w e j "M era tro n ik " , 
Z akładów  A p a ra tu ry  E le k try c z n e j " M e ra -R e -  
fa " , W rocław sk ich  Zakładów  E lek tro n iczn y ch  
" M e ra -E lw ro " . P lanow ane je s t  w ydaw anie d a l­
szy ch  num erów  m onograficznych , k tó re  o b e j­
m ą  w szy stk ie  p rz e d s ię b io rs tw a  zgrupow ane 
w Z jednoczen iu  "M era " .

C o ro czn ie  n u m e r m ajow y /  5 / zw iązany je s t  
te m a ty czn ie  z M iędzynarodow ym i T a rg a m i 
T echn icznym i. N um er ten , będąc  p rz e g lą d e m  
p ro d u k c ji poszczeg ó ln y ch  zakładów  Z jed n o cze ­
n ia  "M era"  w z a k re s ie  a p a ra tu ry  pom iarow ej, 
środków  au tom atyk i i sp rz ę tu  k o m p u tero w e­
go stanow i o fe r tę  ek sp o rto w ą Z jed n o czen ia . Z 
tego  też  w zględu wydawany je s t  w c z te re c h  
w e rs ja c h  językow ych: p o lsk ie j, ro s y js k ie j ,  an ­
g ie lsk ie j i n ie m ie c k ie j.

B iu le tyn  "M era "  c ie sz y  s ię  dużą p o p u la r­
n o śc ią  w śró d  z a in te re so w an y ch  zag ad n ien ia ­
m i zw iązanym i z a p a ra tu rą  po m iaro w ą, ś ro d ­

k am i au tom atyk i i  sp rz ę tu  kom puterow ego. 
Dowodem  tego j e s t  sy s te m a ty c z n ie  ro sn ą c a  
l ic z b a  p re n u m e ra to ró w , w ynosząca w chw ili 
obecnej 1400. Każdy z num erów  p rz y n o s i b o ­
w iem  n a jśw ie ż sz e  w iadom ośc i z w yżej w y­
m ien ionych  działów  p rz e m y s łu .

D okonując p rzeg ląd u  w szy stk ich  do tychczas 
w ydanych num erów  "A utom atyki P rz e m y s ło ­
w e j" , w ydaw nictw a se ry jn eg o  "M era"  o ra z  
"B iu letynu  M e ra " , stanow iących  k ro n ik ę  
p rz e m y s łu  "M era"  m ożna p rz e ś le d z ić  dość 
dynam iczny  rozw ój i o s ią g n ię c ia  tego p r z e ­
m y słu  w o k re s ie  ub ieg łych  la t .

W d a lsze j c z ę ś c i  n u m eru  zam ieszczo n o  
w ykaz w ażn ie jszy ch  p u b lik ac ji, k tó re  uk aza ły  
s ię  d o tychczas w w yżej w ym ienionych wydaw­
n ic tw ach  i do k tó ry ch  chyba w arto  c z a sa m i 
p o w ró c ić . K o nfron tac ja  " s ta re g o "  i "now ego" 
je s t  n a jle p sz ą  fo rm ą  oceny o s iąg n ięć  Z je d ­
n o czen ia  P rz e m y s łu  A utom atyki i  A p a ra tu ry  
P o m ia ro w e j "M era " .

-GdS SE P ' 
£=Ia



¡n i. Zdzis ław  Skarżyck! 

Z jednoczen ie „ M E R A "

Podstawowe k ie runk i rozw o ju  technologii 

w Z jednoczeniu „M e ra ”

P onad  2, 5 -k ro tn y  w z ro s t p ro d u k c ji w la ta c h
1975-80, k tó ry  m a być uzyskany  p rz e d e  w sz y s t­
k im  /w  72%/ p rz e z  w z ro s t w ydajności p ra c y , 
w ym aga s to sow an ia  now oczesnych  i  w ysoko- 
w ydajnych p ro cesó w  techno log icznych . Znaczny 
w z ro s t n ow oczesnośc i produkow anych w yrobów  
o ra z  staw iane  im  w ysokie w ym agania w z a k re ­
s ie  n iezaw odności, rów n ież  w ym agają  s to so w a­
n ia  now oczesnych  m aszy n  i  u rz ą d z e ń  w ytw ór­
czych  o ra z  a p a ra tu ry  k o n tro ln o -p o m iaro w ej i  
reg u lacy jn e j we w szy stk ich  s ta d ia c h  p ro c e su  
p rodukcy jnego . Z uw agi na spe cyfikę p ro d u k c ji 
zakładów  Z jednoczen ia  "M era", a głów nie b ra n ­
ży  sp rz ę tu  i sy stem ów  kom puterow ych , n iezb ęd ­
ne j e s t  s tw o rzen ie  bazy  w ytw órczej u rz ą d z e ń  
i a p a ra tu ry  tech n o lo g iczn e j. Z aopatryw an ie  s ię  
w te  u rz ą d z e n ia  na d ro d ze  im p o rtu  głównie z 
KK w iąże s ię  ze stosunkow o w ysokim i n a k ła d a ­
m i dew izow ym i,

W Z jednoczen iu  is tn ie je  ro zw in ię ta  baza 
k o n stru k cy jn o -p ro jek to w a  u rz ą d z e ń  i  a p a ra tu ry  
tech n o lo g iczn e j. W IMM, "M e ra -P IA P " , "M era- 
E r a " ,  "M e ra -E lw ro " , "M e ra -P a fa l"  o p raco w a­
no i  spraw dzono s z e re g  u rz ą d z e ń . Z a m ie rz a  
s ię  s tw o rzy ć  p rz e d s ię b io rs tw o  dośw iadczalne  
p ro d u k c ji u rz ą d z e ń  i  a p a ra tu ry  tech n o lo g iczn e j. 
B aza tak a  pozw oli na s z y b sz ą  re a l iz a c ję  głów ­
nych k ierunków  rozw oju  techn o lo g ii d o  roku  
1980.

W z a k re s ie  poszczeg ó ln y ch  tech n ik  w y tw arza ­
n ia  p lanow ane j e s t  skoncen trow an ie  s ię  na n iże j 
w ym ienionych k ie ru n k ach .

O bróbka s k ra w a n ie m :
- d a lszy  rozw ój i  znaczne p rz y sp ie sz e n ie  z a s to ­
sow ań w p ro d u k c ji o b ra b ia re k  s te ro w an y ch  nu­
m e ry c z n ie ,
-  ro z s z e rz e i ie  stosow ania  w p ro d u k c ji w ie lko - 
se ry jn e j o b ra b ia re k  spec ja lizow anych  i z e sp o ­
łow ych,
-w d ro ż e n ie  do p ro d u k c ji zm echanizow anych  
lu b  zautom atyzow anych  stanow isk  ob róbczych  
na baz ie  o b ra b ia re k  u n iw ersa ln y ch  w yposażo­
nych w ste ro w an ie  pneum atycs^ie a w sz c z e g ó l­
n o śc i - w prow adzenie  obróbk i w ielo w rzec io n o ­
wej na w ie r ta rk a c h ,

-  zasto so w an ie  wy sokowy dajnych n a rz ę d z i 
o b róbczych  / jak  np. n a rz ę d z ia  z węglików  s p ie ­
kanych, n a rz ę d z ia  z m ech an iczn ie  m ocow anym i 
p ły tkam i z w ęglików / o ra z  sy s tem a ty czn e  uno­
w ocześn ian ie  i  u n ifik ac ja  stosow anych  opraw ek 
n a rzęd z io w y ch  dostosow anych  do u s taw ian ia  n a ­
rz ę d z i poza o b ra b ia rk ą ,
-  p rz y sp ie sz e n ie  r e a l iz a c j i  zadań  w z a k re s ie  
ty p iz a c ji tech n o lo g iczn o -k o n stru k cy jn e j o ra z  
ty p iz a c ji p ro cesó w  techno log icznych  w obróbce  
sk raw an iem ,
- ro z s z e rz e n ie  ob róbk i w ib ra c y jn o -śc ie rn e j i 
s tru m i en io w o -śc ie rn e j o ra z  e le k tro e ro zy jn e j
/ głów nie w p ro d u k c ji n a rz ę d z i i  o p rzy rząd o w a­
n ia / .

O bróbka p la s ty c z n a :
Z w iększen ie  u d z ia łu  obróbk i p la s ty czn e j w 

całkow itej i lo ś c i  zużytego m a te r ia łu  p rz e z :
-  ro z s z e rz e n ie  już  stosow anej b ard zo  efektyw ­
nej techno log ii w ycisk an ia  na zim no elem entów  
z m e ta li  n ieże lazn y ch  w raz  z w prow adzeniem
bezodpadow ego c ię c ia  pó łfabrykatów ,

- ro z s z e rz e n ie  zasto so w an ia  w k o n s tru k c ji wy­
robów  elem entów  wykonywanych za pom ocą 
techno log ii m e ta lu rg ii  p roszków  z m e ta li  n ie ­
że lazn y ch  i że laznych ,
-  da lsze  ro z -sze rzan ie  sto sow an ia  odkuwek z 
m e ta li  n ieże lazn y ch  w w yrobach , m iędzy  inny­
m i p rz e z  wybudow anie kuźni,
- zakup d a lszy ch  p r a s  au tom atycznych  o ra z  
p r a s  w ieloczynnościow ych typu H ydom at, jak  
ró w n ież  zm echan izow anie  is tn ie ją c y c h  p ra s  
p rz e z  zasto so w an ie  pneum atycznych  podajników  
m a te r ia łu ,
-. z asto so w an ie  b lach  o p o w ie rzch n iach  u s z la ­
chetn ianych  pow łokam i z tw orzyw  sz tucznych  i 
la k ie ra m i.

O dlew nictw o:
- w drożen ie  do p ro d u k c ji now oczesnej tech n o ­
lo g ii od lew ania p różniow ego odlewów ze stopów 
m e ta li  n ieże lazn y ch ,

-  ro z s z e rz e n ie  stosow ania  techno log ii od lew a« 
n ia  p recy zy jn eg o  p ó łfab ry k a tó w  sta liw nych  i 
ze  stopów m e ta li  n ieże lazn y ch  m . innym i p rz e z  
s tw o rzen ie  w łasne j bazy p ro d u k cy jn e j.
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T w orzyw a sz tu c z n e : M ontaż:

-  zw ięk szen ie  udz ia łu  stosow ania  tw orzyw  
sz tu czn y ch  w produkow anych w yrobach  tak ich  
ja k : obudowy a p a ra tu ry  k on tro lno -pom iarow ej, 
e lem en ty  m echanizm ów  p recy zy jn y ch  i t p . ,
-  .w drożenie  na s z e r s z ą  sk a lę  p rz e tw ó rs tw a  two­
rzyw  te rm o u tw ard za ln y ch  na w try sk a rk a c h  ś l i ­
m akow ych,
-  m o d e rn iz a c ja  p a rk u  m aszynow ego p rz e z  z a ­
s to sow an ie  w ysokow ydajnych w try sk a re k  p ra c u ­
jący ch  w cyklu autopaatycznym  o ra z  r o z s z e r z e ­
n ie  ty p o sze reg u  posiadanego  p a rk u  m aszynow e­
go p rz e z  zasto so w an ie  w try sk a re k  m a ło g a b a ry ­
tow ych do drobnych  elem entów  p recy zy jn y ch , 
w try sk a re k  do w try sk u  dw ukolorow ego o ra z  
w try sk a re k  do elem entów  o dużych g ab ary tach  
do elem entów  typu dużych korpusów  i  obudów,
- unow ocześn ien ie  w yposażen ia  pom ocniczego  
w y d z ia łó w 'p rze tw ó rs tw a  tw orzyw  sz tucznych  
p rz e z  zasto so w an ie  te rm o s ta tó w  do fo rm , nowo. 
czesn y ch  s u s z a re k  do tw orzyw  i tp . ,
- w drożen ie  do p ro d u k c ji elem entów  z tw orzyw  
sz tu czn y ch  techno log ii u zu p e łn ia jących , jak  
zg rzew an ie  u ltradźw iękow e, spaw anie go rącym  
gazem , zg rzew an ie  ta rc io w e  i t p . ,  w yposażenie  
w ydziałów  p rz e tw ó rs tw a  tw orzyw  sz tu czn y ch  w 
n ow oczesną  a p a ra tu rę  k o n tro ln o -p o m iaro w ą .

Spaw alnictw o:
-  W prow adzenie now ej techno log ii spaw ania i  
zg rzew an ia  b lach  pow lekanych tw orzyw am i 
sz tu czn y m i, zg rzew an ie  garbow e i  punktow e, 
zg rzew an ie  u ltrad źw ięk o w e, p rzy sp aw an ie  e le ­
m entów  z łącznych  do tych  b lach  za pom ocą 
z g rz e w a re k  kondensato row ych , spaw anie g o rą ­
cym  gazem , k le jen ie ,
-  ro z s z e rz e n ie  stosow ania  spaw ania w a tm o sfe ­
ra c h  obojętnych  / a rg o n , G O o/,
-  w drożen ie  techno log ii zg rzew an ia  ta rc io w eg o ,
-  ro z s z e rz e n ie  sto sow an ia  spaw ania i c ię c ia  
p lazm ow ego,
- w drożen ie  techno log ii spaw ania w iązką  e le k tro ' 
nów w p ró ż n i,
- w drożen ie  techn o lo g ii lu tow ania  tw ardego  w 
n isk ie j p ró żn i,
-  kom pleksow a m o d ern izac ja  techn o lo g ii lu tow a­
n ia  m ięk iego  p rz e z  zasto so w an ie  now oczesnych 
u rz ą d z e ń  i  n a rz ę d z i lu tow niczych  o ra z  spoiw  i 
topników .

O bróbka c iep lna  i  pow ierzch n io w a:

- ro z s z e rz e n ie  stosow ania  obróbki c iep lne j w 
a tm o s fe ra c h  obojętnych  i w p ró ż n i,
-  w drożen ie  do p ro d u k c ji nowych techno log ii 
p o k ry ć  galw anicznych  tak ich  ja k  zasto sow an ie  
k ą p ie li szybko sp raw nych  i w yb łyszcza jących , 
pokryw ania  galw anicznego tw orzyw  sz tucznych  
/A B S /,
- w drożen ie  do p ro d u k c ji now oczesnych  zau to ­
m atyzow anych ag regatów  galw anicznych  ze 
ste ro w an iem  num erycznych ,
- ro z s z e rz e n ie  sto sow an ia  now oczesnych  m etod  
n ak ładan ia  powłok la k ie rn ic z y c h  tak ich  jak : 
m alow anie e le k tro fo re ty cz n e , e le k tro s ta ty c z ­
ne, h yd rodynam iczne .

- w drożen ie  d<> p ro d u k c ji now oczesnych lin ii 
m ontażow ych do m ontażu  pakietów  e le k tro n ic z ­
nych w yposażonych w zautom atyzow ane u r z ą ­
dzenia  do k o n tro li i  p rzygo tow ania  elem entów , 
zautom atyzow ane u rz ą d z e n ia  do te sto w an ia  p a ­
kietów ,
-  d a lsz e  ro z s z e rz e n ie  i au to m aty zac ja  p o łączeń  
ow ijanych,
- w drożen ie  do p ro d u k c ji na s z e r s z ą  sk a lę  po­
łą c z e ń  zac isk an y ch ,
- ro z s z e rz e n ie  sto sow an ia  techn o lo g ii p o łączeń  
n itow anych  m .in .  p rz e z  zasto so w an ie  nitów 
ru rkow ych , ś lepego  n itow ania , n ito zg rzew an ia , 
n itow ania w ahającym  stem p lem ,
- w drożen ie  do p ro d u k c ji zautom atyzow anych  
l in i i  i ag rega tów  m ontażow ych do m ontażu  a p a ­
ra tu ry  pom iaro w ej i sp rz ę tu  p recy zy jn eg o , 
o p a rty ch  m iędzy  innym i na zasto sow an iu  p neu ­
m atycznych  zespołów  w ykonaw czych śre d n io  - 
o ra z  n iskociśn ien iow ych  e lem en tach  ste ro w an ia  
pneum atycznego ,
- ro z s z e rz e n ie  stosow ania  zm echanizow anych  
n a rz ę d z i m ontażow ych w lin ia c h  i gn iazdach 
m ontażow ych,
- w drożen ie  do p ro d u k c ji now oczesnej a p a ra tu ­
ry  k o n tro ln o -p o m iaro w ej i reg u lacy jn e j p ra c u ­
ją c e j w lin ia c h  m ontażow ych.

A u tom atyzac ja  p ra c  in ż y n ie rsk ic h  /A P I /

Ma na ce lu  w drożen ie  w p ra c a c h  zw iązanych 
z techn icznym  p rzygo tow aniem  p ro d u k c ji now o­
czesn y ch  m etod  o p arty ch  na w ykorzystan iu  
sy s te m ó w  m in ikom puterow ych  i  kom puterow ych. 
Z adanie  to  będzie  rea lizo w an e  w dwóch etapach :

E t  a p I -  M ała m ech an izac ja  p ra c  in ż y n ie r ­
sk ich  p o leg a jąca  na zasto sow an iu  w p ra c a c h  
konstru k cy jn y ch  i techno log icznych  m in ik a lk u la - 
to rów  cz te ro d z ia łan io w y ch , m in ik a lk u la to ró w  z 
16 i 32 funkcjam i m a tem aty czn y m i, system ów  
m in ikalk u la to ro w y ch  w yposażonych w u rz ą d z e ­
n ie  zew n ę trzn e , tak ie  ja k : d ru k a rk a  w ierszo w a, 
a lfan u m ery czn a  m aszy n a  sa m o p isz ą e a , m in i-  
p la t te r ,  p am ięć  k ase to w a itp . Z asto sow an ie  s y s ­
tem ów  m in ikom puterow ych  t j .  m in ik o m p u tery  
w yposażone w p a m ię c i dyskow e, u rz ą d z e n ia  
g ra ficzn e  -  m o n ito ry  ekranow e /g ra fo s k o p y /, 
p lo tte ry  itp .

E t a p  II -  D uża m e c h an izac ja  z za s to so w a ­
n iem  kom puterów  ś re d n ie j w ie lk o śc i ja k  O d ra  - 
1305, R -3 0 , o ra z  O d ra  -  1325 dla u ru ch am ian ia  
m n ie jsz y c h  system ów  i  p ro g ram ó w . P rz e w id u ­
je  s ię  w yposażenie  tych  m aszy n  m . innym i w 
n a s tęp u jące  u rz ą d z e n ia  p e ry fe ry jn e  i  w sp ó łp ra ­
cu jące : u rz ą d z e n ia  bębnowe do au tom atycznego  
k re ś le n ia  /frlo ttery  x y / ,  u rz ą d z e n ia  p ła sk ie  do 
au tom atycznego  kreśleniami u rz ą d z e n ia  do y/czy­
tyw ania rysunków , m o n ito ry  ek ranow e, m on ito ry  
ry  ekranow e z m in ik o m p u te rem , u rz ą d z e n ia  do 
p rzygo tow an ia  danych na ta śm ie  m agnetycznej 

i  dyskach , au to m aty  sa m o p isz ą c e , u rz ą d z e n ia  
do r e je s t r a c j i  danych na ta ś m ie  m ag n e ty czn e j.
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mgr Ini, Edward Peda 

Z jednoczen ie  ,,M E R À "

O ś rodek  O b liczen iow y 

C e n tra li Z jednoczen ia „M e ra ” 

(cz .1 — Stacja abonencka)

W s t  ęp

N in ie jszy  a rty k u ł stanow i c z ę ść  I k ilk u - 
tem atycznego  a rty k u łu  do tyczącego  O śro d k a  
O bliczeniow ego C e n tra li Z jed n o czen ia  "M era"  
i  o& aw ia p ro b le m a ty k ę  zw iązaną  z u ru c h o m ie ­
n iem  s ta c j i  ab onenck ie j. P o z o s ta łe  c z ę ś c i  b ę ­
dą trak to w ać  /w  ró żn y ch  a sp e k ta c h / o z a in s ta ­
low anych zestaw ach  system ów  m in ik o m p u te­
row ych  s e r i i  MERA 300.

P o s ia d a n ie  sp rz ę tu  kom puterow ego typu , 
s ta c j i  abonenck iej s taw ia  z jed n o czen ia  p rze*  
m y słu  m aszynow ego w rz ę d z ie  p rzo d u jący ch  
o rg a n iz a c ji w s k a li  k ra jo w e j. Stało s ię  to  
d z ięk i kom pleksow ym  d z ia łan io m  re s o r tu  
p rz e m y s łu  m aszynow ego, m a jący m  na  celu  
u tw o rzen ie  i  zbudow anie R eso rtow ego  S y ste ­
m u T e le p rz e tw a rz a n ia . W C e n tra li Z jed n o cze ­
n ia  "M era "  w zw iązku ze zm ian ą  s iedz iby  z o s ­
ta ły  stw o rzo n e  w arunk i do za in s ta lo w an ia  i 
u ru ch o m ien ia  s ta c j i  ab onenck ie j. U tw orzono 
O śro d ek  O bliczeniow y, do zadań  k tó reg o  n a ­
leży  obecnie  m . in , w sp ó łp ra c a  z M in is te rs tw em  
p rz y  u ru ch o m ien iu  w yżej w spom nianego  s y s ­
tem u  RST,

P o szczeg ó ln e  c z ę ś c i  n in ie jsz e g o  a rtyku łu  
p re z e n tu ją  w sposób  syn te tyczny  p o d sy stem  
APIK R R eso rtow ego  System u In fo rm atycznego  
i  z a w ie ra ją  op is sp rz ę tu  kom puterow ego z o -  
p ro g ram o w an iem  /p a k ie t  T C A M /. O m ów iono 
tak że  sposób ek sp lo a ta c ji s ta c j i  abonenck ie j, 
p o d k re ś la ją c  n o w a to rsk ą  z a sa d ę  d z ie rżaw y  
sp rz ę tu  i w arunk i tego  typu e k sp lo a ta c ji s y s ­
tem u .

S tac ja  abonencka 
jako  e lem en t s ie c i  kom puterow ej

Jak  w spom niano we w stęp ie ,w  C e n tra li  
Z jed n o czen ia  "M era"  w p o czą tk ach  b r .  z a in ­
sta low ano i  w prow adzono do e k sp lo a ta c ji s t a ­
c ję  abonencką / t e r m in a l /  IBM 2740 m odel 2,

S tac ja  ta  je s t  e lem en tem  u ru ch am ian eg o  R e ­
sortow ego  System u T e le p rz e tw a rz a n ia /R S T /, 
k tó ry  je s t  in te g ra ln ie  zw iązany z R eso rtow ym  
S ystem em  In fo rm atycznym  /R S I / .

Głównym zadan iem  sy s tem u  RST je s t  
u m o żliw ien ie  użytkow nikom , oddalonym  od 
C en tru m  O bliczeniow ego MPM, k o rz y s ta n ia  
b ezp o śred n io  z k o m p u te ra  jak  i b e z p o ś re d n ie ­
go dostępu do banku danych. Jed n ą  z w ielu 
jed n o stek  o rg an izacy jn y ch  r e s o r tu  -  użytkow ­
ników  RSI j e s t  Z jednoczen ie  " M e ra ”. N ależy 
zazn aczy ć , że  om aw ianym  sy s te m e m  objęto 
rów n ież  PH Z "M era -M e tro n e x " .

R y s. 1 p rz e d s ta w ia  k o n fig u rac ję  s ie c i  z d a l­
nego p rz e tw a rz a n ia  od s ta c j i  abonenckiej Z je d ­
no czen ia  "M era "  do k o m p u te ra  w C en trum  
O bliczeniow ym . S tac ja  po łączona  j e s t  z kom ­
p u te re m  za  pom ocą: łą c z y  te lek o m u n ik acy j­
nych, m odem ów  /p o  s tro n ie  s ta c j i  i k om pu tera / 
o ra z  jed n o stk i s te ro w a n ia  t r a n s m is j i  p o p rzez  
kan a ł m u ltip lex o ra .

Ze w zględu n a  sposób  w y k o rzy stan ia , s ta c ję  
abonencką za in s ta lo w an ą  w C e n tra li  z a liczam y  
do tych  s ta c j i ,  k tó re  p rz e z n a cz o n e  są  do r e a l i ­
z a c ji p rz e tw a rz a n ia  tran sak cy jn eg o , to  je s t  
w prow adzan ia  danych, a k tu a liz a c j i  bazy  d a ­
nych  i  p rz e tw a rz a n ia  zapytań.

TERM INAL

MODEM
^  lin ia  te lekom un ikacy jna  

MODEM

JEDNOSTKA
STERUJĄCA

M ULTIPLEXOR

KOM PUTER

R ys. 1
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S tac ja  abonencka IBM 2740, za in sta lo w an a  
w C e n tra li Z jed n o czen ia  "M era " , sp e łn ia  an a ­
lo g iczn e  funkcje  jak  s tan d ard o w a m aszy n a  do 
p isa n ia  o ra z  p rz e d e  w szy stk im  jako  u rz ą d z e ­
n ie  n ad a jące  i  o d b ie ra ją c e  in fo rm a c je . W tym  
d ru g im  p rzypadku  s ta c ja  w sp ó łp racu je , p o ­
p rz e z  l in ie  te lekom un ikacy jne  z innym i s ta c ja ­
m i tego  typu lub  z k o m p u te rem  IBM 360 f irm y  
IBM, za in sta lo w an y m  w C en tru m  O bliczen io ­
wym  M in is te rs tw a  P rz e m y s łu  M aszynow ego. .

S tac ja  IBM  2740 obsług iw ana j e s t  p rz e z  
o p e ra to ra , k tó ry  ukończy ł k u rs  o p e ra to rs k i w 
z a k re s ie  e k sp lo a ta c ji s ta c ji  abonenckich  te j 
f irm y . N ależy  dodać, że  obsługa  o p e ra to rsk a  
w tra k c ie  e k sp lo a ta c ji p rz e c h o d z i dodatkowe 
u zu p e łn ia jące  szk o len ie . N a-uw agę zasłu g u je  
rów n ież  fak t, iż  obsługa  o p e ra to rsk a  je s t  
po in fo rm ow ana o p o s tęp ie  p ra c  p rz y  w d ra ż a ­
niu  p ie rw sz y c h  podsy stem ó w  in fo rm aty czn y ch  
RSI.

S tac ja  abonencka IBM 2740 m odel 2 p ra c u je  
z szy b k o śc ią  134, 5 bodów i s to su je  kod IBM 
dziew ięcio jednostkow y. J e s t  to kod oznaczony 
EBCDIC o n as tęp u jący m  fo rm a c ie :

START 1 2 3 4 5 6 PARZYSTOŚĆ STOP 
/l. b it /  w su m ie  daje to 9 bitów . B it p a rz y s to ś ­
c i  d la  tego  kodu o b liczany  j e s t  w te n  sposób, 
aby lic z b a  elem entów  "0 " , w y łącza jąc  START, 
by ła  n ie p a rz y s ta .

W ym ieniony typ s ta c j i  j e s t  bufo row aną w e r ­
s ją , co daje  dodatkow e m o ż liw o śc i w p o s ta c i 
"o g ran iczo n e j in te lig e n c ji" . M odel 2 pozw ala  
n a  drukow anie w prow adzonych p rz e z  k law ia tu ­
r ę  danych, p a m ię ta n ie  ich  w b u fo rze , sp ra w ­
dzan ie  op tyczne o ra z  ko le jne  nadaw anie  ich  
do k o m p u te ra  IBM 360 p o p rz e z  l in ię  te le k o m u ­
n ik acy jn ą . B ufo r m a  p o jem n o ść  120 znaków, 
z m o ż liw o śc ią  zw ięk szen ia  je j do 248 o ra z  
440 znaków.

S tacja  abonencka d z ie li s ię  na  dwie główne 
c z ę śc i:
-  e le k try c z n ą  m aszy n ę  do p isa n ia ,
-  k lu cze  o p e ra to rsk ie , p rz e łą c z n ik i, indyka­
to ry  i  pow iązane z n im i uk łady  e le k tro n ic z n e  
u m o ż liw ia jące  p r a c ę  s ta c j i  w s ie c ia c h  te le k o ­
m unikacy jnych .

S tac ja  abonencka IBM  2740 m odel 2 m oże 
p raco w ać  w uk ładach : lokalnym  /L O C A L / i 
kom unikacyjnym  /C O M /.

W u k ład z ie  lo ka lnym  s ta c ję  w y korzystu je  
s ię  jako  n o rm a ln ą  m a szy n ę  do p isan ia - Gdy 
jed n ak  s ta c ja  p ra c u ją c  w u k ład z ie  lokalnym  
zo stan ie  wyw ołana p rz e z  k o m p u te r, to  au to ­
m aty czn ie  w łączy  s ię  sygnał a larm ow y , k tó ry  
in fo rm u je  o p e ra to ra  o k o n ieczn o śc i p r z e łą ­
czen ia  s ta c j i  na u k ład  kom unikacyjny . P r z y ­
sto sow an ie  s ta c j i  do p ra c y  w u k ład z ie  te le ­
kom unikacyjnym  pozw ala  n a  nadaw anie  in fo r­

m a c ji p o p rz e z  lin ię  te lek o m u n ik acy jn ą  lub  od­
b ió r  in fo rm a c ji z l in i i .  K om unikaty m ogą być 
w ysyłane p o p rz e z  l in ię  ty lko  w tedy, gdy s ta c ­
ja  je s t  wyw ołana p rz e z  k o m p u te r.

Isto tnym  w yposażen iem  s ta c j i  tego  typu je s t  
buforow ane o d b ie ran ie , k tó re  um ożliw ia  odb ie­
ra n ie  danych z l in i i  te leko m u n ik acy jn e j do bu­
fo ra .  D eterm inow ane j e s t  to  fak tem  z a o sz c z ę ­
dzen ia  cz a su  w y k o rzy stan ia  l in i i  te lek o m u n i­
k acy jn e j, s tą d  w ydruk z a w a r to śc i b u fo ra  n a ­
s tęp u je  d op ie ro  po o trzy m an iu  sygnału n ad a ­
n ia  ca łego  kom unikatu . W c z a s ie  drukow ania 
k la w ia tu ra  je s t  zablokow ana. B ufor po zakoń­
czeniu  d rukow ania p rz e łą c z a n y  j e s t  ze stanu  
o d b ie ran ia  na  s tan  gotow ości.

O dbiór buforow any pozw ala rów n ież  na  
z m n ie jsz e n ie  liczb y  p rzen o szo n y ch  znaków. 
D ługość tran sm ito w an eg o  kom unikatu  n ie  m oże 
p rz e k ra c z a ć  p o jem n o śc i b u fo ra . W sy tu ac ji 
p o w stan ia  n a d m ia ru  zapalany  j e s t  iden ty fik u ją ­
cy ten  s tan  w skaźn ik  św ietlny  i po jaw ia s ię  
sygnał a la rm o w y .

W s ta c j i  abonenckiej w y stępu ją  w skaźn ik i i 
p rz e łą c z n ik i:
-  k law isz  WPROWADŹ -  p o zw ala jący  n a  r o z ­
p o c z ę c ie  w prow adzan ia  danych z k law ia tu ry  do 
b u fo ra  /ró w n ie ż  w skaźn ik  W PROW ADŹ/,
- k law isz  BID -  zapoczątkow ujący  p rz e sy ła n ie  
danych p rz e z  s ta c ję  od b u fo ra  do l in ii  /ró w n ie ż  
w skaźn ik  B ID /,
-  k law isz  COM /LOC - u s ta la ją c y  re ż im  p ra c y  
s ta c ji ,
-  k law isz  USTAW - pow odujący u staw ien ie  
a d re su  na p ie rw sz e  p o zy c je  b u fo ra  i  p r z e łą ­
czen ie  s ta c j i  w s ta n  gotow ości /ró w n ie ż  w sk aź ­
nik  USTAW /,
-  w skaźn ik  św ietlny  UWAGA -  a la rm u ją c y  o 
z a is tn ia ły c h  n iep raw id ło w o śc iach  np: b ra k  
p a p ie ru  w m aszy n ie  do p isa n ia .

O prócz  tego  w y stępu ją  k law isze  ze zna­
k iem  a lfan u m ery czn y m  o ra z  k law isze  u m o ż ­
liw ia ją c e  u s taw ien ie  tab u lac ji.

S tac ja  abonencka IBM  2740 m odel 2 ch a ­
ra k te ry z u je  s ię  z w a rtą  k o n s tru k c ją  o n ie w ie l­
k ie j p o w ie rzch n i użytkow ej. Ł ą czn ie  z m o d e­
m em , k tó ry  stanow i oddzielny  b lok, s ta c ja  
m oże być zlokalizow ana w p o m ie sz c z e n iu  o 
p o w ie rzch n i ok. 6 -8  m ^, Układy e le k tro n ic z ­
ne u m ieszczo n e  s ą  n a  p ły tk ach  drukow anych 
i  zbudow ane na  e lem en tach  sca lonych . Dwie 
w ychylne ra m y  u m o ż liw ia ją  ła tw y  dostęp  w 
c e la c h  k o n se rw a to rsk ic h . U rząd zen ie  odzna­
cza  s ię  dużą n iezaw o d n o śc ią . N ie w ym aga 
k lim a ty z a c ji. Z a s ila n e  j e s t  z s ie c i  220 V,
50 Hz.

W celu  zapew nien ia  op tym alnej e k sp lo a ta ­
c ji  s ta c j i  końcow ej IBM 2740 m od. 2 C e n tra ­
la  Z jed n o czen ia  "M era "  p o s ia d a  dokum en tację
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o p e ra to rs k ą , sk ró co n ą  dokum en tację  te c h n ic z ­
n ą  o ra z  dokum entację  b łędów . O pracow ano 
rów n ież  n a  w łasny  uży tek  k s ię g ę  p ra c y  s ta c ji  
końcow ej o ra z  k s ię g ę  p rz e s to jó w . W ym ienio­
n e  dokum enty p o zw ala ją  re je s tro w a ć  p a ra m e ­
t ry  czasow e do tyczące w y k o rzy stan ia  s ta c ji ,  
p rzy czy n  p rz e s to jó w  i inne.

"M ETODA DOSTĘPU" 
dla te le p rz e tw a rz a n ia

Je d n ą  z'fcnetod dostępu" dla te le p rz e tw a ­
rz a n ia , w ykorzyslyw aną p rz e z  użytkow ników  
m aszy n  IBM, je s t  m eto d a  TCAM /T e le c o m m u ­
n ica tio n  A c c e s s  M ethod /, s to sow ana  w s y s te ­
m ach  p ra c u ją c y c h  w r e a l - t im e ,  p ra c u ją c a  pod 
k o n tro lą  O S/360 lub  V M /370 /V ir tu a l  M achine 
F a c ili ty  -  sy s te m  o peracy jny  z p a m ię c ią  w ir ­
tua lną/’. Ł ączn o ść  za in sta lo w an ej w C e n tra li 
Z jed n o czen ia  "M era "  końców ki IBM 2740 
m od. 2, zapew niona j e s t  p o p rz e z  w y k o rzy s ta ­
n ie  p ak ie tu  TCAM w ro zu m ien iu  sy s tem u  te le ­
p rz e tw a rz a n ia .

N iżej podana z o s tan ie  w dużym  sk ró c ie  
c h a ra k te ry s ty k a  tego  p ak ie tu  o p ro g ram o w a­
n ia ,

TCAM obsługuje  t r a n s m is ję  danych w sy s ­
te m a c h  c h a ra k te ry z u ją c y c h  s ię  w ysokim  sto p ­
n iem  m u ltip ro g ram o w an ia . Je d n o c z e śn ie  p r z e ­
tw a rz a  s ię  w iele  ró żn eg o  ro d za ju  kom unikatów , 
nad sy łan y ch  z ró żn y ch  typów  sp rz ę tu  d la  t r a n s ­
m is j i  danych.

P a k ie t TCAM za liczan y  je s t  do b a rd z ie j 
złożonych p ro g ram ó w  te le p rz e tw a rz a n ia . Sys­
te m  kom puterow y p o s ia d a  w łasny  p ro g ra m  
s te ru ją c y , k tó ry  n ad zo ru je  i u s ta la  h a rm o n o ­
g ram y  r e a l iz a c j i  o p e ra c ji . Gdy w p ro g ra m ie  
k onkre tnego  zasto so w an ia  w ystępu ją  p rz e ry w a ­
n ia  i  m a k ro in s tru k c je /to  pow odują one ca łk o ­

iv'i uotrovv fr.a PR..CE - 

. v/,t; ROZPOCZYNA p r a c e  -

w ite p rz e k a z a n ie  s te ro w an ia  p ro g ra m o w i s te ­
ru ją c e m u  p a k ie te m . P ro g ra m  ten  je s t  c z ę ś c ią  
sy s tem u  p ra c u ją c eg o  pod k o n tro lą  O S/300 lub 
pochodnych i  p o s ia d a  najw yższy  p r io ry te t .  Na 
uw agę za s łu g u je  fak t, że  ty lko  c z ę ść  / j e ś l i  
to  is to tn ie  p o trz e b n e / p ro g ram ó w  typu p ro b le ­
m ow ego m oże u d z ie lić  m iano  najw yższego  
p r io ry te tu  w espó ł z p ro g ra m e m  s te ru ją c y m  
p ak ie tem  TCAM.

K om unikaty  w ysyłane np . w p o d sy s tem ie  
APIK R, d o c ie ra ją  początkow o do p ro g ra m u  
s te ru ją c e g o  p a k ie tem  TCAM, a n a s tę p n ie  s ą  
p rz e z  n iego  k ie row ane  do w łaśc iw ych  m ie jsc , 
tzn . albo do innej końców ki lub do p ro g ra m u  
/ s y s te m u /  zasto so w ań  /w ła śc iw e  p ro c e d u ry  
sy stem u  APIKR./.

P ro g ra m  s te ru ją c y  TCAM p o siad a  m o ż li­
w ość o rg a n iz a c ji ko le jek  oczek iw an ia  na  w ol­
ne l in ie  tra n sm isy jn e  lub  p ro g ra m y . Is to tn ą  
cech ą  p ak ie tu  TCAM je s t  to , iż  m oże on sam  

z a ją ć  s ię  p rzy ch o d zący m  kom unikatem  b ez  p o ­
trz e b y  p rzek azy w an ia  go do p ro g ra m u  p ro b le ­
m owego w celu  p rz e tw a rz a n ia .

C echą z a s łu g u jącą  n a  uw agę j e s t  rów nież  
to , że  m oże on wykonywać funkcje g ro m ad ze ­
n ia  danych bez  odsy łan ia  do p ro g ra m u  / p r o ­
g ram ó w / zasto so w ań . W tym  przypadku  m am y 
do czy n ien ia  z odczy tem  nag rom adzonych  d a ­
nych  w celu  p rz e tw a rz a n ia  w sadow ego p rz e z  
inne p ro g ra m y  zasto sow ań , już  bez  udzia łu  
pak ie tu  TCAM,

P a k ie t TCAM u staw ia  nag ro m ad zo n e  dane 
w k o le jk i d la  o k reślo n eg o  p ro g ra m u  p ro b le m o ­
wego, lub  z ap isu je  je  w p a m ię c i, w m ie jsc u  o 
n isk ie j h ie ra rc h ii .

P ro g ra m  s te ru ją c y  TCAM sp e łn ia  funkcję  
p o ś re d n ik a  m iędzy  p ro g ra m e m  konkretnych

TCAM ROZPOCZYNA PRACE - 

A KONSOLA WOGt - 7 4 .1 5 9  09 . 2 6 .3 2  0002 
CZ IEN DOBRY
a KONSOLA W0GI - 7 4 .1 5 9  0 9 . 3 0 . 2 7  0003
I ROSZĘ NADAWAĆ DANE PRÓBNE DO ZB IR D L .U  DALSZYM CIAGU PRZEPROWADZAMY PRÓBY Z NOWA WERSJA TCAM-L 

A KONSOLA -JOGI - 74 .150  0 9 . 3 4 .  58 0004
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zasto so w ań  a końców kam i, m iędzy  końców ka­
m i a u rz ą d z e n ia m i p a m ię c i m aso w ej.

P ro g ra m  s te ru ją c y  p a k ie tem  TCAM k ie ru je  
p rzy ch o d zące  kom unikaty  /ró ż n e g o  ro d za ju , 
k ie ru n k u , itp. do w łaściw ego  m ie js c a  p rz e z n a ­
czen ia . Id en ty fik a to rem  d la  w y k o rzy stan ia  ko­
m unikatu  w ś c iś le  o k reślo n y m  k ie runku  p rz e z  
p ro g ra m  s te ru ją c y  j e s t  nagłów ek kom unikatu , 
k tó ry  m oże być różnego  fo rm a tu .I s tn ie ją p rz y -  
padk i nadaw ania kom unikatów  bez  nagłówków 
w p rzypadku , gdy w iadom o, że  w szy stk ie  k o ­
m unikaty  p rz e z n a cz o n e  s ą  d la  tego sam ego 
p ro g ra m u  zasto so w an ia .

P a k ie t  TCAM p o s ia d a  gotowe p o d p ro g ra ­
m y k o n tro ln e , r e je s t ru ją c e ,  da tu jące , p r z e j ­
m ow ania i da lszeg o  p rz e s y ła n ia  kom unikatu , 
t r a n s m is j i  in fo rm a c ji o b łędach , p o d p ro g ra ­
m y p o d a jące  c z a s , n u m e r k o n tro ln y  i inne.
W p a k ie c ie  p rzew id z ian o  osobną końcówkę 
typu n ad zo rczeg o  / znajdu je  s ię  ona w tym  
przypadku  w CO M P M /.

jNarys.2 pokazano  kom unikat o trzym yw any 
z końców ki n a d z o rc z e j, in ic ju ją c e j p r a c ę  w 
s y s te m ie  te le p rz e tw a rz a n ia  z zasto sow an iem  
p ak ie tu  TCAM.

P o d sy s te m  A PIK R - A n a liza  P lanów  

i  K on tro la  Ich  R e a liz a c ji

M in is te rs tw o  P rz e m y s łu  M aszynow ego 
D e p a rtam en t P lanow an ia  i K oordynacji P lanów  
-  p rz y  śc is łe j  w sp ó łp racy  In sty tu tu  O rg an iza ­
c ji P rz e m y s łu  M aszynow ego "O R G M A SZ"przy- 
s tąp iło  w 1973 r .  do w d ro żen ia  w ra m a c h  
R eso rtow ego  System u In fo rm atycznego  /R S I/ 
p odsy stem u  "A naliza  P lanów  i  K on tro la  ich  
R e a liz a c ji  - A PIK R ".

P o d sy s te m  A PIK R obejm uje  d z ia ł g o sp o d a r­
k i narodow ej "PR ZEM Y SŁ" i  w szy stk ie  dane 
do tyczą  w yłączn ie  tego  dzia łu  / z k ilkom a 
w y ją tk a m i/. Z a w a rto ść  in fo rm acy jn a  p o d sy s ­
tem u obejm uje dwie za sa d n ic z e  grupy in fo r ­
m a c ji:  aso rtym en tow y  p ro g ra m  p ro d u k c ji wy­
robów  finalnych  w raz  z w ażn ie jszy m i ze sp o ­
ła m i i  p ó łfab ry k a tam i o ra z  podstaw ow e w ie l­
k o śc i p lan is ty czn o -sp raw o zd aw cze . O sta tn i 
w ym ieniony blok in fo rm acy jn y  opracow any 
z o s ta ł  p rz e z  D ep a rtam en t P lan o w an ia  i  K oordy­
n a c ji P lanów  we w sp ó łp racy  z innym i d e p a r­
tam en tam i.

O becnie w drażany p o d sy s te m  b azu je  jedyn ie  
na  in fo rm a c ja ch  w yliczonych, o trzym yw anych  
z p rz e d s ię b io r s tw  i  z jednoczeń , n a to m ia s t 
p o m ija  fa z ę  w y liczan ia  w ie lk o śc i z in fo rm a c ji 
e lem en ta rn y ch . P rz e w id u je  s ię  w d a lszy ch  e ta ­
p ach  p ra c  ob jęc ie  i  tego  zagadn ien ia .

P o d sy s te m  zak łada  zb ie ran ie  danych,obejm u 
ją c e  t r z y  sz c z e b le  z a rz ą d za n ia : z jednoczen ia , 
p rz e d s ię b io rs tw a , zakłady.Podstaw ow ym  ź ró d ­
łe m  in fo rm a c ji j e s t  p rz e d s ię b io rs tw o . T w ó r­
cy sy stem u  p o d k re ś la ją , że  z a k re s  z b ie ra n ia  
danych n ie  pow inien  p rz e k ra c z a ć  po siad an e j 
p rz e z  jed n o stk i o rg an izacy jn e  ew idencji /  w zo­
ry  planów , obow iązu jąca  sp raw ozdaw czość /

W p o d sy s te m ie  APIKR, na  e tap ie  za ło żeń  
tech n iczn o -ek o n o m iczn y ch , w y ró żn ia  s ię  n a ­
s tęp u jące  zb io ry  danych: N arodow y P la n  G os­
p o d a rczy  -  p lan  i  w ykonanie , P la n  5 -le tn i, 
N - l ,  N -2 , z b ió r  k o rek t.

Je d n o cześn ie  is tn ie ją  tzw . l is ty ,  k tó re  m o ­
gą w ystępow ać w ró żn y ch  zb io ra c h  i  ta k  np. 
opracow ano: l i s t ę  w yrobów, l i s t ę  podstaw o­
wych w ie lk o śc i p lan istyczno-spraw ozda-w czych  
/  ok. 150 p o z y c ji/  jed n o stek  m ia r , itp .

N ależy  p o d k re ś lić , że z a k re s  in fo rm a c y j­
ny p o d sy stem u  uwzgLędnia nowe zasad y  z a ­
rz ą d z a n ia  W ielk im i O rg an izac jam i G o sp o d ar­
czym i.

W szystk ie  dane źródłow e przygo tow uje  s ię  
na  sp ec ja ln y ch  fo rm u la rz a c h . P ro je k ta n c i 
p o d sy stem u  o p raco w ali s z e re g  in s tru k c ji , m a ­
te r ia łó w  pom ocn iczych , itp . Podaw anie s z c z e ­
gółowego opisu pod sy stem u , techno log ii p r z e ­
tw a rz a n ia , c h a ra k te ry  styk  w e jśc ia  i  w y jśc ia  
n ie  w ydaje s ię  celow e, gdyż chodzi jedyn ie  o 
zasygnalizow an ie  zag ad n ień ,k tó re  s ą  podstaw o­
wym e lem en tem  d z ia ła ln o śc i O śro d k a  O b licze ­
niow ego.

N ależy tu  p o d k re ś lić  odpow iedzialną ro lę  
w ydziału P lanow an ia  Z jed n o czen ia  "M era " , 
k tó ry  koordynu je  d z ia ła ln o ść  zw iązaną  ze 
zb io rem  in fo rm a c ji o ra z  przygo tow uj e dane 
p rzek azy w an e  p rz e z  O śro d ek  O bliczeniow y do 
M PM .

O pis e k sp lo a ta c ji sy stem u

Zgodnie z za tw ie rd zo n ą  k o n cep c ją  z a rz ą d z a ­
n ia  r e s o r te m  p rz e m y s łu  m aszynow ego p rz y  z a ­
stosow aniu  e le k tro n ic z n e j te ch n ik i o b liczen io ­
w ej, w szy stk ie  jed n o stk i o rg an izacy jn e  r e s o r ­
tu  zobow iązane s ą  do w sp ó łu czes tn iczen ia  w 
opracow aniu  i  e k sp lo a ta c ji R eso rto w eg o  Banku 
D anych. M iędzy innym i d la  tego  celu  w yposa­
żono podstaw ow e jed n o stk i o rg an izacy jn e  M PM  
w s ta c je  abonenckie różn eg o  typu, u m o ż liw ia ­
ją c e  im  w sp ó łp racę  z sy s tem em  k o m p u te ro ­
wym .

S tacja  abonencka za in sta lo w an a  w C e n tra li  
Z jed n o czen ia  "M era "  użytkow ana j e s t  n a  z a ­
sad z ie  d z ie rżaw y .
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Do podstaw ow ych u s łu g  św iadczonych  p rz e z  
C en tru m  O bliczeniow e MPM, n a le ż ą :

A. D ostaw a s ta c ji ,  in s ta la c ja  w m ie jsc u  
p r z e  zn aczen ia  o ra z  u ru ch o m ien ie  tech n iczn o - 
sy stem ow e. Użytkownik zab ezp iecza  p o ­
m ie sz c z e n ie  odpow iadające wym ogom  in s ta la ­
cy jnym  dla  tego  typu u rz ą d z e ń .

B. O bsługa System ow a s ta c ji , t z n . :
- dostępu  do sy s tem u  kom puterow ego w o k re ­
s ie  2 godz. d z ienn ie  / w ró żn y ch  g o d z in ach /,
-  obsługa  i  zapew nień w łaśc iw ej d z ia ła l­
n o śc i s ta c j i  od s tro n y  k o m un ikac ji z kom pu te­
re m ,
- pom oc w u ru ch am ian iu  i  e k sp lo a ta c ji od 
s tro n y  sy stem o w ej zas to so w ań  użytkow ych d la  
celów  r e s o r tu  i  w łasnych ,
- zapew nien ie  k o n su lta c ji i  d o rad z tw a w z a k re ­
s ie  now ych zasto so w ań .

C. O bsługa tech n iczn a  s ta c j i  abonenck ie j, 
k tó ra  obejm uje  k o n se rw a c ję  b ie ż ą c ą  i  re m o n ­
ty  s ta c ji ,  d o s ta rc z a n ie  m a te r ia łó w  e k sp lo a ta -  
cy jnych  /n p . p a p ie r  -  sk ładanka, ta ś m a  b a r ­
w iąca  i t p . , c z ę ś c i zam ie n n e / o ra z  u trz y m y ­
w anie i  obsługę  łą c z a  t r a n s m is j i  danych / m o ­
dem y i  lin ie  te le k o m u n ik acy jn e /.

W ykonawca n ie  odpow iada jednak  za  sku tk i 
n ad an ia  n iep raw id łow ych  danych o ra z  za  aw a­

rie  lub  u szk o d zen ia  l in i i  te lekom un ikacy jnych , 
u n iem o ż liw ia jący ch  r e a l iz a c ję  u sta lo n y ch  t r a n s ­
m is j i  danych.

U żytkownik, t j .  C e n tra la  Z jed n o czen ia  "M e­
r a "  na  m ocy w arunków  dz ie rżaw y , zobow iąza­
ny j e s t  w spó łp racow ać p rz y  u ru ch am ian iu  i  
e k sp lo a ta c ji R eso rto w eg o  System u In fo rm a ty cz ­
nego w z a k re s ie :
-  z b ie ra n ia  danych, t j .  p rzygo tow an ia  danych, 
ź ródłow ych o ra z  sp raw d zan ia  i  p rz e s y ła n ia  ich  
do CO MPM,

-  ro zp ro w ad zen ia  danych o trzy m an y ch  z p r z e ­
tw a rz a n ia  w poszczeg ó ln y ch  p o d sy stem ach  
RSI,
-  u zysk iw an ia  in fo rm a c ji z Głównego Z b io ru ,
-  p rz e s y ła n ia  w iadom ośc i do innych  użytkow ­
ników  RSI, w ty m  do W ydziału D y sp o zy to rsk ie ­
go M PM .

K osz t d z ie rżaw y  s ta c j i  abonenck iej j e s t  
z ry cza łto w an y  i  w ynosi ok. 13 000 z ł m ie s ię ­
czn ie .

C elem  o trzym yw an ia  pew nych w skaźników  
czasow ych  i  ilo śc io w y ch  opracow ano w zory 
dokum entów , w k tó ry ch  o p e ra to r  s ta c j i  abo­
nen ck ie j r e je s t r u je  z a is tn ia łe  fak ty . Są to: 
dzienn ik  p ra c y  s ta c j i  abonenck iej o ra z  dz ien ­
n ik  p rz e s to jó w  s ta c j i  abonenck ie j. Z  dotych­
czaso w ej e k sp lo a ta c ji w ynika, że  n ie  is tn ie je  
k o n ieczn o ść  p ro w ad zen ia  k s ię g i u szk o d zeń  j a ­
ko oddzielnego dokum entu. W zory dokum en­
tów  i lu s t ru ją  r y s .  3 i  \

Na podstaw ie  w pisów  z a re je s tro w an y c h  w 
k s ię d z e  p ra c y  s ta c j i  abonenckiej w C e n tra li 
Z jed n o czen ia  "M era "  m ożna sp recy zo w ać  n a ­
s tęp u jące  w niosk i i  an a lity czn e  porów nan ia .

S tac ja  abonencka b y ła  pod łączona  i w spó ł­
p ra c o w a ła  z sy s te m e m  kom puterow ym  w go­
dz in ach  od 10 do 12 każdego dn ia, p rz y  czym  
w ystępow ały  rów n ież  d łu ższe  odcinki c z a s o ­
we w sp ó łp racy  /n a w e t do 4 g o d z /, a  w kilku 
p rzy p ad k ach  w sp ó łp raca  odbyw ała s ię  w go­
dz in ach  popołudniow ych -  12. 00* 14. 00. P o d ­
staw ow ym  p rz e d m io te m  p rz e tw a rz a n ia , wyko­
rz y s tu ją c y m  s ta c ję  abonencką by ł p o d sy s tem  
APIK R, a  p rz e d e  w szy stk im  n a s tę p u ją c e  
jego  agendy: P la n  operatyw ny a so rty m e n t I 
k w ., W ykonanie i lo ś c i  p ro d u k c ji za  p o s z c z e ­
gólne m ie s ią c e  1973 r .  W każdym  p rzypadku  
o t r e ś c i  m e ry to ry c z n e j p rz e sy ła n y c h  kom uni­
katów  decydują  p o trz e b y  p ro jek tan tó w  w spom ­

D ata
p r z e ­
sto ju

N um er
kolejny
p r z e s to ­
ju

Godz. 
p o c z ą t­
ku p r z e ­
sto ju

Godz.
końca
p r z e s to ­
ju

P rz y c z y ­
na  p r z e ­
sto ju

N azw a 
cyklu 
p r z e s y ­
łanego  
do J .  C.

Objawy
w sk aź ­
nikow e
p r z e s to ­
ju

C zas
trw an ia
p r z e s to ­
ju

Czy był 
m onit 
te le fo ­
n iczny

Uwagi
o p e ra ­
to ra

P o d ­
p is
o p era '
to ra

R ys. 3

Lp. D ata Godz.
ro z p o c z .
p ra c y

Godz,
zakończ .
p ra c y

H asło : 
t r e ś ć  o b li­
czeń

R ość
p rz e s ła n y c h
kom unika­
tów

C zas
n ie u ż y te c z ­
ny

Uwagi
o p e ra to ra

P o d p is
o p e ra to ra

Rys. 4
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nianego  sy s tem u . W ydaje s ię , że  jed n ą  z ch a ­
ra k te ry s ty k  o k re ś la ją c y c h  efek tyw ność wyko­
rz y s ta n ia  s ta c j i  abonenck ie j o ra z  oceny sp ra w ­
n o śc i o p e ra to rsk ie j  j e s t  p a ra m e tr  i lo śc i 
p rz e s ła n y c h  popraw nych kom unikatów  z o k re ś ­
lo n e j p aczk i da iych, uw zg lędn ia jąc  o g ra n ic z e ­
n ia  czasow e w sp ó łp racy  / t j .  nom inalny c z a s  
w sp ó łp racy  z k o m p u te rem  p o m n ie jszony  o 
c z a s  p rz e s to jó w  różn eg o  ty p u /. P a r a m e t r  ten  
k sz ta łtu je  s ię  na p o z io m ie  80 p rz e s ła n y c h  ko­

m unikatów  p rz y  n ie p rz e rw an e j dw ugodzinnej 
łą c z n o śc i.

Jak  w idać na ry s .  3, jed n ą  z r e je s tro w a ­
nych  w ie lk o śc i j e s t  c z a s  n ieuży teczny  o ra z  
uw agi o p e ra to ra , zw iązane n a jc z ę śc ie j  z w y­
ja śn ie n ia m i do tyczącym i p rzy czy n  p rz e s to ju . 
Z  do tychczasow ej ek sp lo a ta c ji s ta c ji  abonen­
ck ie j n ie  m ożna jedn o zn aczn ie  o k re ś lić  w ie l-

II

ni

Praca dla Dyspozytora M.P.M,

X   M E R Ą _______________ D Y S P O Z __________ C A R
dzień dobry, rozpoczynam pracę 

P Ł 

C A R  

B I D

l

M E R A

-------------- C A R .

---------------S O N S  Q Ł A _______ -  _  C A R

dzień dobry, rozpoczynam pracę dla.  .................... C A R

P Ł 

C A R  

B I D

Praca dla Zjednoczeń (WPG—ów)

X ___  M E R Ą  ___  W O G i .n a z _ w ą )  ~ ___  C A R

nadajemy komunikat do dyr. Kowalskiego C A R  B I D  

proszę o potwierdzenie otrzymania powyższego komunikatu C A R  

P Ł 

C A R  

B 1 D

IV Praca dla systemu A P I K R

X ___  M E R A  ___  A P I K R ___ “ / ____  1030   0700000000 ___ 73 01 22 2 C A R B I D

02

03

C A R B I D

C A R B I D

C A R B I D

C A R B I D

C A R

P Ł 

C A R  

B I D

  -  spacja (blank)

   dopuszczalna Hołd pól (8)

C A R -  klawisz cofający główkę do 1—szeJ kolumny następnego wiersz (tutcisnąd) 

P l  — znak ( ) na klawiaturze alfanumerycznej

B I D  -  klucz przesyłający dane do bufora (nacisnąć) i w linię teletransmisyjną

Rys. 5
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k o śc i w spom nianego czasu  n ieuży tecznego , 
ró ż n e  s ą  tak że  p rzy czy n y  pow staw ania  p r z e ­
sto jów .

N a jc z ę śc ie j w y stęp u jącą  p rz y c z y n ą  je s t  
b ra k  k o m un ikac ji z sy s te m e m  kom puterow ym , 
spowodowany ró żn y m i czynn ikam i.

D ziennik  p rz e s to ju  s ta c j i  abonenckiej w spo ­
sób p recy zy jn y  o k re ś la  fa k t p o w stan ia  p r z e ­
sto ju , godziny jego  trw a n ia  w danym  dniu, 
p rzy c z y n ę , objawy o ra z  m ie jsc e  p o w stan ia  
/w  jak im  ak tu a ln ie  p rz e tw a rz a n y m  c y k lu /.N a ­
le ż y  p o d k re ś lić , że w spom niane dokum enty są  
ś c iś le  ze so b ą  pow iązane i  n ie  m ogą w ystępo ­
w ać ro z b ie ż n o śc i. U zyskuje s ię  p rz e z  to  e fek ­
ty k o n tro li zap isów .

P e rs o n e l  obsługu jący  s ta c ję  abonencką m a 
obow iązek w pisyw ania w szy stk ich  in fo rm a c ji.

.» ..c-ra i-if- - Jpi n! -  w ł *  j. ,

2 236120 
#
x mera z d  i rd 102

x mer*ar- zbird - aoike wor 1020 07C001200C 7 k 1 130 1 /
01 1180030515 11 5 111C00 38200 353^0 38060 1
02 118C0C0615 11 0 111Ó00 38200 353UC53800O 1
1
X ¿PLOT KONSOLA WOGI - 7L.147 13.20.25 0017 / CZIEKLJE 
CO NADAWANIA
x mera ZDird - apikr ^pr 1021 0700C12000 7 k  1 130 1 /
2 223200 
ł ■
x mera ¿ulrJ - apikr wpr 1020 0700013000 7L 1 131 1 / 
J1 1180000515 11 7 ¿5^70 20066 27**15 2So89 1
02 1183ooJ615 11 2 35170 29066 27U15 28689 1
*

x mera ¿oirtf- apikr wpr 1021 0700013000 7«* 1 131 1 /
2 1703U0
4 '
x mera ¿ j i rd - apikr .vpr 1020 070001L0OC 7U 1 132 i /
01 1130000515 11 0 221000 73000 71500 76500 1
02 1180000615 11 k 221000 73000 71500 76500 1
4
x mera zoird - apixr wpr 16121 07000H4000 7«» 1 132 1 / 
2 LL20 00 
#
x mera zoird - apikr wpr 1020 0700015000 7 k 1 133 1 /
01 1180000515 11 2 175000 57300 57100 66600 1
02 1180000615 11 6 175000 57300 57100 60600 1
#
x mera zbird - apikr wpr 1021 0700015000 76 1 133 1 /
2 350000 
#
x nera za i rd api 
z
x mera zoird - apike 1020 0700016000 7U 1 136 1 /
01 1180000515 11 k 37000 50200 32500 3L300 1
02 1180000615 11 8 97000 30200 32500 3L300 1
#
x mera zaird - apikr wpr 1021 0700016000 7L 1 13L 1 /
2 13U0U0 
4
x m e r a -¿oicg. - apikr wpr 1020 0700G19u00 7 k 1 13b 1 /
01 1180000515 11 1 51000 17000 17000 17000 1
02 1180JO0G15 11 5 51000 17000 17JU0 17000 1
1
x mera zaird-:- apikr wpr 1021 0700019000 7U 1 156 1 /
2 1o20u<j ___

c h a ra k te ry z u je  s ię  w ięc w ysokim i p a r a m e tr a ­
m i n iezaw odnościow ym i.

W początkow ym  o k re s ie , d la  u ła tw ien ia  
e k sp lo a ta c ji s ta c ji , dokonano w yciągu z in ­
s tru k c ji  o p e ra to rs k ie j  typow ych o p e ra c ji, k tó ­
ry c h  d z ia łan ie  m a  n a  ce lu  w yw ołanie odpow ied­
n ie j s ta c j i  uży tkow ej, konso li s y s te m u  kom pu­
te row ego  lub  p rz e tw a rz a n ia  d la  APIKR u . Na 
r y s .5  podano p rzyk ładow e w e jśc ia  o p e ra to r ­
sk ie  do sy s tem u  te le p rz e tw a rz a n ia , używ ane 
w b ie ż ą c e j e k sp lo a ta c ji.

C elem  p rz e d s ta w ie n ia  typow ych kom unika­
tów  p rz e sy ła n y c h  od s ta c j i  abonenck iej z a ­
m ieszczo n o  p o n iże j k ilk a  w ie rsz y  kom unika­
tów, łą c z n ie  ze zm odyfikow anym  w ejśc iem  
o p e ra to rsk im . D otyczą one podsy stem u  
A PIKR i są  typow ym  kom unikatem  in fo rm a ­
cyjnym .

PONAROWI ZA WYJAŚNIENIE JA NIESTETY '-.AM TYLKC -R„BE Z-i..

W om aw ianym  o k re s ie  e k sp lo a ta c ji n ie  
s tw ierd zo n o  żadnych  uszkodzeń , zarów no s a ­
m ej s ta c ji  abonenck ie j, m odem u jak  i l in ii  
te leko m u n ik acy jn e j typu e lek tro n iczn eg o . J e ­
dynym  zab ieg iem  k o n se rw a to rsk im  było  do­
ty c h c z a s  w yregulow anie  c z ę ś c i  m echan icznych  
m aszy n y  do p isa n ia , om aw iane u rz ą d z e n ie

Na zakończen ie  n a leży  p o d k re ś lić , że 
om aw iane dośw iad czen ia  ek sp lo a tacy jn e  do­
ty c z ą  o k re su  p róbnego  u ru c h a m ia n ia  s ie c i, 
zarów no w a sp ek c ie  system ow ym  jak  i  te c h ­
n icznym . Stąd też  duża n ie jed n o ro d n o ść  wy­
s tęp u jący ch  in fo rm a c ji, u n iem o ż liw ia jąca  
fo rm a liz a c ję  pew nych zw iązków .
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mgr inż. Leszek Wysocki 

Z jednoczen ie „ M E R A "

M u ltim e tr e lektron iczny typu Y-640

W Z jednoczonych  Z ak ład ach  E lek tro n iczn e j 
A p a ra tu ry  P o m ia ro w e j "M era tro n ik "  u ru ch o ­
m iono p ro d u k c ję  p rzem y sło w ą  tra n z y s to ro w e ­
go m u ltim e tru  e lek tro n iczn eg o  typu V-640 
/ f o t . l / .

Fot. 1. M ultim etr elektroniczny typu V-640

M u ltim e tr  e lek tro n iczn y  typu Y -640 j e s t  u n i­
w ersa ln y m  p rz y rz ą d e m  w ielozak resow ym ; u -  
m ożliw ia  on szybk ie  p o m ia ry  n ap ięć  s ta ły c h  i 
p rzem ien n y ch , p rądów  s ta ły ch  i p rzem ien n y ch , 
poziom u w decybelach, re z y s ta n c ji  i  -  p rz y  u -  
życiu  dodatkow ej sondy -  te m p e ra tu ry . P r z y ­
rz ą d  j e s t  skonstruow any  ca łkow icie  z w ykorzy­
s tan iem  k rzem ow ych  e lem entów  pó łp rzew o d n i­
kow ych.

D zięk i zastosow aniu  we w zm acn iaczu  w e jś ­
ciow ym  sy m etry czn eg o  tra n z y s to ra  polowego 
o ra z  s ilnego  u jem nego sp rz ę ż e n ia  zw rotnego, 
p rz y rz ą d  odznacza  s ię  b a rd zo  dużą r e z y s ta n ­
c ją  w ejśc iow ą i w ysoką s ta b iln o śc ią  p ra c y .

Jak o  m ie rn ik  p rąd u  p rz y rz ą d  u m ożliw ia  p o ­
m ia ry  p rądów  rzęd u  nanoam perów , co je s t  
b a rd zo  p rzy d a tn e  p o d czas  bad an ia  stopn i w e jś ­
ciow ych układów  lin iow ych.

P o d c z a s  p o m ia ru  re z y s ta n c ji  na  z a k re s ie  
x 10 ¡ 2  . . .  10000Q /  m oc w ydzielana na e le ­
m en cie  m ie rzo n y m  n ie  p rz e k ra c z a  1, 5 yuW.

Dodatkowe w yposażenie  um ożliw ia  w y k o rzy s­
ta n ie  p rz y rz ą d u  do p o m ia ru  w ysokich n ap ięć  
s ta ły ch  i p rzem ien n y ch  o w a rto śc i szczy tow ej 
do 50 kV, p rądów  sta ły ch  i p rzem ien n y ch  do 
150 A. Dodatkow a p odz ia łka  z z e re m  p o ś ro d ­
ku um ożliw ia  w yk o rzy stan ie  m ie rn ik a  jako  
w skaźnika z e ra  p o d czas  p o m ia ru  n ap ięć  i p r ą ­
dów sta ły ch .

M u ltim e tr e lek tro n iczn y  typu V -640 znajdu ­
je  zasto so w an ie  w p o m ia ra c h  lab o ra to ry jn y c h , 
p rzem y sło w y ch  o ra z  w w a rsz ta ta c h  n ap raw ­
czych  sp rz ę tu  e lek try czn eg o  i e lek tro n iczn eg o , 
zarów no jako  p rz y rz ą d  p rze n o śn y , jak  i  s ta c jo ­
n a rn y .

1. K o n stru k c ja  m ie rn ik a

M u ltim e tr  e lek tro n iczn y  typu V -640 wykony­
wany j e s t  w obudowie z tw orzyw a sztucznego , 
odpornego na  d z ia łan ie  te m p e ra tu ry  i n a  u ra z y  
m ech an iczn e . Od s tro n y  w ew nętrznej obudowa 
p o k ry ta  j e s t  la k ie re m  grafitow ym  w ce lu  e k r a ­
now ania układu od wpływu obcych p ó l zak łó ca ­
jący ch . Dodatkow e gniazdo n a  p ły c ie  czołow ej 
pozw ala  do łączyć ten  ek ra n  o ra z  "z im n y " z a ­
c isk  pom iarow y  do u z ie m ie n ia .

Na p ły c ie  czołow ej zn a jd u ją  s ię  dwa p o k rę t­
ła : k a l ib ra c ji  o m o m ie rza  i  ze ro w an ia  p r z y r z ą ­
du o ra z  p rz e łą c z n ik i k law iszow e ro d za ju  p r a ­
cy i  obrotow y p rz e łą c z n ik  z ak re só w . S zero k o ­
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pasm ow y w zm acn iacz , p rz e tw o rn ik  i p r z e łą c z ­
n ik i zm ontow ane są  n a  osobnych p ły tk ach  d ru ­
kow anych. Z e w zględu na  dużą czu ło ść  i r e z y s ­
ta n c ję  w ejśc iow ą p rz y rz ą d u , w szy stk ie  te  pod­
zespo ły  s ą  s ta ra n n ie  ek ranow ane. P o sz c z e g ó l­
ne e lem en ty  p rz y rz ą d u  s ą  ła tw o dostępne po 
zd jęc iu  obudowy / f o t .  2 / .  W gó rn e j c z ę ś c i obu­
dowy p rz y rz ą d u  zn a jd u ją  s ię :  po jem nik  z b a te ­
r ia m i o ra z  m ie rn ik .

Fot. 2. M ultimetr elektroniczny typu Y -640 po zdjęciu obudowy

D ostęp do po jem n ik a  u zy sk u je  s ię  po o d k rę ­
ceniu  dwu w krętów  w ty ln e j śc ian ce  obudowy. 
B a te r ia  do z a s ila n ia  o m o m ie rz a  j e s t  dostępna 
po w yjęciu po jem n ik a  z p o zo sta ły m i b a te r ia m i.

M u ltim e tr  w yposażony j e s t  w fu te r a ł  ze skó­
ry , wykonany w ten  sposób , że  m ożna dokony­
w ać p o m iaró w  bez  w yjm ow ania z n iego p r z y ­
rz ą d u . U łatw ia to  e k sp lo a ta c ję  p rz y rz ą d u  w 
w arunkach  polow ych.

2, Z a sa d a  d z ia łan ia

S chem at blokowy m u ltim e tru  e le k tro n ic z n e ­
go typu V -640 p rzed s taw io n o  na ry s .  1. Z a le ż ­
n ie  do p o zy c ji p rz e łą c z n ik a  zak resó w , sygnał 
m ie rzo n y  doprow adzony je s t  do w e jśc ia  w zm ac 
n ia c z a  p rz e z  dzie ln ik  n a p ię c ia , uk ład  do p o ­
m ia ru  re z y s ta n c ji  lub  boczn ik i p rąd o w e . Z a ­
sa d n ic z ą  c z ę ś c ią  p rz y rz ą d u  j e s t  w zm acn iacz  
n a p ięc ia  m ie rzo n eg o .

2. 1. P o m ia r  n ap ięć  s ta ły ch  i  zm iennych

D zie ln ik  n a p ię c ia  wej ściow ego zbudowany z 
re z y s to ró w  R g -  R i R R / r y s .  2 / , 
w prow adza tłu m ie n ie  0 -  4u -  8<J dB i na  w e jś ­
c ie  w zm acn iacza  podane j e s t  n a p ięc ie  od O do 
150 mV, C ałkow ita  re z y s ta n c ja  dz ie ln ik a  wy­

n o s i 100 M fl +1%. P o je m n o śc i kom pensu jące  
/C  do C /  zapew nia ją  p ła sk ą  c h a ra k te ry s ty ­
kę dzie ln ik a  w z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i do 
20 kHz tak , że uchyb po d zia łu  dz ie ln ika  w c a ­
łym  z a k re s ie  m ie rzo n y ch  n ap ięć  s ta ły ch  i 
zm iennych  n ie  p rz e k ra c z a  +1%.

P rz y  p o m ia rz e  n ap ięć  s ta ły c h  m ożliw a j e s t  
zm ian a  p o la ry z a c ji  m ie rn ik a  za  pom ocą  w c is ­
kanego p rz e łą c z n ik a  "+" lub

2. 2. P o m ia r  r e z y s ta n c ji

P o m ia ru  re z y s ta n c ji  dokonuje s ię  w uk ład z ie  
szereg o w y m . Na z a k re s ie  x 1 0 T i  w y k o rzy stu ­
je  s ię  re z y s to ry  R,_ h Rg, n a to m ia s t n a  p o z o s ­
ta ły ch  z a k re s a c h  re z y s to ry  dzie ln ik a  w e jśc io ­
wego R g -t R j .  o ra z  R g? i R . N ap ięc ie  po­
m ia ro w e  uzysk iw ane j e s t  z b a te r i i  r tęc io w e j 
1 ,1  V, u m ieszczo n e j w ew nątrz  p rz y rz ą d u . 
M aksym alny  pobór p rąd u  z te j b a te r i i  n ie  p r z e ­
k ra c z a  0, 6 mA. P o d c z a s  p o m ia ru  re z y s ta n c ji  
na z a k re s ie  x 10ii ,  /2  0 , ............  10000 — /  n a ­
p ię c ie  na e lem en c ie  m ie rzo n y m  n ie  p r z e k r a ­
c z a  24 mV, a m oc w ydzie lana  1, 5 (,W, M ożna 
dzięk i tem u dokonywać p o m iaró w  re z y s ta n c ji  
w zm ontow anych u k ładach  bez  obawy boczn iku ­
jąceg o  wpływu elem entów  półprzew odnikow ych. 
P o la ry z a c ja  zacisków  w ejściow ych m oże być 
zm ien ian a  za pom ocą w ciskanego  p rz e łą c z n i­
k a  "+" lub

2. 3. P o m ia r  p rądów  s ta ły ch  i  zm iennych

P o m ia ru  p rąd u  dokonuje s ię  m e to d ą  p o m ia ru  
spadku n a p ię c ia  na  w ysokostab ilnych  r e z y s to ­
ra c h  w zorcow ych, stanow iących  boczn ik i p r ą ­
dowe /R ^   ̂ R ^ / .  W arto śc i rez y s to ró w , b o cz ­
ników  p rądow ych  s ą  tak  dobrane , że  spadki n a ­
p ię ć  na z a c isk a c h  w ejściow ych  p rz y rz ą d u  są  
jednakow e na  p o d z a k re sa ch  0 ,1 5  iuA, 15 lA ,
1,- 5 mA, 150 mA i  w ynoszą 5 mV, a na pod ­
z a k re sa c h  1, 5 U A , 150 mA, 15 mA i 1, 5 A wy­
n o sz ą  50 mV.

P odobn ie  jak  p rz y  p o m ia ra c h  nap ięć  s t a ­
ły ch , rów n ież  p o d czas  p o m ia ru  p rą d u  s ta łeg o  
is tn ie je  m ożliw o ść  zm iany  p o la ry z a c ji  m ie r ­
n ika .
2. 4. W zm acn iacz  i  p rz e tw o rn ik  n ap ięc ia

zm iennego na  s ta łe

J e s t  to  uk ład  o sp rz ę ż e n iu  b ezp o śred n im ; 
sk ład a  s ię  z t r z e c h  sy m e try czn y ch  / T  ,
Tg t- T^, Tg -i T g / o ra z  po jedynczego  /  T ?/  
s topn ia  w zm acn ia jącego .

P ie rw s z y  s to p ień  j e s t  zbudowany n a  s y m e ­
try c z n y m  podw ójnym  tra n z y s to rz e  polow ym  
/T ^ / ty p u  złączow ego, o b a rd zo  m ałym  n a p ię ­
ciu  n iez rów now ażen ia . P rą d  w ejściow y p ie rw ­
szego  s topn ia  j e s t  kom pensow any w ca ły m  z a ­
k re s ie  te m p e ra tu r  p ra c y  p rz y rz ą d u . Do kom ­
p e n sa c ji  p rą d u  w ejściow ego służy  u k ład  z d io­
dą  D^ i  p o te n c jo m e tre m  1^2 8 ’ D zięk i tak iem u 
ro zw iązan iu  m ożliw a je s t  r e a l iz a c ja  b a rd zo  
dużej re z y s ta n c ji  w ejśc iow ej p rz y  m ałym  n a ­
p ię c iu  n iezró w n o w ażen ia .
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R ys. 1. Schemat blokowy m ultim etru elektronicznego typu V-640; 1-przetwornik; 2-dzielnik  napięcia, 
3-sonda w. cz . typu P -225 , 4-boczniki prądowe, 5-układ om om ierza

/
L PRZEŁĄCZJ?) ZA.KR_ESÓW_

/
/ _

R e z y s to ry  R i R 1?, w łączone w s z e re g  z 
b ra m k ą  tr a n z y s to ra  w ejściow ego, stanow ią  z a ­
b ezp ieczen ie  n ap ięc iow e. P o te n c jo m e tr  /R  /  
w d ren ach  tra n z y s to ra  w ejściow ego służy  do 
s y m e try z a c ji  układu "z e ro w a n ia " , kon iecznej 
w p rzypadku  zm ian  te m p e ra tu ry  o to czen ia  
o ra z  spadku n a p ięc ia  b a te r i i  z a s ila ją c y c h . P o ­
te n c jo m e tr  ten  je s t  w yprow adzony na  p ły t ę 
czołow ą p rz y rz ą d u  i oznaczony znak iem  
"ZER O  V=", Z a k re s  ze ro w an ia  w ynosi 
ok. +3 mV, d latego  zasto sow ano  p recy zy jn y  
p o te n c jo m e tr  p ięc ioobro tow y .

C ały  u k ład  w zm acn iacza  ob jęty  j e s t  p ę tlą  
u jem nego  s p rz ę ż e n ia  zw rotnego, d z ięk i czem u 
w zm ocnien ie  w zm acn iacza  j e s t  s ta łe  i  za leży  
od w a rto śc i sp rz ę ż e n ia  zw rotnego . W arto ść  
sp rz ę ż e n ia  zm ien ia  s ię  za leżn ie  od z a k re su  
m ie rzo n eg o  n a p ię c ia  od 3 ,1 6  x  10 do 0, 316, 
R ealizow ane je s t  to  za  pom ocą  dzie ln ik a  n a ­
p ię c ia  sp rz ę ż e n ia  zw rotnego  złożonego z r e ­
zysto ró w  R g3 i  R -g . D zie ln ik  ten  j e s t  kom ­
pensow any często tliw o śc io w o  za  pom ocą  p o ­
je m n o śc i C 2g *■ C „2 /k o n d e n sa to ry  zm ienne 
*”'26 * ^28i s k o m p en sac ji dz ie ln ika
p rz y  w ym ianie  e lem en tó w /. P rz y  p o m ia rz e  
r e z y s ta n c ji  w zm ocn ien ie  j e s t  regu low ane p ły n ­
n ie  p o te n c jo m e tre m  w yprow adzonym  na
p ły tę  czo łow ą i  oznaczonym  znak iem  "ZER O  R .

L in iow ość  sk a li p rz y rz ą d u  d la  p o m ia ró w  n a ­
p ię ć  i  p rądów  zm iennych  m a łe j c z ę s to tliw o śc i 
zagw aran tow ana je s t  o ryg inalnym  uk ładem  
p rz e tw o rn ik a  n a p ię c ia  zm iennego na  s ta łe , do­
łączonego  do w y jśc ia  w zm acn iacza . P rz e tw o r ­
n ik  ten  sk ład a  s ię  z p ro s to w n ik a  diodowego 
/ D^, D /  i w zm acn iacza  na  tra n z y s to ra c h  T ^ ,  
T 12 i  Ljg* P ro s to w n ik  diodowy je s t  u m ie s z ­

czony w g a łęz i u jem nego  sp rz ę ż e n ia  zw ro tn e ­
go. Silna p ę tla  s p rz ę ż e n ia  zw rotnego  o ra z  du­
że  w zm ocnien ie  w zm acn iacza  um ożliw iły  u z y s ­
k an ie  w ysokiej dok ładności i  lin io w o śc i p r z e ­
tw a rz a n ia  w sz e ro k im  z a k re s ie  cz ę s to tliw o śc i.

N ap ięcie  w yjściow e z p rz e tw o rn ik a  AC - DC 
m a  c h a ra k te r  p rzeb ieg u  pu lsu jąceg o ; aby zapo­
b iec  d rgan iom  w skazów ki m ie rn ik a  p o d czas  p o ­
m ia ró w  n ap ięć  m ałych  c z ę s to tliw o śc i na w y jś­
ciu um ieszczo n o  je  dno stopniow y f i l t r  dolno- 
p rzep u sto w y .

3. W yposażenie

N ajc iekaw szym  e lem en tem  w yposażen ia  do­
datkow ego m u ltim e tru  e lek tro n iczn eg o  typu 
V -640 j e s t  sonda te m p e ra tu ro w a  typu P  233 
/ fo t .  3 / .  Sonda łą c z n ie  z m u ltim e tre m  p rz e z n a ­
czona j e s t  do p o m ia ru  te m p e ra tu ry : c ieczy , 
gazów, p o w ie rzch n i c ia ł  s ta ły ch  w z a k re s ie  
od -150  C do +500°C w p o d z a k re sa ch  50°C, 
150°C i  500°C. W sondzie , jako  p rz e tw o rn ik  
te m p e ra tu ry , zastosow ano  te rm o p a rę  N iC r-N i. 
G o rące  z łą c z e  te rm o p a ry , dopasow anej do z ło ­
conej końców ki osadzonej na  r u r c e  c e r a m ic z ­
n e j, stanow i g ro t sondy. B ezp o śred n ie  d o łą ­
czen ie  z łą c z a  do końców ki i  m a łe  w y m iary  koń­
ców ki / g ru b o ść  n ie  p rz e k ra c z a  0 ,1  m m , ś r e d ­
n ic a  4 m m / g w aran tu ją  m a łą  bezw ładność  son ­
dy, w zw iązku z czym  c z a s  u s ta la n ia  s ię  te m ­
p e ra tu ry  n ie  p r z e k ra c z a  2 sekund. Sonda p o łą ­
czona je s t  izo low anym i p rzew o d am i te rm o p a ­
ry , o d ługości ok. 1, 5 m , z m ostkow ym  u k ła ­
dem  k o m p en sac ji te m p e ra tu ry  o to czen ia . Układ 
ten  za s ilan y  j e s t  z wbudowanej b a te r i i  r tę c io ­
w ej, P o b ó r  p rą d u  z b a te r i i  n ie  p rz e k ra c z a  
6 yuA, w zw iązku z czym  wbudowana b a te r ia
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Fot. 3. Sonda temperaturowa typu P -233

w y sta rc z a  na  k ilk a  la t  uży tkow ania, bez  ko­
n ie c z n o śc i w yłączan ia  i  w ym iany. U kład kom ­
p e n sa c ji  u m ieszczo n y  je s t  w obudowie z tw o­
rzy w a  sz tucznego , n a to m ia s t w y jśc ie  w yprow a­
dzone w p o s ta c i wtyku BNC, p asu jąceg o  do 
gniazda w ejściow ego m u ltim e tru . O dczytu m ie ­
rz o n e j te m p e ra tu ry  dokonuje s ię  b ezp o śred n io  
z głównych sk a l m ie rn ik a . Uchyb p o m ia ru  wy­
n o s i +2 C +1, 5% p o d zak resu .

O prócz sondy tem p e ra tu ro w ej p rz y rz ą d  m o ­
że  być w yposażony dodatkowo w:

-  sondę w ysokiego n a p ię c ia  typu P  223, r o z s z e ­
r z a ją c ą  z a k re s  m ie rzo n y ch  nap ięć  s ta ły ch
do 50 kV i  zm iennych  40 -  60 Hz do 30 kVgk,
-  bocznik  typu P  232, ro z s z e rz a ją c y  z a k re s  
m ie rzo n y ch  p rądów  sta ły ch  i  zm iennych do 
150 A,

Fot. 4. Sonda wysokiego napięcia typu P 223 Fot. 5. Trójnik typu P 231 z sondą w .c z . typu 225
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-  tró jn ik  typu P  231 / fo t .  5 / um o ż liw ia jący  b e z -  
odbiciow e do łączen ie  sondy w. cz . typu P  225 
w ra z  z m u ltim e tre m  do to ru  k oncen trycznego ,
-  d z ie ln ik  typu P  230 /n a k ła d k a  na  sondę w. cz . 
typu P  2 2 5 /, ro z s z e rz a ją c y  z a k re s  m ie rzo n y ch  
nap ięć  w. cz . /1000  M H z/ do 300 V,
- sondę typu P  229, u m o ż liw ia jącą  p o m ia r  w a r ­
to ś c i m ięd zyszczy tow ej n a p ięc ia  zm iennego do 
1500 V w z a k re s ie  cz ę s to tliw o śc i 10 Hz
10 MHz,
- z a s ila c z  sieciow y typu P  228, u m o żliw ia jący  
z a s ila n ie  p rz y rz ą d u  z s ie c i  p rzem y sło w e j 220 
lub  110 V, 50 ~ 400 Hz.

4. Dane tech n iczn e

Z a k re sy  p o m iarow e

P o m ia r  n ap ięć  s ta ły ch  i  zm iennych*
1, 5; 5; 15; 50; 150; 500 mV 
1 ,5 ; 5; 15; 50; 150; 500; 1500 V 

/w a r to ś c i  końcow e z a k re só w /

P o m ia r  p rądów  s ta ły ch  i  zm iennych:
1 50nA, 1, 5 /A , 1 5 iA , 150 
1, 5 mA, 15 mA, 150 mA, 1, 5 A 

/  w a rto śc i końcow e z a k re só w /

Skala dB

p o d zak resy :
-60 , -50 , -40 , -30 , -20 , -10  
+10, +20, +30, +40, +50, +60

dz ia łk i sk a li;
-20  . . .  0 . . .  +6
OdB = 0, 775 V [ 1  mW; 600.il /

D okładność p o m ia ru

P o m ia r  nap ięć  i  p rąd ó w  s ta ły ch :
+1, 5% w a rto śc i z a k re su

P o m ia r  n ap ięć  i  p rąd ó w  zm iennych:
+1, 5% w a rto śc i z a k re su

Dodatkowy uchyb spowodowany n ie ró w n o m ie r-  
n o śc ią  c h a ra k te ry s ty k i częs to tliw o śc io w ej wy­
n o si:

-  na  z a k re s ie  1, 5 mV
w z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i 30 Hz . . .  10 kH z: 
+1, 5% w a r to śc i m ie rz o n e j

o ra z  10 Hz . .  . 30 Hz i 10 kHZ . . .  20 kHZ: 
+3% w a rto śc i m ie rz o n e j

-  n a  z a k re sa c h  0, 15 u A i 1, 5 «A
w z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i 30 Hz - 1000 Hz: 
+1, 5% w a rto śc i m ie rz o n e j

o ra z  10 Hz h 30 Hz:
+3% w a rto śc i m ie rz o n e j

-  na p o zo sta ły ch  z a k re sa c h
y  z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i 30 Hz -! 20 kHz:
-1 , 5% w a rto śc i m ie rz o n e j

<^raz 10 Hz ► 30 Hz:
-3% w a r to śc i m ie rzo n e j

P o m ia r  n ap ięć  zm iennych  p rz y  użyciu  sondy

w. cz . typu P  225: jak  d la  nap ięć  s ta ły ch  o ra z  
dodatkowo:

w z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i 5 kHz f- 300 MHz:
-5 dB

w z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i 1 kHz *• 5 kHz: 
o ra z  300 MHz t- 700 MHz: -1 dB

w z a k re s ie  c z ę s to tliw o śc i 700 MHz *-1000 MHz: 
-3 dB

P o p i a r  r e z y s ta n c ji:
-5% w a rto śc i m ie rz o n e j w środku  łuku sk a ­
l i  m ie rn ik a

Skala dB: jak  dla n ap ięć  zm iennych

Im pedancja  w ejśc iow a 

P o m ia r  n ap ięć  s ta ły ch : lOOMfi-

P o m ia r  n ap ięć  zm iennych
- na  z a k re sa c h : 1, 5 mV do 150 mV 

10M JI ok. 60pF

500 mV do 1500 V 
100MJ1 ok. 20pF

P o m ia r  nap ięć  zm iennych  p rz y  użyciu  sondy 
w. cz . typu P  225 d la  m ałych  c z ę s to tliw o śc i:

300 k&  2, 5pF

N om inalna w a rto ść  spadku n a p ięc ia  na  r e z y s ­
ta n c ji  w ew nętrznej po d czas p o m ia ru  p rądów  
s ta ły ch  i zm iennych: 5 i  50 mV, w z a le ż n o śc i 
od z a k re su  pom iarow ego

N ap ięc ie  na  z a c isk a c h  w ejściow ych  o m o m ie rza  
p o d czas  p o m ia ru  re z y s ta n c ji:
- na z a k re s ie  x 10 (.2 . . .  10007<~) : 24 mV
- na  p o zo sta ły ch  z a k re sa c h : 1, 2 V

D ane ogólne

Skala m ie rn ik a :
-  d ługość ok. 150 m m ,
- lin iow a d la  p o m ia ró w  prądów  s ta ły ch  i 
zm iennych  z końcow ym i d z ia łk am i 5 i 15,
-  sk a la  do p o m ia ru  re z y s ta n c ji  w k o lo rz e  z ie ­
lonym ,
- sk a la  decy b e li w k o lo rz e  czerw onym ,
- wskaźnik poziom u n a p ię c ia  b a te r i i  z a s i la ją c e j.

W ybi e ra n ie  z ak re só w  i ro d za ju  p ra c y :
- 25-położeniow y obrotow y p rz e łą c z n ik  z a k re ­
sów,
- 7 -k law iszow y p rz e łą c z n ik  ro d za ju  p ra c y ,
-  m ożliw o ść  zm iany  p o la ry z a c ji  p o d czas  p o ­
m ia ró w  n ap ięć  i p rąd ó w  s ta ły c h  o ra z  rezystancji^  
S tab ilność  z e ra :

d ry f t z e r a  40 fX V / 8 godz. w s ta łe j  te m p e ra ­
tu rz e

15 ¿<V/°C w ca łym  z a k re s ie  te m p e ra tu r  p ra c y . 
Szum y w łasne:

30 V p rz y  re z y s ta n c ji  ź ró d ła  100kQ- lub 
m n ie jsz e j

Z a k re s  te m p e ra tu r  o to czen ia : 0 -  +50°C 

W y m iary : 184x164x90 m m

Masa: ok. 2 kg
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Jerzy M o iski 

Z jednoczenie „M E R A ”

I

Rozwój wynalazczości i rac jona lizac ji 

w Z jednoczeniu „M e ra "

R a c jo n a liz a c ja  i  w y n a lazczo ść  p raco w n icza  
jako  ro zw ija jący  s ię  m asow o ru c h  tech n iczn y  
w p rz e m y ś le  au tom atyk i i  a p a ra tu ry  p o m ia ro ­
wej stanow i p rz y  w łaściw ym  jego  uk ierunkow a­
niu  is to tn y  czynnik rozw oju  postęp u  te c h n ic z ­
nego, w z ro s tu  w ydajności p ra c y  i  obn iżen ia  
kosztów  w łasnych  p ro d u k c ji.

A n alizu jąc  p o szczeg ó ln e  zagadn ien ia  rozw o­
ju w y n a lazczo śc i w Z PA iA P "M era"  n a le ż y p o d - 
k r e ś l ić ,  że  p o d ję te  n a  K rajow ej N a ra d z ie  Wy­
n a la z c z o ś c i uchw ały  s ą  sy s te m a ty c z n ie  i kon­
sekw entn ie  re a liz o w a n e . O bserw u je  s ię  d a l­
sz e  upow szechn ien ie  ruchu  w ynalazczego .

W yniki u zy sk an e  w z a k re s ie  w y n a lazczo ści 
w Z jednoczen iu  "M era"  w roku 19 73 c h a ra k ­
te ry z u je  p o n iż sza  tab e la .

O gólna c h a ra k te ry s ty k a  rozw oju  w ynalaz­
c z o śc i w stosunku do roku  1972 p rz e d s ta w ia  
s ię  n as tęp u jąco :

Lp. W yszczegó ln ien ie W zro st Uwagi

1. O gólna lic z b a  z g ła s z a ­
nych  p ro jek tów 1 30

R okl972 
p rz y ję to  
za 1002. O gólna lic z b a  osób zg ła  

sza jący ch  p ro jek ty 2 20
3. Ogólna l ic z b a  p ro je k ­

tów  p rz y ję ty c h  do s to ­
sow ania 1 40

4. O gólna l ic z b a  p r o ­
jek tów  zastosow anych 1 23

W 1973 r .  n a s tą p ił  w z ro s t udzia łu  ro b o tn i­
ków w z g ła sz a n iu  p ro jek tó w  / z  38% w 1972 r .  
do 40% w 1973 r .  o ra z  pracow ników  naukow o- 
badaw czych / z 63 osób w-1972 r .  do 129 osób 
w 1973 r .

Do w ażn ie jszy ch  p ro jek tów  w ynalazczych  
zastosow anych  w 1973 r .  za liczy ć  n a leży :

- s i l n i k  sy nch ron iczny  bez  ham ow ania w s te c z ­
nego /Z W A P " M e ra -P a fa l" / ,e fe k t  w sk a li 
ro czn e j -  8 m in z ł, k o sz t r e a l iz a c j i  200 ty s .z ł/ ;

-  uk ład  odczytu  p a m ię c i bębnow ej, zw łaszcza  
dla bębnów p a m ięc i z n ie ru ch o m o  zam ocow a­
nym i g łow icam i /p a te n t  N. 66789, W ZE "M era  
-E lw ro '/»  e fek t w sk a li ro c z n e j -  7 m in  zł;

-  ro z s z e rz e n ie  z a k re su  re g u la c ji  c e n tra l i  im ­
pulsów  do 160 u s  o ra z  e lim in a c ja  pakietów  

/ZM F "M e ra -B ło n ie 1/, e fek t w sk a li ro c z n e j -
970 tys* zł, k o sz t r e a l iz a c j i  50 ty s . z ł / ;

-  w prow adzanie  lu tow ania  obudowy te r m o s ta ­
tu  za  pom ocą lu tow an ia  indukcyjnego /Z M P  
"M era -B ło n ie " , e fek t w sk a li ro czn e j
1.160 ty s . zł, k o sz t r e a l iz a c j i  300 ty s . z ł / ;

-  sposób  p o le ro w an ia  e lem entów  c e ra m ic z ­
nych  o ra z  spieków  m e ta li, zw ła szcza  f e r r y ­
tów gęstych  /p a te n t  P -149620 , W ZUI "M e ra -

O gółem  zgłoszono 
p ro jek tów 3. 704

P rz y ję to  do r o z ­
p a trz e n ia 4 .409

Ilo ść  p ro jek tów  
nie ro zp a trzo n y ch  
na 31. XII. 73 r . 554

P rz y ję to  do 
zasto so w an ia 1. 984

Z astosow ano 
w p ro d u k c ji 1. 599

P rz y ję to  do z a s to s o ­
wania i n ie  zastosow ano 1. 041

O drzucono p ro jek ty 1. 504

Ilość  p ro jek tów  
w p ró b ach 319
U zyskane efek ty  w zł 153 m in

L iczb a  osób z g ła ­
sza jący ch  p ro jek ty 2. 698
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m a t" ,  e fek t w sk a li ro c z n e j -  5 .350  ty s . zł, 
k o sz t r e a l iz a c j i  150 ty s , z ł / ;

-  z ab ezp ieczen ie  organu  ruchom ego  p rz e d  
u szk o d zen iam i /p a te n t  P - l 56735, "M e ra -  
K F A P "/ efek t w sk a li ro c z n e j -  867 ty s . zł, 
k o sz t r e a l iz a c j i  55 ty s .  z ł / ;

-  u rz ą d z e n ie  do a te s to w an ia  szy b k o śc io m ie rzy  
sam ochodow ych UASS-300 /p a te n t  N. 68860, 
"M era -P IA P "  w drożony w FOUS w W arszaw ie, 
e fek t w sk a li ro c z n e j -  8 m in  z ł . , k o sz t r e a ­
l iz a c j i  1. 500 ty s . z ł / ;

-  sp rz ę g ło  e lek tro m ag n e ty czn e  w skaźników  
m aksym alnych  w lic zn ik ach  e n e rg ii e le k try c z ­
n e j, " M e ra -P a fa l" , e fek t w sk a li ro czn e j
480 ty s . z ł, k o sz t r e a l iz a c j i  -  30 ty s . z ł / .  

/E fekty  podano netto/-

M imo niew ątp liw ych  o s iąg n ięć  w dz ied z in ie  
w y n a lazczo śc i p raco w n icze j w p rz e m y ś le  au to ­
m atyk i i a p a ra tu ry  pom iaro w ej w ystępu je  je s z ­
cze  s z e re g  n ied o c iąg n ięć  m . in . p rz e d łu ż a jąc y  
s ię  /c z ę s to  pow yżej jednego ro k u / o k re s  r e a l i ­
z a c ji  w ielu p ro jek tó w . B ra k  rów nież  w ła śc iw e­
go s te ro w an ia  ru ch em  w ynalazczym , o k re ś la ­
n ia  tem aty czn y ch  zadań  do ro zw iązan ia , w yni­
ka jący ch  z p o trz e b  p ro d u k cy jn o -tech n iczn y ch  
zak ładu . W zw iązku z tym  a u to rzy  p ro jek tów  
zdani s ą  na w łasn ą  inw encję  w w yborze te m a ­
tów  i c z ę s to  pode jm u ją  s ię  op raco w an ia  zag ad ­
n ień  m n ie j is to tn y ch  i p ilnych .

W ce lu  d a lszeg o  u sp raw n ien ia  m etod  k ie ro ­
w ania ru ch em  w ynalazczym  w Z PA iA P "M era", 
a  p rz e d e  w szy stk im  term inow ego  opiniow ania 
ro z p a try w a n ia  i  w d rażan ia  p ro jek tó w  w yzna­
czan y ch  do p ro d u k c ji o ra z  um aso w ien ia  ruchu  
w ynalazczego , w szy stk ie  jed n o stk i o rg a n iz a ­
cy jne Z jednoczen ia  winny o p racow ać sz c z e g ó ­
łowy p ro g ra m  d z ia łan ia , jako  in te g ra ln ą  
c z ę ś ć  p lanu  rozw oju  ogólnej d z ia ła ln o śc i g o s­
p o d a rc z e j p rz e d s ię b io rs tw a .

P ro g ra m  ten  pow inien  obejm ow ać m . in . 
n a s tę p u ją c ą  p ro b lem a ty k ę :

1 / p rz e d s ię w z ię c ia  o rg an izacy jn o -m aso w e;

2 / opracow yw ania tem atów  do ro zw iązan ia  
/z e  szczegó lnym  uw zględn ien iem  tem aty k i dla 
m ło d z ie ż y /;

3 / opracow yw anie h a rm onogram ów  r e a l iz a ­
c ji p ro jek tów  o ra z  w prow adzanie  do p ro d u k c ji 
p ro jek tów  w ynalazczych  zw łaszcza  p ro jek tó w , 
k tó ry ch  re a l iz a c ja  trw a  pow yżej jednego  roku ;

4 /  opracow yw anie harm o n o g ram ó w  w d ra ż a ­
n ia  pom ysłów , zg łaszan y ch  w ra m a c h  T w ó r­
cze j In icjatyw y i D obrej Roboty, a  uznanych  
p rz e z  zesp ó ł o cen ia jący  aa p ro je k ty  w ynalaz­
cze;

5/ p lanow ania  efek tyw ności ekonom icznej w 
zw iązku z w prow adzonym i p ro je k ta m i w yna­
la z c z y m i.

W c z ę śc i d o tyczącej p ro b lem a ty k i o rg a n iz a -  
cy jno -m asow ych  p rz e d s ię w z ię ć  n a leży :
- D ążyć do sk ra c a n ia  o k re su  opiniow ania i 
oceny p ro jek tó w  w ynalazczych  p rz e z  pow oły­
w anie tzw . oddziałow ych /w ydzia łow ych /
"G rup R a c jo n a liz a to rsk ie j P o m o cy ".
-  U spraw nić  obieg  dokum entacji p ro jek tó w  wy­
n a lazczy ch , co pozw oli na  sk ró cen ie  o k re su  
ic h  re a l iz a c j i ;
-  O rganizow ać konkursy  M is trz a  T echn ik i i 
M łodego M is trz a  Techniki;
-  W ra m a c h  obchodów X X X -lecia  P R L  z o rg a ­
n izow ać im p rezy , k tó ry ch  ce lem  będz ie  po p u ­
la ry z a c ja  i  um aso w ien ie  ru ch u  w ynalazczego  
o ra z  zw ięk szen ie  jego  efek tyw ności p o p rzez : 
w ydanie b iu letynu  in fo rm acy jn eg o  ra c jo n a liz a ­
to ra ,  o g ła szan ie  konkursów  ra c jo n a liz a to r ­
sk ich  /su g e ru ją c  w n ich  odpow iednią te m a ty ­
kę, w ynikającą  z p o trz e b  p ro d u k c y jn o -te c h n icz ­
n y c h /, o rgan izow an ie  w ym iany dośw iadczeń  w 
ra m a c h  wyjazdów  do pokrew nych zakładów  w 
k ra ju  i za  g ra n ic ą  o ra z  na  ta rg i  i w ystaw y te c h ­
n iczne ;
- O rganizow ać spo łeczn e  p rzeg ląd y  r a c jo n a li­
z a to rsk ie  z uw zględnien iem  p ro jek tó w  w r e a ­
l iz a c j i  a tak że  p ro jek tó w  do ro zp o w szech n ie ­
n ia;
- O rganizow ać spo tkan ia  i n a rad y  z r a c jo n a li­
z a to ra m i;
-  O rganizow ać brygady  ra c jo n a liz a to rs k ie , 
zw ła sz c z a  do re a l iz a c j i  p ro jek tów  już zg ło­
szonych;
- Z aw ie ra ć  um owy na opracow yw anie p ro je k ­
tów  w ynalazczych;
- U aktyw niać p ra c ę  Klubów T echn ik i i R ac jo ­
n a liz a c ji;
- S tw arzać  dodatkowe fo rm y  zachę ty  m a te r ia l ­
nej postu low anej p rz e z  m in is t r a  i n ie  tylko 
m a te r ia ln e j np. ■wyróżnienia, aw anse, dy­
p lom y, od zn aczen ia  itp .

W c z ę ś c i  d ru g ie j, d o tyczącej opracow yw a­
n ia  tem atyk i, na leży  m . in. uw zględnić:
-  O pracow yw anie dwa ra z y  w roku  /p ie rw s z e  
i d ru g ie  p ó ł r o c z e /  tem a ty k i r a c jo n a l iz a to r s ­
k ie j, ' d o tyczącej b ieżący ch  i p e rsp e k ty w ic z ­
nych  zadań  p rz e d s ię b io rs tw a ;
-  W sz e rs z y m  z a k re s ie  do opracow yw ania te ­
m atyk i angażow ać doradców  techn icznych  
o ra z  o rg a n iz a c je  tech n iczn e , tak ie  jak  SEP i 
SIM P. P rz y  opracow yw aniu  tem aty k i na leży  
z w ra c a ć  szczeg ó ln ą  uw agę na  w łaśc iw ą r e a l i ­
z a c ję  i uk ierunkow anie  p o szczeg ó ln y ch  te m a ­
tów , Z adan ie  tem a ty czn e  powinno z a w ie ra ć : 
dokładny o p is is tn ie ją c e g o  stanu  tech n ik i, z a ­
le c e n ia  co n a leży  ro zw iązać , ze w skazan iem  
ogólnych k ierunków  w ym aganego ro zw iązan ia , 
dane do tyczące  efektów  ekonom icznych . W 
podobnej fo rm ie  pow inna być rów nież  o p ra c o ­
wywana tem aty k a  z p rz e z n a c z e n ie m  dla m ło ­
d z ieży .
-O g ła szać  k onkursy  na  rozw iązyw anie  te m a ­
tów szczeg ó ln ie  w ażnych d la zakładu o ra z  
p re m io w a ć  n ie k tó re  tem aty  r a c jo n a liz a to r ­
sk ie;
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-  Z a w ie ra ć  um owy z p o szczeg ó ln y m i osobam i 
lub  ze sp o łam i n a  opracow yw anie i w d rażan ie  
proponow anych p ro jek tó w  w ynalazczych;

W z a k re s ie  c z ę ś c i  t r z e c ie j  i  c z w a rte j, do­
ty c z ą c e j opracow yw ania h arm o n o g ram ó w  r e a l i ­
z a c ji, p rz e p ro w a d za n ia  p ró b  i  w d rażan ia  p r o ­
jek tów  w ynalazczych  n a leży  m . in. p rz e w id z ie ć :
-  O pracow yw ania  h a rm onogram ów  indyw idual­
nych  d la  poszczeg ó ln y ch  p ro jek tów  jak  i z b io r­
czych  o ra z  w łączan ie  ich  do planów  o p era ty w ­
nych k w arta ln y ch  lub  m ie s ię c z n y c h  p o sz c z e g ó l­
nych w ydziałów ;
-  H a rm o n o g ram am i objąć rów n ież  w szy stk ie  
p ro je k ty  w ynalazcze  zg łaszan e  i  p rz y ję te  w r a ­
m ach  T w ó rcze j In icja tyw y i D obrej Roboty;
-  Na p o d staw ie  opracow yw anych h a rm o n o g ra ­
m ów d la  w ażn ie jszy ch  p ro jek tó w  pow oływ ać 
b rygady  ra c jo n a liz a to rs k ie  w d ra ż a ją ce  lub 
p rz e p ro w a d za ją c e  p róby;
-  W h a rm o n o g ram ach  u m ie sz c z a ć  rów nież  
p ro je k ty  p rz y ję te  do r e a l iz a c j i ,  a zg łoszone 
w wyniku zaproponow anej tem a ty k i. W te j 
c z ę ś c i  chodzi o p ro je k ty  w ym agające w ię ­
k szy ch  nakładów  na  ic h  re a l iz a c ję  lub  p r z e ­
p ro w ad zen ie  p ró b .

W c z ę śc i d o tyczącej p lanow ania  efektyw ­
n o śc i na leży  uw zględnić:
-  S porządzan ie  p lanu  efek tyw ności n a  p o d s ta ­
w ie wyników ekonom icznych  p rzew id z ian y ch  
h a rm o n o g ram em  r e a l iz a c j i  p ro jek tó w  o ra z  w 
o p a rc iu  o zadan ie  tem aty czn e  p rzew id z ian e  do

ro zw iązan ia  p rz e z  w ynalazców . P lan y  e fek ­
tyw ności p ro jek tów  w ynalazczych  powinny 
zo s tać  uw zględnione w c z ę ś c i p lanu  te c h n ic z ­
no-ekonom icznego  p rz e d s ię b io rs tw a .
- W zro s t efektów  ekonom icznych w la tach  
1974-1975 w stosunku do roku  1973 winien w y­
n o sić  10 -  15%, ze szczegó lnym  u w zg lędn ie­
n iem  w zro stu  uzyskanych  o szczęd n o śc i na  
m a te r ia ła c h , su row cach  i ro b o c iźn ie .

W ce lu  zw ięk szen ia  efektyw ności ruchu  wy­
n a lazczeg o  w skazane j e s t  p rz y sp ie sz e n ie  r e a ­
l iz a c j i  p ro jek tó w  w ynalazczych , tak  aby ilo ść  
p ro jek tó w  zaleg łych  lub  będących  w r e a l iz a c j i  
n ie  p rz e k ra c z a ła  50% stanu  w 1973 r . , uw zględ­
n ia ją c  w tym  w z ro s t i lo śc i zg ło szeń  w wyniku 
ak c ji T w órczej In icjatyw y i D obrej Roboty.

P e łn a  re a l iz a c ja  zadań om ów ionych w n in ie j­
szym  a rty k u le  w ym aga zaangażow ania p o sz c z e ­
gólnych jed n o stek  o rgan izacy jn y ch  Z jed n o cze­
n ia  w p ro c e s ie  p ra c y  tw ó rc z e j , na odcinku p o ­
stęp u  tech n iczn o -o rg an izacy jn eg o  i  ekonom icz­
nego. P rz y c z y n i s ię  to  do zn aczn eg o u sp raw n ie - 
n ia  d z ia ła ln o śc i w ynalazczej o ra z  do zw ięk sze ­
n ia  w kładu w efekty g ospodarcze  Z jednocze­
n ia  "M era " , a  tak że  do p o d n ie s ien ia  k u ltu ry  
tech n iczn e j.

Intensyw ny rozw ój ru ch u  w ynalazczego  m a 
rów nież  isto tn y  wpływ na  k sz ta łto w an ie  aktyw ­
nych  postaw  tw órców  pro jek tów  w ynalazczych , 
d z ia łaczy  spo łecznych  o ra z  p racow ników  ad m i­
n is tra c y jn y c h  zakładów .

j - p ,
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mgr Anna W iktorska-Dziącio łowska 

PH Z  „M E R A - M E TR O N E X ”

„M e ra-M ełronex” 

na W ys taw ie  Osiągn ięć XXX-!ec ia PRL 

w M oskw ie

W ystaw a 3 0 -le c ia  P R L  w M oskw ie 
z o s ta ła  usy tuow ana w północnej c z ę ś c i m ia s ­
ta , n a  te re n a c h  p o pu larnego  BDH.X /W ystaw y  
O siąg n ięć  G ospodark i N arodow ej Z S R R /.C b sza r 
je j w ynosił około 30 ty s . m  w tym  14 ty s , m 2 
pod  gołym  n ieb em . U m ieszczono  tam  ok. 7, 5 
ty s . eksponatów  z czego 70% to  m aszy n y  i  u -  
rz ą d z e n ia  te ch n iczn e , a  r e s z ta  -  p rzed m io ty  
pow szechnego  użytku . O praw ę i  a tm o s fe rę  
im p re z y  tw o rzy ły  f ilm y  o P o ls c e , film y  o 
o s ią g n ię c ia c h  w p o szczeg ó ln y ch  ga łęz iach  g os­
p o d a rk i, pokazy m ody p o lsk ie j, w ystępy po l ­
sk ich  zespo łów  estrad o w y ch , bog a ta  s z a ta  
p la s ty c z n a , oko licznościow e w ydaw nictw a, 
w y czerp u jące  in fo rm a c je  i  p ro sp e k ty .

K oncepcja  w ystaw y z o s ta ła  podporządkow a­
n a  tr z e m  grupom  p rob lem ów :
-  k ie ru n k o m  dalszeg o  sp o łeczn o -ek o n o m iczn e ­
go rozw oju  P o lsk i,
-  dynam ice  tego rozw oju ,
-  w sp ó łp racy  g o sp o d arcze j P o ls k i ze Z w iąz ­
k iem  R ad z ieck im  i  innym i k ra ja m i RW PG,

C elem  w ystaw y z jed n e j s tro n y  było p o k a­
zan ie  spo łeczeństw u  ZSRR poziom u n a sz e j 
g o sp odark i, p rz e d e  w szy stk im  o s iąg n ięć  n au ­
kow o-techn icznych , z d ru g ie j z a ś  -  in s p ira c ja  
o fertow a. Z a m ie rz e n ia  o rg a n iz a to ró w  z r e a l i ­
zowano w p e łn i. K onkretnym  w y razem  było 
p o d p isan ie  w c z a s ie  trw a n ia  W ystawy sz e re g u  
p o ro zu m ień  ek sp o rto w o -im p o rto w y ch  i  kon­
tra k tó w  na  obecną i  p r z y s z łą  p ię c io la tk ę . Ju ż  
n a  pó łm etku  W ystaw y ogólna w a rto ść  obrotów  
o s ią g n ę ła  1 m ld  r b .  30 lip c a  b r .  podp isany  
z o s ta ł k o n trak t ek sp o rto w o -im p o rto w y  n a  ro k  
1975 m iędzy  P H Z  "M era -M e tro n e x "  a  ra d z ie c ­
k ą  C e n tra lą  HZ "M a sz p r ib o r in to rg " , o w a r ­
to ś c i ok. 6 m in  rb .

W tra k c ie  W ystaw y w ra m a c h  tzw . dni b ra n ­
żow ych o rganizow ano p o lsk o -ra d z ie c k ie  sp o t­
k an ia  k ie ro w n ic tw  re s o r tó w  i  sp e c ja lis tó w

ró żn y ch  b ra n ż ,w  tym : sym pozja , odczyty  i  p o ­
kazy  tech n iczn e .

E k sp o zy c ja  p rz e m y s łu  Z jed n o czen ia  "M era"  
p rzygo tow ana z o s ta ła  p rz e z  PH Z  "M e ra -M e - 
tro n e x "  w ra m a c h  i zgodnie z ogólną koncepcją  
W ystaw y 3 0 - le c ia  P R L . U sytuow ano ją  n iem a l 
w c e n tra ln y m  m ie jsc u  głównego paw ilonu na 
p o w ie rzch n i 250 m 2. S tanow iła ona fo rm ę  
o fe rty  u kazu jącej nowe m o żliw o śc i w sp ó łp ra ­
cy k o o p eracy jn o -licen cy jn e j i  handlow ej. C e ­
chą  c h a ra k te ry s ty c z n ą  ek sp o zy c ji "M era "  było 
zasygnalizow an ie  rozw oju  tego p rz e m y s łu  z 
jego  w ysoką dynam iką i n o w o czesn o śc ią  p r e ­
zentow anych w yrobów . W yeksponowano e le k ­
tro n ic z n ą  techn ikę  ob liczeniow ą, d z ia ła ją c e  
sy s tem y  kom pleksow ej au to m a ty zac ji, nowo­
c z e sn e  k o n s tru k c je  a p a ra tu ry  p o m iaro w ej w 
tech n ice  cy fro w ej. B y ła  to  i lu s tr a c ja  poziom u 
i m o ż liw o śc i tech n iczn o -p ro d u k cy jn y ch  p r z e ­
m ysłu  kom puterow ych system ów  au tom atyk i 
i pom iaró w .

W śród  głównych tem atów  ek sp o zy c ji na leży  
w ym ienić:
-  dwa sy s tem y  kom puterow e w k o n fig u rac ji do 
p rz e tw a rz a n ia  danych,w  tym : Z estaw  kom pu te­
row y R -30 , n a le ż ą cy  do jed n o liteg o  System u 
E lek tro n iczn y ch  M aszyn C yfrow ych z a w ie ra ją ­
cy dyskowy s y s te m  o p eracy jn y  DOS o ra z  z e ­
staw  O d ra  1305 p ra c u ją c y  w sy s te m ie  o p e ra ­
cy jnym  GEORGE-3 z cech am i: sy s tem u  w sa ­
dowego, zdalnego  p rz e tw a rz a n ia  w sadow ego 
o ra z  w ielodostępu;
-  sy s te m y  m in ikom pu terow e M era  300,
-  sy s te m  u rz ą d z e ń  kodujących  dostosow anych  
do m aszy n  cyfrow ych typu R iad  i  O d ra  lub 
sy stem ó w  m in ikom puterow ych:
-  sy s te m  c e n tra ln e j r e je s t r a c j i  i  s te ro w an ia  
d la  dyspozycji m ocy o sz e ro k im  zasięg u  na 
p o d staw ie  k o m p u te ra  O dra 1325 i sy s tem u  au to ­
m aty k i m o d u la rn e j SMA;
-  u rz ą d z e n ia  p e ry fe ry jn e  d la  EMC jedno litego  
sy s tem u  o ra z  s e r i i  O dra;
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-  sy s te m  te le m e c h an ik i T M -10, s terow any  
p rz e z  M in ikom puter M era  300,
-  ko m p le t u rz ą d z e ń  a p a ra tu ry  s trunow ej,
-  u rz ą d z e n ia  do s te ro w a n ia  p rog ram ow anego  
d la  dociągu soku w w arn iku  wykonano z e le  
m entów  "M era lo g " ;
-  zestaw y  a p a ra tu ry  do p o m ia ru  w ie lk o śc i e lek ­
try c z n y c h  i  n iee le k try c zn y c h , w tym  zes taw  a -  
p a ra tu ry  do se rw isu  rad io w o -te lew izy jn eg o .

W spólną cech ą  w szy stk ich  eksponatów  był 
duży ładunek  m y ś li te ch n iczn e j, u n iw e rsa ln o ść  
i  to  co n a jb a rd z ie j 'z w ra c a ło  uw agę zw ied za ją ­
cych -  duża funkcjonalność  w yrażona w m atych  
g ab a ry tach . Z a in te re so w a n ie  ek sp o zy c ją  "M e­
ra "  było b a rd z o  duże zarów no ze s tro n y  s z e ­
ro k ie j p u b liczn o śc i ja k  i  sp e c ja lis tó w . W yra­
ża ło  s ię  ono lic z n y m i w p isam i w złożonej 
k s ię d z e  pam iątkow ej ja k  i  za in te re so w an iem  
n a sz y m i m a te r ia ła m i in fo rm acy jn y m i i  p r o s ­
p e k ta m i. N iezw ykłą p o p u la rn o ść  zy sk a ła  m a ­
szy n a  m atem a ty czn a  O dra  1325, k tó ra  u d z ie la ła  
odpow iedzi na  100 p y tań  o P o ls c e . "M oskiew ­
sk a  P ra w d a "  z a m ie ś c iła  a r ty k u ł om aw iający  
ów sy s te m  p y tań  pod h a s łe m  "P an i ELW RO". 
Spraw dzianem  u m ie ję tn o śc i do b re j in fo rm a c ji 
o eksp o n a tach  by ł d z ień  odw iedzin M in is tra  
P rz e m y s łu  A p a ra tu ry  P o m ia ro w e j, Środków 
A utom atyk i i  System ów  S terow ania  ZSRR K. 
Rudniewa. W ypow iedział s ię  on o ek sp o zy ­
c ji  z dużym  u znan iem .

D zień b ranżow y /  29 l ip c a /  był o k az ją  do 
kon f ro n ta c ji  w iedzy i dośw iadczeń  m iędzy  
naukow cam i ra d z ie c k im i i  p o lsk im i z dz iedzin  
d z ia ła ln o śc i Z jed n o czen ia  "M e ra " . Na sym ­
po z ju m  zorgan izow anym  w dwóch e tapach  
/p r z e d  i  po p o łu d n iu / w ygłoszono 5 re fe ra tó w  
o n a s tę p u ją c e j tem a ty ce :
-  e le m e n ty  system ów  p neum atycznej au tom a­
tyk i s tru n o w ej,
-  s tru n o w a a p a ra tu ra  pom iarow a,
-  sy s te m  au tom atyczny  n a  b az ie  k o m p u te ra

"O d ra-1 3 2 5 " o ra z  p rzezn aczo n y  do s te ro w a ­
n ia  w z a k re s ie  en erg e ty k i,
-  k o m pu tery  JS  EMC s e r i i  "O d ra"  , o p raco w a­
ne  p rz e z  "M e ra -E lw ro " ,
-  m in ikom pu tery  s e r i i  M era  300.

F rek w en c ja  na zo rgan izow anych  sym pozjach  
by ła  b a rd zo  duża. U czestn iczy li w n ich  m . in , 
p racow nicy  naukow i insty tu tów  o ra z  k a d ra  te c h ­
n iczn a  z pokrew nych p rz e d s ię b io rs tw  w ZSRR. 
W dniu b ranżow ym  odbyło s ię  tak że  spotkanie 
środow iskow e p o lsk ich  i  ra d z ie c k ich  p ro d u cen ­
tów  i handlow ców , zorgan izow ane p rz e z  D e le ­
g a tu rę  PH Z "M e ra -M e tro n e x " . G o sp o d arza ­
m i spo tkan ia  by li m . in . W ic e m in is te r  P r z e ­
m y słu  M aszynow ego p ro f . d r  hab il. in ż . S. 
P aszk o w sk i o ra z  D y rek to r PH Z "M e ra -M e tro -  
nex" m g r in ż , T , K ie rsn o w sk i.

W ażnym  w y d arzen iem  pod czas trw an ia  
W ystawy dotyczącym  i Z jednoczen ia  "M era"  
było p odp isan ie  um ów sp ec ja lizacy jn y ch  na 
la ta  1976-80. M in is te r  P rz e m y s łu  M aszyno­
wego P R L  -  m g r inż . T . W rzaszczy k  p o d p isa ł 
z ra d z ie c k im  szefem  r e s o r tu  M in is te rs tw a  
A p a ra tu ry  P o m ia ro w e j, środków  A utom aty ­
z a c ji  i  System ów  S terow ania "M in p rib o r"  -  K. 
R udniew em  um ow ę sp e c ja liz a cy jn ą  na la ta
1976-80 w dzied z in ie  au tom atyki i a p a ra tu ry  
p o m ia ro w ej. O broty  w ynikające z umowy s ię ­
g a ją  w a rto śc i ok. 90 m in  rb .

Z uw agi na ro d za j w yrobów  przem ysłow ych 
w yeksponow anych na  W ystaw ie 3 0 -le c ia  P R L  
w M oskwie m ożna by doszukać s ię  w te j im ­
p re z ie  pew nych analog ii do M iędzynarodow ych 
T argów  T echnicznych  w P oznan iu . Jednakże  
c z a s , m ie jsc e  i op raw a im p rezy  m oskiew skiej 
da je  zm in ia tu ryzow any , le c z  pełny  o b raz  
P o lsk i roku  1974 z w ypunktow aniem  m o ż liw o ś­
c i w z a k re s ie  w sp ó łp racy  i  w ym iany handlowej, 
głównie ze Z w iązkiem  R ad z ieck im , k tó ry  j e s t  
n a szy m  najpow ażn ie jszym  i w ym agającym  
p a r tn e re m .

vt=2
i=iA



M a re k  G a jew ski 

Z jednoczen ie „ M E R A "

System „AAera 3 0 0 "

S ystem  MERA 300 z o s ta ł  opracow any i  je s t  
produkow any w Z ak ładach  W ytw órczych P r z y ­
rządów  P o m iaro w y ch  " M e ra -E ra "  w W a rsz a ­
w ie, System  ten  p rz e d s ta w ia  sobą  zb ió r  now o­
czesn y ch , m odu larnych  środków  sprzę tow ych  
i p ro g ram o w y ch , um o żliw ia jący ch  p ro jek to w a­
n ie  i k o m p le tac ję  ró żnorodnych  p roblem ow o 
zorien tow anych  system ów  dla  ró żn y ch  o b sz a ­
rów  zasto sow ań , tak ich  jak :
- k o m pu tery  b iu row e,
-  kom pu tery  in ż y n ie rsk ie ,
-  te rm in a le  p ro g ram o w an e , używ ane jako  " in ­
te lig en tn e"  końców ki d la dużych system ów  cy ­
frow ych,
-  c e n tr a ln e  r e je s t r a to r y  itp .

System y te  są  w yposażone p rz e z  p ro d u cen ­
ta  w op ro g ram o w an ie  użytkow e, w łaśc iw e dla 
danego o b sz a ru  zasto sow ań . M ożliw e je s t  
rów n ież  tw o rzen ie  system ów  unikalnych, w 
op arc iu  o sz e ro k ą  gam ę środków  techn icznych , 
staw ianych  do dyspozycji w ra m a c h  sy stem u  
MERA 300. C echam i c h a ra k te ry s ty cz n y m i s y s ­
tem ów  tw orzonych  na b az ie  c z ę śc i składow ych 
sy s tem u  MERA 300 s ą  standardow e ro z w ią z a ­
n ia  k o n stru k cy jn e , iden ty czn o ść  za sa d  d o łą ­
czan ia  u rz ą d z e ń  zew nętrznych  o ra z  zgodność 
o p ro g ram o w an ia  "w g ó rę " . D aleko posu n ię ta  
m odułow ość zapew nia łatw y m ontaż i ro zb u d o ­
wę konkre tnego  sy s tem u .

Fot. 1 . System  MERA 300
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System  MERA 300 staw ia  do dyspozycji 
bogaty ze s taw  m odułów, w śró d  k tó ry ch  m ożna 
w yodrębn ić  n a s tę p u ją c e  zasad n icze  grupy s p r z ę ­
tu:
-  m in ik o m p u tery : MOMIK 8 b /l0 0  i MOMIK 
8 b /1000,
-  u rz ą d z e n ia  zew n ę trzn e  w raz  z ich  je d n o s tk a ­
m i s te ru ją c y m i, tak ie  jak : czy tn ik i i  d z iu rk a r ­
k i ta śm y  p ap ie ro w ej, e le k try c z n e  m aszyny  do 
p isa n ia , d ru k a rk i znakow e, p a m ię c i dyskowe
i k ase tow e, m onitory ekranow e, k law ia tu ry , 
u rz ą d z e n ia  t r a n s m is j i  danych i t p . ;
-  m oduły w e jśc ia /w y jśc ia  łą c z ą c e  sy s tem  z 
kontro low anym  lub s te row anym  ob iek tem .

W szystk ie  te  m oduły w sp ó łp racu ją  ze sobą 
w edług s tandardow ych  za sa d  i m ogą być łą c z o ­
ne w dowolne k o n fig u rac je . M oduły sy stem u  
MERA 300 są  wykonywane ca łkow icie  na  u k ła ­
dach sca lonych  T T L  i k rzem ow ych  e lem en tach  
d y sk re tn y ch  w jed n o lity ch  s tan d a rd a c h  k o n stru k  
c y jn y ch .

O program ow anie  sy s tem u  MERA 300 sk ła ­
da s ię  z:
-  o p ro g ram o w an ia  techn icznego  zaw ie ra jąceg o  
m . in . a s s e m b le r  języ k a  MOTIS, p ro g ra m y  
u ruchom ien iow e o ra z  zesp ó ł tes tó w  kon tro lno  
-d iagnostycznych ;
-  zestaw u  p ro g ram ó w  s te ru ją c y c h  sp e c ja liz o ­
w anych d la o k reślo n eg o  o b sz a ru  zasto sow ań
i generow anych dla o k re ś lo n e j k o n fig u rac ji 
sp rzę tu ;
-  b ib lio tek i p ro g ram ó w  użytkow ych.

1. S tandardow e k o n s tru k c je  nośne system u

D la p o trz e b  sy stem u  MERA 300 o p raco w a­
no s z e re g  m odułow ych k o n s tru k c ji nośnych  
sp e łn ia jący ch  z a lecen ie  IEC w s ta n d a rd z ie  
w ym iarow ym  19 c a li. Na k o n s tru k c je  te  sk ła ­
da ją  s ię :
- obudowy w trz e c h  odm ianach  o dużej sz tyw ­
n o śc i i m ałym  c ię ż a rz e , wykonywane jako 
w olnosto jące  i panelow e;
-  b iu rk a  w kilku odm ianach  o w ysokiej e s te ty ­
ce w ykonania;
-  sto ły  i s to lik i jako  podstaw y do u rz ą d z e ń  
w olnosto jących;
- szafy  o cokołach  górnych i dolnych jednako­
wych d la  w szy stk ich  typów.

2, O program ow anie  użytkow e

Na op ro g ram o w an ie  użytkow e system u  
sk ła d a ją  s ię :

2 .1 . P a k ie t  funkcji e lem en ta rn y ch

P a k ie t z a w ie ra  p ro g ra m y  o b licza jące  
w a rto śc i funkcji e lem en ta rn y ch :
-  ob liczan ie  w a rto śc i p ie rw ia s tk a  trz e c ie g o  
stopn ia ,
-  o b liczan ie  lo g a ry tm u  n a tu ra ln eg o  LN (
- ob liczan ie  w a rto śc i funkcji y  = “\/x
- ob liczan ie  w a rto śc i funkcji e lem en ta rn y ch  
sin , cos, tg, exp, sin  h, co s  h, t g h ,
- ob liczan ie  w a rto śc i funkcji y = ex ,
- ob liczan ie  p ie rw ia s tk a  kw adratow ego. 
P ro g ra m y  te w y licza ją  w a rto śc i funkcji z dużą 
dok ładnością .

2. 2. P a k ie t  ró  żnych  p ro g ram ó w  m a te m a ty c z ­
nych

Na p a k iec ie  zgrupow ane są  p ro g ra m y  o b li­
czeniow e, s łu żące  do ro zw iązyw an ia  różnych  
zagadn ień  m atem aty czn y ch . P a k ie t ten  a k tu a l­
n ie  z a w ie ra  dwa p ro g ra m y :
- ob liczan ie  w a rto śc i w ielom ianu in te rp o la c y j­
nego stopn ia  trz e c ie g o ,
-  rozw iązyw anie  układu trz e c h  rów nań a lg e ­
b ra ic z n y c h  lin iow ych.

P rzew id u je  s ię  w n a jb liż szy m  c z a s ie  w łą­
czen ie  do p ak ie tu  p ro g ra m u  rozw iązyw ania  
układu rów nań a lg eb ra iczn y ch  lin iow ych o 
w iększych  w ym iarach , t j ,  układu m ająceg o  
do 14 rów nań z 14 n iew iadom ym i.

2. 3. P a k ie t o b liczeń  s ta ty s ty czn y ch

P a k ie t z aw ie ra  p ro g ra m y  s łu żące  do m a te ­
m atycznego  i s ta ty sty czn eg o  o p racow an ia  da­
nych dośw iadczalnych . A ktualn ie p a k ie t z a ­
w ie ra  p ro g ra m y :
-  ob liczan ia  w spółczynników  r e g r e s j i  lin iow ej
i w spółczynnika k o re la c ji .  P ro g ra m  ten  w yzna­
cza  w edług m etody n a jm n ie jszy ch  kw adratów , 
funkcję  lin iow ą ap ro k sy m u jącą  dany zb ió r 
punktów  ( • l i )  d la  i  = 1 . . . .  n, o raz
w spółczynnik  k o re la c ji;
-  ob liczan ia  ś re d n ie j, w a ria n c ji i  odchylen ia  
standardow ego;
-  analizy  w a ria n c ji dla dośw iadczeń  p r z e p r o ­
w adzanych m etodą  p ró b n e j k rzy żo w ej. P r o ­
g ra m  bada  is to tn o ść  ró żn ic  m iędzy  dwoma 
dośw iadczen iam i p rzep ro w ad zan y m i m eto d ą  
p ró b n e j k rzyżow ej;

- p ro g ra m  badan ia  is to tn o śc i ró ż n ic  m iędzy 
dwom a dośw iadczen iam i / t e s t  t  -  S tu d en ta /,
- p ro g ra m  o b liczeń  s ta ty s ty czn y ch  d la  o b lic z a ­
n ia  dla danych dośw iadczalnych , śred n icy  
w a ria n c ji odchylenia standardow ego  i  p rz e d z ia ­
łu  u fnośc i p rz y  s ta ły m  poziom ie  u fn o śc i rów nym  
0 ,95 ;
-  p ro g ra m  o b liczan ia  w spółczynników  r e g r e s j i  
kw adratow ej.

P ro g ra m  o b licza  w edług m etody  n a j ­
m n ie jszy ch  kw adratów , w spółczynniki w ie lo ­
m ianu ap ro k sy m u jąceg o  sto p n ia  2 d la  zb io ru  
p a r  l ic z b  Yi d la  i = 1 . . .  n; p rz y  n ^ -  3.
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3. O program ow anie

O program ow an ie  zestaw ów  sp rzę tow ych  
sy s tem u  MERA 300 m a  s tru k tu rę  t r z y ­
poziom ow ą:

P o z i o m  0 - N arzęd z ia  p ro g ram o w an e  do 
budowy o p ro g ram o w an ia .

P o z i o m  1 -  System y O peracy jne  zbudowane 
w o p a rc iu  o n a rz ę d z ia  p ro g ram o w e .

P o z i o m  2 -  P ro g ra m y  p rz e tw a rz a ją c e  p ra c u ­
ją c e  pod n ad z o re m  odpow iednich system ów  
o p eracy jn y ch .

P o z i o m  0 
NARZĘDZIA PROGRAMOWE

P o zio m  ten  tw o rz ą  głównie dwa e lem en ty  
op ro g ram o w an ia :
-  p ro g ra m  NUCLEUS s łu żący  do s te ro w an ia  
p r a c ą  p ro g ra m u  i  jego  u ru c h a m ia n ia ,
-  tra n s la to r  języ k a  sym bo licznego  SAWIK.

P ro g ra m  NUCLEUS

P odstaw ow e funkcje  p ro g ra m u  s ą  n a s tę p u ją ­
ce :
-  w prow adzanie  i  w yprow adzanie  p ro g ra m u  w 
p o s ta c i b in a rn e j;
-  s te ro w an ie  p rz e rw a n ia m i p ro g ram o w y m i;
- podstaw ow e ś ro d k i do u ru c h a m ia n ia  o p ro g ra ­
m ow ania u m o ż liw ia jące : s t a r t  p ro g ra m u  od 
w skazanego  a d re su ,u s ta w ia n ie  ro zk azu  pod 
w skazany  a d re s , w ypisan ie  z a w a rto śc i r e j e s ­
tró w , w ypisan ie  z a w a r to śc i p a m ię c i.

T ra n s la to r  języ k a  sym bolicznego  SAWiK

E le m e n te m  p ro g ra m u  nap isanego  w języku  
SAWIK m oże być np. :
-  ro z k a z  sk ład a jący  s ię  z c z ę śc i o p e racy jn e j 
/w  p o s ta c i m nem otechn icznego  sk ró tu  dw ulite ­
ro w eg o / i w y rażen ia  ad reso w eg o  /w  sk ład  
k tó reg o  m ogą w chodzić c z te ry  o p e ra c je  a r y ­
tm e ty czn e  o jednakow ej m ocy, wykonywane ko­
le jn o  od lew ej do p ra w e j s t r o n y / .  A rg u m e n ta ­
m i o p e ra c ji  m ogą  b y ć : l ic z b a , e ty k ie ta  lub
zm ienna  o sp ec ja ln y m  p rz e z n a cz e n iu .

P o z i o m  1 
SYSTEMY O PERA CY JN E

O becnie w o p arc iu  o s p rz ę t  sy s tem u  MERA 
300 funkcjonu ją  dwa sy s tem y  o p e racy jn e :
-  sy s te m  SOWA -  do o b liczan ia  w y rażeń  a r y ­
tm ety czn y ch
- sy s te m  "K om puter B iurow y" -  do au to m a ty ­
z a c ji  p r a c  b iu row ych .

System  SOWA

Służy do o b liczan ia  w a r to śc i w y rażeń  a r y ­

tm e ty czn y ch  w r e ż im ie  dialogow ym . W y raże ­
n ia  a ry tm e ty c z n e  m ogą zaw ie ra ć :
-  zm ienne jed n o lite ro w e ,
-  s ta łe  liczbow e,
-  d z ia ła n ia  a ry tm e ty c z n e ,
-  naw iasy .

W sy s te m ie  m ożna rów nież  używ ać o p e ra c ji 
do w prow adzan ia  i  w yprow adzania  danych.
C iąg  w y rażeń  a ry tm e ty czn y ch  i  o p e ra c ji w p ro ­
w adzan ia  danych m oże tw o rzy ć  p ro c e d u rę . 
P ro c e d u ra  m oże być w ie lo k ro tn ie  wywoływa­
n a  i wykonywana d la  ró żn y ch  w a r to ś c i p a r a ­
m e tró w  ak tualnych .

S ystem  "K om puter B iurow y"

System  ten  daje  do d yspozycji użytkow nikom  
n a s tę p u ją c e  m o żliw o śc i:
-  w ykonywania d z ia łan ia  n a  16 r e je s t r a c h  r o ­
boczych  / R / .  W każdym  r e je s t r z e  m oże być 
u m ieszczo n a  lic z b a  z a w ie ra ją c a  n ie  w ięcej 
n iż 14 c y fr , znak "+" lub  " - "  o ra z  in fo rm ac ję  o 
po łożen iu  p rz e c in k a  d z ie s ię tn eg o  lub  te k s t 
za w ie ra jąc y  n ie  w ięcej n iż  16 znaków;
- p rzechow yw an ia  in fo rm a c ji w n ie  w ięce j n iż  
256 r e je s t r a c h  pom ocn iczych  / P / ,  W każdym  
r e je s t r z e  tego  typu m oże być przechow yw ana 
n ie  w ięcej n iż  8-znakow a in fo rm a c ja  tek sto w a 
lu b  l ic z b a  op isan a  ja k  w yżej w p o s ta c i sp ak o ­
w anej;
-  p is a n ia  p ro g ra m u  p rz y  pom ocy 59 in s tru k c ji  
po zw ala jący ch  na  wykonyw anie o p e ra c ji a r y ­
tm e ty czn y ch  i  log icznych , p rz e s ła ń  m iędzy  
r e je s t r a m i  R i  r e je s t r a m i  R iP  / lu b  odw rotn ie/;
-  w prow adzan ia  i w yprow adzan ia  in fo rm a c ji z 
u rz ą d z e ń  zew nętrznych  p rz e z  r e je s t r y  R, o p e ­
r a c j i  skokow ych w arunkow ych i  b ezw aru n k o ­
w ych, defin iow ania e ty k ie t i  podprog ram ów .

P o z i o m  2 
PROGRAMY PR ZETW A R ZA JĄ C E

A ktualn ie  dostępne p ro g ra m y  p rz e tw a rz a ­
ją c e  s ą  n ap isan e  p rz y  pom ocy in s tru k c ji  do­
stępnych  w sy s te m ie  K om putera B iurow ego.

D ostępne p ro g ra m y  p rz e tw a rz a ją c e  d z ie lą  
s ię  na trz y  grupy:
- do o b liczeń  z dz iedziny  s ta ty s ty k i m a te m a ­
ty czn e j,
-  do o b liczeń  in ż y n ie rsk ic h ,
-  do au to m a ty zac ji p ra c  b iu row ych .

S ystem  MERA 300 s ta n o w i ro d z in ę  s y s ­
tem ów  o w ie lo ra k ic h  i skom plikow anych z a ­
sto so w an iach . N ow oczesne ro z w ią z a n ia  i w y­
konan ie  zap ew n ia ją  dużą n iezaw odność  i  do­
w olne kom pletow anie k o n fig u rac ji w z a le ż n o ś ­
c i od za s to so w an ia . M ożliw ości k o n fig u rac ji 
p rz e d s ta w ia  ta b lic a  na n as tęp n e j s tro n ie .
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M inikom puter MOM1K 8 b /l0 0 o o o o o o O O o o O
M inikom puter MOM1K 8b / 1000 O
M aszyna do p isa n ia  FACIT 3851 o o 0 o o o
D alekopis T e le ty p e  M odel 390 □
D ru k a rk a  znakow a DZM 180 z k la w ia tu rą o o o o □

D ru k a rk a  znakow a DZM 180 □ □ o □ o
K law ia tu ra  cy frow o-funkcy jna  KL 1 o o □
K law ia tu ra  a lfanum eryczna  KL 2 o o
C zytn ik  taśm y i k a r t  CTK 50R o o o o □ □ □ □
C zytn ik  taśm y CT 1001A □ □ □ □ □ □ □ o o o □

C zytn ik  taśm y CT 2000 o o o □ □ o
D z iu rk a rk a  taśm y i k a r t  DTK 50R o o o o □ □ □ □
D z iu rk a rk a  taśm y DT 102 □ □ □ □ □ □ □ □ □
D z iu rk a rk a  taśm y DT 105 □ □ □ □ o □ □ o o
A lfanum eryczny m onito r A LFA  311 /M □ □ □ □ □
A lfanum eryczny  m onitor MS 0843 o
G raficzn y  m onitor ekranow y o
P isa k  bębnowy x -y □ □

Pam ięć k ase to w a typ LDB 4044 /03 □
Pam ięć kase tow a typ PK 1 o □ □ □

K asetow a pam ięć dyskow a MERA 9425 o o □ □ □

A d ap te r lin ii te le f .  /modern UTD 211/ □

A d ap te r lin ii te le f .  /m odem  V 24 / □ o □ □ □

A d ap te r lin ii te le g ra f ic z n e j □ □

Z e g a r  c z a su  rzeczy w is teg o  C 553 o
Blok w ejść  analogow ych WEA o □

Blok w ejść  c y f r .  s ta ty czn y ch  WES o o o
Blok w e jść  c y f r .  p rze rw an io w y ch  W EP o
Blok w yjść c y f r .  s ta ty czn y ch  WYS o o o
Blok w yjść  c y f r .  im pulsow ych WYI o
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SYSTEMY MINIKOMPUTEROWE 
SYSTEMU MERA 300

W sk ład  ro d z in y  System u MERA 300 w cho­
dzą  n iże j o p isane  sy s tem y  m in ikom pu terow e.

1 /  K om puter b iurow y MERA 301

U kład sy s tem u  MERA 301 p rz e d s ta w ia  
r y s .  1

Rys. i

J e s t  to  sy s te m  zo rien tow any  na  au to m a ty ­
z a c ję  p r a c  zw iązanych  z p rz e tw a rz a n ie m  d a ­
nych w p rz e d s ię b io rs tw a c h  p rzem y sło w y ch .
W sz c zeg ó ln o śc i m ożna p o le c ić  te n  sy s te m  do 
p ro w ad zen ia : sp raw o zd aw czo śc i, k sięg o w o śc i 
ogólnej i  obrotów  tow arow ych.

Na sy s te m  MERA 301 sk ła d a ją  s ię : m in i­
k o m p u te r o p o jem n o śc i 2048 lub  4096 słów  
8-b itow ych z wbudow anym i jed n o stk am i s t e ­
ru ją c y m i JS -P K  1 o ra z  JS -T T 1 , k tó re  pozw a­
la ją  na  d o łączen ie  cyfrow ych p a m ię c i k a s e to ­
wych o ra z  dalek o p isu . J e s t  to  p a m ię ć  k a s e ­
tow a typu LDB 4014/03  f irm y  P h ilip s  lu b P K -1  
p ro d u k c ji "M era m a tu " . Do jed n o s tk i s te r u ją ­
ce j m ożna do łączyć  dwie cyfrow e p a m ię c i k a ­
se tow e. D alekop is j e s t  f i rm y  D ata  D ynam ics 
m odel 390.

System  MERA 301 c h a ra k te ry z u je  s ię  z w a r­
tą  k o n s tru k c ją  z p u lp item  o p e ra to ra  n a  p ły c ie  
czo łow ej, zapew nia jąc  ła tw o ść  obsług i. M ini­
k o m p u te r w yposażony j e s t  w kan a ł p ro g ra m o ­
wany o szy b k o śc i p rz e s y ła n ia  do 10 ty s ięcy  
z n /s  o ra z  w k an a ł m u ltip le k so ra  za w ie ra jąc y  
c z te ry  podkanały , p o zw ala jący  na  blokow e 
p rz e s y ła n ie  in fo rm a c ji z m ak sy m a ln ą  sz y b ­
k o śc ią  50 ty s . zn / s . M echanizm  p rz e rw a ń  
m in ik o m p u te ra  ak cep tu je  12 p rz y c z y n  p r z e r ­
wań, generow anych  p rz e z  u rz ą d z e n ia  w e jśc ia /  
w y jś c ia . C yfrow e p a m ię c i k ase to w e w ykorzy­
styw ane są  jako  p a m ię c i zew n ę trzn e  sy stem u  
o p o jem n o śc i 256 k b a jtó w  na  po jedynczej 
śc ie ż c e . D ługość zap isyw anych  lu b  odczy ty ­
w anych bloków  danych n ie  j e s t  o g ran iczo n a .

Jed n o s tk a  s te ru ją c a  p a m ię c ią  k ase to w ą  kon­
tro lu je  p a rz y s to ś ć  p rz e sy ła n y c h  z p a m ię c i’ in ­
fo rm a c ji  o ra z  tw orzy  p rz y  z a p is ie  b it p a r z y s ­
to ś c i. System  zapew nia au tom atyczne  w prow a­
dzen ie  z p a m ię c i kase tow ej do p a m ię c i o p e ra ­
cy jnej bloku 64 słów  8-b itow ych. D alekopis 
p ra c u je  w kodzie  ISO-7 i m a  wbudowaną d z iu r ­
k a rk ę  i  czy tn ik  ta śm y  p ap ie ro w ej do w prow a­
dzan ia  lub  w yprow adzania  in fo rm a c ji na  t a ś ­
m ie  p ap ie ro w ej.

Podstaw ow e op rog ram ow an ie  system ow e 
stanow i p ro g ra m  s te ru ją c y , k tó ry  um ożliw ia  
w prow adzanie  p ro g ram ó w  użytkow ych n a p isa ­
nych  w języku  sym bolicznym  k o m p u te ra ,o b s łu ­
guje u rz ą d z e n ia  w e jśc ia /w y jśc ia  o ra z  s te ru je  
w ykonaniem  p ro g ram ó w  u żytkowych.

P ro g ra m y  użytkow e m ogą być p isa n e  w 
języku  M O TlS.a n a s tę p n ie  u ru ch am ian e  i w y­
konyw ane pod k o n tro lą  M INI-SYSTEMU.

System  MERA 30 1 m ożna rozbudow ać o 
d ru k a rk ę  znakow o-m ozaikow ą D ZM -180 /u r z .  
wyj. /  o ra z  a d a p te r  w sp ó łp racy  /p o p rz e z  m o ­
d em / z l in ią  te le fo n iczn ą .

2J  K om puter b iurow y -  MERA 302

J e s t  to  ak tu a ln ie  oferow any odb io rcom  s y s ­
tem  m in ikom puterow y do celów  z a rz ą d za n ia , 
um o żliw ia jący  au to m a ty zac ję  o b liczeń  z z a ­
k re s u :
-  go sp o d ark i m a te ria ło w e j,
-  sp raw o zd aw czo śc i p rz e d s ię b io rs tw  i  z jed ­
noczeń ,
-  k o sz to ry so w an ia  w b iu ra c h  pro jek tow ych ,
- ew idencji sp rz e d a ż y ,
- e lem entów  rachunku  kosztów ,
-  gospodark i m agazynow ej.

System  ten  sk ład a  s ię  z:
-  m in ik o m p u te ra  M O M IK8b/100 w yposażone­
go w p am ięć  8k słów  8-bitow ych,
-  zespo łu  jed n o stek  s te ru ją c y c h  u rz ą d z e n iam i 
w e jśc ia / w y jśc ia ,
-  e le k try c z n e j m aszyny  do p isa n ia  FAClT-3851,
- czy tn ika  ta śm y  i k a r t  o b rz e ż n ie  p e rfo ro w a ­
nych C T K -50,
-  d z iu rk a rk i p e rfo ro w an ej D TK -50,
- k law ia tu ry  cy frow ej.

S tru k tu rę  sy s tem u  p rz e d s ta w ia  r y s .  2.

P a m ię ć  o p e racy jn a  sy stem u  MERA 302 p o ­
dz ie lona  je s t  na:
-  16 re je s tró w  ro b o czy ch  o d ługości 16 bajtów , 
sp e łn ia ją c y c h  funkcje  akum ulato rów ;
-  r e j e s t r  w arunków  o d ługośc i 1 bajtu ;
-  256 re je s tró w  pam ięciow ych  o d ługości 8 b a j­
tów , s łu żący ch  do p rzechow yw an ia  danych;
- p o le  p ro g ra m u  z a w ie ra ją c e  do 1000 in s tru k c ji  
p ro g ra m u  użytkow ego;
-  p o le  p ro g ra m u  s te ru ją c e g o , k tó ry  n ad zo ru je  
wykonyw anie p ro g ra m u  użytkow ego.
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R ys. 2

M in ikom pu ter M3MIK 8b/100 j e s t  w yposażo­
ny w kan a ł p rog ram o w an y  o m ak sy m aln e j sz y b ­
k o śc i p rz e s y ła n ia  60 000 zn / s o ra z  b lok p r z e r ­
wań w e jśc ia /w y jśc ia  /d o  32 p rz y c z y n  p rz e rw a ­
n ia / .

K o n fig u rac ja  podstaw ow a oznaczona MERA 
302. 0. m oże być rozbudow ana o:
- czytnik  ta śm y  d z iu rk o w an e j C T1001A  lub 
czy tn ik  C T -2200,
-  p e r fo ra to r  ta śm y  p ap ie ro w ej D T -105,
-  d ru k a rk ę  znakow o-m ozaikow ą D ZM -180.

Podstaw ow e o p ro g ram o w an ia  system ow e 
stanow i in te rak cy jn y  p ro g ra m  s te ru ją c y , k tó ry  
p ozw ala  na :
- w prow adzanie  p ro g ram ó w  użytkow ych,
- u ru c h a m ia n ie  p ro g ram ó w  użytkow ych,
-  ak tualizow anie  p ro g ra m ó w  użytkow ych.

R ozkazy p ro g ra m u  m a ją  p o s ta ć  m a k ro ro z -  
kazów  i  p o zw ala ją  na w ykonanie 59 o p e ra c ji, 
podzie lonych  na  n a s tę p u ją c e  grupy:
-  dyrektyw y /  5 o p e ra c ji/
-  p rz e s ła n ia  /1 2  o p e ra c ji /
-  a ry tm e ty c z n e  /9  o p e ra c j i /
-  tek sto w e /6  o p e ra c j i /
-  s te ru ją c e  /8  o p e ra c ji/
-  w e jśc ia /w y jśc ia  /1 3  o p e ra c ji /
-  sp ec ja ln e  /  6 o p e ra c ji/

W sk ład  o p ro g ram o w an ia  użytkow ego w cho­
dzą ak tu a ln ie  podstaw ow e p ak ie ty  p ro g ram ó w  
z z a k re su :
-  g o spodark i m a te ria ło w e j i ew idencji m ag azy ­
now ej,
-  k sięg o w o śc i ogólnej i rach u b y  p łac ,
-  k o sz to ry só w ,
-  gospodark i w yrobam i gotow ym i i fak tu ro w a­
n ia ,
-  techn icznego  p rzygo tow an ia  p ro d u k c ji.

K om puter b iurow y MERA 302, a  zw łaszcza  
jego  a rc h ite k tu ra  i zasad y  d z ia łan ia  zo sta ły  
szczegółow o om ów ione w n u m e rz e  12/73 B iu­
le tynu  "M era " .

3 /  K om puter biurow y MERA - 303

J e s t  to  sy s te m  p rzezn aczo n y  do au to m aty za ­
c ji p ra c  zw iązanych z p rz e tw a rz a n ie m  danych 
w p rz e d s ię b io rs tw a c h  p rzem y sło w y ch . Sys­
tem  ten  z o s ta ł  o p a rty  na szybk ie j d ru k a rc e  
znakow ej DZM -  180, i dz ięk i tem u m oże być 
stosow any w szęd z ie  tam , gdzie is tn ie je  po ­
trz e b a  o trzy m an ia  w ielu dokum entów . Sys­
tem  ten  m oże być stosow any p rz e d e  w szystk im  
do:
- p row adzen ia  księgow ości,
-  p ro w ad zen ia  sp raw ozdaw czości,
-  p ro w ad zen ia  obrotów  tow arow ych,
- au to m aty zac ji w ybranych p ra c  z z a k re su  
p rzygo tow ania  p ro d u k c ji,
-  fak tu row an ia .

W sk ład  sy stem u  w chodzą:
-  m in ik o m p u ter M O M lK 8b/100 w yposażony 
w p a m ię ć  8k słów  8-bitow ych;
- zesp ó ł jed n o stek  s te ru ją c y c h  u rz ą d z e n iam i 
w e jśc ia /w y jśc ia  / t j .  jed n o stk ę  s te ru ją c ą  d ru ­
k a rk ą  D ZM -180 z klaw a tu rą  z in teg row aną , 
je d n o s tk ę  s te ru ją c ą  czy tn ik iem  C T K -50 i  
d z iu rk a rk ą  D TK -50 o ra z  opcjonaln ie  z in te g ro ­
wana jednostka , s te ru ją c a  czy tn ik iem  CT-1001A 
i d z iu rk a rk ą  D T-102 lub D T -1 0 5 /;
-  d ru k a rk a  znakow o-m ozaikow a D ZM -180 z 
k law ia tu rą ,
-  czy tn ik  ta śm y  i  k a r t  C TK -50,
- d z iu rk a rk a  ta śm y  i k a r t  D TK -50.

P o d z ia ł p a m ię c i o p eracy jn e j -  sy s te m  id e n ­
tyczny  ja k  M ERA -302.
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Rys. 3

M inikom puter MOMHC8b/100 w yposażony 
j e s t  w k an a ł p ro g ram o w an y  o szy b k o śc i p r z e ­
sy ła n ia  5 . . . .  10 ty s ię c y  z n /s  w z a le ż n o śc i od 
typu dołączonych  u rz ą d z e ń , w k an a ł m u lti-  
p le k s o ra  z a w ie ra jąc y  16 podkanałów  o ra z  w 
blok p rz e rw a ń  w e jś c ia /w y jś c ia  /d o  32 p rz y ­
czyn p rz e rw a ń / .  R y s . 3 p rz e d s ta w ia  konfigu­
r a c ję  bazow ą.

K o n fig u rac ja  ta , oznaczona M ERA 303,0  
m oże być rozbudow ana o:
-  szybk i czy tn ik  C T -2200 lub  C T-1001A ,
-  p e r fo ra to r  ta śm y  D T -105, lub  D T -102,
- a lfan u m ery czn y  m o n ito r  ekranow y A LFA  
311/M  /n a  sc h em ac ie  u rz ą d z e n ia  te  zazn aczo ­
no lin ią  p rz e ry w a n ą .

Podstaw ow ym  o p ro g ram o w an iem  je s t  in ­
te ra k c y jn y  p ro g ra m  s te ru ją c y , k tó ry  pozw ala  
na : w prow adzanie , u ru c h a m ia n ie  i  a k tu a lizo ­
w anie p ro g ram ó w  użytkow ych.

O program ow anie  użytkow e -  ja k  w s y s te ­
m ie  M ERA -302,

4 /  K o m p u te r y .b iu r o w e  M ERA -304 i  305

S ystem y te  p rz e z n a cz o n e  są  do au to m aty ­
z a c ji  p ra c  zw iązanych  z p rz e tw a rz a n ie m  da­
nych  w p rz e d s ię b io rs tw a c h  p rzem y sło w y ch , 
handlow ych i  usługow ych.

S ystem  M era  304 w yposażony z o s ta ł w m a ­
gnetyczną p am ięć  dyskow ą,a  sy s te m  M era  305 
o p a rty  z o s ta ł  na  szybk ie j d ru k a rc e  znakow ej. 
S ystem y te  p o zw ala ją  na  m an ip u lac ję  dużym i 
z b io ra m i danych, w szęd z ie  tam , gdzie i s tn ie ­
je  p o trz e b a  u zy sk an ia  w ielu dokum entów  np. 
p ro toko łów , sp raw ozdań , z e s taw ień  itp .

Szczególne zasto so w an ie  sy s te m  ten  m oże 
m ieć  do:
-  p ro w ad zen ia  go sp o d ark i m agazynow ej
-  p ro w a d z e n ia  kont i  ro z lic z e ń ,
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-  p ro w ad zen ia  k sięg o w o śc i i  rachuby ,
-  p ro w ad zen ia  sp raw o zd aw czo śc i,
-  p ro w ad zen ia  obro tów  tow arow ych i  fa k tu ro ­
w ania.
-  techn icznego  p rzy g o to w an ia  p ro d u k c ji.

S chem at blokow y sy stem u  M ERA -304 p rz e d ­
staw ia  r y s .  4.

W sk ład  sy s tem u  w chodzą:
- m in ik o m p u te r MDRUK 8b/100  w raz  z je d n o s t­
k ą  s te ru ją c ą  p a m ię c ią  dyskow ą MERA 9425,
-  z e sp ó ł jed n o stek  s te ru ją c y c h  u rz ą d z e n ia m i 
wej śc ia  /  wyj śc ia ,
-  e le k try c z n a  m a szy n a  do p isa n ia  FA C IT  3851,
- czy tn ik  i d z iu rk a rk a  ta śm y  i k a r t  C T K -50 i 
D TK -50,
-  k ase to w a p a m ię ć  dyskow a MERA 9425,
-  k la w ia tu ra  cyfrow o -  funkcyjna KL 1.

M in ikom pu ter w yposażony j e s t  w k an a ł 
p ro g ram o w an y  o szy b k o śc i p rz e s y ła n ia  60 ty s . 
zn/  s ,w  k an a ł b ezp o śred n ieg o  dostępu u m o ż li­
w ia jący  blokow e p rz e s y ła n ie  in fo rm a c ji z m ak ­
sy m a ln ą  szy b k o śc ią  350 ty s . z n /s .

S ystem  M ERA -305 o p a rty  j e s t  o szybką 
d ru k a rk ę  znakowo - m ozaikow ą. U kład b lo k o ­
wy tego  sy s tem u  p rz e d s ta w ia  ry s .  5.

P a m ię ć  o p e racy jn a  tych  system ów  p o d z ie ­
lo n a  j e s t  na:
-  16 re je s tró w  un iw ersa lnych ,
-  256 re je s tró w  pam ięciow ych  do p rzech o w y ­
w ania danych,
-  r e j e s t r  w arunków  o d ługości 1 ba jtu ,
-  po le  p a m ię c i p ro g ra m u  z a w ie ra ją c e  do 1000 
in s tru k c ji  p ro g ra m u  użytkow ego.

Podstaw ow e o p rog ram ow an ie  system ów  - 
id en tyczne  jak  sy stem u  MERA -  303.

5J  T e rm in a l p rog ram o w an y  MERA 342

T e rm in a l ten  j e s t  u n iw ersa ln y m  p ro g ra m o ­
wanym  te rm in a le m , p rzezn aczo n y m  do zdo l­
nej w sp ó łp racy  z dużym  sy s tem em  k o m p u te ro ­
wym p o p rz e z  u rz ą d z e n ia  t r a n s m is j i  danych 
ś re d n ie j szy b k o śc i z w ykorzy stan iem  lin ii  
te le fo n iczn y ch .

Typow ym i zas to so w an iam i te rm in a la  MERA 
-342 m ogą być:
-  od leg łe  w e jśc ie  b a tch  do dużego k om pu tera ;
-  ob liczen ia  in ży n ie ry jn e  i  tech n iczn e  p ro w a ­
dzone w re ż im ie  konw ersacy jnym  z w ykorzy­
s tan iem  sp rz ę tu  k o m p u te ra  cen tra ln eg o ;
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W sk ład  tego  sy s tem u  w chodzą:
- m in ik o m p u te r ROMEK 8 b /100 w yposażony w 
kan a ł b ezp o śred n ieg o  dostępu , k an a ł m u lti-  
p lek so ro w y  i k an a ł p ro g ram o w an y  o ra z  je d ­
n o s tk ę  s te ru ją c ą  p a m ię c ia m i dyskow ym i M E­
RA 9425
- d ru k a rk a  D Z M -180 z k law ia tu rą ,
- czy tn ik  i d z iu rk a rk ę  C T K -50 i D TK -50,
-  k a se to w a  p a m ię ć  dyskow a R1ERA 9425 /m a k s . 
4 s z t . /

S ystem y M ERA -304 i  M ERA -305 m ożna 
rozbudow yw ać o u rz ą d z e n ia  zew n ętrzn e , z a ­
znaczone na  sc h e m a ta c h  l in ią  p rz e ry w a n ą .

-  p ro w ad zen ie  k sięg o w o śc i ogólnej, obrotów  
tow arow ych lub  sp raw o zd aw czo śc i, z wyko­
rz y s ta n ie m  zbiorów  k o m p u te ra  cen tra ln eg o , 
ic h  a k tu a liz a c ją  o ra z  zak ładan iem .

T e rm in a le  M ERA -342 m ogą być łączo n e  
ze sobą, tw o rząc  złożone s ie c i m in ikom pu te­
row e, z m o ż liw o śc ią  b e z p o śre d n ie j w ym iany 
danych m iędzy  m in ik o m p u te ram i s ie c i .  M oż­
liw e  j e s t  rów n ież  tw o rzen ie  tzw . s ie c i lo ­
kalnych  /n ie  w yk o rzy stu jąc  u rz ą d z e ń  t r a n s ­
m is j i  danych n a  od leg ło ść  do 3 km .
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T e rm in a l  ten  sk ład a  s ię  z n a s tę p u ją c y c h  
u rz ą d z e ń :
-  m in ik o m p u te ra  MOMIK 8Ł/100 z fe r ry to w ą  
p a m ię c ią  o p e ra c y jn ą  o p o je m n o śc i 8192 słow a 
8 -b itow e, k an a łem  p ro g ram o w an y m , k an a łem  
m u ltip le k s o ra  i  k an a łem  b e z p o śre d n ie g o  do­
stępu ;
-  zesp o łu  jed n o s tek  s te ru ją c y c h  z w budow any­
m i u k ład am i e le k tro n ic z n y m i m o n ito ra  e k r a ­
now ego o ra z  je d n o s tk a m i s te ru ją c y m i p o n iż ­
szy ch  u rz ą d z e ń ;
- s tand ard o w eg o  m o n ito ra  TV z k la w ia tu rą  
/w y k o rzy s ty w an y  jak o  w skaźn ik  m o n ito ra  a lfa ­
n u m e ry c z n e g o / ;
-  d ru k a rk i znakow o-m ozaikow ej D ZM -180;
-  czy tn ik a  ta śm y  p ap ie ro w e j C T -1001A  lub 
C T  2200;
-  d z iu rk a rk i ta śm y  D T -105;
-  p a m ię c i dyskow ej M ERA 9425;
- m odem u w yposażonego w in te r f e js  w edług 
z a le c e ń  C C IT T  V 24.

S chem at blokow y u rz ą d z e n ia  p rz e d s ta w ia  
ry s .  6.

-  lo k a ln e  łą c z e n ie  te rm in a l i  do m a k s . o d leg ­
ło ś c i  3 km  /b e z  w y k o rzy s tan ia  u rz ą d z e ń  
t r a n s m is j i / ,  z w y k o rzy s tan iem  układów  in ­
te r f e js u  dostosow anych  do t r a n s m is j i  kab lem  
sy m e try c z n y m .

T e rm in a l MERA 342 ze  w zględu n a  p r o g r a ­
m ow ą obsłu g ę  z łą c z a  m o że  p ra c o w a ć  na  do­
w olnym  kodzie  kom un ikacy jnym . M ożliw a je s t  
np. s z y f ra c ja  i  d e s z y fra c ja  p rz e sy ła n y c h  d a ­
nych . Jed n o s tk a  s te ru ją c a  m odem u j e s t  do­
łąc z o n a  do k an a łu  p ro g ram o w an eg o . P o z o s ta łe  
u rz ą d z e n ia  zew n ę trzn e  s tan o w ią  z e s ta w  u m o ­
ż liw ia jący  lo k a ln e  w p row adzan ie , p r z e tw a r z a ­
n ie  i w yprow adzan ie  danych . Je d n o s tk a  s t e r u ­
ją c a  p a m ię c ią  dyskow ą d o łączo n a  j e s t  do k a n a ­
łu  b ezp o śred n ieg o  do stęp u . K la w ia tu ra  a lfan u ­
m e ry c z n a  z a w ie ra  z e s ta w  znaków  a lfab e tu  ł a ­
c iń sk ieg o  i  c y ry lic y .

P odstaw ow e o p ro g ram o w an ie  sy stem o w e 
M ERA 342 s tan o w ią  odpow iednie p ro g ra m y  in ­
te rp re ta c y jn e , u m o ż liw ia jące  p r o s te  d o łą c z ę -
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M onito r TV z k la w ia tu rą  stanow i k o n w er- 
sacy jn e  u rz ą d z e n ie  sy stem o w e M ER A -342, 
p rz e z n a c z o n e  d la  o p e ra to ra  sy s te m u , jak  
ró w n ież  do b e z p o śre d n ie g o  w prow adzan ia  n a  
l in ię  i  w yprow adzan ia  z l in i i  t r a n s m is j i  danych. 
Je d n o s tk a  s te ru ją c a  a lfan u m ery czn eg o  m o n ito ­
r a  ekranow ego  d o łączo n a  j e s t  do kan a łu  m u l­
tip le k se ro w e g o  m in ik o m p u te ra . Jed n o s tk a  
s te ru ją c a  m o d em em  w yposażonym  w in te r f e js  
V24 m a  s z e re g  w ykonań u m o ż liw ia jący ch  t e r ­
m inalow i n a s tę p u ją c e  m etody  p ra c y :
-  w sp ó łp ra c ę  z m o d em em  p rz y  a lte rn a ty w n y m  
w yborze  p a ra m e tró w :

= szy b k o ść  t r a n s m is j i :  300, 600, 1200bitó'w/s 
= fo rm a t in fo rm a c ji:  kod 10 lub  11 e le m e n to ­

wy złożony  z 1 b itu  s ta r tu ,  8 b itów  in fo r ­
m a c ji, 1 lu b  2 b itów  stopu ,

= k o n tro la  p a rz y s to ś c i :  p a rz y s to ś ć  lub  n ie -  
p a rz y s to ś ć  p rz e s y ła n ia  p e łn y ch  8 bitów ,

= p a ra m e try  e le k try c z n e  in te r fe js u  zgodne 
z w ym agan iam i V24, lub  TTL;

n ie  MERY 342 do sy s tem ó w  kom pu terow ych  
Jed n o liteg o  System u EM C. N ieza leżn ie  od 
p ro g ra m ó w  in te rp re ta c y jn y c h  M E R A -342 
w ykonuje p ro g ra m y  op raco w an e  d la  k o m p u te ­
rów  sy s te m u  M ER A -300.

6 / Sjystem c e n tra ln e j r e je s t r a c j i  
i  p rz e tw a rz a n ia  danych M ERA -362

J e s t  to  s y s te m  zo rien to w an y  n a  zau to m a ­
tyzow anie  p ro c e só w  r e j e s t r a c j i  danych  p o m ia ­
row ych  z do łączonego do sy s tem u  obiek tu , 
z jed n o czesn y m  p rz e tw a rz a n ie m  ty ch  danych. 
S ystem  CRPD  MERA-362 u m o ż liw ia  je d n o c z e ś ­
n ie  cy frow e s te ro w a n ie  u rz ą d z e n ia m i w ykonaw ­
czy m i obiek tu , w pływ ając na  re je s tro w a n e  
dane.

S y stem  m oże być sto sow any  do:
- o b słu g i zau tom atyzow anych  s tan o w isk  p o ­
m ia ro w y ch  w la b o ra to r ia c h  i t p . ,
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-  r e j e s t r a c j i  danych z a p a ra tu ry  m ed y czn e j,
-  r e j e s t r a c j i  i  p rz e tw a rz a n ia  danych w z a k ła ­
dach  p rzem y sło w y ch .

D uża n iezaw odność  i  e la s ty c z n o ść  sy s tem u  
p ozw ala  na  w sp ó łp ra c ę  z ró żn o ro d n y m i typam i 
obiektów .

S chem at blokowy sy s tem u  p rz e d s ta w ia  
r y s .  7.

-  bloku w e jść  analogow ych /W E A /-podstaw o- 
wy m oduł z a w ie ra  m ożliw ość  w spó łp racy  z 92 
k an a łam i a WEA m oże sk ład ać  s ię  z m ak sy m a l­
n ie  8 m odułów  w spólnie ste row anych  z m in i­
ko m p u tera ;

- bloku w ejść  cyfrow ych s ta ty czn y ch  /W E A / - 
podstaw ow y m oduł z a w ie ra  128 kanałów , a 
WES m oże s ię  sk ład ać  z m ak sy m aln ie  8 m odu­
łów  w spóln ie  stero w an y ch  z m in ikom pu tera ;
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S ystem  CRPD  M ERA -362 sk ład a  s ię  z:
-  m in ik o m p u te ra  MOMlK 8b/100  w yposażone­
go w fe rry to w ą  p a m ię ć  o p e ra c y jn ą  o p o je m ­
n o śc i 8192 słow a 8 -b itow e, k an a ł p ro g ra m o w a ­
ny o ra z  3-poziom ow y m ech an izm  p rz e rw a ń  
zew n ę trzn y ch  um o ż liw ia jący  w prow adzenie
do 26 p rz y c z y n  p rz e rw a n ia  z ob iek tu . M oże 
być rów n ież  w yposażony opcjonaln ie  w kan a ł 
m u ltip lek so ro w y  o ra z  k an a ł b ezp o śred n ieg o  
dostępu;
-  zespo łu  jed n o stek  s te ru ją c y c h  u rz ą d z e n ia m i 
w e jśc ia /  w y jśc ia ;
-  czy tn ik a  ta śm y  p ap ie ro w ej C T -1001A  lub 
C T -2200;
-  d z iu rk a rk i ta śm y  p ap ie ro w e j D T -105;
-  d ru k a rk i znakow o-m ozaikow ej DZM -180;
-  bloku z e g a ra  c z a su  rz e c z y w is teg o  z z e g a re m  
cyfrow ym  typu C -553;
-  bloków  w ejść  i  w y jść  d la  b e z p o śre d n ic h  p o ­
łą c z e ń  z ob iek tem .

S ystem  M ERA -362 m oże być w yposażony 
w n a s tę p u ją c e  b loki:
-  blok w ejść  analogow ych /W E A /;
-  blok w e jść  cyfrow ych  s ta ty czn y ch  /  W E S/,
-  b lok w e jść  cyfrow ych  p rz e rw a n io w y ch /W E P /,
-  blok w yjść  cyfrow ych  s ta ty czn y ch  /W Y S /,
-  blok w yjść  cyfrow ych  im pulsow ych  /W Y I/.

P odstaw ow ą jed n o s tk ą  k o n s tru k cy jn ą  ż a ró w - ' 
no m in ik o m p u te ra  ja k  i  bloków w e jść /w y jść  
j e s t  s tandardow y  p a k ie t sy stem u  MERA 300. 
P o zw ala  to  na  m odułow ą rozbudow ę układów  
w sp ó łp racy  z ob iek tem , np. d la:

-  bloku w e jść  cyfrow ych p rzerw an io w y ch  
/W E P /-  podstaw ow y m oduł z a w ie ra  16 l i c z ­
ników  re w e rsy jn y c h  o d ługości 2x8 lub  16 
bitów  każdy, a W EP m oże s ię  sk ładać  m a k sy ­
m a ln ie  z t r z e c h  m odułów  / l ic z n ik  2x8/ lub 
sz e śc iu  m odułów  / l ic z n ik i  1 6 -b ito w e/, w spó l­
n ie  ste row anych  z m in ikom pu tera ;
-  bloku w yjść  cyfrow ych s ta ty czn y ch  /W Y S /- 
podstaw ow y m oduł z a w ie ra  128 kanałów , a 
WYS m oże s ię  sk ład ać  z m ak sy m aln ie  8 m o­
dułów w spóln ie stero w an y ch  z m in ik o m p u te ra .

W szystk ie  w ym ienione w yżej u rz ą d z e n ia  
w e jśc ia /w y jśc ia  o ra z  b lok i w e jść  i  w y jść  są  
do łączone do m in ik o m p u te ra  p o p rz e z  kanał 
p rog ram ow any .

Z e w zględu na  u n iw e rsa ln o ść  sy s tem u  M E­
R A -362 n ie  j e s t  w yposażona w p ro g ra m  s te ­
ru ją c y . W sk ład  op ro g ram o w an ia  w chodzą: 
p ro s ty  języ k  sym boliczny  typu a s s e m b le r  -  
MOTIS, MINISYSTEM u m o żliw ia jący  u r u ­
ch am ian ie  p ro g ram ó w  użytkow ych, b ib lio tek a  
p ro g ram ó w  typu: o p e ra c je  a ry tm e ty czn e , fun­
k c je  e le m e n ta rn e , s ta ty s ty k a  m a tem a ty czn a  
o ra z  typowe p ro g ra m y  obsług i u rz ą d z e ń  i b lo ­
ków w ejść  i w yjść.

K o nfigu rac ja  podstaw ow a m oże być opc jo ­
na ln ie  rozbudow ana o:

- a lfan u m ery czn y  m o n ito r  ekranow y A LFA  
311/M  /M E R A  3 6 2 .4 /,
-  p a m ię ć  dyskow a MERA 9425 /M E R A  362. 6 / .
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System  MERA 362. 3 w yposażony je s t  d oda t­
kowo w a d a p te r  w sp ó łp racy  p o p rz e z  m odem  
z l in ią  te le fo n iczn ą . W ten  sposób  um ożliw iona 
j e s t  w sp ó łp ra c a  sy s tem u  z dużym  kom pu terem . 
K o n fig u rac ja  rozbudow ana zaznaczona  j e s t  na 
ry sunku  l in ią  p rz e ry w a n ą .

7 /  S ystem  m in ikom puterow y MERA 392

J e s t  to b a rd z o  m a ła  8 -b itow a e le k tro n ic z n a  
m aszy n a  cyfrow a zbudow ana n a  u k ładach  s c a ­
lonych  i  fe r ry to w e j p a m ię c i o p e ra c y jn e j. M a 
g ię tk ą  s tru k tu rę  d z ięk i daleko  p o su n ię te j m o - 
du łow ości. P o zw ala  to  n a  d o b ran ie  m in im aln e j 
k o n fig u ra c ji sp rz ę tu  n iezbędne j do ro zw iązy w a­
n ia  zadań .

S ystem  MERA 392 m oże być stosow any do:
-  o b liczeń  n u m ery czn y ch ,
-  sp ec ja lizo w an y ch  sy stem ó w  r e je s t r a c j i  i 
w stępnego  p rz e tw a rz a n ia  in fo rm a c ji;
-  do p ra c y  w la b o ra to r ia c h  jak o  m a szy n a  cy f­
ro w a p o łączo n a  z jednym  lu b  k ilkom a sp ecy - 
f i cznym i u rządzen iam i p o m iaro w y m i,
-  jako  m a szy n a  s a te l i ta rn a  d la  dużych m aszy n  
cyfrow ych, s te ru ją c a  l in ia m i t r a n s m is j i  d a ­
nych itp .

Podstaw ow ą k o n fig u rac ję  sy s tem u  tw o rzą :
-  m in ik o m p u te r M O M IK 8b/100 -  podstaw ow y 
blok  p rz e tw a rz a n ia  in fo rm a c ji i  s te ro w an ia  
p r a c ą  m aszy n y  z r e p e r tu a re m  34 rozkazów
i szy b k o śc i od 150 ty s . o p e ra c j i /  s do 500 ty s . 
o p e ra c j i /  s , w yposażony w:

= p a m ię ć  o p e ra c y jn ą  o c z a s ie  cyklu 30 ,us 
i  p o je m n o ś c i:

2k słów  8-b itow ych 
4k słów  8-b itow ych 
8k słów  8-bitow ych,

= blok p rz e rw a ń  zew n ę trzn y ch  /9  6 różnych  
p rz e rw a ń  w tr z e c h  k la s a c h / ,

= kan a ł a ry tm o m e tru  dla u rz ą d z e ń  w e jśc ia / 
w y jśc ia ,

= k an a ł m u ltip le k so ra  / z  16 p o d k an a łam i/,
= k an a ł b ezp o śred n ieg o  dostępu  /m a k s . 2 
k an a ły / o m ak sy m aln e j p rę d k o śc i t r a n s m is j i  
500 k słó w / s;

-  Jed n o stk i s te ru ją c e  u rz ą d z e n ia m i w e jśc ia  i 
w y jśc ia  /m a k sy m a ln ie  32 je d n o s tk i/ ja k  np. : 
e le k try c z n a  m aszy n a  do p isa n ia , 
czy tn ik i ta śm y  i  k a r t ,  
d z iu rk a rk i ta śm y  i k a r t , 
m o n ito ry  ek ranow e, 
k law ia tu ry  sp ec ja ln e , 
p a m ię c i dyskow e, 
p a m ię c i taśm ow e, 
u rz ą d z e n ia  t r a n s m is j i  danych.

Podstaw ow ym  o p ro g ram o w an iem  sy stem u  
s ą  języ k i typu a s s e m b le ra  MOTIS SAWIK o ra z  
M OTIS-M . P ro g ra m  s te ru ją c y  M -  sy s tem  
um ożliw ia  w prow adzanie , u ru c h a m ia n ie  o ra z  
w ykonywanie p ro g ram ó w  użytkow ych.

Z asad y  dostaw  sp rz ę tu  techn icznego  
sy s tem u  M ERA-300

D ostaw y sp rz ę tu  rea lizo w an e  są  p rz e z  Z a ­
kłady W ytw órcze P rz y rz ą d ó w  P o m iaro w y ch  
"E R A " w edług k o le jn o śc i wpływu zam ów ień.

S p rzę t ob jęty  j e s t  s e rw ise m  w ciągu  p ie rw ­
szy ch  12 m ie s ię c y  - gw arancy jnym , a  po 
up ływ ie o k re su  gw arancyjnego  - od p ła tn y m .

Z W PP -  ERA zapew nia ją  kw alifikow ane 
doradztw o tech n iczn e  o ra z  pełny  s e rw is  te c h ­
n iczn y  i  p ro g ram o w y .

A ir: Jtia



m gr in i.  Zygm unł Koszlowski 

P rzedsiębiorstwo Autom atyki 

P rzemysłowej „M ER A-PN EFAL”

W yka z  ważnie jszych publikacji 

zam ieszczonych w czasopismach „Autom atyka P rzem ysłowa", 

w ydaw n ic tw ie  sery jnym  „M e ra  o ra z  B iuletynie „M era  

w latach 19Ó 2—1974

O b j a ś n i  e n  i a:

A P - "A utom atyka P rz e m y sło w a "  
M -N T - "M era "  - Nowa T echnika

M -E O T  - "M era"  -  Ekonom ika- 
BM - "B iu letyn  M era"

O rgan izacj a - T echnika

T echnika

Z agad n ien ia  ogólne 

B rudn ik  G. S.

K ow alski L . 
R aczkow ski W.

K oło d z ie jsk i J .

O rle  wic z B.

Ż e lazk iew icz  K,

G ajew sk i Z .

B urno  J ,

B aran o w sk i Wł. 

Synowiec R. 

W aśkow ski A. 

W arda  H.

W arda H.

N arożny  A.

L is ie c k i P .  P ,

Szczypek F . 
C za rn u l J .

Z aw istow sk i H. 

Ż ybura  E ,

P ra k ty c z n e  m etody w yznaczan ia  op tym alnej n ie z a ­
w o d n o ś c i/ t łu m . G ajew ski Z . /

Uwagi ogólne o p ro b le m ie  n iezaw odności i t rw a ło ś ­
ci w yrobów

N iezaw odnościow e p a ra m e try  ek sp lo a tacy jn e  u r z ą ­
dzeń e lek tro n iczn y ch

P rz e m y s ło w e  m etody  b adan ia  n iezaw odności u r z ą ­
dzeń e lek tro n iczn y ch

N iek tó re  uw agi o techno log ii p ro d u k c ji w p r z e ­
m y śle  au tom atyk i i a p a ra tu ry  pom iarow ej

Z zagadn ień  s to sow an ia  układu SI w p rz e m y ś le  
in s tru m en tacy jn y m

Ja k  s p ro s ta ć  p o trzeb o m  Z jed n o czen ia  w z a k re s ie  
w zorn ic tw a  p rzem y sło w eg o

Z agadn ien ie  ja k o śc i

O cena now oczesn o śc i i jak o śc i wyrobów

B adania  w y trzym ałośc iow e p o łączeń  lutow anych

W ybrane zagadn ien ia  ochrony  w łasn o śc i p rz e m y s ło ­
wej w zw iązku z rozw ojem  tech n ik i i  handlu z a g ra ­
n icznego

Wpływ n iek tó ry ch  zagadn ień  ochrony  w łasn o śc i 
p rzem y sło w e j na  rozw ój tech n ik i i handlu  z a g ra n ic z ­
nego

W ygniatanie gwintów w ew nętrznych  gw intow nikam i 
bezw iórow ym i

N iek tó re  a spek ty  p raw n e  k a r ty  sy tu ac ji paten tow ej 

B adan ia  typu p o p raw ia ją  jak o ść

P ro b le m y  p ro d u k c ji w yrobów  p recy zy jn y ch  z tw o­
rzyw  sz tucznych

M etodyka p ro jek to w an ia  u rz ą d z e ń  tech n iczn y ch p o d  
k ątem  sp e łn ien ia  wymogów niezaw odności

A P 10/64

A P 15/65

AP 15/65

AP 15/65

M -N T 2/1966

M -N T 4/1967

M -E O T  2/1966 

M -EO T 1/1967 

M -EO T 1/1968 

B M 1 /83/1969

BM 4 /8 6 /1969

BM 8 /9 0 /1969

BM 11/99/1969 

BM 3 /97 /1969

BM 7 - ty101402/ 
1970

BM 9/103/1970 

BM 11/105/1970
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S k arży ck i Z . 

C iok J .
K o ło d z ie jsk i B . 
T um ik  A.

K o szu ta  L . 

Ż y b u ra  E .

R o m e r J .

Główne k ie ru n k i rozw oju  techno log ii w la ta c h  
1971 -  1975

U rząd zen ia  przeciw w ybuchow e i  isk ro b e z p ie c zn e

Nowa techno log ia  p ro d u k c ji p ły tek  obwodów d ruk  — 
w anych dw ustronn ie  fo liow anych

M etodyka p ro w ad zen ia  badań  niezaw odnościow ych 
w w arunkach  la b o ra to ry jn y c h /c z .  1 / .  C zęść  2 
w num . BM 11 /129 /1972

P ro b le m y  tech no log ii lu tow ania  sp rz ę tu  e le k tro n ic z ­
nego

A p a ra tu ra  p o m ia ro w a  

Runc W.

C h w iru t L ,

E le k try c z n e  m ie rn ik i w ielkokątow e

P ro g ra m  p ro d u k c ji i ten d en c je  rozw ojow e p r z y r z ą ­
dów do p o m ia ru  p rzep ły w u  i poziom u p ro d u k c ji 
K .F .A .P .

K o rzen io w sk i J ,  

O lkuśnik  L .

S zczepan iak  M. 
K u śm ie rczy k  H.

K aczyńsk i R .

K ie łek  R.
S asa l W.

W a rsz a  Z .

R o m e r E ,

F r y s z  R.

B ad źm iro w sk i K. 
Jack iew icz  B.

K aczyńsk i R.

B ad źm iro w sk i K, 
J a c k ie w ic z  B .

B ad źm iro w sk i K.

Dutko A.

P r a c a  zb io row a

P ro d u k c ja  c iśn ie n i o m ie rz y  K. F . M. do 1970 r .

Stan i rozw ój p rzy rząd ó w  do p o m ia ru  te m p e ra ­
tu ry  p ro d u k c ji K. F . A. P .

M ie rn ik i la b o ra to ry jn e  p rz e n o śn e  k l. 0, 2

N ow oczesne e le k tro n ic z n e  p rz y rz ą d y  analogow e 
do m ie rz e n ia  n a p ię c ia  i  p rąd u  p ro d u k c ji "E lpo"

C z ę s to śc io m ie rz e  -  c z a s o m ie rz e  lic z ą c e
p ro d u k c ji "ZO PA N "

P rz e g lą d  n iek tó ry ch  p H -m e tró w

Światowe ten d en c je  rozw oju  an a liza to ró w  gazu

P rz e g lą d  p ro d u k c ji e le k tro n ic z n e j a p a ra tu ry  p o ­
m ia ro w e j w P o lsc e

Rozw ój p ro d u k c ji w o lto m ie rzy  cyfrow ych w 
"E lpo"

N ow oczesna e le k tro n ic z n a  a p a ra tu ra  p o m ia ro w a  
p ro d u k c ji "E lpo"

C yfrow e w o lto m ie rze  ca łk u jące  n a p ięc ia  sta łeg o

T endencje  rozw ojow e p ro d u k c ji e le k tro n ic z n e j 
a p a ra tu ry  p o m iaro w ej

P rz e g lą d  k o n s tru k c ji Z . M. P . w G dańsku

N u m er pośw ięcony  w c a ło ś c i zak ładow i "E lpo" 
za w ie ra  p u b lik ac je  z dz iedziny  techn ik i, nowych 
u ru ch o m ień , ekonom iki i o rg a n iz a c ji

U stabo row icz  T. 

P r a c a  zb io row a

M aćkow iak H. 

U stabo row icz  T.

P rzy g o to w an ie  k ra jo w ej p ro d u k c ji m iern ików  
tab licow ych  z odczy tem  cyfrow ym

N u m er pośw ięcony  w c a ło ś c i zak ładow i " L u m e l” 
z a w ie ra  p u b lik ac je  z dz iedziny  tech n ik i, no ­
w ych u ru ch o m ień , ekonom iki i  o rg a n iz a c ji

M ie rn ik i do tru d n y ch  w arunków  p ra c y

A ktualny s tan  rozw oju  k ra jow ego  p rz e m y s łu  
a p a ra tu ry  e le k try c z n e j

BM 2/120/1972

BM 7 -^ 1 2 5 -1 2 6 / 
/1972

BM 10/128/1972

BM 10/128/1972 

BM 1/131/1973

A P 14/65

M -N T 2/1966 

M -N T 2/1966

M -N T 2/1966 

M -N T 2/1966

M -N T 2/1966

M -N T 2/1966 

M -N T 4 /1967  

M -N T 1/1968

M -N T 4/1968

BM 8/90/1969

BM 8/90/1969 

B M 1 2 /94/1969

B M 4 /9 8 /1 9 7 0  

BM 2/108/1971

BM 7 -8 /1 1 3 -1 1 4 / 
1971

BM 1 /113 /1972

BM 3/121/1972 

BM 6/124/1972

BM 12/130/1972
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P r a c a  zb io row a 

P r a c a  zb io row a

Środki au tom atyk i 

b .p .

S z e rm e r  A. 

S ie rm on tow sk i A.

S ierm on tow sk i A.

S ie rm on tow sk i A.

P r a c a  zb io row a

K osztow sk i Z . 

R ajda  L.

S zym ański B.

J a ro s z e w s k i Z .

C z a rn e c k i L .

B ia łęck i A. 
K ro p aczew sk i W.

W ałęga T.

P u c h a ła  A.

K ow alsk i L .

M ędlińsk i T.

B łock i W. 
P o trz e b o w sk i J .

K ow alsk i L ,

R u d z isz  J .

O lkuśnik  L . 

S ik o rsk i Z .

L ib u ra  A,

K ory tkow sk i J .  
O rla ń sk i J .

Ż y b u ra  E .

.N u m er pośw ięcony  w c a ło śc i zak ładow i'!M era-P a- 
fa l" , z a w ie ra  p u b lik ac je  z dz iedziny  tech n ik i, no ­
wych u ru ch o m ień , ekonom iki i  o rg a n iz a c ji BM 3 /133 /1973

N um er pośw ięcony  w c a ło śc i zakładow i "M e ra -  
K F A P ", z a w ie ra  p u b lik ac je  z dz iedziny  tech n ik i,
nowych u ru ch o m ień  ekonom iki i o rg a n iz a c ji BM 10/140/1973

Z . A, P . w s łu żb ie  au to m a ty zac ji p rz e m y s łu

P neu m aty czn y  sy s te m  au tom atycznej re g u la c ji

A p a ra tu ra  pneum atycznego  sy stem u  r e g u la c j i  
p ro d u k c ji K. P . A. P .

A p a ra tu ra  pneum atycznego  sy stem u  re g u la c ji 
p ro d u k c ji K. F , A. P .

A p a ra tu ra  pneum atycznego  sy s tem u  re g u la c ji 
p ro d u k c ji K. F . A. P .

P rz e g lą d  stan u  w spó łczesnego  h y d rau liczn e j te c h ­
n ik i reg u lacy jn e j

A utom atyka P rz e m y s ło w a . P ro je k t  p o lsk ie j no rm y

P rz y k ła d y  u p ro szczo n y ch  o b liczeń  sta ty czn y ch  i 
dynam icznych  układów  re g u la c ji  au tom atycznej

H is to r ia  rozw oju  au tom atyk i h y d rau liczn e j w 
P o lsc e

A nalogow e b lok i m a tem a ty czn e : m nożący , kw a­
d r a tu jący , d z ie lący  i  p ie rw ia s tk u ją c y

Z a ry s  p ro jek to w an ia  a u to m a ty zac ji p ro cesó w

R eg u la to ry  o b e z p o śre d n im  dzia łan iu

Z aw ory  i p rz e p u s tn ic e  reg u lacy jn e  p ro d . "P o ln a"

In fo rm a c ja  o p ro f ilu  p rodukcy jnym  i p lan ach  
rozw oju  tech n ik i w P . A. P .

Rozwój p ro d u k c ji sy stem ów  i  e lem entów  au to m a­
tyki

Z aw ory  reg u lacy jn e  Z . W. E . A. P .  "P o ln a"  /w g  
lic , f irm y  W orth in g to n -M aso n eilan /

Nowe op raco w an ia  pneum atycznych  p rzy rząd ó w  
au to m aty czn ej re g u la c j i  sy stem u  "P n efa l"

G ałąź e le k try c z n a  analogow a K rajow ego Sys­
tem u A utom atyk i. P odstaw ow e dane tech n iczn e  
ap a ra tó w  c z ę ś c i  c e n tra ln e j

K ieru n k i rozw ojow e pneum atycznych  elem entów  
au to m aty k i w P rz e d s ię b io rs tw ie  A utom atyki 
P rz e m y sło w e j

R e je s tra to ry  e le k try c z n e  p ro d u k c ji K. F .A . P . 

C yfrow y sy s te m  te le m e tr i i  i  te le s te ro w a n ia

P rz e tw o rn ik  a / c  in teg racy jn y  w sy s te m ie  m o ­
dułów au to m a ty zac ji

P rz e tw o rn ik  c / a  do w ielokanałow ych u rz ą d z e ń  
sp rz ę g a ją cy c h  System u M odułów A u tom aty zac ji

P ro b le m y  syn tezy  n iezaw odnych u rz ą d z e ń  i 
układów  autom atyk i

AP 1/62

AP 1/62

A P 4/ 62

AP 5/62

AP 6/63

AP 7/63

AP 9/64

A P 11/64

A P 12/65

A P 17/66

M -N T 3/1966

M -N T 4/1967

M -N T 1/1968

M -EO T 2/1968

BM 1/83/1969

BM 4/86/1969

BM 5/87/1969

BM 10/92/1969

BM 11/93/1969

BM 3/97/1970

BM 7-8/101-102/ 
1970

BM 7-8/101-102/ 
1970

BM 7 -8 /1 0 1 -1 0 2 / 
1970

BM 9/103/1970
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K o ra lew icz  J .

M ie lc z a rek  L .

Ja w o rsk i Z , 
S inołęcki T.

B łock i W.

A dam iec  J .  

Kubik W.

W aw rzyniak  S.

P u s to ła  J .

K ow alsk i L .

M alenda M. 
F ó rm anek  J .

Z a k rz e w sk i K.

P ro g ra m  p ro d u k c ji zaw orów  reg u lacy jn y ch  w 
Z .W .E .A .P .  "P o ln a"

Nowe układy au tom atyk i P .  K, A . "M eram o n t"

P r a c e  n ad  u zu p ełn ien iem  sy stem u  "P n e fa l"  -  
u rz ą d z e n ia  do w sp ó łp racy  z em c

P ro jek to w an ie  układów  re g u la c ji  w o p a rc iu  o 
e lem en ty  au tom atyk i pn eu m aty czn ej sy stem u  
"P n efa l"

E lem en ty  sy stem u  "M era lo g "

P rz e m y sło w e  zasto so w an ie  pneum atycznego  s y s ­
tem u  tech n ik i d y sk re tn e j "M era lo g "

E lek try czn e  i h y d rau liczn e  zespo ły  wykonaw cze 
produkow ane w Z . A. P . O stró w  W ielkopolski

P o lsk ie  s iln ik i skokowe -  now oczesne e lem en ty  
w ykonaw cze au tom atyk i

W ybrane p ro b lem y  rozw oju  środków  au to m aty ­
z a c ji / c z .  1/. C z ę ść  2 om ów iona w BM 9/139/1973

A u to m aty zac ja  bloków en erg e ty czn y ch  p rz e z  
"M era -Z A P "

U kład do dw ustopniow ej sy g n a liz a c ji stanów  
ob iek tó w - w ynalazek  p raco w n iczy  " M e ra -P n e -  
fa l"

S p rzę t i  sy s tem u  kom puterow e

Z aw iła  W.

W o jszn is w. 
C zygrinow  W.

M adow icz E ,

B ia łczy k  Z.

Z ąbek  L ,

B adan ia  p o łączeń  e lek try czn y ch  ro z łą c z n y ch  
stosow anych  w m aszy n ach  m atem aty czn y ch

M oduł c e n tra ln e j r e j e s t r a c j i  C R -100 w sp ó łp ra ­
cu jący  z jed n o s tk ą  c e n tra ln ą  "O d ra  1204"

M ech an izacja  m ontażu  p ła tów  p a m ię c i fe rry to w e j

P ro g ra m  rozw oju  p rz e m y s łu  kom puterow ego 
w P o ls c e  w ia ta c h  1971-1975

R e je s tra c ja  danych n a  ta ś m ie  m agnetycznej op ty ­
m a ln ą  m eto d ą  p rzy g o to w an ia  i  w prow adzan ia  d a ­
nych do EMC

Z asad y  w sp ó łp racy  O dra  1325 i  SMA

M ieśc ick i J .

K a m b u re lis  T .

W iśniew ski A. M.

W iśniew ski A. M, 
P o d lew sk i S. J .

R o la  m in ikom pu terów  w sy s te m a c h  p rz e tw a rz a ­
n ia  danych

EMC - R30

System y o p e racy jn e  JS  EMC

K o m p u ter b iurow y "M era -3 0 2 "  
i  za sad y  d z ia łan ia

-  a rc h ite k tu ra

Nowe u ru ch o m ien ia

A p a ra tu ra  p o m iaro w a

W, B . Nowe u ru ch o m ien ia  K. F . A. P .

K aczyńsk i R , Nowe u ru c h o m ie n ia  Z . Z , E . A. P .  "E ipo"

A ntoń A. O b ro to m ie rz e  e le k try c z n e  p ro d u k c ji L . Z . A. E .
L ange J .  "L u m el"

BM 11 /105 /1970  

BM 11 /105 /1970

BM 12 /106 /1970

BM 9/115/1971 

BM 10 /116/1971

BM 10/116/1971

BM 1 /119 /1972

BM 2 /120 /1972

BM 6/136/1973

BM 8 /138 /1973

BM 11/141/1973

BM 2 /84 /1969

BM 12 /94 /1969  

BM 10 /104 /1970

BM 12/118/1971

BM 12/118/1971

BM 7-8/125-126/ 
1972

BM 12/130/1972 

BM 1/131/1972 

BM 12/192/1973

BM 12/142/1973

AP 16/65  

A P 16/65

M -N T 2/1966
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C hlebow ski Z .

R a ta jsk i J .

M ich a lsk i R . 

C isow sk i G.

U stabo row icz  T. 
T arn o w sk i Z .

G ostyńsk i H.

K ib o rt T .

Ś rodki au tom atyk i 

W inczew ski Z.

B łock i W»

Jakubow icz J .

P o trz e b o w sk i J .

Z ogas A.
Budźko S.

D obrzyńsk i J .

E lek try czn y  a n a liz a to r  CO+H2 p o siad a jący  s z e ­
regow e ko m o ry  k a ta lity czn eg o  sp a lan ia

Nowe w yroby Z akładów  W ytw órczych P r z y r z ą ­
dów P o m iaro w y ch  " E ra "

Nowe u ru ch o m ien ia

M iern ik i p rz ep ły w o m ie rzy  z e lem en tam i s p r ę ­
ży sty m i p ro d u k c ji K. F . A. P .

P rz e tw o rn ik i pom iaro w e w ie lk o śc i e lek try czn y ch

C iśn ie n io m ie rz e  zwykłe z nowym u rz ą d z e n iem  
stykow ym  dźwigniow ym  na lic e n c ji  f irm y  
F is c h e r

A nalityczna  w aga sam oczynna WA60 au to m atic  
z e lek tro n iczn y m  odczytem  w skazań

P rz e tw o rn ik  pom iarow y  k o m p en sac ji s i ł  do wy­
sok ich  c iśn ie ń  s ta ty czn y ch  SW-500

R eg u la to r  pneum atyczny  sy stem u  "P n efa l"  typu 
T R -2

R ed u k to r c iśn ie n ia  R C -2 

S tac ja  p rzy g o to w an ia  p o w ie trza  

Nowe p rz e k a ź n ik i  pom ocn icze

E lek tro n iczn y  re g u la to r  R E -5

S p rzę t i  sy s tem y  kom puterow e

K a m b u re lis  T.

Szm yd J .

G ójski K.

B ocheńsk i J , 
P ie rn ik o w sk a  M.

K ęd z io r Z .

K ru sz e ln ic k i B,

D ro żak  B. 

M ieloch  R .

D ro żak  B.

T w ardoń Z, 
Sipow icz A.

K łopocki Z .

P o rę b s k i  Z .

Ż uchow ski M.

P o d g ó rsk i T.

E le k tro n ic z n a  m aszy n a  cyfrow a "O d ra  1305" 

P a m ię ć  ta śm o w a P T -3  

D ru k a rk a  w ie rszo w a  DW-21

EMC "O d ra  1325"

D ru k a rk a  w ie rszo w a  DW3 

P a m ię ć  bębnow a P B -304

E k o n o m ik a-O rg an izac ja

R ola, zad an ia  i  p e rsp ek ty w y  P rz e d s ię b io rs tw a  
A utom atyki P rz e m y sło w e j

P rz e d s ię w z ię c ia  o rg an izacy jn o -tech n iczn e  w 
z a k re s ie  rozw oju  p rz e m y s łu  ap a ra tó w  p o m ia ­
row ych i  środków  au to m aty zacji

P .A , P . -  Rozwój i  o siąg n ięc ia

L . Z . A, E , "L u m el"  -  Rozwój i  persp ek ty w y

Z . A. P . -  Z a ry s  rozw oju

Z . Z . E . A. P .  "E lpo" -  Z a ry s  rozw oju  Z akładu 
i jego  o s ią g n ię c ia  tech n iczn o -ek o n o m iczn e

K. F . M. Z a ry s  rozw oju  i o s iąg n ięc ia  w p r o ­
dukcji c iśn ie n io m ie rz y

N iek tó re  p ro b lem y  o rg an izacy jn o -tech n iczn e  
w p ro d u k c ji a p a ra tu ry  pom iaro w ej

M -N T 1/1968

BM 10/104/1970 

BM 3/109 /1971

BM 3/109/1971 

BM 4 /110 /1971

BM 5/111/1971 

BM 9/127/1972

BM 2 /84 /1969

BM 5/87/1969 

BM 12/106/1970 

BM 1/107/1970 

BM 6/112/1971

BM 6/112/1971

BM 12/118/1971 

BM 12/118/1971 

BM 12/118/1971

BM 4 /1 2 2 /1 9 7 2  

BM 4 /1 22 /1972  

BM 2/132/1973

AP 1/62

AP 6/63 

A P 16/65  

A P 16/65

AP 16/65

A P 16/65

A P 16/65

M -N T 2/1966
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P o rę b s k i  Z . A naliza  w y k o rzy stan ia  cz a su  p ra c y  pracow ników  
in ży n ie ry jn o -tech n iczn y ch  na s tanow iskach  k ie ­
row niczych

M -EO T 2/1966

B ujn icka O w z ro s t zn aczen ia  m y ś li ekonom icznej w d z ia ­
ła c h  p rz e d s ię b io rs tw M -EO T 2/1966

K u rc  H. K. P .A . P . i  je j  o s iąg n ięc ia M -E O T  2/1966

F le j s z e r  M. E k sp o rt i  im p o r t Z jednoczen ia M -EO T 3/1968

C ze rw iń sk i S. Nowe m ie rn ik i p ro d u k c ji w p rz e m y ś le  m aszy n o ­
wym M -EO T 3/1968

F le j s z e r  M. U sługi se rw iso w e  w p rz e m y ś le  au tom atyk i i ap a ­
r a tu ry  p o m iaro w ej M -E O T  1/1968

C ze rw iń sk i S. U sta len ia  techno log icznej p raco ch ło n n o śc i p r o ­
dukcji w p rz e d s ię b io rs tw a c h  p ro w ad zący ch  kom ­
p lek so w ą au to m a ty zac ję  obiektów  p rz e m y s ło ­
wych M -E O T  4/1968

Ja c  Łowicz R. P ro b le m y  o rg a n iz a c ji m on tażu  / c z .  1/ BM 1 /8 3 /1 9 6 8

K ow alsk i R . 
Św iętczak L . 
Tuka T.

M etodyka p ro w ad zen ia  an a lizy  w p rz e d s ię b io r ­
stw ie  d la  p o trz e b  sy stem u  EPD BM 1 /83 /1969

Jackow ie  z R, P ro b le m y  o rg a n iz a c ji m ontażu  / c z .  2/ BM 2 /84 /1969

Ż u raw sk i D. Z a ry s  d z ia ła ln o śc i B iu ra  Z bytu S p rzętu  P o m ia ­
row o-K on tro lnego BM 3 /8 5 /1969

C hełchow ski J . D z ia ła ln o ść  W. Z . E . "E lw ro "  w z a k re s ie  handlu 
zag ran iczn eg o BM 3 /8 5 /1969

K osek T. A nalizy  p rob lem ow e podstaw ą popraw y d z ia ła l­
n o śc i g o sp o d arcze j p rz e d s ię b io rs tw BM 4/86/1969

25 l a t  p o lsk ieg o  p rz e m y s łu  a p a ra tu ry  p o m iaro w ej 
i  środków  au to m aty zac ji /  a r ty k u ł re d a k c y jn y /o ra z  
om ów ienie rozw oju  zakładów  zgrupow anych w 
Z . P .A .  i A, P .  "M era "  w ty m  o k re s ie  /  a rty k u ły  
a u to rs k ie / BM 6-7 /88-89/ 

1969

S k ro b isz  J . O peratyw ne p lanow anie p ro d u k c ji p rz y  z a s to s o ­
w aniu norm atyw ów  p ro d u k c ji w toku BM 12 /94 /1969

K ow alsk i R . 
Ś w iętczak  L . 
Tuka T.

M etodyka p lanow ania  ro czn eg o  i  operatyw nego w 
p rz e d s ię b io rs tw ie BM 3 /9 7 /1 9 7 0

O grodnik  K, P ro b le m y  m etodyki i o rg a n iz a c ji rachunku  ek o ­
n om icznego  w p rz e d s ię b io rs tw ie BM 4 /9 8 /1 9 7 0

K y cia  H. O rg an izac ja  dużych ośrodków  p rz e tw a rz a n ia  danych BM 9 /10 3 /1 9 7 0

G łaska  D. E lem en ty  p sy ch o lo g ii k ie row n ic tw a BM 10/104/1970

M ag ie lsk i W. Nowy m ie rn ik  p ro d u k c ji i  jego  oddziaływ anie  na 
ekonom ikę p rz e d s ię b io rs tw a BM 1/107/1971

Jackow ie  z R . P r a c e  nad  ro zw o jem  sy stem ó w  in fo rm acy jn y ch  w 
Z jednoczen iu  "M era " BM 2/108/1971

Jackow ie  z R . P rz e g lą d  zagadn ień  d o radz tw a  o rg an izacy jn eg o BM 3/109/1971

R ybczyńsk i J . E lem en ty  h u m an izac ji p ra c y BM 4 /11 0 /1 9 7 1

M ierzw ick i S. P H Z  "M etro n ex " w nowym u k ład z ie  ekonom iczno- 
o rg an izacy jn y m  b ra n ż y BM 6/112/1971

Jackow ie  z R . S ystem  p la n is ty c z n o -s ta ty s ty c z n y  Z jednoczen ia  
"M era" BM 9/115/1971

C ze rw iń sk i S. A ktualne zag ad n ien ia  n o rm ow an ia  p ra c y BM 6 /124 /1972

P e d a  E . S ystem  b ie ż ą c e j k o n tro li w ykonania p lanu  p r o ­
dukcji C e n tra li  Z . P .A , i  A. P .  "M era" BM 7 -8 /125-126 / 

1972
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D ud ziń sk i Z.
K izyn M,

B im  L .

P e d a  E .

B im  L .

L ip iń sk i Z . 

S praw sk i R,

W ójcik T .M .

K u rilec  J .
S zczęśn ik  B.
Szulc K.

P a lu c h  H.

G łow acki P .  
K osztow sk i Z .

P r a c a  zb io row a

C z a rn e c k a-U tn ik  T , 

G łow acki P ,  

G łow acki P .

M ie rzw ick i S. 

G rz ę d z ie lsk i J .

P r a c a  zb io row a 

P r a c a  zb io row a

U spraw niam y g o spodarkę  m agazynow ą

A ktualny s tan  gospodark i opakow aniam i 
i  k ie ru n k i je j u sp raw n ien ia  w Z ak ładach  
Z jed n o czen ia

K om puterow y sy s te m  bad an ia  zdo lności p r o ­
dukcyjnych i  in w esty c ji

N orm ow anie  zapasów  m ate ria ło w y ch  w p rz e d ­
s ię b io rs tw a c h  Z jed n o czen ia  "M era"

O m iędzyzak ładow ej k o o p e ra c ji p rzem y sło w e j

Nowe zasad y  d z ia ła ln o śc i g o sp o d arcze j Z je d ­
no czen ia  "M era"

BM 7-8 /125-126/ 
1972

BM 9/127 /1972

BM 9/127 /1972

BM 10/128/1972 

BM 11/129/1972

BM 7/137/1973

P ro b le m a ty k a  zw iązana z u d z ia łem  

w p ra c a c h  w R adzie  W zajem nej P om ocy  G ospodarcze j

W spólnie re a liz u je m y  kom pleksow y p ro g ra m  
RW PG

E lem en ty  au tom atyk i sy s tem u  URS -  III gene­
r a c j i

Z agad n ien ia  ró żn e

B adan ia  rynku  u rz ą d z e ń  reg u lacy jn y ch

III K ra jow a K o n fe ren c ja  M etro lo g ii i M echaniki 
P re c y z y jn e j

E k sp o zy c ja  p rz e m y s łu  a p a ra tu ry  po m iaro w ej, 
au tom atyk i i  m aszy n  m atem aty czn y ch  na  
P o lsk ie j Ju b ileu szo w ej W ystaw ie P rz e m y sło w e j 
w M oskw ie

N um er pośw ięcony  p ro d u k c ji ekspo rtow ej i  e k s ­
p o rto w i zakładów  zgrupow anych w Z . P .A .  i  A, P , 
"M era"

R achunek b ie ż ą c e j o p ła c a ln o śc i e k sp o rtu  -  funk­
c ja  cen

In te g ra c ja  handlu  zag ran iczn eg o  z p rz e m y s łe m  
au tom atyk i i  a p a ra tu ry  pom iaro w ej

K o o p e rac ja  p rz e m y s łu  au tom atyk i i  a p a ra tu ry  
po m ia ro w ej z f irm a m i k ra jó w  wysoko- ro zw i­
n ię ty ch

K red y t dewizowy in s tru m e n te m  po lityk i 
rozw oju  p ro d u k c ji eksportow ej

P o ls k o - ra d z ie c k a  w sp ó łp raca  nauko w o -tech n icz­
na  w p rz e m y ś le  au tom atyk i, a p a ra tu ry  p o m ia ro ­
w ej i  m aszy n  m atem aty czn y ch

"M era -M e tro n e x "  na  X LI M TP

In fo rm a c je  p rodukcy jne  w szy stk ich  zakładów  
zgrupow anych w Z , P .  A, i  A. P . "M era"

"M era -M e tro n e x "  na  XLII M T P. In fo rm ac je  
p rodukcy jne  w szy stk ich  zakładów  zgrupow anych 
w Z . P .A . i A. P .  "M era"

BM 4/122/1972

BM 7-8/125-126/ 
1972

A P 9 /64  

M -E O T  1/1966

BM 10/92/1969

BM 6/10 /1970

BM 11/105/1970 

BM 2/108/1971

BM 2/108/1971 

BM 9/115/1971

BM 2/120/1972

BM 5/123/1972 

BM 5/135/1973
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N a  rynkach zagran icznych

CII SPODZIEWA SIĘ ZASTOJU PO  OKRESIE WIELKICH ZYSKÓW UZYSKANYCH Z E  SPRZEDAŻY 

/C II  EX PE C T S PAUSE A F T E R  STRONG SALES GAIN/

P o p ie ra n a  p rz e z  państw o fra n c u sk a  f i rm a  kom pu terow a CH u jaw n iła  gwałtowny w z ro s t obro tów  
w 1973 o około 50 p ro c e n t. Z a s trz e g ła  s ię  jednak , że  n ie s p rz y ja ją c a  sy tu ac ja  ekonom iczna, jak a  
w y tw orzy ła  s ię  obecn ie , znaczn ie  zaham uje  d a lszy  p ro c e s  rozw ojow y.
C zysto  handlow e o p e ra c je  f irm y , obecnie  cz łonka f ra n c u sk o -n ie m ie c k o -h o le n d e rsk ie j U nitada 
A sso c ia tio n , w z ro s ły  o ponad  60 p ro c e n t, do sum y 960 m ilionów  franków . O znacza  to  w ięcej 
n iż  1 0 -k ro tn y  p r z y r o r t  w ciągu  o s ta tn ic h  6 la t .

Jed n ak  pow ażne w ydatki in w estycy jne  w ym agane p rz e z  U nitada A sso c ia tio n  /w  k tó re j CH p a r tn e ­
ru je  m o n ach ijsk ie j f i rm ie  S iem ens i  h o le n d e rsk ie j f i rm ie  P h i l ip s / ,  spowodowały spadek  zysku . 
P o m im o  t o  n ie  zapow iada s ię ,b y  sy tu ac ja  w b ieżący m  roku  u le g ła  znacznem u p o g o rszen iu .

j^Financial T im es?  No. 26, 293, W ednesday, F e b ru a ry  20, 1974

'T U  IZ T '

REKORDOWY ROK W USA DLA FIRMY HONEYW ELL 

/R EC O R D  YEAR IN US FOR HONEYW ELL/

R ekordow ą sp rz e d a ż  i  dochód zapo w ied z ia ła  f i rm a  H oneyw ell w USA za  1973 ro k .

Światowa sp rz e d a ż , dochód od u s łu g  za  o s ta tn i ro k  w z ro s ły  o 12 p ro c e n t /o s ią g a ją c  su m ę 
2, 391 m in  d o la ró w / w porów naniu  z su m ą  2 .1 2 5  m i n  dolarów  p rz y p a d a ją c ą  za  ro k  1972. 
S p rzed aż  w IV k w a rta le  w z ro s ła  z 631 do 708 m in  dolarów .

Ja k  s tw ie rd z a  p re z e s  H oneyw ella, ten  reko rdow y  ro k  n a leży  p rz y p is a ć  p rz e d e  w szy stk im  
w ielk iem u popytow i n a  to w ary  f irm y .

„C om puter W eekly? N um ber 380, F e b ru a ry ,1 4 , 1974

*1=2 r r r '

UNIDATA: SIEMENS PO PIE R A  W ŁĄCZENIE TELEFU N K EN -C O M PU TER  

/SIEM EN S B EFÜ RW O RTET B E IT R E IT T  VON TE L E FU N K E N -C O M PU T E R /

E u ro p e jsk a  C o m p u te r G ruppe UNIDATA zap o w ied z ia ła  ukończen ie  p r a c  n ad  m aszy n ą  cyfrow ą 
U nidata 7720, p ie rw sz y m  m odelem  p lanow anej s e r i i  U n idata , m a ją c e j sk ład ać  s ię  z 6 m aszy n .

C o ra z  b a rd z ie j k o n k re tn e  s ta ją  s ię  rów n ież  p lany  p rz y ję c ia  T elefunken  C o m p u te r AG jako  
czw arteg o  p a r tn e ra  do e u ro p e jsk ie j C om pu ter C o opera tion .

U nidata  7720 j e s t  p ie rw sz y m  p ro d u k tem  w sp ó łp racy  m iędzy  f irm a m i CII, P h ilip s  o ra z  S ie­
m en s . J e s t  to  n a jm n ie jsz y  m odel p lanow anej s e r i i .  Z o s ta ł on w yprodukow any p rz e z  P h ilip s  
E le c tro lo g ic a  w B ru k se li  i  pow inien w e jść  n a  ry n ek  w 1975.

Je d n o c z e śn ie , w ra z  z zapow iedzią  nowego k o m p u te ra  S iem ens z a p rz e s ta je  sp rz e d a ż y  m o ­
delu  4004/220 . N astęp n ie  z o s ta je  w ycofany ze  sp rz e d a ż y  m odel 230 z te j s e r i i .

„C om puter N achrich ten“? 2 /11  F e b ru a r , 74

mgr Seweryn M ie rzw ic k i 

PH Z  „M E R A - M E TR O N E X ”





C en a  43. - z l 

P r e n . r o c z n a  516.

M E R R
l i l i


