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T E C H H

i n ż .  J a n  BOCHEŃSKI
m gr M ie c z y s ła w a  PIERNIKOWSKA

O ś r o d e k  B adaw czo-R ozw ojow y 
M aszyn  C y fro w y c h  "E lw ro "

ELEKTRONICZNA MASZYNA CYFROWA ODRA 1 3 2 5

1. W s t ę p

S p e c y f ik a  ro z w o ju  t e c h n i k i  o b l i c z e n i o w e j  w P o l s c e  p o le g a  n a  tym, że  za­
s to s o w a n ia  p o z o s t a j ą  w t y l e  za  p r o d u k c ją  m aszyn . T aka  s y t u a c j a  wymaga,aby 
u ż y tk o w n ic y  " p o c z ą tk u ją c y "  m i e l i  m ożliw ość k o r z y s t a n i a  z d o robku  dużych 
ośrodków  o b l ic z e n io w y c h  -  w sz e ro k im  z a k r e s i e  problemów -  p rz y  z a s to s o w a ­
n i u  m n ie j s z e g o ,  t a ń s z e g o  s p r z ę t u .  S p r z ę t  t e n  p o w in ie n  zapew niać  p e ł n ą  od- 
p o w ied n io ść  programów, p o s t a c i  danych  o r a z  u r z ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  w s to s u n ­
ku do m aszyn z a s to so w a n y c h  w dużych  o ś ro d k a c h ;  p o w in ie n  j e d n o c z e ś n ie  umoż­
l i w i ć  p o w ię k s z a n ie  z e s ta w u  u rz ą d z e ń  i  mocy o b l i c z e n i o w e j  w m ia rę  w z ro s tu  
p o t r z e b  u ż y tk o w n ik a .

Tym z a ło ż e n io m  odpow iada m aszyna cy frow a ODRA 1325, opracow ana i  wypro­
dukowana we W ro c ław sk ich  Z a k ła d a c h  E l e k t r o n ic z n y c h  " E lw ro " .  N a le ż y  ona do 
r o d z in y  maszyn ODRA 1300, z k tó re j  ODRA 1304, produkowana w "Elw ro" od r .  1969 
s ta n o w i d z i ś  podstawowy s p r z ę t  w r e a l i z a c j i  p rogram u k o m p u t e r y z a c j i  k r a j u  
w l a t a c h  1 970 -72 .  N a to m ia s t  ODRA 1305 -  w chodząca o b e c n ie  do p r o d u k c j i  -  
z a s p o k o i  / o b o k  m aszyn R - 3 0 /  z a p o t r z e b o w a n ie  na  duże maszyny w l a t a c h  n a ­
s tę p n y c h .

E a k t ,  i ż  maszyny ODRA s e r i i  1300 a k c e p t u j ą  w p e ł n i  n ie z w y k le  b o g a t e  o- 
p rog ram ow an ie  a n g i e l s k i e j  f i r n y  ICL -  t o r u j e  tym maszynom drogę  do s z y b ­
k ie g o  w d ro ż e n ia  we w s z e lk i c h  z a s to s o w a n ia c h .

2 .  O gólna c h a r a k t e r y s t y k a  maszyny ODRA 1325

ODRA 1325 j e s t  m aszyną t r z e c i e j  g e n e r a c j i  t e c h n i c z n e j ,  o g ó ln e g o  z a s t o ­
so w an ia  / p r a c a  w c z a s i e  rz e c z y w is ty m ,  o b l i c z e n i a  n a u k o w o - te c h n ic z n e ,  p rze­
tw a r z a n ie  d a n y c h / .  W z a l e ż n o ś c i  od p o je m n o ś c i  z a s to s o w a n e j  p a m ię c i  ope­
r a c y j n e j ,  z e s ta w u  u rz ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  o r a z  w y p o sa ż e n ia  dodatkow ego  / k a ­
n a ł  p rzem ysłow y, A utonom iczna  J e d n o s tk a  E k s t r a k o d o w a /  w s z e ro k im  z a k r e s i e  
z m ie n ia  s i ę  moc o b l i c z e n io w a ,  j a k  i  m o ż liw o śc i  z a s to so w a ń  m aszyny .

Od s t r o n y  t e c h n i c z n e j  ODRA 1325 s ta n o w i c a ł k o w i t ą  nowość w krajowym 
p rz e m y ś le  m aszyn cy frow ych ; z a s to so w a n o  t u  m . i n .  po r a z  p ie rw s z y  w ie lo ­
warstwowe obwody drukow ane, t e c h n ik ę  -po łączeń  o w i ja n y c h ,  a u to m a ty c z n ą  kon-
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t r o l ę  j a k o ś c i  p o d z e sp o łó w . W s z y s tk ie  obwody l o g i c z n e  wykonane s ą  n a  u k ł a ­
dach  s c a lo n y c h  ty p u  I T 1 .  T e  i  in n e  r o z w ią z a n ia  k o n s t r u k o y jn e  z a p e w n ia ją  
m a s z y n ie  d u żą  szybkość  d z i a ł a n i a  i  wysoką n ie zaw o d n o ść  p r z y  wyjątkowo ma­
ł y c h  r o z m i a r a c h  i  n i s k im  k o s z c i e .  , ■ ' ’

Podstaw owy z e s ta w  m .c .  ODRA 1325 s k ła d a  s i ę  z J e d n o s t k i  C e n t r a l n e j , wy­
p o s a ż o n e j  w pam ięć f e r r y t o w ą  o p o je m n o ś c i  od 8 do 32 k słów  2 4 -b i to w y c h .  
P r z y  p o je m n o ś c i  p a m ię c i  w ię k s z e j  od 16 k  n a s t ę p u j e  w y b ie r a n i e  bloków  pa» 
m ię c i  w p r z e p l o c i e  / i n t e r l e a v i n g / ,  p r z e z  co s k r a c a  s i ę  w y d a tn ie  ś r e d n i  
c z a s  c y k lu  p a m ię c i .

J . C .  w yposażona j e s t  w 9 kanałów  p r z e s y ł a n i a  d an y ch ,  w tym:
-  2 k a n a ł y  b u f o r o w a n e ,
-  1 k a n a ł  m u l t i p l e x e r s ,
-  1 k a n a ł  p rzem ysłow y ,
-  5 k a n a łó w  znakowych
-  o r a z  1 m o n i to r  do k o m u n ik a c j i  z o p e ra to r e m .

K a n a ły  bu fo ro w an e  s ł u ż ą  do p o d ł ą c z e n i a  s z y b k ic h  j e d n o s t e k  p a m ię c i  zew­
n ę t r z n e j .  K a n a ły  znakowe o b s ł u g u j ą  u r z ą d z e n i a  o ś r e d n i e j  s z y b k o ś c i .  Mul­
t i p l e x e r  p o zw ala  na  j e d n o c z e s n ą  p r a c ę  do 63 u r z ą d z a i  w o ln y ch  / d o  200 z r / s / .

Dodatkowo m aszyna może być w yposażona w n a s t ę p u j ą c e  e lem en ty :
-  d a l s z e  b l o k i  p a m ię c i  f e r r y t o w e j  po 32 k l u b  64  k do 128 k ł ą c z n i e ,
-  d a l s z e  7 k an a łó w ,
-  A u to n o m iczn ą  J  e d n o s tk ę  E k s tra k o d o w ą .

ODRA 1325 j e s t  ró w n ie ż  p r z y s to s o w a n a  do w s p ó łp ra c y  dwóch p ro c e s o ró w  
u ż y w a ją c y c h  w s p ó ln e j  p a m ię c i  o p e r a c y j n e j .

3 .  O r g a n iz a c j a  l o g i c z n a  m aszyny

l i s t a  ro zk azó w , f o r m a ty  i n f o r m a c j i  i  budowa s ło w a  rozkazow ego s ą  id en ­
ty c z n e  j a k  w in n y c h  m aszynach  ODRA s e r i i  ^OO^ń A n a lo g ic z n a  j e s t  t e ż  r o l a  
p ro g ram u  s t e r u j ą c e g o  " E x e c u t i v e " ,  sposób  w y k o r z y s ta n ia  p a m ię c i  o p e r a c y j ­
n e j  i  sy s te m  p r o t e k c j i  obszarów  zajmowanych p r z e z  p o s z c z e g ó ln e  p ro g ram y .

W m a sz y n ie  ODRA 1325 o g ó ln e  a k u m u la to ry  program ow e o ra z  a k u m u la to r  
z m ien n o p rzec in k o w y  z n a j d u j ą  s i ę  w u s t a l o n y c h  kom órkach  p a m ię c i ,  o d d z i e l ­
n y c h  d l a  każdego  p ro g ram u .  Ze w zg lędu  na p r o s t ą  k o n s t r u k c j ę  a ry tm o m etru '
-  h a rd w a re  m aszyny r e a l i z u j e  t y l k o  o p e r a c j e  a r y tm e ty c z n e ,  l o g i c z n e ,  o rga­
n i z a c y j n e  / s k o k i /  o r a z  p r z e s u n i ę c i a  n a  a rg u m e n ta c h  p o je d y n c z e j  d ł u g o ś c i .  
W s z y s tk i e  in n e  r o z k a z y  wykonywane s ą  ja k o  e k s t r a k o d y  p r z e z  o d p o w ied n ie  
p r o c e d u r y  program ow e z a w a r t e  w E x e c u t i v e ' i e  / s ą  t o  tz w .  p r z e r w a n ia  wew­
n ę t r z n e / .

P r z e r w a n ia  z e w n ę t r z n e ,  p o ch o d zą ce  od u r z ą d z e ń  z e w n ę t r z n y c h  przyjm ow a­
ne  s ą  w c z a s i e  p r a c y  programów uży tk o w y ch  o r a z  w c z a s i e  wykonywania e k s — 
t ra k o d ó w  i  z a ł a t w i a n e  p r z e z  E x e c u t i v e  wg u s t a l o n e g o  / t e c h n i c z n i e /  p r i o r y ­
t e t u .

D la  j e d n o c z e s n e j  o b s ł u g i  e k s t r a k o d ó w  i  p rze rw ań  E x e c u t iv e  p o s i a d a  dwa 
z e s ta w y  a k u m u la to ró w  program ow ych . Wyborem z e s ta w u  ak u m u la to ró w , dopusz­
c ze n ie m  l u b  zakazyw an iem  p rzy jm o w a n ia  p rz e rw a ń  o r a z  sposobem w y j ś c i a  z 
E x .  s t e r u j ą  tz w .  " t r y b y " .  Są t o  p o z y c je  2 -8  r e j e s t r u  LR / l i c z n i k a  r o z k a ­
zó w /,  k t ó r e  u s t a w i a j ą  s i ę  a u to m a ty c z n ie  p r z y  w e j ś c i u  do p r z e r w a n ia ,  a l e  
mogą być p r z e z  E x .  z m ie n ia n e  program ow o.

E x e c u t i v e  d y s p o n u je  dodatkowym zes taw em  ro zk az ó w  r e a l i z o w a n y c h  h a r d ­
w are  'ow o, s ł u ż ą c y c h  g łó w n ie  do k o n ta k tó w  z u r z ą d z e n ia m i  z e w n ę t rz n y m i.

T .K a m b u r e l i s  " E l e k t r o n i c z n a  m aszyna c y f ro w a  ODRA 1304". B i u l e t y n  "Mera" 
n r  12/1971
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K om unikac ja  o p e r a t o r a  z m aszyną odbywa s i ę  pod k o n t r o l ą  E x e c u t i v e 'a  
za  p o ś re d n ic tw e m  m o n i to r a .  N i e z a l e ż n i e  od t e g o ,  o b s z e rn y c h  i n f o r m a c j i  o 
s t a n i e  maszyny i  p r a c y  program u d o s t a r c z a  p u l p i t  o p e r a c y j n o - t e c h n i c z n y .

M aszyna ma wbudowany t e s t  t e c h n ic z n y  p a m ię c i  o p e r a c y jn e j  o ra z  au tom a­
ty c z n e  u r z ą d z e n i e  c z y t a n i a  p ie rw o tn e g o  / b o o t s t r a p / .

W omówionym wyżej z a k r e s i e  c z n n n o ś c i  /d o ty c z ą c y m  z e s ta w u  podstaw ow ego/ 
-  ODRA 1325 j e s t  ś c i s ły m  odpow iedn ik iem  s t r u k tu r a l n y m  maszyn ICL 1902/3 
i  może k o r z y s t a ó ' z  o r y g in a ln y c h  programów E x e c u t iv e  o ra z  t e s t ó w  k o n t r o l ­
n y ch  opracow anych  d l a  t y c h  m aszyn. Dodatkowe u k ła d y  z a s to s o w a n e  w ODRZE 
•1325 p o z w a la j ą  n a  zn ac zn e  p r z y s p i e s z e n i e  d z i a ł a n i a  o r a z  n a  p r a c ę  p r o g r a ­
mów uży tk o w y ch  n a p i s a n y c h  d la  w ię k sz y c h  m aszyn /IC L  1904E, ODRA 1 3 0 5 / .
Są  to :

a /  t r y b y  r o z s z e r z o n y c h  skoków /E JM / i  r o z s z e r z o n e j  p a m ię o i  /ESM/ o ra z  tzw. 
p r e m o d y f ik a c j a  -  p o z w a la ją  n a - p r a c ę  programów z a jm u ją c y c h  o b s z a r  p a m ię c i  
w ię k sz y  n i ż  32 k .  D la  w łą c z e n ia -  ty c h  m o ż l iw o śc i  p r z e w id z ia n o  k la w i s z  na  
p u l p i c i e  t e c h n i c z n y m . .

b /  p r z e r w a n ia  p r i o r y t e t o w e  d la  u r z ą d z e ń  p r a c u j ą c y c h  n a  r z e c z  programów 
s t e r o w a n i a  p ro c e sa m i w c z a s i e  r z e c z y w is ty m .  P r z e r w a n ia  t e  d o p u szcza n e  są  
ró w n ie ż  w c z a s i e  o b s ł u g i  p rze rw ań  zw yk łych ,  a  wybór u r z ą d z e n i a ,  k tó rem u  
p r z y z n a j e  s i ę  t e n  p r z y w i l e j ,  j e s t  dowolny.

c /  dwa z e g a r y  e l e k t r o n i c z n e :
-  " s e k u n d n ik "  -  d a j ą c y  p rz e r w a n ie  program u co 0 , 5  s
-  " z e g a r "  -  1 8 -b i to w y  r e j e s t r ,  ładow any i  odczy tyw any  programowo, z l i ­

c z a j ą c y  o d c i n k i  c z a s u  d ł u g o ś c i  10 j i s  i  d a j ą c y  p r z e r w a n ie  po p r z e p e ł -
. ■ n i e n i u ;

d /  A u tonom iczna  J e d n o s t k a  E k s trak o d o w a  /J A U / ,  w ykonu jąca  n a  d ro d z e  h a r d -  
. w a r e '.owej r o z k a z y ,  k t ó r e  d l a  J . C .  s ą  e k s t r a k o d a in i .  Dowolny kod ro z k a z u ,  
p o j a w i a j ą c y  s i ę  w p ro g ra m ie  użytkowym może być p r z e j ę t y  p r z e z  JAU i  zw al­
n i a  J e d n o s t k ę  C e n t r a l n ą ;  może ona w tym c z a s i e  p r z y j ą ć  i  o b s łu ż y ć  p r z e r ­
w a n ie .  R e p e r t u a r  rozkazów  wykonywanych p r z e z  JAU o b e jm u je  w z a s a d z i e  mno­
ż e n i a ,  d z i e l e n i a ,  o p e r a c j e  zm ien n o p rzec in k o w e , i  p r z e s u w a n ia  argumentów 
p o d w ó jn e j  d ł u g o ś c i ;  może on być ła tw o  z m ien ia n y  i  dos tosow any  do s p e c j a ­
l i s t y c z n y c h  p r z e z n a c z e ń .  P r z e w id z i a n a  j e s t  t e ż  m ożliw ość pow oływ ania  JAU 
p r z e z  p ro g ram  E x e c u t i v e .

e /  k a n a ł  p rzem ysłow y -  p o z w a la ją c y  na  p r z e s y ł a n i e  s łów  1 6 -b i to w y c h  z Bzyb- 
k o ś c i ą  350 t y s / s .  P r z e w id z i a n y  j e s t  do o b s ł u g i  s p e c j a l i s t y c z n y c h  u r z ą d z a !  
do s t e r o w a n i a  p ro cesem  przemysłowym. Maksymalna i l o ś ć  t a k i c h  u r z ą d z e ń  wy­
n o s i  4096 . Jednym z p rzy k ła d ó w  w y k o r z y s ta n ia  k a n a ł u  przem ysłow ego j e s t  
S y s tem  Modułów A u to m a ty k i  /SMA/ opracowany p r z e z  P rzem ysłow y I n s t y t u t  
A u to m a ty k i  i  Pomiarów / O d d z i a ł  W ro c ław /.  K ana ł  przem ysłow y m .c .  ODRA 1325 
o r a z  B lo k  S te r o w a n ia  SMA p o z w a la ją  n a  z o rg a n iz o w a n ie  e fe k ty w n e j  i  m u l t i ­
p le k s e r o w e j  p r a c y  modułów sy s tem u  SMA.

f /  s y s te m  dw uprocesorow y -  ODRA 1325 p rzy g o to w an a  j e s t  do p r a c y  ró w n o le ­
g ł e j  dwóch p ro c e so ró w  na w sp ó ln ą  pamięć o p e r a c y j n ą .  P r z y  pomocy osobnego 
r o z k a z u  p r z e s y ł a  s i ę  s y g n a ł  p r z e r w a n ia  z je d n e g o  p r o c e s o r a  do d ru g ie g o .

4 . U r z ą d z e n ia  z e w n ę t rz n e

U r z ą d z e n i a  z e w n ę t rz n e  p o d łą c z a n e  s ą  do m .c .  ODRA 1325 p r z e z  z ł ą c z a  
s ta n d a r d o w e .  U m o ż l iw ia ' t o  p o d łą c z e n i e  dowolnego u r z ą d z e n i a  do dowolnego 
k a n a ł u  i  w zw iąz k u  z tym p o zw ala  n a  dowolne u s t a l e n i a  p r i o r y t e t u  u rządzeń .  
Z łą c z e  s ta n d a rd o w e  j e s t  w p e ł n i  odpow iedn ik iem  S ta n d a r d  I n t e r f a c e ' u  f i r ­
my ICL, co  p o zw ala  na  z a s to s o w a n ie  dow olnych u rz ą d z e ń  produkow anych p r z e z  
t ę  f i r m ę .
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O to wykaz u r z ą d z e ń ,  k t ó r e  mogą w spó łp racow ać z m .o .  ODRA 1325:
-  c z y t n i k  taśm y p a p ie ro w e j  OT325-1 l u b  CT304-1 /1 0 0 0  z n / s /
-  p e r f o r a t o r  ta śm y  p a p ie ro w e j  DT325-1 /9 0  z n / s /
-  d r u k a r k a  w ie rsz o w a  DW304-1 /1 1 0 0  w i e r s z y / m i n . t 120 znaków w w i e r s z u /
-  d r u k a r k a  w ie rszo w a  DW325-1 /1 1 0 0  w i e r s z y / m i n . ,  160 znaków w w i e r s z u /
-  c z y t r i i k  k a r t  CK304-1 l u b  CK325-1 /5 0 0  k a r t / m i n ,  k a r t y  80 l u b  90 k o lu m ­

now e/
-  pam ięć taśmowa PT3 + J e d n o s t k a  S t e r u j ą c a  JSM-304 l u b  JSF. 325 /1 2 8  k z r / s /
-  pam ięć bębnowa PB304 / 4 0  k z n / s ,  ś r e d n i  c z a s  d o s t ę p u  20 rns, pojemność 

1 b ęb n a  64 k słów : max 4 b ę b n y /
-  pam ięć dyskowa IC I2802  /p o je m n o ś ć  dysku  4 min znaków; do 8 dysków na  1 

pam ięć dyskową -  szy b k o ść  208 k  z n / s /
-  m o n i to r  ekranow y MRA305-1 / 2 6  x 40 znaków, do j e d n o s t k i  s t e r u j ą c e j  moż­

na  d ó łą c z y ć  do 8 m o n ito rów , ek ranow ych /
-  m u l t i p l e x e r  MPX1325 -  do 63 podkana łów , p r a c u j ą c y c h  p r z e z  l i n i e  t e l e f o ­

n i c z n e  l u b  t e l e g r a f i c z n e  z s z y b k o ś c i ą  do 200 z n / s .

5 .  N a jw a ż n ie j s z e  dane t e c h n i c z n e

a /  c z a s y  w ykonania  o p e r a c j i  / d l a  p a m ię c i  pow yżej 16 k ,  t j .  p r a c u j ą c e j  z 
p r z e p l o t e m /  w m ik ro se k u n d a c h :

-  p o b r a n i e  l i c z b y  -  2 ,2
-  d odaw an ie  s t a ł o p r z e c i n k o w e  -  2 ,6
-  p o ró w n a n ie  l o g i c z n e  -  2 ,6
-  m n o ż en ie  s t a ł o p r z e c i n k o w e  -  12
-  d z i e l e n i e  s t a ł o p r z e c i n k o w e  -  18+
-  dodaw anie , z m ien n o p rzec in k o w e  -  9
-  d z i e l e n i e  z m ien n o p rzec in k o w e  -  25+
-  m n o ż en ie  zm ien n o p rzec in k o w e  -  16+
-  k o n w e r s ja  b i n a m o - d z i e s i ę t n a  i  o d w ro tn ie  -  4, 6n
-  s k o k i  wg w skaźników  -  0 ,7
-  s k o k i  wg s t a n u  ak u m u la to ró w  -  2 ,2
-  in d e k s o w a n ie  / B  m o d y f i k . /  -  0 ,7
-  zm iana  s t a n u  r e j e s t r u  in d e k s u  -  2 ,3
/O z a s y  o z n a c z o n e  + o d n o szą  s i ę  do w e r s j i  z J e d n o s t k ą  A u to n o m ic z n ą / ,  

b /  sz y b k o ść  p r z e s y ł a n i a  w k a n a ł a c h  /m a k s y m a ln a / :

-  k a n a ł  znakowy 200 t y s .  z n / s  / 6  b i t ó w /
-  k a n a ł  b u fo row any  500 t y s .  z n / s  / 6  b i t ó w /
-  k a n a ł  p rzem ysłow y  350 t y s .  z n / s  / 1 6  b i t ó w /

6 .  O program ow anie  m .c .  ODRA 1325

J e d n o s t k a  c e n t r a l n a  ODRY 1325 w z a l e ż n o ś c i  od  z e s ta w u  p o d łą c z o n y c n  do 
n i e j  u r z ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  może być w y k o rz y s ta n a  w ró ż n y c h  d z i e d z i n a c h  
p r z e t w a r z a n i a  i n f o r m a c j i .  Podstawowym p r z e z n a c z e n ie m  j e d n o s t k i  c e n t r a l n e j  
ODRY 1325, w o d r ó ż n i e n i u  od ODRY 1304 i  ODRY 1305, j e s t  s t e r o w a n ie  p r o c e ­
sam i uwarunkowanym i czasow o , po p o d ł ą c z e n i u  do n i e j  z e s ta w u  o d p o w ie d n ic h  
u r z ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  / n p .  SMA/.

ODRA 1325 w p e ł n i  a k c e p t u j e  o p rog ram ow an ie  u ży tk o w e  opracow ane d l a  m.c* 
ODRA s e r i i  1300.

Ze w z g lę d u  n a  m oż liw ość  p r a c y  w r e ż i m i e  uw arunkow ania  czasow ego , i s t ­
n i a ł a  k o n ie c z n o ś ć  rozbudow y oprog ram ow an ia  o nowe e le m e n ty ,  w p e ł n i  umoż­
l i w i a j ą c e  e fek ty w n e  w y k o r z y s ta n ie  z e s ta w u  ODRA 1325 -  SMA.

O program ow anie  m .c .  ODRA s e r i i  1300 d z i e l i  s i ę  na  dw ie z a s a d n i c z e  g r u ­
py: op ro g ram o w an ie  podstaw ow e i  op rogram ow anie  s p e c j a l i s t y c z n e .

„+
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O program ow anie  podstawowe

O program ow anie podstaw ow e j e s t  w ykorzystyw ane w z a s a d z i e  w równym- stcę>- 
n i u ,  n i e z a l e ż n i e  od k o n k re tn e g o  p r z e z n a c z e n i a  m .c .

W s k ł a d  te g o  oprogram ow ania  wchodzą:
-  op rogram ow anie  t e c h n i c z n e
-  sy s tem y  o p e r a c y jn e
-  j ę z y k i  p rog ram ow an ia
-  s ta n d a rd o w e  p rogram y o r g a n i z a c y j n e .

O program ow anie  t e c h n i c z n e  s k ła d a  s i ę  z t e s t ó w  i  zadań  k o n t r o l n y c h  o ra z  
program ów  s t e r u j ą c y c h .

T e s t ^  i  _za_dania k o n t r o l n e

D la  m .c .  ODRA 1325 i s t n i e j e  k o m p le t  t e s tó w  i  zadań  k o n t r o l n o —numerycznych 
s p r a w d z a ją c y c h  popraw ność p r a c y  j e d n o s t k i  c e n t r a l n e j ,  p a m ię c i  o p e r a c y jn e j  
i  u r z ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  o r a z  ró w n o czesn ą  p r a c ę  c a ł e g o  z e s ta w u .

P ro g ram  j 3 t e r u j ą c y

P ro g ra m  s t e r u j ą c y ,  nazywany eg ze k u to rem , j e s t  systemem s t e r u j ą c y m  i  k o o r ­
dynu jącym  w s p ó łp ra c ę  j e d n o s t k i  c e n t r a l n e j  i  p a m ię c i  o p e r a c y j n e j  z u r z ą ­
d z e n ia m i z e w n ę t rz n y m i,  o r a z  p r a c ą  programów u ż y tk o w y ch .

'P r o g r a m  s t e r u j ą c y  d l a  ODRY 1325 u m o ż liw ia :  
s t e r o w a n i e  w s p ó łp r a c ą  z:

-  c z y t n ik i e m  taśm y p a p i e r o w e j ,
-  p e r f o r a t o r e m  ta śm y  p a p ie r o w e j ,
-  c z y t n ik i e m  k a r t  p e r fo ro w a n y c h ,
-  p e r f o r a t o r e m  k a r t  p e r fo ro w a n y c h ,
-  p a m ię c i ą  taśmową,
-  p a m ię c i ą  bębnową,
-  p a m ię c i ą  dysko'wą,
-  m u l t i p l e x e r e m ,
-  m o n i to re m  ekranowym -  a l f a s k o p e m ,
-  p i s a k i e m  X-Y,
-  d a le k o p is e m ,

-  w s p ó łp r a c ę  p o p rz e z  K a n a ł  P rzem ysłow y  /d o d a tk o w e  i n s t r u k c j e  g ru p y  15 / z 
u r z ą d z e n i a m i  SMA,

/ -  o b s łu g ę  s e k u n d n ik a  i  c z a s o m ie rz a  /d o d a tk o w e  i n s t r u k c j e / ,
¿ r -  s y g n a l i z a c j e  zm ian  w z a s i l a n i u ,

-  s t e r o w a n i e  p r a c ą  dwuprogramową z k o n t r o l ą  LIMITU programów,
-  p r a c ę  programów z a u fa n y c h ,
-  p r a c ę  programów z cz ło n em  p r io r y te to w y m  p rzezn aczo n y m  g łó w n ie  do o b s ł u ­

g i  K a n a łu  P rzem y s ło w eg o ,
-  e k s t r a k o d o w ą  l u b  u k ła d o w ą  / J e d n o s t k a  A u to n o m ic z n a /  r e a l i z a c j ę  rozkazów  

g ru p  04  i  13 o r a z  rozkazów  111, 113 i t d . ,
-  w y k o rz y s ty w a n ie  t ry b ó w  o d p o w ie d z i  b e z p o ś r e d n i e j  d l a  u r z ą d z e ń  /DIRECT 

RESPONSE MODE/.

P ro g ram  s t e r u j ą c y  d l a  ODRY 1325 ma budowę modułową i  może byó g e n e r o ­
wany w r ó ż n y c h  k o n f i g u r a c j a c h  z a l e ż n y c h  od z e s ta w u  u r z ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  
i  p o t r z e b  u ż y tk o w n ik a .

_Sy_3temy o p je ra c ^ jn e

System y  o p e r a c y jn e  u m o ż l iw ia j ą  n a j b a r d z i e j  e fe k ty w n e  w y k o r z y s ta n ie  cza su  
p r a c y  j e d n o s t k i  c e n t r a l n e j  i  u r z ą d z e ń  z e w n ę t rz n y c h  w s y s t e m ie  w ie l o p r o g -  
ramowym, D la  ODRY 1325 d o s tę p n y  j e s t  S ys tem  O p e ra c y jn y  GEORG1 o r a z  System 
W ie lo d o s tę p n y  MINIMOP.
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J  ę_zy k  i_pro_g r  arao wan_ia

Podstawowym ję z y k ie m  p rogram ow ania  d l a  m .c .  ODRA 1325 j e s t  PIAN -  ję z y k  
uk ie ru n k o w an y  maszynowo, o z a s to s o w a n iu  u n iw e rsa ln y m . PLAN u m o ż liw ia  p i ­
s a n i e  programów w y k o rz y s tu ją c y c h  dodatkowe m o ż l iw o ś c i  program u s t e r u j ą ­
cego d l a  ODRY 1325 / c z ł o n  p r i o r y t e t o w y ,  dodatkowe i n s t r u k c j e ,  K anał 
P rzem ysłow y i t p . / .

D ostępnym i językam i program ow ania  d l a  ODRY 1325 są  t a k ż e :

COBOL -  p rz e z n a c z o n y  g łó w n ie  do p rogram ow ania  z a g a d n ie ń  a d m i n i s t r a c y j ­
n o -g o s p o d a rc z y c h ,

FORTRAN- używany p rz e d e  w szystk im  do program ow ania  problemów naukow o-tech­
n ic z n y c h ,

ALGOL -  używany g łó w n ie  do p rogram ow ania  problemów m atem atycznych ,
SIMON, OLS -  s ł u ż ą c e  d o , m odelow ania  uk ładów  z d a rz e ń  w y s tę p u ją c y c h  w pew­

nych  o k r e s a c h  czasow ych i  t r w a ją c y c h  p r z e z  pew ien  c z a s .

Standard_owe je rog ram y_organ Izac^ ; jne

S tan d a rd o w e  program y o r g a n iz a c y jn e  z w ię k s z a ją  e fek ty w n o ść  w y k o rz y s ta n ia  
m .c .  ODRA s ę r i i  1300 w ró ż n y c h  f a z a c h  p r z e t w a r z a n i a .  Do t e j  g rupy  n a l e ż ą  
program y o r g a n i z u j ą c e  z b i o r y  b i b l i o t e c z n e  w p a m ię c ia c h  z e w n ę t rz n y c h ,  ko­
p i u j ą c e  in f o r m a c je  z je d n y c h  u rz ą d z e ń  na d r u g i e ,  p rogram y w e j ś c ia /w y jś c ia ,  
p rogram y m atem atyczne  o b l i c z a j ą c e  w a r t o ś c i  f u n k c j i  s tan d a rd o w y ch  / s i n x ,  
l n x ,  i t p . /  i t d .  Część ty c h  programów może być d o ł ą c z a n a  do programów p i ­
san y ch  w ję z y k u  PLAN l u b  FORTRAN.

0 program ow ani e_sjoe_c j a l i  s ty c z n e

W s k ł a d  oprogram ow ania  s p e c j a l i s t y c z n e g o  wchodzą sys tem y  i  p o je d y n c z e  
p ro g ram y ,  k t ó r y c h  w y k o r z y s ta n ie  z a l e ż y  od k o n k re tn e g o  z a s to s o w a n ia  maszy 
ny c y f r o w e j .  W oprogram ow aniu  s p e c j a l i s t y c z n y m  w y ró ż n ia  s i ę  n a s t ę p u j ą c e  
g ru p y :

-  oprogram ow anie  n a u k o w o - te c h n ic z n e ,
-  p a k i e t y  programów o p e ro w a n ia  na  danych i  z b i o r a c h ,
-  p a k i e t y  z a r z ą d z a n i a  i  p la n o w an ia  p r o d u k c j i .

O program ow anie n a u k o w o - te c h n ic z n e  z a w ie r a  p rogram ow anie  m ac ie rzow e , 
l i n i o w e ,  s t a t y s t y c z n e ,  p a k i e t y  programów d o ty c z ą c e  i n ż y n i e r i i  w odnej,  l ą ­
dow ej,  budow nic tw a o r a z  z a g a d n ie ń  e n e r g e ty c z n y c h .

P a k i e t y  programów o p e ro w a n ia  n a  danych  i  z b i o r a c h  z a w ie r a j ą :

-  SOD -  sy s te m  o p e ro w a n ia  danym i,
-  FIND -  sy s te m  p r z e s z u k i w a n i a  i  w y b ie r a n i a  re k o rd ó w  z a p i s a n y c h  na  t a ś ­

mach m agne tycznych ;
-  NIC -  u n iw e r s a ln y  s y s te m  tw o r z e n i a  ró ż n y c h  typów indeksów  i  ka ta logów ;
-  PLUTO -  sy s tem  p rz e z n a c z o n y  do z a k ł a d a n i a ,  r e d a g o w a n ia  i  w y k o rz y s ta n ia

zb io ró w  z n a j d u j ą c y c h  s i ę  w p a m ię c ia c h  o b e z p o ś re d n im  d o s t ę p i e .

P a k i e t y  z a r z ą d z a n i a  i  p la n o w a n ia  p r o d u k c j i  z a w i e r a j ą :

SCAN
PERT
S ystem  b i l a n s o w a n i a

PROP
PROSPER
COMPAY

PROMPT
NIMS }

System y s ł u ż ą c e  do p la n o w a n ia  
i  k o n t r o l i  w p r z e d s i ę b i o r s t w a c h ,

System y m a jące  z a s to s o w a n ie  w d z i e d z i n i e  
f in a n s ó w  i  r a c h u n k o w o śc i ,

U n iw e r s a ln e  sy s tem y  z a r z ą d z a n i a ,
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MI1MAP
PR0FI1EDAPA f 
NEL

System y s łu ż ą c e  do s t e r o w a n ia  
num erycznego

S y s tem  s k ł a d a n i a  t e k s t ó w  d r u k a r s k i c h .

W s z y s tk ie  w ym ienione program y i  system y w chodzące w s k ł a d  oprogram o­
w an ia  s p e c j a l i s t y c z n e g o  s ą  w spó lne  d l a  m .c .  ODRA s e r i i  1300, s ą  w ięc  tak ­
że  d o s tę p n e  d l a  ODRY 1325.

.000. .001?. 
w  'Ttnr

m gr i n ż .  Z b ig n ie w  KĘDZIOR 

I n s t y t u t  M aszy n  M a te m a ty c z n y c h
I MM

DRUKARKA WIERSZOWA DW3

N owoczesne maszyny do p r z e t w a r z a n i a  danych wymagają s to s o w a n ia  szy b ­
k i c h  u r z ą d z e ń  w e jśc io w y ch  i  w y jśc io w y c h .  Jednym z t a k i c h  u rz ą d z e ń  / p r z e ­
znaczonym  do w yprow adzan ia  danych , j e s t  d r u k a r k a  w ie rszo w a  ty p u  DW3. W 
g r u p i e  d r u k a r e k  m e c h a n ic z n y c h * /p o s ia d a  ona dość d u ż ą  s z y b k o ś ć ,  b i o r ą c  pod 
uwagę f a k t  w y s tęp o w an ia  w n i e j  r e p e r t u a r u  z ło ż o n e g o  z 96 znaków.

Podstaw ow e p a ra m e t ry  t e c h n ic z n o - k l im a ty c z n e  i  e k s p l o a t a c y j n e  s ą  n a s t ę ­
p u j ą c e :

S zybkość  d ru k o w an ia  z po jedynczym  odstępem  m iędzy  w ie rsz a m i:  
a /  r e p e r t u a r u  z ło ż o n e g o  z 96 znaków - 900 w i e r s z y / m i n u t ę ,  
b /  r e p e r t u a r u  z ło ż o n e g o  z 74 znaków -1100 w ie r s z y /m in u tę .

R e p e r t u a r :  96 znaków, w tym 26 l i t e r  a l f a b e t u  ł a c i ń s k i e g o ,  19 c y r y l i c y ,
dwa z e s ta w y  po 10 c y f r ,  29 znaków p i s a r s k i c h ,  znak  w ystępow an ia  b łę d u
o r a z  s p a c j a .

M aksymalna i l o ś ć  znaków w w ie r s z u :  160.

Kod znaków danych : 8 -b i to w y  o r a z  dodatkowy b i t  d o p e ł n i a j ą c y  do n i e p a r z y s ­
t e j  i l o ś c i  je d y n e k .

R o d z a je  i  wymiary s to so w an eg o  p a p i e r u :  p a p i e r  z o b r z e ż n ą  p e r f o r a c j ą  o
g ra m a tu rz e  od 56 do 128 g /cm ^; może być p o je d y n c z y  l u b  w ielow arstw ow y z 
k a lk ą ;  i l o ś ć  k o p i i  -  do p i ę c i u  / +  o r y g i n a ł / ;  wymiary a r k u s z a :  s z e r o ­
kość  101 i- 456 mm, wysokość 76 456 mm.

   -----------------------------------
'w  g r u p i e  d r u k a r e k  n ie m e c h a n ic z n y c h ,  o b e c n ie  s ą  ju ż  produkow ane u r z ą ­

d z e n i a  d r u k u ją c e  o k o ło  c z t e r y  r a z y  s z y b c i e j .  Do t a k i c h  n a l e ż ą  d ru ­
k a r k i  f i r m y  Gould /U SA / lu b  Benson / F r a n c j a /  [ij
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R o d z a je  p rz e su w u  p a p i e r u :  p a p i e r  może być p rzesuw any  o z ad a n ą  i l o ś ć  w i e r ­
s z y ,  p o d a n ą  w i n s t r u k c j i  l u b  o o d s tę p  o k re ś lo n y  p r z e z  o d le g ło ś ć  m iędzy  
dwoma s ą s i e d n i m i  o tw o ram i,  na d o w o ln ie  w y b ran e j  z d z i e w i ę c i u  ś c i e ż e k ,  
s p e c j a l n e j  taśm y s t e r u j ą c e j ;  o d s t ę p  m iędzy  w ie r s z a m i  p r z y  p r z e s u w ie  o 
i l o ś ć  w ie r s z y  z a d a n ą  p r z e z  emc. może w ynosić  0, 1 , 2  l u b  3 , n a t o m i a s t  przy 
s t e r o w a n iu  z ta śm y  od je d n eg o  do i l o ś c i  w i e r s z y ,  m ie s z c z ą c y c h  s i ę  w wyso­
k o ś c i  a r k u s z a  p a p i e r u .

G ę s to ś ć  p ionow a d ru k u : 6 l u b  8 w i e r s z y / 2 5 , 4  mm.

G ę s to ś ć  poziom a znaków w w id r s z u :  1 0 /2 5 ,5  mm,

D ru k a rk a  w yposażona j e s t  w s p e c j a l n y  p u l p i t ,  p o z w a la ją c y  s p ra w d z ić  j e j  
d z i a ł a n i e  bez  n aw iąz y w an ia  w s p ó łp ra c y  z emc.

P a r a m e t r y  n ie z a w o d n o śc io w e :  d o p u s z c z a ln e  p r z e k ł a m a n ie  / t z w .  s t o p a  b ł ę d u /
-  1 z n a k  na 10^; t e o r e t y c z n y  ś r e d n i  c z a s  m ięd zy aw ary jn y  750 g o d z in .

D ru k a rk a  może pracow ać w n a s t ę p u j ą c y c h  w arunkach  k l im a ty c z n y c h :

-  t e m p e r a t u r a  ód 10° do 35°C
-  w i lg o t n o ś ć  w zg lęd n a  40 do 80$ p r z y  25°C
-  c i ś n i e n i e  a tm o s f e r y c z n e  720 t- 790 mm s ł u p a  r t ę c i .

Wymiary d r u k a r k i

Część d łu g o ś ć s z e ro k o ś ć wysokość

Podstaw ow a / e l e k t r o n i k a  
i  m e c h a n ik a /  . 1250 720 1240

O d b io r n ik  p a p i e r u 750 600 1240

Z asad a  p r a c y

W d r u k a r c e  w ie r s z o w e j  DW3 w y k o rz y s ta n o  m echanizm  d r u k u ją c y  ty p u  6 6 6 /8 ,  
produkow any  p r z e z  Z a k ła d y  M e c h a n ic z n o -P re c y z y jn e  w B ło n iu ,  n a  l i c e n c j i ,  
f i r m y  ICL / A n g l i a / .  U r z ą d z e n ie  p r a c u j e  n a  z a s a d z i e  d ru k u  w;l o c i e £ 2 j .  
W p rz y p a d k u ,  gdy w danym w i e r s z u  m a ją  być wydrukowane w s z y s t k i e  ty p y  zna-' 
ków / p e ł n y  r e p e r t u a r / ,  c z a s  w ydrukow ania  je d n eg o  w i e r s z a  równy j e s t  
c z a so w i  t r w a n i a  p e łn e g o  o b r o tu  b ęb n a  c zc io n k o w eg o .  W m echan izm ie  ty p u  
6 6 6 /8  w y n o s i  on o k o ło  55 ms. W. tym c z a s i e  m uszą być do d y s p o z y c j i  u k ł a ­
dów e l e k t r o n i c z n y c h  z n a k i  n iew ydrukow ane ,  t z n .  pow inny być z a p a m ię ta n e  
i  d o s tę p n e  w o d p o w ie d n ic h  c h w i la c h  o k r e s u  d ru k o w a n ia .  D ru k a rk a  DW3 j e s t  
w yposażona w pam ięć b u fo ro w ą ,  d z i ę k i  czemu c z a s  t r w a n i a  p r z e s y ł u  in fo rm a ­
c j i  / d o  w ydrukow ania  1 w i e r s z a /  z emc, p rz y  p r a c y  p r z e z  s z y b k i  k a n a ł  z a j ­
muje 0 ,4 - m s .  N a to m ia s t  gdyby d r u k a rk a  n i e  p o s i a d a ł a  p a m ię c i  b u fo ro w e j ,  
wówczas p r z y  d ruk o w an iu  je d n e g o  w i e r s z a  i n f o r m a c j i  w s p ó łp ra c a  z kanałem  
m u s ia ła b y  t rw a ć  5.5 ms, co s t a n o w i ło b y  80$ p e łn e g o  c y k l u  wy d rukow an i e -p rze  
s u n i ę c i e  p a p i e r u .

"W z a l e ż n o ś c i  od  w łą c z e n ia  odpo w ied n ieg o  s i l n i k a  b ęb en  czc ionkow y me­
chan izm u d ru k u ją c e g o  może wirować z p r ę d k o ś c i ą  1100 l u b  550 obro tów  n a  
m in u tę .  D rukow anie  w l o c i e  p o le g a  n a  k o le jn y m  o d b i j a n i u  p o s z c z e g ó ln y c h  
typów c z c io n e k ,  r o z m ie s z c z o n y c h  w r z ę d a c h  n a  b ę b n i e .  P r z y  tz w .  d rukow a­
n i u  szybk im  /1 1 0 0  o b r / m i n . /  o k r e s  od w ydrukow ania  je d n e g o  ty p u  znaków 
do d r u g ie g o  w y n o si  570 ju s .  W tym c z a s i e  m usi n a s t ą p i ć  160 k o l e j n y c h  mi- 
k r o o p e r a c j . i  o d c z y t - d e c y z j a - z a p i s . - W y m a g a n ie  t ó  j e s t  s p e ł n i o n e ,  gdyż cy k l 
p a m ię c i  w ynosi 2 ,2  ju s .
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W c z a s i e  d ru k o w an ia  p a p i e r  j e s t  z a t rz y m a n y ,  n a s t ę p n i e  p o w in ie n  być prze­
s u n i ę t y  o z a d a n ą  i l o ś ć  w i e r s z y .  P r z e s u n i ę c i e  odbywa s i ę  za  pomocą c i ą g n i ­
ków, k t ó r y c h  zęby  wchodzą w p e r f o r a c j ę  p a p i e r u .  Napęd p o c h o d z i  od s i l n i k a  
w i r u ją c e g o  ze s t a ł ą  p r ę d k o ś c i ą .  S p e c j a ln e  s p r z ę g ło  e l e k t ro m a g n e ty c z n e  włą­
c z a  n a p ę d  z s i l n i k a  na  c i ą g n i k i ,  na o k r e ś lo n y  c z a s .  P r z y  p r z e s u n i ę c i u  pa­
p i e r u  o j e d e n  w ie r s z  c z a s  t r w a n i a  t e j  c z y n n o ś c i  w ynosi 13,5  ms d l a  p a p i e ­
r u  p o je d y n c z e g o  i  16 ms d l a  w ie low ars tw ow ego . P r z y  p r z e s u n i ę c i u  o dwa lu b  
w ię c e j  w ie r s z y  c z a s  t r w a n i a  p rzesuw u  każdego n a s tę p n e g o  w ie r s z a  wynosi 
5 ,3 6  ms d la .  g ę s t o ś c i  6 w i e r s z y / 2 5 j 4  mm, a  4 ,0 3  ms d l a  g ę s t o ś c i  
8 w i e r B z y / 2 5 , 4 mm.

U p ro sz c z o n y  schem at blokowy, d r u k a r k i  p r z e d s ta w io n o  n a  r y s .  1. Z esp ó ł 
/ 1 /  w s p ó łp ra c y  z emc. p r z y jm u je  i n s t r u k c j e  z k a n a ł u ,  s t e r u j e  z a p ise m  da­
n y c h  do p a m ię c i  b u fo ro w e j  i  i n f o r m u je ' 'k a n a ł  o s t a n a c h  z a i s t n i a ł y c h  bądź 
w y k ry ty c h  p r z e z  e l e k t r o n i k ę  d r u k a r k i .  Pod wpływem sygnałów  " p i s z "  n a s t ę ­
p u je  z a p i s  znaków danych / d o  w ydrukowania w i e r s z a /  w k o le jn y c h  komórkach 
p a m ię c i .  Po z a ła d o w a n iu  P..B, z e s p ó ł  / 1 /  p r z e s y ł a  s y g n a ł  " d ru k u j" '  /DRUK/ 
do z e s p o ł u  / 3 /  s te r o w a n ia  wydrukiem i  w zm acniaczy m łotków . T en  o s t a t n i ,  
z g o d n ie  z s y g n a ła m i s y n c h r o n i z a c j i  / z e g a ro w y m i / ,  p rzy ch o d zący m i z mecha­
n izm u d ru k u ją c e g o ,  i n i c j u j e  c y k le  m i k r o o p e r a c j i  o d c z y t  -  d e c y z ja  -  zap is  
/ m i k r o o p e r a c j ę  z a c zy n a  s y g n a ł  " c z y t a j  pamięć buforow ą" -  CZYT PB -  wysy­
ł a n y  do z e s p o łu  p a m ię c i  b u f o r o w e j / .  W każdym wymienionym c y k lu ,  w wyniku 
p o ró w n a n ia  ze  znak iem  n a d a j n i k a  kodu, n a s t ę p u j e  w p is a n ie  je d y n e k  do 
1 6 0 -b i to w e g o  r e j e s t r u  w ie rszo w eg o , w y s tę p u ją c e g o  w z e s p o le  / 3 /  po c-zym 
n a s t ę p u j e  w yzw olen ie  m łotków  d ru k u ją c y c h .  Po w ydrukow aniu  w s z y s t k ic h  zn a ­
ków w y s łan y  z o s t a j e  s y g n a ł  " k o n ie c  druku" /KNDRK/ do z e s p o łu  / 4 /  s terow a* 
n i a  wysuwem p a p i e r u .  Z e s p ó ł  t e n  i n i c j u j e  i  k o n t r o l u j e  p rzesuw  p a p i e r u  
z g o d n ie  z o trz y m a n ą  i n f o r m a c ją  z z e s p o łu  w sp ó łp ra c y  z emc. Po z a k o ń c z e n iu  
p rz e s u w u  z e s p ó ł  / 1 /  o t rz y m u je  s y g n a ł  " k o n ie c  p rzesuw u" /KN PRZ/.

R y s .  1 . U p ro s z c z o n y  s c h e m a t b lo k o w y  d r u k a r k i  DW3

P ro g ram  może zażąd ać  p r z e s u n i ę c i a  p a p i e r u  bez  d ru k o w a n ia .  Wówczas • z 
z e s p o łu  / 1 /  do z e s p o ł u  / 4 /  w ysy łany  j e s t  s y g n a ł  " p rz e s u w  n a ty ch m ia s to w y "  
/PRZ NT/ z a m ia s t  "p rze su w  opóźn iony"/PR Z 0 P / .

Z e s p ó ł  w s p ó łp ra c y  z emc.

Z e s p ó ł  t e n ,  zwany i n a c z e j  ze sp o łe m  i n t e r f a c e 'u ,  w ykonuje f u n k c je  zwią*' 
zane  z o b s łu g ą  k a n a ł u  i  p o dporządkow uje  j e  a s y n c h r o n ic z n e j  p r a c y  s z e r e g u  
u k ład ó w  e l e k t r o n i c z n y c h . i  e l e k t r y c z n y c h  d r u k a r k i .

D ru k a rk a  p r z y jm u je  i  r e a l i z u j e  n a s t ę p u j ą c e  r o d z a j e  i n s t r u k c j i ; .
" p i s z " ,  " p r z e s u ń  p a p i e r " ,  " p i s z  i  p rz e s u ń  p a p i e r "  o ra z  " p o d a j  s t a n " .  Pod 
wpływem i n s t r u k c j i  " p i s z "  d ru k a rk a  o d b i e r a  z n a k i  z k a n a ł u ,  z a p i s u j e  w pa ­
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m ię c i  b u f o r o w e j ,  a  n a s t ę p n i e  j e  d r u k u je .  Wykonanie d r u g i e j  z k o l e i  i n s ­
t r u k c j i ,  p o le g a  n a  p r z e s u n i ę c i u  p a p i e r u  o z ad a n ą  i l o ś ć  w ie r s z y  lu b  o od­
s t ę p  w yznaczony o tw oram i n a  w y b ran e j  ś c i e ż c e  taśm y s t e r u j ą c e j  przesuw em . 
I n s t r u k c j a  " p i s z  i  p r z e s u ń  p a p i e r "  p o le g a  n a  k o le jn y m  w ykonaniu  p o p rz e d ­
n i c h  dwóch. P od  wpływem i n s t r u k c j i  " p o d a j  s t a n "  d r u k a r k a  z g ł a s z a  do k a ­
n a ł u  z n a k i  s t a n u ,  k tó r y c h  p o s z c z e g ó ln e  b i t y  mówią, j a k i  j e s t  s t a n  d r u k a r ­
k i  l u b  co s i ę  s t a ł o  w c z a s i e  wykonywania b i e ż ą c e j  i n s t r u k c j i .

W s z y s tk ie  kody p r z e s y ł a n e  do i  z d r u k a r k i  pow inny wykazywać n i e p a r z y s ­
t ą  i l o ś ć  je d y n e k .  D la te g o  w u r z ą d z e n i u  w y s t ę p u ją  u k ła d y  k o n t r o l u j ą c e  kody 
o d b ie r a n e  z k a n a ł u .  N a to m ia s t  p r z y  w y s y ła n iu  kodów do k a n a ł u  n a s t ę p u j e  
d o p e ł n i e n i e  do n i e p a r z y s t e j  i l o ś c . i  je d y n e k .

W c z a s i e  .p rzy jm ow ania  bądź wykonywania i n s t r u k c j i ,  d r u k a r k a  wykrywa 
z n a k i  n i e l e g a l n e  bądź z b łędem  p a r z y s t o ś c i  w b y t e ' a c h  d an y ch .  D rukarka  
in f o r m u je  k a n a ł  o d ru k o w an iu  o r a z  u p r z e d z a  o z b l i ż a n i u  s i ę  o s t a t n i e g o  
/um ow nego / w i e r s z a  a r k u s z a .  W c z a s i e  d rukow an ia  l u b  p rzesu w u  p a p i e r u  
w d r u k a r c e  mogą w y s tą p ić  n i e s p r a w n o ś c i .  YYszystkie t e  s ta n y  s ą  z a p isy w a ­
ne  w s p e c ja ln y m  r e j e s t r z e  z e s p o łu  i  w odpowiednim c z a s i e  p rzekazyw ane  
do emc.

Z e s p ó ł  p a m ię c i  b u fo ro w e j

. Z e s p ó ł  t e n  w obecnym w ykonan iu  j e s t  f e r r y t o w ą  p a m ię c i ą  k o in c y d e n c y jn ą  
z d o s tę p e m  c y k l ic z n y m .  Pojem ność j e j  w ynosi 160 słów  d z ie w ię c io b i to w y c h ;  
l i c z b a ’ kom órek j e s t  rów na m aksym alnej i l o ś c i  znaków wy­
s t ę p u j ą c y c h  w w i e r s z u .  D o s tęp  c y k l i c z n y  w ynika z o r g a n i z a c j i -  programów 
em c.,  d l a  k t ó r e j  j e s t  p r z e z n a c z o n a  d r u k a r k a .  Dane do d ruku  s ą  " ładow ane"  
sze regow o  począws'zy od p i e r w s z e j  p o z y c j i  w i e r s z a .

C y k l p a m ię c i  w ynosi 2 , 2 _ ą s ,  a  c z a s  d o s tę p u  0 , 8  j a s .  N o śn ik iem  in fo rm a ­
c j i  s ą  r d z e n i e  z f e r r y t u  L i - N i - Z n  ty p u  6B3 o c z a s i e  p r z e ł ą c z a n i a  0 , 5  J i s .

P o d z e s p ó ł  n o ś n i k a  i n f o r m a c j i  z a w ie r a  m a try c e  r d z e n i  ro z m ie s z c z o n e  w 
p p la c h  16 x 10. Czynność z a p i s u  i  o d c z y tu  PB j e s t  r e a l i z o w a n a  p r z e z  m i-  
k r o o p e r a c j  e:

a /  k a s o w a n ie  -  z a p i s
b /  o d c z y t  - z a p i s .

J a k  w yn ika  z p r a c y  p a m ię c i  t e g o  ty p u  |  i  [4j w k a ż d e j  z t y c h  dwu mi- 
k r o o p e r a c j i  w yróżniam y dwie f a z y :  o d c z y tu  i  z a p i s u .

W f a z i e  o d c z y tu  p rą d y  p ły n ą c e  w zdłuż  o s i  X i  Y pow odują przem agnesowa- 
n i e  r d z e n i  w y b ra n e j  k o m ó rk i  do k i e r u n k u  i n d u k c j i  m a g n e ty c z n e j ,  odpow iada­
ją c e g o  s ta n o w i  0 .

S . e .m .  indukow ana w u z w o je n ia c h  o d c z y tu  j e s t  w z a l e ż n o ś c i  od  p o t r z e b y  
w y k o rz y s ty w a n a  / m i k r o o p e r a c j a  b /  l u b  n i e  / m i k r o o p e r a c j a  a / .

W f a z i e  z a p i s u  p r ą d y  X i  Y p ł y n ą  w k i e r u n k u  przec iw nym , t z n .  pow odują  
p r z e ł ą c z e n i e  r d z e n i  w s t a n  1 , czemu można s i ę  p r z e c iw s t a w i ć  p r z e z  w łą c z e ­
n i e  do u z w o je n ia  z a k a z u  o d p o w ie d n ie j  w a r t o ś c i  p r ą d u .

M ik r o o p e r a c ję  k a so w a n ie  -  z a p i s  i n i c j u j e  s y g n a ł  " p i s z " .  W kom órce o 
umownym a d r e s i e  0 n a s t ę p u j  e z a p i s a n i e  kodu  z n a k u ,  k t ó r y  ma być w ydruko­
wany n a  p i e r w s z e j  p o z y c j i  w i e r s z a .  Pod wpływem d r u g ie g o  s y g n a łu  " p i s z "  w 
kom órce o a d r e s i e  1 z o s t a j e  z a p i s a n y  zn ak  d r u g i e j  p o z y c j i  w ie r s z a  i t d .  
Z a p i s  odbywa s i ę  za  p o ś re d n ic tw e m  r e j e s t r u  p a m ię c i  b u f o r o w e j .

M ik r o o p e r a c ję  o d c z y t  -  z a p i s  z a p o c z ą tk o w u ją  im p u ls y  " c z y t a j  pam ięć bu­
f o r o w ą " .  W d r u g i e j  f a z i e -  j e j  t r w a n i a  może n a s t ą p i ć  bądź z a p i s a n i e  o d c z y -
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ta n e g o  znaku  z powrotem / o ż y l i  tz w .  r e g e n e r a c j a / ,  bądź z a p i s a n i e  kodu 
s p a c j i  bądź kodu  znaku  b ł ę d u .  S tą d  można t u  p r z e d s t a w i ć  w m ie j s c e  je d n e j  
t r z y  n a s t ę p u j ą c e  m ik ro o p e ra c je s

o d c z y t  -  r e g e n e r a c j a
o d c z y t  -  z a p i s  znaku  s p a c j i
o d c z y t  -  z a p i s  zn ak u  b łę d u

D e c y z ję ,  j a k i  znak  ma być z a p i s a n y ,  p ode jm u je  z e s p ó ł  J3|.

Z e s p ó ł  s t e r o w a n ia  w ydrukiem  i  w zm acniaczy  młotków

W m ech an izm ie  d ru k u jąc y m  w y s tę p u je  tz w .  n a d a j n i k  kodu . Na wspólnym w a ł­
ku  z bębnem czcionkowym j e s t  zamocowany b ę b en  kodowy, k t ó r y  w odpow iednich 
cew kach / g ł o w i c a c h /  w y tw arza : s y g n a ł  in f o r m u ją c y  o z b l i ż e n i u  s i ę  k o l e j n e ­
go r z ą d k a  znaków / t z w .  s y g n a ł  zegarow y l u b  s y n c h r o n i z a c j i /  o r a z  d z i e w ię -  
c i o b i t o w e  s y g n a ły  o d p o w ia d a ją c e  kodom danego z n a k u .

S y g n a ły  t e  s ą  p r z e tw a rz a n e  p r z e z  u k ła d y  f o r m u ją c e  n a  im p u lsy  o p o z i o ­
mach p r z y j ę t e j  t e c h n i k i  r e a l i z a c y j n e j .

Kod zn ak u  z b l i ż a j ą c e g o  s i ę  pod m i e j s c e  wydruku j e s t  zap isyw any  w tz w . 
r e j e s t r z e  n a d a j n i k a  k o d u .  Z a p is  n a s t ę p u j e  pod wpływem im p u ls u  s y n c h r o n i ­
z u j ą c e g o ,  t z n .  kod w . w/w r e j e s t r z e  p o z o s t a j e  s t a ł y  p r z e z  oko ło  570 j i s ,  
p r z y  d ru k o w a n iu  szybk im  / l u b  1140 J i s  p rz y  d rukow an iu  w olnym /.

W z e s p o l e  w y s t ę p u je  g e n e r a t o r  g ru p y  im pu lsów . Im p u ls  zegarow y i n i c j u ­
j e  w y tw o rz e n ie  160 p a r  im pu lsów , o o k r e s i e  p o w ta r z a n ia  2 ,2  j a s .  P ie r w s z y  
im p u ls  p a r y  z a p o c z ą tk o w u je  m i k r o o p e r a c j ę  o d c z y t  -  z a p i s  / d o k ł a d n i e j :  od­
c z y t  -  d e c y z j a  -  z a p i s / ,  n a t o m i a s t  d r u g i  o p ó ź n io n y  o 0 ,9  .n s  w s to s u n k u  
do p ie rw s z e g o  j e s t  w ykorzys tyw any  do s t ro b o w a n ia  u k ład ó w  d e c y z j i  i  do 
p r z e s u w a n ia  r e j e s t r u  w ie rs z o w e g o .  Kody znaków odczy ty w an y ch  z p a m ię c i  po­
j a w i a j ą  s i ę  w r e j e s t r z e  PB i  s ą  porównywane z kodem zap isan y m  w r e j e s t r z e  
n a d a j n i k a  k o d u .  Wynik p o ró w n an ia  / l o g i c z n e  1 l u b  0 /  z o s t a j e  z a p i s a n y  w 
160-b itow ym  r e j e s t r z e  w ierszow ym . Po 160 p a r z e  im pulsów  r e j e s t r  w ie r s z o ­
wy ma w p is a n e  j e d y n k i  n a  t y c h  p o z y c j a c h ,  n a  k t ó r y c h  n a l e ż y  wydrukować
znak  a k t u a l n i e  z b l i ż a j ą c y  s i ę  do m i e j s c a  w ydruku.

»

K o le jn y  im p u ls  s y n c h r o n i z a c j i  pow oduje w yzw o len ie  m łotków  o r a z  z a p o -  
c ż ą tk o w u je  nowy c y k l  160 m i k r o o p e r a c j i  o d c z y t  -  d e c y z ja  -  z a p i s .  Powyż­
s z e  o p e r a c j e  / c y k l e /  p o w t a r z a j ą  s i ę  t a k  d łu g o ,  aż z o s t a n ą  wydrukowane 
w s z y s t k i e  z n a k i .  N a le ż y  d o d ać ,  że  w p rz y p a d k a c h  pozytyw nego w yniku porów­
n a n i a  w m i e j s c e  o d c z y ta n e g o  znaku  w p a m ię c i  z o s t a j e  z a p i s a n y  kod s p a c j i  
/ d e c y z j a :  " p i s z  s p a c j ę " / .  J e ż e l i  o d c z y ta n y  z PB znak  v\ykazuje p a r z y s t ą  
i l o ś ć  j e d y n e k ,  wówczas n a  je g o  m i e j s c e  z o s t a j e  z a p i s a n y  znak  s p e c j a l n y  o 
g r a f i c z n y m  p r z e d s t a w i e n i u  § / d e c y z j a :  " p i s z  zn ak  b ł ę d u " / ,  k t ó r y  n a s t ę p ­
n i e  j e s t  w ydrukowany. Znak t e n  d a j e  i n f o r m a c je  u ż y tk o w n ik o w i ,  i ż  ne, t e j  
p o z y c j i  w i e r s z a  n a s t ą p i ł o  p r z e k ł a m a n i e  z w iny  d r u k a r k i  / P B / .

y/
Z asad ę  d ru k o w an ia  i l u s t r u j e  r y s .  2 .

P r a c a  z e s p o ł u  z a c z y n a  s i ę  z c h w i l ą  p r z y j ś c i a  z z e s p o łu  i n t e r f a c e 'u  
s y g n a łu  " d r u k u j " ,  n a t o m i a s t  k ończy  s i ę  w y s łan iem  s y g n a łu  " k o n ie c  druku" 
/KN DRK/.

'" 'S y m b o le  w y s t ę p u ją c e  w g ó r n e j  c z ę ś c i  e lem en tów  na  ry s u n k a c h  2 i  3 o zn a ­
c z a j ą :  A -  i l o c z y n  l o g i c z n y ,  1 -  suma l o g i c z n a ,  T -  p r z e r z u t n i k ,  P -
u k ł a d  f o r m u ją c y ,  0 -  u k ł a d  o p ó ź n i a j ą c y ,  K -  u k ł a d  p o ró w n a n ia ,  >EM -  
w z m a c n ia c z ,e l e k t r o m a g n e s u ,  GI -  g e n e r a t o r  im p u lsó w .
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Z e s p ó ł  s t e r o w a n i a  przesuw em  p a p i e r u

P a p i e r  j e s t  r o z p i ę t y  m iędzy dwoma pa ram i c i ą g n ik ó w .  C ią g n ik i  o trzym u­
j ą  n a p ę d  od s i l n i k a  w i r u ją c e g o  z e  s t a ł ą  p r ę d k o ś c i ą .  W łą c z e n ie  i  w y łą c z e ­
n i e  n a p ę d u  d o k o n u je  szybko  d z i a ł a j ą c e  s p r z ę g ło  e le k t r o m a g n e ty c z n e .  W pod­
z e s p o l e  s p r z ę g ł a  w y s t ę p u je  u r z ą d z e n i e  zwane n a d a j n ik i e m  w ie r s z y .  S k ła d a  
s i ę  ono z dwóch t a r c z  /w y k o n an y ch  z ż e l a z a /  z zębam i o r a z  z dwóch cewek 
/ g ł o w i c / .  T a r c z e  są  zamocowane na  o s i  w y jśc io w e j  s p r z ę g ł a .  W c z a s i e  prze­
k a z y w a n ia  n a p ęd u  do c ią g n ik ó w  z a c h o d z i  o b r a c a n ie  t a r c z ,  a  za tem  n a s t ę p u ­
j e  in d u k o w a n ie  s . e . m .  w cew kach . P o d z i a ł k a  zębów odpow iada g ę s t o ś c i  p i o ­
now ej w i e r s z y .  S tą d  o k r e s  s y g n a łu  indukow anego w j e d n e j  g ło w ic y  j e s t  rów­
ny  c z a s o w i ,  w k tó ry m  p r z e s u n i ę c i e  p a p i e r u  n a s t ę p u j e  o 2 5 ,4 /6  mm, a  d l a  
d r u g i e j  g ło w ic y  o 2 5 , 4 / 8  mm. S p e c j a l n e  u k ła d y  f o r m u ją c e  g e n e r u j ą  w ąsk ie  
im p u lsy  w o d p o w ie d n ic h  p u n k ta c h  indukow anego p r z e b i e g u .  D o k ła d n ie j :  punk t 
w y zw o len ia  im p u ls u  w yznacza c h w i l ę ,  w k t ó r e j  pow inno n a s t ą p i ć  w y łą c z e n ie  
s p r z ę g ł a ,  aby  p a p i e r  p r z e s u n ą ł  s i ę  o je d n ą  z wyżej w ym ienionych o d l e g ł o ś ­
c i  l u b  i c h  w i e l o k r o t n o ś ć .  J e ż e l i  w y łą c z e n ie  n a s t ą p i  po p ierw szym  / n - t y m /  
i m p u l s i e  wówczas p a p i e r  p r z e s u n i e  s i ę  o j e d e n  w i e r s z  / o  n  w i e r s z y / .  Rea­
sum ując  -  p r z e s u w a n ie  p a p i e r u  p o le g a  n a  w łą c z e n iu  s p r z ę g ł a  pod wpływem 
o d p o w ied n ieg o  s y g n a łu  / " k o n i e c  d ruku"  l u b  "przesuw  n a ty c h m ia s to w y " /  i  wy­
ł ą c z e n i u  w momencie k o n tro lo w an y m  p r z e z  n a d a j n i k  w ie r s z y .

S to so w an e  s ą  dwa r o d z a j e  p rzesuw u  p a p i e r u .  P ie r w s z y  to  p r z e s u n i ę c i e  o 
z a d a n ą  p r z e z  emc. i l o ś ć  w i e r s z y ,  d r u g i  -  p r z e s u n i ę c i e  o i l o ś ć  w ie r s z y ,  
o k r e ś l o n ą  p r z e z  s p e c j a l n ą  taśm ę s t e r u j ą c ą .

Z asad a  p ie rw s z e g o  r o d z a j u  p r z e s u w a n ia  p a p i e r u  j e s t  n a s t ę p u j ą c a :  w z e s ­
p o le  w y s t ę p u je  licznik  LC z odejmowaniem; i n f o r m a c ja  o p r z e s u w ie  z a w ie ra  
l i c z b ę  b i n a r n ą  o k r e ś l a j ą c ą ,  o i l e  w ie r s z y  ma być p r z e s u n i ę t y  p a p i e r ;  l i c z ­
ba t a  j e s t  w pisyw ana do l i c z n i k a ;  im p u lsy  p o ch o d zą ce  z n a d a j n i k a  w ie r s z y  
gen e ro w an e  w c z a s i e  r u c h u  p a p i e r u  pow odują  z m n i e j s z e n i e  s t a n u  l i c z n i k a ;  

•gdy z o s t a n i e  o s i ą g n i ę t a  w a r to ś ć  0 ,  wówczas n a s t ę p u j e  w y łą c z e n ie  s p r z ę g ł a .

Na r y s .  3 p r z e d s ta w io n o  u p ro s z c z o n y  schem at p r a c y  z e s p o łu  p rz y  p r z e s u ­
w ie  o z a d a n ą  i l o ś ć  w i e r s z y .  E le m e n t  >-EK[ -  SS j e s t  wzmacniaczem s t e r u j ą ­
cym s p r z ę g ł o .  N a to m ia s t  e le m e n t  0 pow oduje o p ó ź n i e n ie  im p u ls u ,  p o ch o d zą ­
cego z n a d a j n i k a  w ie r s z y  o c z a s  n ie z b ę d n y  d l a  u s t a l e n i a  s i ę  s t a n u  l i c z ­
n i k a  LC. Symbol EK-"0" o z n a c z a :  d e k o d e r  s t a n u  z e r o .

E y s .  3 .  U p ro s z c z o n y  s c h e m a t p r a c y  z e s p o ł u  p rz e s u w u  p a p i e r u  
o z a d a n ą  p r z e z  em c, i l o ś ć  w ie r s z y
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D ru g i  r o d z a j  p r z e s u w a n ia . p a p i e r u  j e s t  n a s t ę p u j ą c y :  w m echan izm ie  d ru ­
ku jącym  w y s tę p u je  s p e c j a l n e :u r z ą d z e n i e , zwane c z y t n ik ie m  taśmy} głów ną 
je g o  c z ę ś c i ą  sk ładow ą j e s t  s i l n i k  krokowy, k t ó r y  n a p ę d z a  d w u n a s to ś c ie ż k o -  
wą ta śm ę s k l e j o n ą  w p i e r ś c i e ń ;  i l o ś ć  rządków d z iu re k ,  m ie s z c z ą c y c h  s i ę  w 
obw odzie p i e r ś c i e n i a ,  j e s t  rów na i l o ś c i  w ie r s z y  p r z y p a d a ją c y c h  n a  a r k u s z  
p a p i e r u ;  ta śm a  j e s t  n a p ę d z a n a  w sp o só b  s ta rt-s topow y p rz y  p r z e s u n i ę c i u  
p a p i e r u  o k ażd y  w i e r s z  -  w t e n  sposób  p rz y  w y s u n ię c iu  p a p i e r u  o je d n ą  
s t r o n ę  n a s t ę p u j e  o b r ó t  p i e r ś c i e n i a  o 3 6 0 ° .  W ystępow anie  otworów n a  po­
s z c z e g ó ln y c h  ś c i e ż k a c h  taśm y j e s t  odczy tyw ane p r z e z  f o to e l e m e n ty ;  w mo­
m encie r o z p o c z ę c i a  r u c h u  p a p i e r u  n a s t ę p u j e  p o b u d z e n ie  s i l n i k a  krokowego 
c z y t n i k a ;  ta śm a  w ykonuje r u c h  o je d e n  r z ą d e k ;  j e ś l i  p r z e s u w a n ie  odbywa 
s i ę  pod k o n t r o l ą  w ybrane j  ś c i e ż k i ,  wówczas s t e r o w a n ie  w y k o r z y s tu je  syg­
n a ł y  p r z y c h o d z ą c e  z fo to e le m e n tó w ;  gdy po p r z e s u n i ę c i u  t a s i e m k i  o j e d e n  
k ro k  / o  czym b y ł a  mowa w y ż e j /  z o s t a n i e  o d c z y ta n a  d z i u r k a  n a  w ybranej 
ś c i e ż c e ,  n a s t ę p u j e  w y łą c z e n ie  n a p ę d u ,  t z n .  p a p i e r  z a t rz y m a  s i ę  po wykona­
n i u  wysuwu o j e d e n  w ie r s z }  j e ś l i  n a t o m i a s t  b r a k  j e s t  d z i u r k i  na  w ybrane j 
ś c i e ż c e ,  p a p i e r  j e s t  n ap ęd z an y  d a l e j ,  a  w odpow iednim  momencie n a s t ę p u ­
j e  d r u g i e  p o b u d z e ń ie  s i l n i k a  c z y t n i k a  taśm y; w tym c z a s i e  odbywa s i ę  c iąg ­
ł y  r u c h  p a p i e r u .  Z a t r z y m a n ie  n a s t ą p i  po k o le jn y m  k ro k u  s i l n i k a  n a p ę d z a j ą ­
cego t a s i e m k ę ,  po w y k ry c iu  d z i u r k i .

N a le ż y  omówić j e s z c z e  spraw ę w y k o r z y s ta n ia  ta śm y  s t e r u j ą c e j .  D ziew ięć  
s p o ś r ó d  d w u n as tu  ś c i e ż e k  p r z e z n a c z a  s i ę  n a  w ykonan ie  dowolnych programów 
wysuwu. T rz y  p o z o s t a ł e  m a ją  z a s to s o w a n ie  s p e c j a l n e .  J e d n a  z t y c h  t r z e c h  
s łu ż y  do u s t a w i a n i a  n a  umowny p o c z ą t e k  s t r o n y  / r ó w n i e ż  j e s t  d o s tę p n a  
p ro g ra m o w i / ,  d ru g a  in f o r m u je  o końcu  t e k s t u  s t r o n y ,  a  t r z e c i a  u p rz e d z a  
o z b l i ż a n i u  s i ę  końca  t e k s t u  s t r o n y .

W z e s p o l e  s ą  r e a l i z o w a n e  j e s z c z e  in n e  f u n k c j e ,  n p . :  r ę c z n e  wysuwanie 
p a p i e r u ,  z s y n c h ro n iz o w a n ie  ta śm y  względem p o c z ą tk u  a r k u s z y  p a p i e r u  i t p .

A u to m a ty k a ,  z a s i l a n i e ,  mechanizmy wykonawcze

D ru k a rk a  DW3 j e s t  w yposażona w p u l p i t  i n ż y n i e r a ,  z k tó r e g o  można j ą  
b a d a ć .  O dpow iedn ie  u k ła d y  e l e k t r o n i c z n e  w y tw a rz a ją  s y g n a ły  " p i s z " ,  " d r u ­
k u j " ,  "p rz e s u w  n a ty c h m ia s to w y "  i ' p r z e s u w  o p ó ź n io n y " ,  p o d o b n ie  ja k  w z e s ­
p o le  w s p ó łp r a c y  z emc. -  pod  wpływem p rog ram u .

Z p u l p i t u  można r e a l i z o w a ć  n a s t ę p u j ą c e  f u n k c j e :

a /  drukować d o w o ln ie  w ybrany znak / c a ł y  w i e r s z /  i  p rzesuw ać  p a p i e r  po 
w ydruku / r e ż i m  " d r u k  p e ł n y " / ,

b /  drukować i  p rze su w ać  j a k  w p k t .  a /  z tym, że n a  j e d n e j  p o z y c j i  wy­
s t ę p u j e  s p a c j a  / r e ż i m  " d r u k  ze s p a c j ą " / ,

c /  p rze su w ać  p a p i e r  bez  d ru k o w an ia  / r e ż i m  " p rz e s u w  b ez  d r u k u " / .

P o z a  tym można r e a l i z o w a ć  dw ie dodatkow e f u n k c j e ,  n ie z b ę d n e  p r z y  p r o ­
f i l a k t y c e  p a m ię c i  b u f o r o w e j .  Za pomocą doda tkow ych  p r z e ł ą c z n ik ó w  u s ta w ia  
s i ę d  dow olny kod znaku  i  i n f o r m a c ję  o p r z e s u w ie .

D ru k a rk a  p o s i a d a  s i e ć  z a b e z p ie c z e ń  i  s y g n a l i z a c j i ,  k t ó r e  ł ą c z n i e  n a z y ­
wamy a u to m a ty k ą .  O dpow iedn ie  u k ła d y  p rz e k a ź n ik ó w  z a p e w n ia ją  p ra w id ło w ą  
k o l e j n o ś ć  w łą c z a n ia  i  w y łą c z a n ia  p o s z c z e g ó ln y c h  ź r ó d e ł  n a p i ę c i a  i  s i l n i ­
ków. W r a z i e  w y s t ą p i e n i a  n i e s p r a w n o ś c i  po d zesp o łó w  mechanizmów wykonaw­
c z y c h  d r u k a r k a  a u t o m a ty c z n ie  p r z e c h o d z i  w s t a n  " n i e  go tó w " ,  o czym z o s t a ­
j e  zaw iadom iony  p ro g ram . N a to m ia s t  w p rz y p a d k u  z a n i k u  k tó r e g o k o lw ie k  n a ­
p i ę c i a  z a s i l a j ą c e g o  n a s t ę p u j e  w y łą c z e n ie  d r u k a r k i  z s i e c i “, t z n ,  w z e s t a ­
w ie emc. d r u k a r k a  s t a j e  s i ę  n i e d o s t ę p n a .

M echanizmami wykonawczymi są :  m echanizm  d r u k u ją c y  t y p u  6 6 6 /8  o r a z  od­
b i o r n i k  p a p i e r u  ty p u  666 .
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T a b l i c a  1

Typ
d r u k a r k i

P r o ­
d u ­
c e n t

R e p e r ­
t u a r
z n a ­

S z y b k o ś ć ^ i r e p  e r  t u a r znaków I l o ś ć  
z n a ­
ków w

G ę s t .
p io n o ­
wa

I l o ś ć
ś c i e ż .
ta śm y

I l o ś ć
ta śm
p a p .W a r i a n t  I W a r i a n t  I I W a r i a n t I I I W a r ia n t  IV

ków ' w ie r s z e r e - w i e r s z e r e - w ie r s z  e r e - w ie r s z e r e - w i e r ­
s z u

'1/25,4
mm

s t e ­
r u j
wysuw.
p a p .

d ru k o ­
wa­
nych  
j edno- 
c z e ś n .

m in . p e r t . m in . p e r t . m in . p e r t . m in . p e r t .

DW3 P o l s k a 96 900 96 1 1 0 0 /
550

74 160 6 ,8 12 1

1933 ICL 64 110 0 / 64 13 6 0 / 48 160 6 ,8 8 1
610 680

M odel
4554 I C I 64 1080 /

600
64 1350 /

750
48 160 6 ,8 12

IBM 
140 3N1 •IBM

do
240 960 60 1110 48 1400 30 132 6 12 8

IBM
3 2 1 1 IBM

do
450

-
2000 48 2500 36 132 /

150xx/ 1

x /  P r z y  d ru k o w a n iu  z po jed y n czy m  o ds tępem  m iędzy  w ie r s z a m i  

xx/ j j a s p e c j a l n e  zam ów ien ie



K o n s t r u k c j a

Z w y ją tk ie m  o d b i o r n i k a  p a p i e r u  d r u k a r k a  DW3 j e s t  zmontowana w je d n e j  
k o n s t r u k c j i  w p o s t a c i  s z a f y .  Mechanizm d r u k u ją c y  z a jm u je  g ó r n ą  ś rodkow ą 
cz ę ść  k o n s t r u k c j i .  P o z o s t a ł e  główne c z ę ś c i  s z a f y  t o :  rama z k a s e ta m i  pa­
k i e tó w ,  p a n e l  z p o d z e s p o ła m i  z a s i l a c z a ,  dwa w y d z ie lo n e  z a s i l a c z e  s p e c ja l ­
n e ,  p ł y t a  a u to m a ty k i  o r a z  z a s o b n ik  / p o d a j n i k /  p a p i e r u .

P a k i e t y  uk ładów  e l e k t r o n i c z n y c h  s ą  ro z m ie s z c z o n e  w c z t e r e c h  k a s e t a c h ,  
w y s tę p u ją c y c h  w ra m ie  o b r o to w e j .  P o ł ą c z e n i a  m iędzy łączów kam i p a k ie tó w  
wykonane s ą  m e to d ą  o w i j a n i a /  U k ład y  e l e k t r o n i c z n e  s ą  zbudowane n a  krzemo* 
wych e le m e n ta c h .p ó łp rz e w o d n ik o w y c h ,  t j . e le m e n ta c h  s c a lo n y c h  t y p u  TTL o 
n i s k im  s t o p n i u  s c a l e n i a  o r a z  n a  t r a n z y s t o r a c h / t y r y s t o r a c h  i  d io d a c h .  
U k łady  t r a n z y s t o r o w e  z a s to so w an o  tam , g d z i e  z a c h o d z i  p o t r z e b a  g e n e r a c j i  
im pulsów  o d u ż e j  a m p l i t u d z i e  p r ą d u ,  j a k  n p .  do s t e r o w a n ia  m łotków , sprz^*- 
ł a ,  s i l n i k a  krokow ego o r a z  do s t e r o w a n ia  n o ś n i k a  i n f o r m a c j i  p a m ię c i  b u f o ­
r o w e j .  T r a n z y s t o r y  ró w n ież  s ą  w ykorzystyw ane w u k ła d a c h  p r z e k s z t a ł c a j ą ­
cy ch  p r z e b i e g i  pra.wie s i n u s o i d a l n i e  n a  im p u ls y .  E lem entem  s t a b i l i z u j ą c y m  
z a s i l a c z y  s ą  t r a n z y s t o r y  i  t y r y s t o r y .

W d r u k a r c e  DW3 w y s tę p u je :  760 s z t .  k o s t e k  z e lem en tam i s c a lo n y m i ,
1040 t r a n z y s t o r ó w ,  12 t y r y s t o r ó w  o r a z  1420 d io d .

P r z y  d o b o rz e  e lem entów  w y k o rz y s ta n o  w maksymalnym s t o p n i u  m a t e r i a ł y  
p r o d u k c j i  k r a jo w e j  i  k r a jó w  s o c j a l i s t y c z n y c h .

P o ró w n a n ie  z innym i d ru k a rk a m i

W t a b l i c y  \  podano z e s t a w i e n i e  n a j w a ż n i e j s z y c h  p a ram etró w  d r u k a re k  me­
c h a n ic z n y c h  t e j  k l a s y ,  produkow anych  p r z e z  renomowane f i r m y  z a c h o d n ie  o ra z  
d r u k a r k i  DW3.

P r z y  r o z p a t r y w a n i u  s z y b k o ś c i  d ru k o w an ia  n a l e ż y  b r a ć  p od  uwagę rep e r- r  
t u a r  znaków / i l o ś ć  typów c z c i o n e k / .  D ru k a rk i  f i r m y  ICL o s i ą g a j ą  szybkość  
1360 w i e r s z y / m i n u t ę ,  a l e  p rz y  r e p e r t u a r z e  o g ra n ic z o n y m ’do 48 znaków.

F i rm a  IBM s t o s u j e  mechanizm p r a c u j ą c y  n a  i n n e j  z a s a d z i e .  Mechanizm ten  
c h a r a k t e r y z u j e  s i ę  ty m , i ż  można w ym ieniać w nim z e s ta w  znaków [ 5 ] .  Im 
m n i e j s z y  j e s t  r e p e r t u a r ,  tym c z ę ś c i e j  p o w t a r z a j ą  s i ę  c z c i o n k i  t e g o  same­
go ty p u ,  a  z a tem  w ię k s z a  j e s t  p rę d k o ś ć  d ru k o w a n ia .

L i t e r a t u r a

[ i]  I n f o r m a c j a :  Chez B enson : 4800 l i g n e s  d l a  m i n u tę .  " I n f o r m a t i ą u e  e t  
G e s t io n "  N r 24 S ty c z e ń  1971

( / ]  P r a c a  z b io ro w a .  L i c z n i k  e l e k t r o n i c z n y  w m ie r n ik a c h  z l i c z a j ą c y c h  -  
B i b l i o t e k a  problem ów  t e l e k o m u n i k a c j i .  WKiŁ Warszawa 1962

[ 3]  B i e l e c k i  J . : 0  s p o s o b a c h  w y b ie r a n i a  i n f o r m a c j i  z p a m ię c i  f e r r y t o w e j .  
"Maszyny M atem atyczne"  n r  6 ,  1966

[ 4]  P r a c a  z b io ro w a .  P ro b le m y  p r z e t w a r z a n i a  i n f o r m a c j i .  T .  R .4  WNT W arsza­
wa 1970

{[5] K le p a c z  W.: Nowa s e r i a  IBM 370 . " E l e k t r o n i c z n a  t e c h n i k a  o b l i c z e n io w a  
NOWOŚCI", Wyd. IMM n r  3 -4 /1 9 7 0

.000. .000.



m gr i n ż .  J a n  GROSZYNSKI 

I n s t y t u t  M aszyn  M a te m a ty c z n y c h IMlM

KOORDYNATOGRAF AUTOMATYCZNY KA-70

1. W. s t  ę p

. P ł y t y  z obwodami drukowanymi s ą  pow szechn ie  s to so w an e  w u r z ą d z e n ia c h  
e l e k t r o n i c z n y c h  do m ontażu  elem entów  i  p o d zesp o łó w . Wykonuje s i ę  j e  z a  
pomocą m a try c  f o t o g r a f i c z n y c h  z p recy z y jn y m  ry su n k ie m  s i e c i  p o łą c z e ń  d ru ­
kow anych .

Wykonywanie p ł y t  o d u ż e j  g ę s t o ś c i  upak o w an ia ,  z w ła s z c z a  z n ad ru k ie m  
dwu- l u b  w ielowarstwowym  powoduje z a o s t r z e n i e  wymagań d o ty c z ą c y c h  d o k ła d ­
n o ś c i  m a t r y c .  Ze w zg lędu  n a  skom plikow aną budowę i  g ę s t o ś ć  s i e c i  p o łą c z e ń  
o r a z  w ysoką d o k ła d n o ś ć ,  r ę c z n e  metody w y tw a rz a n ia  m a try c  s t a j ą  s i ę  zbyt 
t r u d n e  i  p r a c o c h ło n n e .  K o n ie c z n a  j e s t  w ięc  a u to m a ty z a c ja  p r o c e s u .

P odobne  z a g a d n ie n i a  w y s tę p u ją  p r z y  wykonywaniu fo to m a se k  do p r o d u k c j i  
u k ła d ó w  s c a lo n y c h ,  zarówno c ienkow arstw ow ych  j a k  i  p ó łp rzew odn ikow ych . 
P ro b le m  te c h n ic z n y  p o le g a  na  w ykonaniu  z ło ż o n e g o  ry su n k u  z b a rd z o  wyso­
k ą  d o k ł a d n o ś c i ą  k s z t a ł t u  i  wymiarów o ra z  wysoką j a k o ś c i ą  k ra w ę d z i  znaków.

M ożliw ość s z y b k ie g o  w ykonania  skom plikow anych m a try c  f o t o g r a f i c z n y c h  
p r z y  z a c h o w an iu  b a rd z o  w y so k ie j  i c h  'd o k ła d n o ś c i  j e s t  jednym z k luczow ych  
czy n n ik ó w , w a ru n k u ją c y c h  r e a l i z a c j ę  nowych opracow ań , zarówno w d z i e d z i ­
n i e  k o n s t r u k c j i  u r z ą d z e ń  e l e k t r o n i c z n y c h ,  j a k  i  p o d zesp o łó w . C e l t e n  może 
być o s i ą g n i ę t y  j e d y n i e  p r z e z  s to s o w a n ie  u r z ą d z e ń  zau tom atyzow anych , s t e ­
row anych  program ow o. A u to m a ty z a c ja  o b e jm u je  p rz y g o to w a n ie  ta śm y  z p r o g r a ­
mem s t e r u j ą c y m  o r a z  sam p r o c e s  ry s o w a n ia  m a try c y  f o t o g r a f i c z n e j .

2 .  P r z e z n a c z e n i e  i  z a s a d a  d z i a ł a n i a  k o o r d y n a to g r a f u  au tom atycznego

K o o r d y n a to g r a f  a u to m a ty c z n y  ty p u  KA-70 j e s t  u n iw ersa ln y m  p rzy rząd e m , 
p rzez n aczo n y m  do wykonywania f o t o g r a f i c z n y c h  m a try c  obwodów drukowanych 
d l a  m aszyn cyfrowych- i  in n y c h  k o n s t r u k c j i  e l e k t r o n i c z n y c h  o ra z  fo to m a se k  
d l a  pó łp rzew o d n ik o w y ch  l u b  c ienkow arstw ow ych  uk ładów  s c a lo n y c h .

R ysunek  f o t o g r a f i c z n y  wykonywany j e s t  w o d p o w ie d n ie j  3 k a l i  b e z p o ś r e d ­
n i o  n a  p ł y c i e  ś w i a t ł o c z u ł e j  m etodą  sukcesyw nego n a ś w i e t l a n i a  s k u p io n ą ,  
ruchom ą w ią z k ą  ś w i a t ł a  l u b  p r z e z  b ły sk o w ą  p r o j e k c j ę  zn ak u  w zorcow ego. 
S t ó ł  z p ł y t ą  ś w i a t ł o c z u ł ą  przesuwa, s i ę  ruchem c ią g ły m  po o s i a c h  w sp ó łrz ę d ­
n y ch  p r o s t o k ą t n y c h .  Ruchy s t o ł u  o ra z  p r a c a  migawek w u k ł a d z i e  f o t o p r o j e k — 
cyjnym  s te ro w a n e  s ą  programowo.
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3 .  Budowa

K o o rd y n a to g ra f  au to m a ty c z n y  KA-70 s k ła d a  s i ę  z dwóch podstawowych zes­
połów: f o t o k o o r d y n a t o g r a f u  i  C y frow ej J e d n o s t k i  S t e r u j ą c e j .

F o t o k o o d y n a t o g r a f  s k ł a d a  s i ę  ze sz ty w n e j  podstaw y  
z ko lum ną, s t o l i k a  krzyżow ego z k a s e t ą ,  z espo łów  napędowych i  u k ła d u  f o -  
t o p r o j e k c y j n e g o .  C y f r o w a  J e d n o s t k a  S t e r u j ą c a  
zbudowana j e s t  ja k o  z a m k n ię ta  s z a f k a  z a w ie r a j ą c a  u k ła d y  l o g i c z n e  i  z a s i ­
l a c z .  U k łady  l o g i c z n e  zbudowane s ą  na  u k ła d a c h  s c a lo n y c h .
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Na p r z e d n i e j  ś c i a n i e  s z a f k i  z n a j d u j e  s i ę  p u l p i t  o p e r a c y jn y  u r z ą d z e n i a .  
M ie ś c i  s i ę  na  nim  k l a w i a t u r a  do rę c z n e g o  s t e r o w a n ia  u r z ą d z e n i a ,  c z y t n i k  
taśm y d z iu rk o w a n e j  o ra z  w s k a ź n ik i  cy frow e do w y ś w ie t l a n i a  w sp ó ł rz ę d n y c h  
s t o ł u  k rzy żo w eg o .

4 .  P rog ram ow an ie  u r z ą d z e n i a

Z a s to sa w a n y  w u r z ą d z e n i u  sy s tem  p ro g ram o w an ia  c h a r a k t e r y z u j e  s i ę  dużą  
p r o s t o t ą  i  c z y t e l n o ś c i ą  z a p i s u .  P rogram  z a w ie r a  in f o r m a c je  ę łu ż ą c e  do 
s t e r o w a n i a  p o ł o ż e n i a  s t o l i k a ,  o k r e ś l a  p u n k ty  o t w i e r a n i a  l u b  zam ykania  mi­
gaw ki i  p u n k ty  b łyskow ego  n a ś w i e t l a n i a  znaku  w zorcow ego. P o zw ala  wpisywać 
do r e j e s t r ó w  u r z ą d z e n i a  d o k ł a d n i e 'p o w t a r z a j ą c e  s i ę  c y k l e  p r a c y .  P o n a d to  
m oż liw e  j e s t  program ow e w y b ie r a n i e  i  u s t a w i e n i e  s z c z e l i n y  w zorcow ej o ra z  
z a t rz y m y w a n ie  u r z ą d z e n i a  w c e l u  d o k o n a n ia  n ie z b ę d n y c h  c z y n n o ś c i  o b s łu g i  
r ę c z n e j  ■+ z c y f ro w ą  s y g n a l i z a c j ą  num eru c z y n n o ś c i .

W a r t o ś c i  w sp ó ł rz ę d n y c h  p o d a je  s i ę  w l i c z b a c h  d z i e s i ę t n y c h .  P rogram  z a ­
p isy w a n y  j e s t  n a  o ś m io -  l u b  p i ę c i o ś c i e ż k o w e j  t a ś m ie  d z iu r k o w a n e j . J e s t  on 
przygotow yw any  p r z e z  p r o g r a m i s t ę  i  drukowany n a  d a l e k o p i s i e  l u b  może być 
wykonany p ó ł a u to m a t y c z n i e  na  s p e c ja ln y m  u r z ą d z e n i u  kod u jący m . W obu p rz y ­
p a d k a c h  p o d s ta w ą  do o p ra c o w a n ia  p rogram u j e s t  o d r ę c z n i e  n a ry so w an y  s z k ic  
obwodu drukow anego , ro z m ie s z c z o n y  n a  d o k ła d n e j  s i a t c e  p o d z i a ł o w e j .

5. Podstaw ow e dane t e c h n ic z n e

Z a k re s y  ru c h u  s t o ł u  / r o b o c z y /  
D z i a ł k a  e l e m e n ta r n a  p ro g ram o w an ia  
d l a  obu  k ie ru n k ó w  ‘r u c h u  s t o ł u  
L i c z b a  p o z y c j i  a u to m a ty c z n e g o  
z m ie n ia c z a  g r u b o ś c i  l i n i i  
D o k ład n o ść  w y k o n an ia  r y s u n k u  
w ca łym  z a k r e s i e  roboczym  s t o ł u

-  p r z y  p r a c y  w jednym k i e r u n k u
-  p r z y  p r a c y  w obu k i e r u n k a c h

G ło w ice  f o t o g r a f i c z n e

R o d za j  p r a c y  u r z ą d z e n i a

70 x 60 mm 

0 ,0 1  mm 

8

¿ 0 ,0 0 2  mm 
+ 0 ,0 0 5  mm

dwa r o d z a j e :
-  z lam pą ża ro w ą  i  migawką
-  z la m p ą  b ły sk o w ą

a u to m a ty c z n y ,  z p rogram u n a p i s a n e ­
go n a  ta ś m ie  d z iu rk o w a n e j  8 -  lu b
R-am' oó.lrnwoi .

6 .  U r z ą d z e n ia  w s p ó łp r a c u ją c e

K o o r d y n a to g r a f  a u to m a ty c z n y  KA—70 w yposażony j e s t  w u r z ą d z e n i a  pomoc­
n i c z e ,  k t ó r e  w raz  z n im  tw o rz ą  z e s ta w  a p a r a t u r y  s ł u ż ą c e j  do wykonywania 
m a try c  f o t o g r a f i c z n y c h .  Podstawowymi p rz y rz ą d a m i  w s p ó łp ra c u ją c y m i  s ą  Ko­
d e r  I n f o r m a c j i  G r a f i c z n y c h  KING i  P o w i ę k s z a ln i k  P r e c y z y j n y  PP 625 .

K o d e r  I n f o r m a c j i  G r a f i c z n y c h  KING s łu ż y  do zau tom atyzow anego  przy­
g o to w a n ia  ta śm y  d l a  k o a rd y n a to g ra fu  a u to m a ty c z n e g o  z jed n o czesn y m  ińydrukiem 
ta b u lo g r a m u  i  ta śm y  p e r f o r o w a n e j .  P o w i ę k s z a l n i k  p r e c y z y jn y  
s ł u ż y  do w yk o n an ia  m a try c  f o t o g r a f i c z n y c h  obwodów drukow anych w s k a l i  1 :1  
ze z m n ie js z o n e g o  p ie rw o w z o ru  n a ś w ie t l o n e g o  n a  k o o r d y n a t o g r a f i e  a u to m a ty c z ­
nym. P r z y r z ą d  ma u s t a l o n e  i  p r e c y z y j n i e  w yregu low ane p o w ię k s z e n ia .  Maksy­
m alne  w ym iary  p o w ięk szo n eg o  r y s u n k u  w ynoszą 360x400 mm.

U r z ą d z e n i e  o r a z  t e c h n o l o g i ę  w y tw a rz a n ia  m a try c  f o t o g r a f i c z n y c h  o p ra c o ­
wano w Z a k ł a d z i e  A p a r a tu r y  P o m ia ro w o -K o n tro ln e j  i  T e c h n o lo g ic z n e j  IMM.
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EKONOMIKA I ORGANIZACJA

H ie ro n im  KYCIA
mgr i n ż .  Z d z is ła w  PORĘBSKI

ZZEAP "E łp o "

WPROWADZENIE ELEKTRONICZNEJ TECHNIKI OBLICZENIOWEJ 

W ZAKRESIE OBROTU MATERIAŁOWEGO 

W PRZEDSIĘBIORSTW IE PRZEMYSŁOWYM

O s t a t n i e  l a t a  p r z y n i o s ł y  w ie l e  zm ian w z a k r e s i e  g o s p o d a r k i  m a t e r i a ł o ­
wi; j .  W płynęło  na t o  c o r a z  s z e r s z e  s to s o w a n ie  e l e k t r o n i c z n e j  t e c h n i k i  o b l i ­
c z e n io w e j  p r z e z  p r z e d s i ę b i o r s t w a .  B rak  j e d n o l i t y c h  wzorców spowodował je b  
n ak  kon iecznoś-ć  op racow yw ania  wzorów dokumentów we własnym z a k r e s i e ,  zwłas. 
c za  że  w początkow ym  o k r e s i e  w prow adzan ia  e l e k t r o n i c z n e j  t e c h n i k i  o b l i c z e  
n io w e j  p r z e d s i ę b i o r s t w a  m u s ia ły  k o r z y s t a ć  p r z e z  p e w ie n  o k r e s  ró w n ie ż  z 
t e c h n i k i  r ę c z n e j  do c z a s u  p r z y z w y c z a je n i a  p racow ników  do now ej .formy do­
kum entu  i  in n e g o  s p o so b u  je g o  w y p e łn i a n ia .

W Z je d n o c z o n y c h  Z a k ła d a c h  E l e k t r o n i c z n e j  A p a r a tu r y  P om iarow ej "E lpo"  
p rz y  w p ro w ad zan iu  e l e k t r o n i c z n e j  t e c h n i k i  o b l i c z e n i o w e j  w z a k r e s i e  o b ro ­
t u  m a te r i a ło w e g o  opracow ano  w zory  dokumentów, k t ó r e  t r a k t o w a n e  s ą  ja k o  
p r z e j ś c i o w o  używane i  s to s o w a n e  b ęd ą  do c z a s u  o p ra c o w a n ia  nowego programu 
d l a  m aszyny cy frow ej»  o b e jm u ją c e g o  s z e r s z y  z a k r e s  w y k o r z y s ta n ia  in fo rm acji!  
z n a j d u j ą c y c h  s i ę  n a  dokum entach .

P r o j e k t u j ą c  nowe wzory dokumentów, odmienne od d o ty c h c z a s  o b o w ią z u ją ­
cy ch  w/zorów CWD, p r o j e k t a n c i  k o r z y s t a l i  z opracow ań Zakładów  W ytwórczych 
P rz y rz ą d ó w  Pom iarow ych "E ra"  we W łochach  o r a z  C e n t r a ln e g o  O środka  Dosko­
n a l e n i a  K ad r  K ie ro w n ic z y c h .  Dodatkowym u t r u d n i e n i e m  d l a  p r o j e k t a n tó w  b y ł  
f a k t ,  i ż  m u s i e l i  o n i  p r o je k to w a n e  dokumenty "dopasow ać"  do i s t n i e j ą c y c h  
ju ż  program ów  o b l i c z e n io w y c h  o r a z  zachować i c h  j e d n o l i t o ś ć  z o g ó ln i e  wpro­
wadzanym w Z je d n o c z e n iu  P rz e m y s łu  A u to m a ty k i  i  A p a r a tu r y  P om iarow ej "Mera" 
system em  o n a z w ie  SIK O P-M era/1304, z ap ro jek to w an y m  na  maszynę O d ra -1 3 0 4 .

Opracowane w zo rce  dokumentów n i e  s ą  i d e a l n e ,  a  i l o ś ć  i n f o r m a c j i  zak o ­
dowanych i  w yko rzy s ty w an y ch  do p r z e t w a r z a n i a  j e s t  z b y t  m a ła  w s to su n k u  do 
o g ó ln e j  i l o ś c i  i n f o r m a c j i  z a w a r ty c h  w każdym d o k u m e n c ie .  Z d a ją c  s o b ie  z 
te g o  sp raw ę  p r o j e k t a n c i  r o z p o c z ę l i  p r a c e  n ad  d a l s z ą  m o d y f ik a c ją  wzorców 
dokumentów, ch c ą c  d o p ro w ad z ić  do w y k o r z y s t a n i a  m aksym alnej i l o ś c i  i n f o r ­
m a c j i  o r a z  z m n i e j s z e n i a  i l o ś c i  dokumentów p r z e z  s tw o r z e n ie  2 - 4  dok • ten­
tów , z a  pomocą k t ó r y c h  m ożliw e b y ło b y  p ro w a d z e n ie  c a ł o ś c i  o b r o tu  m a t e r i a ­
ło w e g o .  Ze w s tę p n y c h  rozw ażań  i  p o ró w n an ia  o d p o w ie d n ic h  dokumentów w yni­
ka ,  że  o p ra c o w a n ie  t a k i c h  wzorów, k t ó r e  można b y ło b y  w prow adzić  na  m i e j s ­
ce  używ anych d o ty c h c z a s ,  j e s t  m o ż l iw e .

22



R
ys

rov>>

• ■ r ' V. 1, • ’ • •

ZJEDNOCZONE ZAKŁADY ' 
ELEKTRONICZNEJ APARATURY • 

WlKH TOS»?» POMIAROWEJ
A M  
1 2

FORMULARZ DO AKTUALIZACJI; 
INDEKSU MA TER!AZOWEGO.

Numer 
dokumentu  ’

Nazwa materiału, wymiar, normaf gatunek Jedn.
Tiary

Nr in d e k su  
materiałowego

Cena .. . znaki * 
E P D  <zt. 9r-

- ----- r 2 3 4 5 e  t

: 1 ! •' M I I  ¡ 1 ! 1 I 1 ! 1 ! 1 I I ! 1 ! ! ! ! ! 1 1 1 I 1 1 U  1 1 1 M 1-! 1 1 I I ! .1 i j  ! ! ! | 1 ‘ i I 1 f M  M l 1 I ’ 1 J : _

1 1 I I  1 l i ! M. l  ! ! 1 ! ! ! ! U  i M  ! M I I  ! , .i ! 1 ! l 1 1 ! ! 1 ! ! 1 ! ! 1 ! ! 1 l 1 ! i i M M M M I 1 I M l 1 1

1 ! ł 1 M ! I I I  I I  l l l l l  U  1 FI  I I - I  I I  1 1 I I  Í 1 I I I  I I  -1 I I  i I 1 I 1 I I  I I  1 i 1 ....LU. L U  ¡... 1 J J m I

1 I I I  1 í M  1 1 I I I  ! 1 1 1 I 1 M M  1 Í I  i M  I I  1 ¡1 I I  I I  I I  1 l í l  ! 1 1 M  1 1 1 i 1 J M !  , ,  1 L U  ' 1 L 1 UJ L..
I I  1 I I  1 l I I  I 1 1 1 1 I I I  I 1 M I I  i I I  ! 1 1 I 1 1 l I I  1 1 1 I 1 i I I  1 1 1 1 I I  1 1 ! , j L : ; ! :  ̂ UJ. . 1 J L i J U L .
F 1 1 1 1 I I  1 I I  I I  1 1 1 I I  I I  M 1 1 1 I I  1 M M M M M I I -  M M M M M I I ■ U U  MUL. M l  l

-
J_j  i  -

i m  i M i  i i i f u  i i i  i i  i i  i i  i i  i i  i r i f i i - i i i i i  i i i  i r  l i  I I  l i  I I  l i 1 1 1.... Li  i i  M ¡ 1 UL 1 J  i U

HI  1 M I I  l i l i  11 I I  1 U  Í 1 I I  1 M  11 1 I I  1 1 I I  I I  1 I I  I I  I I  1 I I I  I I  I I I ' | | ! 1 ! ! l i | i M 1 i M !

1 .11 1 I I  1 l í l  I -! M l  1 M 1 I I I  I I  ! I 1 M  I I  I I  1 1 1 I I  M I I  I I  Í I I  I I  I I  1 ¡ ! f .Ji  U J . . L i i M M 1 i l ¡

1 I I  1 1 l I I  I I  1 I I  I I  I I  1 I I  M - M  I I  1 1 l l l l l  11 I I I  l‘ I 1 1 I t 1 1 1 1 1 1 ’. i 1 l i  l i  i I I  I I ! • i 1 1 1

1 I I  M  I I  I I  I I  M l i  1 I I I  1!  I I  I I  1 1 1! 1 1 1 M  I I  1 I I  M 1 I I  1 1 1 1 ! '  M ’ 1 M M I I I I I U  i.Li | i u. .  „

I I  1 I I  1 I I  I I  11 I I  I I  I I  M  M I I  I I  I I  I I I  1 I I  I I  1 1 M M I I I  , 1 I I  I Í 1 M 11 ! I I  I I M ¡ i . J Ul .

1 11 1 11 1 1 I I  r 1 * I I  1 1 1 1 I I  I I  11 1 I 1 I l i  I I  1 I I  I I  M  I M  I I  1 1 I I  1 1! 1 i ¡ m i m  LJ. M M ' | L U . .

I I  1 1 I I  1 i i  I I  I I  1 M I I  1 1 I' 1 1 1 M I I  I !  1 i  1 I I  1! I l i  i  1 I 1 ' 1 1 M  1 1 l | 1 M M M M I 1 1 I I i

m  i i i i i 1 i i i i  i i i  i i  i i  i i  i i  i i i i i i  i i i  i i  i i r i i  i i  i i  i i  i ,- i i  i i  i | | M l I I  M M 1 u  : . 1 : J
íwütíet śreśeeeszśeres f i f í 7ŻrrrśSi\e

U
/l

C
diw

Jo

Uwagi: Wka/omnÁs 7na/óży ws/owic w przyocrdkd: ' V likwidacji pozyc/i - 3
ą) wprowadzenia now e/ p o zyc /i - /  a j wprowadzenia noweg //rkuaksu ocenie /eoao- 
ÓJ wprowadzenia zm iany w treści zapisu ócz zm iany nu- dkoMp wc/isxy niż 39.33° 93 -4  
1 m enj in d eksu - 2  __________‘ ______ & mano ca*ieát-wtiis& im $3.93^99 rA — .

Y iystaw if

J a ta .. P odpis.'



B io r ą c  pod uwagę f a k t ,  że c o ra z  w ię c e j  p r z e d s i ę b i o r s t w  wprowadza e l e ­
m enty  e l e k t r o n i c z n e j  t e c h n i k i  o b l i c z e n i o w e j  w z a k r e s i e  o b r o tu  m a t e r i a ł o ­
wego proponu jem y w y k o r z y s ta n ie  w ty c h  p r z e d s i ę b i o r s t w a c h  wzorów dokumen­
tów wprowadzonych w " E l p o " , k t ó r e  w o k r e s i e  p rz e jśc io w y m  d o s k o n a le  z d a ły  
egzam in ,  p r z e z  i c h  w prow adzenie  w c a ł o ś c i  b e z  zm ian  l u b  po o dpow iedn ich  
m o d y f ik a c ja c h .

Wzory dokumentów z o s t a ł y  opracow ane w t a k i  s p o só b ,  że  każdy  z n i c h  po­
s i a d a  2 s t r e f y  p ó l :

- p i e r w s z a  o b e jm u je  i n f o r m a c j e  n ie k o d o w an e ,  k t ó r e  n i e  b i o r ą  u d z i a ­
ł u  w p r z e t w a r z a n i u  d a n y ch .  I n f o r m a c je  t e  n i e  s ą  p rz e n o s z o n e  z dokumentów 
ź ró d ło w y c h  n a  maszynowe n o ś n i k i  i n f o r m a c j i ,

- d r u g a  o b e jm u je  in f o r m a c je  kodowane p rz e n o s z o n o  na  maszynowe n o ś n i k i  
i n f o r m a c j i .

P o l a  kodowane na  dokum entach  ź ród ło w y ch  z a w i e r a j ą  w d o ln e j  c z ę ś c i  ozna­
c z e n i a  l i c z b o w e .  Q yfry  l u b  l i t e r y  / t y l k o  d ru k o w a n e /  w pisyw ane do p ó l  ko­
dowanych m uszą być t a k  ro z m ie s z c z o n e ,  aby k ażd a  l i t e r a  l u b  c y f r a  m i e ś c i ł a  
s i ę  w j e d n e j  k r a t c e .

A o to  k r ó t k i e  om ów ienie p o s z c z e g ó ln y c h  dokumentów o ra z  i c h  wzory:

1 /  F o rm u la rz  do a k t u a l i z a c j i  in d e k s u  m a te r ia ło w e g o  "AM" / r y s .  1 /

P o n iew aż  p o d s ta w ą  r o z r ó ż n i a n i a  p o s z c z e g ó ln y c h  m a t e r i a ł ó w  w o b r o c ie  ma­
te r i a ło w y m  j e s t  in d e k s  m a te r ia ło w y ,  k t ó r y  u l e g a  zmianom w zw iązk u  z dos­
tawam i nowych m a te r i a łó w  i  wycofywania^ m a te r i a łó w  n ie u ży w a n y ch ,  k o n ie c z n a  
j e s t  c i ą g ł a  j e g o  a k t u a l i z a c j a .  F o rm u la rz  AM s ł u ż y  do w prow adzan ia  nowych 
sy m b o li  i n d e k s u  m a te r ia ło w e g o  do k a r t o t e k i  m a t e r i a ł o w e j ,  dokonyw ania zmia*- 
w i s t n i e j ą c y m  i n d e k s i e  / z m ia n a  nazwy m a t e r i a ł u ,  j e d n o s t k i  m ia ry ,  normy, 
ce n y ,  sym bolu  wg SWW/ o r a z  l i k w i d a c j i  danego m a t e r i a ł u  z k a r t o t e k i  m a te ­
r i a ł o w e j  .

W p o l e  kodowane 3-55  w p is u je  s i ę  r o z p o c z y n a ją c  od le w e j  s t r o n y  dane 
d o ty c z ą c e  nazwy m a t e r i a ł u ,  n r  normy, wymiary i t p .

W p o le  kodowane 56-58  w p is u je  s i ę  j e d n o s t k ę  m ia ry  wg SWW, p rz y  czym 
w olne p r z e d z i a ł k i  mogą z o s ta ć  z p raw e j s t r o n y  / n p .  w p rz y p a d k u  j e d n o s t k i  
m ia ry  "KG" p o z o s t a n i e  j e d n a  w o lna  p r z e d z i a ł k ę / .

W p o l e  kodowane " n r  i n d e k s u  m a te r ia ło w e g o "  w p i s u j e  s i ę  10 -cy frow y  sym­
b o l  i n d e k s u  / 7  c y f r  wg SWW o ra z  3 c y f r y  o z n a c z a j ą c e  k o l e j n y  numer a s o r t y ­
m entu  od  001 do 9 9 9 / .

W p o le  kodowane 69 -75  w p is u je  s i ę  cenę e w id e n c y jn ą  m a t e r i a ł u  n a  p o d s t a ­
w ie o b o w ią z u ją c e g o  c e n n i k a .

P o l e  kodowane 76 -7 9  j e s t  za rezerw ow ane  d l a  s p e c j a l n y c h  znaków i  wyko­
r z y s ty w a n e  j e s t  do sp ra w o z d a w c z o ś c i .

W p o le  80 w p i s u j e  s i ę  dane  t a k ,  j a k  t o  podano u  d o łu  f o r m u l a r z a .

2 /  P o b r a n i e  m a te r i a łó w  -"Rw" / r y s .  2 /

Dowód t e n  s ta n o w i  s y g n a ł  o r o z c h o d z ie  m a te r i a łó w  podstawowych i  pomoc­
n i c z y c h  z magazynów m a t e r i a ł ó w .

P o l a  n iekodow ane  w y p e łn ia  s i ę  t r e ś c i ą ,  o k t ó r e j  mówią n a d r u k i  w ty c h  
p o l a c h .  P o l a  kodowane w y p e łn ia  s i ę  ró w n ie ż  wg nadruków  w g ó r n e j  i c h
c z ę ś c i .  Uważamy za  n ie c e lo w e  sz c z e g ó ło w e  om aw ianie t y c h  p ó l ,  k t ó r e  n a l e -
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ży w y p e łn ia ć  w c a ł o ś c i .  D la te g o  w p r z e d s ta w io n y c h  w n i n i e j s z y m  a r t y k u l e  
dowodach o b r o t u  m a te r ia ło w e g o  omawiane b ęd ą  t y l k o  p o l a ,  w k tó r y c h  w pisy ­
w anie  m usi ro z p o c z ą ć  s i ę  od p i e r w s z e j  p r z e d z i a ł k i  l u b  zakończyć  w p r z e ­
d z i a ł c e  o s t a t n i e j .

W p o la c h  kodowanych 3 - 6 ,  41-46  - w o l n e  p r z e d z i a ł k i  mogą p o z o s ta ć  ty lk o  
z l e w e j  s t r o n y ,  a  w p o la c h  32 -3 4 ,  3 5 -3 7 ,  38 -40  -  z p raw e j s t r o n y .

3 /  l i m i t  m a te r ia ło w y  "Lm" / r y s .  3 /

Dowód t e n  w y s ta w ia  s i ę  w o p a r c i u  o p la n y  p ro d u k c y jn e  na podstawowe ma­
t e r i a ł y  normowane. S łuży  on  w s y s t e m i e  EPD do ro z c h o d u  m a te r ia łó w  z maga­
zynów b ranżow ych  z a o p a t r z e n i a  o ra z  p rz y c h o d u  t y c h ż e  m a te r i a łó w  do r o z d z i e l '  
n i  w ydz ia łów  p r o d u k c y jn y c h .  P o n a d to  dowód "lm" o b c i ą ż a  w a r t o ś c i ą  p o b ra n e ­
go m a t e r i a ł u  w ła ś c iw e  z l e c e n i e  p r o d u k c y jn e .

W p o la c h  kodowanych o zn ac zo n y ch  4 -9 ,  3 4 -4 0 ,  4 7 -5 3 ,  63-69  wolne p r z e ­
d z i a ł k i  mogą w y s tą p ić  z le w e j  s t r o n y ,  n a t o m i a s t  p o l a  kodowane o znaczone  
2 0 -2 2 ,  54 -56  i  7 0 -7 2  mogą p o s ia d a ć  w olne p r z e d z i a ł k i  z p raw e j  s t r o n y .

B a r d z i e j  szczeg ó ło w o  n a l e ż y  omówić p o le  ozn ac zo n e  3 -  t y p ,  w k t ó r e  n a ­
l e ż y  wpisywać o z n a c z e n ia  l i t e r o w e :

N -  p rz y  w y s ta w ia n iu  dowodu n a  podstawowe m a t e r i a ł y  normowane;
D -  p rz y  w y s ta w ia n iu  dowodu n a  m a t e r i a ł y  d oda tkow e, n p .  w p rz y p a d k u  p o b r a ­

n i a  z b y t  m a łe j  i l o ś c i  m a t e r i a ł u  ze  w zg lęd u  n a  z a n iż o n ą  normę;
Z -  p r z y  w y s ta w ia n iu  dowodu n a  m a t e r i a ł y  z a s t ę p c z e ,  k t ó r e  mogą być u ż y te  

do p r o d u k c j i  z a m ia s t  m a te r i a łó w  norm atyw nych -  p lan o w an y ch ;
B -  l i m i t  bazowy / z m ia n a  symbolu N / .

4 /  Łw rot m a t e r i a ł u  -  Zw" / r y s .  4 /

Dowód t e n  s ta n o w i  s y g n a ł  ó r o z c h o d z ie  m a t e r i a ł u  w w y d z ia le  d o k o n u ją ­
cym z w ro tu  i  p r z y c h o d z ie  t e g o  m a t e r i a ł u  do m agazynu. Dowód t e n  j e s t  wy­
p e ł n i a n y  p o d o b n ie  j a k  p o z o s t a ł e  dowody.

W p o l a c h  kodow anych 3 - 8 ,  39 -46  wolne p r z e d z i a ł k i  mogą p o z o s ta ć  z le w e j  
s t r o n y ,  a  w p o l a c h  3 0 -3 2 ,  33 -3 5 ,  36 -6 8  -  z p ra w e j  s t r o n y .

W p o l u  niekodowanym " o p i n i a  NJ" D z ia ł  K o n t r o l i  J a k o ś c i  s t w i e r d z a  i lo ś ć  
s z tu k  d o b ry c h  / D / ,  braków / B /  i  w p is u je  n r  " k a r t y  braków" /KB N r / .

5 /  P o t w i e r d z e n i e  dos taw y  m a t e r i a ł u  "Ds" / r y s . 5 /

Dowód t e n  w y b ieg a  p o z a  s y s t e m - e w id e n c j i  o b r o t u  m a te r ia ło w e g o  w Z a k ła ­
d z i e .  W ystaw ia  s i ę  go na  p o d s ta w ie  o trzy m an eg o  p o t w i e r d z e n i a  p r z y j ę c i a  z a ­
m ów ien ia  do r e a l i z a c j i  p r z e z  d o s taw cę  n a  w s z y s t k i e  m a t e r i a ł y  o b j ę t e  s y s ­
temem EPD.

Dowód "Ds" w p o ł ą c z e n i u  ze  s t a n a m i  magazynowymi in f o r m u je  s łu ż b ę  z a o p a ­
t r z e n i a  o i l o ś c i a c h  m a te r i a łó w  p o s ia d a n y c h  l u b  m o ż liw y ch  do u z y s k a n ia  w 
danym o k r e s i e .  Na p o d s t a w ie  t y c h  i n f o r m a c j i  s ł u ż b a  z a o p a t r z e n i a  może b a r ­
d z i e j  o p e ra ty w n ie  i  p raw id ło w o  dokonywać s k ł a d a n i a  zamówień na m a t e r i a ł y .
W p rz y p a d k u  p r z e j ę c i a  p r z e z  sy s te m  EPD p la n o w a n ia  z a o p a t r z e n i a  m a t e r i a ł o ­
wego, dowód t e n  s ta n o w i  końcową f a z ę  c y k lu .

W p o la c h  kodowanych 3 - 6 ,  34 -36  w olne p r z e d z i a ł k i  mogą p o z o s ta ć  z p r a ­
wej s t r o n y ,  n a t o m i a s t  w p o la c h  kodowanych 7 -1 2  i  37 -45  -  z le w e j  s t r o n y .

W p o le  o z n a c z o n e  23 -27  w p is u je  s i ę  PRZYJ -  j e ż e l i  zam ów ien ie  z o s t a ł o  
p r z y j ę t e  do r e a l i z a c j i » n a t o m i a s t  REZYG -  j e ż e l i  u p r z e d n i o  zam ów ien ie  zos­
t a ł o  p o tw ie rd z o n e  i  wprowadzone do s y s te m u  EPD, a  n a s t ę p n i e  z ró ż n y c h  
p r z y c z y n  z rezygnow ano  z dos taw y  czy  s p ro w a d z a n ia  d anego  m a t e r i a ł u .
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ZJEDNOCZONE ZAKŁADY 
ELEKTRONICZNEJ APARATURY 

POMIAROWEJ

D o s ta w c a Nr. b tç zq cy  DZ

Nr. i dala fa k tu r y

E9 Z-

Nc.l data dowodu dostany

Nr. Uzi u. przcr'.

Sposób dostawy

Nr. w agonu

PrziĄc.iemalènatàè,

W
Oata Otrzymania. 
Dzień Mies Rok

U J  U J  L d l
3 4 5 G 7  8

Kod dostawcy

J i l l '
9 10 11 12 1314

Nr. za m ó w .

J  1 i i L
1510 1718 13 20

Symbol
mag.

L l_ J21 2275

Nr. m a g a z y ­
nów  y  PZ

L l.Ł.J-1 i24 25 26 272829

Oataotr 
Dzień Kies, Rok
LU  LjlJ _3031 32 33 341

JtOŚĆ
wierszy

U36
Nazwc:

m ateria łu
Nr. indeksu materiałowego 

Kod asortym entu Atest
Jedn.
miary

JLośd
zg łoszona  otrzymano

JL. przyjęta Cena z faktury Cena 
indeks Wartość

mater
Zapas
ilość

y
u
37

U
37

I i i i i i i _L
38 39 40 41 42 43 44 45 46 A l

i i i I i I I I I I
48 <9 50 61 52 5354 556667 5! 

i I i I I I I I
38 39 40 4142 43*4 4546 47
1 i I i 1 i i -i I i I
48 495061 626364 5558 5753 

W W 4 Ó 4 il42 45444546
L
48 49 505115152 53 54 óé W s łlS

U

u
u
59

1 I I ; J.JL-JL - U - i

i i i i i, .1 J . r 1 1 1 1 j

606162 63 S4 5566676869
1 i i i i i l i  1
70 71 727374757677

Zatqcznikórv
Wystawi
Załmerdzit

Opakowanie Wynik badania jakości bez. 
zastrzeżeń z zastrzeżeniami

podpis kontrot. ■

Wumienione ilości Ewidencja tiościow Pocisk wuctnJ{Fwidenc.ilość, wartoóć 
przyj magazyn 1 ..........  ~

dała

KOnto - Pozycja 

podpis.
Nyeenit

D ziennik- fConto-Pozyc. 

p o d p is

Enidenęja warjoSćiow.
Oziennik-Konio-Pozycja

podpis.



e l p o
ZJEDNOCZONE ZAKŁADY 

ELEKTRONICZNEJ APARATURY POMIAROWEJ 
WARSZAWA, ul. Białobrzeska 53

Zamawiający-ptaŁnik Przeznaczenie

Nr.dok.mjs. Data

Nazwa materiału.

U
u
u
u
uu
19

Nnmgonu

Odbiorca - adnss wysyłkowy

Wysytka 
na koszt

Nr. indeksu materiał.

_L_i_

J_L

i i

J  L

1.1 Ł.
i I I

_L_L

I 1 I

i. 1-L
i i i

i l.

J _ l _

J_L

J_L

J_L

J l_
20 21 22  23 24 25 2627 28 29

Hipante
materiału

Ws
l _ U

1 2

Jedn.
m iary

L

30313Q

SymboL. 
m a g a z

L l_ U

Data 

Dzień Mies: Pok

U  LU L J
e  7 a o IO 11

Uwaga dotyczy po łam . 
M-sprzedażmaL P-przerabobcy
0 —  "----- opokjN—  •—rdasny

Jlosó 
wierszy

Nr. magazynowy

U
12

Jlosa
zadyspon. wydana

■1.. i.

1. 1.

J _ L

J_L

i i

J L
33343536373839

Numer faktury

i i » i t

i i l i t

I i i i -i

I I i i I

I i i » i

40 4142434445

Nr. b ie żą c y

Li -1 i..jU
13 14 15 16 17

Cena

Egz.

Kier.sprz.

U
18

Wartość Zapas
¡lose

. § £
r

Zatączników Mag. wydat P obra t Uwagi
VNystawit
Zatw ierdz ił Podpis Oata Podpis Oata

Ewidencja wart.

Podpis Data



D O W Ó D  P R Z E S U N 1Ç C IA  
. M IĘD ŻY M A G A ZY N O W EG O  

M A T E R IA Ł Ó W
e l p 1

ZJEDNOCZONE ZAKŁADY 
ELEKTRONICZNEJ APARATURY 

POMIAROWEJ v
JiOSĆ
wierszy

U27

S k a c L Mm
1 2

Nr.bież. Mm

1, .1 1. 1 .1 - L3 4 5 6 7 8

Magazyn w ydał
Symbmay

L l_jJ
9 10 11

Dzień Mies Rok
1 I 1 1 1 1 L I  1
12 13 14 15 16 17

Magazyn p rzy ją ł
Śymt;. mag

Lj- lJ
19 19 20

Dziob Mies. Rok
1 , 1 1 . 1 1  , I
2122 23 24 2526

Dokąd E9 Z

N a z w a
m a t e r i a ł u

Nr. indeksu maioriat. je d n
miary

Jlosa
z a d y s p w y d a n a przyjęta

Cena wartość
konto
sy n te t
m a te r

Zapas mag.
przej przefc

U

u

u
23

I i » » i t i i I i Ljl± J I 1 I 1, 1-J- I 1 i i, J..i

L ■ i i i » » i i i

i i i i » i i i i i - i  
29 3031 3233 34 3536 3738

J __L J — 1— Ir j_ i_

50 5162
1 1. 1 I j.—1 1 1
53 54 55 5657 £0 59

i ■ i 1 ! I
6061 62 63646566

¿¿oz:
Wystawił Zatwierdził

q U1̂ podpis podpis

Mag. wydał 

poafiis

Mag. poorać. 

podpis

E w idenc. ilo ś ć , w a r to ś ć
Hyoenlt. Oztennt/ç-Konto-Pozycja, 

p o d p is



Dowód t e n  w y staw ian y  j e s t  d l a  m a te r i a łó w  w p ływ ających  do p r z e d s i ę b i o r ­
s tw a p r z e z  magazyn p r z y j ę ć  w momencie o t r z y m a n ia  m a t e r i a ł u .

W p o la c h  kodowanych 9 -1 4 ,  15 -20 , 2 4 -2 9 ,  6 3 -6 9 ,  70-77  wolne p r z e d z i a ł ­
k i  mogą p o z o s ta ć  z l e w e j  s t r o n y ,  n a t o m i a s t  w p o la c h  oznaczonych  21 -23 ,  
60 -62  w olne p r z e d z i a ł k i  mogą występow ać z p raw e j  s t r o n y .

W p o lu  niekodowanym " w y n ik i  b a d a n ia  j a k o ś c i  bez z a s t r z e ż e ń  z z a s t r z e ­
ż e n ia m i"  -  D z ia ł  K o n t r o l i  J a k o ś c i  w p is u je  uwagi o j a k o ś c j  d o s ta r c z o n e g o  
m a t e r i a ł u .

7 /  Dowód w ydan ia  m a te r i a łó w  -  "Ws -  Wz" / r y s .  7 /

Dowód t e n  w s y s t e m i e  EPD j e s t  sygna łem  o r o z c h o d z ie  m a te r ia łó w  z maga­
zynów b ran żo w y ch .  Dowód "Ws" j e s t  d ruk iem  ś c i s ł e g o  z a ra c h o w a n ia  i  p o d le ­
ga r o z l i c z e n i u  wg o b o w ią z u ją c y c h  p rz e p is ó w  o d ru k a c h  ś c i s ł e g o  zarachow a­

ł a .W s z y s t k i e  m a t e r i a ł y  s ą  wywożone lu b  wynoszone poza t e r e n  Z ak ładu  na 
p o d s ta w ie  dowodu "Ws".

P o la  kodowane 3 -5 ,  30-32  mogą być n ie w y p e łn io n e  z p raw e j  s t r o n y .  P o la  
kodowane 13 -1 7 ,  33 -39 ,  40 -45  mogą p o s ia d a ć  w olne p r z e d z i a ł k i  t y l k o  z l e ­
wej s t r o n y .

B ardzo  w ażną r o l ę  odgryw a p o le  o z n a c z o n e  18, w k tó rym  p o d a je  s i ę  i n ­
f o r m a c je  o p r z e z n a c z e n i u  m a t e r i a ł u .

W p o lu  "uw agi"  p o d a je  s i ę  i n f o r m a c je  n ie z b ę d n e  w c z a s i e  p r z e c h o d z e n ia  
z s y s te m u  r ę c z n e g o  na  maszynowy.

8 /  P r z e s u n i ę c i e  międzymagazynowe m a te r i a łó w  "Mm" / r y s .  8 /

Dowód t e n  s ł u ż y  w s y s t e m ie  EPD do z m n ie j s z e n ia  i l o ś c i  m a t e r i a ł u  w ma­
g a z y n i e  wydającym o r a z  do z w ię k s z e n ia  i l o ś c i  t e g o  samego m a t e r i a ł u  w ma­
g a z y n ie  p rz y jm u ją c y m . Dowody t e g o  ty p u  s ą  w y s taw ian e  n a  f i z y c z n e  p r z e ­
m i e s z c z e n i a  m a te r i a łó w  m iędzy  magazynami b ranżow ym i. W p rz y p a d k u  prow a­
d z e n i a  w p r z e d s i ę b i o r s t w i e  magazynów branżow ych  i  ś c i s ł e g o  p r z e s t r z e g a n i a  
s k ła d o w a n ia  m a te r i a łó w  wg b ra n ż  -  dowodów "Mm" w y s ta w ia  s i ę  b a rd z o  m ało .

W p o l a c h  kodow anych o z n ac zo n y ch  3 -8 ,  '5 3 -5 9 ,  60 -6 6  w olne p r z e d z i a ł k i  mo­
g ą  p o z o s ta ć  z l e w e j  s t r o n y ,  n a t o m i a s t  w p o la c h  o zn ac zo n y ch  9 -1 1 ,  18-20 , 
5 0 -52  w olne p r z e d z i a ł k i  mogą w y s tą p ić  z p raw e j  3 t r o n y .

9 /  P r o t o k ó ł  l i k w i d a c y j n y  -"PL" / r y s .  9 /

Dowód t e n  w y s ta w ia  s i ę  n a  m a t e r i a ł y ,  k t ó r e  z ró ż n y c h  powodów n i e  s p e ł ­
n i a j ą  p ie rw o tn e g o  p r z e z n a c z e n i a  i  s ą  u zn an e  z a  m a t e r i a ł y  zb ęd n e  w Z a k ła ­
d z i e ,  pon iew aż  n i e  mogą być w Z a k ł a d z i e  z u ż y t e  do p r o d u k c j i  l u b  in n y c h  
c e ló w . Dowód "PD" j e s t  sy g n a łem  w s y s t e m ie  EPD do z m n i e j s z e n i a  zapasów 
m a te r i a łó w  w m agazynach  b ranżow ych  z a o p a t r z e n i a .  W w ię k s z o ś c i  w ystaw iany  
j e s t  n a  p o d s ta w ie  z e s t a w i e n i a  wynikowego m a te r ia łó w ,  n i e  w y k azu ją cy ch  ru ­
chu  w d łu ż sz y m  o k r e s i e  c z a s u .

P o n a d to  dowód t e n  z a w ie r a  in f o r m a c ję  o złom ow aniu  danego m a t e r i a ł u  i  
p r z y c h o d z ie  do m agazynu złom u w p rz y p a d k u  p ro w a d z e n ia  e w id e n c j i  złomu ne 
p o d s ta w ie  i n d e k s u  zbudowanego wg SWW.

P o l a  kodowane 13 -15 ,  37 -39  mogą p o s ia d a ć  w olne p r z e d z i a ł k i  z p ra w e j  
s t r o n y ,  n a t o m i a s t  p o l a  kodowane o zn aczo n e  3 -6 ,  4 0 -4 7 ,  4 8 -5 4 ,  6 5 -7 2  i  
7 3 -7 7  -  z l e w e j  s t r o n y .

6 /  P r z y j ę c i e  m a te r i a łó w  -  "P z" / r y s .  6 /
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R y s .  9

P  L Nr. Oisz. PL Dota spisu PL Symbmog Nazwa materiału Certa incfckp '■w Li - j  -1. J3 4 5 6 WWW
EOS ZJEDNOCZONE ZAKŁADY. 

ELEKTRONICZNEJ APARATURY 
POMIAROWEJ

PROTOKÛL

Nr. Indeksu materiałowego

L j  i i i i L I I
16 17 18 19 20 21 72 23

Jodn miary

-i L_J i
37 38 39

iP-

0 /o sc

404/ 43 44 45 4 6  47

Koó asortymentu

i .1_
2627 2SÍ93Ó  31 32 3 ¿ 3 4 3 5 3J

Komisja w składzie

Wartość

1 I . . I .  I, J
48 49 50 51 52 53 54

Złomowanie materiatu-

Podpisu

Nr. indeksu materiałowego

60 56 b h ^ r łe o B l '626364
Druk
EDO
14)71

Cena indeks.

Jlosa
j  i i i i i I-

65 6607 63 69 70 7/ 72
Wartosa

Data złomowania 
Nr. kwitu.Po1

Zatwierdzam

I i i-.j i I
73 74 75 76 77

Rodzaj złomu

Podpisy członków Komisji

ZJEDNOCZONE ZAKŁADY 
ELEKTRONICZNEJ APARATURY 

POMIAROWEJ

Nazwa mai&iotu Ni. dok Doldokst/nb Bpdzgzm.

u  j_d L. I U
2 4 5 6 7  8  9 10

S z
1_i_i
1 2

STORNO B tÇ O N Y C H  
ZAPISÓ W  W  S Y S T E M IE  

E P D
Nr dok. ktd> 
, zmiana

_i U J I L
II 12 a  14 15 16

Symbol 
I mag. .

i_M J
17 18 ro

Jndeks materiału Jedn
miary

Nr. z lecen ia -kod  o tort. „  Data 
Dzień l-iies Pok

J ia ść

i i i i  i - i  i i ! 1 r  i i i i i i i i i 1 l j l j l j [ I I i I l 1 f 1 1
23 242523272829203132 333435 36Z7Í8M 40414243 444546 4748 49 SO 5152 53545SXWS65960&I

Sarn bot

f e j  20 21 22

R y s . 10 §U<0
Wystawił

p o d p is data

Kier.
Sprzed

u
0Z

P-powiększenia zapisu (przychód.) 
R- zmniejszenie zapisu (rozchtid)

R y s .  11

ZJEDNOCZONE ZAKŁADY 
ELEKTRONICZNEJ APARATURY 

POMIAROWEJ

Nr. komisji

Dejon

Nazwa materiału

KARTA
SPISU

Soi« wg etanu na :
Dziań Miss. Bok
I ■ l Li_J L U
9 10 II 12 13 14

Nr. indeksu  matoriałowego

'pfl 27 28 293031  *32 M

Przeznacz, mat.-kod asort.

3̂ 5 *3 8  37 3 8  3 9  4 0  41 '4 2  43 44 z }

S r
"g"co
O

Osoba mat. 
odp.

Dota

Kontrder.

Data

Stan ewidencyjny

Ddzmca
nadwyżka niedobór

§ |
s |
i 5?

na jednostkę

na całoSC

W ycenił.

Dała

K s N u m er  

i i i i i

SumLtrrjdz. 
albo mcg.
I 1 1 1

Sym bol
gniazda

1 I I i J

jedn. miar

1 i i !
15 16 17 13 19 20 21 22 23 24

i i I I I 1-1
46 47 48 40 50 51 ‘52 Si 54

nadw yżka

niedobór

Nazwiska członków komisji Podpisy 
f . . . ................  . . .  • • •*• •
2  2..........
3.   .......... : .3;., ..
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e l p o
ZJEDNOCZONE ZAKŁADY 

ELEKTRONICZNEJ APARATURY 
POMIAROWEJ

Jmię i nazwisko osobymater. odpow. Podpis.

1.
2 .
3.
4.

SkCad kom isji inwentaryzacyjnej

, Sprawdzić:
Jmię i nazwisko Podpis

Jm ię, Nazwisko, stan.stużbowe, Podpis
KARTA 
SPISU  
Z NATURY

K s
I l I

N um er  

1 l i  i i i i

Spis wg. sianu n a  
Dzień Hies. Rok

1 , 11. 11,1

Symbyiydz. 

1 . i 1

Scjmb.gniozd

I m , !i i 3 4 5 8 7 8 9 .0 11 17 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Lp N azw a
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1 0 /  S t o r n o  b łędnych , z a p isó w  w s y s te m ie  EPD "S z" / r y s .  10 /

Dowód t e n  w ykorzystyw any  j e s t  do ko rygow an ia  b łę d n y c h  zap isów  pow sta ­
ł y c h  w s y s t e m i e  EPD n a  s k u te k  n ie p ra w id ło w e g o  w y p e łn i e n ia  dowodów o b r o tu  
m a te r i a ło w e g o .  Dowody t e  d z i a ł a j ą  W s y s te m ie  EPD w p rzy p ad k a ch :  z m n ie j ­
s z e n i a  i l o ś c i ,  z w ię k s z e n ia  i l o ś c i  i  sk o ry g o w an ia  b ł ę d u .

W p rz y p a d k u  w y s t ą p i e n i a  b łę d n e g o  z a p i s u  w dow odzie o b r o tu  m a te r ia ło w e ­
go n a l e ż y  w y s taw ić  dowód "Sz" z błędem  p o pe łn ionym  na danym dow odzie ,  s 
n a s t ę p n i e  w ystaw ić  dowód "Sz" z in fo rm a c ja m i  p raw id łow ym i.

W p o la c h  kodowanych 3 - 6 ,  11 -16 , 53-61 w olne p r z e d z i a ł k i  mogą p o z o s ta ć  
z l e w e j  s t r o n y ,  n a t o m i a s t  w p o l a c h  kodowanych 7 - 9 ,  17-19 , 2 0 -2 2 ,  33-35 -  
z p ra w e j  s t r o n y .

N i e k t ó r e  p o l a  kodowane n a l e ż y ■omówić s z e r z e j .
-  W p o l u  oznaczonym  7 - 9  w p is u je  s i ę  symbol dowodu, k tó r e g o  d o ty c z y  zmia­
na n p .  "Rw" , "Pz" i t d .  o r a z  umowny symbol w o z n a c z e n ie  9, n p . :  W -  k o re k ­

t a  d o ty c z y  w ykazanych-nadw yżek  p rz y  s p i s i e  z n a t u r y  l u b  M -  k o r e k t a  do­
t y c z y  w ykazanych  n ie d o b o ró w  p rz y  s p i s i e  z n a t u r y .

-  P r z y  w y s t a w ia n iu  dowodu "Sz" d o ty c z ą c e g o  błędów  w yn ik łych  z dowodów 
"Zw" -  z w ro t  m a te r i a łó w ,  n a l e ż y  w p isać  w p r z e d z i a ł k ę  o zn ac zo n ą  9 l i t e r y :

R — j e ż e l i  z w ro t  m a t e r i a ł u  n a s t ą p i  u p r z e d n io  p .braąym dowodem "Rw" ,
L -  j e ż e l i  z w ro t  m a t e r i a ł u  n a s t ą p i  u p r z e d n io  pobranyn dowodem " Im " .

-  W p o l e  o z n a c z o n e  62 n a l e ż y  w pisać  n a s t ę p u j ą c e  sym bole w p rzy p ad k u , k ie d y  
k o r e k t a  d o ty c z y  dowodu "Wz":
M -  s p r z e d a ż  m a te r i a łó w ,
0 -• s p r z e d a ż  opakowań,
P -  p r z e r ó b  obcy ,
■W -  p r z e r ó b  w ła s n y .

1 1 /  K a r t a  s p i s u  z n a t u r y  "Ks" / r y s .  1 1 / .

Dowód t e n  s ł u ż y  do z a r e j e s t r o w a n i a  i n f o r m a c j i  o danym m a t e r i a l e  w d ro ­
dze  s p i s u  z n a t u r y .  K o m is ja  in w e n t a r y z a c y j n a  w p is u je  in f o r m a c je  z g o d n ie  ż 
t r e ś c i ą ,  z a w a r t ą  w p o la c h  kodowanych i  n iek o d o w an y ch .  W p o le  o zn ac zo n e  
35—45 w p i s u j e  p r z e z n a c z e n i e  m a t e r i a ł u  w p rz y p a d k u  dokonyw ania s p i s u  z n a ­
t u r y .  w r o z d z i e l n i a c h  w ydzia łow ych  l u b  w y d z ia ł a c h  p ro d u k c y jn y c h ,  
n a t o m i a s t  n i e  w y p e łn ia  go w t r a k c i e  dokonyw ania s p i s u  w m agazynach  b r a n ­
żowych z a o p a t r z e n i a .

P o l a  o z n a c z o n e  3—8, 46—54 niogą z a w ie ra ć  p r z e d z i a ł k i  w olne z l e w e j  s t r o ­
n y ,  n a t o m i a s t  p o l a  ozn aczo n e  15-17 , 18-21 , 2 2 -2 4  -  z p raw e j  s t r o n y .

Omówione pow yże j^w zory  dokumentów o ra z  i n s t r u k c j e  i c h  o b ie g u  z o s t a ł y  
w prowadzone na  p o c z ą tk u  nowego ro k u ,  po u p r z e d n i c h  u z g o d n i e n ia c h  z o soba­
mi k o m p e ten tn y m i o r a z  p r z e p ro w a d z e n iu  g run tow nego  p r z e s z k o l e n i a  osób  wy­
p e ł n i a j ą c y c h  j e  n a  r o b o c z o .  G runtow ne p r z e s z k o l e n i e  d a ło  r e z u l t a t y , g d y ż  
w t r a k c i e  b i e ż ą c e j  p r a c y  w y s t ę p u ją c a  i l o ś ć  b łędów  p o p e łn ia n y c h  p r z y  wy­
p e ł n i a n i u  dokumentów j e s t  m in im a ln a  / o k .  1 — 2$ o g ó ln e j  i l o ś c i  'w ype łn ia ­
n y ch  do k u m en tó w /.

N a s tę p n y m i e tap am i p rz y  w prow adzan iu  e l e k t r o n i c z n e j  t e c h n i k i  o b l i c z e ­
n io w e j  w o b r o c i e  m a te r ia ło w y m  "E lp o "  b y ło  p r z y g o to w a n ie  wzorów t a b u l o g r a -  
.mów w ynikow ych o r a z  k a r t  wzorcowych d l a  o p e r a t o r e k  m aszyn d z i u r k u j ą c y c h
1 s p r a w d z a ją c y c h .

JGuD J U L



mgr i n ż .  S te fa n  SKRĘTA

ZNACZENIE TECHNICZNEGO PRZYGOTOWANIA PRODUKCJI 
DLA OSIĄGANIA WYNIKÓW GOSPODARCZYCH

J e s t  t o  sp raw a  d o ty c z ą c a  n ie m a l  w s z y s t k i c h  z a t r u d n i o n y c h  w p rz e m y ś le  i  
h a n d l u ,  p ro d u cen tó w  i  konsum entów. Go d w u d z ie s ty  p ra c o w n ik  p rz e m y s łu  p r o ­
j e k t u j e  wyroby l u b  i c h  t e c h n o l o g i ę ,  co d r u g i  w ykonuje  j e  b e z p o ś r e d n i o ,  a 
co t r z e c i  p r z y c z y n i a  s i ę  w sp o só b  p o ś r e d n i  do i c h  p ro d u k o w a n ia .  N iem al 
każdy  d o r o s ł y  o b y w a te l  u ż y t k u j e  wyrobyn. ja k o  k onsum en t ,  ja k o  w ytw órca / n a  
swoim s ta n o w is k u  p r a c y /  l u b  ja k o  p ra c o w n ik  h a n d lu .

N ie  b ę d z i e  howym s t w i e r d z e n i e ,  że w k rę g a c h  l u d z i  " z a in te re s o w a n y c h "  
p r z e w a ż a ją  nega tyw ne  o p i n i e  o t a k i c h  c e c h a c h  wyrobów j a k  n p . :  j a k o ś ć ,  no­
w o c z e s n o ś ć ,  t r w a ł o ś ć ,  k o s z ty  w ła s n e ,  k o n k u r e n c y jn o ś ć ,  w y d a jn o ść ,  e fek ty w ­
n o ś ć ,  z a s p o k a j a n i e  p o t r z e b  i t p .  W k o n t e k ś c i e  tz w .  r e w o l u c j i  na-ukow o-tech­
n i c z n e j  w ś w i e c i e  mówi s i ę  o o p ó ź n i e n ia c h  l u b  z a c o f a n i u  / n i e l i c z n e  w y ją t ­
k i  p o t w i e r d z a j ą  t y l k o  r e g u ł ę  l u b  ś w ia d c z ą  o n ie w y k o rz y s ta n y c h  m ożliw oś­
c i a c h / .

Sprawy pow yższe d o ty c z ą  b e z p o ś r e d n io  c z ę ś c i  k a d ry  in ż y n i e r y j n o - t e c h n i c z ­
n e j  z a j m u ją c e j  s i ę  b a d a n ia m i ,  p ro je k to w a n ie m  k o n s t r u k c j i ,  t e c h n o l o g i i  i
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o r g a n i z a c j i  p r o d u k o j i ,  z a t r u d n i o n e j  w p r z e d s i ę b i o r s t w a c h  i  w yodrębn ionych  
j e d n o s t k a c h  naukow o-badaw czych . J e s t  t o  c z ę ść  s ta n o w ią c a  7 i- 10$ ogółem 
z a t r u d n i o n y c h  / d l a  p o ró w n an ia :  w p rz e m y ś le  NRD i  CSRS 12 i  1 4 $ /.

O s t a t e c z n e  w y n ik i  g o s p o d a rc z e  c a ł e g o  sy s tem u  w y tw a rz a n ia  z a l e ż n e  s ą  w 
dużym s t o p n i u  od w ła śc iw e g o  k i e r o w a n i a  i  z a r z ą d z a n i a  o r a z  s y n c h r o n i z a c j i  
d z i a ł a n i a  t e j  c z ę ś c i  z całym  uk ładem  / r y s .  1 / .  Od c z ę ś c i  t e j  - /z  uwagi na  
j e j  m i e j s c e  w s y s te m ie  w y tw a rz a n ia  o r a z  p o t e n c j a ł  k w a l i f i k a c y jn o - z a w o d o -  
w y/ z a l e ż ą :  r o d z a j  a s o r ty m e n tu  wyrobów, poziom  n o w o c z e s n o ś c i  i  j a k o ś c i ,  
poziom  k o sz tó w  w ła s n y c h ,  m o ż l iw o ś c i  e k s p o r t u .

R e w o lu c ja  n a u k o w o - te c h n ic z n a ,  k t ó r e j  pozy tyw ne s k u tk i  b ę d ą  owocować w 
c a ł e j  g o s p o d a r c e ,  odbywa s i ę  n i e  --tylko na  d ro d z e  w z r o s tu  nak ładów  f i n a n ­
sowych na  b a d a n ia  i  ro zw ó j / t a b l i c a  1 / .  K lu cz  do e fek ty w n e g o  w y k o rz y s ta ­
n i a  n a k ła d ó w  l e ż y  w s f e r z e  z a r z ą d z a n i a  d z i a ł a l n o ś c i ą  naukow o-badaw czą i  
t e c h n i c z n ą .  W tym z a k r e s i e  powinny n a s t ą p i ć  ja k o śc io w o  z a s a d n i c z e  zm iany . 
D a ls z e  p o w i e l a n i e  d o ty c h c z a s o w y c h  m etod  z a r z ą d z a n i a  -  p rz y  w z ra s ta ją c y m  
p o t e n c j a l e  -  może t y l k o  pow iększać  w zg lędne  s t r a t y  i  n i e  doprow adzić  do 
o c z e k iw a n y c h  r e z u l t a t ó w .  Według do tychczasow ego  r o z e z n a n i a  p o t r z e b n e  3ą 
s z e r o k i e  d z i a ł a n i a  m o d y f ik a c y jn e .

W s e r i i  a r ty k u łó w  dokonany z o s t a n i e  p r z e g l ą d  n a j w a ż n i e j s z y c h  z a g a d n ie ń  
z t e j  d z i e d z i n y .

T a b l i c a  1

N ak ład y  na  p r a c e  badaw cze i  rozw ojow e /T P P /  
w n i e k t ó r y c h  k r a j a c h

P o l s k a ZSRR C z e c h o s ło w a c ja Węgry
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1960 3 , a 1 ,0 128 32 ,0 2 ,7 360 2 ,0 4 2 ,3 459 0 ,8 1 ,6 230

1965 8 ,2 1 ,6 260 5 2 , C 3 ,6 415 3 ,91 3 ,7 778 1 ,4 2 , 4 392

1968 12,0 1,9 372 6 6 ,0 3 ,6 532 5,1 3 ,9 1039 1,6 2 , 2 456

D la  z i l u s t r o w a n i a  obecnego  s t a n u  o r g a n i z a c j i  TPP można p o s łu ż y ć  s i ę  
pew ną- l i c z b ą  z j a w i s k ,  s y t u a c j i  i  f a k tó w .  B rak  p o w ią z a n ia  m iędzy  n im i  co 
do m i e j s c a ,  c z a s u  i  w s p ó ł d z i a ł a n i a  j e s t  t y l k o  p o z o r n y .  Łatwo m ożna 'w ska­
zać  j e d n o s t k i  o r g a n i z a c y j n e ,  n a  t e r e n i e  k tó r y c h  w y s t ę p u ją  podobne  z j a w i s ­
k a ,  s y t u a c j e  i  f a k t y .
Z ja w is k o  1. W ydajność p r a c y  k a d ry  i n ż y n i e r y j n o - t e c h n i c z n e j  w p o ró w n an iu  
z w y d a jn o ś c i ą  p r a c y  ro b o tn ik ó w  / r y s .  2 /  w y k azu je :  w i e l o k r o t n i e  n i ż s z y  po­
ziom  o r a z  s t a g n a c j ę  tem pa w z r o s tu .  Tymczasem n a s t ę p u j e  s y s te m a ty c z n y  wzros t 
i l o ś c i o w y  z a t r u d n i o n e j  k a d r y  i n ż y n i e r y j n o - t e c h n i c z n e j  / s t o s u n e k  i n ż y n i e —
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T a b l i c a  2 

P o ró w n a n ie  ró ż n y c h  m e to d  oceny w a r ia n tó w  ro z w ią z a ń  k o n s t r u k c y j n y c h

Metody
W y s z c z e g ó ln ie n ie T r a d y c y jn a

/ r ę c z n a /
Z; z a s to s o w a ­
niem  EMO

I . D a n e  w y j ś c i o w e
1. L i c z b a  porównywanych k o n s t r u k c j i 4 4
2. L i c z b a  u w z g lę d n ia n y c h  czynników

e k s p l o a t a c y j n y c h 5. ' 5
3 . L i c z b a  ź ró d ło w y c h  w skaźników

d l a  1 k o n s t r u k c  j i 41 41
4. L i c z b a  p o sz u k iw a n y c h  w skaźników

wynikowych 10 * 12 10 ł- 12
5 . L i c z b a  w a r ia n tó w  o b l i c z e ń :

a /  n a  1 k o n s t r u k c j ę 5 700 5 700
b /  n a  4 ty p y .  k o n s t r u k c j i 23 000 23 000

I I .  N a k ł a d y  
1. P r a c o c h ło n n o ś ć  p r z y g o to w a n ia

i  u s t a l e n i a  zadań  / g o d z . / 180 240
w tym:

60a /  o p ra c o w a n ie  a lg o ry tm u 60
b /  o p ra c o w a n ie  p ro g ram u — 60
c /  z e b r a n i e  i  p rz y g o to w a n ie

d a n y c h  ź ró d ło w y c h 120 120
2 .  P r a c o c h ło n n o ś ć  r o z w ią z a n ia

d l a  23 000 w a r ia n tó w 11 500 1
3 i P r a c o c h ło n n o ś ć  w ydrukow ania  wyników - 0 ,7 5
4 . P r a c o c h ło n n o ś ć  o p ra c o w a n ia

i  a n a l i z y  wyników 100 100

R a z e m  / g o d z . / 11 780 I 3 4 1 ,7 5  |

5 .  K o s z t  r o z w ią z a n ia  zadań
l 24 | m/w  j e d n o s t k a c h  w sk a źn ik o w y ch /



rów do ro b o tn ik ó w  w ynoB ił: w r o k u  1900 -  1 : 30,
a  w l a t a o h  1960 » - 7 0 - 1  t 2, 5 6 / ,

.P rob lem  p o le g a  w ięc  n a  w y szu k an iu  sposobów p o d w y ższen ia  w y d a jn o ś c i  pra­
cy t e j  w z r a s t a j ą c e j  i l o ś c io w o  g ru p y  / n a l e ż y  u w z g lę d n ić  f a k t ,  że  e fe k ty w ­
ność  ekonom iczna  d z i a ł a l n o ś c i  k a d ry  i n ż y n i e r y j n o - t e c h n i c z n e j  j e s t  w ie l o ­
k r o t n i e  w ię k s z a  n i ż  r o b o t n i k ć w / .  W p r a k t y c z n e j  d z i a ł a l n o ś c i  n i e  z o s t a ł y  
d o ty c h c z a s  w ypracowane naw et sposoby  p o m ia ru  t e j  w y d a jn o ś c i  i  j e j  oceny 
o r a z  p o w ią z a n ia  z ekonom icznym i mechanizmami z a r z ą d z a n i a  / p ł a c e ,  ęa& rody, 
p r e m i e / .  O tw a r ty  j e s t  w d a lszy m  o ią g u  p ro b lem  sposobów k s z t a ł t o w a n i a  wy­
d a j n o ś c i ,  p o l i t y k i  i  metod j e j  z w ię k s z a n ia .

D la  i l u s t r a c j i  t e n d e n c j i  rozw ojow ych  pow yższego z j a w i s k a  w a r to  z a t r z y ­
mać s i ę  n a d  k i lk o m a  f a k t a m i  i  i c h  p r a k ty c z n y m i  k o n sek w en c ja m i.

F . a  k t  1. A n a l i z a  w a r ia n tó w  ro z w ią z a ń  k o n s t r u k c y j n y c h  -  p o rów nan ie  
p r a c o c h ł o n n o ś c i  dwóch m etod  p r a c y :  z za s to so w an ie m  e l e k t r o n i c z n e j  maszyny 
c y f ro w e j  i  t r a d y c y j n e j  -  t a b .  2 /Z S R S / .

R y s .  3 .  K o s z t  je d n o s tk o w y  o b l i c z e ń  f r e z a  ś l im a k o w e g o " r ta  EMC

P a k t  2 .  Zautom atyzow any sy s tem  p r o j e k t o w a n ia  k o n s t r u k c j i  s k rz y n e k  
w rzec io n o w y ch  do o b r a b i a r e k .  Z a m ia s t  7 d n i  p r a c y  m etodam i t r a d y c y jn y m i ,  
w y s t a r c z ą  4 g o d z in y  p r a c y  p r z y  z a s to s o w a n iu  e l e k t r o n i c z n e j  m aszyny c y f r o ­
w e j .  E l e k t r o n i c z n a  m aszyna cy fro w a  w ykonuje p r a c e  w z a k r e s i e :

a /  u s t a l a n i a  w s p ó ł rz ę d n y c h  w s z y s tk ic h  w rz e c io n  i  wałków w ł a ń c u c h u  k i ­
nem atycznym  s k r z y n k i ;  

b /  o b l i c z e ń  d y n am iczn y c h  k in e m a ty k i ;
c /  o b l i c z e ń  w y trzy m a ło śc io w y c h  elem entów  s k r z y n k i  p r a c u j ą c y c h  pod ob­

c ią ż e n ie m ;
d /  u s t a l e n i a  wymiarów k o n s t r u k c y j n y c h  wałków i  ło ż y s k ;  
e /  u s t a l e n i a  danych  do d o k u m e n ta c j i  t e c h n i c z n e j :  s p e c y f i k a c j i ,  r y s u n ­

ków montażowych /N R D /.

r  a  k  t  3 .  P r o j e k t o w a n i e  k o n s t r u k c j i  f r e z a  ś l im a k o w e g o .  M etodą t r a d y ­
c y j n ą  p r a c o c h ło n n o ś ć  w y n o si  34 g o d z in y ,  n a t o m i a s t  z z a s to so w a n ie m  e l e k ­
t r o n i c z n e j  maszyny c y f ro w e j  7 m in u t  /ZM " U r s u s " / .  Pomimo dużych  n ak ła d ó w  
p r a c y  n a  p r z y g o to w a n ie  metody o b l i c z e ń  o r a z  oprogram ow anie  n a  e l e k t r o n i c z ­
n ą  m aszynę c y f ro w ą ,  m etoda  zau tom atyzow ana  o k a z u je  s i ę  e f e k t y w n i e j s z a  /w y ­
k r e s  n a  r y s .  3 / .  D la  i n f o r m a c j i  z am ieszcz o n o  p r z y k ł a d  ta b u lo g ra m u  z w yn i­
kam i o b l i c z e ń  d l a  f r e z a  ś lim akow ego  / t a b .  3/1
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T a b l i c a  3 

T ab u lo g ram  o b l i c z e n i a  f r e z a  ś lim akow ego  na  EMC

I . D a n e  w y j ś c i o w e

N orm alny k ą t  p r z y p o r u AN1=20.0
K ą t  p r z y ł o ż e n i a  ■ AP 1=11.0
K ą t  p o c h y l e n i a  f a z y T 1=45.0
Moduł n o rm a ln y MN=4.00
I l o ś ć  zębów k o ł a  o b ra b ia n e g o ZK1=36.0
Wsp. w ys. głowy zęb a  k o ł a  o b ra b ia n e g o Y=1 .000
Wsp. p r z e s u n i ę c i a  z a r y s u  k o ł a  o b ra b ia n e g o PN 1=1.00000
W ie lk o ść  f a z y P = 0 .500
Z a ło ż o n a  k r o tn o ś ć  f r e z a  ś l im akow ego K= 1.
Ś r e d n i c a  zewn. k o ł a  o b r a b ia n e g o DW1=153.5000
O dchy łka  g r u b .  zęb a  po iu k u GT=0.0650
R o d za j  o s t r z a  z a to c z = 1  s z l i f '= 2 0STRZE=2
W arto ść  n a d d a tk u  n a  o b róbkę A=0.100

I I . W y n i k i  o b l i c z e ń

P o d z i a ł k a  n o m in a ln a TN = 12.56 6
G rubość z ę b a  n a r z ę d z i a BN=6.248
Wys. głowy zęb a  n a r z ę d z i a HG= 5 .2  00
Czynna w ys. głow y z ę b a  n a r z ę d z i a HZ=10 .0 0 0
Ś r e d n i c a  z e w n ę t r z n a  n a r z ę d z i a DW=100.
I l o ś ć  zębów n a r z ę d z i a ZN= 12.

i t d .  /w  sum ie 27 wyników o b l i c z e ń /
---------------------------------------------- --------------------------------------------i----------------- -----— _ — C —

Z ja w is k o  2 . Podejm ow anie  przez p r z e d s i ę b i o r s t w o  t e c h n ic z n e g o  p rzy g o to w a ­
n i a  i  u ru c h o m ie n ia  p r o d u k c j i  o k r e ś lo n e g o  wyrobu zaw sze  pow oduje o k r e ś l o ­
ne k o n s e k w e n c je  ekonom iczne  d l a  p r o d u c e n ta  i  d l a  c a ł e j  g o s p o d a r k i .  ' D la  
z i l u s t r o w a n i a  n i e k t ó r y c h  k ie ru n k ó w  ty c h  k o n s e k w e n c j i  można p rz y to c z y ć  -kil­
k a  c h a r a k t e r y s t y c z n y c h  s y t u a c j i  i  faktów.

S y t u a c j a  1 . J e ś l i ,  p o d e jm u ją c  p r z y g o to w a n ie  p r o d u k c j i  o k r e ś l o ­
nego  w yrobu , spowodujemy o p ó ź n io n e  je g o  w y j ś c i e  na  ry n e k  / n p .  z powodu 
w y d łu ż e n ia  c y k lu  TPP l u b  o p ó ź n i e n ia  momentu r o z p o c z ę c i a  p r a c  n a  s k u te k  
n i e d o s t a t e c z n e g o  r o z p o z n a n ia  s y t u a c j i / ,  t o  -  wobec s t a ł e g o  w z a s a d z i e  
o k r e s u  ż y w o tn o ś c i  wyrobów / w i e l k o ś ć  T na  r y s .  4 /  -  p r z y s z ł y  p r o d u c e n t  od 
r a z u  z n a j d u j e  s i ę  w s y t u a c j i  n i e k o r z y s t n e j  e k o n o m ic z n ie  / z m n i e j s z o n e  moż­
l i w o ś c i  p r o d u k c j i  i  z b y t u  -  p o l e  pod k rzyw ą P ' / .

S y t u a c j a  2 .  P r z y g o to w u je  s i ę  p r o d u k c ję  o k r e ś lo n e g o  w yrobu, a 
po w i e l o l e t n i m  o k r e s i e  p r a c y  / n p .  3 ł- 4 l a t a /  i  p o n i e s i e n i u  n ak ład ó w  f i ­
nansow ych  / n p .  3 t- 5 m in  z ł /  o k a z u j e  s i ę ,  że  n i e  ma na n ie g o  nabywców 
/ l u b  j e s t  i c h  z n a c z n ie  m n ie j  n i ż  z a k ła d a n o  p o c z ą tk o w o / .  P o w s t a j ą  s t r a t y  
po za  b e z p o ś r e d n i o  s t r a c o n y m  c z a s e m /  i  b r a k  j e s t  wyrobów n a  z b y t .

S y t u a c j a  3- U ruchom iono p ro d u k c ję  o k r e ś lo n e g o  wyrobu w odpowied­
nim  c z a s i e ,  o z a d o w a la ją c y m  p o z io m ie  jakośc iow ym , l e c z  n i e  u d a ło  s i ę  utrzy­
mać w za ło żo n y m  k o s z c i e  w łasnym , g w a ra n tu ją c y m  ceny  z b y tu  o d p o w ia d a ją c e j  
nabywcom /w  tym ró w n ie ż  n a  ry n k u  św ia to w y m /.  Np. nabywca z a g r a n ic z n y  o f e ­
r u j e  cen ę  n i ż s z ą  n i ż  w ynoszą k o s z t y  m a te r i a ło w e .  W k o n s e k w e n c j i  w y s t ę p u ją  
t r u d n o ś c i  w z b y c i e  p r o d u k c j i .
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R y s .  4 .  Z ja w is k o  o p ó ź n i a n i a  s i ę  TPP w yrobów : T -  o k r a s  ż y w o tn o ś c i  w yrobu  
/ = c o n s t a n s  d l a  o k r e ś lo n e g o  ty p u  w y ro b u  w s k a l i  ś w ia t o w e j / ;  T - |,  T -  d łu ­
g o ś ć  c y k l u  TPP u  p ro d u c e n tó w  /p i e r w s z e g o  i  n a s t ę p n e g o / ;  T 2 , T2 ' -  o k r e s  
p r o d u k c j i  w y ro b u  u  p ro d u c e n tó w  / p i e r w s z e g o  i  n a s t ę p n e g o / ;  a  -  o k r e s  o p ó ź ­
n i e n i a  r o z p o c z ę c i a  TPP u  p r o d u c e n ta  n a s tę p n e g o  / p o n a d t o  n a s t ą p i ł o  w y d łu ­
ż e n i e  c y k l u  T - j '>  T 1/

S y t u a c j a  4 .  P o d e jm u je  s i ę  p r z y g o to w a n i e ‘p r o d u k c j i  nowego w yro­
bu n a  p o d s ta w ie  r e w e l a c y j n e j  k o n c e p c j i ,  g w a r a n t u j ą c e j  s u k c e s  t e c h n i c z n y  w 
s k a l i  ś w i a to w e j .  Po pewnym o k r e s i e  k o n c e p c ja  z o s t a j e  w zbogacona nowymi 
pom ysłam i -  z m ie n ia  s i ę  z a k r e s  p rz y g o to w a n ia ,  w y d łu ża  c y k l .  Po pewnym 
o k r e s i e  nowy p o m y s ł,  nowe zm ian y . S k u tk i  -  j a k  w s y t u a c j i  1.

S y t u a c j a  5 .  P o d e jm u je  s i ę  p rzygo tow aln ie  p r o d u k c j i  wyrobu na  pod­
s t a w ie  mało o r y g i n a l n e j  k o n c e p c j i  t e c h n i c z n e j  / n p .  w ie rn e  n a ś la d o w a n ie  i n ­
n y ch  p ro d u c e n tó w ,  n i e z n a c z n i e  z m ie n io n y  d o ty c h czaso w y  w y r ó b / . Po pewnym 
o k r e s i e  p r a c  p rzy g o to w aw czy ch  / 2  t- 3 l a t /  o k a z u je  s i ę ,  że  k o n c e p c ja  t a  
m i e ś c i  s i ę  ju ż  w p o p r z e d n i e j  g e n e r a c j i  ja k o śc io w e g o  ro z w o ju  w yrobu. W n a j ­
le p sz y m  p rz y p a d k u  n a s t ą p i  n a ty c h m ia s to w e  p r z e r w a n ie  p r a c  / n a j n i ż s z e  s t r a ­
t y / ,  a  w n a jg o r s z y m  k o n ty n u o w a n ie  aż  do u r u c h o m ie n ia  p r o d u k c j i ,  n a  k t ó r ą  
n i e  b ę d z i e  z b y t u .

S y t u a c j a  6 .  U ruchomiono, p ro d u k c j  ę wyrobu z l i c e n c j i  /w ysoko  
u p rz e m y s ło w io n y  k r a j  z a c h o d n i / .  P o n ie s io n o  z n ac zn e  n a k ła d y .  P rz e p ro w a d z o ­
n a  ju ż  po u r u c h o m ie n iu  p r o d u k c j i  a n a l i z a  w a r t o ś c i  wyrobu doprow adza  do 
s z e r e g u  zm ian  k o n s t r u k c y j n y c h  i  t e c h n o lo g ic z n y c h ,  pow odu jących  popraw ę ja ­
k o ś c i  i  z m n i e j s z e n i e  k o s z t u  w ła s n e g o .  O kaza ło  s i ę  w ię c ,  że wyrób n i e  b y ł  
w c a le  n a j l e p s z y .  Po 3 ł- 4 l a t a c h  p r o d u k c j i  wyrób t e n  z a c z y n a  być z a l i c z a  
ny  do g e n e r a c j i  wyrobów p r z e s t a r z a ł y c h .  W m ię d z y c z a s i e  l i c e n c j o d a w c a  wy­
p u ś c i ł  n a  ry n e k  nową g e n e r a c j ę  wyrobu: n o w o c z e ś n ie j s z ą  / n p .  w p e ł n i  zmi­
n i a t u r y z o w a n ą /  i  po n i ż s z y c h  c e n a c h .  Zamknął w t e n  sp o só b  l i c e n c j o b i o r c y  
/ l u b  w y ra ź n ie  z a w ę z i ł /  z b y t  n a  r y n k a c h  św ia to w y c h .

S y t u a c j a  7 .  P r z e d s i ę b i o r s t w o  "zamawia" p r z y g o to w a n ie  p r o d u k c j i  
nowego w yrobu  w j e d n o s t c e  z a p l e c z a  n aukow o-badaw czego . P row adzone  s ą  s t u ­
d i a ,  b a d a n i a ,  p r o j e k t u j e  s i ę  k o n s t r u k c j ę .  P r z e d s i ę b i o r s t w o  o t r z y m u je  p r o ­
t o t y p .  R ozpoczyna  o p ra c o w a n ie  p r o c e s u  t e c h n o l o g i c z n e g o ,  p ro d u k c y jn e g o  i . . .  
z a c z y n a  z m ie n ia ć  k o n s t r u k c j ę .  Wraca do p o c z ą tk u  p r a c  badaw czych .  C zas  opra­
c o w an ia  s i ę  w y d łu ż a ,  a  wyrób s t a r z e j e .  S k u tk i  j a k  w p o p r z e d n i c h  s y t u a c j a c h .
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S y t u a c j a  8 .  W to k u  b i e ż ą c e j  d z i a ł a l n o ś c i  p r z e d s i ę b i o r s t w o  wyka­
z u j e  z n a c z n e  i l o ś c i  e fe k tó w  u zy sk iw an y ch  d z i ę k i  p o s tę p o w i  te c h n ic z n e m u : 
o b n i ż k i  p r a c o c h ł o n n o ś c i ,  m a t e r i a ł o c h ł o n n o ś c i ,  k o s z tó w  w ła s n y c h .  Odbywa 
s i ę  t o  na  każdym w y ro b ie ,  z ro k u  na  r o k ,  w s k a l i  c a ł e g o  produkowanego aaor 
ty m e n tu ,  z g o d n ie  z e  w sk a ź n ik a m i.  Po d o k ł a d n i e j s z e j  o b s e r w a c j i  można je d ­
n ak  zauw ażyć , ż e  k a ż d a  nowa g e n e r a c j a  wyrobów wprowadzanych do p r o d u k c j i  
c h a r a k t e r y z u j e  s i ę  nowym poziomem: p r a c o c h ł o n n o ś c i ,  m a t e r i a ł o c h ł o n n o ś c i  i 
k o s z tó w  w ła s n y c h  / r y s .  5 / .  Można s t w i e r d z i ć  i s t n i e n i e  s w o is te g o  " z ap asu " ,  
p o z w a la ją c e g o  na  o b n i ż a n i e  poziom u z g o d n ie  z d y re k ty w a m i.  J e s t  t o  w ięc  
swego r o d z a j u  " b o d z ie c "  do p r z y s p i e s z a n i a  wymiany wyrobów na  nowe /m o d e r ­
n iz o w an e  l u b  i n n e / .  J e d n a k  w sp ó ln ą  c e c h ą  t y c h  n o w o śc i  j e s t  z r e g u ł y  wyso­
k i  poziom  k o s z t u  w ła s n e g o .  A j a k i  w sum ie e f e k t  d l a  g o s p o d a r k i?

Ry3 .  5 .  R ozw ó j w yrobów  w c z a s i e  z p u n k tu  w id z e n ia  k o s z t u  w ła s n e g o ,  m a t e r i a ł o c h ł o n n o ś c i  
i  p r a c o c h ł o n n o ś c i

S y t u a c j a  9 .  P l a n  t e c h n ic z n y  p r z e d s i ę b i o r s t w a  s k ł a d a  s i ę  z w ie lu  
p o z y c j i ,  o b e jm u ją c y c h  m . i n .  e t a p y  u r u c h a m ia n ia  p r o d u k c j i  wyrobów, z wyz­
n aczonym i t e r m in a m i .  W ykonanie e tapów  zw iąz an e  j e s t  z p rem iam i i  n a g ro d a ­
m i.  J a k i e  s ą  s k u t k i  r y g o r y s ty c z n e g o  egzekwow ania te rm inow ego  w ykonania  
p o s z c z e g ó ln y c h  e tapów ? Oto f a k t y :

P a k t  1. T e rm in  w ykonan ia  p r o t o t y p u  wyrobu X u s t a l o n y  j e s t  w p l a n i e  
państwowym. Z b l i ż a  s i ę  p lanow any  t e r m i n  z a k o ń c z e n ia .  Zanim t o  n a s t ą p i ł o ,  
ju ż  u s t a l o n o  m a r s z r u t ę  "p o k azy w an ia"  p r o to t y p u :  t a r g i ,  wystaw y, pokazy .
Z p u n k tu  w id z e n i a  w yn iku  końcow ego, t z n .  u r u c h o m ie n ia  p r o d u k c j i  o odpo­
w iedn im  s t a n d a r d z i e  jakośc iow ym , n a l e ż a ł o b y  j e s z c z e  pracow ać n a d  p r o t o t y ­
pem, p ro w a d z ić  b a d a n i a .  L ecz  p r o t o t y p  z a c z y n a  w ędrow ać. Z o s t a n i e  zakoń ­
czony p ó ź n i e j  / n p .  za  1 ,5  r o k u / .

P a k t  2 .  Z b l i ż a  s ię-  t e r m i n  w ykonan ia  p r o t o t y p u  v$rrcfcru Y, usta lcqy  p rz e z  
jednostki n a d rz ę d n e .  D y re k c ja  t e c h n i c z n a  p r z e d s i ę b i o r s t w a  p ro p o n u je  p rzy sp ie ­
szen ie  t e r m i n u ,  gdyż w n iczym  t o  n i e  p r z e s z k o d z i  planowanem u u ru c h o m ie n iu
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p r o d u k c j i  a  n a w e t . . .  go p r z y s p i e s z y ,  g w a r a n tu ją c  wymaganą j a k o ś ć .  Zgody 
n i e  ma, t e r m i n  n i e  b ę d z i e  d o tr z y m a n y .D y re k c ja  z o s t a j e  u k a r a n a .  O s t a t e c z ­
n i e  j e d n a k  p r o d u k c ja  z o s t a j e  u ruchom iona  w c z e ś n ie j  n i ż  p lanow ano . Wyrób 
o k a z a ł  s i ę  n ie z w y k le  u d a n y .  N ag rody , o d z n a c z e n ia  państwowe z a . . .  n a s t ę p ­
ny e t a p .

S y t u a c j a  10. Każdy z wyrobów musi być z a k w a l i f ik o w a n y  do o k re ś  
l o n e j  g ru p y  n o w o c z e s n o ś c i :  A, B, C. Wyroby z g ru p ą  A m ają  być n a j l e p s z e ,  
p r z y n o s z ą c  p r o j e k t a n to m  i  p roducen tom  e f e k ty  za sam f a k t  p r z y n a l e ż n o ś c i  
do t e j  g r u p y .  N ic  w ięc  dz iw n eg o , że t r u d n o  j e s t  z n a l e ź ć  wyroby w in n y c h  
g r u p a c h .  O k azu je  s i ę  je d n a k  n i e j e d n o k r o t n i e ,  ż e  u ż y tk o w n ik ,  k tó r y  n i e  
k i e r u j e  s i ę  m i s t e r n i e  sk o n s tru o w a n y m i k r y t e r i a m i  i  p r o c e d u r ą  ocen  i  k w a l i ­
f i k o w a n ia ,  a  j e d y n i e  w łasnym i k r y t e r i a m i  u ż y t e c z n o ś c i  -  p r z e s t a j e  być n a ­
byw cą.

S y t u a c j a  11. W całym  p rz e m y ś le  maszynowym, w p o s z c z e g ó ln y c h  j e  
go b r a n ż a c h  i  w c a ł e j  g o s p o d a rc e  w ykonuje  s i ę  t y s i ą c e  wyrobów. W każdym 
p r z e d s i ę b i o r s t w i e  p r o d u k u je  s i ę  t y s i ą c e  c z ę ś c i ,  s e t k i  z e sp o łó w . I d e n t y c z ­
ne  wyroby lu b  c z ę ś c i  wykonywane są  różnym i sposobam i w ró ż n y c h  p r z e d s i ę ­
b i o r s t w a c h .  N a s t ę p u j e  o lb rz y m ie  z ró ż n ic o w a n ie  a s o r ty m e n tu  m a te r ia łó w  / g a ­
tunków , w ym iarów /,  n a r z ę d z i ,  m aszyn . A n a l i t y c z n e  oceny  w y k aza ły ,  że wy­
s t ę p u j ą c e  z r ó ż n i c o w a n ie  ro z w ią z a ń  k o n s t r u k c y j n y c h  o ra z  metod w y tw a rz a n ia  
n i e  ma żadnego  u z a s a d n i e n i a  t e c h n i c z n e g o .  Co n a t o m i a s t  pow oduje w ekono­
m ice  -  t r u d n o  w p ro s t  o c e n i ć :  zbędne  s ta n o w is k a  ro b o c z e ,  zbędne n a r z ę d z i a ,  
p r z y r z ą d y  i  m aszyny , z b ę d n ą  p r a c ę  k o n s t r u k to r ó w  i  te ch n o lo g ó w , zbędne ma­
g a z y n y ,  z b ę d n ą  p r a c ę  z a o p a trz e n io w c ó w ,  zbęd n ą  e w id e n c ję .  Np. oceny  p r z e ­
p row adzone  w k i l k u  b r a n ż a c h  w y k aza ły ,  że  od 65 do 75$ a s o r ty m e n tu  m ateria­
łów  k o lo ro w y c h  można w y e lim in o w ać ,  n i e  n a r u s z a j ą c  ro z w ią z a ń  k o n s t r u k c y j ­
n y ch  i  t e c h n o l o g i c z n y c h  wyrobów, do k tó r y c h  one w chodzą . Tymczasem zam ias t  
u n i f i k a c j i  / d l a  o r i e n t a c j i  można p r z y to c z y ć  dane c h a r a k t e r y z u j ą c e  m o ż l i ­
wy do o s i ą g n i ę c i a  poziom  u n i f i k a c j i :  w p rz e m y ś le  m o to ry zacy jn y m  ZSRR 
15 ł- 2 0$ ,  USA -  70 ł- 80$; w p rz e m y ś le  ob rab ia rkow ym  ZSRR -  30 f  40$, USA 
50 4-  6 0 $ /  w s y s t e m i e  p ł a c  p r e f e ro w a n a  j e s t  / a  n a  pewho n i e  hamowana/ twór­
c z o ść  o r y g i n a l n a . . .  n aw e t  w n a j b a r d z i e j  p r z e s t a r z a ł y c h  r o z w ią z a n ia c h  kon­
s t r u k c y j n y c h .  Również d l a  i n f o r m a c j i  można p r z y to c z y ć  z a s a d ę ,  obow iązirją-  
c ą  w n i e k t ó r y c h  g a ł ę z i a c h  p rz e m y s łu  USA, w m yśl k t ó r e j  w p r o j e k c i e  kon­
s t r u k c y jn y m  c z ę ś c i  o r y g i n a l n e  n i e  mogą p r z e k r a c z a ć  20 ł- 30$. W p r z e c iw ­
nym r a z i e  p re m ia  d l a  p r o j e k t a n t ó w  j e s t  z n a c z n i e  o b n iż a n a .

P odobnych  z j a w i s k ,  s y t u a c j i  i  f a k tó w  można s p o tk a ć  w i ę c e j .  W s z y s tk ie  
one m i e s z c z ą  s i ę  w o b r ę b i e  p r o b le m a ty k i  z a r z ą d z a n i a  i  k i e r o w a n ia  d z i a ł a l ­
n o ś c i ą  naukow o-badaw czą  i  t e c h n i c z n ą .  Są b e z p o ś re d n im  l u b  p o ś re d n im  wy­
n ik i e m  p r a k t y c z n i e  f u n k c jo n u j ą c e g o  s y s te m u .  Zaw sze, o c z y w iś c i e ,  można do­
p a t ry w a ć  s i ę  b łędów  w d z i a ł a l n o ś c i ,  z j a w i s k  o z n a c z e n iu  lo k a ln y m , t łu m a ­
czyć n i e u d o l n o ś c i ą  p o s z c z e g ó ln y c h  l u d z i .  N a le ż y  je d n a k  r a c z e j  p r z y j ą ć  
s t w i e r d z e n i e ,  że  s ą  one  o d z w ie r c ie d le n ie m  pewnego s t a n u  o g ó ln e g o .  Są rów­
n i e ż  p rze jaw em  d z i a ł a n i a  o k r e ś lo n y c h  mechanizmów, u k s z ta ł to w a n y c h  dość 
t r w a l e  i  tk w ią c y c h  k o r z e n i a m i  w s y s t e m i e  z a r z ą d z a n i a  p rzem ysłem . S z c z e ­
g ó l n i e  o r g a n i z a c j a  j e d n o s t e k  i  s ł u ż b  z a p l e c z a  t e c h n i c z n e g o ,  -powołanego 
do n a d a w a n ia  ry tm u  i  tem pa  n o w o c z e s n o ś c i  — o p a r t a  j e s t  n a  p r z e s t a r z a ł y c h  
z a s a d a c h ,  p o s ł u g u j e  s i ę  n ienow oczesnym i metodam i /pom im o, że  j e s t  do 
t e g o  n a j b a r d z i e j  p r e d y s ty n o w a n a / .  S k u tk i  t a k i e g o  s t a n u  r z e c z y  — g e n e r a l ­
n i e  b i o r ą c  -  t o  p r z e d e  w sz y s tk im  n ie w y k o r z y s ta n e  p o t e n c j a l n e  m o ż l iw o ś c i  
p r z y s p o r z e n i a  g o s p o d a rc e  n a ro d o w e j e fe k tó w  ekonom icznych  /m ech an izm  two­
r z e n i a  e fe k tó w  z t y t u ł u  nowych wyrobów i l u s t r u j ą  s ch em a ty  n a  r y s u n k a c h  
6 i  7 ,  a  s k a l ę  w i e l k o ś c i  m ożliw ych  e fe k tó w  i l u s t r u j ą  c z ę śc io w o  dane  z 
t a b l i c  4 i  5 / .
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R y s .  6 .  N a k ła d y  n a  TPP i  a f e k t y  e k o n o m ic z n e  p r o d u k c j i  w y ro b u  w f u n k c j i  c z a s u :  0 t2  -  o k r e s  
b a d a ń  p o d s ta w o w y c h ; t i t 3 -  o k r e s  b a d a ń  s to s o w a n y c h ,  p r o j e k to w a n ia  i  u r u c h a m ia n ia  p ro d u k ­
c j i  / c y k l  T P P /j  t j t 5 -  o k r e s  o p an o w y w an ia  p r o d u k c j i ;  t ę t g  -  o k re 3  p r o d u k c j i  o p an o w an e j i  
u z y s k i w a n i a  m a k s y m a ln y c h  e f e k tó w  w u k ł a d z i e  p ro d u k c y jn y m ; t g t ^  -  o k r e s  sp a d k u  p r o d u k c j i
/ s t a r z e n i e  s i ę  w y ro b u /;  t ^ t g  -  o k r e s  e k s p l o a t a c j i  w y ro b u ; t ^ t g  -  o k r e s  t r w a ł o ś c i  e k s p lo ­
a t a c y j n e j  w y ro b u  / z a l e ż n y  od j a k o ś c i / ;  t ^ t ^  -  o k r e s  ż y w o tn o ś c i  p ro d u k c y .jn e j  w yrobu ; t ^ -
o k r e s  ż y w o tn o ś c i  t e c h n i c z n e j  w y ro b u  . / » c o n s t a n s  d l a  d a n e g o  ty p u  w s k a l i  ś w ia t o w e j / ;  E-j -
e f a k t y  w u k ł a d z i e  p ro d u k c y jn y m ; E2 -  e f e k t y  w u k ł a d z i e  e k s p l o a t a c j i

R y s .  7 .  E k o n o m ic z n a  f u n k c j e  w y ro b u
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T a b l i c a  4 

E fek ty w n o ść  nak ład ó w  na p r a c e  badaw czo-rozw ojow e i  i n w e s ty c j e  [ZSRR]

N ak ład y  na
P r z y r o s t  dochodu narodow e­
go w r u b la c h /1  r u b e l  n a ­
kładów

w sk a źn ik

1 . I n w e s t y c j e  n i e  pow odu ją­
c e  p o s t ę p u  t e c h n i c z n e g o 0 ,  28 1,0

2. I n w e s t y c j e  pow odu jące  
p o s t ę p  t e c h n ic z n y 0 ,3 8 3 ,6

3 . P r a c e  badaw czo-rozw ojow e 1 ,45 6 ,3

T a b l i c a  5

Wpływ p o s t ę p u  te c h n ić z n e g o  na p r z y r o s t  p r .o d u k c ji

K r a j

Roczny p rz y ­
r o s t  produk­
c j i  g l o b a l ­
n e j  /o

U d z i a ł  w p r z y r o ś c i e  p r o d u k c j i ^ P r z y r o s t  
p r o d u k c j i  
z p o s tę p u  
t e c h n i c znego

KI
Z a t r u d n ie ­
n i a

I n w e s ty ­
c j i

P o s t ę p u
t e c h n i c z ­
nego

S zw ec ja 3 ,4 0 , 3 0 ,6 2 ,5 7 3 ,6
F r a n c j a 4 ,5 0 ,1 1 ,0 3 ,4 7 5 ,5
Włochy 5 ,9 0 ,8 1 ,0 4,1 7 0 ,0
B e l g i a 3 ,0 0 , 2 0 ,8 2 ,0 6 6 ,7
NRF 7 , 4 1,1 1 ,8 4 ,5 6 0 ,8
H o la n d i a 4 ,8 0 , 8 1 ,4 2 ,6 5 4 ,2
N o rw e g ia 3 ,4 0 ,2 1 ,4 1 ,8 52 ,9
W .B r y ta n ia 2 ,4 0 , 4 0 ,9 1,1 4 6 ,0

Na t l e  pow yższych  rozw ażań  n a s u w a ją  s i ę  pewne p y t a n i a :

a /  Czy p r o c e s y  d z i a ł a l n o ś c i  t e c h n i c z n e j  p row adzące  do o k r e ś lo n y c h  efek­
tów g o s p o d a rc z y c h  s ą  s t e r o w a ln e ?  

b /  J a k i e  e le m e n ty  t y c h  procesów  mogą być p r z y j ę t e  ja k o  s t e r u j ą c e ?  
c /  Czy można s te ro w a ć  w y d a jn o ś c ią  p ra c y  s łu ż b  t e c h n i c z n y c h  / j a k  m ie­

r z y ć ,  o c e n ia ć  o r a z  w iązać  z system em  p ł a c / ?

P ro s im y  o wymianę d o św ia d c z e ń  i  pog lądów , z w ią z a n y c h  z p r z e d s ta w io n y ­
mi p ro b le m a m i .

.OOP-» J f iŁ
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J a n u sz  DRĄŻKIEWICZ 

O góln ok rajow e Z r z e s z e n ie  
P rod u cen tów  A p a ra tu ry  
N auk owo-Ba dawc ze j

IDEA UTWORZENIA BANKU PODZESPOŁÓW 

PRZY OGÓLNOKRAJOWYM ZRZESZENIU 

PRODUCENTÓW APARATURY NAUKOWO-BADAWCZEJ-

W ro z w o ju  a p a r a t u r y  naukow o-badaw czej w idoczne  j e s t  d ą ż e n ie  do j a k  n a j ­
s z e r s z e g o  z a s to s o w a n ia  e l e k t r o n i c z n y c h  m etod  p o m ia ru ,  p r z e t w a r z a n i a  i  od­
c z y t u  in f o r m a c - j i .  W zw iązk u  z tym p o w s ta je  k o n ie c z n o ś ć  s to s o w a n ia  w kon­
s t r u k c j a c h  p rz y rz ą d ó w  pom iarow ych p odzespo łów  czy n n y c h , c h a r a k t e r y z u j ą ­
cych  s i ę  w ysokim i p a ra m e tra m i te c h n ic z n y m i  i  w ysoką n ie z a w o d n o ś c ią ,  od­
p o w ie d n io  do wymagań te c h n ic z n y c h , :  s ta w ia n y c h  wyrobom f in a l n y m .

Z g o d n ie  z a k tu a ln y m i  t e n d e n c ja m i  r o z s z e r z a  s i ę  z a s to s o w a n ie  n ie zaw o d ­
n y ch  u k ła d ó w  s c a lo n y c h .  Do i c h  p r o d u k c j i  p rz e m y s ł  p o l s k i  d o p ie ro  s i ę  p rzy  
g o to w u je .  K ra jow e p o d z e s p o ły ,  t a k i e  ja k :  d io d y ,  czy  t r a n z y s t o r y  n i e  s p e ł ­
n i a j ą  j e s z c z e  wymagań t e c h n ic z n y c h  żądanych  p r z y  wykonawstwie a p a r a t u ­
r y  do ce lów  naukow o-badaw czych . O czy w is ta  j e s t  w ięc  o b e c n ie  k o n ie c z n o ś ć  
s to s o w a n ia  p o dzespo łów  im portow anych  w p r o d u k c j i  p rz y rz ą d ó w  pomiarov\ycłf. 
Im p o r t  t e n  b ę d z i e  m u s ia ł  i s t n i e ć  d o tą d ,  dokąd p rz e m y s ł  k ra jo w y  n i e  o p ra ­
c u j e  w ła s n e j  p r o d u k c j i  t y c h  p o d zesp o łó w  w k l a s i e  wymaganej p r z y  p ro d u k ­
c j i  a p a r a t u r y  p o m ia ro w e j .  W t e j  d z i e d z i n i e  można zaobserw ow ać pewną po­
p ra w ę .  I s t o t n a  popraw a u z a l e ż n i o n a  j e s t  od Bamych o d b io rcó w  i  u ż y tk o w n i­
ków omawianych p o d z e s p o łó w .

A n a l i z a  k o n t r a k tó w ,  r e a l i z o w a n y c h  p r z e z  n a s z e  p r z e d s i ę b i o r s t w a  h a n d lu  
z a g r a n ic z n e g o ,  n a  p o d s t a w ie  zamówień k ra jo w y ch  p ro d u cen tó w  a p a r a t u r y  po­
m ia ro w e j ,  w sk a z u je ,  ż e  k o n s t r u k t o r z y  każdego  nowego o p ra c o w a n ia  ż ą d a j ą  
d o s ta w ,p o d zesp o łó w  o tymm samym z a s to s o w a n iu  i  t e j  sam ej c h a r a k t e r y s t y c e  
l e c z  p o ch o d zą cy ch  z ró ż n y c h  f i r m ,  w z a l e ż n o ś c i  od k a ta lo g ó w  c z y  in fo rm a ­
c j i ,  k t ó r e  a k t u a l n i e  do n i c h  d o t a r ł y .

K ra jow y  p rz e m y s ł  e l e k t r o n i c z n y  p r e f e r u j e  p o d z e s p o ły  s p e ł n i a j ą c e  wszyst­
k i e  w a ru n k i  e k o n o m ic z n o - te c h n ic z n e .  Z te g o  w zględu  w p i e r w s z e j  k o l e j n o ś c i  
u ru c h a m ia n e  s ą  p o d z e s p o ły ,  k t ó r e  będą  s to so w a n e  w a r t y k u ł a c h  powszechnego 
u ż y t k u ,  g w a r a n tu j ą c  ekonom iczność s e r i i  p ro d u k c y jn y c h ,  a  w ięc  do t e l e w i ­
zorów produkow anych w s e r i a c h  n p .  700 000 s z t . ,  a  d o p ie ro  w d a l s z e j  ko­
l e j n o ś c i  do o scy lo sk o p ó w  w ytw arzanych  w s e r i a c h  100 «- 150 s z t u k .

Wynika s t ą d  w n io sek ,  że  p r o d u k c ja  a p a r a t u r y  pom iarow ej j e s z c z e  p r z e z  
p ew ien  c z a s  b ę d z i e  m u s i a ł a  być o p a r t a  o ce low y , zc rg a n izo y /a n y  im p o r t  pod*- 
z e s p o łó w .
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O prócz te g o  i s t n i e j e  k o n ie c z n o ś ć  r o z w ią z a n ia  p rob lem u s k r a c a n i a  o k re ­
s u  w d ro ż e n ia  nowych opracow ań czy  k o n s t r u k c j i  do p r z e m y s łu .

U w z g lę d n ia ją c  t e  dwie p r z e s ł a n k i :  k o n ie c z n o ś ć  im p o r tu  i  poprawę e fe k ­
ty w n o ś c i  p r z y g o to w a n ia  nowych opracow ań dochodzimy do k o n k re tn y c h  w n ios­
ków, k t ó r y c h  r e a l i z a c j a  p r z e z  p ro d u cen tó w  i  tw órców  a p a r a t u r y  pom iarowej 
w k r a j u  s tw o rz y  r e a l n e  p r z e s ł a n k i  do p la n o w e j o r g a n i z a c j i  im p o r tu  ty c h  
p o d z e sp o łó w  o r a z  t a k i e g o  zap rog ram ow an ia  k r a jo w e j  p r o d u k c j i ,  aby m ogła 
ona o p ty m a ln ie  z a s p o k o ić  p o t r z e b y  b r a n ż y  a p a r a t u r y  p o m ia ro w e j .

P ie rw szy m  z ty c h  wniosków j ś s t :  o p ra c o w a n ie  l i s t y  p r e f e r e n c y j n e j  pod­
z e sp o łó w  e l e k t r o n i c z n y c h  / p r z e d e  w sz y s tk im  c z y n n y c h / ,  k t ó r a  p o z w o li  n a  
d o b ó r  n a j b a r d z i e j  n ie zaw o d n y ch  p o d zesp o łó w , w f o r m i e  p o z w a la ją c e j  n a  ma­
k sy m aln e  u k ie ru n k o w a n ie  im p o r tu  i  s c a l e n i e  typów o r a z  n a  maksymalne o g r a ­
n i c z e n i e  i l o ś c i  f i rm -d o s ta w c ó w .  D rugim w niosk iem  d o ty czący m  u s p r a w n ie n ia  
im p o r tu  p o d zesp o łó w  j e s t  z o rg a n iz o w a n ie  p r z e z  O g ó lnok ra jow e  Z r z e s z e n ie  
P ro d u c e n tó w  A p a r a tu r y  Naukowo-Badawczej tz w .  "Banku Podzespo łów " d z i a ­
ł a j ą c e g o  w ed ług  p o n iż s z y c h  z a ło ż e ń  i  o b s łu g u ją c e g o  w I  e t a p i e . p r a c e  r o z ­
wojowe i  k o n s t r u k c y j n e .

Z a ł o ż e n i a  "Banku P o d z e s p o łó w " , tw orzo n eg o  
p r z y  O gólnokrajow ym  Z r z e s z e n i u  P ro d u c e n tó w  A p a r a tu r y  Naukowo-Badawczej 

n a  c e l e  wykonawstwa m o d e l i  f u n k c jo n a ln y c h  i  .p ro to ty p ó w

1. W s t  ę p

Jednym  z podstąw ow ych czynn ików , k t ó r e  w p ływ ają  hafnująco na  szybkość  
w d ro ż e n ia  nowych op raco w ań , k o n s t r u k c j i  i t p . ,  j e s t  d ł u g i  c y k l  r e a l i z a c j i  
d o s taw  p o d z e sp o łó w , k t ó r e  m uszą być u ż y t e  do w ykonan ia  m o d e l i  f u n k c j o n a l ­
n y ch  i  p r o to ty p ó w .  S z c z e g ó l n i e  ja sk ra w o  w y s tę p u je  t e n  p ro b lem  w d z i e d z i ­
n i e  nowych opracow ań a p a r a t u r y  n au k o w o -b ad aw cze j .

M ałe  i l o ś c i  z a p o t rz e b o w a n y c h  e lem entów  i  p o d zesp o łó w  n i e  s ta n o w ią  d l a  
P r z e d s i ę b i o r s t w  H a n d lu  Z a g ra n ic z n e g o  t r a n s a k c j i  godnych b l i ż s z e g o  z a i n t e ­
r e s o w a n ia  z p u n k tu  w id z e n ia  h an d lo w e g o .  Wkład p r a c y  PHZ p rz y  k o n t r a k t a c j i  
d o s taw  10 s z t .  uk ładów  s c a lo n y c h  czy  r e z y s to r ó w  j e s t  rów n ie  duży , j a k  p r z y  
d o s ta w ie  100 t y s .  s z t .  t y c h  sam ych p o d z e sp o łó w . Z te g o  t e ż  w zg lędu  zamó­
w ie n i a  j e d n o s t e k  naukow o-badaw czych  r e a l i z o w a n e  są  ze  znacznym opóźn ien iem  
w s to s u n k u  do k o n k r e tn y c h  p o t r z e b  o d b io r c y .

Rów nież d o s ta w c a  z a g r a n i c z n y  n i e  j e s t  z a i n te r e s o w a n y  te g o  r o d z a j u  t r a n ­
s a k c j a m i ,  w i c h  d o ty c h c z a s o w e j  f o r m i e .

Dodatkowym c z y n n ik ie m  te g o  r o d z a j u  j e s t  p r e f e r e n c j a  d o s taw  d l a  przem y­
s ł u ,  do p r o d u k c j i  s e r y j n e j  wyrobów ju ż  opanow anych.

W r e z u l t a c i e  n a s t ę p u j e  p r o c e s  m o ra ln eg o  s t a r z e n i a  s i ę  wyrobów p ro d u k o ­
wanych p r z e z  p rz e m y s ł  w sk u te k  b r a k u  w drożeń nowych k o n s t r u k c j i ,  j a k  i  
o p ó ź n i e n ie  c y k lu  badań  podstaw ow ych, hamowanych b ra k ie m  o d p o w ie d n ie j  a p a ­
r a t u r y  do danego  te m a tu .

O g ó ln o k ra jo w e  Z r z e s ż e n i e  P ro d u c e n tó w  A p a r a tu r y  N aukow o-B adaw czej, chcąc 
z a s p o k o ić  p o t r z e b y  c z ło n k ó w  P o ro z u m ie n ia  i  s p e ł n i ć  swą r o l ę  k ra jo w e g o  k o ­
o r d y n a t o r a  p r o d u k c j i  i  ro z w o ju  a p a r a t u r y  nau k o w ej,  p o w o łu je  "Bank Pod­
z e s p o łó w " ,  k t ó r e g o  zad a n iem  b ę d z i e  s z y b k ie  z a o p a t r y w a n ie  p ro d u cen tó w  w 
o d p o w ie d n ie  p o d z e s p o ły  i  e le m e n ty  k o o p e r a c y jn e ,  p r z y s p i e s z a j ą c  tym samym 
c y k l  w drożen iow y , c z y l i  s k r a c a j ą c  d ro g ę  " o d  pom ysłu  do p r z e m y s łu " .

Zdaniem  a u t o r a ,  proponow any sy s  em p o z w o li  r o z w ią z a ć  p ro b le m  p r i o r y t e ­
t u  " p r z e m y s ł  -  p r a c e  rozw ojow e" w sp osób  b e z k o l i z y j n y .
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2 .  Z asad y  tw o r z e n i a  i  d z i a ł a n i a  "Banku P odzespo łów "

2 . 1 .  "Bank P od zesp o łó w "  b ę d z ie  dysponentem  elem entów  i  p odzespo łów  e l e k ­
t r o n i c z n y c h ,  e l e k t r y c z n y c h  i  e w e n tu a ln ie -  m e ch a n ic z n y c h ,  d o s t a r c z a ­
n y ch  zarów no d ro g ą  im p o r tu ,  j a k  z d o s taw  k ra jo w y c h .  N a le ż y  p o d k re ś ­
l i ć ,  ż e  w d y s p o z y c j i  "Banku" b ę d ą  p o d z e s p o ły  s to so w an e  w y łą c z n ie  do 
nowych u ru ch o m ień  i  wykonawstwa u n ik a ln y c h  p rz y rz ą d ó w  o c h a r a k t e r z e  
p ro to ty p o w y m . P rzed m io tem  d z i a ł a n i a  "Banku" b ę d ą  p rz e d e  w szy stk im  
tz w .  " t r u d n e "  do u z y s k a n i a  p o d z e s p o ły .

2 . 2 .  F u n d u sz  n a  c e l e  s t w o r z e n i a  z a p a s u  począ tkow ego  /d y s p o z y c y j n e g o /  oma­
w ia n y c h  p o d zesp o łó w  p o w s ta je  d ro g ą  p r z e d p ł a t  u c z e s tn ik ó w  P o ro zu m ie ­
n i a .

2 . 3 .  l i s t a  p o d z e sp o łó w , k tó r y m i  p o w in ie n  dysponować "B ank", b ę d z i e  u s t a ­
l a n a  w s p ó l n ie  p r z e z  u c z e s tn ik ó w  P o ro z u m ie n ia  / c z ło n k ó w  Z r z e s z e n i a / ,  
z p o d z ia łe m  n a :  ■

-  p o d z e s p o ły  typow e / s to s o w a n e  p r z e z  więkBzośÓ u c z e s tn ik ó w  P orozum ie­
n i a /  -  l i s t a  p r e f e r e n c y j n a ;

-  p o d z e s p o ły  n ie ty p o w e  / s t o s o w a n e  do o k r e ś lo n y c h  k o n s t r u k c j i  i  p r a c / . .

2 . 4 .  l i s t ę  / n o m e n k l a t u r ę /  p o dzespo łów  u s t a l a j ą  w s p ó ln ie  c z ło n k o w ie  P o r o ­
z u m ie n ia  w m y ś l  z a s a d  po d an y ch  w p k t .  2 . 1 .  •

2 . 5 .  Zam aw iającym , m agazynującym  i  d ysponu jącym  l i m i t e m  dewizowym o r a z  
fu n d u szem  obrotowym / n a  c e l e  k o o p e r a c j i  k r a j o w e j /  j e s t  Z a k ła d  Wio­
dący  Z r z e s z e n i a  P ro d u c e n tó w ,  t j .  "ZOPAN".

2 . 6 .  W ysyłka  p o d z e sp o łó w  z magazynu Z a k ła d u  W iodącego n a s t ę p u j e  o d w r o tn ią  
n a  p o d s ta w ie  d o ra ź n e g o ,  o d p ła tn e g o  z l e c e n i a  C z ło n k a  Z r z e s z e n i a .  Z l e ­
c e n i e  ak ce p to w an e  j e s t  p r z e z  d y r e k t o r a  Z a k ła d u  W iodącego /P r z e w o d n i ­
c z ą c e g o  Z r z e s z e n i a /  l u b  upow ażn ionego  p ra c o w n ik a  S e k r e t a r i a t u .

2 . 7 .  D ostaw a  p o d z e sp o łó w  n ie ty p o w y c h ,  im p o r to w an y ch ,  n i e  magazynowanych 
p r z e z  Z a k ła d  W iodący , n a s t ę p u j e  w edług  n a s t ę p u j ą c e g o  sys tem u :

2 . 7 . 1 .  zam aw iającym  j e s t  c z ł o n e k  Z r z e s z e n i a

2 . 7 . 2 .  zam ów ien ie  op racow ane  p r z e z  c z ło n k a  Z r z e s z e n ia '  pow inno zaw ie ­
r a ć  n a s t ę p u j ą c e  dane :  p a r a m e t r y  t e c h n i c z n e ,  ty p  wg k a t a l o g u  
d o s ta w c y ,  nazwę f i r m y ,  cenę  w z ł  dew izowych i t p .

2 . 7 . 3 .  p r z e d  z ło ż e n ie m  w odpow iednim  p r z e d s i ę b i o r s t w i e  h a n d l u  z a g r a ­
n ic z n e g o  / i m p o r t e r /  zam ów ien ie  m usi o trzy m ać  a k c e p t a c j ę  P rze­
w o d n iczą ceg o  Z r z e s z e n i a  l u b  upow ażn ionego  p ra c o w n ik a  S e k r e t a ­
r i a t u ,  w f o r m ie  z w o ln i e n i a  n a  dany z a k u p  o d p o w ie d n ie j  kwoty 
z ł  dew izow ych z l i m i t u  Z r z e s z e n i a  w danym PHZ.

2 . 7 . 4 .  zakup  m a ły c h  i l o ś c i  p o d zesp o łó w  n ie ty p o w y c h  n a s t ę p u j e  w d r o ­
dze tz w .  " k o n t r a k t u  g l o b a l n e g o " ,  p o l e g a j ą c e g o  m . i n ,  n a  w p ła ­
c i e  n a  k o n to  w ytw órcy  -  d o s taw cy  pew nej kw o ty ,  w ram ach  k t ó ­
r e j  w y sy łk a  d o r a ź n i e  zamówionych i l o ś c i  n a s t ę p u j e  n a  p o d s t a ­
w ie  zam ów ien ia  t e le x e m  lu b  w i n n e j ,  r ó w n ie  s z y b k i e j  f o r m i e .

2 . 8 .  K ra jo w e  p o d z e s p o ły  k o o p e r a c y jn e  będ ą  p rzed m io te m  d y s p o z y c j i  "Banku" 
po z a m k n ię c iu  c y k lu  p r a c  u n i f i k a c y j n y c h .

2 . 9 .  l i s t a  / n o m e n k l a t u r a /  p odzespo łów  k ra jo w y c h ,  b ę d ą c y c h  w -d y s p o z y c j i  
"B an k u " ,  b ę d z i e  u s t a l o n a  w s p ó ln ie  z k o o p e ra n ta m i  b ie rn y m i  i  czynny­
mi . P o d s ta w ą  do z a k w a l i f i k o w a n ia  p o d z e s p o łu  k ra jo w e g o  do obro tów  
"Banku" będą :

2 . 9 . 1 .  d łu g o ść  l u b  t r u d n o ś ć  c y k lu  p ro d u k c y jn e g o ,

2 . 9 . 2 .  ce low ość  w y d łu ż e n ia  s e r i i  p ro d u k c y jn y c h  i  norm atyw u z a p a s u .
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2 . 1 0 .  L i s t y  p o d z e sp o łó w  b ę d ą  s y s t e m a ty c z n ie  a k tu a l i z o w a n e ,  n a j p ó ź n i e j  w 
p o ło w ie  I  k w a r t a ł u  po z a m k n ię c iu  ro k u  k a le n d a rz o w e g o ,  w c e lu :

2 . 1 0 . 1 .  s k r e ś l e n i a  z l i s t y  p o d zesp o łó w  n ie n o w o cz esn y ch  i  zbędnych ,

2 . 1 0 . 2 .  w y typow ania  z zapasów  "Banku" p odzespo łów  do u p ł y n n i e n i a ,

2 . 1 0 . 3 .  w prow adzen ia  n a  l i s t ę  podzespo łów  now oczesnych , przew idyw a­
n y c h  do zakupu  w danym ro k u .

2 . 1 1 .  C z ło n k o w ie  Z r z e s z e n i a  z o b o w ią z a n i  s ą  r ó w n o c z e ś n ie  do p ró b  i  badań 
p o d zesp o łó w  im portow anych  z ES i  do s to s o w a n ia  w nowych k o n s t r u k ­
c j a c h  t y c h  p o d z e sp o łó w , k t ó r e  mogą w yelim inow ać im p o r t  z KK.

Z a ł o ż e n i a  pow yższe , po n i e w i e l k i c h  zm ianach ,  s t a ł y  s i ę  regu lam inem  
"Banku P odzespo łów " p rz y  O gólnokrajow ym  Z rze sz en iu -

J e d n a k ż e  p o w o ła n ie  t a k i e g o  "Banku" t o  z a le d w ie  p ie rw s z y  k r o k  w k i e r u n ­
ku  r z e c z y w i s t e g o  r o z w i ą z a n i a  p ro b le m u .

J a k i e  e f e k t y  p r z y n i e s i e  r e a l i z a c j a  omawianych z a ło ż e ń ?

Po p ie rw s z e :  w momencie p o w staw an ia  k o n c e p c j i  k o n s t r u k c y j n e j  nowego 
p r z y r z ą d u ,  o p a r ó i ę  s i ę  na  l i ś c i e  p r e f e r e n c y j n e j  da t ę  m o ż liw o ść ,  że  po 
p r z e j ś c i u  do p r o d u k c j i  s e r y j n e j  -  p rzem y sło w e j p o t e n c j a l n y  w ytw órca b ę ­
d z i e  m ia ł  z n a c z n ie  u ł a t w i o n ą  drogę  u z y s k a n ia  dos taw y  -podzespołów  im por­
to w an y ch .

Po d r u g ie :  w p rz y p a d k u  p o w s ta n ia  ekonom iczne j s e r i i  p r o d u k c y jn e j  zad a ­
n iem  k ra jo w e g o  p r z e m y s łu  s t a n i e  s i ę  opanow anie  p r o d u k c j i  danego p o d z e sp o ­
ł u .

S c a l e n i e  z a p o t r z e b o w a n ia  k ra jo w y c h  wytwórców a p a r a t u r y  pom iarow ej w 
u k ł a d z i e  " t y p  -  f i r m a "  d a j e  j e s z c z e  dodatkowy a t u t  kra jow em u im p o r te ro w i  
z p u n k tu  w id z e n ia  hand low ego  i  p o z w o li  na  n a w ią z a n ie  s t a ł y c h  k o n ta k tó w  z 
o k re ś lo n y m i  f i r m a m i ,  p o p a r t y c h  k o n t r a k t a m i  o w a r t o ś c i a c h  k i l k u s e t  t y s i ę ­
cy  z ł  dew izow ych , z g o d n ie  z z a l e c e n ie m  k ie ro w n ic tw a  r e s o r t u  h a n d lu  z a ­
g r a n i c z n e g o .

W ynika s t ą d  w n io s e k ,  że  naw et im p o r t  z KK, d o ty c h c z a s  uznaw any za  i n ­
d y w id u a ln y ,  po odpow iednim  p rz y g o to w a n iu  może być s c e n t r a l i z o w a n y .

S k o n c e n t ro w a n ie  im p o r tu  i  s k u p i e n i e  c a ł o ś c i  ś rodków  dewizowych na t e  
zakupy  w jednym  o ś ro d k u  dyspozycy jnym  p o zw ala  n aw e t  n a  w y p rz e d z a n ie  po­
t r z e b  o d b io rc ó w .  Z n a c z e n ie  te g o  d l a  o d b io r c y  o c e n ić  może k ażd y  z zamawia­
j ą c y c h  o c z e k u ją c y  ok . 9 - 1 2  m i e s i ę c y  n a  dos taw ę  " p i ln y c h "  p o d zesp o łó w .

U z u p e łn ie n ie m  p r o j e k t u  "Banku" m usi być "Bank I n f o r m a c j i " ,  gdyż a k t u ­
a l i z a c j a  l i s t  p r e f e r e n c y j n y c h  b ę d z i e  p ro cesem  s t a ł y m  i  wymagać b ę d z i e  n i e  
t y l k o  p r a c y  fachowców z t e j  d z i e d z i n y ,  l e c z  ró w n ie ż  d a le k o  i d ą c e j  w sp ó ł­
p r a c y  w s z y s t k i c h  p ro d u c e n tó w  a p a r a t u r y

P o n a d to ,  "B ank P o d zesp o łó w "  p o w in ie n  p o s ia d a ć  n i e w i e l k ą  choćby  "w olną" 
p u lę  dew izow ą, p o z w a la j ą c ą  n a  w y p rz e d z a n ie  p o t r z e b  o d b io rcó w , a  n i e  t y l ­
ko ś c i ś l e  o g r a n ic z o n y  l i m i t ,  p o k iy w a ją c y  t e  p o t r z e b y .  Bez t e j  p u l i  r o l a  
"Banku" o g r a n i c z y  s i ę  t y l k o  do u s p r a w n ie n ia  p r a c y  w PHZ i  ew en tu a ln e g o  
p r z y s p i e s z e n i a  d o s ta w ,  l e c z  n i e  s p e ł n i  on c a ł o k s z t a ł t u  s t a w ia n y c h  wyma­
gań

yPPOy yJUHb
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WSPÓŁPRACA I HANDEL ZAGRANICZNY

T e r e s a  M. WÖJOIK

" MERA -METRONEX” NA MIĘDZYNARODOWYCH TARGACH W LIPSKU

E k s p o z y c ja  PHZ " M e tro n e x u na  t e g o ro c z n y c h  M iędzynarodow ych  T a rg a c h  w . 
L i p s k u  obejm ow ała  n a s t ę p u j ą c e  g ru p y  te m a ty c z n e :  in f o r m a ty k ę ,  a u to m a ty k ę  
i  a p a r a t u r ę  k o n t r o ln o - p o m ia r o w ą .  K o n c e p c ja  w y s t a w ie n n ic z a ,  p r z y j ę t a  we­
d łu g  n a s z y c h  p o t r z e b  i  p lanów  e k s p o r t u  na ry n e k  NRD, p r e f e r o w a ł a  p r z e d e  
w s z y s tk im  u r z ą d z e n i a  i n f o r m a t y k i .  O gólna p o w ie r z c h n ia  e k s p o z y c j i  w y n o s i ła  
ok . 270 m^, w tym in f o r m a ty k a  zajm ow ała  o k .  1 /3 .  N a le ż y  w spom nieć, że 
b e z w z g lę d n ie  k o rz y s tn y m  j e s t  t r a d y c y j n e  ju ż  u s y tu o w a n ie  "M e tro n ex u  w h a l i  
n r  15, p r z e z n a c z o n e j  t e m a ty c z n ie  d l a  a u t o m a ty k i ,  e l e k t r o n i k i  i  i n f o r m a ty ­
k i .  Wydaje s i ę  n a t o m i a s t ,  że  w p r z y s z ł o ś c i  p r z y z n a n a  nam p r z e z  z a r z ą d  
ta rg ó w  p o w ie r z c h n ia  b ę d z i e  s tanow czo  z b y t  m a ła ,  z w ła s z c z a  d l a  p o k a z a n ia  
system ów i n f o r m a t y k i .  J u ż  w tym  ro k u  z t ru d e m  u d a ł o  s i ę  u s t a w ić  j e d n ą  dru­
k a r k ę  w ie r s z o w ą  t a k ,  by  m ogła ona  być dem onstrow ana w r u c h u .

D o ty c h c z a s  k o n c e p c ja  u d z i a ł u  w M iędzynarodow ych T a r g a c h  w L ip s k u  p r e ­
f e r o w a ł a  d z i a ł a l n o ś ć  im portow ą  i  d l a t e g o  w e k s p o z y c ja c h  przew idyw ano z a ­
chow an ie  d u ż y c h .p o w ie r z c h n i  n a  rozmowy i  s p o t k a n i a .  O b ecn ie  PHZ "M etronex" 
p r ó b u j e  z m ie n ić  c h a r a k t e r  swego u d z i a ł u  w l i p s k i e j  im p r e z i e ,  co z n a l a z ł o  
w yraz  w s t r u k t u r z e  z a w a r ty c h  k o n t r a k tó w ,  j a k  ró w n ie ż  w nowych fo rm ac h  r o ­
b o c z y c h ,  s to s o w a n y c h  n a  t e g o r o c z n y c h  MT w L i p s k u .

J e ś l i  i d z i e  o b e z p o ś r e d n i ą ,  w ym ierną  d z i a ł a l n o ś ć  h an d lo w ą  w a r to  podać 
dane  po rów naw cze . W r .  1971 w L i p s k u  z a w a r te  z o s t a ł y  k o n t r a k t y  im portow e 
n a  o g ó ln ą  sumę 8 7 .7 9 3  t y s .  z ł . dew izowych -  o d p o w ied n ie  k o n t r a k t y  w r . 1972 
z a m k n ię te  z o s t a ł y  sumą 140 173 t y s .  z ł  dew. W d z i e d z i n i e  e k s p o r t u  w ro k u  
1971 z a w a r to  k o n t r a k t y  n a  sumę 7 214 t y s .  z ł  d ew .,  z a ś  w ro k u  1972 wartość 
t y c h  k o n t r a k t ó w  w y n io s ła  ju ż  27 151 t y s .  z ł  dew. Z e s t a w i e n i e  obu  ty c h  po­
z y c j i  w podanych  l a t a c h  w y k azu je  d u żą  dynam ikę w z r o s tu ,  zarów no w im p o r­
c i e  j a k  i  e k s p o r c i e .  W tym o s t a t n i m  z a k r e s i e  z w ła s z c z a ,  z g o d n ie  z d ą ż e ­
n ie m  do zm iany c h a r a k t e r u  u c z e s t n i c t w a  ,,M e tro n ex u ,, w im p r e z ie  l i p s k i e j  -  
n o tu je m y  p ra w ie  c z t e r o k r o t n y  w z r o s t .  C iekaw a j e s t  ró w n i eż ■ zm iana w s t r u k -  
t u r z e  b ra n ż o w e j  z a w a r ty c h  k o n tra k tó w *  W r .  1971 im p o r t  obejmował w s z y s t ­
k i e  g ru p y  wyrobów o b j ę t y c h  d z i a ł a l n o ś c i ą  "M e tro n e x u M, z a ś  e k s p o r t  o g r a n i ­
czał: s i ę  do a u to m a ty k i  i  a p a r a t u r y  p o m ia r o w o - k o n t r o ln e j ,  n a t o m i a s t  w r o k u  
b ie ż ą c y m  zarów no im p o r t  j a k  i  e k s p o r t  o b j ą ł  p e ł n y  a s o r ty m e n t ,  w tym  rów­
n i e ż  u r z ą d z e n i a  p rodukow ane p r z e z  " E lw r o " .

J e d n ą  z n a jw ię k s z y c h  t r a n s a k c j i  im portow ych  t e g o r o c z n y c h  Targów  L i p s ­
k i c h  j e s t  k o n t r a k t  na  zakup  z NRD 35 t y s .  s z t u k  m aszyn b iu ro w y c h .  Wśród 
t r a n s a k c j i  e k s p o r to w y c h  n a l e ż y  zauważyć pozy tyw ny  f a k t  — z a w a r c i e  k o n t r a k —
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tów n a  do s taw ę  u r z ą d z e ń  in f o r m a t y k i  .d l a  NRD. Na uwagę z a s ł u g u j ą  k o n t r a k ­
t y  e k s p o r to w e  d o ty c z ą c e  e l e k t r o n i c z n e j  a p a r a t u r y  p o m ia ro w e j ,  w tym / p o  
r a z  p i e r w s z y /  n i e w i e l k i e  k o n t r a k t y  p o d p is a n e  z f i rm a m i z a c h o d n im i .  Są 
one w pewnym s t o p n i u  p rz e ła m a n ie m  d o ty c h c z a s o w e j  p r a k t y k i  f i r m  k a p i t a l i ­
s ty c z n y c h ,  k t ó r e  im p rezę  l i p s k ą  t r a k t o w a ł y  w y łą c z n ie  jak o  o k a z ję  e k sp o r ­
to w ą .

Ogółem n a  t e g o ro c z n y c h  T a rg a c h  W iosennych w L ip s k u  p o d p i s a l i ś m y  65 km- 
t r a k t ó w  e k s p o r to w y c h  i  441 k o n t r a k tó w  im portow ych .  W artość  t y c h  umów wy­
n i o s ł a  167 363 t y s .  z ł  dew izow ych.

J e d n a k ż e  u d z i a ł  "Mery" -  "M etronexu"  n i e  o g r a n i c z y ł  s i ę  do d z i a ł a l n o ś ­
c i  h a n d lo w e j .  Z o rgan izow ano  s p o t k a n i e  fachowców, p r z e d s t a w i c i e l i  producent' 
tów i  uży tkow n ików  u r z ą d z e ń  o b j ę t y c h  d z i a ł a l n o ś c i ą  p ro d u k c y jn ą  i  handlow ą 
"Mera" -  " M e t ro n e x " . S p o tk a n i a  t e  odbyw ały s i ę  w D n ia c h  te m a ty c z n ie  po­
ś w ię c o n y c h  i n f o r m a ty c e ,  a u to m a ty c e  i  e l e k t r o n i c z n e j  a p a r a t u r z e  pom iarowej 
Odbyło  s i ę  t a k ż e  s p o t k a n i e  p ro d u cen tó w  i  dostawców m aszyn b iu row ych  d la  
s t r o n y  p o l s k i e j .  T a k ie  s p o t k a n i a  tw o rz ą  w ła ś c iw ą  a t m o s f e r ę  d l a  p r z y s z ł e j  
d z i a ł a l n o ś c i  h a n d lo w e j ,  p o m y ś la n e j  dużo s z e r z e j  n i ż  t r a d y c y j n a  wymiana t>  
w arowa. N aw iązyw anie  k o n ta k tó w  o s o b i s t y c h ,  wymiana d ośw iadczeń  i  dobrych , 
i  z ł y c h ,  j e s t  d u ż ą  pomocą w d w u s t ro n n e j  w sp ó łp ra c y  g o s p o d a r c z e j  P o l s k i  i  
NRD w ram ach  RWPG.

.N a z a k o ń c z e n ie  w a r to  odno tow ać ,  że  e k s p o z y c ja  PHZ ."M etronex" c i e s z y ł a  
s i ę  d u ż ą  p o p u l a r n o ś c i ą  w śród  renomowanych f i r m  in n y c h  k ra jó w .  Z a i n t e r e s o ­
w an ie  o k a z a l i  m . in .  p r z e d s t a w i c i e l e  IBM, S iem en sa ,  P a c i t a ,  NCR, f i r m  wę­
g i e r s k i c h ,  c z e c h o s ło w a c k ic h  i  i n n y c h .

> 0 0 0 . yOPOy

'Tnnr '"¡nnr

WSPÓLNIE REALIZUJEMY KOMPLEKSOWY PROGRAM RWPG

Z m i e s i ę c z n i k a  " P o l s k i  E k s p o r t  i  I m p o r t " n r  4 / 7 2  p rz e d ru k o w u je m y  rozm owę z d y re k to re m  ekono ­
m icznym  Z j e d n o c z e n i a  VVB A u to m a t i s i e r u n g s g e r f i t e  / S W  -  B e r l i n / ,  mgrem W ernerem  S c h m u tz le re m . 
D y r e k t o r  W e rn e r  S c ł im u tz le r  j e s t  p rz e w o d n ic z ą c y m  P o l s k o - N ie m i e c k ie j  G rupy  R o b o c z e j d / s  Au om a- 
t y k i  i  A p a r a tu r y  P o m ia r o w e j ,  k t ó r a  j a k o  o r g a n i z a c j a  w io d ą c a  z a jm u je  s i ę  p ro p -am o w an iem  i  r e a ­
l i z a c j ą  p o l s k o - n i e m i e c k i e j  w s p ó łp r a c y  p rz e m y s ło w e j  w d z i e d z i n i e  a u to m a ty k i  i  a p a r a t u r y  P m ia -  
r o w o - k o n t r o l n e j .

Red. Towarzyszu ly re k to rz e ,  c h c i e l i b y ś m y  u z y sk a ć  od Was odpowiedź na  t r z y  py- 
" t a n i a  d o ty c z ą c e  p o l s k o - n i e m i e c k i e j  w sp ó łp ra c y  w d z i e d z i n i e  a u t o m a ty k i .
J a k  wiadomo, z a ł o ż e n i a  nowych t e c h n i k  i  nowych t e c h n o l o g i i  p ro d u k c y jn y c h  
w ró ż n y c h  g a ł ę z i a c h  p rzem y sło w y ch  w ymagają c o ra z  w ię k s z e j  l i c z b y  a p a r a ­
tów  pom iarow ych , k o n t r o l n y c h  i  s t e r o w n ic z y c h .  S t ą d  s z c z e g ó ln e  z n a c z e n ie  
a p a r a t u r y  pom iarow e j i  k o n t r o l n e j .  Czy można p o w ie d z i e ć ,  z e  p rog ram y  p r o ­
d u k c y jn e  t e j  b ra n ż y  w NRD i  w P o l s c e ,  t j .  p rog ram y p ro d u k c y jn e  7VB A u to -  
m a t i s i e r u n g s g e r a t e  i  Z j e d n o c z e n i a  "Mera" s ą  w j a k i ś  sp o so b  k o -n le m e n  a r -
ne?
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W erner S c h m u t z l e r : W a k t u a l n e j  s y t u a c j i ,  n i e s t e t y ,  n a s z e  program y p roduk­
c y j n e  w pow ażne j m ie rze -  s i ę  d u b l u j ą .  Mam n a  m y ś l i  e l e k t r o n i c z n ą  te c h n ik ę  
pom iarow ą, p r z e k a ź n i k i  o r a z  a p a r a t u r ę  k o n t r o l n ą .  O c z y w iś c ie ,  p rz y c z y n ą  ta -,  
k ie g o  s t a n u  r z e c z y  j e s t  f a k t ,  że  n i e  u z g a d n ia l i ś m y  u p r z e d n io  p lanów  p r o ­
d u k c y jn y c h ,  P r a k t y c z n i e ,  do 1968 r .  o b ie  s t r o n y  n i e  u trzy m y w ały  żadnych  
k o n ta k tó w .  P rzełom ow y b y ł  ro k  1968, z a ś  w 1970 r .  pow ołana z o s t a ł a  M ie sz a ­
na  G rupa R o b o cza .  P r z e d  u tw o rz e n ie m  n a s z e j  g ru p y ,  p o s z c z e g ó ln y m i z a g a d n ie ­
n ia m i  z d z i e d z i n y  a p a r a t u r y  p o m i a r o w o - k o n t r o ln e j  za jm ow ały  s i ę  g ru p y  r o ­
b o c z e  in n y c h  b r a n ż ,  c o ,  r z e c z  j a s n a ,  p r o w a d z i ło  do r o z d r o b n i e n i a  c a ł e j  
p r o b l e m a t y k i .  Po dwóch l a t a c h  p r a c y  mamy k o n k r e tn e  w yniki*  m ia n o w ic ie  
dość d a l e k o  zaawansow ane u z g o d n i e n i a  programów p ro d u k c y jn y c h  i  p r z y g o to ­
waną s p e c j a l i z a c j ę .  Chciałbym - t u  w ym ienić t a k i e  d z i e d z i n y ,  j a k  p ro d u k c ję  
l i c z n i k ó w  e l e k t r y c z n y c h  i  m ie rn ików  e l e k t r y c z n y c h .  O b ie  s t r o n y  p o d j ę ł y  
t a k ż e  pewne k r o k i  w z a k r e s i e - p o d z i a ł u  p r a c y  w p r o d u k c j i  e l e k t r o n i c z n e j  
a p a r a t u r y  p o m ia ro w e j i  p rz e k a ź n ik ó w .  D la  z a p e w n ie n ia  s t a ł y c h  k o n ta k tó w  
p o l s k i c h  i  n i e m ie c k ic h  fachowców p o w o ła l iśm y  5 g ru p  e k s p e r tó w  p o s z c z e g ó l ­
n y c h  s p e c j a l n o ś c i  w b ra n ż y  a p a r a t u r y  p o m i a r o w o - k o n t r o ln e j .  U z g o d n i l iś m y ,  
że  n a j w a ż n ie j s z y m  zad a n ie m  n a  d z i ś .  j e s t  s y s t e m a ty c z n a  p r a c a  t y c h
w ł a ś h i e  g ru p  e k s p e r tó w ,  p o l e g a j ą c a  n a  u s t a l a n i u  s p e c j a l i z a c j i  i  o b e jm u ją ­
ca  t e ż  w s p ó łp ra c ę  n a u k o w o - te c h n ic z n ą .  Tu w a r to  wymienić s y s te m a ty c z n ą  
w s p ó łp r a c ę  i  p o d z i a ł  z a d a ń  m iędzy  p o ls k im  Przem ysłow ym  I n s t y t u t e m  Automa­
t y k i  i  Pom iarów  a  o d p o w ie d n ią  n ie m ie c k ą  p la c ó w k ą  naukow ą. Od 1970 r .  m ię­
dzy s t r o n ą  n ie m ie c k ą  i  p o l s k ą  p o d p is a n y c h  z o s t a ł o  12 umów s p e c j a l i z a c y j ­
n y c h ,  r e a l i z o w a n y c h  w p o s t a c i  k o n t r a k tó w  h a n d lo w y c h .  P ię ć  ty c h  umów z a ­
w a r to  n a  r z e c z  NRD, p o z o s t a ł y c h  s ied em  -  n a  r z e c z  s t r o n y  p o l s k i e j .  Umowy 
t e  o b e jm u ją  n p . :  l i c z n i k i  e n e r g i i  e l e k t r y c z n e j ,  m i e r n i k i  t a b l i c o w e ,  s i e ­
dem typów  e l e k t r o n i c z n e j  a p a r a t u r y  pom iarow e j / 3  ty p y  ty c h  a p a ra tó w  p r o ­
dukować b ę d z i e  s t r o n a  n ie m ie c k a ,  4 za ś  s t r o n a  p o l s k a / ,  dwa ty p y  p r z e k a ź ­
n ik ó w , k t ó r e  b ę d ą  produkow ane w NRD.

Red. J a k i e  perspektyw y n a  n a jb l iż s z e  l a t a  w i d z i c i e  T o w a rz y sz u  D y r e k to r z e  d l a  
p o l s k o - n i e m i e c k i e j  w s p ó łp ra c y  w d z i e d z i n i e  środków  a u t o m a t y z a c j i  p r o c e ­
sów produkcyjnych*?

W erne r  S c h m u t z l e r : D la  p r z y s z ł e j  w s p ó łp ra c y  d e c y d u ją c a  j e s t ,  moim z d a ­
n iem , a k t y w i z a c j a  obu  n a s z y c h  i n s t y t u t ó w  naukow ych, z w ła s z c z a  w z a k r e s i e  
b a d a ń  rozw o jow ych , co n i e j a k o  z g ó ry  w yk lucza  d u b lo w a n ie  p r a c  i  -  co z a  
tym i d z i e  -  p r o d u k c j i .  Na p r z y s z ł o ś ć  n i e  będz iem y  zm u sze n i p r z e s t a w i a ć  
p r o d u k c j i  b i e ż ą c e j ,  a  umowy s p e c j a l i z a c y j n e  b ę d ą  w yn ik iem  p o d z i a ł u  p ra c y  
w b a d a n i a c h  naukow ych . C h c ia łb y m  p r z y  tym p o d k r e ś l i ć ,  ż e  od k o n c e n t r a c j i  
p r a c  n a d  rozw ojem  a u t o m a ty k i  o r a z  od  j a k o ś c i  e lem en tów  z a l e ż y  o g ó ln y  po­
s t ę p  t e c h n i c z n y  we w s z y s t k i c h  in n y c h  p r z e m y s ła c h .  P o n iew aż  z a ś  a p a r a t u ­
r a  p o m ia r o w o - k o n t r o ln a  zarówno p r o d u k c j i  NRD, j a k  i  p o l s k i e j ,  s ta n o w i 
p r z e d m io t  d o s taw  d l a  in n y c h  k r a jó w  RWPG -  c a ł a  d z i a ł a l n o ś ć  n a s z e j  m ie s z a ­
n e j  g ru p y  r o b o c z e j  o r a z  p r o d u k c j i  obu  n a s z y c h  p rzem y słó w  ma d u ż e - z ń a c ^ e -  
n i e  d l a  p o s t ę p u  t e c h n i c z n e g o  w k r a j a c h  s o c j a l i s t y c z n y c h .  Możemy w ięc  po­
w i e d z i e ć ,  ż e  w s p ó ln ie  z p o l s k i m i  to w a rz y s z a m i  r e a l i z u j e m y  kompleksowy 
p ro g ra m  RWPG. P rz e c h o d z ą c  do k o n k re tó w  -  M ie s z a n a  G rupa R o b o cza  w ytypo­
w a ła  do w s p ó łp r a c y  t a k i e  g ru p y  a p a r a t u r y ,  w k t ó r y c h  n i e  d o s z ło  do d u b lo ­
w a n ia  p ro g ram u  p r a c  badaw czych  i  p lanów  p r o d u k c y jn y c h .  Tak  w ię c  dążymy 
do z a w a r c i a  k o n t r a k t u  na  p ro d u k c ję  w NRD p rz e k a ź n ik ó w  do lodów ek  i  p r z e ­
k aź n ik ó w  B u c h o lz a ,  p rz e k a ź n ik ó w  p n eu m a ty cz n y ch .  W t y c h  g ru p a c h  w P o l s c e  
n i e  p ro w a d z i  s i ę  p r a c  rozw ojow ych , a s o r ty m e n t  t e n  n i e  j e s t  t e ż  w P o l s c e  
p rodukow any , b y ło b y  w ię c  p o ż ą d a n e  . p o tw ie r d z i ć  w t e j  g r u p i e  s p e c j a l i z a c j ę  
NRD. P r z e w i d u j e  s i ę  t e ż  o b j ę c i e  s p e c j a l i z a c j ą  in n y c h  wyrobów, j a k :  m i e r ­
n i k i  p rądow e po z io m u , p i r o m e t r y  i  w ag i  p rąd o w e .  Ze s t r o n y  p o l s k i e j  sp e ­
c j a l i z a c j a  o b j ę ł a b y  h y d r a u l i c z n e  b l o k i  pom iarow e, n a n o w o l to m ie rz e ,  bocz- ' 
n i k i  i t p .  W r o k u  1972 p o d p is a n e  z o s t a n ą  W t y c h  a s o r ty m e n ta c h  k o n t r a k t y
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s p e c j a l i z a c y j n e .  J e d n o c z e ś n i e  prowadzim y d a l s z e  p r a c e ,  z m ie r z a j ą c e  do wy­
ty p o w a n ia  in n y c h  g ru p  wyrobów, ab y  p o d p is a ć  c a ł y  s z e r e g  k o n t ra k tó w  s p e -  . 
c j a l i z a c y j n y c h .  P od  względem w a r t o ś c i  g l o b a l n e j  dos taw y  obu n a s z y c h  k r a ­
jów rów now ażą s i ę  w z a je m n ie .  J e d n a k ż e  dos taw y  s p e c j a l i z a c y j n e  z NRD s t a ­
n o w ią  25i« w a r t o ś c i  o g ó ln y c h  d o s ta w , po s t r o n i e  p o l s k i e j  odpow iedn io  65$ 
w a r t o ś c i  o g ó ln y c h  d o s ta w .  Powyższe dane w sk a z u ją  na  k o n ie c z n o ść  p rz y sp ie ­
s z e n i a  ro z w o ju  p r o d u k c j i  s p e c j a l i z a c y j n e j  z NRD d l a  o d b io rc y  p o l s k i e g o .

R ed.: T o w a rz y sz u  D y r e k to r z e  -  na  z a k o ń c z e n ie  może z e c h c e c i e  p o w ie d z ie ć , j a ­
k i e  d o b re  d o ś w ia d c z e n ia  d o ty c h c z a s o w e j  w s p ó łp ra c y  w a r to  s z c z e g ó l n i e  zano­
tow ać?

W erner S c h m u t z l e r : J a k o  p r z e w o d n ic z ą c y  M ie s z a n e j  Grupy R obocze j mogę wy­
m ie n ić  w i e l e  t a k i c h  d o ś w ia d c z e ń .  S z c z e g ó ln ie  p ra g n ę  p o d k r e ś l i ć  d o b rą ,  
p r z y j a c i e l s k ą  a t m o s f e r ę  n a s z y c h  k o n ta k tó w ,  rzeczow y p r z e b i e g  rozmów.
O bie  s t r o n y  w y k a z u ją  d a l e k o  i d ą c ą  chęć wzajemnego z ro z u m ie n ia  i  u d z i e l a ­
n i a  s o b i e  w zajem nej pomocy. W c i ą g u  2 l a t  w sp ó łp ra c y  do p ro w ad z il iśm y  do 
p o d p i s a n i a  12 umów s p e c j a l i z a c y j n y c h .  P a k t  t en n a j l e p i e j  św iadczv  o dp -  
ż e n i u  obu s t r o n  do u d o s k o n a le n i a  i  p o g ł ę b i e n i a  w s p ó łp ra c y .  C hcia łbym  pod­
k r e ś l i ć  s t a ł ą  gotow ość p o l s k i c h  to w a rz y s z y  do s z y b k ie g o  ro zw iązy w an ia  
p roblem ów , podejm ow ania  w ią ż ą c y c h  d e c y z j i .R ó w n ie  d o b ra ,  p r z y j a c i e l s k a  
a t m o s f e r a  j e s t  c h a r a k t e r y s t y c z n a  d l a  g ru p  e k s p e r tó w  o ra z  j e d n o s t e k  o rg a ­
n i z a c y j n y c h ,  t a k i c h  j a k  oba  n a s z e  z j e d n o c z e n i a ,  z a k ła d y  p ro d u k c y jn e  i  
p la c ó w k i  naukow e. S z c z e g ó l n i e  c h c ia łb y m  w y ró ż n ić  w s p ó łp ra c ę  z p o ls k im i  
z a k ł a d a m i  " P a f a l "  ze  Ś w id n ic y  i  "Lumel" z Z i e l o n e j  G óry . Wysoko oceniam 
k o n s t ru k ty w n y  w kład  to w a rz y s z y  r e p r e z e n t u j ą c y c h  w G ru p ie  R obocze j Z je d ­
n o c z e n i e  "M e ra" .  Z Waszymi s p e c j a l i s t a m i  d o b rz e  s i ę  w s p ó ł p r a c u j e .  C h c i a ł ­
bym t u w y m i e n i ć  z w ła s z c z a  T o w arzy szy  p o l s k i c h ,  z k tó r y m i  pracow ałem  razem 
n a d  p rz y g o to w a n ie m  umów i  k o n t r a k tó w  s p e c j a l i z a c y j n y c h  i  k t ó r z y  p o d p is y ­
w a l i  t e  dokum enty ze  s t r o n y  p o l s k i e j .  Na p o d k r e ś l e n i e  z a s ł u g u j e  t a k ż e  
d z i a ł a l n o ś ć  B iu ra -  Z b y tu  " M e ra z e t"  w P o z n a n iu  i  D e le g a tu r y  "M etronexu" w 
B e r l i n i e .  K o r z y s t a j ą c  z o k a z j i  p r a g n ę  podziękow ać w sz y s tk im  p o lsk im  t o ­
w arzyszom  z a  p ra w d z iw ie  b r a t e r s k ą  w s p ó łp r a c ę .

.0 0 0 ,  'pO O .



p oniżaj p u b l ik u je m y  w s tę p n y  a r t y k u ł  z  cyklu  PRASA 0 NASZEJ BRANŻY. W następnyoh numerach bę­
d z ie m y  s y s t e m a t y o z n l a  z a m ie s z c z a ć  a n a l i z y  p u b l i k a o j i  p r a s o w y c h ,  d o ty o z ą c y ć h  b r a n ż y  automatyki, 
a p a r a t u r y  p o m ia ro w e j i  i n f o r m a t y k i .  Za w z g lę d u  n a  w z r a B ta j ą o a  z n a c z e n i a  n a s z e j  b r a n ż y  w gospo­
d a r c e  k r a j u ,  n i e z b ę d n a  j e s t  s z e r o k a  i  w i e l o s t r o n n a  in f o r m a o j a  o j e j  a k t u a l n y c h  problemach.

PRASA 0 NASZEJ BRANŻT

A n a l i z ą  o b j ę t o  k i l k a  d z ie n n ik ó w  c e n t r a l n y o h  i  te r e n o w y c h  w o k re B ie  od 
l i s t o p a d a  1971' do 15 l u t e g o  1972. O g ó ln ie  można s t w i e r d z i ć ,  ż e  p rob lem y 
a u t o m a t y z a c j i  ¡nie b y ły  podejmowane w analizow anym , o k r e s i e .  I l o ś ć  p u b l i ­
k a c j i  n a  t e m a t  kom puterów  b y ła  dość d u ża ,  s i ę g a ł a  150 -  200 in f o i a n a c j i  
m i e s i ę c z n i e .  W w i ę k s z o ś c i  p rzypadków  b y ły  to  j e d n a k  k r ó t k i e  i n f o r m a c j e ,  
m a ją c e  c h a r a k t e r  c i e k a w o s t e k .

Można w ym ienić z a l e d w ie  k i l k a  ty t u łó w  g a z e t  i  ty g o d n ik ó w ,  n a  ła m a c h  
k t ó r y c h  p rob lem y  k o m p u t e r y z a c j i  i  i n f o r m a t y k i  p o j a w i a ł y  s i ę  s y s t e m a ty c z ­
n i e :  " Ż y c ie  i  N ow oczesność"  -  d o d a te k  do " Ż y c i a  W arszaw y", " P r z e g l ą d  
T e c h n ic z n y "  i  "R y n k i Z a g r a n i c z n e " . P ro b le m a ty k a  t a  n i e  z n a l a z ł a  w ię k s z e ­
go o d z w i e r c i e d l e n i a  na  ła m a c h  t a k  ważnego i  p o c z y tn e g o  ty g o d n ik a  j a k  "Ży­
c i e  G o s p o d a rc z e " .

J e ś l i  c h o d z i  o p r a s ę  t e re n o w ą ,  to  s z c z e g ó l n i e  g a z e t y  w ro c ła w s k ie  i  k a ­
t o w i c k i e  p o ś w i ę c a j ą  kom puterom  problem owe a r t y k u ł y .  J e d n a k  i  w tym p r z y ­
p ad k u  w ię k s z o ś ć  p u b l i k a c j i  s t a n o w ią  " m i c h a ł k i " ,  k r ó t k i e  i n f o r m a c j e - c i e k a ­
w o s t k i .  O d n o si  s i ę  w r a ż e n i e ,  że  i n f o r m a c j e  z om aw ianej dziedziny p o ja w ia - ,  
j ą  s i ę  w p r a s i e  z u p e ł n i e  p rzypadkow o.

D y r e k to r z y  zak ładów  p ro d u k c y jn y c h  po w in n i zak ty w izo w ać  s łu ż b y ,  odpow ie­
d z i a l n e  z a  t o ,  by  a k t u a l n e  i n f o r m a c je  o z a k ł a d z i e  s y s t e m a ty c z n i e  d o c i e r a ­
ł y  do c z y t e ln i k ó w  p r a s y .  P ow inny  z o s t a ć  n a w ią z a n e  k o n t a k t y  z r e d a k c ja m i  
P o l s k i e j  A g e n c j i  P r a r  w e j , r e d a k c j ą  "W iedzy  i  T e c h n ik i "  A g e n c j i  R o b o tn i ­
c z e j ,  d z i ę k i  k tó ry m  można m y s k a ć  s p o p u la ry z o w a n ie  w ażnych tem atów  w p ra ­
s i e  c a ł e g o  k r a j u .  I n n ą  fo rm ą  ro z p o w s z e c h n ia n ia  i n f o r m a c j i  s ą  k o n f e r e n c j e .  
p r a s o w e .  D y r e k c je  zak ład ó w  pow inny dążyć, do t e g o ,  ab y  p o w s ta ł  s t a ł y  k on ­
t a k t  m iędzy  p r z e d s i ę b i o r s t w a m i  a  d z i e n n ik a r z a m i  z a jm u ją c y m i s i ę  p ro b lem a­
t y k ą  p rz e m y s ło w ą  w danym o k rę g u .

P ro b le m y  k o m p u t e r y z a c j i  i  p r o d u k c j i  kom puterów  s ą  t r u d n e  i  d l a t e g o  
i s t o t n ą  sp rą w ą  j e s t ,  ab y  s p e c j a l i ś c i  z p r z e m y s łu  u d z i e l a l i  f a c h o w e j  pomo­
cy  d z i e n n ik a r z o m  p rzy g o to w u ją cy m  p u b l i k a c j e  z t e j  d z i e d z i n y .  Wraz. z r o s ­
nącym z n a c z e n ie m  d o s k o n a l e n i a  sy s tem u  z a r z ą d z a n i a  i  s to s o w a n ia  komputerów 
- r o ś n i e  t e ż  r o l a  p u b l i k a c j i  p ra so w y c h  p o św ię c o n y c h  t e j  p r o b le m a ty c e .
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m gr i n ż .  Z y g m u n t KOSZTOWSKI 

P r z e d s ię b io r s tw o  A utom atyk i 
P rzem ysłow ej "PAP"

WYDAWNICTWO KART KATALOGOWYCH WYROBÓW PRZEDSIĘBIORSTW 

ZGRUPOWANYCH I  KOORDYNOWANYCH PRZEZ ZJEINOCZENIE "MERA”

R e a l i z u j ą c  Uchwałę VI K o n g resu  Techników  P o l s k i c h  d o ty c z ą c ą  z i n t e n s y ­
f ik o w a n ia  i n f o r m a c j i  t e c h n ic z n o -e k o n o m ic z n e j ,  Z je d n o c z e n ie  "Mera" p o s t a ­
n o w iło  zo rg an izo w ać  wydawanie k a r t  k a ta lo g o w y c h  d l a  k ra jo w y ch  odb iorców  
p rodukow ane j a p a r a t u r y .  Z o rg a n iz o w a n ie  t e g o  wydawnictwa pow ie rzo n o  Przect- 
s i ę b i o r s t w u  A u to m a ty k i P rzem y s ło w e j "PAP" w W a rs z a w ie -F a le n ic y .

K a r ty  k a ta lo g o w e  obejm ą w s z y s tk ie  wyroby produkowane p r z e z  p r z e d s i ę ­
b i o r s t w a  zgrupow ane i  koordynowane p r z e z  Z je d n o c z e n ie  "Mera" i  b ęd ą  wy­
dawane su k cesy w n ie  w sp o só b  c i ą g ł y ,  w m ia rę  u k azyw an ia  s i ę  nowych wyro­
bów. Wydawnictwo b ę d z i e  s t a l e  a k tu a l i z o w a n e ,  t z n .  do ju ż  wydanych k a r t  
wydawane b ę d ą  k a r t y ,  u a k t u a l n i a j ą c e  z a w a r te  w n i c h  dane t e c h n i c z n e ,  względ­
n i e  k a r t y  in f o r m a c y jn e  a n u l u j ą c e  k a r t y  w ty c h  p rz y p a d k a c h ,  gdy wyrób p r z e ­
s t a n i e  byó produkow any.

Z k a r t  k a ta lo g o w y c h  b ę d z i e  tw o r z y ł  s i ę  k a t a l o g  produkow anych wyrobów 
w b ra n ż a c h :

091 U rz ą d z e n ia  do a u to m a ty c z n e j  r e g u l a c j i  i  s t e r o w a n ia
092 U rz ą d z e n ia  au to m a ty c zn eg o  p r z e t w a r z a n i a  i n f o r m a c j i
094 A p a r a tu r a  pom iarowa o ra z  u r z ą d z e n ia  l a b o r a t o r y j n e  / z  w y ją tk iem  

o p ty c z n y c h  i  o p ty c z n o -m e c h a n ic z n y c h / ,  
wg o b o w ią z u ją c e g o  w p la n o w a n iu  i  s t a t y s t y c e  S y s tem a ty czn e g o  Wykazu W yro-, 
bów /SWW/, opracow anego p r z e z  Główny U rząd  S t a t y s t y c z n y  /W ydawnictwo Ka­
ta lo g ó w  i  Cenników, Warszawa 196 9, t .  I ,  s .  383 -  399 , 403 -  4 4 9 / .

Wydawane k a r t y  k a ta lo g o w e  b ę d ą  m ia ły  j e d n o l i t ą  form ę g r a f i c z n ą  o ra z
u k ła d  t e k s t o w y .  F o rm a t k a r t y  A4. W z a l e ż n o ś c i  od p o t r z e b  o b j ę to ś ć  k a r t
w ynosić  b ę d z i e  2 , 4 , 6 l u b  8 s t r o n .

K a r t a  k a ta lo g o w a  z a w ie ra ć  b ę d z i e  dane u j ę t e  w n a s t ę p u j ą c e j  k o l e j n o ś c i :  
a /  p e ł n ą  nazwę p r z e d s i ę b i o r s t w a ,  d ok ładny  a d r e s ,  n ry  te l e f o n ó w ,  s k r ó t  

t e l e g r a f i c z n y ,  n r  t e l e x u ;  
b /  nazwę i  t y p  wyrobu;
c /  symbol SWW o m o ż l iw ie  n a j w i ę k s z e j  i l o ś c i  c y f r  z S y s tem a ty czn e g o  Wy­

k azu  Wyrobów; 
d /  f  o t o g r a f  i ę ; 
e /  z a s to s o w a n ie  wyrobu;
f /  z a s a d ę  d z i a ł a n i a  n a  j a k i e j  p r a c u j e  a p a r a t ;  
g /  i n f o r m a c ję  t e c h n i c z n ą  o budow ie; 
h /  dane t e c h n i c z n e ;  
i /  r o d z a j e  wykonań;
j /  u r z ą d z e n i a  l u b  a p a r a t u r ę  w s p ó ł p r a c u j ą c ą  / o  i l e  t a k i e  w y s t ę p u ją / ;  
k /  s z k i c e  wymiarowe;
1 /  w y p o sa ż e n ie  n o rm a ln e  /m ie s z c z ą c e  s i ę  w c e n i e  w y ro b u / i  dodatkowe 

- /d o s t a r c z o n e  n a  ż y c z e n ie  o d b io rc y  za dodatkow ą o p ł a t ą /  o i l e  wyposa­
ż e n i a  t e  w y s tę p u ją ;
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ł /  i n f o r m a c ję  d o ty c z ą c ą  sposobu  zam aw ian ia ; 
m/ d a t ę  u k a z a n ia  s i ę  k a r t y  z d ru k u .

M e ry to ry c z n e g o  o p ra c o w a n ia  k a r t  k a ta lo g o w y c h  -  n a  p o d s ta w ie  m a t e r i a ­
łów n a d s y ła n y c h  p r z e z  p ro d u c e n tó w  wyrobów -  dokonywać b ę d z ie  D z ia ł  Wydaw-. 
n i c t w  P r z e d s i ę b i o r s t w a  A u to m a ty k i  P rzem y s ło w e j  "PAP". O pracow anie  t e c h ­
n i c z n e  i  d ru k  p r z e j ę ł o  Wydawnictwo P rz e m y s łu  Maszynowego "Wema"*

D la  l e p s z e g o  z o r i e n t o w a n i a  od b io rcó w  k a r t  k a ta lo g o w y c h ,  j a k i e  wyroby 
u j ę t e  b ę d ą  w k a r t a c h  k a ta lo g o w y c h  p o s z c z e g ó ln y c h  b r a n ż ,  podaj-emy p o n iż e j  
d a l s z y  p o d z i a ł  k l a s y f i k a c y j n y  SWW do c z t e r e c h  c y f r  / p o d b r a n ż e / :

091 URZĄDZENIA DO AUTOMATYCZNEJ REGULACJI I  STEROWANIA
0911 Z es taw y  a u to m a ty k i  p rzem y sło w e j  do w y p o sa ż e n ia  o b iek tó w  p rzem ysłovyd i
0912 S a m o d z ie ln e  b l o k i  r e g u l a c y j n e  i  z e s ta w y  elem entów  wykonawczo-nastaw-, 

c zy c h
0915 E le m e n ty  b lokow ego sy s te m u  pneum atycznego  r e g u l a c j i  c i ą g ł e j
0916 E le m e n ty  b lokow ego sy s te m u  h y d r a u l i c z n e g o  r e g u l a c j i  c i ą g ł e j
0917 E le m e n ty  b lokow ego sy s tem u  e l e k t r y c z n e g o  r e g u l a c j i  c i ą g ł e j
0918 E le m e n ty  a u to m a ty k i  im pu lsow ej
0919 C z ę ś c i  do u r z ą d z e ń  a u to m a ty c z n e j  r e g u l a c j i  i  s t e r o w a n ia

092 URZĄDZENIA AUTOMATYCZNEGO PRZETWARZANIA INFORMACJI
0921 M aszyny m a tem a ty czn e
0922 W yposażen ie  do m aszyn m a tem a tycznych
0923 C z ę ś c i  u r z ą d z a ć  a u to m a ty c z n e g o  p r z e t w a r z a n i a  i n f o r m a c j i

094  APARATURA POMIAROWA ORAZ URZĄDZENIA LABORATORYJNE /Z  WYJĄTKIEM OP­
TYCZNYCH J  OPTYCZNO-MECHANICZNYCH/

0941 A p a r a t u r a  e l e k t r y c z n a  do pomiarów w i e l k o ś c i  e l e k t r y c z n y c h
0942 A p a r a t u r a  e l e k t r o n i c z n a  do pomiarów w i e l k o ś c i  e l e k t r y c z n y c h
0943 A p a r a t u r a  do pom iarów  w i e l k o ś c i  m e ch an ic zn y ch
0944 A p a r a t u r a  do pom iarów  o ra z  badań  w ł a s n o ś c i  i  s t r u k t u r y  m a te r i a łó w
0945 A p a r a t u r a  do pomjyrów c i e p l n y c h ,  a k u s ty c z n y c h  i  c z a s u  / z  w y ją tk ie m ,  

z eg a ró w  w e w n ę trz n y c h  i  o s o b i s t y c h /
0946 Z e g a ry  w ew n ę trzn e  i  o s o b i s t e
0947 A p a r a t u r a  pom iarow a s p e c j a l i z o w a n a  a
0948 U r z ą d z e n i a  l a b o r a t o r y j n e
0949 C z ę ś c i  a p a r a t u r y  pom iarow ej o r a z  u r z ą d z e ń  l a b o r a t o r y j n y c h .

N a le ż y  p o d k r e ś l i ć ,  że  S y s te m a ty c z n y  Wykaz Wyrobów p o d a je  d a l s z y ,  b a r ­
d z i e j  s z c z e g ó ło w y  p o d z i a ł  k l a s y f i k a c y j n y  / 5 ,  6, 7 c y f r  i t d .  / ,  k tó r e g o  
n a  tym m i e j s c u  n i e  podano ze w zg lę d u  n a  o g r a n ic z o n ą  o b j ę t o ś ć  i n f o r m a c j i .

P i e r w s z e  k a r t y  k a ta lo g o w e g  u k a ż ą  s i ę  w p a ź d z i e r n i k u  b ie ż ą c e g o  r o k u .

R o z p o w sz e c h n ie n ie m  wydanych k a r t  zajmować s i ę  b ę d z i e  W ydawniczo-Oświa— 
tow a S p ó ł d z i e l n i a  In w a l id ó w  "W spólna S p raw a" ,  W arszaw a, u l .  M arsza łkow ­
ska  2 8 -

K a r t y  k a ta lo g o w e  r o z p o w s z e c n n ia n e  będą  system em  abonamentowym, w y sy ł­
ką  p o c z to w ą .  A bonament o b e jm u je  w s z y s t k i e  k a r t y  j e d n e j  z b r a n ż :  091 , 092, 
093 , w d o w o ln e j  i l o ś c i  kom ple tów . N ie  b ę d ą  r e a l i z o w a n e  zam ów ien ia  n a  k a r ­
t y  k a ta lo g o w e  p o d b ra n ż  o z n a c z o n e  4-cyfrow ym  symbolem SWW1

Uwagi d o ty c z ą c e  m e r y to r y c z n e j  s t r o n y  w ydaw nictw a k a r t  k a ta lo g o w y c h  pro­
simy p r z e s y ł a ć  p od  ad re sem :

P r z e d s i ę b i o r s t w o  A u to m a ty k i  P rz e m y s ło w e j  "PAP"
D z i a ł  Wydawnictw 

W arszaw a—F a l e n i c a ,  u l .  P a t r i o t ó w  77

Z am ów ien ia  n a  k a r t y  k a ta lo g o w e  p ro s im y  k ie ro w a ć  do  K s i ę g a r n i  "W spólna 
S p ra w a " ,  a d r e s  j a k  w y ż e j .



f l l U L í l i «  "MERA"  nr 4/122/-1972

TECHNIKA

i n ż .  J a n  B o c h e ń s k i ,  mgr M ieczy sła w a  
P i e r n i k o w s k a :  ELEKTRONICZNA MA­
SZYNA CYFROWA "ODRA-1325"
UKD: 6 8 1 .3 2 2  "ODRA-1325"

A r ty k u ł  z a w ie ra  o g ó ln e  in f o r m a c je  o MC ODRA 
1325 n a l e ż ą c e j  do MC ODRA s e r i i  1300 produko­
w anych p r z e z  WZE "E lw ro "  we W ro c ław iu . I n ­
fo r m a c je  d o ty c z ą  podstaw ow ych  d an y ch  t e c h ­
n ic z n y c h  i  podstaw ow ych  w iad o m o śc i o o p ro g ­
ram ow aniu  ,

M .P .

BIULETYN "MERA" n r  4 /1 2 2 /-1 9 7 2  s .3

iQQQ, >Q0Q,

m gr i n ż .  Z b ig n ie w  K ę d z i o r :  DRUKARKA
WIERSZOWA DW3
UKD: 6 8 7 .3 2 7 .1 .54*11- "DW3"

A r ty k u ł  omawia p a ra m e tr y ,  z a sa d ę  p ra c y  o ra z  
r o z w ią z a n ie  k o n s t r u k c y jn e  d r u k a r k i  w ierszo w ej 
DW3 p r z e z n a c z o n e j  d l a  emc opracow yw anych w 
ram ach  J e d n o l i t e g o  S y stem u  E le k t r o n ic z n y c h  Ma­
s z y n  C y fro w y ch .

Z .K .

BIULETYN "MERA" n r  4 /1 2 2 /-1 9 7 2  s .  9

JISSL, JULU,

m gr i n ż . J a n  G r o s z y ń s k i :  KOORDYNA­
TO GRAF AUTOMATYCZNY KA-70 
UKD: 6 2 1 .3 .0 4 9 .7 5  : 6 8 1 .3 2 2  : 7 7 8 :6 2 -5 0

A r ty k u ł  z a w ie ra  k r ó t k ą  in f o r m a c ję  o budow ie 
i  d z i a ł a n i u  k o o r d y n a to g r a f u  a u to m a ty c z n e g o  
K A -70, k tó r y  s łu ż y  do s te ro w a n e g o  program ow o 
w ykonyw ania  m a try c  f o t o g r a f i c z n y c h  d la  p r o ­
d u k c j i  u k ład ó w  s c a lo n y c h  i  p ł y t e k  drukowanych,

J .G .

BIULETYN "MERA" n r  4 /1 2 2 / -1 9 7 2  s .  19 

'ÍOT'

EKONOMIKA I-ORGANIZACJA

H ie ro n im  K y  c i  a ,  m gr i n ż .  Z d z is ła w  
P o r ę b s k i :  WPROWADZENIE ELEKTRONICZNEJ 
TECHNIKI OBLICZENIOWEJ W ZAKRESIE OBROTU MA­
TERIAŁOWEGO W PRZEDSIĘBIORSTWIE PRZEMYSŁOWYM 
UKD:6 8 1 .3 2 2  : 6 5 8 .7

O p isa n o  d r u k i  d o ty c z ą c e  o b r o t u  m a te r ia ło w e g o , 
o p raco w an e  w ZZEAP "E lp o "  w z w ią z k u  z  wprowa­
d z e n ie m  ETO. Z am ie sz c z o n o  w zory dokum entów  i  
p odano  s p o s ó b  w y p e łn ia n ia  p ó l  kodow anych .

h .k;,
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mgr i n ż .  S t e f a n  S k r ę t a :  ZNACZENIE TECH­
NICZNEGO PRZYGOTOWANIA PRODUKCJI DLA OSIĄGA­
NIA WYNIKÓW GOSPODARCZYCH 
UKD: 6 5 8 .5 .0 0 1 .6  : 0 0 8 .0 0 1 :6 2

Omówiono r o l ę  i  a k tu a ln y  s t a n  o r g a n i z a c j i  1 S P, 
m .in .  p ro b lem  w y d a jn o śc i p ra c y  kadry  inż.- 
t e c h n . ,  a u to m a ty z a c j i ,  sy s tem  p ro je k to w a n ia  
n ie k tó r y c h  k o n s t r u k c j i ,  wpływu p o s tę p u  t e c h ­
n ic z n e g o  na ja k o ś ć  wyrobów, u n i f i k a c j i  i t p .  
R ozw ażan ia  z i lu s t r o w a n o  w ykresam i i  ta b e la m i .
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Ja n u s z  D r ą ż k i e w l c z :  IDEA UTWORZE­
NIA BANKU PODZESPOŁÓW PRZY OGÓLNOKRAJOWYM 
ZRZESZENIU PRODUCENTÓW APARATURY NAUKOWO-BAt 
DAWCZEJ
UKD: 6 2 1 .3 8 .0 0 1 .8  : 621 .3 1 7 .7

A r ty k u ł omawia z a g a d n ie n ia  u s p ra w n ie n ia  do­
s ta w  p o d zesp o łó w , s z c z e g ó ln ie  e le k t ro n ic z rę c h  
d la  je d n o s te k  o p ra c o w u ją c y c h  nowe k o n s tru k c je .  
P roponow ane u s p r a w n ie n ia ,  częśc io w o  ju ż  z r e ­
a liz o w a n e  lu b  w t r a k c i e  r e a l i z a c j i ,  m a ją  rów­
n ie ż  n a  c e lu  z n a c z n ie  sz y b s z e "  p rzek azy w an ie  
nowych ro z w ią z a ń  k o n s t ru k c y jn y c h  do p r o d u k c j i ,  
co je3t za sa d n ic z y m  ce lem  proponow anych zm ian 
i  u s p ra w n ie ń .

J .D .
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T e re s a  M. W ó j  c i  k : "MERA -  MBTR0NEX" NA
MIĘDZYNARODOWYCH TARGACH W LIPSKU 
UKD: "M era -  M etronex" 0 6 1 .4 1  "L ip sk "

Podano  in f o r m a c je  o u d z i a l e  "M etronexu" n a  t e ­
g o ro c z n y c h  MT L ip s k i .c h . Omówiono k o n c e p c ję  eks 
p o z y c j i  o ra z  d z i a ł a ln o ś ć  h an d lo w ą , w k t ó r e j  
zw rócono  uwagę n a  z a w a r te  k o n t r a k ty  e k s p o r to ­
we .
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T e re s a  M. W ó j c i k :  WSPÓLNIE REALIZUJE­
MY KOMPLEKSOWY PROGRAM RWPG 
UKD: 6 2 - 5 0 .0 0 2 .3  : 6 2 1 .3 1 7 .7  : 3 3 0 .2  "RWPG"

W rozm ow ie z p r z e d s ta w ic ie le m  r e d a k c j i  m ie­
s i ę c z n ik a  " P o l s k i  E k s p o r t  i  Im p o rt"  mgr W. 
S c h m u l tz le r ,  p rz e w o d n ic z ą c y  P o ls k o -N ie m ie c ­
k i e j  G rupy R o b o c z e j d / s  A u to m a ty k i i  A p a ra ­
tu r y  P o m ia ro w ej p r z e d s ta w ia  a k tu a l n e  p r o b le ­
my w sp ó łp ra c y  NRD i  P o l s k i  w b ra n ż y  au tom a­
t y k i  i  a p a r a t u r y  p o m ia ro w e j, m . in .  s p e c j a l i ­
z a c j ę  p r o d u k c j i  i  p o d z ia ł  p ra c y  w b a d a n ia c h  
naukow ych .
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