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TECHNIKA (tgjT

mgr inz. Zdzistaw TARNOWSKI

Zaktad Doswiadczalny
przy Lubuskich Zaktadach
Aparatéw Elektrycznych

KIERUNKI ROZWOJU
ELEKTRYCZNYCH MIERNIKOW TABLICOWYCH W LZAE "LUMEL"

1. W step

Mierniki tablicowe nalezg do wyrobdw, ktore stanowig podstawowy asortyment
i bedg nadal rozwijane w LZAE "Lumel" . Zasadnicze kierunki tego rozwoju, po-
krywajace sie z tendencjami Swiatowymi, polegaja nat unifikacji ( konstrukcyjno-
technologicznej ustrojow pomiarowych, kompletnosci asortymentéw, poprawie wias-
nosci uzytkowych i ergonomicznych oraz unifikacji obudéw i weztdw konstrukcyj-
nych.

Unifikacja ustrojow pomiarowych zmierza¢ bedzie do zmniejszenia ich ilosci i
odmian oraz poprawy parametrow metrologicznych i zwiekszenia ich niezawodno$-
ci.

Przewiduje sie uzupetnienie asortymentu miernikdw, ktéry byt dotychczas nie-
kompletny. Dotyczy to szczegOlnie gabarytow 72 x 72 mm i 96 x 96 mm. Szcze-

g6lnie ten ostatni jest bardzo popularny ze wzgledu na postepujgcg miniaturyzacje
pulpitow i tablic rozdzielczych.

Podjete zostang Srodki majagce na celu poprawe witasnosci uzytkowych miernfc'-

kéw. Zostanie to osiggniete przez konstruowanie nowych miernikow z tzw.
"waskg ramka'" o duzej powierzchni skali i dilugim tuku podziatki, zmiane ksztat-
tu wskazéwek, wprowadzenie nowego Kkroju czcionek dla druku - wykonywania

skal oraz zastosowanie odpowiedniej technologii gwarantujgcej wysokg jakos¢ ich
wykonania.

Kolejnym zadaniem bedzie unifikacja obudéw i podstawowych weztéw konstruk-
cyjnych. Zmieniony i ujednolicony zostanie spos6b mocowania miernikow do tab -
lic, wuszczelnienia obud6w, potgczenia obudéw z podstawami oraz sposOb podia-
czenia przewodéw. Przedsiewziecia te spowodujg w przysztosci wycofanie z pro-
dukcji wiekszosci produkowanych obecnie miernikéw tablicowych i zastgpienie ich
nowymi konstrukcjami miernikow z tzw. "waskg ramka", opartych na jednolitym
systemie norm zgodnych z normami PN i DIN[1), [2], [3]., [4-]1, [5]. [7] [8].



2. Ustroje pomiarowe

Tabela 1
Wykaz stosowanych ustrojow pomiarowych
Rodzaj ustrojow Kat odchylenia Stosowane
pomiarowych wskazowki w miernikach
magnetoelektryczne 45°, 90°, 240° amperomierze i woltomie-
rze pradu statego
o o o amperomierze i woltomie-
elektromagnetyczne 45°, 90°, 240 rze pradu zmiennego
elektromagnetyczny 360° fazomierz
indukcyjny 240° watomierz
ferrodynamiczne 90° watomierz i fazomierz

2.1. Ustroje magnetoelektryczne

W przysztosci wycofane “zostang z produkcji wszystkie dotychczas stosowane im-
gnetoelektryczne ustroje pomiarowe. Spowodowane to jest koniecznoscig zlikwidowa
nia duzej ilosci odmian i wprowadzenia jednego zunifikowanego ustroju do wszyst-
kich gabarytéw miernikbw od 72 x 72 mm do 144- x 144- mm. Dotyczy to miernikow
kwadratowych o kacie podziatki 90° i profilowych o kacie podziatki 45°. Zastoso-
wanie jednego ustroju do tak duzej ilosci gabarytdow miernikéw jest bardzo korzyst-
ne z punktu widzenia technologii i organizacji produkcji. Ten kierunek znajduje co-
raz wiecej zwolennikéw wséréd przodujgcych firm Swiatowych. Nowy, zunifikowany
ustréj typu M3 jest prosty pod wzgledem konstrukcyjnym i technologicznym. Posia-
da tradycyjny juz dla "Lumelu”, magnes wewnetrzny. Wprowadzono obrébke baz
elementow wspotpracujagcych, co jest nowoscig w stosunku do ustrojow stosowa-
nych dotychczas. Zapewni to lepsza precyzje wykonania, a w potgczeniu z dobry-
mi witasnos$ciami metrologicznymi przyczyni sie do wyprodukowania ustroju pomia-
rowego o duzej niezawodnosci.

W miernikach o gabarytach mniejszych-niz 72 x 72 mm zastosowany zostanie
ustroj typu UMG6, zblizony konstrukcyjnie i technologicznie do ustroju M3.

Podstawowe dane techniczne ustrojéw pomiarowych podaje tabela 2.

Dane ustrojéw pomiarowych Tabela 2

Ustrdj pomiarowy

Typu M3 Typu UM6
Klasa doktadnosci , U3 oo 1,5
Mini[nalny z_akres pomiarowy 150 pA 100 UuA
/wspotcz.Keinatha ~70,5/
Najn{izszy za_kres pomiarowy przy 250 pA 250 pA
wspdicz. Keinatha
Organ ruchomy na czopach, odporny na wstrzasy
Obwéd magnetyczny z magnesem rdzeniowym i nabiegun-

niknmi czaszowvmi



Wycofany zostanie dotychczasowy ustréj wielkokatowy typu M30 o kacie po-
dziatki 24-0 i zastgpiony nowym ustrojem typu M50, znacznie mniejszym i prost-
szym konstrukcyjnie.Zostanie on zastosowany do miernikobw o gabarytach 72x72mm
96 x 96 mm i 144 x 144- mm, poniewaz dotychczasowy ustroj ze wzgledu na swoje
duze wymiary nie moze byé stosowany w gabarycie 72 x 72 mm. W tabeli 3 poda-
no wykaz typow ustrojow magnetoelektrycznych przeznaczonych do wycofania oraz
nowo konstruowanych, ktére bedg stosowane w przysztoS$ci.

Tabela 3
Wykaz magnetoelektrycznych ustrojow pomiarowych
Ustroje pomiarowe magnetoelektryczne
Wycofywane Wprowadzane
Typ Kat po- Stosowany Typ Kat po- Stosowany
dziatki w gabarytach dziatki w gabarytach
M2 45° 35 x 80 mm 36 X 72 mm
UMG6 45°
48 x 96 mm
M17 90° 72 x 72 mm 72 x 72 mm
90° 96 x 96 mm
M4N . 90° 144x144 nim 144x144 mm
M13 45° 144x72 mm M3
TMT 45° 144x72 mm 45° 144 x 72 mm
LMT 45° 144x72 mm
72 x 72 mm
o 96 x 96 mm M50 240° 96 x 96 mm
M30 240 144x144 mm 144 x 144 mm*

2.2. Ustroje elektromagnetyczne

W tej grupie przewiduje sie stosunkowo najmniej zmian. Obecne ustroje typu
E12 i jego odmiana E13 o katach odchylenia wskazéwki odpowiednio 90° i 4-5° sto-
sowane w miernikach o gabarytach 144 x 144- mm i 144 x 72 mm, posiadajg dobre
parametry metrologiczne i stosunkowo duzg niezawodno$¢. Po wprowadzeniu drob-
nych zmian wynikajgcych z koniecznos$ci przystosowania ich do wymagan nowej
normy [6], beda mogty by¢ produkowane w nastepnych latach.

Dotyczy to rowniez ustroju wielkokgtowego /240°/, ktéry stosowany bedzie bez
zadnych zmian w nastepnych latach w gabarytach 96 x 96 mm i 144 x 144 mm. Ze
wzgledu na duze wymiary rie moze on by¢ stosowany w gabarycie 72 x 72 mm.

Nie ulega zmianie ustroj typu FI, stosowany w fazomierzu czterokwadrantowym
i synchronoskopie.

Aktualnie wprowadzany jest do produkcji nowy ustrdj elektromagnetyczny do anv-
peromierzy i woltomierzy o gabarycie 72 x 72 mm i 96 x 96 mm.

2.3. Pozostate ustroje pomiarowe

Poza omodwionymi, obecnie produkowany jest ustrdj indukcyjny wielkokgtowy
/240°/ do watomierza w gabarycie 96 x 96 mm i 144 x 144 mm. Produkcja jego
zostanie powaznie ograniczona po wprowadzeniu watomierzy i fazomierzy ferrody-
namicznych o kgcie podziatki 90° w gabarytach 96 x 96 mm i 144 x 144 mm.



3. Poprawa wtasnos$ci ergonomicznych

O witasnosciach ergonomicznych decyduje rozwigzanie czesci czotowej miernika,
a szczegdlnie wyglad jego skali. Zmiana asortymentu i wprowadzenie miernikdw z
"waska ramkg” wymaga ujednolicenia oznaczen na skalach. W tym celu ustalono
wymiary podzialek, podjeto nastepujace przedsiewziecia* przyjeto odpowiedni ro-
dzaj pisma oznaczen na skalach, znormalizowano ksztatt wskazéwek i zmniejszono
iloS¢ oznaczen na skalach.

Rys. 1 przedstawia miernik w wykonaniu dotychczasowym oraz z "waskg ramig"
z nowymi opisami oznaczen na skali.

Rys. la. Miernik z "szerokg ramka"
produkowany obecnie

Rys. Ib. Miernik z "waskg ramkga"
przewidywany do produkcji

Dtugos¢ podzialek "1", wysokosci cyfr "h.’l oraz wysokosci symboli wielkosci
mierzonych "113”, przyjete zgodnie z [4], podano w tabeli 4.

Tabela
Podstawowe wymiary opisow skal
Gabaryt miernika Dtugos$¢ podziatki Wysokos¢ cyfr Wysokos$¢ symbolu
/mm/ "I" /mm/ "h1" /mm/ wielko$ci mierzone
"h.3" /mm/
72 x 72 5 4 5
96 x 96 8 6 8
144 x 144 10 8 10
192 x 192 12,5 10 12,5
72 x 36 5 4 5
96 x 48 6 5 6
144 x 72 8 6 8
192 x 96 10 8 10



Rodzaj przyjetych podziatek pokazuje rys. 2. Ich wymiary zalezg od wysokos$-
ci ”1“, ktorg podaje tabela A.
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Rys. 2. Fragment

niz 0.15mm podziatki miernika

Znormalizowano potozenie wskazowki wzgledem podziatki miernika Irys. 3/
oraz wymiary wskazowek /rys. 4-/.
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Rys. 3. Potozenie wskazéw-
ki wzgledem podzialki

Wskazéwka zostata skonstruowana w specjalny sposdb, dzieki czemu pozwala na
uzyskanie duzej sztywnosci przy stosowaniu nawet cienkich folii aluminiowych. Do-
tyczy to réwniez grotu wskazowki,ktéory mimo niekorzystnych parametréw konstruk-
cyjnych, duzej diugos$ci i matej grubosci - jest odpowiednio sztywny. Na rysunku A
podano wymiary wskazowki jako funkcje diugosci podziatki "1" oraz jej szczegOty
konstrukcyjne.

Rys. A. Wymiary i konstrukcja
wskazowki

Wyglad miernika zalezy w duzej mierze od ksztattu cyfr umieszczonych na
skali. Przyjeto ksztatt pisma zgodny z [5], ktéry szczegdlnie dobrze harmonizuje
w wygladem miernikéw z "waska ramka" /rys. 5/.



Rys. 5. Przyktad ocyfrowa-
nia skali miernika

O estetycznym wygladzie skali decyduje jednak technologia nanoszenia opisow,
gwarantujgca ich wysoka jakos¢. Przy dwudziestokrotnym powiekszeniu krawedzie
cyfr i podzialek powinny stanowic¢ linie ciggtg bez widocznych wzeréw, zaciekéw',
i poszarpan. Krawedzie prostopadte powinny tworzyé kat prosty bez zadnych za-
okraglen. Dopiero taki opis skali gwarantuje jej wysokie waloryestetyczne i
ergonomiczne

Zatozony program poprawy opisow skal miernikow wymaga opracowania czcio-
nek o odpowiednim kroju f5j.

4. Unifikacja obudéw i weztdw konstrukcyjnych

Obecnie produkowane sg nastepujgce rodzaje miernikdw:
- kwadratowe z szerokg ramkag czotowg w obudowie bakelitowej,
- prostokatne z szeroka ramka czotowa w obudowie blaszanej,
- okragte w obudowie bakelitowej.

W przysztosci przewiduje sie produkcje tylko miernikow kwadratowych i pros-
tokatnych, okragte natomiast zostang wycofane z produkcji. Obudowy i podstawo-
we wezty konstrukcyjne miernikdw bedg zunifikowane. Unifikacja dotyczy: ramek
czotowych, potgczenia i uszczelnienia podstaw z obudowami, sworzni zaciskowych
oraz mocowania miernikow do tablicy.

4.1. Ramki czotowe

Konstrukcje miernikbw z "waskg ramka" odznaczajg sie duzg powierzchnig skal,
co uzyskuje sie kosztem grubos$ci $cian obudoéw. Istnieje wiec konieczno$¢ stoso-
wania na obudowy cienkich blach stalowych o grubosci od 0,5 do I mm oraz kle-
jenia do nich czes$ci czotowej /rys. 6/.

Konstrukcja taka umozliwia takze produkcje miernikow'z szerokag ramka. Roznic
sie one beda tylko ramka; pozostate elementy /np. szyba,"” maskownica, obudowa,
podstawa, wielkos¢ skali, diugo$¢ podziatki i wskazéwki/ beda identyczne.Z puiktu
widzenia producenta bedzie to ten sam miernik rézniacy sie tylko jednym szcze-
gotem. Rys. 6 przedstawia ramke czotowg w przekroju oraz wyjasnia roznice
miedzy ramka waska i szeroka. .

Dotychczasowy brak norm dotyczgcych cze$ci czotowej miernika powodowat, ze
mierniki nawet o tych samych gabarytach réznity sie do$¢ znacznie. Dotyczyto
to grubos$ci czeSci ramki wystajacej przed tablica, jej szerokoS$ci oraz promieni
zaokraglenia krawedzi. Normalizacja ramek czotowych stata sie konieczna, zwta-
szcza przy kompleksowej konstrukcji miernikéw z "waskg ramka". Rysunek 7 i ta-
bela 5 podajag wymiary ramek czotowych miernikéw [2].



Rodzaj
miernika

kwadra-
towy

prosto-
katny

Rys. 6. Spos6b potgczenia ramki czotowej z obudowg

1 - waska ramka mocujgca /kolor czarny/, 2 - szeroka rand-
ka mocujgca /kolor czarny/, 3 - szyba, 4 - maskownica”o-
lor biaty/, 5 - obudowa blaszana, 6 - skala miernika, 7 -
klej; bl, b?, h , h_ - wymiary ramek czotowych podane w
tablicy 3

Rys. 7. Ramki czotowe miernikéw tablicowych

Wymiary gabarytowe ramek czotowych [mml Tabela
al a2 Szeroka ramka Waska ramka
max max bL -1 hi -1 ri max b2 +0,5 h2 +0,5 r2 +0,5
36 36
48 48 3 5 1.5
72 72 A 6,5 5,5 1,5 ; . 0
96 96 8 5,5
144 144
192 199 13 8,5 3 b 8 2,5
48 24 3 15
72 36 6,5 / 2
96 48 8 5,5 1.5
144 72
192 96 13 8,5 3 5 8 2,5
192 144 I

5



4.2. Potgczenia i uszczelnienia podstaw z obudowami

We wszystkich miernikach zastosowano jednakowy sposéb mocowania podstawy
do obudowy /rys. 8/.

A-A

Rys. 8. Mocowanie i
uszczelnienie podstaw z
obudowami

1 - obudowa, 2 - uszczelka
gumowa, 3 - nakretka mo-
cujgca, 4 - wkret, 5 - pod-
stawa, 6 - plomba

Pozwoli to na zastosowanie tych samych elementow mocujacych, takich jak na-
kretki i wkrety, we wszystkich konstrukcjach.

Uszczelnienie potgczenia podstawy z obudowg rozwigzano przy pomocy uszcze*-
ki wargowej /rys. 8, poz. 2/, ktdra skutecznie zabezpiecza wnetrze miernika
przed kurzem i pytem, chronigc ustrdj pomiarowy przed zacieciami. Wada tego ty-
pu uszczelnienia jest duze utrudnienie zwigzane z otwarciem miernika . W czasie
tej operacji nastepuje bowiem calkowite przemieszczenie czesci wargowej uszczel-
ki, a wewnatrz obudowy wytwarza sie podci$nienie utrudniajgce dodatkowo otwar-
cie miernika. Ten rodzaj uszczelnienia znalazt jednak szerokie zastosowanie.
Otwieranie miernikow nie nalezy do czynnos$ci eksploatacyjnych, natomiast korzys-
ci wynikajace z dobrego uszczelnienia sg oczywiste.

4.3. Sworznie zaciskowe

W amperomierzach do 25 A i w woltomierzach o gabarytach 72 x 72 mm, 96 X
96 mm, 144 x 72 mm, 144 x 144 mm stosowane bedag jednakowe sworznie zacisko-
we /rys. 9/. Umozliwiajg one tatwy montaz przewodéw oraz zapobhiegaja ich oblu-
zowaniu sie w czasie eksploatacji.

Rys. 9. Sworzen zaciskowy do woltowr«?-
rzy i amperomierzy do 25 A

1 - sworzen mosiezny kwadratowy 10 x 10mm
2 - naktadka zaciskowa typu CIOMs-zgodna
z 7"™3- przewdd - maksymalny  przeRrdj
4 mm , 4 - podktadka sprezysta typu A-5
zgodna z 8 , 5 - wkret M5 x 10 Ms

Rys. 10. Sworzen zaciskowy amperomierzy
ponad 25 A

1 - podkiadki, 2 - nakredki, 3 - sworzen: M8
dla pradow powyzej 25 A do 100 A; M12 dla
pradéw powyzej 100 A do 250 A

10



W miernikach o gabarytach 72 x 36 mm, i 96 x 48 mm oraz do obwoddéw na-
pieciowych watomierzy stosowane bedg sworznie zaciskowe o wymiarach 8 x8 mm
oraz wkrety o gwincie M4-.

Sworznie zaciskowe amperomierzy o pragdzie znamionowym powyzej 25 A réz-
ni¢ sie beda zasadniczo od pokazanych na rys. 9. Konieczno$¢ podtgczenia prze-
woddw o duzych Srednicach stwarza zapotrzebowanie na inny rodzaj konstrukcji
/frys. 10/. Zastosowano tu sworznie Srubowe z podkiadkami i nakretkami.

4-.4. Mocowanie miernikow do tablicy

W istniejagcych konstrukcjach niemal kazdy typ miernika posiada inny sposob
mocowania do tablicy. Obecnie postanowiono ujednolici¢ mocowanie, wprowadza-
jac trzy rodzaje elementéw mocujacych [3]. Elemdnt typu A /rys. 11/ moze by¢
stosowany do mocowania miernikéw o diugosci czeSci zatablicowej nie wiekszej
niz 160 mm, do tablic o grubos$ci gd 1 do 3 mm. Przy grubszych tablicach, po-
wyzej 3 mm do 4-0 mm, nalezy stosowa¢ uchwyty typu B. Do miernikéw dtugich
powyzej 160 mm przewidywany jest uchwyt typu C.

Zaczep na obudowie

Tablica

Typ A

Typ B

CNI

Typ C

Rys. 11. Elementy do moco-
wania miernikéw do tablic

Tabela 6 podaje szczegdtowe dane dotyczace stosowania elementéw do odpo-
wiednich rodzajow miernikéw.’

Elementy mocujgce naktadane sg swoimi wycieciami na zaczepy umieszczone na
obudowach. Wymiary i rozmieszczenie zaczepOw podaje rys. 12 i tabela 7.



Zastosowanie uchwytow do miernikow Tnhela
Tnyfcﬁ!e[”- ’ R‘(’jdz‘:‘j °b“dr‘;’)";’to_ Diugos¢  Sita do-  Sita dyna- Grubosc
cedo 13 w\g{jmrr?/O_ E e /mm/ obudowy cisku miczna tablicy
g g /mm/ Fi kG F2 kG /mm/
72 X 72 72 x 36 do 160
A do do 2,3*3,51/ 28 1*3
Uud x 144 96 x 48
72 X 72 . 72 x 36
B do do do 160 5. 202/ 32 1440
192 x 192 288 x 144
95 x 96 96 x 48 ponad
C do do 160 104 4527 60 1+40
192 x 192 288 x 144
r
I
Rys. 12. Obudowa miernikOw z zaczepami
Tabela
Wymiary rozmieszczenia zaczepow na obudowach
Obudowa c e
Rodzaj Gabaryt -0,5 1<160 1>160
mm mm mm mm mm
kwadra. 72 X 72 68
96 x 96 . 92
12+0,2 ,
towa 144 x 144 20i1 138 100+0,5
192 x 192 186
72 x 36 68
96 x 48 12+0,5 92
prosto- 144 x 72 138 12402 100%0°5
katna 192 x 96 2041 186 ’
192 x 144 186
288 x 144 282

1/ przy zamocowaniu do tablicy
2/ sita docisku ograniczona sprzegietkiem
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Taka normalizac ja'zaczepdw pocigga za sobg konieczno$¢ okreSlania w Polskiej
Normie [9] wielko$ci otworow w tablicach, a nie wymiarow czeSci wpuszczanej
miernika. Ich wielko$¢ ma duzy wplyw na ustaw Lenie sie miernika wzgledem otwo-
ru podczas montazu. “Zalecane wymiary otwordw podaje norma [I],

5. Ochrona przed porazeniem

Wedtug obowigzujgcych przepisdw £lo}, mierniki w obudowach blaszanych na na-
piecia powyzej 50 V powinny mie¢ zaciski uziemiajgce. Wykonanie takich zaciskow

ktore miatyby wymiary zgodne z przepisami oraz niezawodne polgczenie miedzy
stalowg obudowg a zaciskiem umieszczonym w podstawie, jest bardzo trudne. O
skali trudnos$ci $wiadczy fakt, ze zagraniczne konstrukcje miernikbw z  "waska

ramka" w obudowach blaszanych rowniez nie posiadajg takich zaciskow.

W zwigzku z tym w projekcie normy na mierniki £6], na wniosek "Lumelu" i
po porozumieniu z odbiorcami, postanowiono zrezygnowac¢ z zacisku uziemiajgcg?o.
Na zagdanie przedstawicieli Energetyki wprowadzono przepis, stanowigcy Zze cien-
kie linki znajdujgce sie wewngtrz miernika tgczone lutowiem miekkim, po ewentu-
alnym odlutowaniu sie nie powinny dotkna¢ do metalowej obudowy. Oznacza to,ze
linki powinny mie¢ specjalne uchwyty albo metalowe $cianki powinny by¢ izolo-
wane w miejscach, w ktorych istnieje niebezpieczenstwo dotkniecia przewodow.

6. Uwagi koncowe

Przedstawione kierunki rozwoju konstrukcji miernikédw tablicowych oparte s3
na dotychczasowych dosSwiadczeniach produkcyjnych "Lumelu"™ i zgodne z normami
IEC oraz DIN. Realizacja zalozonego programu w dziedzinie miernikébw z "was-
kg ramkg" pozwoli na unowocze$nienie konstrukcji, podniesienie jakos$ci i konku-
rencyjnosci miernikéw tablicowych produkowanych w Zaktadach "Lumel”, takze na
rynkach krajow wysoko rozwinietych.

Tabela 8
Orientacyjny program prac nad miernikami

Gabaryt miernika Konstrukcja Seria informacyjna
72 x 72 mm 1970 r. 1972 r.
96 x 96 mm 1970 r. 1972 r.
144 x 144 mm 1971 r. 1974 r.
144 x 72 mm 1971 r. 1974 r.
96 x 48 mm 1971 r. 1974 r.
72 x 36 mm 1972 r. 1974 r.

Literatura:

[l DIN 43700 Ent. Sept. 68 ~ Gehduse und Schalttafelausschnitte fur anzeigende
Messinstrumente und Zubehdr. Hauptmasse.

k) DIN 43718 Ent. Sept. 67 - Frontrahmen fiir anzeigende Messinstrumente.
Hauptmasse.

[3j DIN 4-3835 Ent. Sept. 68 - Befestigung fiur anzeigende Messinstrumente.
Befestigungselement. Kegel am Gehduse. Montageanordnung.

[4] DIN 43802 bl. 1, 2, 3, 4, 5, 6 - Skalen und Zeiger fiir elektrische Mess-
instrumente.



[5J DIN 1451 Febr. 51 - Groteskschriften Fette Engschrift. Seite 10

[6] PN/E-06501-projekt - Mierniki elektryczne wskazowkowe. Wymagania i bada-
nia techniczne.

[7] DIN 46282 - Aug. 55 - Klemmbtigel
[8] DIN 137 - Okt. 63 - Federscheiben

[9] PN-69/E-88000 - Elektryczne przyrzady pomiarowe tablicowe. Glowne wymia-
ry gabarytowe.

[10] PN-64/E-06501 - Mierniki elektryczne wskazéwkowe. Wymagania i badania
techniczne.

od redakciji:

Artykut  przedstawia szeroki program przedsiewzie¢ majacych na celu unifikacje
i unowoczesnienie miernik6w tablicowych. Sadzimy, ze problem jest interesujacy.
Chcieliby$Smy pozna¢ rowniez opinie uzytkownikéow i wszystkich zainteresowanych
tym tematem. W zwigzku z tym prosimy o nadsylanieuwag naadrest Zakitad Do-
Swiadczalny przy LZAE "Lumel" Zielona Gédra, ul. Sulechéwska 1.

mgr inz. Antoni DUTKO
Zaktady
Mechaniki Precyzyjnej

PRZEGLAD KONSTRUKCJI ZAKLADOW MECHANIKI PRECYZYJNEJ W GDANSKU

Jednym z koniecznych warunkéw postepu technicznego w przemys$le krajowym
jest wykonywanie dokladnych pomiaréw przez niezawodne przyrzady.

Gtdwnymi producentami przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych i automatyki przemy-
stowej w Polsce sg zaktady Zjednoczenia "Mera”, a ws$réd nich - Zaktady Me-
chaniki Precyzyjnej w Gdansku.

Ze sprzetu pomiarowo-kontrolnego Zaklady Mechaniki Precyzyjnej produkuja:
przyrzady do porownywania masy - wagi doktadniejsze i wysokiej doktadnosci tzn.
analityczne i precyzyjne, przyrzady do okreslania kursu /kierunku/ na morzu -
magnetyczne kompasy okretow e oraz przyrzady do zliczania przebytej na morzu
drogi - zaburtowe logi Srubowe.

W okresie dwudziestolecia swego istnienia Zaktady Mechaniki Precyzyjnej w
Gdansku doréwnaty poziomowi znanych firm zagranicznych, posiadajgcych nierzad-
ko wieloletnie doswiadczenie w tej produkcji. Ponad 10 lat temu na Miedzynaro-
dowych Targach Poznanskich Zaktady zaprezentowaty nowy typ wag analitycznych
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/frys. 1 i 2/. Przedstawiciele znanych firm zagranicznych ocenili wagi z uznaniem.
Zwrocono uwage na zastosowanie kloszy szklanych przykrywajacych wage od géry,
ktore podczas wazenia pozwalajg obserwowa¢ poprawno$¢ dziatania uktadu dzwig-
niowo-odwaznikowego. Z petnym powodzeniem zastgpiono kloszami szklanymi dro-
gie klosze metalowe i zbyt silnie elektryzujace sie klosze z tworzyw sztucznych.

Rys. 1. Waga analityczna WA-11 Rys. 2. Waga analityczna WA-31

W nastepnych latach produkowano udoskonalone wersje wagi WA-11 /rys. 1/,
ktéra pozwalata na wazenie jedynie przy pomocy recznie /pinceta/ naktadanych
odwaznikéw /rys. 3/. W wadze WA-21 wprowadzono mechaniczne naktadanie od-
waznikéw miligramowych, a w wadze WA-31 /rys. 2 / zastosowano naktadanie me-
chaniczne odwaznikéw w catym zakresie udZzwigu wagi.

Ze wzgledu na konstrukcje rozréznia sie miedzy innymi nastepujace podsta-
wowe typy wagj
a/ mechaniczne /np. dZwigowo-obcigznikowe, sprezynowe, hydrauliczne, pneuma-
tyczne/;

b/ elektroniczne lub elektromechaniczne /np. tensometryczne, magnetoelastyczne,
indukcyjnos$ciowe/.

Ponizej przedstawiono informacje o wagach dZzwigniowych produkowanych przez
Zaktady. Dzwignie symetryczne posiadajg w $rodku punkt podparcia catego ukta-
du, a z obu stron na ramionach réwnolegtych punkty zawieszenia szalek /no-
szy/, z jednej strony tadunkowej, z drugiej odwaznikowej /np. waga WA-11 z
rys. 1/. Zamieniajac szalke odwaznikowa na wieszak z mechanicznie naktadanymi
odwaznikami /WA-31, rys. 2/, uzyskuje sie znaczne przyspieszenie procesu wa-
zenia oraz unika mozliwosci dotykania odwaznika, co moze by¢ dodatkowym Zréd-
tem biedéw. Niezaleznie od tych i innych usprawniehA nie da sie  wyeliminowaé
nierownoramienno$ci ramion dZwigni w czasie montazu, a zmiany temperatury wy-
zwalania sie naprezen itp. bedg powodowaly powiekszenie sie bitedéw nieréwno-
ramiennosci.
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W celu wyeliminowania tych biedéw wprowadzono symetryczng belke z szalkg
tadunkowg i wieszakiem z odwaznikami zawieszonymi na jednym ramieniu, a prze-
ciwwage i szalke do tarowania na drugim ramieniu. Proces wazenia odbywa sie

w sposdb nastepujacy:

naktadamy na szalke tadunkowag mase wazong i odejmujemy

z niej tyle odwaznikéw ile
w przyblizeniu wynosi ma-
sa fadunku. W ten sposob
uzyskano wszystkie zalety
wagi jednoramiennej /a wiec
unikniecie btedu nieréwno-
ramiennosci/, a przez za-
chowanie symetrii objetos-
ciowej i powierzchniowej
dZzwigni i uktadéw zawieszo-
nych na niej z obu stron nie
obserwuje sie wpltywu zmian
wilgotnos$ci i ci$nienia  na
proces wazenia. Uniknigto
rowniez zmian warto$ci wa-
gowej dziatki elementarnej.

Rozwigzanie symetrycznej
belki jest chronione paten-
tem.

Na wyzej omoOwione zasa-
dzie zbudowana jest waga
analityczna WA-33 i dalsze
jej pochodne jak. np.WA-34.
Waga WA-33 stata sie dzie-
ki swoim zaletom podstawg
do produkowania wersji, w
ktérych zaleznie od zadanych,
wymagan zwieksza sie jej
zakres pracy,ddctadncs$¢ oraz

Rys. 3. Odwazniki analityczne typu OA-2 usprawnia sig proces wazenia.

Problem zautomatyzowaniawazenia i mozliwosci zdalnego odczytu rozwigzano
konstruujac wageelektroniczng AWS-60 pokazang na rys. 5. Wage elektronicz-
ng AWS-60 chroni szereg patentéw.

Wazenie na samoczynnej wadze analitycznej polega na natozeniu na szalke fa-

dunkowg masy wazonej

Rys.
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i po krétkim czasie - odczytaniu wyniku cyfrowego w od-

czytaniu wyniku cyfrowego w odpowiednich o-
kienkach znajdujacych sie na czotowej S$cianie
podstawy wagi /rys. 6/. Waga posiada  mozli-
wos$¢ zdalnego odczytu i rejestracji wynikow po-
miaru.

Prawidtowy rozwdj wag wysokiej doktadnosci
wymaga konstrukcmi i produkcji wag doktadniej-
szych, ktére uzupetniajg sie wzajemnie. Wagi
wysokiej doktadnosSci posiadajg czesto urzadze-
nie do wstepnego wazenia, jednak najczesciej
masa wazonej probki okre$lana jest wstepnie
na wadze o mniejszej doktadnosci, nastepnie na
na wadze wysokiej doktadnosci - analitycznej.



Rys. 5. Analityczna  waga
samoczynna AWS-60

Zaktady Mechaniki Precyzyjnej produkuja wagi doktadniejsze, o ktérych wspo-
mniano w poprzednich numerach Biuletynu "Mera" /nry 6-7/69 r. i 6/70r./.

Dla ilustracji oméwionych zagadnien podano zestawienie niektorych techniczno-
eksploatacyjnych parametréw wag analitycznych.

Oprécz wag Zaktady Mechaniki Precyzyjnej produkujg urzadzenia nawigacji
morskiej, w ilosciach odpowiadajgcych potrzebom krajowym.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa zeglugi muszg znajdowa¢ sie na statkach
niezawodne, niezalezne od zrodet zasilania przyrzady do nawigacji morskiej,
np. magnetyczny kompas okretowy do okreS$lania kursu, tzn. kierunku poruszania
sie statku /okretu/ na morzu. i

Rys. 6. Obraz cyf-

rowego okres$lania

masy na wadze
AWS-60

Wszystkie typy produkowanych magnetycznych kompaséw okretowych;  gtowny,
Irys. 7/ sterowy, peryskopowy, peryskopowy z wysiegnikiem optycznym, stotowy
i todziowy /rys. 6 i 9/ skiadajag sie z kompasu zasadniczego /np. rys. 9/ i tzw.
szafki kompasowej /np. rys. 7/. Brak doswiadczenia i tradycji przy zaostrzonych
wymaganiach morskich towarzystw klasyfikacyjnych spowodowat konieczno$¢ zaku-
pienia licencji na wszystkie typy kompaséw u C. Platha w Hamburgu. Natychmiast

przystagpiono do produkcji wg licencji,a jednocze$nie do modernizacji. Przykta-
dem osiggniecia duzego sukcesu podczas modernizacji jest szafka kompasowa
lrys. 71.
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Typ
Parametry

rodzaj wagi

zakres wazenia

[s]

max obcigzenie

doki.odczytu
[mg]

rodzaj nak#t,od-

waznikow

elementy oporo-

nosne

dzwignie

tarowanie

odczyt wskazah

18

WA-11

mech.
100
20C

0,1

reczny

agat

symetr.
2-ramien.

brak

projekcja

na matéwce

i okresl.il.
natéz, odwaz.

Licencjodawca wykonywat szafke kompaso-
wa z drewna teakowego. Opracowana w Za-

ktadach Mechaniki Precyzyjnej

konstruk-

cja z laminatéw poliestrowych, wzmocnio-

nych widknem szklanym znalazta
i spetnia wszystkie wysokie

uznanie
wymagania

stawiane urzadzeniom na morzu.

Podstawowym elementem kompasu magne-

tycznego jest uktad kierujacy,
da sie z ré6zy kompasowej,

ktory skita-

ptywaka i ma-

gnesu pierscieniowego lub sztabkowego. Ca-
ty uklad opiera sie na panewce /z mine-
ratu/ i réwnocze$nie plywa w plynie kom-
pasowym /woda destylowana i alkohol ety-
Uktad kierujgcy zabezpieczony jest
systemem mechanicznym, niwelujgcym w
wysokim stopniu wptyw wahan i drgan stat-

lowy/.

ku.

Rys.

WA -31

mech.
200
200

0,05

mech.

agat

symetr.
2-ramien.

brak

projekcja
na matéwece
i na pokret-
tach ilosci
nat6z, odwaz.

7. Kompas gtowny typu KG-2

WA -33

mech.
200
220

0,05

mech.

korund

symetr.
l-ramien.
uktad
wazacy

dod.szal-
ka i na-
czynia

projekcyj-
ny na ma-
towce i w
okienkach

WA-34- AWS -60
mech. elektron.
- mech.
100 200
120 20C
0,01 1
mech. automat.
korund korund
symetr. niesymetr
l-ramien.
uktad
wazacy
dod.szal- brak
ka i na-
czynia
cyfrowy cyfrowy
cyfrowy
zdalny



Rys. 8. Kompas todziowy Kt-1 /kompletny/

Ostatnim z omawianych typéw przyrzadéow kontrolno-pomiarowych sg Srubowe logi
okretowe.

Przebyta droge na morzu okresla sie, miedzy innymi,
ryjnym, zapasowym, ale wymaganym przez wszystkie miedzynarodowe przepisy
wiekszych statkach logiem jest log zaburtowy , Srubowy. Mniejsze statki stosujg
taki log jako gtéwny.

Na rys. 10 zaprezentowano log elektromechaniczny. Urzadzenie to skitada sie
z wrzeciona S$rubowego , logliny, kota zamachowego licznika i powtarzacza elek-
trycznego. Zespdt;, kompas i log oraz dokladny czasomierz pozwalajg na prowa-

dzenie statku na morzu.

sposobem zliczania.Awa-
na

Rys. 10. Elektromechaniczny log zaburtowy, typu LGE-6
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Przyrzady i narzedzia pomiarowo-kontrolne obok niezawodnosci i doktadno$-
ci, powinny odznaczac¢ sie estetyczng konstrukcjg i solidnym wykonaniem. Zakia-
dy Mechaniki Precyzyjnej wspotpracujg z/plastykami, ktérzy projektujg lub o-
piniuja wyroby.

Zaktady wspéipracujg z Politechnikg Gdanska, w zakresie przyrzagdéw nawi-
gacyjnych i z Warszawska w zakresie mechaniki precyzyjnej.

Literatura /Wagi analityczne/
[1] FelgentraegerW. - Wagi wysokiej doktadnosci. Warszawa, 1952.

[2] Nikonorow N.M. - Sprawocznik po taboratornym wiesam i giriam.
Leningrad, 1953.

[3] Poradnik dla uzytkownikéw i wytwdrcow narzedzi mierniczych. GUM, Warszawa

1952.

[A] Rudo N. M. - Wiesy, Moskwa, 1957.

[5] SmoliaAski T. - Wagi. Konstrukcja, obstuga, i konserwacja. Warszawa,
1950.

Literatura /Przyrzady nawigacyjne/

[1] Krzymowski Z. - Logi okretowe. Warszawa, 1955.

[2] Niczko M. - Kompasy magnetyczne. Warszawa, 1954,
[3]Praca zbiorowa - Urzadzenia nawigacyjne. Gdynia, 1967.

[4] Szetinina A. F. - Moriechodnyje pribory i instrumienty. Moskwa, 1960.

mgr inz. Arkadiusz JANUSZEWSKI
Instytut Energetyki

WYNIKI BADAN PRZETWORNIKA APR-131

Zgodnie z ustaleniami, kazdy aparat systemu URS/KSA instalowany na obiek-
tach energetycznych musi posiada¢ atest Instytutu Energetyki. W zwigzku z zain-
teresowaniem Energetyki przetwornikiem pomiarowym APR-131 produkowanym przez
ZZUJ "Polon" ZUP w Krakowie, w IEn przeprowadzono badania przetwornika pod
katem oceny jego przydatnosci dla Energetyki.

20



Przeznaczenie i dane techniczne przetwornika APR-131
wg ZZU] "Polon” ZUP [1], [21

Przetwornik APR-131 jest aparatem skrzynkowym Krajowego Systemu Automa-
tyki URS/KSA. Przeznaczony jest do pracy bezposrednio na obiekcie jako prze-
twornik pomiarowy w uktadach automatycznej regulacji i pomiarbw proceséw prze-
mystowych. Przetwarza on zmiany opornos$ci czujnika pomiarowego na standardo-
wy sygnat przesytowy pradu statego o wartosci 0 f5 mA.Dzieki wymiennej wkiad-
ce zakresowej moze wspoOtpracowa¢ z dowolnym czujnikiem np. temperatury, wil-
gotnosci, przesuniecia itp., ktérego zmiany opornosci zawierajg sie w granicach
20 i 200 om.Dodatkowo moze by¢ wykorzystany jako stabilne Zrédio pradu statego
sterowane opornos$cig. Przewidziano w nim takze mozliwo$¢ podigczenia czujnika
linig dwu- i trojprzewodowg oraz niezaleznego wigczenia dwoch odbiornikéw.

1. Parametry wejscia i wyjscia;

- sygnat wejsciowy  -zmiana opornosciwzakresie 20 * 200 om,
- zakres wejSciowy -zaleznie odrodzaju czujnika pomiarowego i typu wktadki za-
kresowej zgodniez tabelg 1.
Tabela 1
Typ wkiadki S Rodzaj czujnika pomiaro» 1 Zakresy Przyrost opornosci
wego pomiarowe czujnika Rwe /om/
-220 * +50°C 108,99
-100 * +50°C 59.20
0 * +60°C 23,24
0 * +100°C 38,50
o 0 * +150°C 57,33
Pt 100/0°C 0 * +200°C 75.86
0t +300°C 112,08
0 * +400°C 147,07
WZRI-To 0 * +550°C 197,30
+200 * +400°C 71.21
+300 * +500°C 68.86
-30 * +60°C 51,20
-20 * +20°C 22,00
0 * +60°C 35,30
Ni 100/0°C 0 * +100°C 61,78
0 * +150°C 98,70
+50 * +150°C 69,60
chlorkowo-litowy do pomia- 3 * 150gH20 32,30
WZRI-Wb \ ru wilgotno$ci bezwzgled- /Nm3 gazu
nej LiCIPt 100 om suchego/
nadajnik potencjometryczny 4,5 * 104,5 om 100,00
Rp = 109 om
WZRI-Ni dowolny czujnik o
4R min =20 om 20 * 200

ARmax = 200 om

- sygnat wyjsciowy - standardowy sygnat przesytowy pradu statego 0*5 mA
- oporno$¢ obcigzenia 100 * 4-000 om

2. Warunki eksploatacyjne
- zasilanie . 220V N 12 VA,

- czestotliwos$¢ napiecia zasilania 40 * 400 Hz,
- opornos$¢ linii tgczacej czujnik pomiarowy z przetwornikiem dla linii dwuprze-
wodowej - nic wieksza niz 5 om dla kazdej zyty,



dla linii trojprzewodowej - nie wieksza niz 20 om dla kazdej zyty,

- temperatura otoczenia -30 ¢ +50cC

- wibracje mechaniczne - przyspieszenie do 2 g przy czestotliwosci w zakresie
20At 65 Hz,

- pole magnetyczne state i przemienne /50 Hz/ - do 400jft,

- wilgotnos¢ - do 95% przy 25°C

- zapylenie - dowolne

3. Wiasnosci metrologiczne

- uchyb podstawowy - +0,25%

- petzanie zera w czasie 100 h - ¢0,25%

- uchyby dodatkowe:
od zmian napiecia zasilania - +0,25%,
od zmian czestotliwos$ci napiecia zasilania +0,25%
od zmian opornosci obcigzenia +0,25%
od zmian temperatury otoczenia +0,25%/10 deg
od wilgotnosci +0,25%
od wibracji mechanicznych +0,25%
od pola magnetycznego +0,25%

4. Wymiary gabarytowe 260 x 240 x 150

5. Ciezar ok. 6 kG.

Opis budowy i dziatania przetwornika

Uktad elektroniczny przetwornika zmontowany jest na dwodch oddzielnych pilyt-
kach drukowanych: plytce mostka pomiarowego MSR-131 i ptytce wzmacniacza wraz
z zasilaczem WMU-131. Piytki te, umocowane do wspdlnej tekstolitowej ptyty nos-
nej wraz z listwg zaciskowa, umieszczone sg w pyto- i bryzgoszczelnej skrzyn-
ce blaszanej. Dostep do wnetrza jest mozliwy przez odkrecenie i zdjecie pokrywy
gornej, na ktorej znajduje sie "Instrukcja Uruchomienia i Regulacji Przetworni-

ka APR-131".

Przewody zasilania, wejsciowe i wyjsciowe, prowadzone sg do listwy zacisko-
wej przez oddzielne diawiki w dolnej Sciance skrzynki, obok ktérych znajduje sie
zacisk do uziemienia skrzynki.

Uktad elektroniczny przykryty jest ptyta czolowa, na ktdrej umieszczono wkre:
zwory opornika "zerowanie", potencjometr "wzmocnienie", tréjpozycyjny przetacz-
nik "kontrola"™ /poz. 1 - "zerowanie", 2 - "wzmocnienie”, 3 - "praca"/, zaciski
do podigczenia wymiennej wkiadki zakresowej oraz zwora, ktérg nalezy przecigé
przy stosowaniu linii dwuprzewodowej dla podtgczenia czujnika.

Zasade dziatania przetwornika wyjasnia schemat blokowy na rys. 1.

Czujnik pomiarowy R wraz z opornikiem "zerowanie" tworzy jedng z gatezi
oporowego mostka pomiarowego /1/, natomiast w drugg gatagZz wigczony jest opor-
nik "regulacja wzmocnienia". Na jego czesci, w wyniku przeptywu pradu wyjscio-
wego, odklada sie napiecie ujemnego sprzezenia zwrotnego, obejmujgcego catly
przetwornik. Zmiany opornos$ci czujnika pomiarowego wywotujg napiecie nieréwno-
wagi podawane na wejscie modulatora /2/, modulujac amplitudowo fale prostokat-
ng, ktorag zasilany jest modulator. Modulowana fala prostokgtna wzmacniana jest
we wzmacniaczu napiecia zmiennego /3/, a nastepnie demodulowana w pracujgcym
w uktadzie Bright'a demodulatorze /4/ zasilanym tg samg falg prostokgtng co mo-

dulator.

Po odfiltrowaniu w filtrze wyjsciowym /5/ staty prad wyjsciowy 0-5 mA pty-
nie przez opornik obcigzenia Ro oraz szeregowo z nim wigczony opornik "regu-

lacja wzmocnienia".
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Rys. 1. Schemat blokowy przetwornika APR-131

Napiecie zasilania poprzez transformator sieciowy /8/ zasila prostowniki /9/ i
/10/. Przetwornik /9/ stabilizowany termicznie skompensowang diodag Zenera za-
sila oporowy mostek pomiarowy, natomiast prostownik /10/ stabilizowany diodg Ze-
nera zasila wzmacniacz napiecia zmiennego oraz przetwornice /6/, wytwarzajaca
fale prostokatng dla m tulatora i demodulatora.

Badania i wyniki [3]
Dostarczony do badan przetwornik APR-131 nr fabr. 0051/69 przystosowany

byt do wspotpracy z czujnikiem Pt 100 na zakres temperatur 0 * 150°C /R - 100
do 157,3 om/.

Program badan obejmowat pomiar uchybu podstawowego, uchybow dodatkowyeh,
zawarto$ci skiadowej przemiennej w sygnale wyjSciowym oraz pelzania zera w
czasie 72 h pracy ciggtej. Schemat ukladu pomiarowego podany jest na rys. 2.

1. Uchyb podstawowy przetwornika O_ obliczano z zalezno$ci?

mierzac charakterystyke Iy - f/[R/ w punktach R - 100; 111,5; 123,0; 134,4 ;

145,9; 157,3 om.
Natomiast IWyt jest teoretyczng wartoscig pradu wyjsciowego dla danej wartosci R.
Charakterystyke podstawowg mierzono w warunkach normalnych tzn.,

U m220 V +2%; f - 50 Hz +\%,
tZ- 20 +5°C,

Ro = 1000 om +5%,
wilgotno$¢ wzgledna 55 _i25%,
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natezenie pola magnetycznego Il iaio wieksze niwW 40A/m,
brak wibracji mechanicznych.

2. Uchyby dodatkowe obliczano z zaleznoSci:

X .oXwy m100 [%]
d 0

mierzgc charakterystyki przetwornika 1” » f/IR/ oraz 1"y -f /R/ dla wartosci
R jak dla uchybu podstawowego, przy czy™m:

I" - warto$¢ pradu wyjSciowego w warunkach normalnych

It - warto$é pradu wyjsciowego dla wartosci jednego z parametréw réznej niz
w warunkach normalnych.

Wymagania Energetyki na warunki eksploatacyjne, dla ktdérych podawane sg u-
chyby dodatkowe, sprecyzowane w dokumentacji IEn £4] sg w kilku punktach réz-
ne od podanych przez wytwdrce w WT przetwornika. Wymagania te dla aparatow
skrzynkowych sg nastepujace:

- napiecie zasilania 220 V +"go/

- opornos$¢ obcigzenia 100 t 2000 om

- temperatura otoczenia -10 3 +60°C

- wilgotno$¢ wzgledna 30 *80% w calym zakresie tempera-
tur pracy

- cisnienie atmosferyczne 600 + 900 mmHg

- wibracje mechaniczne przyspieszenie do 0,5 g przy czesto-

tliwosci do 80 Hz
- zewnetrzne pole magnetyczne state i przemienne 50 Hz do 400 A/m
- zapylenie dowolne, obecno$¢ SO?2 30 mg/m~.

Uchyby dodatkowe obliczono na podstawie pomiarow w warunkach pracy wyma-
ganych przez Energetyke, przy zachowaniu dopuszczalnych warto$ci uchybéw do-
datkowych +0,25% /dla temperatury _+0,25%/10 deg/.

Rys. 2. Schemat ukladu pomiarowego
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Pomiary przeprowadzono dla nastepujacych warunkéw pracy:

- napiecie zasilania U7 - 1S7» 220, 242 V

- oporno$¢ obcigzenia Ro - 100, 1000, 2000 om
temperatura otoczenia | & -5 45> +20, +35, +50, +60°C
wilgotno$¢é wzgledna ww-  95%przy 40°C

- wibracje mechaniczne a « 0,59 przy 20, 50, b0 Hz

Ze wzgledéw technicznych, w posiadanej chtodziarce, nie udato sie osiagnac
temperatury ~10°C i dlatego ograniczono sie do pomiaru w najnizszej osiggalnej
temperaturze -5°C.

3. Zawarto$¢ skitadowej przemiennej /50 Hz/ w sygnale wyjsciowym "q" - obli-
czano z zaleznoS$ci:

wy
RO » 5 100 [%]
gdzie: U - warto$¢ miedzyszczytowa skladowej przemiennej mVpp , zmierzo-

na oscyloskopem katodowym na opornos$ci obcigzenia Ro.

4. Petzanie zera "d" (rys. 3) /dla R -100 om/ obliczono z zaleznosci:

I»jnax -V mm 10Q . %]

gdziet 5

- odpowiednio maksymalna i minimalna warto$s¢ pradu wyj-
S§ciowego zarejestrowana na taSmie rejestracyjnej w cza-
sie 72 h pracy ciggtej aparatu.

1 1
wy max’ wy mm

Na zakonczenie pomiarow przeprowadzono prdbe wytrzymatosci przetwornika
na wibracje mechaniczne, poddajac go /po wylaczeniu z sieci/ przez 10 min wi-
bracjom o przyspieszeniu 3 g i czestotliwosci 80 Hz.

Maksymalne wartosci uchybow, obliczone na podstawie przeprowadzonych po-
miaréw, sg nastepujace:

- uchyb podstawowy -0,14%
- petzanie zera w czasie 72 h 0,175%
- uchyby dodatkowe
od zmian napiecia zasilania 0,152%
od zmian oporno$ci obcigzenia 0,16%
od zmian temperatury otoczenia 0,208%/10 deg
od wilgotnosci -0,14%
od wibracji mechanicznych 0,22%

- zawarto$é sktadowej przemiennej w sygnale wyjsciowym 0,15%

Probe wytrzymatosci na wibracje mechaniczne przetwornik przeszedt bez uszko-
dzenia.

Omoéwienie wynikéw badan

Przytoczone wyzej maksymalne wartosci uchybdw wskazuja, ze przetwornik
APR-131 pod wzgledem metrologicznym spetnia, wymagania Energetyki.

Podczas badan zwrdcono producentowi uwage na konieczno$¢ usprawnienia roz-
wigzania "zerowania" i pomiaru pragdu wyjsciowego w warunkach terenowych.

Wprowadzenie przez producenta omowionych zmian konstrukcyjnych oraz uwzgled-
nienie w WT aparatu wymagan Energetyki i ich uzgodnienie pozwoli na zastosowa-
nie przetwornika w Energetyce.



Petzanie sygnatu wyjsciowego
/fragmenty zapisu/

Skala: 120mm=»0, 36

Rys. 3. Przebieg petzania
zera przetwornika APR-131

Uwagi powyzsze zostaty przekazane producentowi, ktory zgodzit sie zmienic
warunki eksploatacyjne w WT zgodnie z wymaganiami Energetyki oraz wprowadzi¢
zmiany konstrukcyjne dotyczace rozwigzania "zerowania" i zaciskow wyjsciowych.
Literdtura
[1]JAnalogowy przetwornik rezystancji APR-131. Instrukcja obstugi. k>-36/69a
[2] Przetwornik pomiarowy typu APR-131. Warunki techniczne WT-4-C/69

[3] Zbadanie i ocena przydatnos$ci dla Energetyki analogowego przetwornika rezy-
stancji APR-131. Dokumentacja IEn. Nr inw. 8134-. Warszawa, pazdziernik 1973

[4] Wymagania techniczne na aparaty skrzynkowe systemu URS/KSA. Dokumenta-
cja IEn. Nr inw. 8005. Warszawa, sierpien 1970.
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EKONOMIKA yfff ORGANIZACJA

mgr inz. Ryszard JACKOWICZ
Zjednoczenie "Mera"

PRACE NAD ROZWOJEM S?STEMOW INFORMACYJINYCH

W ZJEDNOCZENIU "MERA"

1. Wstep

W Zjednoczeniu "Mera" obserwuje sie szczegOlnie dynamiczny rozwdj Branzy
Maszyn Matematycznych. W przedsiebiorstwach tej branzy nastepuje wyprofilowa-
nie produkcji, zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej, wzrost produkcji i unowoczes-
nianie wyrobow. Przedsiewziecia te wymagajg operatywnego i kompleksowego za-
rzgdzania tg branzg tym bardziej, ze zgodnie z tendencjami Swiatowymi Zjednocze-
nie, bedac producentem i eksporterem komputerow, musi sta¢ sie w krotkim cza-
sie generalnym dostawca komputeréw wraz z systemami ich zastosowan. Dotych-
czasowe prace prowadzone w kraju tylko w nieznacznym stopniu /w stosunku do
potrzeb/ dotyczyty zagadnien oprogramowania uzytkowego i maszynowego. Obecnie
w Zjednoczeniu "Mera" trwajg intensywne prace nad stworzeniem, branzowego sys-
temu przetwarzania informacji i jego wdrozenia w podlegtych jednostkach.

Nizej omdwiona zostanie koncepcja dalszego rozwoju bazy naukowo-projekiowo-
wdrozeniowej, w tym stworzenia organizacji generalnego dostawcy systemoéw kom-
puterowych w Zjednoczeniu "Mera".

2. Gtowne kierunki prowadzonych prac

W ramach prac prowadzonych nad komputeryzacjg zarzgdzania oraz planow
stworzenia zautomatyzowanych systemdw informacyjnych przewiduje sie, ze uzys-
kane efekty sprowadzaé be.dg sie m.in. doi

- obnizenia kosztow wytwarzania przez zwiekszenie wydajnosci pracy /uzyskane
dzieki wydtuzeniu serii produkcyjnych, zmniejszeniu ilo$ci przestojow, lepiej
zorganizowanemu procesowi produkcyjnemu kazdego wyrobu, S$cisty przydzial deta-
looperacji do stanowisk roboczych/;

- oparcia dziatalnos$ci zbytu 0 zapotrzebowania odbiorcow i mozliwos$ci pro-
dukcyjnych;

- poprawy struktury zapaséw gtdwnie zapasow produkcji robot w toku /poprawa
rytmiczno$ci produkcji i zmniejszenie zapasow materiatowych/;

- stworzenia ujednoliconego mechanizmu planistycznego, wigzacego catosé na
wszystkich szczeblach i przekrojach czasu;



- stworzenia jednolitego mechanizmu normatywnego rachunku kosztow;
- wzrostu ogolnego porzadku informacyjnego.

Na szczeblu Centrali Zjednoczenia "Mera" zamierza sie uzyskac:
- wariantowo$¢ planowania rocznego i wieloletniego;
- szybka kontrole wykonania zadan produkcyjnych;
- biezacg analize ksztattowania sie kosztow w réznych przekrojach;
- biezacg kontrole i dysponowanie podziatem S$rodkéw i zadan;
- operatywne planowanie ustug kooperacyjnych w skali Zjednoczenia;
- ulatwienie operatywnej dyspozycji materiatowej;
- dyspozycja ujawnionymi aktualnie rezerwami mocy produkcyjnej.

W pierwszym etapie prac wysitki skierowane zostang na:

- zorganizowanie silnego zaplecza naukowo-projektowo-wdrozeniowego i podjecie
przez te komdrke szeregu prac;

- skoncentrowanie S$rodkow w skali krajowej a przede wszystkim w skali resortu
przemystu maszynowego;

- przygotowania kadry jednostek organizacyjnych Zjednoczenia "Mera"™ w celu pod-
jecia nowych zadan.

3. Zaplecze naukowo-projektowe komputeryzacji

Zaplecze naukowo-techniczne w pierwszym okresie koncentrowac sie bedzie
na rozwigzywaniu probleméw zarzgdzania produkcja w jednostkach zgrupowanych w
resorcie przemystu maszynowego. Na podkresSlenie zastuguje konieczno$¢ zatrud-
nienia tu wykwalifikowanej kadry.

Projektuje sie skoncentrowanie w tym zapleczu trzech rodzajow jednostek, a
mianowicie:

a/ Jednostki zastosowan i opracowania oprogramowania, do ktérych bedzie naleza-
to:

- opracowywanie technik analizy potrzeb informacyjnych przedsiebiorstw i zjedno-

czen;

- opracowywanie metodyki organizacji zarzgdzania w warunkach stosowania epd;

- opracowywania technik projektowania systemow epd;

- opracowywanie i adaptowanie oprogramowania dla komputeréw produkowanych w

przedsiebiorstwach Zjednoczenia "Mera";

- dostarczanie kadry wykladowcow.

b/ Jednostki projektdw komputeryzacji dla Swiadczenia ustug w formie:
- analiz potrzeb informacyjnych przysztych uzytkownikow;

- wspotpracy przy wytypowaniu i koncentracji sprzetu;

- wspotpracy przy projektowaniu systemow epd;

- dostarczania oprogramowania kompletnego wg indywidualnych potrzeb;
- szkolenia kadry kierowniczej w zastosowaniach epd.

Jednostka ta wspoOtpracowaé bedzie Scisle z komdrkg zastosowan i opracowania
oprogramowan. Dostarcza¢ jej bedzie informacje o zapotrzebowaniu na oprogramo-
wanie dla uzytkownikdéw systemow.

Schemat powiazan organizacyjnych i przebieg gtownych informacji przedstawia
schemat nr 1.
4. prace nad oprogramowaniem i automatyzacja systeméw przetwarzania

Ztozonos$¢ oferowanego systemu przetwarzania uzalezniona bedzie od struktury
organizacyjnej przedsiebiorstwa, jego dostosowania i zapotrzebowania na przetwa-
rzanie informacji. Inaczej mowiagc, zaprojektowany system powinien stwarza¢ moz-
liwo$¢ zmian w strukturze organizacyjnej i w procesie technologicznym. Podejmo-
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wane w tym zakresie prace beda miaty na cela wypracowanie metod automatyzacji
procesu projektowania partiowych systeméw przetwarzania danych..

Zakonczenie podstawowej czesci prac, do ktorej nalezy opracowanie pakietu
programéw automatyzujagcych generowanie parametréw, wraz z generowaniem sche-
matdw cykli przetwarzania przewiduje sie na lata 1973-1974.

4. 1. Prace nad metodami planowania w przedsiebiorstwie przemystowym

Wraz z wprowadzaniem elektronicznego przetwarzania w przedsiebiorstwie zme
niajg sie wymagania dotyczace metod planowania. Zmiany te charakteryzujg sie
gtéwnie szerokim zastosowaniem réznorodnych metod matematycznych i Scistym po- .
wigzaniem wszystkich szczebli planistycznych.

Zjednoczenie "Mera” koncentruje prace w tym zakresie nad metodami planowa-
nia operatywnego i metodag planowania rocznego, wykorzystujagcg programowanie
liniowe i programowanie w liczbach catkowitych.

4.2. Prace nad metodyka i strategig wdrazania zautomatyzowanych systemoéw  in-
formacyjnych

Obecny stan organizacyjny przedsiebiorstw wymaga wypracowania wtasnej stra-
tegii wdrazania zautomatyzowanych systemow informacyjnych. Strategia ta powinna
mie¢ m.in. na celu wymuszanie w kolejnych etapach wdrazania systemu porzgdku
informacyjnego i stwarzania warunkéw dla podejmowania prac organizacyjnych.By-
tyby one oparte na doSwiadczeniach etapu wdrozeniowego systemu zintegrowanego
w ZWEAP "Era". Wymagane bedzie dalsze dopracowanie poszczegdlnych elemen-
tow w zaleznoS$ci od specyfiki danego przedsiebiorstwa przemystowego.

4.3. Prace nad systemem dla Centrali Zjednoczenia "Mera"

System informacyjny dla Centrali Zjednoczenia powinien by¢ oparty na potrze-
bach informacyjnych jednostki kierujacej /zbiorze informacji potrzebnych do ste-
rowania podlegtymi jednostkami/ wymaga $cistego powigzania z systemami podleg-
tych przedsiebiorstw. Dlatego tez, tworzenie systemu dla Centrali Zjednoczenia
jako wycinka systemu Zjednoczenia powinno by¢é poprzedzone zaawansowanymi pra-
cami w przedsiebiorstwach...

5. Baza techniczna dla systemow przetwarzania

Baze techniczng dla zautomatyzowanych systeméw informacyjnych mozna podzie-
li¢ na trzy podstawowe czes$ci: przygotowania danych, przetwarzania danych
loSrodki przetwarzania/i transmisji danych.

W kazdej jednostce organizacyjnej objetej zautomatyzowanym systemem informa-
cyjnym zachodzi konieczno$¢ stworzenia stacji przygotowania danych. Wielko$¢ sta-
cji zalezy od wielkosci jednostek organizacyjnych i zakresu systemu. W zasadzie
istniejg dwa warianty wyposazenia w sprzet stacji przygotowania danych.

- wariant urzagdzen na karty perforowane - kazda stacja posiada¢ musi wowczas
zestaw Kkilkunastu dziurkarek i sprawdzarek kart oraz opisywa¢ i sorter;

- wariant urzgdzen typu key-edit /kazda stacja posiada wowczas jeden zestaw u-
rzagdzenia key-edit wyposazonego w kilka lub kilkanascie konsoli/.

Drugi z przedstawionych wariantdw jest bardziej nowoczesny i wymaga znacz-
nie mniejszych naktadéw na sprzet do transmisji danych. Tam jednak, gdzie dys-
ponuje sie obecnie parkiem dziurkarek i sprawdzarek kart, nalezy raczej wybraé
wariant pierwszy.

Zaletg, przemawiajgca za wyborem drugiego wariantu jest praktycznie skoncen-
trowanie catej kontroli formalnej /lokalnej/ dokumentéw Zrodtowych w stacji przy-
gotowania danych, co poza zmniejszeniem zapotrzebowan na czas komputera w
oSrodku przetwarzania, upraszcza bardzo proces usuwania bieddw i przyspiesza
przetwarzanie.
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Program komputeryzacji Zjednoczenia "Mera” powinien opiera¢ sie o osrodki
przetwarzania trojakiego rodzaju:

- oSrodki zakladowe przeznaczone w zasadzie do obstugi pojedynczych przedsie-
biorstw i ewentualne $Swiadczenie ustug na rzecz innych przedsiebiorstw Zjedno-
czenia w poczatkowym okresie;

- wyspecjalizowane o$rodki pracujgce dla potrzeb Centrali Zjednoczenia, Biura
Zbytu i Biura Handlu Zagranicznego;

- o$rodki wojewddzkie ZETO Swiadczace ustugi obliczeniowe mniejszym przedsie-
biorstwom Zjednoczenia.

Wydaje sie, ze w okresie pieciolecia 1971-1975 nalezatoby stworzy¢ kilka osrod-
kow zaktadowych /korzysta¢ z ustug osrodk6w ZETO Gdynia, Wroctaw, Katowice,
Szczecin, Krakéw i Bydgoszcz/ i osrodek dla Centrali Zjednoczenia.

Uzyskanie zasadniczych efektow z komputeryzacji catego Zjednoczenia wymagaé
bedzie w pdzniejszym okresie powigzania® poszczegoOlnych systeméw miedzy  sobg
taczami transmisji danych. Wydaje sie, ze optymalnym rozwigzaniem bytoby poila-
czenie poszczegdlnych stacji przygotowania danych i osrodkéw przetwarzania z wo-
jewddzkimi osrodkami transmisji danych, a nastepnie wykorzystywanie dla tgcznos-
ci miedzy systemami statych tgczy transmisji, przewidzianych do wprowadzenia po-
miedzy osrodkami transmisji danych w miastach wojewo6dzkich. Podobnie wyglada
sprawa systemow dla Biura Zbytu i Przedsiebiorstwa Handlu Zagranicznego. Nie-
watpliwie system taki powinien zawiera¢ bilans potrzeb krajowych dla poszczegdl-
nych branz i elementy marketingu, informacje o posiadanych zapasach, eyklach
produkcyjnych dla poszczegodlnych wyroboéw, ewidencje oraz kontrole realizacji
przyjetych zamdwien.

Do czasu zrealizowania w/w propszycji zaktady posiadajgce urzadzenia do przy-
gotowania danych muszg korzysta¢ z tradycyjnych metod dostarczania dokumentéw
do przetwarzania najblizej potozonego Osrodka Przetwarzania Informacji.

Prowadzone obecnie prace, majace na celu rozwdj systemow informacyjnych
sprowadzajg sie do nastepujgcych przedsiewziec:

a/ Utworzenia wspomnianego wyzej generalnego dostawcy systemdw komputerowych,
zatatwiajgcego dla nabywcy ustugi - poczynajac od analizy potrzeb nabywcy kom-

putera, przez dobranie dla niego systemu informacyjnego i zestawu obliczeniowego,
przeszkolenia kadry i zapewnienia obstugi serwisowej. Przedsigebiorstwo to zos-

tanie utworzone na bazie przejetej przez Zjednoczenie Centrali Techniczno-Handlo-
wej Artykutow Biurowych.

b/ Celem koordynacji wszystkich prac w Zjednoczeniu "Mera” powolany zostat
Zespot ztozony z pracownikéw Centrali Zjednoczenia, IMM, CTHAB i OsSrodkow.
Zespbt opracowuje wytyczne i opiniuje prace z zakresu;

- kierunkéw i strategii komputeryzacji Zjednoczenia

- organizacji stuzby informatyki w Zjednoczeniu

- tworzenia sieci osrodkéw obliczeniowych i stacji przygotowania danych.

Nadzér nad pracami zespotu sprawuje Branza Maszyn Matematycznych  Zjed-
noczenia "Mera".

c/ Przeszkolenia, zaczynajac od 1971 r. pracownikow komdrek EPD w przedsi<=tacr-
stwach. Przewiduje sie 12 trzydniowych sesji szkoleniowych. Zajecia na sesjach
bedg miaty charakter uzupetniajgcego wyktadu i dyskusji nad wczesSniej rozestany-
mi materiatami. Tematami wykladéw bedg m.in.:

- system zaprojektowany dla ZWEAP "Era",

- podstawy jezyka COBOL,

- budowa komputera Odra 1304-,

- techniki projektowania zautomatyzowanych systeméw informacyjnych,

- zasady indeksacji
- strategia wdrazania systemu w przedsiebiorstwie.



Oprécz podniesienia poziomu pracownikéw przedsiebiorstw i skoncentrowania u-
wagi na komputerze Odra 1304 szkolenie ma réwniez na celu wyréwnanie poziomu
i wymiane dosSwiadczen.

d/ W 1971 r. Zjednoczenie "Mera" wspdlnie ze Szkolg Gitéwng Planowania i Sta-
tystyki uruchomi Eksperymentalne Studium Doktoranckie, celem przygotowania przy-
sztej kadry specjalistow z zakresu zastosowan komputerow i wykonania prac nie-
zbednych do dalszego rozwoju automatyzacji procesu projektowania komputerowych
systeméw dla potrzeb zarzgdzania. Prowadzone dotychczas w kraju prace nad kom-
puterami w sposdb marginesowy dotyczyty problematyki oprogramowania i zastoso-
wan ko mputerow w gospodarce. Koszt opracowania /wg danych zagranicznych/ tech-
nologii i konstrukcji* /wraz z przygotowaniem produkcji/ nowego komputera wyno-
si  niewiele ponad 40% naktaddéw, natomiast koszt niezbednego oprogramowania craz
opracowania metod i techniki zastosowania komputeréw blisko 60% cato$ci nakladdéw.
O powodzeniu zastosowania komputeréw decyduje przede wszystkim bogactwo opro-
gramowania oraz metody i techniki zastosowan komputera. Przewiduje sie, ze pra-
ce doktorskie dotyczy¢ bedg trzech dziedzin*
- metod matematycznych /np. algorytmy programowania dynamicznego, modele te-
orii zapasow/,
- projektowania zautomatyzowanych systeméw informacyjnych,
- oprogramowania systemOw przetwarzania danych.

Obok omowionych w skrécie zagadnien istnieje wiele probleméw, ktérych roz-
wigzanie wymaga diuzszego czasu. Nalezy stwierdzi¢, ze tylko kompleksowo za-
krojone prace, uwzgledniajagce wszystkie elementy organizacyjne moga przynies¢
szybkie efekty ekonomiczne.
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KONCEPCJE SYSTEMOW INFORMACYJINYCH

IARTYKUL DYSKUSYJINY/

W procesie opracowywania informacji za pomocg elektronicznych maszyn cyfro-
wych doszto w ostatnich latach do duzych zmian jakos$ciowych. Konczy sie era wy-
korzystywania maszyn do przetwarzania informacji dotyczacych poszczegdlnych kie
runkow dziatalnoSci przedsiebiorstwa , jak np. gospodarka materiatowa, operatywne
planowanie produkcji itp. Zamiast tego zaczynajg przewaza¢ koncepcje tworzenia
kompleksowych systeméw informacyjnych.

W literaturze zagranicznej uicazuje sie wiele uwag, prognoz i opisow dotycza-
cych tych systemow. Na ich podstawie mozna poda¢ 2 zarysowujgce sie podstawo-
we koncepcje budowy takich systemow; systemy informacyjne dla celow zarzgdza-
nia - "management information systems" oraz wykorzystanie maszyn cyfrowych ja-
ko maszyn powszechnego uzytku - "computer utility".

Podstawowe rdéznice miedzy tymi koncepcjami sg nastepujace:
- systemy informacyjne dla celow zarzgadzania orientowane sg na rozstrzyganie z
gory okreslonych problemow. Wigze sie to z konkretnymi przedsiebiorstwami lub
innymi organizmami; z tego wzgledu maszyny cyfrowe sg konstruowane lak, aby

spetniaty cele zalozone przez przedsiebiorstwo;
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- systemy informacyjne powszechnej uzytecznos$ci posiadajg natomiast wiele rézno-
rodnych programéw, przeznaczonych dla uzytkownikéw z réznych branz. Zazwyczaj
nie sg one wykorzystywane przez jedno przedsiebiorstwo, lecz przez wielu nie-
zaleznych od siebie uzytkownikéw. Z tego tez wzgledu nie sa przygotowywane dla
celow zarzadzania stricte.

Rozpatrujagc bardziej szczegétowo te dwa systemy, podano ponizej kilka uwag
dotyczacych mozliwosci ich wykorzystania przy tworzeniu systeméw informacyjnych
w Polsce.

Systemy informacyjne dla celéw zarzgdzania

Idea systeméw informacyjnych dla celdw zarzgdzania powstata jako wynik  do-
Swiadczen uzytkowania maszyn cyfrowych w zarzadzaniu. Kiedy w USA i Europie
zachodniej zaczeto uzywa¢ maszyn cyfrowych do opracowywania wynikow ekono-
micznych, mozna byto korzystaé z nich réwniez przy rozwigzywaniu pojedynczych
zagadnien jak np. koszty, zasoby, zbyt.

Ta sama informacja uzywana jest najcze$ciej przez wiecej niz jednego uzytkow-
nika /w przetwarzaniu recznym wykonuje sie wiecej niz jeden egzemplarz dokumen-
tu; kazdy z nich wedruje do innego uzytkownika/. Aby wyeliminowa¢  kilkakrotne
opracowywanie tych samych informacji, wykorzystujagc techniczne mozliwosci ma-
szyn cyfrowych, doprowadzono do utworzenia tzw. bank 6w danych.

DosSwiadczenia ze stosowania maszyn cyfrowych do celow zarzadzania nie wy-
kazaty, ze we wszystkich przypadkach trzeba wykonywac te same operacje /konwer-
sja, kontrola, aktualizacja zbiordw, agregacja wynikow, drukowanie tabulogramow
wynikowych itp/. Powstat wiec projekt opracowania programo&w stan -
dardowych do wykonywania tych prac. Nastgpit szybki rozwéj metod eko-
nomiczno-matematycznych i statystycznych dostosowanych do celéw zarzgdzania.
Opracowano rowniez w tej dziedzinie wiele programow standardowych. Rozwoj te-
orii systemdw spowodowat ujecie koncepcji systemu informacyjnego dla celéow za-
rzadzania w jednolite normy.

Techniczna realizacja takiego systemu umozliwia postep w rozwoju techniki
obliczeniowej, charakteryzujgcy sie zwiekszeniem pojemnos$ci pamieci, stzybkosci
jednostek peryferyjnych, rozwojem organizacji calego systemu /wieloprogramowanie
time-sharing, systemy wielomaszynowe/ oraz rozwo0j techniki zbierania i przesyta-
nia informacji.

Tworzenie systemow informacyjnych dla celow zarzgadzania jest diugofalowg kon-
cepcja wykorzystania maszyn cyfrowych w przedsiebiorstwie. Systemy te s nadal
tworzone, mimo ze w wielu przypadkach nie zdaty catkowicie egzaminu. Analizy
niepowodzen tych systemdw doprowadzity naukowcow do przekonania, ze  gtdwne
przyczyny lezg nie po stronie samego systemu, lecz jednostek wejsScia i wyjscia,
ktore ze wzgledu na swe ograniczone mozliwos$ci ograniczaja mozliwosci catego
systemu.

Niestuszne jest twierdzenie, ze system informacyjny dla celow zarzgadzania po-
siada jednolitg strukture. Przyjmuje sie, ze integrowany system informacyjny dla
celdw zarzgdzania stanowi synteze wielu systemow indywidualnych ze wszystkimi
technikami i standardami. Zwraca sie uwage na to, ze system informacyjny nalezy
opracowywac tak, aby mozliwe stalo sie dalsze jego rozbudowywanie bez koniecz-
nosci likwidacji tego, co zostalo opracowane w przeszto$ci. System informacyjny
powinien by¢ réwniez wyposazony w jednostke kontrolng, ktéra pozwala  wykry¢
niedostatki systemu i wprowadzi¢ odpowiednie zmiany.

System informacyjny dla celow zarzgdzania nalezy zaprojektowac nie z mysla
0 generowaniu, pamietaniu i wyszukiwaniu informacji, ktérymi nie dysponuje sie
w danej chwili, a raczej nastawia¢ na wyselekcjonowanie nieuzytecznych informa-
cji i kondensowanie tego, co jest uzyteczne. Przykitadem takiego postepowania mo-
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ze by¢ m.in. otrzymywanie informacji wyjsciowych w formie graféw zamiast Liczb
i tabulograméwj wyposazenie systemu w program umozliwiajagcy otrzymanie odpo-
wiedzi na pytania itp. Podstawowym zadaniem jest wiec maksymalnie szybkie
otrzymanie informacji.

Innym zagadnieniem, ktére moze wzbudzié¢ watpliwosci co do celowosci tworze-
nia systemu informacyjnego, jest pytanie czy kierownictwo bedzie postugiwato sie
informacjami, ktére otrzyma za pomocg tego systemu. Na pytanie to nie mozna o-
becnie da¢ konkretnej odpowiedzi. Czesto odpowiedZ na nie moze przyspieszy¢
wprowadzenie nowoczesnych metod ekonomiczno-matematycznych i statystycznych
oraz teorii podejmowania decyzji. W duzej mierze optacalnosé uzytkowania sy-
stemu informacyjnego bedzie zalezna od znajomos$ci systemu przez personel kie-
rowniczy. W literaturze zagranicznej bardzo czesto zwraca sie uwage nha to, ze
projektanci systemu informacyjnego, analitycy systeméw i inzynierowie sadzg, ze
0 potrzebach i celach tego systemu wiedzg znacznie wiecej niz bezpoSredni uzyt-
kownicy. Nie jest to stuszne. Konieczne jest zapewnienie $cistej wspéipracy pro-
jektantow z kierownictwem na etapie powstawania projektu systemu, w celu unik-
niecia btedow.

System informacyjny dla celow zarzgdzania sklada sie zs
1/ banku danych,
2/ zbioru programow standardowych stuzgacych do wykonywania réznych funkcji.
Programy te sg na state umieszczone w pamieci maszyny cyfrowej i uzytkownik
moze je w kazdej chwili uzywaé, tgczac z danymi z banku danych.
3/ jezykéw do komunikowania sie cztowieka z maszyng;
4/ systemu operacyjnego, ktory zapewnia ochrone zbiorow, interwencje przy omyt-
kach maszyny, ochrone catego systemu, priorytet wykonania pewnych operacji itp.

Systemy informacyjne o charakterze powszechnej uzytecznosci

Koncepcja systemu informacyjnego jako systemu do powszechnego uzytku oparta
jest przede wszystkim na transmisji danych, nowoczesnych systemach obliczenio-
wych, doswiadczeniach z tworzenia programéw standardowych i bibliotek progra-
mow.

Taki system informacyjny poréwnywany jest zwykle z innymi systemami uzytecz-
nosci powszechnej np. systemem tacznosci telefonicznej, sieci elektrycznych itp.
Podstawg systemu jest duzy osrodek obliczeniowy wyposazony w maszyne cyfrowa
lub kilka maszyn cyfrowych o duzej pojemnosSci pamieci, przy czym maszyny te
posiadajg mozliwo$¢ pracy w time-sharing i uzycia wieloprogramowania. W os$rod-
ku takim istnieje szeroko rozbudowany bank danych i biblioteka programéw. Uzyt-
kownicy potgczeni sg z oSrodkiem, posiadajg wiasne urzadzenia wejsciowe i wyjs-
ciowe potgczone z maszyng cyfrowa znajdujgca sie w osrodku. Majg rowniez do-
step do catego systemu obliczeniowego, programéw i wynikéw, jeSli nie sg one
zastrzezone przez niektorych uzytkownikdéw jako wytgczna wiasnos¢. Technika
time-sharing i duza szybko$¢ maszyn cyfrowych sprawia, ze wszyscy uzytkowni-
cy majg jednakowe mozliwosci korzystania z osrodka obliczeniowego. Uzytkowni-
cy ptaca z tego tytutu raz w miesigcu ryczatltem oraz dodatkowo za konkretny
czas korzystania z maszyny. Nie wykorzystany czas pracy maszyny przez jdd-
nego uzytkownika moga wykorzysta¢ inni uzytkownicy lub jest on uzytkowany do
wykonywania réznych zadan ogdlnych nie limitowanych czasem /tzw. baclground
programs/.

Charakter systemu informacyjnego powszechnej uzyteczno$ci wymaga, aby byt
on opracowany pod katem mozliwosci dalszego rozszerzania w miare rosngcych za-
dan. System musi by¢ budowany tak, aby mozna bylo powieksza¢ ilos¢ programéw,
dotacza¢ dalsze moduty pamieci i jednostki peryferyjne i tgczy¢ go z innymi po-
dobnymi systemami.
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Powstanie takich rozlegtych systemdéw informacyjnycli przewiduje sie w przysz-
tosSci. Nalezy dodaé, ze projekty te nie sg nierealne. Je$li chodzi o techniczne
wyposazenie maszyn cyfrowych /hardware/, jest ono juz nawet obecnie dostatecz-
ne. Duze szybkoS$ci, pojemno$¢ pamieci, transmisja danych, mozliwo$¢ wyboru u-
rzgdzen wejscia i wyjscia, mozliwosci wykorzystania time-sharingu - te warunki
sg spetnione. lIstniejg jeszcze obecnie pewne ograniczenia systemdéw operacyjnych
i efektywnos$ci ekonomicznej.

Omawiane systemy informacyjne, wymagajg bardzo ztozonych i rozlegtych syste-
mow operacyjnych. Zwiekszajg sie wiec nakiady na przygotowanie takiego systemu,
na rozszerzenie pamieci dla pomieszczenia systemu operacyjnego i czas pracy ma-
szyny potrzebny na wykonywanie czynnos$ci systemu.Wysokie sg rowniez naklady na u-
rzadzona wejscia i wyjfcia, transmisje danych i dziatalno$¢ o$rodka obliczeniowego.

D.F.Parkhill w swojej ksigzce "The Challenge of the Computer Utility", wyda-
nej w 1966 roku , dzieli systemy informacyjne powszechnej uzytecznosci na 4 duze
grupy. Jedng z grup stanowig systemy, pracujace tylko dla swoich wtascicieli,bez
wzgledu na to, czy jest to zaktad czy organ panstwowy. Nastepng grupe stanowia
te, ktére stuzg réznym uzytkownikom. Grupy te dzieli sie nastepnie na systemy do
celéw specjalnych i systemy do wykonywania pozostatych funkcji. Czes$¢ z nich
znalazta juz zastosowanie.

Parkhill opisuje 9 systemow informacyjnych stworzonych dla powszechnego u-
zytku, ktére w czasie opracowywania ksigzki byty juz w USA praktycznie stoso-
wane. Za jeden z najlepszych mozna uwaza¢ system MAC opracowany przez Ma-
ssachusets Institute of Technology. System ten uzywany jest przede wszystkim
do obliczen inzynierskich, analizy operacji, symulacji itp. Nowsze systemy sg juz
znane nie tylko w USA, ale réwniez w Europie. Mozna do nich zaliczy¢ m.in. sy-
stemy wykorzystywane w statystyce.

W tych przypadkach zaktady majg osrodki obliczeniowe wyposazone w maszyne
pracujacg w time-sharingu i potgczone sg z odbiorcami transmisjg danych.

Zautomatyzowany system informacyjny dla powszechnego uzytku mozna rowniez
okresla¢ tak jak w projekcie zunifikowanego systemu informacyjnego poszczegdl-
nych stané6w USA, opracowanego przez organizacje RAND Hearle and Mason.Pro-
jekt ten przewiduje, ze kazdy stan USA bedzie posiadat osrodek obliczeniowy, kto-
ry zagwarantuje rozlegty bank danych.Do banku tego miatby dostep za posrednic-
twem urzadzen peryferyjnych kazdy wiekszy urzad panstwowy. Os$rodek obliczenio-
wy opracowywatby programy, przede wszystkim dla kontroli informacji wstepnych
oraz utrzymywat bank danych. Programy do przetwarzania danych opracowywaliby
sami uzytkownicy, witaczajagc je do swojego systemu.

Zakonczenie

Jakie sg mozliwos$ci uzywania wyzej przedstawionych koncepcji w naszych wa-
runkach? Je$li chodzi o zaklady, beda one prawdopodobnie wykorzystywatly syste-
my informacyjne dla celow zarzgdzania /M IS/. Koncepcja systemoéw informacyjnymi
powszechnego uzytku moze by¢ wykorzystana przy organizacji osrodkow  oblicz-e-
niowych, ktére bedg uzytkowane przez wyzsze uczelnie, biura projektowe itp. ,

W panstwach socjalistycznych opracowuje sie systemy informacyjne na poziomie
makroekonomiki. Takie systemy informacyjne muszg stuzy¢ organom planowania i
ministerstwom jako Zrddio informacji przede wszystkim o zaktadach. . Konieczne
wiec bedzie wuzywanie obu koncepcji systemow.

Planowanie ogdlnopanstwowe stawia organa planowania w roli kierownikéw gos-
podarki narodowej. Organa te musza decydowa¢ o sposobach zarzadzania gospodar-
ka narodowgag zaréwno jes$li chodzi o planowanie diugofalowe, jak i roczne. Poza
tym muszg $ledzi¢ rozwoj ekonomiczny i potrzebujg do tego dostatecznie wczes$nie
otrzymywanych informacji o odchytkach od planowanego rozwoju. Dla potrzeb ta-



kiego planowania uzyteczne sg systemy informacyjne oparte na systemach informa-
cyjnych dla celow zarzadzania /M IS/.

Na ekonomike gospodarki socjalistycznej wptywa rowniez rozwdj rynku. Zakia-
dy muszg w zwigzku z tym posiada¢ informacje o rozwoju sprzedazy we wszyst-
kich dziedzinach. Do tego nie wystarczg im wiasne zaktadowe systemy informacyj-
ne. Pomocny moze tu by¢ panstwowy system informacji. Tak zorganizowana stuz-
ba koresponduje z pojeciem systemu informacyjnego dla uzytku powszechnego.
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BRYTYJSKA POCZTA STOSUJE TRANSMISJE DANYCH
DO KONTROLI PRZEKAZOW POCZTOWYCH

Wielka Brytania zaczeta stosowaé transmisje danych. Jako jedna z pierwszych
zastosowata jg poczta. Codziennie brytyjska poczta przesyta prawie 800 000 prze-
kazéw pocztowych /postal orders/, czyli okoto 10 milionéw znakéw. Dane te
przesytane sg z Chesterfield za pomocg linii telefonicznych bezpos$rednio do Lon-
dynu do maszyny cyfrowej "English Electric Leo 326",

Jesli w Anglii przekazuje sie przekazem pocztowym pienigdze, wiadomos$¢ 0
tym zostaje natychmiast przekazana do "centrali” w Chesterfield. Dzieki temu w
koniecznych przypadkach istnieje mozliwo$¢ otrzymania doktadnej informacji 0
kazdej przesytce w Chesterfield. Wszystkie reklamacje przesytek pienieznych sa.
sprawdzane witasnie tam.
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Do niedawna przekazy pocztowe byly sortowane wedlug kolejnosci liczbowej.Mi-
mo ze do sortowania uzywano maszyn, przy wiekszej ilosci przekazéw, konieczne
byly duze naklady pracy recznej. W nowym systemie opracowanym przez przedsta-
wicielstwo poczty brytyjskiej we wspdtpracy z firmg English Electric Computers
Ltd. i Crosfield Business Machines Ltd., przekazy sa po prostu wigzane w do-
wolnej kolejnosci w paczki po 1000 sztuk i wczytywane do maszyny. Nastepnie
przesyta ona numery serii do maszyny cyfrowej w Londynie przez urzadzenie prze-
sylowe po liniach telefonicznych.

Czyjnik dokumentéw i urzgdzenie do transmisji danych jest kierowane za po-
mocg maszyny cyfrowej, Kktéra zapisuje numery serii na taSme magnetyczng, two-
rzagc z nich zbior /file/, dzieki czemu w koniecznych przypadkach kazdy numer
moze by¢ bardzo szybko odszukany.

Proces pisania zbioru numeréw serii przakazéw przebiega w sposob automa-
tyczny, w zwiagzku z czym urzadzenie wykonuje takie prace jak wystawianie ra-
chunkoéw telefonicznych, przelewy z ksigzeczek oszczednos$ciowych itp.

W nowym systemie przekazy pocztowe posiadajg numery serii wypisane atra-
mentem magnetycznym w systemie CMC 7 i odczytywane sg na czytniku firmy Cros-
field, pracujacym z szybkos$cig 1200 znakdéw/min. Dane z czytnika przekazywane
sg do urzadzen koncowych /terminali/ Marconidata, ktére wysytajg je do Londynu
po liniach telekomunikacyjnych z wielkg szybkos$cig /1200 bodéw/. W  Londynie
znajduje sie podobne urzadzenie. Dane przesytane sg przez przemiennik do urzg-
dzen wejsciowych Marconidata i do maszyny cyfrowej. Czytniki firmy Crosfietd i
urzagdzenie'koncowe Marconidata prowadza kontrole parzystosSci /parytetu/, co
zapobiega przektamaniom informacji. Cata instalacja jest zaprojektowana na prze-
puszczenie 3600 dokumentéw na minute. Zasieg jego wynosi do 3500 mil /5915 km/.
Urzadzenie kosztowato okoto 80 000-& .

Mimo ze kazda pozycja przyjmowana przez maszyne 'cyfrowga jest przez nig
rowniez kontrolowana przed przekazaniem do dalszego opracowania, w przypadku
jakiejkolwiek pomyitki maszyna sama okre$la pomyitkowe dane, ktére w sposdb au-
tomatyczny przesytane sga za pomocg dalekopisu do Chesterfield, gdzie nastepuje
sprawdzenie i poprawa btedu. Urzadzenie takie pozwala na ciggta kontrole syste-
mu urzgdzen wysytajacych, znajdujgcych sie w Chesterfield. Jesli musi by¢ podje-
te jakie$ przedsiewziecie w celu poprawy omyitki, maszyna cyfrowa powoduje za-
trzymanie transmisji danych na jednej lub wszystkich liniach telekomunikacyjnych.

Opisywanie atramentem magnetycznym jest nowym dosSwiadczeniem dla drukarni
wykonujgcej druki panstwowe /Her Majesty's Stationery Office/ w Harrow,gdzie
wykonywane sg przekazy pocztowe. Wiele trudnosci trzeba byto pokonac zanim
jakosé atramentu magnetycznego i produkcji stata sie wysoka. Dotychczas nigdzie
nie uzywano tego rodzaju druku w tak duzej skali.

Na rysunku przedstawiono schemat transmisji danych miedzy Chesterfield a
Londynem.

Literatur aj
[l1j Plewko K. - "Zarys transmisji danych". CODKK, Warszawa, 1966 r.
[2] "Mechanizace, automatizace administrativy” nr 10/1968 r.

£3] Transmisja danych. Praca zbiorowa. WKikL , Warszawa.

00 0900
09

38



mgr Witodzimierz OKONSKI
Wroc lawskio Zaklady
Elektroniczne "Elwro"

GROMADZENIE ZRODEL INFORMACII
/Z PROBLEMATYKI DZIALALNOSCI ZOITE
WROCLAWSKICH ZAKLADOW ELEKTRONICZNYCH "ELWRO"/

Wstep

W kilku artykutach Biuletynu "Mera"™ /nry 6-7/69; A, 6/70/ przedstawiono
wycinkowo dziatalnos¢ WZE "Elwro". W niniejszym artykule omdwiona zostanie
dziatalno$¢ nastepnej agendy przedsiebiorstwa - stuzby techniczno-ekonomicznej,a
§cislej - funkcji wejSciowej systemu informacyjnego, jaka stanowi sie¢ zrodet in-
formacji biblioteki technicznej.

Struktura zbiorow na tle ewolucji przedsiebiorstwa

Zmiany struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa opisano w Biuletynie. "Mera"
6-7/69. Jego fazy rozwojowe najlepiej odzwierciedla organizacja zbioréw biblio-
tecznych. Wielokierunkowos$¢ produkcji, brak doswiadczern miodej kadry oraz rze-
czywiste i ztudne potrzeby, doprowadzity do powstania zbiornicy dokumentow kto-
rej objetos$¢ mozna szacowac¢ na 15 000 tomow. Dzisiejszego poszukiwacza informa-
cji zZtimBmirmzZe brak zwigzku tresci znacznej iloSci ksigzek z dziatalno$cig zaklar-
du. Od pieciu lat przebiega porzadkowanie zbioréw, ktore zakorczy sie po decyz-
jach co do ostatecznego profilu WZE "Elwro". Trzonem zbiorow bedg prawdopo-
dobnie Zrédta zwigzane z szeroko pojetg tematykg maszyn matematycznych, _ bez
norm i patentow, ktdre przejety wyspecjalizowane stuzby. Obecnie zbiory
Osrodka licza ponad 9 600 ksigzek, 86 biezgcych czasopism specjalistycznych, po-
nad 100 spoteczno-ekonomicznych, 2 500 pozycji LF oraz kilka tysiecy abstraktow.

Kryzys informacji. Przektamania systemu

Jednym z najwazniejszych problemow, przed jakimi staje obecnie naukowiec czy
technik, jest uporanie sie z zalewem informacji. Aktualnie wydaje sie 30000 -
35 000 czasopism naukowo-technicznych, a liczba artykutéw siega dwu milionow.
Nalezy doda¢ do tego ksigzki, sprawozdania z konferencji, normy, patenty, lite-
rature firmowg, raporty badawcze itp., w ktdrych powinien byé zorientowany na
biezgco kazdy naukowiec. Literatura z zakresu maszyn matematycznych obejmu
je 12 000 - 15 000 pozycji rocznie, przy czym kazdy nastepny rok zwieksza za-
pasy informacji o okoto 5% [4]. Tak ogromna masa dokumentéw stwarza koniecz-
nos¢ wyselekcjonowania materiatu, nadajgcego sie do rozpowszechnienia i wyko-
rzystania. Reszte oSrodek zaktadowy musi uzna¢ za materiat zbedny.

Wiasdciwie dziatajgcy system musi dostarczy¢ odbiorcy optymalng ilo$¢ informa-
cji'we wilasciwym czasie. Informacja powinna by¢ aktualna i zawiera¢ prawdzi-
we dane z interesujgcej odbiorce dziedziny. W praktyce jest to niemozliwe w
zwigzku z ogromnym tempem przyrastania informacji. Impas ten nalezatoby uznac
za kryzys informacji, ktéory mozna rozpatrywac¢ jako zjawisko ogdlnoswiatowe. W
skali przedsiebiorstwa przyjmuje on warto$ci wymierne, siegajgce miliondw zto-
tych. Im bardziej rozbudowana organizacja zaktadu, tym mniejsza mozliwo$¢ zbu-
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dowania jednolitego systemu powigzaA, a tym samym mniejsza mozliwo$¢ unikniecia
deficytu lub redundancji danych. Pojecie informacji w instytucjach wielokonfigura-
cyjnych sprowadzi¢ mozna do dwu rodzajéw informacji pionowej: "z géry” /nakazy,
zalecenia, itp./ i "z dotu” /sprawozdania, dezyderaty, wnioski/.

Juz analiza samych wnioskéw pozwala wskaza¢ przyczyny przekiaman i znieksztal-
cen w zbiorach. Wydaje sie, ze uzyskane wyniki wykraczajag poza ramy konkretne-
go przedsiebiorstwa, a raczej majg charakter ogdlny. Znieksztalcenia sg  wprost
proporcjonalne do iloSci Zrodet przekaznikowych w stosunku do os$rodka /systemu
informacji/ w procesie gromadzenia. Do znieksztatceh tych nalezg: rézne ztudze-
nia, sugestie i przewidywania witasne, przenikanie interesow partykularnych, u-
przedzenia metodologiczne i obiektywne trudnos$ci oceny wartosci informacji /za-
wodnos$¢ oceny/,wptyw cech osobowych, bariera jezykowa, -kumulacja znieksztatcen
Inp. przy braku rozeznania/, Swiadome zafatszowywanie. Nie wyczerpuje to mozli-
wej liczby znieksztatcen. Wynikiem tego jest z jednej strony redundajcja danych,
uniemozliwiajagca uzytkownikowi percepcje /niezaleznie od trudnos$ci zwigzanych z
wiasciwym ich przechowywaniem/, z drugiej strony - niedobdr, poniewaz oSrodek
nie jest w stanie zgromadzi¢ wystarczajgcej ilosci dokumentéw. Wystepuje zjawi-
sko dezinformacji, ktdrego skutkiem jest strata czasu na wyszukiwanie wtasciwe-
go dokumentu. Stan ten potrwa tak dtugo, dopdki nie zmieni sie cata struktura
systemu, odpowiednio do obecnych wymagan i z mozliwo$cig adaptacji na przyszbsc.

Planowanie zbioréw informacyjnych

Polityka zgromadzenia zbiorow Osrodka stanowi jedno z ogniw syfetemu gospo-
darki programowanej /planowej/. Okres$lajg ja cele i kierunki produkcyjno -roz-
wojowe WZE "Elwro". Znajomo$¢ kierunkdéw rozwoju techniki maszyn, techniki za-
rzadzania i Swiatowego handlu m.c. umozliwiajg gtownie dokumenty prognostyczne
/zagraniczne i krajowe/:

-perspektywiczne piany rozwojowe,
-piecioletnie plany gospodarcze¥*,
-roczne plany techniczno-ekonomiczne.

Wytyczajg one ogolnie zakres tematyczny dziatalnos$ci informacyjnej, ujety w
opracowanych planach odpowiadajgcych wymienionym okresom planowania ogdlnoza-
ktadowego. Efektywnos$é realizacji ustalonych nastepnie szczegétowych etapow pla-
nu to sprawa oddzielna, wykraczajaca nieraz poza ramy warunkéw nie tylko osrod-
ka, ale i catego przedsiebiorstwa. Nasuwa sie tu pytanie, czy i w jakim stopniu
zagadnienie planowania i realizacji doboru zrédet informacji znajduje swe odbicie
w dziatalno$ci innych o$rodkow,

Przytoczone nizej obserwacje amerykarnskiego specjalisty z dziedziny informacji
W znacznej mierze odpowiadajg krajowej rzeczywistosci: "Rzecz dziwna, widziatem
zaledwie kilka bibliotek majacych okreslona polityke gromadzenia. Nietatwo jg wy-
pracowaé, ale warto poSwieci¢ na to czas i trud. W wielu przedsiebiorstwach po-
lityka taka miesci sie w glowie kierownika biblioteki lub dyrektora os$rodka, lecz
nie trafia na papier. Stabos¢ te odzwierciedlajg czesto zbiory w niektdérych osrod-
kach,bedgce przypadkowag mieszaning. Zakupdéw dokonuje sie bez zadnej uzasadnio-
nej potrzeby, w mys$l hasta " Trzeba bra¢, bo nigdy nie wiadomo, kiedy sie przy-
da" NASA sprowadza ogromne ilosci raportow, mato jednak prawdopodobne,aby
nawet 90% tego znalazto zastosowanie w badaniach obecnych czy przysztych. Przy
prawidtowej polityce raporty te nalezatoby wyrzuci¢ na $mietnik, zwalniajgc przes-
trzen na potkach dla dokumentdw o nalezytej randze” [8].

Badania potrzeb uzytkownikdéw

Ustalenie zakresu tematycznego obstugi informacyjnej to pierwszy etap.Nastep-
nym zadaniem os$rodka jest okreSlenie grup uzytkownikéw, ich potrzeb oraz
SrodkOdw realizacji. Kategoryzacje odbiorcow mozna poming¢ ze wzgledu na cechy
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wspblne wszystkim zaktadom Zjednoczenia. Przy analizie potrzeb uzytkownikéw
stosowano w WZE "Elwro" réznorodne techniki badan, ogolnie znane i lokalne:
ankiety, wywiady zbiorowe i indywidualne, dyskusje konferencyjne i seminaryjne,
dziennik pracy biblioteki, statystyke roczng i w rozbiciu na poszczeg6lne okre-
sy z uwzglednieniem: pici, grupy zawodowej, wyksztatcenia, wptywu audycji ra-
diowych, witasnych wydawnictw, obiegu czasopism, LF, katalogbw wydawniczych,
rejestru dezyderatow itp. Mimo zmiennych warunkéw OS$Srodek stara sie stoso-
wac informacje dynamiczng, wytwarzajac zywy kontakt miedzy uzytkownikiem a sy-
stemem. W ieloletnie obserwacje wzbogacity nas o szereg doswiadczeh i  wnioskW
na podftawie ktérych zrezygnowano z akcji ciggtych na rzecz metod kombinowanymi.
Sa one najmniej czasochtonne dla obu stron, a dobrze spetniajg swa role.

Wstepna ocena skuteczne«ci planowanej informacji

Na podstawie przeprowadzonych badan Os$rodek otrzymuje zbidr réznorodnych
anych, ktoére obrazujg przebieg zmian na pewnych odcinkach. Z punktu widzenia
planowania informacji znaczace sg poréwnania liczbowe dotyczgce czytelnictwa.
Ponizsza tabela ilustruje rozwdj czytelnictwa w "Elwro” w latach 1968-1970.

Zatrudnienie w latach £ Czytelnicy ! Wypozyczenia
Kadra 1968 1969 1970 1968 1969 1970 ”0“1968 " o e o0
Ini.-techn. 1029 932 1076 412 395 432 779 71 780 71 1113 67
Programisci 89 97 99 63 95 96 43 4 53 4 138 8
Ekonomisci 54 51 40 19 16 14 38 4 67 5 74 5
Prac.fiz. 2045 1887 2027 541 741 498 139 13 158 13 208 13
Prac.adniin. 235 231 243 108 105 111 90 8 90 7 117 7
Razem 3452 3198 3485 1143 1352 1151 1089 100 1148 100 1650’ 100

Badania takie nasuwajg wnioski, dotyczace réznych kierunkéw dziatalnosci O-
Srodka i catego przedsiebiorstwa. W niniejszym opracowaniu wyniki brane sg pod
uwage w aspekcie gromadzenia zbiorow. Uzupeilnione analiza preferencji tematjcz-
nych dostarczajg OsSrodkowi kryteriow przygotowania informacji:

a/ informacji bezadresowe,] - 0g06lnej, obejmujacej catos¢ zagadnien
przedsiebiorstwa;
b/ informacji adresowahie,] - obliczonej na okre$lonego uzytkownika:

/grupe lub jednostke/.

Na podstawie zgtoszen powinno sie otrzymaé wstepng ocene planowanych infor-
macji; »

1/ rodzaj materiatu sygnalizujgcego problem,
2/ rodzaj potrzebnej informaciji,

3/ zadania realizowane przez informacje,

4/ zakres wykorzystania informacji,

5/ spodziewane efekty wykorzystania informacji.

Jednak juz w tej fazie procesu wystepujg liczne przektamania i Os$rodek musi sfor-
mutowaé kryteria rzeczywistych potrzeb oraz stopien obiektywnosci dezyderatow.
Generalnym zatozeniem w polityce gromadzenia informacji w OS$rodku stanowi od-
powiedzialno$¢ kolegialna. Autorytetem jest komisja biblioteczna. Dokonana przez
nig weryfikacja, ktdra musi uwzgledni¢ sprzeczne nieraz interesy , ma moc wyko-
nawczg, zaréwno co do rodzaju informacji, jak i udziatu Srodkow obrotowych.
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Podstawowe zrddta informacji. w zbiorach

i realizacja zamowien

Wyniki sondazu potrzeb wskazujg na podobne we wszystkich zaktadach prefa”en-
cje podstawowych zrdédet* ksigzki, artykuty, literatura firmowa. Wsréd zrédet
pochodnych przewaga zyskuja karty dokumentacyjne. Niedostatki kadrowe uniemoz-
liwiajag jednak aktywniejsze dziatanie 7ia tym odcinku.

Uzupetnianie zbioréw polega na dziataniu dwukierunkowym®* gromadzeniu do-
kumentow krajowych i zagranicznych, z preferowaniem nowoS$ci i zwrdceniu uwagi
na szybkos$é realizacji zamoOwienia, przy petniejszym wykorzystaniu stuzby daleko-
pisowej. W zaktadach produkcyjnych o ograniczonych mozliwos$ciach operacyjnych
konieczna jest zalezno$¢ od systemu kooperacji. Wtasng kolekcjg nalezy wdwczas
wzbogaci¢ droga wymiany z kilkunastoma osrodakmi pokrewnymi.

Podstawg zrédtowa doboru sa liczne wydawnictwa krajowe i zagraniczne,ogdlna
i specjalne. Zainteresowania i potrzeby informacyjne /aktualne i perspektywiczne/
sg tak zroznicowane, ze juz samo opracowanie wykazu Zrodet wydawniczo-informa-
cyjnych stanowitoby oddzielny problem /liczba krajowych wynosi Kilkadziesigt, za-
granicznych - kilkanascie.

Zakres tematyczny publikacji, zgodnie z ustalonym profilem produkcyjnym za-
ktadu uwzglednia m.in. nastepujgce dziedziny:

- maszyny matematyczne /cyfrowe, analogowe, hybrydowe/,
- systemy i jezyki programowania,

- cybernetyke i teorie informacji,

- matematyke,

- fizyke i jej wspoOtczesne dziaty,

- elektronike i jej wspotczesne dziatly,

- zarzadzanie i organizacje przedsiebiorstw.

Dziaty powinny by¢é rozbudowane odpowiednio do rozwoju poszczeg6Olinych dyscy-
plin , powinny rowniez uwzgledniaé potrzeby dydaktyczne, samoksztatceniowe i
spoteczne uzytkownikéw o nizszych kwalifikacjach. W dotychczasowej praktyce prze-
wazajg iloSciowo dokumenty na poziomie inzyniera czy naukowca. Ro6znorodnosé
rodzajowa dokumentdw uzalezniona jest od techniki ich sprowadzania.

Warto$ciowanie planowanej informacji

Efektywnos$é systemu informacji w procesie gromadzenia to nie tylko problem
ustalenia rzeczywistych potrzeb. Znacznie trudniejszy wystepuje na styku osrodek
- wydawca, kiedy zachodzi potrzeba oceny warto$ci oferowanej informacji. Trud-
nosci te przedstawimy w podziale na dokumenty, do ktorych sie odnoszg.

al Ksigzki

Nie ma zadnego zrddta, ktore by scalato produkcje wydawnicza, krajowg lub
obcg, na okreslony temat, réwniez w naszej dziedzinie /"Przewodnik Bibliogra-
ficzny" nie spetnia tego zadania/. Recenzje ukazujgce sie w czasopismach i ka-
talogach dostarczaja zwykle opd6znionych informacji. Umowy z ksiegarniami réow-
niez nie w petni rozwigzujg problem /z iloma nalezatoby zawrze¢ umowy?/. Aby
méc wstepnie oceni¢ wartos¢ publikacji nalezy zapoznaé¢ sie conajmniej ze Spi-
sem tres$ci i ewentualnie adnotacjg treSciowg. Nie jest to jednak mozliwe w odnie-
sieniu do wydawnictw zachodnich. Wydawca we wilasnym interesie daje ocene nie-
obiektywng, niepetng; czesto recenzje sg powierzchowne, nie podkres$lajg istotne-
go wktadu w dang dziedzine. Nadzieja na uzyskanie egzemplarza prébnego z za-
granicy jest zawodna i w takich przypadkach kryterium zakwalifikowania pozycji
do zakupu stanowi reputacja wydawcy. Niestety, konsekwencje finansowe przypad-
kowych zakupdw zagranicznych sg powazne.
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b/ Czasopisma

Wybor tej formy materialu  nie sprawia wiekszego kiopotu. Osrodek dysponu-
je wykazami czasopism ROITE, BOINTE "Merami™, IMM, Biblioteki Narodowej,
osrodkéw pokrewnych, co pozwala na wyselekcjonowanie najwartosciowszych po-
zycji. Czesto takze odbiorcy wysuwajg swoje sugestie.

Trudnod$ci pojawiajg sie przy nowych tytutach. Mimo wykazéw WCT NOT, "Ru-
chu", kontaktow z wieloma wydawcami zagranicznymi oraz wzmianek w czasopis-
mach - nie zawsze tatwo do nich dotrze¢. Pierwszg wskazowka jest recenzja w
innym czasopi$mie, nawierajgca ocene danego tytutu. Metoda ta okazala sie nie-
zawodna w praktyce OSrodka w odniesieniu do konkretnych numeréw, ale nie
mozna sie nig postugiwa¢ do oceny calych serii. Trudno tez o prawidtowg ocene
na podstawie egzemplarza prébnego. Nalezy wiec polega¢ na dosSwiadczeniu pra-
cownikéw OsSrodka i specjalistow z Zaktadu. Przy kwalifikowaniu nalezy pamietaé,
Zze czasopisma zmieniajg tytuty, tgczag sie z innymi. Towarzyszy¢ temu moga zmia-
ny w kolegium redakcyjnym, ktére z kolei zawazy¢ mogg na orientacji i wartosci
publikacji.

c/ Literatura firmowa

Jest to zrédto informacji przede wszystkim dla inzynieréw technologéw i kon-
struktorow. Nadsytajg je sami producenci, dostarczane sg z targéw, wystaw, z
BOINTE, z osrodkow pokrewnych, znane z ogtoszen w czasopismach. Jak w kaz-
dym osrodku, niewielki procent stanowig katalogi producentow krajowych. Powaz-
nym mankamentem jest opdZniona realizacja przesytek przez BKWZ "Ruch", unie-
mozliwiajgca niejednokrotnie terminowe zgtoszenia na te dokumenty w formie
pierwotnej lub wtdrnej.”

d/ Abstrakty

Cennym Zrédtem informacji sg dla Os$rodka abstrakty /karty dokumentacyjne/,
publikowane w speejalistycznych czasopismach /prenumerata/, zajmujgce wyodreb-
nione szpalty wielu czasopism krajowych i zagranicznych, poprzedzajace kazdy
artykut J/otrzymywan w. prenumeracie i opracowywane w OsSrodku/. Niestety, wy-
korzystanie tej literatury nie idzie jeszcze w parze z jej bezsprzecznym znacze-
niem. W przysztos$ci powstanie konieczno$¢ przyznania abstraktom znacznie wiek-

szej roli.

WniosKki

Osdrodek gromadzi takze inne formy dokumentéw pierwotnych, wtérnych i pochod-
nych. Majg one rézne zrédta zamowien i zr6znicowane metody ocen. Zrédia dobo-
ru powinny podie-ga¢ statej kontroli w celu zachowania nadzoru nad produkcjg wy-
dawniczg. Ocena i weryfikacja musi by¢ dokonywana pod katem dezaktualizacji i

uzupetnien. N

W przeddzien automatyzacji krajowej informacji nalezatoby kazdy oSrodek ob-
cigzy¢ obowigzkiem scalenia materiatu, odnoszacego sie do lokalizacji Zrodet do-
boru, witasciwych dla jego dziatalnos$ci.

Dokumentacje mozna zdefiniowac¢ jako etapy gromadzenia, opracowania, przecho-
wywania, wybierania i rozpowszechniania informacji. Na podstawie obserwacji wie-
lu oSrodkéw i aktualnej literatury mozna stwierdzi¢, ze zainteresowanie skupia sie
przede wszystkim na problemach technicznych organizacji opracowania, magazyno-
wania informacji i wyszukiwania, Zaniedbuje sie natomiast aspekt funkcji wejscio-
wej systemu. Prawidtowos$¢ przebiegu tego procesu decyduje o oszczednos$ci cza-
su w badaniach. Proces gromadzenia jest nie tylko cze$cig uktadu, lecz stanowi
sam w sobie sie¢ sprzezeh. W niniejszym opracowaniu nie poruszono z braku miej-
sca wielu problemoéw, ktore zdaniem autora zastugujg na dyskusje /np. szkole-

nie odbiorcy/.

43



Reasumujac powyzsze rozwazania nalezy podkres$li¢, ze kierownictwo OS$rodka
musi znaé swoich uzytkownikéw, a takze cele i zadania przedsiebiorstwa. Dopie-
ro wtedy mozna ustali¢ metody przeprowadzania selekcji materiatu dla oSrodka i
okresli¢ wtasciwe Zrddta informacji, a takze wybra¢ metody oceny prawidiowe z
punktu widzenia potrzeb uzytkownikow.
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inz. Piotr GLOWACKI
PHZ "Metronex"

INTEGRACJA HANDLU ZAGRANICZNEGO
Z PRZEMYSLEM AUTOMATYKI | APARATURY POMIAROWEJ

Potrzeba reform na odcinku wspoétpracy przemystu z handlem zagranicznym na-
rastata z biegiem lat. W okresie, kiedy przemyst débr inwestycyjnych po zaspo-
kojeniu potrzeb krajowych dysponowat niewielkimi nadwyzkami, eksport tych nad-
wyzek nie nastreczat wiekszych trudnosci organizacjom handlu zagranicznego nie-
zaleznym od przemystu. W ostatnich jednak latach, kiedy przemyst przeznaczat
na eksport znaczng cze$¢ produkcji towarowej zaczetly sie pojawia¢ powazne trud-
nosci na styku przemyst - handel. Brak byto jednoznacznej odpowiedzialnosci za
realizacje zadan w zakresie eksportu. Przemyst ttumaczyt stosunkowo niskie war-
tosci eksportu brakiem portfelu zamowien, aparat handlu zagranicznego obarczat
odpowiedzialno$cig przemyst za niedostosowywanie produkcji do wymagah odbior-
coOw zagranicznych.

Istniaty dwa os$rodki dyspozycyjne. Przemyst podejmowat decyzje dotyczgce
inwestycji, rozwoju techniki, produkcji, ekonomiki bez dostatecznego powiazania
z potrzebami handlu zagranicznego. Z drugiej strony, decydujgce o wynikach eks-
portowych etapy procesu sprzedazy za granice, jak akwizycja, negocjacje canwe,
warunki dostaw lezaty w innym resorcie Nawet przy idealnej organizacji central
handlu zagranicznego nie mozna byto osiggngé zadowalajgcych wynikéw.

V Zjazd Partii podjagt kierunkowe decyzje zmian w naszej gospodarce. Majg
one na celu intensyfikacje i wyzwalanie rezerw produkcyjnych czyli podniesie-
nie efektywnosci gospodarowania.Realizacja tej generalnej dyrektywy wymagata
podjecia wielu rozwigzan szczeg6lowjch, obejmu”~cyh podstawowe dziedziny naszego zy-
cia gospodarczego, jak planowanie, zarzadzanie, nauka, technika i inwestycje.

Realizacja programu podniesienia gospodarki na wyzszy poziom uwarunkowana
jest przebudowag struktury przemystu, dostosowania jej do warunkéw rewolucji na-

ukowo -technicznej oraz dynamicznym rozwojem handlu zagranicznego i poprawa
jego efektywnos$ci. Rozwdj stosunkéw gospodarczych z zagranicg zapewnia zaréw-
no doptyw dewiz, ddébr inwestycyjnych i konsumpcyjnych jak tez najnowszych

osiggnie¢ w dziedzinie nauki i techniki Swiatowej.

Przemyst i handel zagraniczny powinny ponosi¢ wspoOlng odpowiedzialno$¢ za
wybrane kierunki rozwoju produkcji zar6wno dla potrzeb krajowych, eksportu jak
i koniecznego impprtu.
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Przestanki te lezaty u podstaw reform podjetych w [*oncu ubiegtego roku przez
Partie i Rzad. Punktem wyjscia byta reforma cen zaopatrzeniowych i wprowadzeni
nie nowych kurséw przeliczeniowych dlii trzech obszaréw ptlatniczych. Poprzez sy-
stem cen transakcyjnych wynikajacych z przeliczenia cen dewizowych przez odpo-
wiednie przeliczniki walut - ceny dewizowe uzyskiwane w eksporcie i imporcie
zostajg doprowadzone do przedsiebiorstw przemystowych. Stosowanie cen transak-
cyjnych wprowadza do rozrachunku gospodarczego przedsiebiorstw krytetium opta-
calnosci handlu zagranicznego, a tym samym uzaleznia wyniki finansowe tych za-
ktadow od wptywow dewizowych z eksportu i kosztéw dewizowych importu. Ozna-
cza to réwniez przeniesienie odpowiedzialnosci materialnej za efekty handlu za-
granicznego bezposrednio na zaktady przemystowe. W eksporcie wprowadzenie no-
wych urealnionych przelicznikow walutowych, opartych o $rednig relacje poziomu
cen krajowych do cen zagranicznych, moze sta¢ sie przyczyng powstawania roz-
nic dodatnich i ujemnych przy rozliczaniu transakcji eksportowych przez przed-
siebiorstwa przemystowe.

Kolejna uchwata Rzagdu wprowadzita wiec z dniem 1 stycznia doptaty w ekspor-
cie oraz obcigzenia i doptaty w imporcie. Wprowadzenie doptat w eksporcie ma na
celu popieranie rozwoju eksportu wyrobdw obecnie nieoptacalnych /réznice ujemne/
ale majacych szanse sta¢ sie optacalnymi., ze wzgledu na obnizenie kosztow pro-
dukcji w wyniku modernizacji procesdéw technologicznych, lepszych konstrukcji,
wzrostu wydajnosci pracy. Nalezy podkres$li¢, ze stawki doptat majg w samym za-
tozeniu charakter malejagcy. Zmuszajg wiec réwniez aparat handlu do uzyskiwania
wyzszych cen dewizowych, wymuszania na zakiadach uruchamiania nowych, lep-
szych wyrobow lub szukanie nowych rynkéw zbytu.

Trzecim czynnikiem integracji jest uchwala Rzadu w sprawie dewizowego kre-
dytowania niektérych rodzajow importu z krajow kapitalistycznych. Uchwala ta
przewiduje dwa rodzaje kredytowania:

- kredytowanie importu dla kompleksowej modernizacji czynnych i budowy nowych
obiektow gospodarczych;

- kredytowanie importu inwestycyjnego na inne cele, w tym na zadania zwigzane
z eksportem kooperacyjnym, przerobem ustugowym, importem licencji, know-how.

Kredytowanie uzaleznione jest od efektywno$ci ekonomicznej przedsiewzie¢.W a-
runkiem uzyskania kredytu jest udowodnienie osiggniecia okreslonej optacalnosci
wyrobow i ustug realizowanych w wyniku zamierzonego importu oraz zapewnienie
sptaty kredytu w wolnych dewizach, w terminach ustalonych w umowie kredytowej.

Zmianom w systemie ekonomicznym handlu zagranicznego towarzyszyty odpo-
wiednie zmiany organizacyjne. Organizacja dziatalnosci powinna by¢ dostosowana
do zatozonych celéw. Nieodzownym wiec warunkiem umozliwiajagcym wprowadzenie
do praktyki gospodarczej nowego systemu ekonomicznego handlu zagranicznego
jest dostosowanie do niego struktury organizacyjnej aparatu handlu zagranicznego.
Decyzja Rzadu nr 122/70 z dnia 5 listopada 1970 r. w sprawie zmian w podpo-
rzadkowaniu jednostek organizacyjnych, prowadzacych dziatalno$é handlu zagra-
nicznego jest wiec tylko konsekwentnym zakofczeniem omdwionych powyzej zmian.
Na podstawie tej decyzji PHZ MVetronex" z dniem 1 stycznia 1971 r. 2ostato
przeksztatcone w przedsiebiorstwo handlu zagranicznego Zjednoczenia Przemystu
Automatyki i Aparatury Pomiarowej "Merall

Dotychczasowa rola zjednoczeh przemystowych ulega zasadniczej zmianie. Na
skutek skupienia catoksztattu procesu gospodarczego, staja sie one petnymi gesto-
rami w zakresie wykonania planéw gospodarczych w odpowiednich branzach, z
podstawowym zadaniem intensyfikacji handlu zagranicznego i poprawy jego efek-
tywnosci. Znajduje to wyraz w zintegrowaniu decyzji oraz zapewnieniu kontroli
ich realizacji, podejmowaniu tych decyzji przy wspo6tudziale dyrektora centrali,
ktory jednoczes$nie sprawuje funkcje zastepcy dyrektora zjednoczenia; w komplek-
sowym bilansowaniu potrzeb produkcji eksportu i importu dla zagwarantowania i
osiggniecia najbardziej efektywnego salda obrotéw zagranicznych, ktdre to saldo
bedzie miato istotne znaczenie dla dalszego rozwoju branzy.
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W zakresie obrotu towarami przemystowymi oznacza to $ciste powigzanie wie-
lu elementdéw, a wiec prognozy zbytu z wyposazeniem technicznym i rozwojem za-
ktadsw produkcyjnych, ksztattowaniem produkcji i ksztaltowaniem potrzeb na dany
Wyréb za granice, organizacji zbytu z obstugg techniczng.

Naktada to na Zjednoczenie dodatkowe obowigzki na rynkach zagranicznych, po-
czynajac od kompletnych badan marketingowych, organizacji rynkéw, zakupu i
sprzedazy licencji, prowadzenia obstugi technicznej 2a granicg.

Powinno to sprzyja¢ szybszemu niz dotychczas rozwojowi eksportu zaréwno do
krajow socjalistycznych jak i do rozwinietych krajéw kapitalistycznych.

W zakresie dalszego rozwoju stosunkéw gospodarczych z krajami socjalistycz-
nymi zachodzi konieczno$¢ intensyfikacji dziatalnosci na odcinku wieloletnich u-
mow specjalizacyjnych, w celu zwiekszenia obrotdw i udziatlu w strukturze wyro-
béw specjalizowanych. Dla uzyskania szybkiego wzrostu eksportu na rynki wol-
nodewizowe konieczne jest szerokie wykorzystanie kooperacji przemystowej z fir-
mami krajow kapitalistycznych wysoko rozwinietych. Wieloletnie umowy koopera-
cyjne moga spetni¢ podobng role jak specjalizacja produkcji z krajami socjalis-
tycznymi, tzn. zapewni¢ szybki wzrost, stabilno$¢ i wysokag optacalnosc.

Nastepng wazng dziedzing dziatalnoSci przemystu i handlu zagranicznego w no-
wej sytuacji powinno sta¢ sie wypracowanie nowoczesnych form wspoétpracy gospo-
darczej, wykorzystujagcych do maksimum nowe mozliwo$ci organizacyjno-techniczne.

Integracja procesu produkcji i réznorodnych form obrotu wymagaé¢ bedzie w
wielu wypadkach zmiany sposobu myS$lenia kadry przemystowej oraz handlu zagra-
nicznego. Nalezy wypracowac typ inzyniera - handlowca, posiadajacego szerokg
znajomo$¢ zagadnien techniki i przemystu,a takze handlu zagranicznego.

Integracji organizacyjnej przemystu i handlu zagranicznego powinno towarzy-
szy¢ wzajemne poznawanie sie pracownikéw obu dziedzin. Pozwoli ono usungé wie-
le wzajemnych uprzedzen, powstatych w poprzednich latach.

Harmonijna wspdtpraca administracji, organizacji partyjnych i spotecznych za-
pewni rzeczywistg integracje przemystu i handlu zagranicznego.

0”0 00
0*-0

inz. Piotr GLOWACKI
PHZ "Metronex"

KOOPERACJA PRZEMYStU AUTOMATYKI I APARATURY POMIAROWE]
Z FIRMAMI KRAJOW WYSOKO ROZWINIETYCH

Na rynku aparatury pomiarowo-kontrolnej i $rodkdw automatyzacji  utrzymuje
sie wysoka koniunktura, a réwnocze$nie panuje ostra konkurencja.Gtéwnymi ekspor-
terami w tej dziedzinie sg znane firmy zachodnioeuropejskie, o diugoletnich tra-
dycjach w tej najtrudniejszej dziedzinie techniki. Przemyst polski w tej branzy
powstat praktycznie dopiero po wojnie i nastawiony byt na pokrycie potrzeb kra-
jowych. Eksportowano tylko niewielkie nadwyzki. Obecnie dysponujemy znacznym
potencjatem produkcyjnym i aparatem sprzedazy. Jednak rynki kapitalistyczne gn
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nowane sg przez duze firmy i trudno zdoby¢ na nich trwatg pozycjg za pomoca
wyrobéw gotowych. W tej sytuacji Zjednoczenie "Mera” postawito na kooperacji,
przemystowg. Mobilizujgco dziabuy wysokie zadania w dziedzinie zwiekszenia
eksportu do strefy wolnodewizowej.

Pracg rozpoczeto w roku 1969 od powoiania stuzby w centrali Zjednoczenia, a
nastepnie w zaktadach przemystowych stuzb d/s kooperacji z krajami wysoko roz-
winietymi, poniewaz kraje Le sg jednocze$nie najwiekszymi importerami aparatu-
ry pomiarowej, automatyki i urzgdzen techniki obliczeniowej.

Rozpoczeto od wykorzystywania spotkan z przedstawicielami firm zagranicznych
dla sktadania ofert kooperacyjnych. Zorganizowano szereg misji do NRF, Anglii,
Francji, Szwecji. Zapraszano rowniez delegacje zagraniczne do skiadania wizyt
w zaktadach Zjednoczenia "Mera". Do akcji tej wiaczyto sie rowniez PHZ "Meito-
nex". Stwierdzono, ze przedstawiciele znanych firm zachodnich nie orientowali
sie w mozliwosciach produkcyjnych naszych zaktadéw. Stopniowo zaczeli oni skia-
da¢ niewielkie zamowienia wedtug wzoréw wiasnych. Wykonane wzory byty z ko-
lei podstawg do sktadania dalszych zamoéwien.

Nastepnym zadaniem bylo zachecenie zaktadéw do nowego typu eksportu. Powo-
dzenie akcji zalezato od bardzo krotkich terminéw na skiladanie ofert, szybkiego
przygotowania wzoréw, S$cistego przestrzegania dokumentacji i wymagan technicz-
nych, S$cistego dotrzymywania termindéw dostaw. Zjednoczenie "Mera" wytypowato
kilka zaktad6w,ktére najbardziej odpowiadaty wymogom. WKkrotce doprowadzono do
tego, ze oferty kooperacyjne skladano w ciggu 2 tygodni, a w wielu przypadkach
nawet w ciggu tygodnia.

Wypracowano kilka typdw kooperacji, miedzy innymi tzw. oferty kooperacyjne
otwarte. Polegajg one na oferowaniu ustug w wybranych technologiach, szczegdl-
nie z zakresu mechaniki precyzyjnej. Zaktady wykonujg podzespoly na podstawie
dokumentacji firmy zlecajacej.Na podobnej zasadzie dostarczane sg réwniez szafy
i pulpity sterownicze.

Ten typ kooperacji nie jest dla ZPAIAP "Mera" celem ostatecznym, lecz sku-
tecznym S$rodkiem zaprezentowania mozliwosci technicznych i organizacyjnych za-
ktadow. Zwykle pojawiajg sie po tym zapytania dotyczace produkcji wyrobdw go-
towych wedtug dokumentacji partnera, a po sprawdzeniu wzoréw konkretne za-
moéwienia. Praktyka wykazata, ze jest to jeden ze skuteczniejszych sposobow
akwizycji i zdobywania rynkow.

Waznym czynnikiem w rozwoju eksportu kooperacyjnego jest uzaleznianie im-
portu z danej firmy od naszego eksportu kompensacyjnego. W tym przypadku
opréocz dostaw podzespotow firmy te kupuja wyroby katalogowe Zjednoczenia "Me-
ra" jako uzupeinienie witasnych programéw produkcyjnych. Na tej zasadzie eks-
portujemy np. przetworniki elektropneumatyczne, termometry elektryczne, mano-
metry, czytniki i dziurkarki tasmy papierowej oraz wiele innych wyrob6w przed-
siebiorstw Zjednoczenia.

W spdipraca z licencjodawcami daje réwniez coraz lepsze rezultaty. O ile
kilka lat temu licencjodawcy w ogdlle nie rozwazali mozliwosci jakichkolwiek zaku-
péw kompensacyjnych w Zjednoczeniu, o tyle obecnie warunek odbioru naszych wy-
robow stat sie jednym z istotnych punktow kontraktow licencyjnych.

Z kilkoma firmami-licencjodawcami osiggnieto prawie petng kompensacje wza-
jemnych dostaw.

Jednym ze sposob6w nawigzywania kooperacji jest wskazywanie firmie /na pod-
stawie wizji lokalnej/ konkretnych wyrobow, jakie moglibySmy jej dostarczac¢. Wy-
maga to wprawdzie obecnos$ci specjalistow za granica, duzej znajomos$ci mozliwos$-
ci technicznych i organizacyjnych naszego przemystu, ale zapewnia znaczny
wzrost eksportu.
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Zastosowano totalng koncentracjg akcji "k o o pe r acja". Zjednoczenie
"Mera" wychodzito z inicjatywa. Rozpatrywano kazdg ofertg. W ciggu roku za-
ktady ztozyty ponad 150 ofert wywotanych i z inicjatywy PHZ "Metronex" oraz
centrali Zjednoczenia. Uzyskano zamoOwienia w okoto 50 przypadkach, co stano-
wi 33% ztozonych ofert przy Sredniej Swiatowej okoto 10%.

W ciggu jednego roku udziat kooperacji w eksporcie Zjednoczenia ’Mera™ do
strefy wolnodewizowej wzrost z kilku procent do 25%.

Zadaniem na najblizsze lata jest utrzymanie bardzo wysokiego tempa wzrostu
eksportu do tej strefy, rzadu 80% rocznie. Badzie to wymagato koncentracji wszd-
kich metod promocji eksportu oraz rozszerzania i doskonalenia kooperacji.

0— 09 0—
@O
KD 62-52.002
PNEUMATYCZNE URZADZENIA PROGRAMUJACE. Zalety i zastosowanie.

Hilgler K. Pneumatische Programmgeber. Vorteile und Einsatzgebiete. "Automatik",
1970, 15, nr 1 str. 14--17.

Opisano podstawowe typy pneumatycznych urzgdzen sterowania programowego.Naj-
prostszym jest urzadzenie z krzywkami osadzonymi na obracajagcym sie wale. Wal

moze sie obracaé¢ w sposob ciggty, przy czym otrzymuje sie wtedy sterowanie u-
zaleznione od czasu. W przypadku zastosowania silnika krokowego mozna otrzy-
maé sterowanie sekwencyjne. Moze byé wdwczas wigczone sprzezenie zwrotne,

pozwalajagce na przechodzenie z jednego taktu do nastepnego tylko wtedy , gdy wy-
konano wszystkie operacje z taktu poprzedniego. Sprzezenie zwrotne moze by¢
rowniez wprowadzone przy sterowaniu w funkcji czasu.W zatozonych punktach cza-
su nastepuje poréwnanie rzeczywistego stanu obiektu z zadanym i tylko w przyped-
ku zbieznosci standéw nastepuje przejscie do wypetnienia dalszego ciggu programu.
Znacznymi zaletami w stosunku do systemow krzywkowych z punktu widzenia ta-
twosci zmian programu, odznaczajg sie rozdzielacze ze skrzyzowanymi kanatami.

W korpusie rozdzielacza sa dwa ukiady rownolegtych kanatéw. Kanaly jednego u-

ktadu ustawione sg prostopadle do kanatéw drugiego ukiadu. W punktach prze-

ciecia kanatéow rdznych ukladéw znajdujg sie zawory, pozwalajace na przeptyw po-
wietrza tylko w jednym kierunku. Oprécz tego zawory mozna zamyka¢ lub otwie-
ra¢ w procesie uktadania programu sterowania. Kanaty uktadu wejsciowego pota-

czone sg z zaworami rozdzielacza pierscieniowego, a kanaly uktadu wyjsciowego

z zaworami wykonawczymi. Opisano rowniez urzgdzenie do odczytywania informa-
cji zapisanej na tasmie dziurkowanej.

6 ilustracji.
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KD 621.310.56 /047.1/

PRZEKAZNIKI ELEKTROMECHANICZNE. Cz. 1. Przeglad.
Nehls Wolfgang. "Elektromechanische Relais”."Elektronik™ 1970. 19, nr 2, str.
47 - 51.

Opisano krotko podstawowe procesy elektryczne i magnetyczne zachodzgace w prze-
kaznikach elektromechanicznych przy ich wiaczaniu i wytgczaniu. Podano klasy-

fikacjg gtdwnych typow przekaznikéw niespolaryzowanyfch; przedstawiono ich ce-

chy konstrukcyjne, czuto$¢, zakresy zastosowania i ceny.

15 ilustracji, 3 tablice. 9 poz. bibliografii,
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KD 62-52.002
ZASTOSOWANIE ZYWICY EPOKSYDOWE] DO PRODUKCIJI ELEMENTOW STRU-
MIENIOWYCH - The use of "Araldite” in Plessey fluidic elements. "Testing In-
struments and Controls”. 1969, 6 nr 19, str. 15-19.

Firma Plessey /Wielka Brytania/ opracowata technologie produkcji elementéw
strumieniowych z polimeru Araldite. W pierwszej operacji fotografuje sie rysu-
nek konturowy elementu w duzyn pcwi”cszeniu. Negatyw elementu ma juz wymiary
naturalne. Obraz eksponuje sie w Swietle ultrafioletowym na piyte z dakrylu -ma-
teriatu sktadajagcego sie z warstwy Swiattoczutej masy plastycznej grubosci 1 mm i
aluminiowej podktadki grubosci 2,7 mm. Pod wplywem promieniowania o dtugosci
fali od 3200 do 4200 % w ciggu 20 minut monomerowa warstwa S$wiattoczuta poli-
meryzuje i staje sie nierozpuszczalna w roztworze zasadowym. Zaciemnione par-
tie obrazu pozostajg nierozpuszczalne. Plyte przemywa sie najpierw w sodzie ka-
ustycznej W ciggu 20 minut, a nastepnie w wodzie i suszy sie. Gotowego elemen-
tu uzywa sie jako formy do produkcji elementow strumieniowych z zywicy epoksy-
dowej. W odlewach uzyskuje sie dokitadno$é odtworzenia wymiaréw rzedu 0,02 mm.
Gotowe elementy sprawdzane sa za pomoca powiekszalnika fotograficznego z ekra-
nem projekcyjnym.

6 ilustracji.
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mgr inz. Wiadystaw WITCZAK
Zaktad Doswiadczalny
ZMP "Btonie"

TRZYKANALOWY CYFROWY OPTYMALIZATOR

Stosowana obecnie w przemysle automatyczna regulacja ogranicza sie w wiek-
szo$ci przypadkéw do regulacji statowartosciowej. Przyjete nastawy wartosci za-
danych dla'regulatoréw wieloparametrowego uktadu regulacji nie zawsze dobrane
sg tak, aby osiggnaé optymalny, ze wzgledu na przyjete kryterium przebieg pro-
cesu. JeSli nawet znane sg optymalne nastawy poszczegdlnych wartosci zadanych,
to wskutek zakitécen i zmian parametréw ukladu optymalny wynik nie zostaje o-
siggniety.

W celu polepszenia parametrdw procesu stosowane sg dwa sposoby optymaliza-
cji statycznej:

- w uktadzie otwartym, gdy znane sg réwnania procesu,
- w ukladzie zamknietym, gdy proces jest nieznany /rys. 1/.

Rys. 1
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Przelicznik na podstawie niektéorych danych wyjsciowych obiektu wyznacza Q -
np.: wydajno$¢ procesu, minimum strat itp. Na podstawie tego sygnatu optymali-
zator wyznacza optymalne wartos$ci zadane do regulatorow.

Zalezno$¢ Q i X2 przedstawiano na rys. 2.

Zbudowany w Instytucie Elektrotechniki w Miedzylesiu trzykanatowy optymaliza-
tor umozliwia znalezienie i utrzymanie, w obecnosci zaktoécen, ekstremum cha-
rakterystyki statycznej procesu wieloparametrowego, gdy nieznane
sa jego réownania. *1, x2, x3

Sposéb poszukiwania ekstremum

W czasie operacji probnej optymalizator rozpoznaje obiekt i zapamietuje dane
c Srednim nachyleniu charakterystyki statycznej obiektu K§ér w punkcie QO0/rys. 2/.
W drugiej fazie wykonuje kroki robocze, proporcjonalne do Ks$r. Po kazdym kro-
ku badany jest kierunek zmiany wartos$ci Q. Z chwilg przekroczenia ekstremum rce-
poczyna sie operacja probna i cykl powtarza sie od poczatku. Jest to szukanie dcs-
tremum. Po znalezieniu ekstremum wykonywane sg w jego poblizu mate /bo KS$r o-
sigga matg wartos¢/ kroki przeszukujace. Optymalizator dziata wiec wg zasady
najszybszego zejsScia. W algorytmie optymalizatora uwzgledniono ponadto ograni-
czenia sygnatow wejsciowych obiektu.

Schemat blokowy

Sygnat wyjsciowy Q /rys. 3/ przetwarzany jest na czestotliwos$¢ fw bloku,
przetwornika Q /-/ i podawany na wejscie bloku wyznaczania Sredniego nachyle-
nia Ksr - BWKSr. W tym czasie na obiekt dziatajg kolejno tréjkatne kroki prob-
ne o zerowej wartosci $redniej, wysytane przez blok kroku prébnego B.K.P. Na

warto$¢ Ks$r sktadajg sie Srednie nachylenia AQ gdzie | numer kanatu, obliczo-

no przez dyskretne catkowanie odpowiedzi obiektu BWKS$r. Po zbadaniu obiektu
blok kroku roboczego BKR pobiera zapamietane dane cyfrowe o Ks$r i przetwarza je na
przyrostowy impulsowy lub czasowy krok roboczy.

Dane techniczne optymalizatora

llo$¢ kanatow - 3

Ilo$¢ ekstremum obiektu - 1

Rodzaj ekstremum - maximum lub minimum

Sygnat wejsciowy - napieciowy 0 + 10 V lub pradowy 0 t5 mA
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Rys. 3’

Sygnat wyjsciowy - przyrostowy impulsowy lub czasowyb

Krok prébny - tréjkatny o zerowej Sredniej wartosci.

Czas kroku prébnego w jednym kanale 2,3 60 min.

Czas operacji préobnej w jednym kanale 2,3 90 min.

Czas jednego kroku roboczego 2,3 *60 min.

Urzadzenia wykonano stosujgc elementy logiczne szeregu Logister E20. .
Istnieje mozliwos$¢ zastgpienia ich w prosty spos6b elementami scalonymi.

Mozliwosci wykorzystania optymalizatora w uktadach regulacji ekstremalnej

Opracowujagc zatozenia dla optymalizatora przeprowadzono réwnolegle rozezna-
nie niektérych obiektow, majacych ekstremalng charakterystyke. Dla suszarek
tkanin i osndéw typu "Artos” wyznaczono charakterystyke Vt«f /Qp/ * At

predkos$¢ tkaniny suszonej, Qp - przeptyw powietrza suszagcego majgca optimum
dla okreslonego przeptywu powietrza. Badano r6wniez mozliwosci zastosowania
optymalizatora w procesie spalania gazu w piecach tunelowych, stuzacych do wy-
patu tarcz Sciernych. Stosowane uktady regulacji statowarto$ciowego stosunku
przeptywu gazu do powietrza sg wrazliwe na zakidcenia.

W obu tych przypadkach okazato sie, ze najistotniejszg trudnos$cig bedzie o-
trzymanie dostatecznej odpornosci optymalizatora na zaktdcenia i szybko$¢ jego
dziatania. W zwiagzku z tym wprowadzono w optymalizatorze dyskretne catkowa-
nie przez czas kilkakrotnie dituzszy od statych czasowych obiektu przy wyzna-
czeniu Sredniego nachylenia i momentu przekroczenia ekstremum. Dyskutowane
jest czesto zagadnienie, czy stosowaé specjalizowane regulatory czy wykorzys-
tywa¢ m.c.W ZSRR opracowano system "Start" zawierajgcy szereg ekstremal-
nych regulatoréw.

W Instytucie Automatyki PAN zbudowano przekazniowo-impulsowy regulator
ekstremalny. Na obecnym etapie najwazniejsze jest wiec wykorzystanie istniejg-
cych regulatoré6w. Proponuje sie dwa etapy. W pierwszym etapie optymalizator,
dziatajgc w uktadzie otwartym, dokona identyfikacji procesu. W drugim po uzys-
kaniu danych pozytywnych etapu pierwszego, optymalizator dziata¢ bedzie w zam-
knietej petli.
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mgr inz. Janusz MATEJAY
Zjednoczenie "Mera"

AUTOMATY KSIEGUJACO-FAKTURUJACE NA WYSTAWIE SICOB-70

Wystawa S1COB 70 w Paryzu zaakcentowata intensywny rozwoj automatéow ob-
rachunkowych .

Dzieki tatwosci obstugi, mozliwosci adaptacji do kazdego przedsiebiorstwa, wy-
dziatu, modutowej rozbudowe systemu i jednostki centralnej, mozliwosci uzyskiwa-
nia na biezgco potrzebnej informacji, a takze przygotowaniu danych dla  duzych
osrodkow przetwarzania danych, automaty obrachunkowe staty sie obecnie jednym
z podstawowych elementéw nowoczesnej techniki biurowej - waznym elementem sy-
stemu przetwarzania informacji.

Mozliwosé podigczenia modutdéw transmisji danych oraz wzbogacenie oprogramo-
wania dla obliczen techniczno-naukowych rozszerzyto znacznie mozliwosci ich za-

stosowan.

Tendencje rozwojowe, jakie mozna bylo zaobserwowaé na wystawie
SICOB 70 w zakresie hardware:

- mozliwo$¢ rozbudowy przez dotgczanie wielu nowych urzadzen peryferyjnych,

- wzrost szybkosSci urzagdzen peryferyjnych,

- mozliwo$¢é rozbudowy pamieci wewnetrznych i podtgczenia pamieci zewnetrznych
/kasety z taSma magnetyczna/,

- wyposazenie w szybsze urzadzenia drukujgce /pow. 30m/sek/,

- prawie powszechne stosowanie kart kontowych z paskiem magnetycznym;

w zakresie software:

- dazenie do standaryzacji programow uzytkowych,

- adaptacja jezykdéw oprogramowania,

- Liczne przyktady /czesto dos¢ skomplikowane/ zastosowania w prze-
mysle, handlu i bankowosci.

Automaty ksiegujgco-fakturujgce
Z ciekawszjrch eksponatéw, znajdujgcych sie na Wystawie, nalezy wymieni¢:

Anker Data System - model 2100
pamie¢ wewnetrzna ferrytowa 13000 stdw 4-bitowych

/52 k bit/, duze mozliwosci rozbudowy, wejscie z klawia-
tury, magnetycznych kart kontowych /500 bitow informacyj-
nych/ kart i taSmy perforowanej; wyjscie na drukarke, tas-
me perforowang i karty perforowane.

Borroughs - model 8000
wejscie i wyjscie na karty z zapisem magnetycznym oraz na
tasme magnetyczng, podwdjne wejscie z kart perforowanych
i taSmy papierowej,urzagdzenie drukujace.
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\[EB Buromaschinen

Kienzle

Litton

Mitsubishi

Friden

Logabax

Olivetti

FEM-Datrix

Triumph-Adler

mmodel Cellatron C 8205

wejscie i.wyjscie poprzez podwdjne czytniki perforatory
tasmy papierowej, kart perforowanych - pamie¢ wewnetrz-
na 20480 znakdw alfanumerycznych.

model 6000

duze mozliwos$ci rozbudowy systemu, pamieé wewnetrzna
moze by¢ rozbudowana do 16 K bitéw, wyposazone w szyb-
kg /50m /sek/ drukarke, czytnik kart z paskiem magnetycz-
nym, wprowadzenie programOw poprzez kasete z taSmag ma-
gnetyczng,

model LBS 1231

pamieé wewnetrzna - 2 k do 4 k stéow 40-bitowych mozli-
wosci podtgczenia pamieci zewnetrznej bebnowej 16 k
stéw,

wejscie i wyjscie poprzez dwa /do o$Smiu/ czytnikbéw i per-
foratorow kart i tasmy perforowanej, w przygotowaniu czyt-
nik magnetycznych kart kontowych, szybka drukarka
/40 m/sek/.

model Melcom 83 i 84

jeden z hardziej interesujacych automatéw obrachunkowych,
pamie¢ wewnetrzna 1 k bitéw, moze by¢ rozbudowana po-
przez dotaczenie od 1 do 10 dyskéw magnetycznych a 10 k
bitow kazdy, czytniki i perforatory kart i taSmy perforowa-
nej, czytnik kart kontowych magnetycznych.

system 5800

pamie¢ wewnetrzna od 1 do 4 k stéw 26 i 90 bitowych, mo-
ze akceptowaé do 14 urzadzen wejscia i wyjscia. Czytnik,
perforator taSmy i kart perforowanych, czytnik magnetycz-
ny kart kontowych, maszyna do pisania IBM 72.

model 4200

pamie¢ wewnetrzna 4 do 38 k stow 8-bitowych, drukarka
50 m/sek, czytniki perforator taSmy i kart perforowanych,
czytnik magnetyczny kart kontowych, program wprowadzony
z kasety z taSma magnetyczng, maszyna do pisania Hermes
lub IBM 72.

model lAuditronic 770

jednostka centralna ma 134 rejestry operacyjne i 841 re-
jestrow informacyjnych, programowanie z kasety z tasmy

magnetycznej /4 0 k 'bitéw/, czytnik i perforator taSmy pa-
pierowej, czytnik magnetyczny kart kontowych moze  byc¢
podigczony on line, wyposazony w szybkag drukarke

/15 m/sek/ moze drukowa¢ jednoczes$nie 6 réznych formu-

larzy.

model D 500
programowanie z kasety z tasmg magnetyczng, ciekawa dru-

karka 40 m/sek, wejscie, wyjscie z tasSmy perforowanej,
czytnik magnetyczny z kart kontowych, pamie¢ wewnetrzna
modutowa 64, 128, 256 do 1024 stéw /15 bitow + znak/,
pojemno$¢ maksymalna 16 k, maszyna do pisania IBM 72.

model TA 100/2 i 100/3

programowanie z kasety z taSmag magnetyczng - pojemnos$c

do 150 k bitow, wejscie i wyjscie z taSmy papierowej i

kart perforowanych, czytnik magnetycznych kart kontowych,
maszyna do pisania Adler.



Philips model P 353
pamie¢ wewnetrzna modutowo rozbudowywana 4-00, 600 i
1000 bitow, czytnik magnetycznych kart kontowych, czyt-
nik i perforator kart i taSmy perforowanej.

Nixdorf system 820
pierwszy w peini zrealizowany modutowy system - pamieé
wewnetrzna moze by¢ rozbudowana do 4 k bitow, wejscie
z kart z taSmg magaetyczng /informacja cyfrowa/, z tas-
my magnetycznej i pamieci dyskowej, taSmy papierowej i’
kart perforowanych oraz magnetycznej karty kontowej. Do-
datkowo moze byé wyposazony w monitor ekranowy, ma-

szyna do pisania IBM 72.

Gedacom /Hohner/ model 800

iRuff/ pamie¢ wewnetrzna jednostki centralnej moze by¢ moduto-
wo rozbudowywana od 144 do 4 k stow 16-bitowych, pro-
gram wprowadzany jest z kasety z tasma magnetyczng o
pojemnosci 16 k bitow. System wieloadresowy, czytnik
magnetycznych kart kontowych /poj. 512 numerycznych lub
306 alfanumerycznych znakéw/. Wejscie i wyjscie poprzez
czytniki, perforatory tasmy i kart perforowanych. Wydruk
pojedynczy lub podwéjny maszyng IBM 72.

Automaty fakturujagce:

Logabax - model 2200
8 rejestrow - wejscie z kart magnetycznych, programo-

wanie z kasety z taSma magnetyczna.

Soemtron - model 382 i 383
wyposazony w czytnik i perforator tasmy papierowej alfa-
numeryczny, 4, 8 i 12 rejestrow pamieciowych, 11 cyfr
+ znak.

NCR - model 446
programowanie z tasmy mylardowej, wyposazony w czyt-
nik i perforator taSmy papierowej alfanumeryczny. 5, 9
i 13 rejestrow pamieciowych, 12 miejsc + znak.

Friden - model 5125
zminiaturyzowany, wyposazony w czytnik i perforator tas-

my papierowej alfanumeryczny, programowanie na tasmie
w minikasecie.

IME - system 408
64 rejestry, jako jednostke obliczeniowa zastosowano kal-
kulator elektroniczny /odpowiednio rozbudowany o dodat-
kowe funkcje/, wyjscie - perforator taSmy papierowej.

Pan Heinz Nixdorf /dyrektor firmy Nixdorf Computer/ oSwiadczyt: "Jeszcze dwa
lata temu nie byliSmy w stanie przewidzie¢ tak dynamicznego rozwoju tej branzy.
W chwili obecnej zatrudniam w mojej firmie 12 tys. ludzi, w tym prawie 5 tys. w
Paderborn, efekty za 1969 r. - 178 min DM, w 1975 przewiduje sie 750 min.Pro-
sze mi wskazaé inng branze o takim wskaZzniku rozwoju."
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Redakcja czasopisma “Informatiqgue et Gestion" przewiduje rozw0j zastosowan
maszyn cyfrowych Wy ich wielkosci; nastepujgco:

1965 1970 1975 Uwagi*

Automaty obrachunkowe- o -
e-ksiegujaco-fakturujgce, o A)_wartosm
do obliczen technicznych 2% 3% 4% zainstalowane-
A go sprzetu
minikomputery
Srednie EMC 55% 39% 28%

Duze EMC 170 25% 2%

Z powyzszego zestawienia wynika zdecydowana supremacja w dziedzinie produkt
cji i zastosowan tej grupy komputeréw, a wedlug opinii pana Hernien - Komisa-
rza Generalnego wystawy SICOB automaty obrachunkowe i minikomputery znajda
sie w centrum zainteresowania na wystawie SICOB 71.

ZESTAW DO AUTOMATYCZNEJ REGULACJI WYPAREK

Zaktad Doswiadczalny Aparatury Elektronicznej Instytutu Badah Jadrowych opra-
cowat i wykonat zestawy do automatycznej regulacji wyparek AC-100 i AC-200.

Zestawy te skladajg sie z dwoch poziomomierzy pojemnos$ciowych i jednego izo-
topowego miernika gestosci i zastepujg dotychczas stosowane zestawy z importu -
produkcji witoskiej, firmy "Maier"™, w ktorych wystepuje refraktometr.

070
(e 0--0
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BIULETYN "MENA®" NN

TECHNIKA

mgr inz. Zdzistaw T arnow s ki! KIERUNKI
ROZWOJU KONSTRUKCJI ELEKTRYCZNYCH MIERNI-
KOW TABLICOWYCH W LUBUSKICH ZAKELADACH
APARATOW ELEKTRYCZNYCH "LUMEL" W ZIELONEJ]
GORZE

UKD» 621.317.7.

Autor omawia prace konstrukcyjne prowadzone nad uno-
woczernieniem konstrukcji miernikéw tablicowych w Za-
ktadach "Lumei". Prace te dotycza poprawy ocyfrowmia
skal, unifikacji ustrojow pomiarowych, ramek czotowy™,
zaciskdw, uszczelnienia, obudéw i mocowania do tablicy
miernikéw z "waska ramka". t

mgr inz. Arkadiusz Janus zew
BADAJC PRZETWORNIKA APR-131

UKD: 621.317.331 /001.4/i6al.31

W artykule oméwiono budowe j zasade dziatania prze-
twornika rezystancji typu APR-131 prod. ZZUJ "Polon"
ZUP. Podano warunki i wyniki badan przetwornika prze-
prowadzone w Instytucie Energetyki dla oceny  jego
przydatnosci w Energetyce. N

skii WYNIKI

mgr inz. Antoni Dutko: PRZEGLAD KONSTRUKCII
ZAKEADOW MECHANIKI PRECYZYJINEJ W GDANSKU
UKD: 681.26i538.74

W artykule zaprezentowano produkowane i rozwijane w
Zaktadach Mechaniki Precyzyjnej nastepujace przyrzady
pomiarowo-kontrolne: wagi wysokiej doktadnos$ci i do-
ktadniejsze oraz kompasy magnetyczne i logi okretowe.
Zamieszczono fotografie przyrzadéw i podano zestaw li-
teratury przedmiotu.

27 1¢10/1971

EKONOMIKA. ONGANI/AC1A

mgr tuz. Ryszard Jac ko wic z:
ROZWOJEM SYSTEMOW

NOCZENIU "MERA"
UKDtEg] .3.001,8t 65.012:338.7

Autor przedstawia prace nad stworzeniem branzowego
Systemu przetwarzania informacji oraz wprowadzenia go

PRACE NAD
INPOR MACY (NYCIl W ZJED-

do Centrali i przedsiebiorstw Zjednoczenia "Mera". Po-
wigzania organizacyjne i przebieg gtéwnych informacji
ilustruje zamieszczony schemat w artykule. N
mgr inz. Zdzistaw Porebski: KONCEPCJE

SYSTEMOW INFORMACYJNYCH
UKDJt68+~24001.8: 65.012

Omoéwiono 2 koncepcje systeméw informacyjnych dla ce-
léw zarzadzania z wykorzystaniem banku danych i prog-
ramoéw standardowych i systemu powszechnego uzytku.
Przedstawiono og6lne zatozenia tych systeméw 1 moz-
liwosci ich wprowadzenia w naszych warunkach. ~ »

mgr inz. Zdzistaw P or e b s k Ii
POCZTA STOSUJE TRANSMISJE DANYCH
UKD: 621.391/.39i«658.883

Omoéwiojio przyktad zastosowania  transmisji danych
przez angielskg poczte. Transmisja danych zostata wy-
korzystana przy przesytaniu informacji dotyczacych
przekazéw pienieznych. Przedstawiono schemat transmisji
miedzy Chesterfield a Londynem.

ZP.

BRYTYJSKA

mgr Wiodzimierz O ko i s ki ! GROMADZENIE ZRO-
DEL INFORMACIJI. /Z PROBLEMATYKI DZIALALNOS -
Cl ZOITE WZE "ELWRO"/.

UKD! 025.2

Przedyskutowano poszczegélne etapy realizacji programo-
wanego gromadzenia dokumentéw informacyjnych. Pokaza-
no, Jak nieprawidtowosci, szczegdlnie w poczatkowej fa-
zie procesu, wptywaja ujemnie na efektywnos$¢ systemu
informacji. Podkreslono konieczng znajomo$¢ zadan przed,

siebiorstwa'i potrzeb informacyjnych odbiorcéw ze strony
kierownictwa Os$rodka. WO

WSPOLPRACA 1 HANDEL ZAGRANICZNY

inz. Piotr Gtowacki: INTEGRACJA HANDLU ZA-
GRANICZNEGO Z PRZEMYSLEM AUTOMATYKI 1 APA-
RATURY POMIAROWEJ

UKD: 382.1:338.7

W artykule oméwiono skrétowo geneze oraz przestanki,kto-
re doprowadzity do wtaczenia PHZ "Metronex" do Zjedno-
czenia "Mera" od 1 atycznia 1971 r. Przedstawiono Kkilka
aspektow organizacyjnych tej integracji, ktére moga przy-
czynlé sie do polepszenia wynikéw w eksporcie.

inz. Piotr Gtowacki! KOOPERACJA PRZEMYSLU
AUTOMATYKI 1 APARATURY POMIAROWE]J Z FIRMAMI
KRAJOW WYSOKO ROZWINIETYCH

UKDt 382.5/.6/-15/: 62-50.(»2.5+621.317.002.5

Podano informacje o aktywizacji dziatalno$ci Zjednocze-
nia "Mera" w dziedzinie kooperacji przemystowej z firma-
mi krajéow wysoko rozwinietych. Ws$réd uzyskanych efek-
tdbw wymieniono m .in.t skrécenie terminéw sktadania oforl,
rozszerzenie eksportu kompensacyjnego | wysoki  procent
uzyskanych zaméwien.' -
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