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Niniejszy setny numer Biuletynu "Mera"
ukazuje sie w okresie Miedzynarodowych Targow
Poznanskich. Zawarte w nim artykuty stanowia
oferte eksportowg wybranych zaktadéw Zjednocze-
nia Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej

"Mera".






PRODUKCJA EKSPORTOWA
LUBUSKICH ZAKLADOW APARATOW ELEKTRYCZNYCH "LUMEL"

Lubuskie Zaktady Aparatéw Elektrycznych "Lumel™ od swego powstania na przeto-
mie lat 1953/54 wykazujg dynamiczny rozwo6j. Z roku na rok rozszerza sie asortymert
wyrobow i zwieksza sie warto$¢ produkcji. Podstawowym asortymentem sg elektrycz-
ne mierniki tablicowe.

Juz w roku 1961 opuscit taSme montazowa milionowy miernik tablicowy, natomiast
5-milionowy przyrzad pomiarowy zostanie wyprodukowany w roku 1971. Ze wzgledu na
kooperacyjny charakter produkcji, wczes$nie rozpoczeto dziatalno$¢ eksportowga. W po-
czatkowym okresie wyroby "Lumelu" trafiaty na rynki zagraniczne gtéwnie w komplet-
nych urzadzeniach i obiektach. Eksport bezpos$redni zaczat sie rozwija¢ w ostatnich
5 latach.

W latach 1965-1970 eksport bezposSredni wzro$nie 12-krotnie, w tym eksport do
krajow kapitalistycznych 10-krotnie.

Szersze wyjscie na rynki zagraniczne w eksporcie bezposSrednim zapoczagtkowaty w
latach 1967-68 dostawy miernikow tablicowych do NRD. W ciggu tych dwoéch lat Zakta-
dy "Lumel" dostarczyty do naszego zachodniego sasiada przeszto 70000 sztuk wyrobow.
Byty to mierniki temperatury TMT-144x72, amperomierze i woltomierze wielkokgtowe
magnetoelektryczne typu M40-96, elektromagnetyczne typil E40-96 oraz matogabaryto-
we mierniki magnetoelektryczne typu M17-72.

Fot.l. Amperomierz magnetoelek- Fot.2. Amperomierz elektro-
tryczny typu M17 o wymiarach cze- magnetyczny typu E17s z was-
$ci czotowej 72x72 mm ka ramka o wymiarach czesci

czotowej 72x72 mm



Konstrukcja tego ostatniego miernika zostata opracowana przez witasne biuro kon-
strukcyjne wg specjalnych wymagan odbiorcy zagranicznego i wdrozona do produkcji w
bardzo krotkim czasie. Wszystkie eksportowane wyroby uzyskaty w NRD $wiadectwa
aprobacyjne DAMW /Deutsches Amt fUh Messwesen und Warenprifung - odpowiednik
CUJM/ i majg bardzo dobrg opinie u uzytkownikéw.

W zrost dostaw na rynki zagraniczne zwigzany jest $cisle z nowoczesnoscig wyro-
béw, rozwojem programu asortymentowego produkcji, konkurencyjnoscia cen oraz z
szeroko prowadzong akwizycjg. Od kilku lat udziat nowo uruchamianych wyrobéw  w
wartosci eksportu waha sie w przedsiebiorstwie w granicach 35 - 40%.

Zmiany asortymentowe produkcji idg w kierunku unowocze$niania wyrobow wlopar-
ciu o najnowsze osiggniecia techniki, zwiekszania niezawodnoS$ci, miniaturyzacji i
obnizenia kosztow produkcji'.

Program produkcji "Lumelu™ w biezgcym roku obejmuje nastepujgce grupy wyrobow:

- elektryczne mierniki tablicowe,
- mierniki uniwersalne typu Lavo,
- rejestratory temperatury,
- regulatory temperatury,
- rejestratory pneumatyczne o czes$ci czotowej 144x144 mm na licencji firmy Siemens

- NRF,
- przekazniki pomocnicze pos$redniczace,
- osprzet elektrotechniczny.

Mierniki tablicowe

Zgodnie z przyjetym programem selektywnego rozwoju produkcji elektrycznych
miernikéw tablicowych prace prowadzone w "Lumelu" zmierzajg do uporzagdkowania i
ujednolicenia wymiaréw czesci czotowej miernik6w oraz unowocze$nienia ich pod
wzgledem formy, parametréw technicznych i eksploatacyjnych.

Na podniesienie waloréw eksportowych tej grupy wyrobow wptynie:
- wprowadzenie miernikow o tzw, "waskiej ramce",
- popraw-a klasy doktadnosci,
- zastosowanie elementéw do mocowania miernika w tablicy, umozliwiajagcych umiesz-
czenie miernikow "na styk" bez przeSwitow miedzy ramkami, co spetni aktualne wy-
magania projektantow tablic rozdzielczych.

Na MTP w 1970 roku Zaktady "Lumel” eksponujg dwie konstrukcje miernikéw  z
waska ramka. Sag to mierniki kwadratowe o wymiarach cze$ci czotowej 72x72 mm, o-
raz mierniki profilowe o wymiarach czes$ci czotowej 144x72 mm.

Zestawienie odmian i rodzajéw miernikdw z waska ramka oferowanych na MTP-70
dla odbiorcéw zagranicznych podaje ponizsza tablica.

Klasa do- . Tpr .
Nazwa miernika ktadnoséci wymiar czg- Wymiar C2¢-
§ci czotowej Sci czotowe
mm mm
72Xx72 144x72
Amperomierze i woltomierze
magnetoelektryczne 1,5 M17s M13s
Amperomierze i woltomierze
magnetoelektryczne prostow-
nikowe 1,5 M17Ps M13Ps
Amperomierze i woltomierze
elektromagnetyczne 1,5 P17s F13s



: Typ
Klasa do- Wymiar cze- Wymiar cze-

Nazwa miernika ktadnosci $ci czotowej $ci czotowej
mm mm
72X72 144x72

Czestosciomierze 47-53 Hz
/z oddzielng przystawka

D-506/ 1,5 Cl7s C13s

Mierniki temperatury 1,5 TMTs
LMTIs
LMT2s

Fot.3. Miliamperomierz magnetoelektryczny typu M13s z
waska ramka o wymiarach cze$ci czotowej 144x72 ze ska-
lg 0-100%

Ze wzgledu na szeroki asortyment miernikéw tablicowych produkowanych przez "Lu-
mel” dalsze wyroby z "waskg ramka" bedg wprowadzane sukcesywnie w latach 1970 -
1972, w zalezno$ci od zapotrzebowania odbiorcow zagranicznych.

Mierniki uniwersalne

Poza podstawowg grupg miernikéw tablicowych Zaktady "Lumel” rozwijajg pro-
dukcje przenosnych miernikéw uniwersalnych. W roku 1970 rodzina tych miernikow
reprezentowana przez znane juz Lavo-l i Lavo-3, powiekszy sie o nowe mierniki ty-
pu Lavo-2 i Lavo-PT3.

Mierniki te w dalszym ciggu reprezentujg przyjeta w Przedsiebiorstwie koncep-
cje produkowania miernik6w uniwersalnych odznaczajgcych sie srednimi parametrami
pomiarowymi, a jednocze$nie wysokimi walorami uzytkowymi /niezawodnos$¢, boga-
te wyposazenie, mate wymiary/ przy niskich i dostepnych dla odbiorcy cenach.

Dzieki starannie opracowanej formie plastycznej tych miernikdw, jak tez zastoso-
waniu najnowszych technologii i materiatdw, mozliwe jest oferowanie ich odbiorcom
zagranicznym.



Miernik Lavo-2 przeznaczony jest do pomiarow napie¢, pradéw statych i przemien-
nych oraz do pomiaréw rezystancji i pojemnosSci.

Podstawowe dane techniczne:
Opér wewnetrzny

- dla napie¢ statych 3.162JL/V

- dla napie¢ przemiennych 1.000A/V

Klasa doktadnosci 2.5

Zakresy pomiarowe:

- napiecia statego 0,3 - 1000 V

- pradu statego 0,3 - 1000 mA

- napiecia przemiennego 1- 1000 V

- pradu przemiennego 1 - 1000 mA

- oporu 0,2...4...500 k£
0,02...0,2...2 Mil

- pojemnosci 2...10...3QttF

Napiecie zasilania 1.5 V /ogniwo typu R6/

Wymiary 132x96,5x42,5 mm

Masa 0,38 kG

Miernik tranzystoréw typu Lavo-PT3 jest podrecznym wielozakresowym mierni-
kiem przeznaczonym do sprawdzania diod i tranzystoréw typu PNP, NPN matej i
Sredniej mocy oraz do pomiaréw napiec¢, pradoéw i rezystancji w uktadach tranzysto-
rowych .

Zakresy pomiarowe:

- statycznego wspéiczynnika wzmocnienia pradowego 3 5...500

- pradu zerowego ICEO ... 100 yA... 1 mA

- pradu zwarciowego ICES ... 1 mA

- napiecia statego ...10 V /Rv - 100 ks

- pradu statego .. .100x<A... 1 mA... 10 mA

- rezystancji 0...266...500.0.
1...2.66...50.kil

...26,6...500Kk.fi.

Sprawdzanie diod odbywa sie przez pomiar rezystancji w kierunkach przepustowym i

zaporowym.

Napiecie zasilania 3 V /dwa ogniwa typu R6/

Wymiary gabarytowe 48x92x160 mm

Masa 0,4 kG

PO OO0 OO

Rejestratory temperatury

Z grupy rejestrator6w przewidzianych do wystawienia na MTP-70 na uwage zastu-
guje rejestrator kompensacyjny MKV, ktorego produkcja zostata uruchomiona w "Lu-
melu™ w 1969 roku na licencji angielskiej firmy AEJ.

Rejestratory wykonywane sg jako jednomiejscowe z napisem ciggtym i wielomiejs-
cowe /2 do 6 miejsc pomiarowych/ z zapisem punktowym. Rejestratory typu MKV cha-
rakteryzujg sie nastepujacymi podstawowymi parametrami technicznymi:

Zasilanie 100... 125 V,50 Hz lub 60 Hz

200...250 Vv, 25 W
Czas przelotu karetki od zera do
petnego wychylenia: ls
Opornos$¢ zrodta sygnatu na wszystkich
zakresach nie wieksza niz 1000-&
Szybko$¢ drukowania rejestratora 1 pkt. co 5 s lub

1pkt. co 2s

Zakresy napieciowe: 1; 2,5; 2,5; 4; 5; 10; 15; 25; 40; 60; 100; 150; 200 mV
Przesuniecie zera elektrycznego: -400%; -300%; -200%; -100%; 0%; +5%; +50%



Szybko$¢ przesuwu tasmy rejestracyjnej:
10 - 20 - 40 - 60 - 120 - 24-0 mm/godz.

60 - 120 - 240 - 360 - 720 - 1440 mm/godz.
z mozliwoscig przy$pieszenia x 60.
Wymiary cze$ci czotowej 160x160 mm
Klasa doktadnosci pomiaru: 0,5
Nieczutos$é: 0,2%. zakresu

Fot.4. Rejestrator kompensacyjny typu MKV o wymiarach czesci
czotowej 160x160 mm

Na zyczenie uzytkownika rejestrator moze by¢ wyposazony dodatkowo w nastepujace
urzadzenia:

- alarmy nastawialne na dowolnym punkcie zakresu /od 1 do 6 alarmoéw, tj. maksymal-
nie po jednym alarmie na miejsce pomiarowe w rejestratorze 6-miejscowym/,  mog{.
przez zwierane kontakty wtgcza¢ urzadzenie sygnalizacyjne lub wykonawcze,po prze-
kroczeniu nastawionej wielkosci;

- znacznik zdarzen zdalnie sterowany stuzy do zaznaczenia dodatkowym pisakiem na
brzegu tasSmy rejestracyjnej poczatku lub konca jakiego$ zdarzenia w procesie pro-
dukcyjnym /zastosowanie jego zmniejsza uzyteczng szeroko$¢ zapisu ze 100 mm na
80 mm/; *

- potencjometr retransmisyjny sprzezony mechanicznie z potencjometrem pomiarowym,
stuzy do zdalnego przekazywania zmian oporno$ci proporcjonalnych do wielkosci
mierzonej;

- oddzielny przyrzad do okresowej kalibracji napiecia odniesienia /wzorcowego/.

Konstrukcja rejestratora umozliwia przesuniecie zera elektrycznego, co pozwala
na uzyskanie wiekszej wzglednej doktadno$ci pomiaréw /tzw. lupa napieciowa, tempe-
raturowa/ .



Regulatory temperatury

Produkcja tej grupy wyrobow zostata oparta w Zaktadach "Lumel™ na licencji firmy
Joens - NRF.

Fot.5. Trojpotozeniowy mostkowy regulator temperatury typu RL2
0 wymiarach czes$ci czotowej 144x72 mm

Zaktady "Lumel™ oferujg odbiorcom zagranicznym bogaty asortyment regulatoréw o
wymiarach cze$ci czotowej 144x72 mm, a mianowicie:

- dwupotozeniowe regulatory mostkowe niewskazujgce typu RL-1
- tréjpotozeniowe regulatory mostkowe niewskazujace typu RL-2
- dwupotozeniowe regulagory mostkowe niewskazujgce typu RL-3

Na zadanie odbiorcéw w/w regulatory moga mie¢ zabudowane termiczne sprzezenia
zwrotne o charakterystykach zblizonych do PD lub PID.

- dwu- i trojpotozeniowe regulatory wychytowe typu RK,

- elektroniczne sprzezenia zwrotne typu RF6 do wspo6tpracy z regulatorami wychytowy-
mi.

Fot.6. Trojpotozeniowy, wychytowy regulator temperatury typu RK
o wymiarach cze$ci czotowej 144x72 mm
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Na zadanie odbiorcéw regulatory RK moga mie¢ wbudowany:
- uktad korekcyjny temperatury odniesienia wolnych koncéw termoelementu,
- uktad zabezpieczajgcy przed przerwg w obwodzie termoelementu,
- stabilizator pradowy typu TK12 do zasilania uktadu mostkowego.

Wyzej wymienione

regulatory znajdujg szerokie zastosowanie w uktadach zdalnej

regulacji, kontroli, sygnalizacji r6znych wielkos$ci granicznych, zapewniajgc doktad-

nos$é¢ 1%.

Ponadto w roku biezgcym zostanie uruchomiona dodatkowo produkcja regulatora o

czesci czotowej 96x96 mm, przeznaczonego

dla przemystu przetwdrstwa tworzyw sztu-

cznych. Jest to dwupotozeniowy regulator elektroniczny z wbudowanym sprzezeniem
zwrotnym o charakterystyce PD. Regulator ten pracuje na bazie systemu firmy Withof

- NRF.

Przekazniki

Z grupy przekaznikow eksponowane bedg na te-
gorocznych MTP gtéownie przekazniki matogabary-
towe R-15, ktore produkowane sg na licencji firmy
CEMT - Italia.

Sg to przekazniki elektromagnetyczne Sredniej
mocy o duzej trwatos$ci mechanicznej 10 milionéw
zadzialan.

Fot.7.

Przekaznik pomocniczy posredniczacy typu R-15
z cokotem

Dane techniczne:
Obcigzenie stykéw

Moc pobierana

Czas zadziatania

Czas zwalniania

llo§¢ zestykdw

Dopuszczalna czesto$é taczeniowa

Dopuszczalne wahania napiecia wzbudzenia
Odpornos$¢ na drgania

Cokot

Ciezar przekaznik a z obudowa

5 lub 10 A pradu ciggtego przy 250 V napie-
cia przemiennego lub statego.

<£2,5 VA dla pradu przemiennego.
~1,3 W dla pradu statego

15 m sek.

20 m sek.

1-4 przelgczne /4-P tylko bez obudowy/
3000/h przy pracy ciaggtej i 6000/h przy
pracy dorywczej

+15% do -20%

do 10 g przy 50 Hz

"octal" dla 2P i "undecal” dla 3 P

okoto 80 ¢

Szeroki asortyment produkowanych wyrobdw, state doskonalenie i unowoczes$nianie
technologii i organizacji produkcji stwarza mozliwosci rozwoju optacalnego eksportu.
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Przedsiebiorstwo utrzymuje bezposrednio kontakty z wieloma firmami zagranicznymi.
Zatrudniajac pracownikOw z biegta znajomoscig jezyka angielskiego, niemieckiego,
francuskiego, hiszpanskiego, rosyjskiego. Dziat Eksportu przedsiebiorstwa bierze
czynny udziat w prowadzonej przez Centrale Handlu Zagranicznego akwizycji.W bie-
zacym roku "Lumel” eksportuje wyroby do 18 krajow. Z panstw socjalistycznych naj-
powazniejszym odbiorcg jest NRD, dla ktorej dostarczamy rowniez w ramach zawar-
tego dwuletniego kontraktu regulatory temperatury RL1 i RL2.

Poza tym eksportujemy do Butgarii, Rumunii, CSRS, WRL i Albanii. Eksport ten
w zwigzku z dazeniem panstw obozu socjalistycznego do pogtebiania specjalizacji po-
siada duze perspektywy. Przyktadem moze by¢ ostatnie posiedzenie grupy roboczej
d/s automatyki i aparatury pomiarowej PRL - NRD, ktore odbyto sie w dniach 13-16
kwietnia w Zielonej Gorze, gdzie dokonano uzgodnien w sprawie powierzenia PRL
specjalizacji w zakresie elektrycznych miernikéw tablicowych. Zawarcie umowy spe-
cjalizacyjnej stwarza dla "Lumelu™ perspektywe eksportu do NRD w latach 1971-1975
okoto 650000 sztuk miernikéw tablicowych na warto$¢ ca 10000 tys.rbl. Wymaga¢ to
bedzie przys$pieszenia uruchomien niektérych wyrobow dla petnego asortymentowego
zaspokojenia potrzeb odbiorcy. Jednoczes$nie, tak powazne dostawy na eksport umozli-
wig wydtuzenie serii produkcyjnych, wiekszg mechanizacje i automatyzacje oraz przej-
§cie na wielkoseryjne metody wytwarzania.

Zarysowujg sie rowniez pomysine perspektywy w zakresie rozwoju eksportu do kra-
jow kapitalistycznych, przy czym nastepujag korzystne zmiany w kierunkach eksportu.
Podczas gdy jeszcze w roku ubiegtym gtéwnymi odbiorcami naszych wyrobéw byty kra-
je kapitalistyczne rozwijajace sie takie jak: Egipt, Turcja, Syria, do ktérych eksport
od szeregu lat systematycznie wzrasta, to w roku biezgcym na czoto naszych odbior-
cow wysunety sie gtéwnie Berlin Zachodni i NRF. Zostato to osiggniete dzieki zawar-
ciu pod koniec ubiegtego roku kontraktéw kooperacyjnych:

- z firmg Siemens /Berlin Zachodni/ na dostawy miernikdw tablicowych elektromagne-
tycznych w oparciu o przekazane przez te firme do "Lumelu™ narzedzia i przyrzady
oraz dokumentacje konstrukcyjng. Wielko$¢ dostaw zostata okreslona na 12000 szt.
rocznie. Realizacje kontraktu zapoczatkowaty pierwsze dostawy wyrobdw w marcu tr.

- z firmg Withof - NRE na dostawy amperomierzy elektromagnetycznych z przetgczni-
kiem o wymiarach cze$ci czotowej 96x4-8 mm. W tym przypadku konstrukcja mierni-
kow oraz peine oprzyrzadowanie zostaty wykonane przez "Lumel”. Odbiorca zagra-
niczny dostarcza tylko kilka zastrzezonych przez siebie elementow, ktére wmontowy-
wane sg do amperomierzy. Kontrakt zostat zawarty na 16000 sztuk wyrobdw z dosta-
wg w latach 1969-1971, jednak w marcu odbiorca zagraniczny trzykrotnie zwiekszyt
ilos¢ przypadajacag na rok biezacy. W zwigzku z tym ustalenia kontraktu zostang zna-
cznie przekroczone.

Powyzsze.kontrakty zostaty przytoczone przyktadowo, aby wskazaé¢ na bardzo zrdz-
nicowane mozliwosci powigzan kooperacyjnych z firmami zagranicznymi.

Innym przyktadem moze by¢é zawarta przez "Lumel™ w roku ubiegtym umowa z firr
ma International Industries Ltd na organizacje montowni miernikdw elektromagnetycz-
nych o wymiarach czesci czotowej 144x144 mm w Pakistanie. Zgodnie z kontraktem,
"Lumel™ wykonat i dostarczyt specjalistyczne urzadzenia produkcyjno-kontrolne,prze-
szkolit fachowcow i dostarcza kontrahentowi zagranicznemu szereg czes$ci i podzespo-
téw do montazu.

Zawarcie wyzej oméwionych kontraktéw, ktore zapoczatkowaty dostawy kooperacyj-
ne do krajow kapitalistycznych nalezy uzna¢ za powazne osiggniecia akwizycyjne przed-
siebiorstwa. .

Wykorzystujagc zdobyte doswiadczenia "Lumel” prezentuje na MTP w roku biezagcym
szeroki asortyment wyrobdw i zgtasza gotowos$¢ podejmowania dalszej produkcji koope-
racyjnej na rzecz firm zagranicznych z krajow kapitalistycznych, gtéwnie w zakresie
miernikdéw tablicowych i ich elementow.

Opraé. : Wiadystaw RUNC
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ROZWOJ PRODUKCJI EKSPORTOWE]J
W ZAKLADACH WYTWORCZYCH APARATURY PRECYZYJNEJ "PAFAL"

Jednym z podstawowych zadah przedsiebiorstw w okresie intensywnego i selektyw-
nego rozwoju gospodarki jest wzrost produkcji eksportowej, i to produkcji .charak-
teryzujacej sie wysokim poziomem nowoczesnosci, jakosci i techniki.

Zaktady Wytworcze Aparatury Precyzyjnej "Pafal" sg jedynym w kraju producen-
tem licznikéw energii elektrycznej. Rosngce zapotrzebowanie na te urzadzenia sprawia,
ze produkcja Zaktadu charakteryzuje sie ciggtg tendencjg wzrostu:

Lata Produkcja
1965 100,0
1966 111,0
1967 140,7
1968 168,6
1969 191,5
1970 198,1

Istotne znaczenie dla rozwoju przedsiebiorstwa i wzrostu jego produkcji ma ciggle

wzrastajacy eksport. SzczegOlnie szybki rozwdj produkcji eksportowej nastapit w bie-
zacym piecioleciu, o czym $wiadczg ponizsze wskazniki :

Lata Eksport Eksport do KK
ogobtem
1965 100,0 100,0
1966 429,2 214,1
1967 469,1 507,6
1968 1632,3 315,3
1969 1 987,7 1 207,2
1970 /plan/ 2 037,4 1 005,8

Udziat produkcji eksportowej /eksport bezpos$redni/ w warto$ci produkcji towaro-
wej Przedsiebiorstwa wzrést z 2,4% w roku 1965 do 28% w roku 1969.

W latach 1971/1975 nastgpi dalszy wzrost produkcji eksportowej. Zgodnie z ak-
tualnym planem, w roku 1975 w stosunku do roku biezgcego dostawy eksportowe Za-
ktadu zostang zwiekszone
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- ogptem 1,8 raza,
- do krajow kapitalistycznych - 4-krotnie.

Do roku 1967 przedmiotem eksportu byty wytgcznie liczniki energii elektrycznej 1-
i 3-fazowe, wykonywane w |1l klasie i w wiekszo$ci zaliczone do grupy nowoczesnosci
B.

W roku 1967 uruchomiono produkcje nowego licznika 3-faz. klI. Il i w tym samym ro-
ku pierwszg duza partie przeznaczono na eksport do CSRS. Wartosé tych dostaw sta-
nowita blisko 60% eksportu przedsiebiorstwa ogétem.

Odbiorcami pozostatych wyrobéw "Pafalu" byty nastepujace kraje: Albania, Turt-
cja, Kuwejt, Irak, Witochy, Kolumbia, Brazylia, Ekwador, Wietnam i Arabia Sau-
dyjska.

Duze osiggniecia w zakresie eksportu zanotowat "Pafal” w roku 1968. Nie majac
w peini zapewnionego parku maszynowego do wykonawstwa wysokiej klasy licznikow,
pokonujac szereg trudnosci z tym zwigzanych - Zaktad zwiekszyt 4--krotnie eksport w
stosunku do roku 1967. Na szczegdlne podkreSlenie zastuguje tutaj wykonanie duzej
partii licznikow 3-faz. kl.ll dla CSRS oraz wejscie na ten rynek z nowym asortymen
tern licznikéw 1-fazowych kl.I1 . W ten sposdb ponad 87% warto$ci eksportu w z dew.
stanowity liczniki nowej konstrukcji zaliczane do grupy nowoczesnosci A i spet-
niajagce zaostrzone wymagania nowej normy PN/E oraz wiekszosci norm zagranicz-
nych.

Obok Czechostowacji powazniejszymi odbiorcami zagranicznymi byty jeszcze:
Albania, Brazylia, Kolumbia, Witochy i Kuwejt. Mniejsze ilo$ci wyeksportowano do
Mongolii, Turcji® Ekwadoru, Iraku, Birmy, ZRA, Cejlonu i Libii.

Dalszy przyrost eksportu uzyskat "Pafal™ w roku 1969. W stosunku do roku po-
przedniego eksport ogotem kwzrést o 21,8%, Szczegdlnie godne podkres$lenia jest to,
ze do KK wyeksportowano wyrobéw na og6lnag wartos¢ ponad 1,4- min zt dew., prze-
kraczajac 5-krotnie zadania dyrektywne w tym zakresie.

Uzyskane wyniki sg przede wszystkim rezultatem zrealizowania zaméwienia  Ku-
wejtu na dostawe licznikow 3-fae™ wg normy BSS oraz kontraktu brazylijskiego na
dostawe licznikow maksymaintych. Wymagato to jednak niezwyktej mobilizacji stuzb
technicznych i zatogi przedsiebiorstwa oraz wiele dodatkowego wktadu pracy. Tran
sakeja brazylijska, zgodnie z potwierdzonym w m-cu pazdzierniku zamowieniem,miata
by¢ realizowana dopiero w | kwartale 1970 r. Jednakze zatoga "Pafalu" podjeta sie
przyspieszenia realizacji tego zaméwienia. To bardzo ryzykowne przedsiewziecie
Ispecjalne liczniki i niespetna 2-miesieczny termin na przygotowania i uruchomienie
produkcji/ zakonczyto sie pomysSinie i jeszcze w grudniu 1969 r. liczniki zostaty wy-
stane do Brazylii.

Zrealizowane zadanie zostato bardzo pozytywnie ocenione przez wtadze zwierz-
chnie, czego dowodem jest pismo Dyrektora Zjednoczenia "Mera" do Sekretarza E-
konomicznego KW PZPR we Wroctawiu. Oto niektdre fragmenty z tego pisma:m

"Z satysfakcjg pragne powiadomi¢ Towarzysza o duzej ofiarnosci i pelnym za-
angazowaniu aktywu spoteczno-politycznego i catej zatogi Zaktadow Wytwdérczych
Aparatury Precyzyjnej "Pafal" w Swidnicy w realizacji Uchwat V Zjazdu PZPR
oraz wytycznych Il Plenum Partii. Zaktad ten z duzym wysitkiem wykonuje zada-
nia produkcyjne, podejmujac jednocze$nie powazne i trudne zobowigzania w za-
kresie realizacji zamowien .eksportowych, zwiaszcza do krajow kapitalistycznych.
Na szczegOlne uznanie i podkresSlenie zastuguje postawa al<tywu i catej zatogi



przedsiebiorstwa w podejmowaniu trudnych decyzji w zakresie realizacji i intensyfi
kacji eksportu, w szybkim dostosowywaniu wyrobéw do wymagan odbiorcéw zagra-
nicznych. Swiadczy to o duzym wyrobieniu spotecznym i politycznym, stanowi przy
ktad rzetelnego wykonywania dobrze pojetych obowigzkéw".

Rok 1969 charakteryzowat sie réwniez tym, ze po raz pierwszy wprowadzono na
rynki zagraniczne inne wyroby produkowane w "Pafalu”, wyroby elektrotechniki mo-
téryzacyjnej. Chodzi tutaj przede wszystkim h produkowane na licencji "Fiat" czujniki
poziomu paliwa i temperatury wody dla Fiat - 124- /ZSRR/. "Pafal" bedzie eksportowat
bardzo powazne ilosci czujnikow - docelowo w roku 1975 dostawy majg osiggna¢ 300,0
tys.szt. kazdego z czujnikow.

W dynamicznym rozwoju eksportu ZWAP "Pafal" bardzo powazny udziat majg wspot-
pracujgce z Zakiadem Centrale Handlu Zagranicznego i Zjednoczenia "Mera". Nalezy
podkresli¢ duzy wysitek Biura B4 PHZ "Metronex" , wtozony w aktywizacje eksportu
licznikow.

Wiasciwie ukierunkowana i stale rozwijajaca sie wspoOtpraca miedzy Zaktadem
"Pafal" a PHZ "Metronex" opiera sie na pelnym zaangazowaniu i wzajemnej pomocy w
realizacji trudnych zadan eksportowych. Odnosi sie to przede wszystkim do pomocy w
zakupie niezbednych urzadzen, w rozwigzywaniu trudnos$ci materiatowych i kooperacyj
nych zaktadu.

W ZWAP "Pafal" potwierdzita sie zasada, ze rynek Swiatowy jest bodzcem do pod-
noszenia stopnia nowoczesnosci i poziomu technicznego wyrobéw. Chcac sprosta¢ wa-
..runkom narzucanym przez rynek Swiatowy, jesteSmy zmuszeni do energicznych  wy-
sitkéw na rzecz podnoszenia stopnia nowoczesnoséci, jakosSci i poziomu technicznego.A
to zapewnia intensyfikacje i efektywno$¢é gospodarowania.

Korzyscig dodatkowg jest fakt jednoczesnego unowocze$niania catej produkcji Za-
ktadu, dzieki czemu rowniez nabywca krajowy otrzymuje wyrdb bardziej nowoczesny i
wyzszej jakosci. W roku 1966 tylko 27,0% produkcji zaktadu byto zaliczonych do gru-

py nowoczesnosci A, to w roku 1969 juz ponad 63,7%.

Jeszcze wyrazniej rysuje sie ten problem w odniesieniu do produkcji eksportowej,
gdyz ponad 90% dostaw w roku 1969 to wyroby o najwyzszym standardzie.

0 poziomie technicznym wyrobow ZWAP "Pafal" oraz o jakosci ich wykonania mo-
ze Swiadczy¢ rowniez brak reklamacji odbiorcow zagranicznych.

Wyréb nowoczesny to nie tylko wysokie parametry techniczne, niezawodnosé w
dziataniu, estetyka, wysoka jako$¢. Musi on jednocze$nie charakteryzowaé sie  ob-
nizka jednostkowej pracochtonnosci i obnizkg zuzycia surowcow, a wiec obnizkg kosz-
tow wytwarzania i poprawg efektywnos$ci w eksporcie.

Taki wtasnie kierunek dziatania realizowany jest w ZWAP "Pafal” m.in. przez:

- trwaty proces wymiany przestarzatego parku maszynowego /maszyn produkcyjnych i
urzadzehn pomiarowo-kontrolnych/ umozliwiajacy nie tylko dalszy rozwéj produkcji
eksportowej, ale réwniez uzyskiwanie obnizki jednostkowych kosztéw produkciji,

- prowadzone prace unifikacyjne w zakresie konstrukcji i technologii, eliminujgce wy-
konawstwo szerokiego asortymentu/czesto bardzo trudnego i pracochtonnego oprzy-
rzgdowania,

- modernizacje wyrobdw,

- biezace zmiany konstrukcyjne i technologiczne, majace na celu zaréwno poprawe
parametréw technicznych jak réwniez obnizke pracochtonnos$ci i zuzycia materiatéw.
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AV przedsiebiorstwie obowigzuje zasada, ze komoérka inicjujgca dane przedsiewzie-
cia ma obowigzek przeprowadzenia wstepnego rachunku ekonomicznego. Rachunek
prowadzony jest réwniez ped katem wptywu danej zmiany na poziomie optacalnosci
wyrobu w eksporcie, a szczegdlnie z punktu widzenia wielko$ci narzutu surowco-
wego/ .

- prowadzenie biezacej analizy efektywnosci zaméwien i zapytan ekspertowych. Umoz-
liwia to ocene poziomu efektywnosci przysztej produkcji jeszcze przed potwierdze-
niem danego zamowienia.

Efekty tych przedsiewzie¢ sg widoczne. W wyniku uzyskanej obnizki jednostkowych
kosztoéw produkcji ustalono nizsze ceny fabryczne na 34- typoodmiany licznikéw 3-faz.i
1-faz. oraz na nowo uruchomione liczniki 1-faz. i 3-faz. , wykonywane wg norm zagra
nicznych. Miato to szczeg6lne znaczenie dla poprawy optacalnos$ci eksportu ZWAP
"Pafal™, poniewaz sg to podstawowe asortymenty produkcji eksportowej.

Stopien poprawy efektywnos$ci mozna zobrazowaé¢ na podstawie licznikow nowo u-
ruchamianych, dla ktéryc.h przy niezmiennych cenach dewizowych w eksporcie dokra-
jow socjalistycznych, znacznie obnizyt sie kurs wynikowy kalkulacyjny /KW K/: 1-faz,
- 0 13,5%; 3-faz. - 0 13,2%.

Przedsiebiorstwo czyni starania zmierzajace do dalszej poprawy efektywnos$ci ek-
sportu. Biorgc pod uwage szeroka tematyke podjetych prac w zakresie postepu tech-
nicznego, gtownie postepu w technologii, nalezy oczekiwaé, ze starania te zostang u-
wienczone sukcesem.

Program przedsiewzie¢ ZWAP "Pafal" dla aktywizacji eksportu

W IV kwartale 1959 r. zostal opracowany szczegdétowy program przedsiewziec
zmierzajacych do aktywizacji eksportu w latach 1970-1971. Oto niektore « wazniejsze
pozycje z tego programu:

z zakresu technologii
Dynamiczny wzrost produkcji eksportowej wymaga wprowadzenia w szerokim  za-
kresie postepu technicznego, a gtéwnie postepu w technologii. Realizowane prace in-
westycyjne majg na celu zorganizowanie nowoczesnych wydziatow produkcyjnych, zav
opatrzonych w niezbedne urzadzenia i maszyny umozliwiajgce stosowanie nowoczesnych
metod pracy. Szczegllnie odnosi sie to do:

- reorganizacji procesu wzorcowania licznikéw, tj. zastgpienia dotychczasowego
tradycyjnego sposobu systemem taSmowym przy zastosowaniu nowej metody. Tie-
chnologia ra zostanie wprowadzona w pierwszej kolejnosci do licznikéw 1-fazo-
wych i wplynie na znaczne skrocenie czasu wzorcowania, a takze polepszy jego
jakosé;

—Jautomatyzacji wykonywania pokry¢ lakierniczych, ktora réwniez bedzie miata
charakter liniowy, z zastosowaniem takich nowoczesnych metod jak lakierowanie
w poluj elektrostatycznymi, elektroforetyczne i inne;

- modernizacji montazu licznikow i wyrobow elektrotechniki motoryzacyjnej ze
szczegllnym uwzglednieniem szerokiego zastosowania przyrzadéw pneumatycz-
nych eliminujgcych prace reczng .,

- poprawy i stabilizacji jako$ci i parametrow technicznych w produkcji licznikéw,
przez opracowanie i wdrozenie zmian konstrukcyjnych i nowej technologii na wir-
niki, tozyska i magnesy;

- poprawy estetyki pokry¢ galwanicznych, gtéwnie cynkowania, dla wyeliminiowa-
nia smug i odcieni.

Wybrany system produkcji w liniach i gniazdach wptynie na polepszenie organiza-
cji, polepszy warunki pracy oraz jakosé produkowanych wyrobow.
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- nowe uruchomienia i prace modernizacyjne

W 1969 r. zostata uruchomiona produkcja nowego typu licznikéw 1-fazowych,
spetniajacych nie tylko wymagania nowej normy polskiej PNE”lecz rdwniez szeregu
norm Swiatowych w tym szczegO6Inie trudnych do spetnienia wymagan norm niemieckich.

W biezgcym roku przygotowywana jest obudowa bakelitowa do tych licznikow  wg
specjalnych zyczen odbiorcéw zagranicznych. Uruchomienie produkcji tego wykona-
nia licznikbw ma bardzo duze znaczenie dla Zaktadu, poniewaz uzyskaty one aprobate
zagranicznych urzedéw jakoS$ci i miar, honorowane prZez szereg wysoko rozwinietych
krajow kapitalistycznych. Oznacza to dla Zaktadu szerokie mozliwosci wejscia na ryn-
ki tych krajow.

Dostosowywanie wyrobdw w coraz to szerszym zakresie do zaostrzonych wymagan
catego szeregu norm Swiatowych odnosi sie jednocze$nie do licznikéw pradu 3-fazowe-

S°-

Przyjecie takiego kierunku prac, pozwalajagcych na produkcje w/w wyrobow 0
standardzie Swiatowym, wynika z licznych zapytan ofertowych i zadan klientéw zagra-
nicznych asortymentu licznikdw o wysokich walorach technicznych.

Do najwazniejszych prac rozwpjowych nalezy zaliczy¢ przygotowywanie dalszych
nowych licznikow pragdu 1-fazowego. Prowadzono studia wstepne, .na podstawie Kktdg
rych zostaty wykonane odpowiednie modele funkcjonalne, ktére znajdujg sie obecnie w
stadium badan laboratoryjnych. Bedg to liczniki o bardzo wysokich parametrach ttoch-
nicznych, mogace z powodzeniem konkurowac z najlepszymi wzorami zagranicznymi.
Pozwoli to na zwiekszenie naszych mozliwos$ci eksportowych.

Szereg nowych uruchomienn ma na celu nie tylko zastgpienie produkowanych  do-
tychczas wyrobéw nowymi, charakteryzujgcymi sie lepszymi parametrami techniczny-
mi, lecz réwniez staje sie podstawg do wprowadzenia na szerszg skale selektywnego
rozwoju ich produkcji, typizacji i unifikacji stosowanych detali i podzespotow. TJair
celom stuzy¢ bedzie m.in. wprowadzenie do produkcji licznikoéw 3-fazowych do siecL
3-przewodowej przecigzalnych do 400% mocy znamionowej.

Sukcesywne wprowadzenie do produkcji juz w biezacym roku szerokiej gamy li-
cznikéw specjalnych /np. energii biernej, 2-taryfowe, maksymalne/ pozwoli z jednej
strony zlikwidowac¢ kosztowny import tych wyroboéw dla krajowej energetyki, a z dru-
giej umocni szanse wygrywania przetargéw na tego typu asortyment, nie produkowany
przez naszych najpowazniejszych konkurentow. .

Niezaleznie od podstawowego znaczenia waloréw technicznych przy produkcji du-"
zej ilosci odmian licznikéw energii elektrycznej, czynione sg réwniez £>race nad po-
prawg ich wygladu estetycznego i funkcjonalnosci.

Pomys$ine przeprowadzenie szeroko zakrojonych prac konstrukcyjno-technologicz-
nych z wtasciwym ich zaadoptowaniem do nowych opracowan umozliwiajacych ich sze
roki eksport, bytoby; niemozliwe bez statej wspdtpracy naszych stuzb z instytutami na-
ukowymi i wyzszymi uczelniami. "PafaL” utrzymuje $ciste kontakty z takimi zaktadami
naukowymi jak m.in. :

- Instytut Elektrotechniki - Zaktad Miernictwa i Sterowania w Warszawie,
- Instytut Elektrotechniki - Zaktad Materiatoznawstwa EIl. we Wroctawiu,
- Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiarow w Warszawie i we Wroctawiu,
- Instytut Metrologii EI. Politechniki Wroctawskiej.

Wspédtpraca z Instytutem Elektrotechniki zaréwno we Wroctawiu, jak i w W arsza-
wie, uktada sie bardzo pomyS$lnie. Zadania realizowane sg szybko, terminowo i wni-
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kliwie. Wspotpraca ta bytaby jeszcze bardziej owocna'/mszna to odnie$¢ do wszystkich,
wspbétpracujacych zaktadéw naukowych/, gdcyby nie ich stosunkowo szczupta obsada
kadrowa, ktéra pozwala na przyjecie do realizacji tylko czesci proponowanych ppzez
"Pafal" tematéw. Stad tez niejednokrotnie istotne prace rozwojowe musza z konieczno-
§ci pozosta¢ w sferze wyczekujacych.

Dodatkowo program obejmuje szereg przedsiewzie¢ z zakresu akwizycji. Nalezy do
nich zaliczy¢ m.in.:

al stale uzupetnienie i opracowywanie informacji o produkowanych i nowo uruchamia-
nych wyrobach w postaci ulotek, kart katalogowych, f olderéw wydawanych jprzez
wspotpracujgce centrale handlu zagranicznego;

b/ przesytanie kompletu eksponatow wraz z opisami do placowek polskich w  krajach
ewentualnych odbiorcéw licznikéw /okoto 50 krajow wg typow PHZ/;

c/ analiza efektywnoS$ci systemu organizacyjnego dziatalnosci akwizycyjnej i  propa-
gandowej stuzgcej "obecnosci” polskich licznikow w krajach $wiata oraz systemu za

pewnienia udziatu Polski w przetargach ogtaszanych na liczniki energii elektrycz-
nej.

Realizacja programu przedsiewzie¢ rozwojowych dla poszerzenia asortymentu i
poprawy jakos$ci licznikbw oraz rozpropagowanie naszych wyrobdw i rozszerzenie a-
kwizycji winny przyczyni¢ sie w szerszym niz dotychczas zakresie, do rozwoju pro-
dukcji eksportowej ZWAP "Pafal”, a szczeg6lnie eksportu do rozwinietych krajéw ka-
pitalistycznych.

Opraé. : Marek SASIN
Kazimierz OGRODNIK



elpo

ZJEDNOCZONE ZAKLADY ELEKTRONICZNEJ APARATURY POMIAROWEJ "ELPO™

EKSPORTUJA

Zjednoczone Zaktady Elektronicznej Aparatury Pomiarowej "Elpo" to najwiekszy w
kraju producent elektronicznej aparatury pomiarowej. W okresie 15 lat istnienia,przez
wprowadzenie do produkcji nowych wyrobow, ktérych konstrukcja i parametry tech-
niczne doréwnujg poziomowi $wiatowemu, ustalono specjalizacje produkcji Przedsie-
biorstwa, obejmujacy:

- elektroniczne przyrzady pomiarowe - cyfrowe i analogowe - do pomiarow napie¢ o-
raz pragdow statych i zmiennych,

- cyfrowe i analogowe przyrzady elektroniczne do pomiaru czestotliwosci i czasu,

- elektroniczne przyrzady dla potrzeb serwisu radiowo-telewizyjnego,

- elektroniczne przyrzady do pomiaru i analiz gazéw, cieczy, kwaséw i zasad,

- elektroniczng aparature do pomiaru wielko$ci mechanicznych metodami elektrycznymi,

- elektroniczne przyrzady do pomiaru parametréow obwodow elektrycznych,

- elementy automatyki systemu URS,

- urzadzenia zasilajgce,

- inne przyrzady.

Eksport wyrobow produkcji "Elpo" w latach ubiegtych nie byt wysoki i stanowit ok.
15% catej produkcji. Gtéwnymi odbiorcami przyrzagdéw byty kraje socjalistyczne /NRD,
WRL, CSRS, ZSRR, Butgaria/, kraje tzw."Trzeciego Swiata" oraz sporadycznie Fin-
landia i Chile. Ze wzgledu na to, ze prawidtowy rozwdj Przedsiebiorstwa musi by¢ w
pewnej mierze oparty na eksporcie produkowanych-wyrobdw, opracowano w Przedsie-
biorstwie plan aktywizacji eksportu, w ktérym zatozono zwiekszenie dostaw przyrza-
déw na eksport.

Przedsiebiorstwo podpisato szereg kontraktéw serwi sowych na przeprowadzenie na-
praw w krajach, do ktérych eksportowane sg nasze wyroby. Utworzono serwisy na-
prawcze w NRD, CSRS i na Wegrzech. Przygotowuje sie uruchomienie takiego punktu
w Butgarii. Dziatalno$¢ serwisowa data pozytywne wyniki zarbwno pod wzgledem tech-
nicznym, jak i akwizycyjnym.

"Elpo" wspotpracuje réwniez scisle z punktami serwisowymi prowadzonymi przez in-
nych producentow w Egipcie, Rumunii, Pakistanie i Jugostawii. Planuje sie uruchomie-
nie serwisu ruchomego o zasiegu europejskim, spetniajacego rowniez role akwizycyj-
ng.

Wspoétpraca z PHZ "Metronex" ulegta przeobrazeniu w ostatnich 2 latach, czego

dowodem jest wzrastajgcy udziat przedstawicieli Przedsiebiorstwa w dziatalnos$ci han-
dlowej PHZ. Wspdtpraca ta polega na wspo6tuczestniczeniu w akcjach akwizycyjnych
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i pertraktacjach handlowych prowadzonych z klientami zagranicznymi. Nalezy dgzy¢
do tego, aby przedstawiciel Przedsiebiorstwa posiadal prawo decydowania przy oma-
wianiu szczeg6tow technicznych i termindw dostaw z odbiorcami zagranicznymi oraz
mozno$¢ wspotdecydowania przy ustalaniu ceny sprzedazy z uwagi na bezposrednie
zainteresowanie w efektywnosci danej transkacji. Elementy te, niestety, wystepowaty
dotychczas w niewielkim tylko zakresie we wspoOtpracy "Elpo" - "Metronex".

Nalezy zasygnalizowaé zmiane, ktdra nastgpita w koncu ubiegtego roku, polegajaca
na stopniowym odchodzeniu od realizacji dostaw eksportowych przez kierowanie odpo-
wiednich ilo$ci przyrzadéw do depozytu PHZ "Metronex", a przej$cie prawie catkowi-
cie na realizacje zamdwien bezpos$rednio z produkcji. Stawia to co prawda zwiekszone
wymagania przed "Elpo" /konieczno$¢ skoordynowania produkcji zterminami realiza-
cji kontraktow/, pozwala jednak na unikniecie reklamacji.

Plan eksportu wyrobow Przedsiebiorstwa na lata 1971-1975 opracowany zostat w
oparciu o plan rozwoju technicznego i plan produkcji. Wartosci produkcji wyrobdw na
eksport uzgodnione zostaty wstepnie z PHZ "Metronex".

Asortyment wyrobéw przewidzianych do wyeksportowania jest bardzo ré6znorodny.
Sg to: pH-metry, pirometry, chromatografy, obrotomierze cyfrowe, mierniki drgan,
wielkos$ci mechanicznych, czasu reakcji, woltomierze cyfrowe, przyrzady dla serwi-
su radiowo-telewizyjnego, przyrzady analogowe, przyrzady do pomiaru parametréw
tranzystoréw i inne.

W stosunku do roku 1968, ktory przyjeto za 100% wartos$ci eksportu, rozwdj ekspor-
tu powinien ksztaltowac sie jak pokazano ponizej:

Rozwdj eksportu "Elpo"

Rok Procent
1968 100
1969 157
1970 190
1971 204
1972 279
1973 318
1974 377
1975 412

Uzyskanie takiego wskaZznika wzrostu eksportu bedzie mozliwe m.in. dzieki opraco-
waniu i wdrozeniu do produkcji nowych wyrobow. .Z przyrzadéw do pomiaru napiec
przewiduje sie uruchomienie:

- woltomierza cyfrowego napiecia statego typ V-530 catkujacego o doktadnosci :0,05%
na elementach scalonych,

- woltomierza cyfrowego napiecia statego i zmiennego typ V-531 catkujacego, o doktad-
nosci ¢0,05%, na elementach scalonych,

- woltomierza cyfrowego napiecia statego - omomierza typ V-533, catkujgcego,z auto-
matycznym przetgcznikiem zakresow, o doktadnosci ;0,05% na elementach scalonych,

- woltomierza cyfrowego napiecia statego - omomierza typ V-527, kompensacyjnego z
automatycznym przetgcznikiem zakreséw, o doktadnosci ¢0,01%,

- woltomierza cyfrowego napiecia statlego i zmiennego typ V-529, kompensacyjnego, o

doktadnosci ¢0,01%,

woltomierza cyfrowego napiecia statego i zmiennego - omomierza, catkujacego, z

automatycznym przetgcznikiem zakreséw, o doktadnosci (0,005% do 0,01% na elemen-

tach scalonych.
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Urzadzenia te pozwolg na rozszerzenie zastosowan woltomierzy cyfrowych do r6znych
systemOw pomiarowych, wymagajacych duzych doktadnosci, tagcznie z centralng rejestra-
cjg danych. Wszystkie te przyrzady bedg przystosowane do pracy z rejestratorem - dru-
carkg wynikéw pomiardw.

Z innych przyrzadéw "Elpo" uruchomi produkcje:
- zespotu pomiarowego do badania radiotelefonéw typ ZPFM -3,
- uniwersalnego zestawu pomiarowego dla potrzeb TV, typ K-935,
- wobuloskopu typ E-500, w pasmie czestotliwosci od 0,5 do 1000 MHz,
- czestotliwosciomierzy C-54-9 i C-550,
- samorownowazgcych sie mostkéw RC typ P-315,
- precyzyjnych mostkéw RLC typ E-314-,
- mostkoéw admitancji typ E-306.

Opracowanie tych konstrukcji uzupetni grupe dotychczas opracowywanych przyrza-
déw, zamykajac typoszereg przyrzadow do pomiaréw statych obwodéw o wysokich pa-
rametrach techniczno-eksploatacyjnych, otwierajgc jednocze$nie droge dla dalszego
rozwoju tej grupy przy przejsciu na odczyt cyfrowy.

Poza tym planuje sie rowniez wprowadzenie do produkcji nowych typow: pH-metrow,
chromatograféw,i urzagdzen automatycznej regulacji URS.

Przy opracowywaniu nowych konstrukcji Przedsiebiorstwo bedzie wspotpracowato .
$cisle z placowkami naukowymi: Przemystowym Instytutem Automatyki i Pomiaréw we
Wroctawiu, Instytutem Lotnictwa w W arszawie, Politechnikg Warszawskg, Instytutem
Elektrotechniki, Instytutem Automatyzacji Systeméw Energetycznych, Instytutem Me-
trologii Elektrycznej Politechniki Wroctawskiej i innymi.

Aby zrealizowaé w petni tak szeroko zakrojony plan nowych uruchomien, konieczne
byto opracowanie przedsiewzie¢ technologiczno-organizacyjnych wprowadzajacych no-
we | rozszerzajgcych postepowe metody wytwarzania oraz mechanizacje i automatyza-
cje produkcji. Plan ten przewiduje realizacje 75 tematow zmierzajagcych do unowoczes$-
nienia proceséw produkcji i poprawienia organizacji pracy.

Zasadniczym problemem jest powiekszenie niezawodnos$ci elektronicznych przyrza-
dow pomiarowych. Zwiekszenie niezawodno$ci mozna uzyskac przez zastosowanie od-
powiednich rozwigzan konstrukcyjnych i technologicznych oraz wprowadzenie niezawod-
nych podzespotéw. Rozwdj przyrzadow cyfrowych wigze sie z konieczno$cig zastoso-
wania w najblizszej przysztosci w szerokim zakresie elementéw scalonych.Tam,gdzie
ich stosowanie bedzie niemozliwe, znajdg zastosowanie elementy miniaturowe monto-
wane na ptytkach drukowanych.

Powyzsze zmiany konstrukcyjne muszg pociggna¢ za sobg zmiany technologiczne,
ktére bedg uwzgledniaty zwiekszenie niezawodnos$ci, usprawnienie organizacji produk-
cji i obnizke pracochtonnos$ci wyrobow.

Przewiduje sie uzyskanie wiekszej niezawodnosci pracy produkowanej elektronicz-
nej aparatury pomiarowej przez:
- wprowadzenie nowych metod kontroli wybranych elementéw przed montazem i podze-
spotéw po montazu,
- starzenie wyrobow,
- wprowadzenie montazu, kontroli i badan w $cisle okre$lanych warunkach klimatycz-
nych.

W zakresie usprawnienia organizacji produkcji przewiduje sie m .in.:

- wprowadzenie montazu w specjalistycznych grupach montazowych,

- opracowanie katalogu narzedzi stosowanych w Przedsiebiorstwie,

- zlokalizowanie w jednym z Oddziatow produkcji cze$ci katalogowych z tworzyw ter-
moplastycznych i termoutwardzalnych, typowych obudéw dla przyrzadéw pomiarowych,
podzespotdw elektronicznych dla potrzeb catego Przedsiebiorstwa.
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W zakresie prac zmierzajacych do obnizki pracochtonnosci robocizny wyrobow

przewiduje sie m.in. :

- maksymalne zwiekszenie iloSci zespotéw i czesci znormalizowanych,

- wprowadzenie automatycznych metod montazu i kontroli,

- zastosowanie prasy rewolwerowej Wiedemana, do procesu wykrawania ptyt monta-
zowych, czotowych itp. ,

- opracowanie technologii wykonywania form wtryskowych metodg formowania elek-
tro-galwanicznego,

- wprowadzenie wiekszej mechanizacji w wydziatach mechanicznych.

W zrost eksportu elektronicznej aparatury pomiarowej jest zalezny nie tylko od
samych Zakladow "Elpo". Brak elementéw krajowych powoduje konieczno$¢ importo-
wania tych elementéw z zagranicy, co silg rzeczy podwyzsza koszt wykonawstwa i
limituje ilo§¢ wykonywanych przyrzadéw. Konieczne wydaje sie uruchomienie w kra-
ju produkciji elementéow poétprzewodnikowych o bardzo wysokich parametrach i w sze-
rokim asortymencie, wySwietlaczy i wibratoréw, spetniajagcych warunki wymagane w
aparaturze cyfrowej i innych elementow wykorzystywanych do produkcji elektronicz-
nych przyrzadéw pomiarowych. Spowoduje to zmniejszenie importu kooperacyjnego i
kosztu wiasnego produkcji oraz umozliwi szybszy wzrost eksportu przyrzadéw.

Mamy nadzieje, ze ambitne plany "Elpo" wprowadzenia do produkcji nowych typow
niezawodnych przyrzadéw zostang zrealizowane, co pozwoli na jeszcze szybszy niz
dotychczas wzrost eksportu.

Opraé. : Zdzistaw POREBSKI



ROZWOQOJ EKSPORTU
KRAKOWSKIEJ FABRYKI APARATOW POMIAROWYCH KFAP

Produkcja biezgca KFAP

Wyroby KFAP mozna ogo6lnie ujagé w dwie grupy asortymentowe:
Mechaniczne i elektryczne przyrzady pomiarowe wielkosci nieelektrycznych:
- przeptywomierze manometryczne ptywakowe, zwezkowe /fot.l/,

- poziomomierze manometryczne ptywakowe,

- czujniki oporowe i termoelektryczne temperatury,

- termometry termoelektryczne przylgowe /przytozeniowo -zanurzeniowe/,

- mierniki i rejestratory ilorazowe oraz z cewkg ruchomg wielomiejscowe; wielozakre-
sowe i wieloparametrowe /fot.2/,

- stacyjki miernicze,

- wzmacniacze kompensacyjne;

Elementy uktadéw automatyki pneumatycznej i elektropneumatycznej;

- pneumatyczne przetworniki i regulatory poziomu /oraz gestosci/,

- pneumatyczne przetworniki przeptywu /cisnienia réznicowego/ i cisnienia,

- elektryczne przetworniki temperatury /przetworniki: opornos$¢-prad/,

- przetworniki innych parametrow,

- przetworniki elektropneumatyczne /fot.3/,

- ustawniki pozycyjne,

- reduktory cis$nienia z filtrem.

Zakresy sygnatdw elektrycznych i pneumatycznych elementéw /czton6w/ automatyki
/uktadéw automatycznej regulacji/ produkowane przez KFAP, nalezg do tzw. systemu
blokowego zunifikowanego. Zgodnie z postanowieniami Sekcji 8 RWPG przyrzady elek-
tryczne pracujg na znormalizowanym sygnale elektrycznym pragdowym o zakresie 0-5mA
pradu statego, za$ przyrzady pneumatyczne na znormalizowanym sygnale pneumatycz-
nym o zakresie 0,2 t+ 1 kG/cm

Produkowane przyrzady sg przeznaczone do pomiaru - rejestracji - zliczania - syg-
nalizacji - regulacji - przetwarzania - przekazywania itp. wielkosci fizycznych nie-
elektrycznych, gtéwnie przeptywu i temperatury.

Odpowiednio do funkcji spetnianej w uktadzie pomiarowym /regulacyjnym/ produko-
wane sg typy przyrzadow: wskazujgce, rejestrujgce, sygnalizujace, zliczajgce,prze-
kazujace, przetwarzajgce, regulujace, wykonawcze, wspOtpracujgce itd. o mozliwosci
kombinacji wymienionych cech. Wyroby produkowane sa jako przyrzady tablicowe lub
nietablicowe, w wykonaniach normalnych przeznaczonych do pomiaru /regulacji/ para-
metréw cieczy, par i gazow, zwykle wystepujacych w procesach przemystowych oraz w
réznych wykonaniach specjalnych, dostosowanych do szczeg6lnych medidéw i warunkéw
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Fot.2. Miernik elektryczny wskazujgco-
rejestrujacy, wielomiejscowy, wieloza-
kresowy i wieloparametrowy

Fot.l. Przeptywomierz wskazu- .
jaco-rejestrujacy Fot.3. Przetwornik elektro-

pneumatyczny

eksploatacji /wykonania: tropikalne, morskie, wibroodporne, iskrobezpieczne,
wstrzgsoodporne, kwasoodporne itp./.

Do wyrobow tych jest réwniez wytwarzany bogaty asortyment osprzetu, tj. przy-
rzagdéw dodatkowych lub pomocniczych, umozliwiajgcych budowanie uktadéw pomiaro-
wych, rejestracyjnych, sygnalizacyjnych itp. , badz wtasciwe instalowanie i eksploa-
tacje przyrzadow.

Osprzet:

- kryzy pomiarowe, naczynia poziomowe, naczynia odpowietrzajgce lub odwadniajace,
zbiorniki statego poziomu, zawory, przetaczniki wielodrogowe i wielomiejscowe,zg-
czKki,

- oporniki, uchwyty,-

- przetgczniki tablicowe, nadajniki potencjometryczne,

- wskazniki i regulatory matego przeptywu.

Produkowany osprzet jest rowniez wytwarzany w wykonaniach normalnych i spec-
jalnych.

Cechy dobrej jakosci charakteryzujgce niektére biezgco produkowane wyroby KFAP



nadajgce im walory konkurencyjnosci:

przeptywomierz z elementami sprezystymi wskazujgcy do pomiaru réznicy cisnienia,
' poziomu i przeptywu cieczy, par i gazow /przygotowywane uruchomienie/ - zwarta
budowa, stosunkowo mate gabaryty w poréwnaniu z innymi rozwigzaniami; réznorod-
ne wykonania; fatwo$¢ zmiany zakresu pomiarowego przez wymiane jednego zespotu -
sprezyn zakresowych.

- czujniki wysokoci$nieniowe Tt. ..1 o zmniejszonej bezwtadnosci cieplnej - dobra sta-
ta czasowa ponizej 30 sek. zadowalajgca dla zastosowan w energetyce.

- rejestrator NSK - wysoka doktadno$¢ pomiaru /klasa doktadnos$ci 1 lub 0,5/; zwar-
ty ustr6j pomiarowy o duzym momencie obrotowym.

- wzmacniacz EV3 - wysoka klasa doktadnosci /0,2 lub 0,4-/; duza oporno$¢ wyjsciowa,
pozwalajgca na podtgczenie wiekszej liczby odbiornikéw /rejestratorow, regulatorov
itp/ oraz na przekazywanie wielkos$ci mierzonej na duze odlegtosci /do 50 km//

- rejestrator elektryczny matogabarytowy /przygotowywane uruchomienie/ - maty gaba-
ryt; mozliwo$¢ zmiany zakresu pomiarowego przez uzytkownika; mozliwosé jednoczes-
nej wspbipracy z czujnikami oporowymi i termoelektrycznymi; mozliwo$¢ wykonania
jako rejestratora bezposredniego lub ze wzmacniaczem pomiarowym zewnetrznymm o -
zliwos$é zmiany przez uzytkownika szybkosci przesuwu tasmy i czestotliwos$ci punkto-
wania w szerokich granicach.

- przetwornik elektropneumatyczny EP-P3 - mozliwos$¢ pracy w szerokim zakresie tem-
peratur -50 do +60°C; duza odporno$¢ na drgania, przechyty i kotysania; tatwo wy-
mienny filtr powietrza i potautomatyczny przetykacz kapilary; prostota eksploatacji
/wyposazony w tatwo dostepne pokretto zera i zakresu proporcjonalno$ci w zakresie
sygnat 6w wejsciowych od 80 t 120%/.

- przetwornik temperatury “opornosci/ APR131 - mozliwosé pracy w szerokim zakre-
sie temperatur -30 + +60 Cf mozliwo$¢ obcigzania stosunkowo duzymi opornosciami
/0 t 4KksS1/; tatwos¢ uruchomienia i obstugi /ma wewnetrzny zestaw opornikéw wzor-
cowych stosowanych przy cechowaniu i sprawdzaniu/; wysoka niezawodno$¢ dziata-
nia dzieki uzyciu materiatéw takich jak krzem, german, tantal i stosowaniu potgczen
wytacznie lutowanych.

- ustawnik pozycyjny PUp-2 - prosta obstuga w zakresie przystosowania do pracy z
sitownikiem o innym skoku; bezstopniowo$¢ zmiany skoku w catym zakresie pracy;
zastosowanie beztarciowego systemu przeniesienia skoku zaworu na uktad wzmacnia-
cza pneumatycznego; mozliwo$¢ pracy w temperaturach nawet do -50 C.

- reduktor ci$nienia RC2.. - kompensacja wptywutemperatury zewnetrznej.
Tendencje rozwojowe produkcji KFAP

Przy opracowaniu konstrukcyjnym i technologicznym, jak réwniez przy przeprowa-
dzeniu wszechstronnych prob aparatow, KEAP wspdipracuje z wieloma instytutami na-
ukowymi w kraju i za granicg oraz z odpowiednimi katedrami uczelni technicznych w
Polsce. W$rdd nich na czoto wysuwajg sie: Instytut Elektrotechniki, Instytut Energe-
tyki, Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw, Centralny Urzad Jakos$ci i Miar,
Politechnika Wroctawska, Akademia Gérniczo-Hutnicza i.in.NiezaleznLe od wspétpra-
cy z jednostkami naukowymi Zaktad posiada i rozwija wtasne laboratorium badawcze.

Przygotowywane nowe uruchomienia stanowiag badz ulepszone wersje dotychczas pro
dukowanych wyrob6w, badz wdrozenia produkcyjne nowych wyrobéw na licencjach firm,
majgcych duze osiggniecia w danej dziedzinie /"Kent-Tieghi”, "Joens", "Siemens"
odpowiednio: przeptywomierze na elementach sprezystych, rejestratory punktowe szyb-
kopiszace i wzmacniacze kompensacyjne, przetworniki i regulatory wyporowe pozio-
mu - elementy automatyki pneumatycznej systemu "Tetlepneu"/.
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Plan perspektywiczny przewiduje specjalizacje Zaktadu w produkcji przyrzadoéw do
pomiaru przeptywu i poziomu metodg manometryczng, do pomiaru temperatury metodg
elektryczng oraz elementow uktadéw automatyki elektrycznej i pneumatycznej .Produk-
cja elementéw automatyki pneumatycznej w Polsce zostata podzielona zasadniczo mie-
dzy dwa' przedsiebiorstwa: KFAP i "PAP" w Warszaw ie-Falenicy. Zasada podziatu:
KFAP bedzie produkowaé¢ gtéwnie przetworniki pneumatyczne i elektryczne, ktére to
aparaty stanowig przedtuzenie zagadniern pomiarowych, jakimi zakiad dotychczas sie
zajmowat, oraz ustawniki pozycyjne, reduktory z filtrem itd. "PAP" natomiast bedzie
produkowac¢ pozostate cztony, przede wszystkim regulatory wtasciwe.

Ogélng tendencja Krakowskiej Fabryki Aparatow Pomiarowych i Zaktadu Doswiad-
czalnego ZDAP-KFAP jest ciggte podnoszenie jakos$ci produkowanych wyrobow dzie-
ki podwyzszaniu doktadnosci wskazan, rejestracji, sygnalizacji, zliczania, zdaloprze-
kazywania, regulacji itp. Dazy sie takze do zwigkszenia niezawodno$ci dziatania,roz-
szerzania dziedzin zastosowania /konsekwentne programowanie asortymentu i dostoso-
wanie do zréznicowanych warunkéw pracy/ oraz podniesienia walorow estetycznych wy-
robow. Naczelnym postulatem przy modernizacji i opracowywaniu nowych wyrobdéw jest,
by nowoczesnosci rozwiazan konstrukcyjnych przyrzadéw towarzyszyta ekonomicznosé,
tak procesdéw technologicznych przy ich wytwarzaniu /typizacja, unifikacja, systema-
tyczne obnizanie pracochtonnosci itd./, jak i .czynnoSci eksploatacyjnych przy ich u-
zytkowaniu.

W wyniku przeprowadzonych prac Zaktad wprowadzit do produkcji szereg nowosci,

a wsrdd nich:

- specjalny odporny na wptyw zwigzkéw siarki stop na niskooporowe styki elektryczne,

- automatyczne urzadzenie do sprawdzania i korekcji opornikéw termometrycznych,

- membrany gumowe umozliwiajgce prace elementéw aut omatyki pneumatycznej w tem-
peraturach od -50 do +60 C,

- systemowy przetwornik elektropneumatyczny o duzej klasie doktadnos$ci /0 ,4¢/, do
pracy w niskich temperaturach,

- elektropneumatyczny przetwornik temperatury /wilgotnosci/ ze wzmacniaczem magne-
tycznym,

- szereg odmian czujnikéw oporowych do pomiaru temperatury o réznym zastosowaniu.

Ogolnie obserwowany szybki postep w zakresie produkcji aparatury pomiarowej wy-
maga czesciowego lub catkowitego rozwigzania przez Zaktad szeregu zagadnien kon-
strukcyjnych i technologicznych, takich jak:

- wyeliminowanie stosowania cieczy manometrycznych i zastgpienie ich elementami
sprezystymi o duzej stabilnosci,

- wprowadzenie technologii opartej gtdwnie na obrobce plastycznej kosztem ogranicze-
nia obrobki widrowej,

- wdrozenie produkcji uniwersalnego pneumatycznego przetwornika do wspétpracy z na-
dajnikami potencjometrycznymi, analizatorami gazu i pH-metrami,

- organizacja montazu taSmowego zespotow aparatury,

- technologia wykonywania kapilar metalowych na pidrka do zapisu ciggtego,

- kompleksowa metoda wzorcowania elementéw automatyki pnuematycznej,

- metodyka petnych badan niezawodnosci i trwato$ci aparatury pomiarowej w warunkach
przemystowych,

- podniesienie trwatosci i estetyki opakowan,

- opracowanie i analiza mozliwos$ci zastosowania maszyn matematycznych w dziatalnos-
ci niektorych dziatéw Zaktadu, gtdwnie pod katem wprowadzenia naukowych podstaw
organizacji pracy.

Przewiduje sie réwniez znaczne zwiekszenie zakresu badan, ktérym poddawane sg
produkowane przyrzady, m.in. : badania wptywu obcych pdl magnetycznych, wptywu ta-
blicy stalowej, stopnia bryzgoszczelnosci obudow itp.

Duzo pozostaje do zrobienia w zakresie organizacji pracy, mimo ze w wyniku reali-
zacji zadan postawionych przez Plena KC PZPR nastgpito zwiekszenie rytmicznosci
produkcji oraz wykrycie rezerw produkcyjnych przez Zaktadowa Komisje Usprawnieh
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Organizacji Produkcji. Opracowano rowniez zatozenia zastosowania metod matematycz-
nych, przede wszystkim metody "drogi krytycznej” /PERT/, do organizacji produkcji.

W wyniku przeprowadzonych prac w roku biezgcym zostang wdrozone do produkcji
nowe wyroby:
- zunifikowany osprzet do przeptywomierzy i poziomomierzy,
- oporniki termometryczne podwojne - Pt i Ni typ OP4 i ON4-,
- czujniki temperatury oporowe podwodjne Pt i Ni,
- czujnik temperatury termoelektryczny wysokocisnieniowy o matej bezwtadnosci dla
potrzeb energetyki TtfWII i TtnWII,
- termometr termoelektryczny przylgowy TP2,
- wzmacniacz pomiarowy EV3 wg licencji Joens,
- miernik wskazujgco-rejestrujagcy 12-miejscowy wg licencji Joens,
- manometr wskazujgcy morski typ Mm228s.

W najblizszych latach przewiduje sie wdrozenie takich wyrobow, jak:

- przeptywomierz z elementami sprezystymi wskazujgcy "Deltaroid” na licencji Kent-
Tieghi,

- przeptywomierz z elementami sprezystymi z sygnalizatorem i nadajnikiem na bazie
celi DU70 wg licencji Kent-Tieghi,

- przeptywomierz z elementami sprezystymi wskazujgco-sumujgcy na bazie celi DU-T),

- czujniki termometrow elektrycznych w wykonaniu przeciwwybuchowym,

- oporniki termometryczne Pt miniaturowe,

- oporniki temperatury oporowe Pt miniaturowe,

- czujniki temperatury termoelektryczne miniaturowe,

- mierniki elektryczne wskazéwkowe EWO i EWI /wymiary 192x96, 144x72/,

- mierniki wskazujgco-rejestrujgce matogabarytowe /wymiary 144x144/,

- zmodernizowane stacyjki ST i przetgczniki PT

- przetworniki pneumatyczne na bazie celi DU-70 wg licencji Kent-Tieghi,

- przetworniki elektryczne na bazie celi' DU-70,

- zmodernizowane przetworniki i regulatory poziomu wyporowe wg licencji Siemens u
Halske,

- przetworniki napie¢ /do wsp6tpracy z czujnikami termoelektrycznymil/,

- zmodernizowany ustawnik pozycyjny P-UP2,’

- ustawnik elektropneumatyczny EP-UP.

Aktualny eksport KFAP

Wyroby produkcji KFAP cieszg sie rosngcym zainteresowaniem odbiorcéw w kraju
i za granica. Wiele przyrzadéw KFAP pracuje sprawnie w réznych punktach kuli ziem-
skiej. Wyroby produkcji KFAP ze wzgledu na matag materiatochtonno$é majg szczeg6l-
ne walory jako produkcja eksportowa. W ciggu ostatnich kilku lat nastgpit znaczny
wzrost produkcji eksportowej.
Dynamika wzrostu wartosci eksportu /przyjmujac za poziom odniesienia rok 1965/.

Rok 1965 1966 1967 1968 1969 1970
W zrost war-
tosci eksportu 1 4 9 23 22 27

Krakowska Fabryka Aparatéw Pomiarowych eksportuje wyroby w ramach eksportu
bezposredniego przez PHZ "Metronex" w Warszawie oraz w ramach eksportu pos$red-
niego przez BZSPK Poznan.

Odbiorcami wyrobow KFAP sa gtownie:
- kraje socjalistyczne: ZSRR, NRD, WRL, BRL, KRL-D,CSRS, Rumunia, Albania,

Jugostawia.
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- kraje kapitalistyczne: NRF, Szwecja, Anglia, Austria, Witochy, Egipt, Tu.rcja,Da-
nia.

Do roku 1966 zadania eksportowe nie partycypowaly wydatnie w planach produkcyj-

nych Zaktadu. Udziat eksportu w produkcji towarowej wahat sie od 5 - 8%. Realizowa-

no zamoéwienia eksportowe nie analizujgc efektywnosci eksportu. Pod wzgledem geogra-
fii eksportu dostawy obejmowaly tytko kraje demokracji ludowej.

Zasadniczy zwrot w produkcji eksportowej nastapit w roku 1967, kiedy opracowano
szczeg6towy harmonogram przedsiewzie¢ dotyczacy przede wszystkim modernizacji i
poprawy jakosci wyrobow pod katem wymagan odbiorcy zagranicznego, poprawy jakos-
ci dostaw materiatowych /surowcow, pdifabrykatow i zespotéw z kooperacji/, oraz
przedsiewzie¢ organizacyjno-akwizycyjnych.

Poddano szczeg6towej analizie szereg wyroboéw branych pod uwage przy eksporcie,
przeprowadzajgc szereg zmian konstrukcyjno-technologicznych umozliwiajgcych prze-
kwalifikowanie wyrobéw do najwyzszej grupy nowoczesnosci. Poprawa jakosci objeta
przede wszystkim podstawowe grupy wyrob6w, dotyczyta bardzo wielu zagadnieA.Pro-
gram zostat catkowicie zrealizowany.

W zakresie przedsiewzieé¢ organizacyjno-akwizycyjnych:

- powotano w dziale handlowym sekcje eksportu,

- opracowano plan wyjazdéw akwizycyjnych,

- ustalono gtdwne kierunki eksportu, ktére winny by¢ objete ciggta dziatalnoscig'akwi-
zycyjna,

- wytypowano i przeszkolono pracownikéw w zakresie prowadzenia akwizyciji,

- zapewniono udziat przedstawicieli Zaktadu, w wyjazdach akwizycyjnych jako konsul-
tantow technicznych,

- zorganizowano w Zaktadzie kursy nauki jezykéw obcych,

- w zakresie wystaw i targow ustalono zestawy aparatury na poszczeg6lne wystawy i
targi,

- skonkretyzowano wymogi dotyczgce przygotowania ekspozycji i sposobu eksponowa-
nia aparatow,

- w zakresie materiatow prospektowych i katalogowych dokonano aktualizacji i uzupet-
nienia kart prospektowych na wszystkie wyroby pod katem przydatno$ci do celéw ak-
wizycji zagranicznej.

W r. 1967 udziat eksportu w produkcji towarowej wzrdst do 11%.

Wprowadzono biezgca analize efektywnos$ci eksportu. Przecietny wskaznik KWK wy-
niést 6,73 z4, a stopa zysku 100,7%.

Gt6 wnym odbiorcg zagranicznym byta NRD, a przedmiotem eksportu rejestratory.

Duzym sukcesem w roku 1969 byto podjecie eksportu do krajow kapitalistycznych,
takich jak: Szwecja, Anglia, Austria, Wilochy. Podczas gdy w 1968 r. udziat ekspor-
tu do NRD wynosit 83,3%, to w 1969 r. dostawy do NRD wynosity 4-3,1, do WRL 18,8
a eksport do ZSRR wzrést do 23,2%.

Asortyment eksportowanych wyroboéw znacznie sie poszerzyt o takie aparaty jak:
przeptywomierze, czujniki termoelektryczne, kryzy,koinierze .

Zaktad nie eksportuje aparatow deficytowych.

W zrost eksportu zostat osiagniety dzieki wysitkowi produkcyjnemu catej zatogi w
zapewnieniu wyrobom wymaganej jakosci oraz  przez witasciwg dziatalno$¢ zwigzang
z eksportem:

- szybkie reagowanie na wszelkie zapytania odbiorcow i szybkie sktadanie ofert,

- dostosowywanie sie do potrzeb rynkéow /zwtaszcza KK/ w zakresie dostaw koopera-
cyjnych czesci i zespotow,

- ustalanie krotkich terminéw realizaciji,

- zapewnienie mozliwie szybkich dostaw czes$ci zamiennych dla punktéw serwisowych,
przeszkolenie obstugi odbiorcy itp. ,
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wyjazdy samochodu serwisowego potaczone z prezentacjg nowosci produkcyjnych Za-

ktadu /wystawy objazdowe/,

- wykorzystywanie kontaktow nawigzywanych na miedzynarodowych imprezach targowych,
proponowanie zawierania transakcji .wigzanych i uzaleznianie importu do eksportu,

- sktadanie ofert niewywotanych i stawianie do dyspozycji PHZ "Metronex" masy towa-
rowej,

- wysytanie wzordéw do firm zagranicznych dla ich zbadania w warunkach wyznaczonych
przez klienta oraz zbieranie o nich kompetentnych opinii,

- ustalanie cen na poziomie cen konkurencyjnych.

Zamierzenia rozwojowe eksportu KFAP

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych jako producent wyrob6éw stosowanych
do kontroli i sterowania w procesach wytwarzania oraz jako cztonek Klubu Eksporte-
row - jest szczegdllnie odpowiedzialna za wysoka jakos$¢ i funkcjonalnos$é produkcji.
Tendencje rozwojowe produkcji, omdéwione poprzednio, warunkuja wtasciwy rozwdj ek-
sportu. Zatozenia na lata nastepne przewidujg dalszy wydatny rozwoj eksportu. Na
jakos$¢ produkcji eksportowej wptywa réwniez utrzymywana duza rytmiczno$¢ produkcji
/od szeregu lat Zaktad swoje plany miesieczne wykonywat i wykonuje co najmniej  w\
100%/. W roku 1970 mamy w perspektywie mozliwo$¢ zwiekszenia eksportu do KK.Aby
zapewni¢ odpowiedniag optacalnosé¢ eksportu, ustalono szereg przedsiewzieé zmierza-
jacych do obnizenia pracochtonnosci, kosztow materiatowych i innych. Realizacja ich
pozwoli na obnizke kosztéw, co da mozliwos$¢ obnizenia niektérych cen do poziomu cen
konkurencyjnych.

Dla umozliwienia dalszego rozwoju eksportu nalezy systematycznie ulepsza¢ stoso-
wane metody>miedzy innymi przez:

- wprowadzenie systematycznego badania rynkéw, na ktére Zaktad dokonuje lub prag-
nie dokonywa¢ dostaw, szukanie nowych rynkow zbytu;

- dalsze organizowanie na okreslonych rynkach punktéw serwisowych dla obstugi apa-
ratury dostarczanej;

- lepsze rozpracowywanie przygotowywanych ekspozycji na miedzynarodowe imprezy
targowe i wystawowe pod katem przedstawienia nowosci produkcyjnych Zaktadu w sy-
mulowanych uktadach /szafy kontrolno-pomiarowe/ oraz przygotowanie atrakcyjnych
materiatow progagandowych/ gtéwnie prospektow w wersjach obcojezycznych/;

- ulepszenie istniejagcych w Zaktadzie form organizacyjnych /witasciwie obsadzona sek-
cja ofertowo-informacyjna, podniesienie kwalifikacji zawodowej pracownikdw itp/.

Opraé.:. Roman HNATOWICZ
Zbigniew W AJDA
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KUJAWSKA FABRYKA MANOMETROW EKSPORTUJE

Ogolna charakterystyka produkcji zaktadu

Kujawska Fabryka Manometrow we Wioctawku produkuje cisnieniomierze, termome-
try manometryczne oraz ograniczniki udzwigu do urzadzen dzwigowych. Podstawowg
grupe wyrobdéw stanowig cisnieniomierze.

Procentowy udziat poszczeg6inych grup asortymentowych w planie produkcji towaro-
wej 1970 r. ksztattuje sie nastepujgco.

- ci$nieniomierze - 62,6
- termometry manometryczne - 121
- ograniczniki udzwigu - 21,2
- inne - 4-1

Z podanych wyrobéw ograniczniki udzwigu zostaty uruchomione na podstawie licen-
cji angielskiej typu "Wylie" i wprowadzone do produkcji od 1969 r. jako antyimport.

Produkcja cisnieniomierzy w Kujawskiej Fabryce Manometréw stanowi obecnie ok.
80% o0go6lnej krajowej produkcji w tej grupie asortymentowej. W okresie przysztej 5-
latki /1971-1975/ KFM przejmie catg krajowa produkcje cisnieniomierzy, w ramach
specjalizacji i koncentracji produkcji.

Rozw0j eksportu

Eksport wyrobow Kujawskiej Fabryki Manometréw zostat zapoczatkowany w 1961 r.
0d1.07.1968 r. Zaktad objety listg przedsiebiorstw specjalizujgcych sie w produkcji
eksportowej.

Przedmiotem eksportu sg w wiekszosci cisnieniomierze. Podstawowe wielkosci i
wskazniki w eksporcie wyrobow KFM w latach 1967-1969 charakteryzuje ponizsze ze-
stawienie :

Wyszczegoblnienie Jedn. miary lata

1967 1968 1969
W art.eksp.wg cen dewiz, tys.zt 5453,1 5831,7 6300,1
w tym: KK I 206,3 700,8 258.8
Udziat eksportu w og6inym
planie produkcji towarowej % 20,4 28,5 25,7

Gtowne kierunki eksportu to: ZSRR, Wegry, Rumunia, Egipt, Pakistan, NRF, An-
glia, Witochy.
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Owzroscie eksportu w ubiegtych I atach decydowat przede wszystkim wysoki poziom
jakosci i nowoczesnosci eksportowanych wyrobow.

Udziat produkcji eksportowej poszczeg6lnych grup nowoczesnosci, w ogo6lnej pro-
dukcji przedstawia sie nastepujgco:

Wyszczegdblnienie Jegln. Lata
miary 1968 1969 1970
/plan/
Udziat prod. w grupach
nowoczesn. , w ogélnej
produkcji
w tym: "A" % 51,1 56,8 76,0
"B" % 31,5 18,0 16,0
"c" % 7,5 2,9 3,0
"N 9,9 22,3 5,0
z tego na eksport
"A" % 90,1 97,5 94,5
"B" % 8,6 2,5 5,5
"Cc" % 1,3 X X
"N" X X X

Systematycznie zwiekszane sg parametry metrologiczne i niezawodno$ciowe ekspor-
towanych wyrob6w. W okresie ostatnich 2 lat /1969-1970/ podwyzszono doktadnosé
wskazan cisnieniomierzy oraz termometréw manometrycznych o jedng ktase, w niektd-
'ych sprzetach o dwie, a nawet o 3 klasy.

Ponizej przedstawiono klasy doktadnosci poszczegdlnych grup wyrobow.

; ; —m
Klasy doktadnosci wyrobow
Grupy wyrobéw eksportowanych
do 1968 r. od 1969-1970r

Manometry zwykte o wym.

0 100 i 160 mm 1,6 1,0
Manom. zwykte 0 250 mm 2,5 1,0
Manom.wzorcowe 0 250 mm 0,4 0,25
Manom.matogabarytowe 04-0

i 050 mm 2,0 251i1,0
Termometry manometryczne 2,5 1,6

Zaktad poczynit duze starania dla wzmocnienia zaplecza technicznego w zakresie
przygotowania produkcji tych elementéw i zespotow, ktdre wymagajg zmian, w celu
dostosowywania do wymogoéw odbiorcdw zagranicznych. Odnosi sie to przede wszyst-
kim do przygotowywania zr6znicowanych klisz na podzielenie w zalezno$ci odjedno-
stek cis$nienia, stosowanych w poszczego6lnych krajach /np. : kG/cm , kP/cm , Ibs,
psi, mm, Hg, cali Hg, bary, torry i inne/.

Réwniez pokrycia zewnetrzne galwaniczne, a takze lakiernicze uzaleznione sg cze-
sto od otoczenia, w jakim dane manometry sg instalowane.

Ponadto wprowadza sie r6zne wymiary kroéca oraz réznorodne sposoby potaczen
manometrow /tablicowe z kotnierzem przednim, tablicowe z kotnierzem tylnym, wolno-

stojace/ .
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Ta, na szerokg skale zakrojona dziatalno$¢, majaca na celu spetnienie kazdego wy-
mogu odbiorcy zagranicznego, przyczynita sie w duzym stopniu do wzrostu eksportu.

Nowe uruchomienia zapewniajagce rozwdj eksportu

Podstawowe wyroby, przeznaczone na eksport objete planem uruchomien w latach

1970 do 1971 to:
- Przystawka kontaktowa na licencji firmy Fischer /INRF/ przeznaczona do manometrow

i termometrow manometrycznych, przystosowana do wspoOtpracy z urzgdzeniami auto-
matyki, sterowania i sygnalizacji.

Przystawki kontaktowe beda produkowane wg 3 podstawowych rozwigzan konstruk-
cyjnych:

1. Przystawki kontaktowe zwykte i migowe, do manometrowi termometréw manometry-
cznych 0 100 i 160 mm. Czasokres eksploatacji przystawek licencyjnych bedzie zna-
cznie dtuzszy od dotychczas produkowanych przez KFM, ze wzgledu na zastosowa-
nie odpowiedniego stopu na styki kontaktowe, umozliwiajgce wiekszg ilo$¢ zadzia-
ta¢ urzadzenia kontaktowego.

2. Bezstykowe przystawki kontaktowe - indukcyjne do manometrow 0 160 mm, z mozli-
woscig ich zastosowania w otoczeniu atmosfery wybuchowej.

3. Przystawki potencjometryczne do manometréw 0 160 mm, przeznaczone do zdalnego
przekazjnwania wskazan na jeden lub dwa logometryczne przyrzady wtdrne.

- Ogranicznik udzwigu na licencji angielskiej firmy "Wylie". Wyréb ten bedzie produ-
kowany w r6znych odmianach konstrukcyjnych, z przeznaczeniem do 7 grup maszyn
dzwigowj”ch /koparek z osprzetem dzwigowym oraz zurawi samochodowych/. Ogra-
niczniki udzwigu sg obecnie przedmiotem akwizycji przez "Polimex" i przewidziane
do eksportu od 1971 r.

- Manometr matogabarytowy 0 40 mm, typu M40-T-1,0/04, w klasie doktadnosci I,0i
2,0 przeznaczony do automatyki, gtdwnie na rynki: francuski, wtoski i szwedzki.
Manometr ten stanowi nowo$¢ techniczng pod wzgledem doktadnosci wskazan. Dotych-
czas manometry 0 40 mm byty produkowane w KFM w klasie doktadnosci 5,0 i 2,5.

- Manometr matogabarytowy 0 50 mm, typu M50-T-1,0/04 parametry, zastosowanie,
oraz przewidziane kierunki eksportu jak dla manometru M 40-T-1,0/04

- Wskaznik ci$nienia 0 28 mm, przeznaczony do urzadzen przeciwpozarowych dla USA
i Szwajcarii.
Opanowanie produkcji manometréw i wskaznikéw cisnienia o matych wymiarach to
duzy krok naprzéd w kierunku miniaturyzacji produkcji przystosowanej gtdwnie dla
potrzeb automatyki.

Zamierzenia w dziedzinie technologii i organizacji produkcji

Stosowana w KFM .technologia produkcji kryje w sobie jeszcze wiele niedociaggnie¢,
a wiec i rezerw zarowno materiatowych, jak i pracy ludzkiej. Wykorzystanie tych re-
zerw przyczyni¢ sie moze do obnizenia kosztow produkcji, a tym samym i optacalnos-
ci w eksporcie.

W Zaktadzie opracowano plan przedsiewzie¢, ktoérego celem jest wydatne obnizenie
pracochtonnosci i materiatochtonnosci, szczegdlnie dla wyrobdéw przeznaczonych na

stport.

Do najwazniejszych przedsiewzie¢ w zakresie technologii i organizacji produkciji
nalezg:
- automatyczny montaz mechanizméw przektadniowych. Autorem opracowania jest Prze-
mystowy Instytut Automatyki i Pomiarow. Mechanizacja procesu montazowego wpty-
nie wydatnie na obnizenie pracochtonnosci.
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- bezodpadowe zwijanie sprezyn Bourdona na maszynach typa BTB-5 produkcji USA
lub firmy Lang z NRF. Zastosowanie tych urzadzen pozwoli na znaczne oszczednos-
ci precyzyjnych rurek bragzowych i berylowych, importowanych ze Szwajcarii.Osz-
czedno$¢ wyniesie ok. 8% w odniesieniu do obecnego zuzycia, co stanowi kwote
4-0,0 tys.zIl dewizowych. Przy wzroscie produkcji w nastepnych latach kwota o0sz-
czednos$ci bedzie wzrastata. Koszt zakupu 2 szt. tego typu maszyn wyniesie ok.
48,0 tys.zl dewizowych i zostanie zamortyzowany niemal w ciggu 1 roku.

- zastosowanie prasy automatycznej z dolnym napedem typu PAD 25B, przeznaczonej
do ciecia, ptytkiego ciagnienia i giecia. Prasa bedzie pracowaé ruchem ciggtym,
przy petnej automatyzacji.

- zastosowanie nowej metody lakierowania, tzw. elektrostatycznej mikrolinii, opraco-
wanej przez Biuro Projektow "Protech".

- zastosowanie imadet pneumatycznych zamiast recznych na obrabiarki, co wydatnie
wptynie na wzrost wydajnosci pracy.

Planuje sie takze szereg innych zmian w technologii produkcji, majgcych wptyw nie
tylko na wzrost wydajnosci pracy, ale réwniez na poprawe jakos$ci wyrobow, oraz na
poprawe estetyki. A oto najwazniejsze z nich:

- niklowanie btyszczace,

- spawanie palnikiem mikroplazmowym,

- lutowanie sprezyn w atmosferze ochronnej,
- obrobka luznym Scierniwem,

- plastyczne metody produkcji sprezyn.

Zrealizowanie podanych zamierzen z dziedziny postepu technologicznego wptynie
wydatnie na obnizenie kosztéw wytwarzania oraz poprawe estetyki, w wyniku czego
zwiekszg sie mozliwosci eksportu. W obecnych warunkach gtéwng przeszkode dla po-
zyskania zamowien eksportowych stanowia zbyt wysokie ceny fabryczne. Obnizenie
kpsztow produkcji pozwoli na dalszy postep w rozwoju eksportu cisnieniomierzy i ter-
mometrow manometrycznych.

Niezaleznie od zamierzen w zakresie usprawnien technologicznych program rozwo-
ju eksportu obejmuje nizej wymienione przedsiewziecia:
- miniaturyzacje cisnieniomierzy i termometréw  manometrycznych,
- polepszenie witasno$ci metrologicznych,
- elektronizacje cisnieniomierzy i termometré6w manometrycznych dzieki stosowaniu do-
datkowych urzadzen,
- zastosowanie najnowszych osiggnie¢ ergonomiki w zakresie rozwigzan konstrukcyj-
nych, np: poprawy czytelnos$ci podzielni, kolorystyki itp.

Mozliwosci zaktadu w zakresie eksportu kooperacyjnego

W dotychczasowej dziatalnosci eksportowej zaktadu eksport kooperacyjny w zakre-
sie czes$ci i zespotdbw manometrycznych prawie nie wystepowat. W sporadycznych przy-
padkach eksportowano kompletne zespoty montazowe manometréw, to znaczy kompletne
manometry bez obudowy zewnetrznej.

Starania Zaktadu idg w kierunku rozszerzenia zakresu eksportu kooperacyjnego na
poszczegblne drobniejsze zespoty, np: zespo6t kroéca ze sprezyng Bourdona, zespotdw
mechanizmu, oprawa, zesp6l podzielni itp. Jednocze$nie dazy sie do prawidtowego u-
stalenia cen dewizowych, na podstawie jednostkowych kosztéw wytworzenia poszcze-
gbélnych zespotow.

Oprac. : Stanistaw CZYNSZ
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PROBLEMY EKSPORTOWE
W ZAKELADACH MECHANIKI PRECYZYJNEJ W GDANSKU

W biezacym roku mija dziesie¢ lat od podjecia przez Zaktady Mechaniki Precyzyj-
nej w Gdansku pierwszych prob eksportu produkowanych przyrzadéw laboratoryjnych,
pomiarowych i wyrobow przemystowych. Przypadajacy na ten okres rozw6j produkcji
eksportowej wigze sie z historig istnienia zakladu - typowa dla powstania i rozwoju
polskiego przemystu aparatury pomiarowej i srodkow automatyzacji. Z przeksztatca-
nych na przestrzeni lat pieédziesigtych zaktadéw ustugowo-wytwoérczych drobnej wyt-
worczosci, produkujacych narzedzia miernicze, sprawdziany i cze$ci kooperacyjne
dla potrzeb przemystu okretowego powstaty w 1952 r. Zaktady Mechaniki Precyzyjnej,
majace rozpoczac¢ produkcje nieznanych w kraju wag laboratoryjnych.

Uruchomienie produkcji nastepowato w szczegdlnie trudnych warunkach, Brak wy-
specjalizowanej kadry techniczno-inzynieryjnej i zaplecza technicznego, ograniczone
warunki lokalowe, niedostateczny stan wyposazenia w maszyny i urzgdzenia oraz nie-
doskonate metody wytwarzania powodowaty, ze do roku 1958 standard nowoczesnosci i
jakosci wag w zasadzie wykluczat mozliwosci ich eksportu. Dodatkowg Trudno$¢ stwa-
rzato réwnolegte podejmowanie produkcji innych nowych wyrobow.

W zrastajgce zapotrzebowanie zdecydowato o uruchomieniu na przetomie lat 1959 -
1960 produkcji kompaséw okretowych, aparatéw oddechowych, przeznaczonych do pod-
wodnego nurkowania i przebywania w skazonej atmosferze, oraz recznych maszyn dzie-
wiarskich. Do roku 1962, w ktorym oddano do eksploatacji nowy obiekt przemystowy w
Gdansku-Oliwie, wptywato to hamujaco na proces unowoczes$niania produkcji wag labo-
ratoryjnych i w pewnym stopniu determinowato jej rozmiary.

Pomimo niesprzyjajacych warunkéw, od 1960 r. rozpoczeto eksport wyrobdw.

Rozw0j eksportu przypadajacy na lata 1966-1970, z uwzglednieniem podziatu na
strefy: dolarowg i rublowg, charakteryzuje ponizszy wykres:

Na tak powazny wzrost eksportu ztozyto sie szereg czynnikéw. Uzyskano znaczny
postep w zakresie nowoczesnosci i jako$ci produkcji. Stato sie to mozliwe m.in.dzie-
ki wzmocnieniu kadry techniczno-inzynieryjnej, rozbudowie zaplecza technicznego, u-
nowoczes$nieniu technologii wytwarzania, poprawie organizacji produkcji oraz rozbu-
dowie zaktadu i wyposazeniu w nowoczesne obrabiarki i urzadzenia wydziatdw obrébki
mechanicznej, $lusarskiej, galwanicznej, lakiernicznej i narzedziowni. Oznaka popra-
wy jakos$ci produkcji jest uzyskanie na wagi analityczne znaku jakos$ci "1".
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Tabela eksportu

Seryjnie produkowane wagi typow: WA-11, WA-21, WA-31, WP-11 i WT-11,cha-
rakteryzujgce sie wysoka doktadnoscig wskazan i dordwnujgce parametrami metrologi-
cznymi wzorcom zagranicznym, decydowaty o osigganych wzrostach eksportu.

Udoskonalono réwniez, oparta na licencji, produkcje wszystkich wersji magentycz-
nych kompaséw okretowych.

Znaczny udziat w dostawach eksportowych i ich wzroscie miaty takze produkowane
wg projektu zaktadowego biura konstrukcyjnego, powietrzne aparaty oddechowe i recz-
ne maszyny dziewiarskie.

0 poziomie nowoczesnos$ci niektorych naszych wyrobéw /w poréwnaniu do towaréw
produkowanych przez przodujacych wytwércow zagranicznych/ Swiadczy nastepujgce
zestawienie.

Zestawienie porownawcze wag analitycznych produkowanych przez
przodujace wytwornie

WA-31 WA-33 OBM-200 24-02 H8
Dane techniczne ZMPrec.- ZMPrec.- ZSRR Sartorius Mettler
Polska Polska - NRF - Szwaj-
caria
System wazenia przez po- przez pod- przez przez pod- przez
rownanie stawienie podsta- stawienie  podsta-
wienie wienie
Maksymalne obcigzenia g 200 220 200 220 160
Zakres wazenia g 200 200 200 200 160
Zakres tarowania g - 20 - 20 -
Zakres uchylny mg 10 100 100 1000 1250
Warto$¢ wagowa dziat-
ki mg 0,1 1 1 10 10
Odstep dziatek miano-
wanych mg 1 1 10 10 50
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Dane techniczne

Wielko$é obrazu
dziatki

Rodzaj odczytu

Doktadnos¢ odczytu
bezposredniego

Dokt.odczytu za po-
mocg precyzora lub
noniusza

Zakres odwaznikow
wigcznikowych

Srednica szalki
Wysokos$¢ patgka
Ciezar

Wymiary obudowy

mg

mg

mg

mm
mm
kg

mm

WA-31

ZMPrec. -

Polska

1
cyfrowo-

podziat-
kowy

0,05

199,99

70
170

13

0330x470

WA-33

ZMPrec. -

Polska

3

cyfrowy

0,5

0,05

199,9
80

180
13,5

240x400x
X 520

0BM-200
ZSRR

1
cyfrowo -

podziat-
kowy

0,1

199,9
90

180
12

310x420x
X 466

2402 H8
Sartorius Mettler
- NRF - Szwaj-

caria

3,6 1
cyfrowy  cyfrowo-
podziat-

kowy

5 5

0,1 1

199 160

95 90

160 180

11,5 11
230xX390X 240x460x
x 460 x410

Zestawienie poréwnawcze powietrznych aparatow nurkowych

Wyszczegblnienie
wskaznikow

Ciezar
[lo$¢ butli
Pojemnosé butli

Cisnienie napet-
niania

Czas uzytkowania
przy zuzyciu 20

I/min. na gtebo-

kosci 3 m

Jedn.
miary

kG

szt

kG/cm”

min

Aparat P-22 ' Aparat P-22' \parat PA61/ Aparat Bl-
R-7 KAIMAN R-8 MARLIN

23,5

150

120

23,5

150

r-»120

2800 -ALU
ATLANTIC la Spirote-
DRAGER - technique
NRF Francja

23,4 20

2 2

7 6,8
200 178
w140 'v 120
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Aparat P-22 Aparat P-22 Aparat PA61/ Aparat Bl-

Wyszczeg6blnienie  Jedn. R-7 KAI MAN R-8 MARLIN 2800 ALU
wskaznikow miary ATLANTIC la Spirote-
DRAGER - chnique
NRF Francja
Typ automatu od- - jednostopnio- dwustopnio- dwustopniowy jednostop-
dechowego wy odcigzony wy odcigzo- stopnie potg- niowy
dwuwezowy  ny ustnikowy czone
Wyposazenie manometr manometr manometr urzgdz.re-
urzadz,re- urzadz.re- urzadz.re- Zerwy
zerwy u- zerwy u-  zerwy

ktad nos$ny- ktad nosny

Cena zt dew - - 990 1050

Innymi czynnikami sprzyjajagcymi obserwowanemu w biezgcej pieciolatce rozwojowi
eksportu sg: dostosowywanie wyrobéw do szczegdlnych warunkéw klimatycznych, sta-
rania o poprawe estetyki i trwato$ci opakowan oraz wytworzenie w zatodze przeswiad-
czenia o priorytetowym charakterze produkcji eksportowej.

Dziatanie to pozwolito na rozwiniecie stosunkéw handlowych z wieloma krajami. Ak-
tualnie Zaktady Mechaniki Precyzyjnej .eksportujg swoje wyroby do 30 krajéw Swiata.

Plan eksportu na rok 1970 przewiduje nastepujacy procentowy udziat poszczegdlnych
grup asortymentowych:
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- wagi analityczne i techniczne 66,7
- kompasy i logi 5,1
- maszyny dziewiarskie 23,1
- aparaty 4.7
- czesSci zamienne 0.4

W produkcji i eksporcie szeregu asortymentéw sprawg niezwykle wazng stato sie
ustalenie docelowego profilu produkcji zaktadéw i odpowiedniego zaprogramowania
produkcji przeznaczonej na eksport. Jako podstawe przysztoSciowego dziatania przy-
jeto produkcje wag analitycznych i technicznych oraz aparatow do ptywania pod woda.
Ze wzgledu na lokalizacje zaktadéw i niezaspokojone potrzeby gospodarki morskiej
postanowiono utrzymac produkcje sprzetu nawiagacyjnego - kompaséw i logow.

Zamierzeniom tym podporzagdkowano zadania w zakresie eksportu. Przewiduje sie
maksymalizacje eksportu wag analitycznych i technicznych.

W roku ubiegtym uruchomiono seryjng produkcje wag WS-1 i WA-33. Wiacznikowo-
uchylna waga WS-1 przeznaczona jest do szybkiego pomiaru masy o maksymalnym u-
dZzwigu 2000 g i doktadnosci 0,5 g. Odczyt wskazan jest dwustronny, przy pomocy u-
rzagdzenia projekcyjnego, co pozwala na stosowanie jej w obrotach publicznych /pocz-
ty, handel, przemyst, laboratoria itp/. Konstrukcyjne rozwigzanie wagi chronione st
zastrzezeniem patentowym. Waga WA-33 stanowi podstawowy typ nowych wag anality-
cznych. Mozna na niej wazy¢ mase do 200 g z doktadnos$cig odczytu 0,05 mg. Parame-

try i estetyka wagi doréwnuja standardowi $wiatowemu. Waga jest poszukiwana natyn-
kach zagranicznych.

WS-11 - Waga techniczna

Pochodnymi wag WS-1 bedga: uruchamiana w roku biezgcym waga WS-11 i w nastep-
nych-latach dalsze wagi ré6znigce sie od typu WS-1 udzwigiem i doktadno$cig wskazan.
W opracowaniu znajduje sie takze nowy typ podstawowy wagi uchylnej WS-20. Typy po-
chodne charakteryzowaé bedg nastepujgce parametry:
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Typ wagi WS-21 WS-22 WS-23 WS-24. WS-25 WS-26 WS-27 WS-28

Udzwig 1000 g 2000 g 2000g 3000g 3000g 1000g 1000g 200¢
W arto$¢ wagowa

dziakki 1g 1g 1g 1g 1g 01g 01g 001g
Doktadno$¢ od-

czytu 0lg 05g 05g 059 05g 0,059 001g 0,0059
Odczyt wskazan 1 str. 1 str. 2str. 1str. 2 str. 1 str. 1 str. 1 str.

Zakres uchylny 1000 g 1000g 1000 g 1000g 1000g 100 g 100 g 10 g

W latach. 1971 - 1975 przewiduje sie uruchomienie produkcji pochodnych od wagi a-
nalitycznej WA-33 - wag o symbolach WA-32, WA-34- i WA-35, réznigcych sie od pier-
wowzoru wiekszg doktadnos$cig wskazan i mozliwoscig szybszego wazenia. W tym samyn
okresie zostang uruchomione nowe typy wag analitycznych WA-36 i WA-37.

Powaznym dorobkiem zaktadowych konstruktorow jest opracowanie konstrukcji no-
woczesnej analitycznej wagi samoczynnej z elektronicznym odczytem cyfrowym  typu
AWS-60. Waga ta jest przeznaczona do szybkiego i dokladnego pomiaru masy do 200g
z doktadnoscig do 1 mg. Samoczynny proces wazenia, zdalne sterowanie i odczyt decy-
duja o jej wysokich walorach, szczeg6lnie w warunkach szkodliwych dla zdrowia i du-
zej pracochtonnosci. Projekt wagi chroniony jest zastrzezeniem patentowym. Urucho-
mienie jej produkcji uzaleznione jest od wprowadzenia i opanowania w zaktadzie no-
wych technologii i procesdw wytwarzania, zwigzanych z elektronika.

Rownolegle z szerokimi planami perspektywicznymi dotyczacymi nowych uruchomiat
zaktady wycofujg z produkcji typy wag przestarzatych, lub wykazujgcych niskg opta-
calno$é dewizowg /WA-11 i WT-11/.

W drugiej grupie asortymentowej, przewidzianej do eksportu - produkcji aparatow
powietrznych - opracowano prototyp aparatu podstawowego typu P-22, przeznaczony
do samodzielnego nurkowania i wyposazony w 2 butle ze sprezonym powietrzem. Nowe
aparaty posiadajg lepszg charakterystyke niz dotychczas produkowane typu P-21, za-
strzezone sg wlasnymi patentami i wejdg do seryjnej produkcji w roku 1971.

Przedsiebiorstwo przywigzuje duzg . wage do projektu zorganizowania w 1970 roku
Zaktadu Doswiadczalnego Oddziatu PIAP w Gdansku. Powotanie tej jednostki powinno
w spos6b zasadniczy przyczyni¢ sie do kontynuacji i przy$pieszenia prac rozwojowych
oraz skrdcenia okresow wdrazania do produkcji nowych wyrobéw. W dziedzinie tech-
nologii wytwarzania zaktada sie zastgpienie kosztownej obrébki wiérowej, przez za-
stosowanie w nowych wyrobach odlewéw cisnieniowych, detali z tworzyw sztucznych i
detali wykonywanych metodg ttoczenia.

W prowadzenie nowoczesnych technologii oraz duzy stopieh specjalnego oprzyrzado-
wania zapewniajg wysoka jako$¢ wyrobdéw i pozwalajg na wydtuzanie serii produkcyj-
nych.

Niektore z czynnikéw decydujgcych o poziomie techniki i technologii produkcji po-
winny przynie$¢ spodziewane efekty ekonomiczne. Uzyskanie ich jest w znacznej mie-
rze uzaleznione od przeprowadzania przy kazdym nowym zamierzeniu wstepnego ra-
chunku ekonomicznego i biezacej analizy kosztow wytwarzania. Prawidtowe zsynchro-
nizowanie tych prac pozwoli Zaktadom na odpowiedni dob6r asortymentowy wyrobow na
eksport.

Przeksztatcajac sie w eksportera, Przedsiebiorstwo bedzie poprawiato termino-
wos$¢ dostaw eksportowych oraz w miare istniejgcych mozliwosci techniczno-produk-
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cyjnych, prowadzi¢ elastyczng politykg dostosowywania sie w wiekszym niz dotychczas
stopniu  do wymogdéw odbiorcdw zagranicznych.

Zaktady sa réwniez zainteresowane w podjeciu kooperacji z kontrahentami zagranicz-
nymi w zakresie produkcji detali i podzespotow do wag.

Dotychczasowy dorobek przedsiebiorstwa w dziedzinie eksportu i najblizsze  per-
spektywy jego rozwoju zwigzane z wzrostem kadry specjalistow, postepem technicz-
nym, rozbudowg zaplecza technicznego i zaktadow stwarzajg realne warunki wyksztat-

cenia zakltadow w powaznego, wyspecjalizowanego eksportera wag analitycznych,tech-
nicznych i aparatéw powietrznych.

Opraé.: Eugeniusz MAJ






PRZEDSIEBIORSTWO AUTOMATYKI PRZEMYSLOWEJ "PAP"
JAKO EKSPORTER

System pneumatyczny, choé wypierany przez bardziej nowoczesny - elektroniczny,
na dtugo jeszcze pozostanie jednym z podstawowych w przemystach, w ktérych bezpie-
czenstwo dziatania w linii technologicznej odgrywa decydujgcg role. Do takich nalezy
przede wszystkim przemyst chemiczny. Aby spetni¢ jednak zadanie petnej automatyza-
cji proceséw technologicznych, nie wystarczy dysponowac jedynie zestawem aparatury
pomiarowo-regulacyjnej. Musi by¢ ona powigzana rownoczes$nie z zaktadem produkuja-
cym centralne sterownie, pulpity czy szafy pomiarowe. Cato$¢ natomiast musi znalez¢
zastosowanie w projekcie techniczno-roboczym, wykorzystujagcym te witasnie aparatu-
re do pomiaréw i regulacji zagdanych przez przemyst parametrow, jak np. : przeptyw,
poziom, temperatura itp. Najwtasciwszg role spetniatoby wiec przedsiebiorstwo, sku-
piajace u siebie wszystkie fazy dziatalnos$ci, nieodzowne przy automatyzowaniu komple-
tnego obiektu

Fot. 1. Pulpit sterowniczy w jednej z pomiarowni MZRiP - Ptock
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Role taka, jako jedyne w kraju, spetnia wiasnie Przedsiebiorstwo Automatyki Prze-
mystowej "PAP" w Falenicy, wchodzace od 1968 r. do "Klubu Eksporterow".

Posiada ono witasng, wyspecjalizowang pracownie projektowg, witasng produkcje pod-
stawowego zestawu przyrzagdow pomiarowo-regulacyjnych, jak rowniez pulpitéw, szaf i
sterowni. Prowadzi montaz catego urzadzenia juz na obiekcie, przeprowadza jego roz-
ruch oraz wykonuje obstuge serwisowg. Cato$¢ tych czynno$ci to wtasnie kompleksowa
automatyzacja.

Kompletne uklady pomiarowo-regulacyjne, produkowane przez "PAP" w Falenicy w
oparciu o elementy automatyki pneumatycznej wedtug dokumentacji firmy "Siemens"”,na-
lezg w tej dziedzinie do czotowki Swiatowej.

Wysoka klasa doktadnos$ci tej aparatury, niezawodnos$¢, jak i ogromna trwatos$é,zy-
skaty juz Przedsiebiorstwu wyprobowang marke zarowno u odbiorcy krajowego, jak i
na rynkach zagranicznych. Otrzymalismy wiele listow pochwalnych z ktérych dwa re-

produkujemy.

Konkurencja w tej dziedzinie jest niezmiernie silna, gdyz Swiatowy przemyst juz
od dawna przeszedt na peing automatyzacje linii technologicznych w wielu gateziach
gospodarki, a na wielu rynkach ugruntowaty silnie swoje pozycje duze firmy zachod-
nie: ELLIOTT i TAYLOR z Anglii, Siemens z NRF, MEC1 oraz CONTROLE et APPLI-
CATIONS z Francji i japonski HOKUSHIN. jednak pozycja polska staje sie w tym. ze-
stawie coraz mocniejsza. System "Pnefal" jest juz dzi$ jedynym petnym systemem auto-
matycznej regulacji w krajach RWPG, a ta monopolistyczna pozycja w znacznej mierze
utatiwa uplasowanie sie na poszczeg6lnych rynkach.

Z niewielkiego zaktadu "PAP" przeksztatcit sie w stosunkowo krdétkim czasie w du-
ze przedsiebiorstwo, zyskujac sobie pewng pozycje w kraju i stwarzajgc perspet<tywy
na przysztos¢. Wzrost produkcji Zaktadu jest bardzo wysoki i w biezacej pieciolatce
przekroczyt znacznie zaktadane poczatkowo wskazniki. W pieciolatce 1971-75 planuje
sie podwojenie produkcji, przyjmujac za baze rok 1970. Tak wysokie zadania narzuco-
ne zostaty Zaktadowi gtdwnie przez potrzeby krajowego przemystu, ale wigzg sie one
takze z eksportem.

Wielkos$¢ eksportu "PAP"™ w roku 1970 i latach 1971-75 obrazuje ponizsze zestawie-
nie:

%

Rok udziat eksportu w produkcji
towarowej przedsiebiorstwa

1970 34,0

1971 46,3

1972 52,5

1973 54,5

1974 58,0

1975 58,0

W rozwazaniach nad eksportem kompletnych uktadéw pomiarowo-regulacyjnych war-
to podkresli¢ jego wysoka optacalno$¢. Eksportowane przez "PAP” kompletne uktady
pomiarowo-regulacyjne daja wskaznik optacalnosci KWK nizszy od wymagan dla eks-
portu do strefy krajow kapitalistycznych, a w przypadku automatyki do cukrowni jesz-
cze bardziej korzystny. Osigga sie go przede wszystkim dzieki temu, ze w eksporcie
kompletnych uktadéw pomiarowo-regulacyjnych duzy udziat ma mysl techniczna, nato-
miast aparatura odznacza sie niskg materiatochtonnos$cia i duza pracochtonnoscia - jea
to wiec jeden z najkorzystniejszych "towaréw" dla eksportu.

Mozliwos$ci wprowadzenia na rynki $wiatowe kompletnych uktadéw pomiarowo-regu-
lacyjnych posiadajg przede wszystkim firmy prowadzace kompleksowg dziatalnos¢ w za-
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VkO4ana Jakos$ci urx;ldzwn,na IInii ocynkowni zjyczsk

MR

w zakjadxla Karvina (Czechostowacja)

. Po niesp6jna 1-rocznym ruchu linii produkcyjnej do_ cynko-
wania zjyczsk rurowych wnaszym zaktadzie, w akjad ktorej
wchodzi réwnia* dostarczona przez Wasze przedsiebiorstwo™ szafa
kontrolno-pomiarowa tycznle z instalacja kontrolno-pomiarowy
pijea 1 suszarki, przeprowadzit dziat ocynkowni razem z dziatem
g+0ﬂegl? mechanika oceny pracy 1 Jakos$ci” poszczegdlnych urzydze6
na Ilnll.

W wyniku przeglydu technicznego urzydzenla, rozpatrzenia awa-
ryjnodci, ewant. usterek techniczno-ruchowych Itp. wyptynyty
naatypujyce nioski:

Z catego uktadu ursydze$ na linii dostarczonych przez
5 zaktadéw produkcyjnych z Polski, tylko urzydzenla z Waszego
zaktadu pracowaty ﬁrzez caty czas bez awarji. Wdodatku naleiy
wspomniec ii warunki w jakich urzadzenia kontrolno-pomiarowe
pracujy (temperatura, wysoki stopien zapylenia, rozbryzgi
ptynnego cynku) aa dla precyzyjnych urzydzen wysoge nie sprzy-
jajace i nasze najwieksza wytpliwoo6ci co do ciygtScl pracy i
mozliwo$ci awarii skoncentrowana byty witasnie na Waszy czys$o
dostawy linii. Dlatego tei powyiaze stwierdzenie Jest dla nas
samych raczej jiiespodzlaoky.

Prosimy zatem o przekazanie w naszym imieniu wyrazéw uznania
przedewszystklm dla kierownika ekipy montazowej p.iai. Kudybyna
oraz montazystow p. Skwary 1 p. Haperta Jak rownie! p.int.
Gniazdowskiemu, p. Int. Szemerowi oraz dzietowi wytwdrczemu 1
konstrukcyjnemu za produkt, ktéry godnie reprezentuje Imly
Waszego zaktadu za granicy.

tyczyc wyrazy szacunku
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&a j.Kontro” und Uessapparetur

Przedsigbiorstwo
Automatyki
Przomvslowej ..
PAP-Falenica POLONTA
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r Wir bitten Sie héflichst die Eontrollanlage fur die
Priifung der pneumatischen Apparatur unserer Fabrik zu (berweisen«
Wir legen einen gros3en Wert auf die genaue Arbeit der in
unserer-Fabrik eingebauten pneumatischen UessgerBte wie auch auf
eine weitere Zusammenarbeit mit Ihnen in Zukunft auf diesem Gebiet.
Die Arbeit der pneumatischen liessgeriute, die wir wéahrend

technologischen Probelaufes beobachtet haben, gibt uns eine
Gewéhr daflir dass diese Apparate dauernd und stirungsloo.arbeiten
werden.

Die Eontrollanlage wurde sehr oft von unserem Personal bedient
unter der Aufsicht von Herrn Ing.C.FablaAskl.

Wir méchten bei dieser Gelegenheit Herrn FabiaAskl unseren
Dank ausdricken fir le hontagearbeiten der UessgerBte und. ihre
Inbetriebsetzung, die trotz vieler Schwierigkeiten sehr gewandt
ausgefuhrt wurden. Wir mochten auch Herrn Ing.FabiaAskl einen
besonderen dank ausdricken fiir die Schullung unserer Facharbeiter
im Bereich der Bedienung, Wartung und Arbeitsweise der in unserer
Fabrik eingebauten Messgeréte.
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kresie automatyzacji, a wiec takie, ktore koncentrujg u siebie wszystkie fazy zwigza-
ne z takg dostawa, od pracy projektowej, poprzez wykonawstwo, kompletowanie,mon-
taz, rozruch az do obstugi serwisowej. Tego typu wyspecjalizowanych firm na rynku

Swiatowym jest wiele. Zdajac sobie sprawe z silnej konkurencji Przedsiebiorstwo Au-
tomatyki Przemystowej "PAP" juz w roku 1968 zapoczatkowato r6zne formy ekspansji

swoich wyrobow na rynki. Punktem \syjscia byto zatozenie, ze zdobycie sobie ryn-

ku, na ktérym uplasowaty sie juz silnie firmy konkurencyjne, bedzie trudne. W tej

sytuacji zaproponowano centralom handlu zagranicznego, gtownie "Cekopowi" i "Poli-
mexowi", dopuszczenie "PAP" do negocjacji importowych przy dostawach renomowa-
nych firm zachodnich dla naszego przemystu, gtownie chemicznego. Chodzito nam o
to, by sta¢ sie poddostawcg tych firm, realizujgc w ten sposéb tzw. "eksport wewne-
trzny" /rozliczenie w dewizach, mimo iz towar nie przekracza granicy celnej/.

Kooperacja tego typu niosta ze sobg i dalsze mozliwos$ci, a mianowicie wyjscie u
boku tych firm z eksportem .wiasnych uktadéw na rynki trzecie.

Fot.2. Centralna sterownia Fenolu w MZRiP - Plock

Rozpatrujgc mozliwosci eksportu kompletnych uktadéw pomiarowo-regulacyjnych,
trzeba przede wszystkim dokonaé podziatu branzowego odbiorcow. Najwiekszym od-
biorcg uktadéw pomiarowo-regulacyjnych jest, rzecz jasna, przemyst chemiczny.Ryn-
kiem na ktérym "PAP" uplasowat sie juz pewnie w tym przemysle, jest m.in. NRD,
gdzie dostarcza sie kompletne uktady dla kombinatu chemicznego "Leuna-Werke",wraz
z prowadzeniem na miejscu montazu. Strona niemiecka zamierza podpisa¢ z "PAP"kcn.-

trakt na lata 1971-75.

Drugim odbiorcyg jest Zwigzek Radziecki, gdzie dostarczono juz wiele kompletnych
uktadow dla wytworni kwasu siarkowego i trzech fabryk bezwodnika kwasu ftalowego.
W roku 1970 dostarczona zostanie kompletna automatyka wytwaorni oktanolu, jedna z
najwiekszych w historii zaktadu.

46



Rozpoczeto ekspansje rynkow czeskiego i wegierskiego. Ciekawy, niosgcy w sobie
ogromne mozliwosci ze wzgledu na rozwiniety przemys} petrochemiczny, staje sie dla
"PAP" rynek rumunski. Pierwsza dostawa falenickiej aparatury na ten rynek ma miej-
sce w 1970 r. Dostawa ta obejmuje jeden tylko kombinat chemiczny w Krajowej i doty-
czy wiasciwie jedynie aparatury "luzem", gdyz do tej pory Rumuni opierali sie na do-
stawach z NRF, bezposrednio od "Siemensa". Czynione sg starania, by wejsé na ten
rynek z dostawa kompletnych uktadéw pomiarowo-regulacyjnych. Szeroka akcja ofer-
towe-akwizycyjna, ktorg "PAP" rozwingt w tym zakresie, zaczyna juz przynosic¢ pier-
wsze wyniki w formie konkretnych zapytan strony rumunskiej.

Z firm zachodnich nawigzano juz bliski kontakt, przypieczetowany podpisanym kon-
traktem na dostawe szaf i pulpitow dla zachodnioberlinskiej firmy "Askania".

Drugi przemyst, bedacy jednym z podstawowych odbiorcéw - to cukrownictwo. Wtej
dziedzinie zebrano juz sporo doSwiadczen. Przedsiebiorstwo Automatyki Przemystowej
zautomatyzowato dwie nowoczesne cukrownie w Czechostowacji: w Tyhcu i Hrusowa-
nych. W 1969 roku dostarczyto peing automatyke dla duzej cukrowni kirgiskiej w Zwig-
zku Radzieckim.

Falenicka automatyka dla cukrowni, w przeciwieAstwie do automatyk w przemysle
chemicznym, zdobyta sobie tez rynki krajow kapitalistycznych. Zautomatyzowano trzy
cukrownie w Iranie. W 1970 roku dostarczona bedzie kompletna automatyka dla nowej
cukrowni w Iraku. Zautomatyzowane przez "PAP" cukrownie pracujg w Grecji, Hisz-
panii i Maroku.

Swiatowy przemyst cukrowniczy przechodzi modernizacje, a to oznacza przede
wszystkim automatyzacje.

Seryjnym wyrobem Zaktadu stata sie szafa automatyki dyfuzji ciggtej dla cukrowni.
Ten wtasnie wyrdb, powtarzalny, "PAP" zamierza wprowadzi¢ na rynki krajow za-
chodnich.

Trzecig gatezig dziatalnoSci Przedsiebiorstwa, gtéwnie na rynkach krajow rozwi-
jajacych sie, jest automatyzacja elektrowni. Zautomatyzowano juz dwie elektrownieu
Indiach, w 1970 roku rozpocznie sie dostawy dla trzeciej.

Koncentrujac swojg dziatalno$¢ w tych trzech podstawowych przemystach: chemicz-
nym, cukrowniczym i energetycznym, nie zapomina sie o innych, nie mniej waznych, a
kryjacych takze rozlegte mozliwosci. Wystarczy tu wspomnie¢ automatyzacje w kopal-
nictwie. W 1970 r. nastgpi dostawa "PAP"-owskich uktadow automatyki do  kopalni
siarki w lraku.

Uktady pomiarowo-regulacyjne dla stacji uzdatniania wody oraz oczyszczalni $cie-
kéw, to problem niezmiernie istotny dla krajéw Azji i Afryki, jak i wielu miast euro-
pejskich. W Przedsiebiorstwie opracowano wiele ofert na dostawe tego typu urzadzen
m.in. do Tanzanii, Iranu i Algieru. Ostatnia z wymienionych ofert znajduje swojfinat
w podpisanym kontrakcie i dostawach juz 1971 roku.

Dziedzina, ktdrg "PAP" zamierza rozwing¢, to automatyzacja statkGw - automaty-
ka silnikéw, tadowni, balansowania itp. Opracowane przez Biuro Konstrukcyjne Zakta-
du zestawy elementéw automatyki morskiej przechodzg obecnie préby na polskich stat-
kach. Rysuje sie juz obecnie spore zainteresowanie tego rodzaju aparaturg za grani-
cg, gtdwnie we Francii.

Zagadnieniem niezmiernie waznym w utrzymaniu zyskanej juz pozycji na rynkach
oraz jej dalszym rozszerzeniu, jest sprawa troski o jako$¢ eksportowanych urzadzen.

Tak precyzyjne urzadzenia, jak elementy systemu automatycznej regulacji procesow
technologicznych, wymagajg niezmiernie surowego rezimu technologicznego. Stad tez
gtébwna troska zaktadu zmierza w kierunku zapewnienia prawidtowos$ci montazu  oraz
wprowadzenia kontroli miedzyoperacyjnej kazdego egzemplarza aparatu. W systemie
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pneumatycznym, gdzie podstawowym czynnikiem przenoszgcym jest powietrze,pierwsDdD
planowga rolg odgrywa nieskazitelna czysto$¢, a co za tym idzie i droznos¢ przewoddéw
w przyrzadach. Mozna to osiggna¢ jedynie przez montaz prowadzony w niemal steryl-
nych warunkach.

Wyroby "PAP" zyskaty u zagranicznych klientow wysokg marke, czego najlepszym
dowodem jest fakt braku jakichkolwiek reklamacji oraz ostatnio - zwolnienie zaktadu
na wniosek Centrali "Metronex" od odbioru POLCARGO.

Opraé.: Mirostaw SZYPOWSK1



PROBLEMY EKSPORTU

W ZAKELADACH WYTWORCZYCH ELEMENTOW AUTOMATYKI PRZEMYSLOWE]

"POLNA"

W roku 1963 Zaktady Wytwo6rcze Elementéw Automatyki Przemystowej "Polna" w

PrzemyS$lu zostaty wytypowane na producenta elementéw automatyki, uktadéw central-
nego smarowania oraz aparatury laboratoryjnej. Lata 1963-65 to okres technicznego
i organizacyjnego przygotowania do nowych zadan, pokonywania trudnosci zwigzanych
z przeprofilowaniem przedsiebiorstwa, przebudowy wydziatdw produkcyjnych oraz two-
rzenia odpowiedniego zaplecza technicznego.

Aktualnie produkuje sie w Przedsiebiorstwie nastepujgce wyroby:

Automatyka przemystowa - zespoty wykonawcze

. Zawory regulacyjne wedtug licencji Masoneilana

—zawory serii 10000 dwugniazdowe Pn 10-100
Dn 25, 32, 40,50, 65,-80, 100, 150, 200, 250
—jawory serii 20000 Pn 10 - 100
Dn 20, 25, 40, 50, 80
—zawory serii 20000 PP '/ttoczkowe/ Pn 10 - 100
Dn 15, 20, 25

. Zawory regulacyjne zeliwne serii 6600 Pn 10 - 16

Dn 20, 25, 40, 50, 80

. Napedy reczne do zaworow regulacyjnych serii 10000 i 20000

—napedy boczne typ 6Al1, 6A2, 6A3
—napedy gorne typ 2-9, 2-11, 2-13 do sitownikéw typ 37
—naped gorny typ 9-9, 9-11, 9-13 do sidownikéw typ 38

. Sitowniki pneumatyczne membranowo-sprezynowe wg licencji Masoneilana typ 37i

38 wielko$¢ 9",i 11", 13", 15", 18" /zastepujg produkowane sitowniki PSMO i
PSMZ/

. Przepustnice typ ciezki

—zeliwne PKC - 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300
—staliwne PKC - 125, 150, 200, 300, 400

. Sitownik hydrauliczny HOS 11
. Rozdzielacze hydrauliczne RSR 22

Centralne smarowanie

Stacje centralnego smarowania systemu dwuprzewodowego
—typu SCS 150 A
—typu SCS 150 B
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—typu SCS 300 H
—typu SCS 300 M
2. Szafy automatycznego sterowania stacjami typu SCS
—typ SAS 11
—typ SAS 12
. Pompy reczne typ PR 8
. Pompy zatadowcze typ NPG 300
typ NP Sz 200
5. Zasilacze dwuprzewodowe typ ZD
Filtry smaru statego typ FI, F2, F3
. Armatura stosowana w uktadach centralnego smarowania

~ w

~o

I11. Aparatura laboratoryjna

1. Mieszadto laboratoryjne typ ML

2. Wstrzgsarka laboratoryjna typ WS2

3. taznie wodne typ W -I; W-2, W-4, W-8
4.. Destylarka elektryczna DE 6

W roku 1970 przewidziane jest uruchomienie:
1. Zawory regulacyjne wg licencji Masoneilana
—seria 10000 dwugniazdowe Pn 10 - 100, Dn 20, 300
—seria 20000 jednogniazdowe Pn 100 - 250, Dn 20, 25, '4-0, 50, 80, 100
—seria 20000 jednogniazdowe Pn 250 - 400, Dn 20, 25, 40, 50, 80, 100
. Zawory regulacyjne staliwne seria 6600 Pn 10 - 100, Dn 20, 25, 40, 50, 80
. Sitowniki pneumatyczne sprezynowo-membranowe wg licencji Masoneilana typ 37 i
38, wielkos$¢ 18 L
4. Napedy reczne gorne do zaworow regulacyjnych serii 10000 i 20000 wg licencji Ma-
soneilana typ 3-15, 3-18 i 5-18

w N

5. Pompa zatadowcza do smarow gestych typ PZ-20 /zastapi pompe zatadowcza NPG
300/

6. Praska smarna dwunastopunktowa do sprezarek rotacyjnych typ PO - 6

7. Pompa reczna dp smaréw gestych typ PR 10 /zastapi pompe PR 8/

8. Pompa smarna wielopunktowa typ PS 10

Dziatalno$¢ eksportowg rozpoczeto w roku 1964, wysytajagc za granice aparature
laboratoryjng, za$ w latach nastepnych, szczegd6lnie od 1966 r. przedmiotem ekspor-
tu staty sie wyroby z grupy urzadzen automatycznej regulacji. Dynamike wzrostu ek-
sportu przedstawia ponizsza tabela.

Rok % wykonania Witym: KK %
1966 100 15,8
1967 213 15,1
1968 283 17,1
1969 480 16,7
1970 /portfel/ 580 23,2

Zgodnie z wytycznymi Uchwaty V Zjazdu KC PZPR i poleceniem Zjednoczenia
"Mera" Zaktad bedzie sie specjalizowat w trzech kierunkach:
- automatyce przemystowej - zespoty wykonawcze,
- centralnym smarowaniu,
- zabezpieczeniach gazowych fod 1972 r./.

Rozwo6j preferowanych grup jest podyktowany duzym zapotrzebowaniem rynku kra-
jowego, rozwojem eksportu do KK oraz mozliwosciag specjalizacji w ramach RWPG.
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Przewiduje sie, ze w roku 1975 ukiad procentowy produkcji towarowej bedzie naste
pujacy. automatyka - 54-% zabezpieczenia gazowe - 20%, centralne smarowanie -16%.

Udziat produkcji eksportowej w produkcji towarowej systematycznie wzrasta.

Rok 1968 1969 1970

% 8,2 12,6 13.5

Odbiorcami naszych wyroboéw w roku 1969 byty nastepujace kraje:
- socjalistyczne: ZSRR, CSRR, NRD, Wegry, Rumunia, Wietnam, Butgaria;
- kapitalistyczne: Francja, Witochy, Peru, Meksyk, Pakistan, Egipt, Turcja, Ekwa-
dor.

Wyroby nasze prezentowano na wystawach w Moskwie /dwukrotnie/, Berlinie, Ro-
stowie, Rydze, Pradze, Delhi, Sofii, Kijowie, Sztokholmie, Budapeszcie, Brnie,Lcn-

dynie i Manchesterze.

Plan eksportu za rok 1969 zostat wykonany w 104-,8% w tym do KK w 103%.

Udziat poszczegdlnych grup nowoczesnosci eksportu zrealizowano w 1969 roku i
planowanego na 1970 rok przedstawia sie nastepujgco:

Poziom no>*oczesn.wyrob, eksport.

Wyszczegolnienie Razem: % w tym grupa
A% B %
Ogotem 1969 r. 100 65 35
w tym: do KK 100 95 5
Planéw, na 1970 r. 100 79 21
w tym: do KK 100 98 2

Dowodem wysokiej jako$ci naszych wyrob6w jest fakt zawarcia umowy na rok 1970
na dostawe sitownikéw niezmontowanych do Francji i Woch na sume trzykrotnie wie-

kszg niz w roku 1969.

Zagadnienie jakosci traktowane jest w przedsiebiorstwie jako pierwszoplanowe i
w tym zakresie osiggane sg coraz lepsze wyniki.

Straty w produkcji brakowej wynosity:

w roku 1967 - 2,3% kosztu produkecji

w roku 1968 - 1,8% kosztu produkcji

w roku 1969 - 14-% kosztu produkcji

Poziom techniczny wiekszoséci wyrobéw odpowiada standardowi Swiatowemu.

W szystkie nowo uruchomione w roku 1969 wyroby zostaty zaliczone do grupy "A" nowo-
czesnosci, to Swiadczy o prawidtowej dziatalnosci stuzb technicznego przygotowania

produkcji w przedsiebiorstwie.
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Zawory regulacyjne jednogniazdowe serii 20 000

z dtawica wydtuzong EB

Srednice nominalne zaworéw: Dn 20, 25, 40, 50,

80, 100, 150, 200, 250 mm,

Zakres cisnien nominalnych: 6 do 100 kG/cm
Temperatura medium: ponizej 0 C.
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Zawory regulacyjne jednogniazdo-
we serii 20 000 z diawicg zebro-
wanag AB

Srednice nominalne zaworéw: Dn
20, 25, 40, 50, 80, 100, 150,200
250 mm,

Zakresy cisnien nominalnych: 6 do
100 kG/cm2,

Temperatura medium: +220 C do
+560°C



Zawory regulacyjne jedno- i dwu-
gniazdowe serii 10 000 z diawica,
standardowg

Srednice nominalne: Dn 20, 25,4-0,
50, 65, 80, 100, 150, 200, 250,
300 mm,

Zakres cisnien nominalnych: 6 do
250 kG/cm*,

.Temperatura medium: 0°C do +220°C

Zawory regulacyjne serii 6600

Wymiary zaworéw - Dn 20, 25, 40, 50, 80 mm,
Cis$nienie nominalne - PN 16, 25, 4-0.
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Dyrektywy Zjednoczenia "Mera" w zakresie nowoczesnos$ci zostaty wykonane z
nadwyzka:

- warto$¢ sprzedanych wyrobow w grupie "A" - 116%
- wskaznik nowoczesnosci wyrobéw - T744%
zamiast dyrektywnego - 67,5%

Wyniki osiggniete w zaki’esie nowoczesnos$ci stawiajg nasze przedsigebiorstwo w
czotowce zakladéw Zjednoczenia "Mera". Zastugujg na podkresSlenie, tym bardziej, ze
uzyskane zostaty w produkcji wieloasortymentowej, precyzyjnej, wykonywanej w matych
seriach. Jest to dowodem wysokich“kwalifikacji i zaangazowania pionu inzynieryjno-te-
chnicznego i zatdg wydziatdw produkcyjnych.

Wedtug zamierzen planu 5-letniego przewiduje sie, ze przedsiebiorstwo osiggnie w
produkcji eksportowej nastepujacy wzrost:

Rok 1970 -  100% Rok 1973 - 164%
Rok 1971 - 131% Rok 1974 - 176%
Rok 1972 - 148% Rok 1975 - 237%

Dla zapewnienia w latach 1970 - 75 zatozonej dynamiki rozwojowej eksportu i
zwiekszenia jego optacalnosci, jakosci i estetyki wyrobow przewiduje sie w ramach
prac badawczych prowadzenie nastepujacych tematow:

- wspétpraca z placowkami naukowo-badawczymi w zakresie nowych rozwiagzan kon-
strukcyjnych oraz wykonanie i badanie modeli prototypow;

- wspoOtpraca z jednostkami zaplecza naukowo-badawczego w zakresie badan typu no-
wych wyrobow i wyrobdw licencyjnych, do wykonania ktérych zaktad nie posiada nie-
zbednych urzadzen badawczych;

- wykonanie prob typu nowych wyrobow we wiasnym zakresie;

- wykonanie préb i badan trwatosci eksploatacyjnej nowych wyrobdw /zywotnos¢ i nie-
zawodnos$c¢/.

Zaktada sie wzrost zatrudnienia w Dziale Gtdwnego Technologa w latach 1971 - 75
0 45%.

Plan wprowadzenia i rozszerzenia mechanizacji i automatyzacji oraz wprowadzenia
nowych metod technologicznych w przedsiebiorstwie obejmuje nastepujgce podstawowe
technologie:

- obrobke skrawaniem i montaz,
- obrébke plastyczna,

- spawalnictwo,

- powtoki ochronne,

- odlewnictwo.

Rozwdj technologii ma zapewnic¢ przede wszystkim odpowiednig jako$¢ wyrobow,nie-
zawodnos¢ i trwatos¢ produkowanych urzadzen, a takze zmniejszenie zuzycia materia-
tu, obnizenie pracochtonnos$ci $rednio rocznie o 7,6%, a tym samym uzyskanie lepszych
efektow ekonomicznych w procesie wytwarzania.

Z wazniejszych przedsiewzie¢ na uwage zastuguja:
- mechanizacja mocowania przy pomocy uchwytéw pneumatycznych,
- mechanizacja docierania zawordw regulacyjnych,
- zastosowanie obrabiarek zespotowych do obrébki czesci,
- zastosowanie pétautomatycznych linii montazowych,
- zastosowanie zmechanizowanych stacji prob.

Dalsze ograniczenie obrdbki widérowej, stosowanej w technologii, na korzy$¢ obrob-
ki bezwidrowej oraz zastosowanie bardziej wydajnych obrabiarek i narzedzi, oraz:
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- zastosowanie czesci z proszkéw metali,

- zastosowanie cze$ci z tworzyw sztucznych,

- zastosowanie odlewéw precyzyjnych wykonanych metodg wytapianych modeli,
- zastosowanie wykrawania otworéw w pokrywach sitownikow pneumatycznych,
- zastosowanie wyciskania i speczania na zimno.

W zakresie lakierowania przewiduje sie:
- zastosowanie lakier6w chemoreaktywnych,
- zastosowanie lakierowania hydrodynamicznego,
- mechanizacje proces6w malowania.

W zakresie powtok ochronnych przewiduje sie:
- wprowadzenie fosforanowania stali,
- zastosowanie niklowania z potyskiem w bebnach,
- zastosowanie odttuszczania elektrolitycznego,
- zastosowanie odttuszczania emulsolami.

W zakresie odlewnictwa uwaga bedzie zwrdcona na:

- rozszerzenie technologii wykonania form i rdzeni z mas formierskich samoutwardzal-
nych,

- opanowanie technologii produkcji zeliwa ZL 25, ZL 30,

- opanowanie technologii i rozpoczecie produkcji odlewéw z zeliwa sferoidalnego,

- wprowadzenie oczyszczania odlewow Srutowaniem.

W zakresie spawalnictwa przewiduje sie:

- zastosowanie automatycznego ciecia tlenem,

- spawanie stali stopowych w ostonie argonu,

- zastosowanie stellitowania cze$ci metodg napawania gazowego i proszkowag,

- mechanizacje spawania czotowych spoin obwodowych przy pomocy obrotnika spawal-
niczego,

- mechanizacje procesu napawania stellitami przy pomocy urzadzenia obrotowego z na-
pedem mechanicznym.

Z przedsiewzie¢ organizacyjno-technicznych zastugujg na uwage:
- zastosowanie palet i pojemnikow,
- zastosowanie wdzkow,
- zastosowanie zurawii obrotowych,
- zorganizowanie gniazd obrébki o strukturze przedmiotowej.

Przewiduje sie wzrost zatrudnienia na wydziale gospodarki narzedziowej w latach
1971 - 1975 o 48% w stosunku do roku 1970.

Osrodek centralnego smarowania /OCS/ zaktada wykonanie podstawowych prac ba-
dawczych i konstrukcyjno-doswiadczalnych, przy pomocy placowek zaplecza naukowo-
badawczego /gtéwnie PIAPu w Warszawie i Politechniki L 6dzkiej/, z ktérymi zawarto
wstepne porozumienia. OCS w zasadzie wykonuje opracowania modernizacyjne urzg-
dzen centralnego smarowania produkowanych w ZWEAP oraz opracowuje konstrukcje
nowych wyrob6w przewidzianych do produkcji w latach 1971 - 1975. Zatrudnienie w
OCS w okresie pieciolatki w stosunku do stanu rzeczywistego w 1970 r. wzro$nie o

50%.

Poza tym przewiduje sie wzrost zatrudnienia w okresie 1971 - 1975 w stosunku do
roku 1970 w nastepujacych wydziatach zaplecza:

- Prototypowni 0 12%,
- Zaktadowym Osrodku Techniczno-Ekonomicznym o 25%,
- Dziale Postepu Technicznego o 33%.

Zorganizowana zostanie stacja prob i badan.
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Do toku 1973 przewiduje sie uruchomienie petnego asortymentu zaworéw licencyj-
nych. W latach nastepnych pieciolatki uruchomione zostang:
- zawory tréjdrogowe rozdzielajgce Pn 6 - 100,
- zawory tréjdrogowe rozdzielajace Pn 100 - 250,
- zawory tréjdrogowe mieszajace Pn 6 - 100,
- zawory tréjdrogowe mieszajace Pn 100 - 250,
- zawory regulacyjne nowej konstrukcji,
- urzadzenia centralnego smarowania,
- armatura ,
- zabezpieczenia gazowe.

Opraé.: Ryszard DUDZINSKI
Mieczystaw KAWICZ



ZAKEADY MECHANICZNO-PRECYZYJNE "BLONIE"
PODSTAWOWYM PRODUCENTEM URZADZEN INFORMATYKI

Zaktady Mechaniki Precyzyjnej "Btonie" zostaty wytypowane do produkcji i specja-
lizacji w produkcji nastepujgcych typéw urzadzen peryferyjnych dla elektronicznych
maszyn cyfrowych
—drukarek wierszowych alfanumerycznych,

—dziurkarek taSmy papierowej,
—czytnikow tasmy papierowej.

Przyjety przez ZMP"Btonie"asortyment opiera sie na zakupionej od angielskiej fir-
my ICL licencji na produkcje mechanizmu drukarki wierszowej typ 666. Jest to jedenz
najnowoczes$niejszych mechanizméw o wysokich parametrach niezawodnosci, wyrdznia-
jacy sie ponadto technologicznos$cia konstrukcji. Zakup licencji, poza mozliwoscig roz-
poczecia produkcji na Swiatowym poziomie, stwarza baze do prowadzenia prac rozwo-
jowych dzieki wykupieniu szeregu patentdw trudnych do ominiegcia.

W zakresie czytnikow i dziurkarek taSmy papierowej program produkcji opiera sie
na oryginalnych polskich opracowaniach Katedry Konstrukcji Przyrzagdoéw Precyzyjnych
Politechniki Warszawskiej prof. Trylinskiego. Osiagniete parametry tych urzadzen a
na poziomie europejskim, a po pokonaniu pewnych trudnosci technologicznych mogakn-
kurowac z urzadzeniami najwiekszych firm. Utrzymanie specjalizacji wymaga nadgza-
nia za rozwojem konstrukcji, ktéry w dziedzinie urzadzen peryferyjnych jest szcze-
golnie burzliwy. Wymaga to jednak postawienia na odpowiednio wysokim poziomie ka-
drowego i technicznego wyposazenia zaplecza technicznego.

Prace rozwojowe perspektywiczne, o charakterze naukowo-badawczym sg opraccwy
wane w Instytucie Maszyn Matematycznych , Katedrze Konstrukcji Przyrzagdow Precy
zyjnych Politechniki Warszawskiej, Instytucie Fizyki Politechniki Warszawskiej,w Ka
tedrze Przyrzaddw Precyzyjnych Politechniki Poznanskiej. Opracowania tych jednostek
w postaci modeli czy prototypdéw, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw badan bedg wdra-
zane do produkcji przez powotany przy ZMP "Btonie" Zaktad Doswiadczalny.

Przygotowanie Zaktadu do produkcji urzadzen peryferyjnych na skale nakreslong
planem /10-krotny wzrost warto$ci produkcji w okresie 71-75 przy 2-krotnym wzro$-
cie zatogi/, wymagac¢ bedzie jego rozbudowy oraz wyprofilowania.

Wyposazenie Zaktadu i jego organizacja bedg dostosowane do produkowania urzadzat

podlegajacych systematycznej modernizacji; np. stosowanie sterowanych programowo
wieloczynno$ciowych obrabiarek zamiast kosztownego oprzyrzgdowania hamujacego w
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wielu wypadkach mozliwosci szybkiego wprowadzania zmian konstrukcyjnych. Ostatecz
na kontrola wyrobu i szeregu podzespotow elektronicznych, jak: blok pamieci buforo-
wej, pakiety funktorow logicznych, juz jest dokonywana przy pomocy elektronicznej
maszyny cyfrowej i specjalnego systemu testdw. Taka sama maszyna bedzie zastosowa
na do zagadnien automatyzacji procesu planowania, zarzgdzania i gospodarki materia-
towej .

Charakterystyka techniczna podstawowych wyrobdw

Drukarka wierszowa alfanumeryczna /mechanizm typ 666.1CL/

=»mechanizm, wspotpracujac z odpowiednimi uktadami elektronicznymi, przeznaczony
jest do szybkiego wyprowadzania danych z elektronicznych maszyn cyfrowych,

—maksymalna szybko$¢ drukowania wynosi 1360 wierszy/min. i jest osiggana przy
drukowaniu niepetnego repertuaru kolejnych znakéw,

—przy drukowaniu catego repertuaru zndkéw rozmieszczonego na obwodzie bebna dru-
karskiego szybko$¢ wynosi 1100 wierszy/min. Dla uzyskania najwyzszej jakosci
druku - szczegolnie przy 5-kopiach przewidziana jest praca na zmniejszonej /do
potowy/ szybkosci, co jest osiggane przez wcisniecie odpowiedniego klawisza,

—ilo$¢ znakéw w wierszu moze byé dowolna 1 maksymalnie moze wynosi¢ 160. Zestaw
znakoéw /rozmieszczony na obwodzie bebna/ moze byé dowolny - standardowe wyko-
nania zawierajg ich 64-i 78 /w opracowaniu jest mechanizm 96-znakowy!/.

Mechanizm drukarki jako kompletny zesp6t montowany jest w konstrukcje wsporczg
zawierajgcg elektronike sterujaca i uktady wspoétpracy z elektroniczng maszyng cyfro-
wa . Catos¢ stanowi kompletny modut drukarki wierszowej. Uruchamiana produkcja dru
karek wierszowych obejmuje kilka typdw réznigcych sie standart interface /elektronir
ki adaptujacej styki/. Produkowane bedg drukarki dla m.c. Odra 1304 i 1204, Minsk
32/23, ASWIT, Razdan, Riad.

Czytnik tasmy papierowej CT 1001

Szybki czytnik taSmy papierowej CT-1001 jest urzgdzeniem przeznaczonym do od-
czytywania informacji z taSmy papierowej perforowanej . Fotoelektryczny system  od-
czytu oraz szybko dziatajgcy mechanizm przesuwu taSmy umozliwiajg czytanie z pred-
koscig od 0 do 1000 znakow/sek.

Czytnik taSmy CT-1001 znajduje zastosowanie w kazdej dziedzinie nauki i techniki,
gdzie zachodzi potrzeba szybkiego przetwarzania informacji z taSmy perforowanej na
impulsy elektryczne, a szczeg6lnie jako:

—urzadzenie wejscia do EMC,

—urzadzenie koncowe transmisji danych,

—urzadzenie do szybkiej reprodukcji taSmy dziurkowanej,
—urzadzenie do sterowania procesami technologicznymi.

Dziurkarka taSmy papierowej typ D-102

Dziurkarka taSmy D-102 jest przeznaczona do wspotpracy z elektroniczng maszyng
cyfrowg. Moze byé réwniez wykorzystana przy transmisji danych, przy centralnych
rej estratorach danych itp. Dziurkarka D-102 sktada sie z dwdch oddzielnych zespotow:
— dziurkujgcego, ktory zawiera dziurkujgcy uktad mechaniczny z napedem elektrycz-

nym;

— sterujgcego, ktéry zawiera elektroniczne uktady i stanowi odrebng cato$¢ konstruk

cyjng. Dziurkowanie odbywa sie przy pomocy ruchomych stempli i statej matrycy z

szybkoscig 0k.100 rzgdkow/sek.

Dziurkarka przeznaczona jest do dziurkowania taSm papierowych piecio-, szes$cio-,
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siedmio-, lub oSmiosciezkowych. Konstrukcja dziurkarki umozliwia szybkie i stosimko
wo tatwe zaktadanie rolki z tasmag, jak i samej taSmy do mechanizmu.

Nowe uruchomienia

W roku 1970-71 przewiduje sie uruchomienie dalszych wersji czytnikéw CT 300 fad
ny czytnik przeznaczony dla systemow transmisji danych, CT 1500 /szybki czytnik
przeznaczony dla EMC/, dziurkarek D-150 i D-200 o znacznie lepszych parametrach
technicznych jak szybkosci perforowania i wyzsza niezawodno$¢.

Osiagniecia Zaktadu w dziedzinie eksportu

Profil produkcyjny ubiegtych lat nie posiadat szerszego zainteresowania rynkéw
zagranicznych. Zakiad nie posiadat wyrobu finalnego, ktéry mroglby by¢é przedmiotem

eksportu.
W 1966 r. zapoczatkowano eksport kooperacyjny mechanizméw manometréw dla NRF,

Francji i Indii.
W roku 1967 wprowadzono nowy asortyment eksportu - tarcze numerowe do apara-

tow wrzutowych telefonicznych, co wptyneto na zwiekszenie warto$ci dostaw ekspor-
towych o 211,1 tys.zt dew. Lacznie z warto$cig mechanizméw manometréw  dostawy

eksportowe wyniosty 351,2 tys.zt.dew.

Od 1968 r. datuje sie bardziej dynamiczny wzrost produkcji eksportowej dzieki
zapoczatkowaniu dostaw piet'wszych urzadzen peryferyjnych /czytnik tasmy CT-1001
oraz dziurkarka tasmy D-102/, pozwalajac na zblizenie sie do og6lnej warto$ci 1 min
zt dew.

Rok 1969 zamknat sie ogdlng warto$Scig eksportowej masy towarowej o0 wysokosci
6854- tys.zt dewizowych, co w poréwnaniu do 1968 r. oznacza 6-krotny wzrost.

W roku 1970 jako ostatnim z biezgcej pieciolatki, dostawy eksportowe zblizg sie
do warto$ci 10 min zt dew. Tak dynamiczny wzrost produkcji eksportowej - od 123
tys.zt dew. w 1966 r. do ok.10 min zt dew. w 1970 r. mogt nastagpi¢ dzieki whasciwe-
mu wyborowi profilu produkcyjnego - urzadzen peryferyjnych, do maszyn cyfrowych.

W okresie przysziej 5-latki /1971 -75/ przewiduje sie dalszy wzrost masy towaro-
wej eksportowej: w 1971 r. na warto$¢ 36 min zt dew. i w 1975 r. - 147 min zt dewj”
co w poréwnaniu z 1970 r. oznacza 14--krotny wzrost wartosci produkcji eksportowej

ZMP"Btonie'.".

Gtéwnymi odbiorcami w latach 1966-70 sg kraje nalezgce do RWPG /83%/» a pozo-
state 17% przypada na Jugostawie, Anglie, NRF, Francje i Indie.

W okresie przyszaej 5-latki /1971-1975/ 80% asortymentu czytnika i dziurkarki
bedzie przeznaczonych na rynek NRD. Z.krajem tym zostanie podpisana wieloletnia u-

mowa specjalistyczna.
Drukarke wierszowg eksportowac bedziemy gtownie do Zwigzku Radzieckiego.

Powazne zadania eksportowe stawiajg ostre wymagania dla wszystkich wyrobow
pod wzgledem estetyki i jakosci wykonania oraz obnizki kosztow wytwarzania.

Podstawowym warunkiem spetnienia wszystkich wymogow jest absolutne przestrze

ganie dyscypliny technologicznej. Wprowadzanie szeregu nowych metod wytwarzania,
mechanizacja i automatyzacja montazu i kontroli.
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W ZMP "Btonie" przewiduje sie w zwigzku z tym:

—dla doktadnych i pracochtonnych detali wprowadzaé sie bedzie sukcesywnie obrabiar-
ki sterowane programowo, jak: frezarki, wiertarko-frezarki, wytaczarki,, rewolwe-
rowki,

—dla dalszego zmniejszenia pracochtonnos$ci technologicznej wprowadzane beda przy-
rzady wielooperacyjne sterowane pnuematycznie,

—w celu poprawy jakos$ci obrébki powierzchni skrawajgcych narzedzi wprowadzane zo-
stang do obrobki narzedzi z weglikdw spiekanych nowego rodzaju tarcize- z nasypem
diamentowym z ziarnem metalizowanym. Ponadto wprowadzone bedzie dla niektdrych
narzedzi chromowania dyfuzyjne /przy wspotpracy z IMP w Warszawie/,

—dla poprawy jakos$ci estetyki planuje sie wprowadzenie specjalnych urzadzen do cob-
robki koncowej /wykanczajacej/. Elementy obudowy wyrobéw zostang ulokowane w
wyspecjalizowanym zaktadzie "PAP"-Falenicy, gdzie zastosuje sie nhowoczesne me-
tody lakierowania

—planuje sie zorganizowanie Centralnej Krajalni przy zaopatrzeniu materiatowym,

Polepszenie obstugi eksportu - Service

W celu zapewnienia sprawnej eksploatacji eksportowanych na rynek NRD duzych
ilosci urzadzen peryferyjnych: czytnikéw taSmy CT-1001 oraz dziurkarek tasmy IT-1D2
utworzony zostat na poczatku -br. Punkt Obstugi Technicznej "M era-Service" w Rade-
bergu. Utworzony Punkt Servisowy zostat zaopatrzony przez nasze Zaklady w niezbed
ne przyrzady kontrolno-pomiarowe, narzedzia oraz cze$ci i materiaty.

Ekipe obstugi w POT w Radebergu, stanowi 3 specjalistow - pracownikéw n/

Zaktadu, do ktorych w gtéwnej mierze nalezy:

—przygotowanie do eksploatacji dostarczonych wyrobéw ,

—przeprowadzanie instruktazu kadry instruktorskiej "nabywcy" w zakresie 'Cksploata-
cji, konserwacji i przegladow technicznych wyrobéw przed wprowadzeniem wyrobu
do eksploataciji.,

—naprawa uszkodzonych wyrobéw wraz z wymiang czesci,

—wykonywanie doraznych przegladéw eksploatowanych wyrobow, wraz z udzielaniem
fachowego instruktazu uzytkownikom wyrobu.

Opraé. : Tadeusz ZEMLA
Witold WRONKA
Ryszard KASPRZAK
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"ELWRO" - BEZPOSREDNI EKSPORTER MASZYN CYFROWYCH

Przekazywanie przez Zjednoczenie "Mera" uprawnien eksportowo-importowych za-
ktadom przemystowym znalazto swo0j wyraz w przejeciu przez "Elwro" w 1968 roku, u-
prawnien w zakresie:

- eksportu maszyn matematycznych produkcji "Elwro" oraz wszelkiego wyposazenia
wraz z tym maszynami,

- obstugi technicznej ewyeksportowanych maszyn i urzgdzen,

- importu kooperacyjnego urzadzen stanowigcych wyposazenie maszyn matematycznych

- eksportu i importu mysli technicznej oraz ustug w zakresie zwigzanym e z maszynami
matematycznymi i ich wyposazeniem.

Dziatalnosé w zakresie handlu zagranicznego prowadzi Biuro Handlu Zagranicznego
"Elwro" /BHZ "Elwro"/, ktore jest jednostkg organizacyjng "Elwro" dziatajaca na
petnym, wewnetrznym rozrachunku gospodarczym.

Realizujagc nadane Zaktadom uprawnienia,BHZ "Elwro" posiada prawa i obowigzki
przedsiebiorstwa handlu zagranicznego.

W zakresie dziatalnosci handlu zagranicznego BHZ obowigzujg zasady organizaciji,
przepisy oraz system finansowy, ustalone dla przedsiebiorstw handlu zagranicznego.
W zakresie innych zagadnien BHZ podlega przepisom dotyczacym jednostki macierzys-
tej.

Przejecie dziatalno$ci eksportowo-importowej poprzedzone byto ponad trzyletnim,
szerokim angazowaniem sie Zaktadow w przygotowaniu akwizycji oraz realizacji za-
biegow akwizycyjnych, przygotowaniu i realizacji reklamy wydawniczej i pozawydaw-’
niczej, uczestnictwem w negocjacjach oraz przy zawieraniu kontraktéw i realizacji
dostaw. Fakty te nalezy uzna¢ za podstawe przejecia uprawnien, bez ktorych
przedsiebiorstwo przemystowe nie ma mozliwosci realizacji bezpos$redniej dziatalnos-
ci eksportowo-importowej. Za punkt wyjsciowy tej podstawy nalezy uzna¢ przygotowa-
nie i realizacje udziatu przedsiebiorstwa w targach i wystawach miedzynarodowych.

Wystgpienia te miaty duzg warto$¢ ze wzgledu na:
- orientacje rynkowa i poznanie konkurencji,
- poznanie klientéw, ich potrzeb i wymagan,
- wyrobienie i przygotowanie kadry techniczno-handlowej w przedsiebiorstwie.

Drugim réwnorzednym czynnikiem, ktory umozliwiat dziatalno$¢ eksportowa jest
istnienie i dziatanie wyspecjalizowanego przedsiebiorstwa "Elwro-Service", ktore sta-
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nowi podstawe realizacji dostaw eksportowych, przygotowania personelu odbiorcow,

Swiadczenia ustug w zakresie gwarancyjnym i po jego uptywie. Jest ono skutecznym

czynnikiem wzrostu eksportu. Specjalnosci "Elwro-Service" sg jednocze$nie dorad-
cami technicznymi we wszystkich rozmowach i negocjacjach z potencjalnymi odbiorca-
mi . Bez dobrze dziatajagcej stuzby serwisowej, w przypadku takich urzadzen jak ma-
szyny matematyczne, nie moze istnie¢ ani dobra organizacja eksportu, ani jego wzrost,
ani jego dobra realizacja.

W 1969* roku eksport przekroczyt 25 min zt dewizowych, a w latach nastepnych be-
dzie wzrastat co najmniej o 20% rocznie. Stan ten i przewidywania oparte sg na zawar-
tych kontraktach rocznych i wieloletnich oraz rozeznaniu bezposrednim.

Fakt zawierania kontraktow wieloletnich jest tu najbardziej cenny. "Umozliwia wplyw

eksportu na programowanie produkcji i profilowanie programu produkcyjnego przed-
siebiorstwa.

Posiadanie uprawnien umozliwia przedsiebiorstwu bezposredni kontakt z odbiorca,
co przy tak skomplikowanych urzgdzeniach jak maszyny matematyczne ma znaczenie
podstawowe. Umozliwia stosowanie najwtasciwszych elastycznych form, a wiec i uzys
kiwanie optymalnych wynikoéw.

Zrozumienie odpowiedzialnej roli stuzby serwisowej spowodowato , ze uruchamia
sie za granicg przede wszystkim delagatury techniczne "Elwro-Service" , ktore w
przysztosci stang sie delegaturami techniczno-handlowymi.

Taka organizacja stuzb i dziatalno$ci pozwala zwigeksza¢ warto$¢ eksportu i pozys
ka¢ nowe rynki dla wyrobéw "Elwro".

W ostatnim okresie Zaktady "Elwro" zaczety dostarcza¢ odbiorcom nowy typ ma-
szyn cyfrowych - maszyne "ODRA-1304-". Jest to system skladajgcy sie z zestawu u-
rzgdzen oraz odpowiedniego oprogramowania, przeznaczony gtownie do przetwarzania

Maszyna cyfrowa - "ODRA - 1304-”

Zestaw urzadzen /w standardowym komplecie/ obejmuje:
-jednostke centralna,
- czytnik taSmy papierowej,
dziurkarke taSmy papierowej,
drukarke wierszowa,
pamie¢ taSmowa.

Istniejg mozliwosci podtgczenia innych urzadzen wejscia lub wyjscia.

Potaczenie jednostki centralnej z urzgadzeniami zewnetrznymi jest zrealizowane



standardowym- taczami /standard interface/. W zaleznosci od potrzeb uzytkownika mcz
na dobra¢ wtasciwg dla niego konfiguracje. Elastyczno$é doboru konfiguracji jest jed
ng z zalet Systemu "ODRA-1300". Daje ona mozliwo$¢ zakupu minimalnego optymalne-
go zestawu urzadzen, a nastepnie uzupetniania go w miare potrzeb.

W standardowym wykonaniu jednostka centralna "ODRA-1304" posiada nastepujace
parametry podstawowe :

- pojemnosé pamieci operacyjnej - 32K stdw 24-bitowych,
- cykl pamieci operacyjnej- 6 psek,
- ilo$¢ kanatéw
- 6-znakowych dla czytnika i perforatora tasmy, czytnika kart, drukarki wierszo-
wej itp. ,
- 2 buforowane dla pamieci taSmowych, bebnowych itp.
/dalsze mozliwosci w wykonaniu niestandardowym/,
- na podkreslenie zastuguje fakt mozliwosci dowolnej i zmiennej konfiguracji w
w danym typie kanatu;
- czasy dodawania:
- staty przecinek 26 psek,
- zmienny przecinek 160 psek;
wieloprogramowos$é: mozliwos¢ jednoczesnej pracy 4 programéw /kazdy po 2 podpro-
gramy/;
- rbwnoczesno$¢ pracy jednostki centralnej i wszystkich urzadzen zewnetrznych.

Czytnik kart umozliwia wprowadzenie informacji z kart perforowanych 80-kolumno-
wych z szybkos$cig maksymalng 1000 kart/min.

Czytnik tasmy - wprowadzanie informacji przebiega z szybko$cig maksymalng 1000
znakow/sek. Przetwarzanie czytanej informacji wyperforowanej w kodzie 1.S.0. doko-
nuje sie automatycznie.

Perforator taSmy wyprowadza informacje z maksymalng szybko$cig 100 znakow/sek

Drukarka wierszowa - maksymalna szybko$¢ drukowania wynosi 1350 wierszy/mii.
W jednym wierszu mieSci sie 120 znakdw, a repertuar znakow wynosi 64-.

Pamieé taSmowa - taSma o szerokosci 1/2 cala, zapis i odczyt 9-Sciezkowy, ge-
sto$§¢ zapisu - 8 lub 16 rzadkéw /min. , szybko$¢ przesuwu tasmy - 2 m/sek.

System posiada bogate oprogramowanie elastyczne i modularne, krojone automa-
tycznie kazdorazowo na miare konfiguracji urzadzen. Daje to mozliwos$¢ zaspokojenia
potrzeb uzytkownikéw we wszystkich dziedzinach gospodarki.

Oprogramowanie obejmuje nie tylko bogactwo programéw i systemoéw uzytkowych,
ale rowniez liczne jezyki programowania /ktérych kompilatory dopasowane sg do kon-
figuracji uzytkowej/ oraz calg game systemoéw operacyjnych, generowanych automaty-
cznie dla poszczegdlnych konfiguracji urzadzen, rezydujgcych w pamieci maszyny i za-
rzagdzajacych efektywnym wykorzystaniem wszystkich urzadzen systemu. Na szczeg6l-
ne podkreslenie zastuguje oprogramowanie uzytkowe, ktore obejmuje bogaty zestaw sa-
modzielnych kompletow /pakietow/ programéw dla zastosowan gospodarczych.

Podstawowe wymagania instalacyjne

Sredni zestaw, bez urzadzen do przygotowania danych, wymaga nastepujacych warun-
koéw instalacji:

. . . . - 2
- powierzchnia pomieszczenia maszyny - minimum 100 m
- wysoko$¢ kondygnacji - minimum 3,2 m,

63



- wytrzymato$¢ stropu - minimum 700 kg/m*,
- wymagana podwdjna podtoga,

- temperatura 21 ;2 C,

- wilgotnos$¢ wzgledna 50 (10%,

- filtrowanie powietrza - 95% czgstek pytu 2p,

- zasilanie 3 x 380/220V +ﬁ0'//§)//§8 +i H|z, minimum 9B R\r/k.

Dostawy

Juz od pieciu lat "Elwro" dostarcza maszyny cyfrowe do wielu krajow. Bogata lista
odbiorcéw zwigksza sie z roku na rok. Stuzba serwisowa "Elwro" instaluje maszyny,
a nastepnie Swiadczy ustugi serwisowe. Szkolenie personelu odbiorcow odbywa sie w

o$rodku szkoleniowym "Elwro" we Wroctawiu.

Taki sposob realizacji dostaw zaspokaja w zasadzie wszystkie wymagania odbiorcy.

Oprac. : Jerzy CHELCHOWSKI
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