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TECHNIKA

mgr Inz. Tadeusz MODLINSKI
ZWEAP "POLNA™

ZAWORY REGULACYJNE ZWEAP "POLNA™ W PRZEMYSLU
/WG LICENCJI FIRMY WIRTHINGTON-MASONEILAN FRANCJA/

Wszedzie, gdzie zachodzi koniecznos¢ ograniesania przeptywu, stosowa-
ne sg m.in. zawory regulacyjne. Zawdr regulacyjny stanowi zmienny w
swym dziataniu ogranicznik przeptywu. Ograniczenie przepdywu uzyskuje sie
poprzez zmiane podozenia grzyba ze zwigzanym z nim trzpieniem, w stosun-
ku do nieruchomego gniazda. Zmiana potozenia grzyba zmienia pole po-
wierzchni przestoniecia otworu przelotowego, w zwigzku z czym nastepuje
zmiana natezenia przeptywu czynnika przeptywajacego przez zawdr. Podsta-
wowe elementy klasycznego zaworu to korpus, zwigzane z nim gniazdo oraz
ruchomy grzyb zaworu.

Schemat budowy zaworu regulacyjnego o pionowym ruchu grzyba przedsta-
wia sie nastepujaco:

W Zak#*adachWytwérczych Elemen-
tow Automatyki Przemystowej "'Pol-
na" w PrzemysSlu uruchomiona jest
produkcja zaworéw regulacyjnych
serii 10000 oraz 20000, wg li-
cencji francuskiej firmy 'Maso-
neilan”™. W ten sposéb zostanie
rozwigzany jeden z podstawowych
probleméw, jakim bydto zabezpie-
czenie uktadow regulacyjnych w
bardzo wazny element - odpowied-
ni zawdr regulacyjny.

Rys.1. Schemat budowy zaworu regu-

Dotychczas produkowane bydy w lacyjnego o pionowym ruchu grzyba

Zak*adach Automatyki Przemysd4o-

wej - Ostrow WIkp. nieseryjne za-

wory regulacyjne wtryskane, typu ZW i1 redukcyjne typu ZR oraz proste
zawory serii 6600 w Zaktadach Wytworczych Elementow Automatyki Przemy-
stowej "Polna". Stbpniowo zaprzestaje sie produkowania zaworow serii

6600, natomiast zawory ZW i ZR ZAP - Ostrow Wlkp, wytwarza Jjednostkowo
dla wkasnych potrzeb.

Zawory regulacyjne serii 10000 sg to zawory o odwracalnej konstruk-
cji, jedn.ogniazdowe z grzybem nieodoigzonym oraz dwugniazdowe z podwdj-
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nym grzybem odcigzonym cisnieniowo. Odwracalnos¢ zaworu pozwala -na
obrét korpusu i1 grzyba zaworu o 180 woko+d osi rurociggu bez zmiany na-
pedu 1 stosowania dodatkowych czesci zaworu. Ze wzgledu na istnienie kor-
ka zamykajgcego korpus, zawdr serii 10000 pozwala na usuniecie z niego
zanieczyszczeh gromadzacych sie w czasie eksploatacji, bez demontazudta-
wicy 1 napedu. Ma to szczeg6lne znaczsnie w czasie rozruchu instalacji
technologicznej. Niektdre dane dotyczace podstawowych elementéw zawordw
serii 10000.

Niektdore dane dotyczace podstawowych elementdow zawordw serii 10000.

Korpus wykonywany jest w odmianach jednogniazdowych i dwugniazdowych
z zeliwa, staliwa weglowego oraz kwasoodpornego. Wymiary nominalne prze-
lotu korpusow wynoszg D = 20; 25; 32; 40; 50; 65; 80; 100; 150; 2Q0;

250 i 300 mm. Rodzaje przytaczy dla D™ = 20 do 50 mm - gwintowe, dla
D = 20 do 300 mm - kodnierzowe /mogg by¢ réwniez do przyspawania/.Kok-

nierze moga by¢ wykonywane na cisnienia nominalne od 6 do 100 atm oraz
do 250 atm. CisSnienia robocze dla poszczegélnych materiatéow w zaleznosci
od temperatury i cisnienia nominalnego okresla sie zgodnie z PN-M-02650.

DFawice wykonywane sa z materiatu takiego jak korpus w odmianach:

- standardowa dla temperatur do 200°C

- zebrowana typu AB dlatemperatur powyzej 200 C

- wydduzona typu EB dlatemperatur ponizej 0 C

- z mieszkiem sprezystym typu BS zapewniajgacym 100$ szczelnosci
wzgledem otoczenia.

Dfawice mogag by¢é wyposazone w rézne szczeliwa; typowym szczeliwem
jest teflon-azbest. Zespétdtawigcy przeptyw, tzn. grzyb- gniazdo, ma-
teriatowo wykonywany jJest ze staliwa kwasoodpornego oraz stali kwasood-
pornej kutej. W trudnych warunkach pracy stosuje sie steli.towanie gniazd
i grzybow. W przypadku wymagania catkowitej szczelnosci zamykania sto-
suje sie teflenowanie gwintu gniazda oraz podktadke teflenowag pod grzyb.
Typy grzyboéw goérnie i dolnie prowadzone: statoprocentowe konturowe i
szczelinowe "V, liniowe konturowe oraz szybkootwierajace ptytkowe.

Przy statoprocsntowych uzyskiwana jest statoprocentowa charakterys-
tyka przeptywu, przy liniowych liniowa. Szybkootwierajgace natomiast da-
Ja mozliwos¢ uzyskania regulacji dwupodtozeniowej. Przy wszystkich wyzej
wymienionych typach istnieje mozliwos¢ wykonania zespotu diawigcego prze
ptyw na przelot pedny 1 zredukowany 0,4 tzn. o0 zmniejszonym przekroju
do 40% pednego przekroju.

Zawory serii 20000 sg zaworami jednogniazdowymi w korpusie prostym, z
grzybami prowadzonymi jednostronnie. Przy ich uzyciu uzyskujesie wyz-
sze wartosci wspodczynnika przeptywu niz przy zaworach jednogniazdowych
serii 10000 w tych samych sSrednicach nominalnych. Ksztatty wewnetrzne
korpusu zaworu pozwalajg na prawidfowy przeptyw cieczy gestych lub lek-
kich. Prosty korpus z materiatdw jak przy zaworach redukéyjnych serii
10000, wykonywany jest na nominalne wymiary przelotu Dn = 20; 25; 40; 950;

80; 100; 150; 200 i 250 mm. Rodzaje przydtgczy dla D = 20 do 50 mm gwin
towe, dla Dn = 20 do 250 mm - ko#nierzowe /moga by¢ réwniez do przyspa-

wania/. Koknierze moga by¢ wykonywane wg norm: DIN oraz ASA. Zawory wy-
konywane sa na cisnienia nominalne:

Pn.= 8 do 100 atm, zakres Srednic Dn = 20 do 250 mm
Pn =100 do 250 atm, zakres Srednic Dn = 20 do 150mm

Pn = 250 do 400 atm, =zakres $rednic Dn - 20 do 100mm.



Cisnienie robocze dJu poszczegdlnych materialtéw w zaleznosci od tem-
peratury i cisnienia nominalnego okresla sie zgodnie z PN/M-02650. D#a-
wice wykonywane sa jak przy serii 10000. Zespét diawiacy przeptyw, wyko-
nywany jest z takich materiatow juk p.rzy zaworach serii 10000.Typy grzy-
béw - jednostronnie prowadzone: statoprooentowe konturowe /toczone/ oraz
liniowe. Liniowe sg grzybami iglicowymi. Grzyby i gniazda zawordw regu-
lacyjnych serii 20000 posiadaja szereg redukcji Srednicy przelotu,
przez co mozliwe jest uzyskanie szerokiego wachlarza wspoédczynnikéw prze-
piywu. Zwieksza to mozliwos¢ doboru zaworow.

Zawory regulacyjne serii 20000 obejmuja réwniez zawory z grzybami tdocz-
kowymi. Zawory te posiadajag grzyby tdoczkowe z kanatami, prowadzone w
korpusie i gniezdzie. Rozszerzaja one zakres stosowania zaworow seril
20000, gdyz umozliwiajg uzyskanie statoprocentowej charakterystyki prze-
ptywu dla matych Srednic. Wymiary nominalne przelotu korpuséw wynosza

Dn = 12; 20 1 25 mm. Zawory regulacyjne serii 10000 oraz 20000 moga byc¢

napedzane recznie, sitownikami pneumatycznymi, hydraulicznymi 1 elektry-
cznymi. Zawory te posiadaja trzy rodzaje charakterystyk przeptywu:

- charakterystyka statoproeentowa /wyk¥adnicza/
- charakterystyka liniowa
- charakterystyka szybkootwierajgca.

Zawory o charakterystyce szybkootwierajgcej stosowane sg przy regula-
cji nieciagtej,” dwupotozeniowej przy blokadach itp. Zawory o charaktery-
styce liniowejJ sa najczesciej stosowane do regulacji poziomu cieczy w
zbiornikach. Najistotniejsza zaleta zawordow z charakterystyka statopro-
centowg /wyktadniczg/ jest minimalny, w poréwnaniu z zaworami o charak-
terystyce liniowej, wptyw wielkosci zak#d6cajacych na prace zaworu. Z
tego wzgledu zawory z charakterystyka statoprocentowg sg uniwersalne w
zastosowaniu.

ZWEAP "Polna"™ ma w planie uruchomienie wszystkich typowielkosci zawo-
row regulacyjnych do 111 kw. 1972 r. Harmonogram uruchomienia produkcji
zaworow regulacyjnych wg licencji firmy "Worthington-Masoneilan”- Fran-
cja przedstawia sie nastepujgco:

1. Seria 1000Q dwugniazdowe,przedziat cisnien P = 6-100 at.
Srednica = 25; 32; 40; 50; 65; 80; 100; 150nmm oraz seria 20000

t*oiﬁkowe przedziat cisnien P = 6-100 at.o érednicg D = 20. Termin
IV kw. T6Tr. . n y n

2. Seria 2000Q thoczkowe, przedziat cisnien P =6-100 at.
Srednice Dn = 12; 25 mm. Seria 20000, przedziat cisnien Pn = 100-250

at, Srednica D = 20; 25; 40. Seria 10000 dwugniazdowe, przedziat

cisnien P_ = 6-100 at, Srednice D_ = 20; 200; 250. Termin - 111  kw.
n

1970 r.

3. Seria 20000, przedziat cisnien P~ = 100-250 at., Srednica Dn= 50 mm

oraz przedziat cisnien P = 250-400 at, Srednice D = 20; 25mm. Ter-
min - 11l kw. 1970 r. n
4. Seria 20000, przedziat cisnien Pn = 250-400 at, Srednice = 40;50;

80 mm. Seria 10000,dwugniazdowe, przedziat cisnien 6-100 at, Srednica
Dn = 300 mm. Terrain - IV kw. 1970 r.

5. Seria 20000, przedziat cisnien Pn = 100-250 atu Srednice Dh = 100 mm
oraz przedziat cisnien P - 250-400 at, Srednica D = 100 mm. Termin
- 1 kw. 1971 r. n n



6. Seria 1UUUO, jednogniazdowe, przedziat cisnien P = 6-100 at, Sred-
nice Dn = 20; 25; 32 mm. Seria 20000, przedziat cisnien 100-250 at,
Srednica Dn = 150 ran. Termin - Il kw. 1971 r.

7. Seria 10000, jednogniazdowe, przedziat cisnien P~ =6-100 at, Sred-

nice = 40; 50; 65 mm. Termin - 11 kw. 1971 r.

8. Seria 10000, jednogniazdowe, przedziat cisnien P~ = 6-100 at, Sredni-

ce = 80; 100; 150; 200; 250; 300 mm oraz dwugniazdowe, przedziat
cisnien Pn = 100-250 at, Srednice Dn = 40; 50;, 60 mm. Termin - 1V kw.
1971 r.

9. Seria 10000,dwugniazdowe, przedziakcisnien P = 100-250. at, sSredni-

ce D~ = 80; 100; 150; 200; 250; 300 mm. Termin - 1 kw. 1972 r.

10.Seria 20000, "przedziat cisnien Pn -.6-100 at, Srednice Dn = IOO%JSO;
200; 250 mm. Termin - Il kw. 1972 r.

W 1968 r. ZWEAP "Polna"™ uruchomida serie produkcyjnag z udziatem
niezbednego importu czesci, zaworow serii 20000, przedziat cisnien P =
6-100 at, o Srednicach D™ = 20; 25; 40; 50 1 80 mm. il

© ©
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mgr Ini. Stefan SKRETA
OSRODEK TECHNIKI,
ORGANIZACJI | NORMOWANIA
"MERATECH"

DOBOR OPTYMALNEGO WSPOLCZYNNIKA OPRZYRZADOWANIA

W TECHNOLOGICZNYM PRZYGOTOWANIU PRODUKCJI
/Mcz -

3. Dobdér oprzyrzadowania specjalnego

e/ Zasady 1 elementy obliczania efektywnosci /optacalnosci/ stosowania
oprzyrzadowania. Dla catej grupy C przyrzadéw obowigzuje zasada wy-
boru oparta na ocenie optacalnosci. W praktyce wyboru tego dokonuje
technolog procesu 1 konstruktor przyrzadéw w oparciu o swoje doswiad-
czenie. Jednak nie zawsze jest ono wystarczajaca podstawa i nie daje
scistych wielkosci efektéow ekonomicznych. Stad koniecznos¢ oblicza-
nia optacalnosci oraz uzyskiwanych efektéw. Ogélna zasada optacalnos-
ci stosowania przyrzadu dla inne i operacji technologicznej je3t na-
stepujaca:

E > N /4/
gdzie: E - efekty, N - nakdady



W niektorych przypadkach inoga wystagpi¢ wszystkie lub tylko niekto6-
re sktadniki E 1 N wymienione w tab? icy 7*

Ilablieav?

Elementy sktadowe naktadoéw i1 efektdow oprzyrzgadowania

Elementy slctadowe efektow E  Elementy skkadowe nakkadéw N

1. Zmniejszenie pracochtonnosci 1. Koszt projektowania
lub catkowite wyeliminowanie
pracochfonnosci operacji tech- 2. Koszt wykonania

nologicznych lub pomocniczych
3. Koszt eksploatacji
2. Zastosowanie mniej dok#tadnych
/tanszych/ obrabiarek

3. Zmniejszenie grupy zaszerego-
wania roboty

4. Zmniejszenie normy zuzycia
materiatow

5. Zmniejszenie lub wyeliminowa-
nie brakéw produkcyjnych

Efekty oblicza sie w pordéwnaniu do procesu technologicznego nie o-
przyrzadowanego /lub do innych przyrzadéw/ i sg one pordownywane do wiel-
kosci serii produkcyjnej. Naktady natomiast sg wielkoscig w warunkach
danego przedsiebiorstwa stalg. Szczegétowe®wzory do obliczania optacal-
nosci stosowania przyrzadéw oraz zrodta danych do obliczen podaje tab-
lica 8.

Mozna stosowa¢ roéwniez uproszczone sposoby obliczania Optacalnosci
przyrzadow. Poniewaz szereg skdadnikow obliczania optacalnosci dla wa-
runkow okreslonego przedsiebiorstwa jest wielkosciag /scisle lub w
przyblizeniu/ staltg przez dtuzszy okres, eistnieje mozliwos¢ ich skata-
logowania lub ujecia w postaci nomogramu, zawierajgcego scalone elemen-
ty wzoru na obliczanie optacalnosci.

110S¢ czynnikoéw ustalona kazdorazowo dla indywidualnego przyrzadu
ogranicza sie roéwniez do:

- obliczenia czasu jednostkowego operacji, tj. wraz z grupg zaszerego-
wania roboty;

- ustalenia kosztu wykonania /oceny/ przyrzadu;

- przyjecia okresu amortyzacji przyrzadu.

Przyk#ad nomogramu do oceny optacalnosci przyrzadu ze wskazowkami
stosowania zawierajag tablice 9 j 10. Istotng pomocg moze byc rowniez
tutaj katalog typowego oprzyrzadowania specjalnego', zawierajacy typo-
we dla danego przedsiebiorstwa rozwigzania konstrukcyjne przyrzadoéw z
podan ism ich kosztow /projektowania 1 wykonania/.



Tablica 8
Wzory do obliczenia optacalnosci oprzyrzadowania

Obliczenie optacalnosci stosowania przyrzgdu do operacji w poroéw-
naniu do jej wykonania bez oprzyrzadowania.

Zasada obliczania polega naeporéwnaniu: kosztu wykonania operacji
technologicznej nie oprzyrzadowanej z kosztem jej wykonania w przy-
rzadzie. W wyniku pordwnania okreslamy najmniejsza roczng serie
czesci, dla ktérej przewidziany przyrzad jest optacalny, wg wzoru:

M /i/

gdzie:

K - Koszt przygotowania przyrzadu w z¥ obejmujacy koszt
projektowania i wykonania /dane bierze sie z "Kata-
logéw oprzyrzadowania™ lub szacuje w oparciu o prze-
widywang pracochdonnos¢ projektowania 1 wykonania
przyrzadu/

A - okres amortyzacji przyrzadu w latach przyjmowany jako
okres zakonczenia produkcji wyrobu, jednak nie d¥uz-
szy niz 2 lata

N
1

roczny koszt eksploatacji przyrzadu w z¥/remonty,
konserwacje, naprawy, adaptacje/
przyjmuje sie w granicach 15 r 30$ o, Kg)/wielkoéé

stata dla konkretnego przedsiebiorstwa/.

r

hll

~
|

pracochtonnos¢ jednostkowa wykonania operacji bez
przyrzadu i1 z przyrzadem /z indeksem "I1'"/w min, okres
lone w trakcie opraco. unia pro.cesu technologicznego

o]

0

=
!

wartos¢ robocizny bezposSredniej z narzutami kosztow
ogélnych, zgodnie z grupami zaszeregowania operacji,
w z4/godz.

Sn’Snl

l

jednostkowe koszty pracy maszyn w z4/godz.
wielkosci state dla danego przedsiebiorstwa.

Przykdtad. Nalezy okresli¢ dla jakiej minimalnej ilosci rocznej pro
dukcji czesci optacalny bedzie przyrzad P™ przy nastepu-
jJjacych parametrach:

K = 1200 z# t%. = 22 min T =T =15 min

p m m2T
Ke 25% tjl = 16 min 4k fn1 = 50 z#/godz,
A =2 lata q -4 z#/godz

q 3 z+/godz.



c.d. Tablicy 8

.2 00 /f + f ! 6 0

nmm = 1350 szt.
/22x4 - 16x3/+/15x50 - *15x50/

2. Obliczenie optacalnosci,stosowania przyrzgdu bardziej skomplikowa-
nego niz poprzedni /pordwnanie przyrzadu zZ przyrzadem/.

Najmniejsza roczna seria czesci,dla ktorej optacalne jest zastoso-
wanie przyrzadu bardziej skomplikowanego /drozszego/ niz poprzedni

wynosi :
K
e2 1 + el
] Koo A 100 ~ Kpi A 100 W 90
mm /?/
AP al - *32V + Aml «@l - Tm2 %n27 =
gdzie: - oznaczenia jak we wzorze /i/ z tym, ze parametry z indeksem

"2 dotyczg przyrzadu 'drozszego™.

Uwaga: do wzordow powyzszych mozna wprowadzi¢ rowniez inne sktadniki
kosztu whasnego, na ktdérych muszag by¢ uzyskiwane oszczednosci
w wyniku zastosowania przyrzadu, np. koszty materiatowe.

3- Obliczanie optacalnosci stosowania przyrzadow sktadanych

K
/K i—+— -/ 60

/7 ws A
n /3/

/V " tjlg?A/TxgU - Tm W

gdzie:
KWS - koszt wypozyczenia i zmontowania przyrzadu sktadanego
e w z+ /wg cennika wypozyczalni/
- wspotczynnik wielokrotnosci wypozyczenia przyrzadu
w roku
Kus - koszt uzupednienia przyrzadu sktadanego w czesci

specjalnie dorabiane.

Pozostate oznaczenia jak we wzorze /1/
Z porownania wzorow /1/ 1 /3/ - zaktadajgc przecietnie
K
_€ _ - us - .
Kp /7~7 10q/ = /3+5/ /KWS i+ w wynika, ze przyrzadymsktadane

optaca sie przy seriach czesci w przyblizeniu 3 do 5-krotnie mniejszych
niz przyrzady specjalne w analogicznych warunkach produkcyjnych.



tlomogram clo obliczenia optacalnoscistosowania p-duwzalJeznosaodkoszton oszczednosana czasie
operacji

Kosit osiciednosana c/ani opemgi n zt

Kosit oszczednosd ra zase  gperaty) > zi.

Koszt oszczednoscina czasie operacjiwylicza sie z Wnnrxc~(fo-twtPTm pm-m, '
6 0 +,0) Nomogramt



Tablica 10

Wskazéwki korzystania z nomogramu
do obliczania optacalnosci oprzyrzadowania

Némogram stuzy do obliczania optacalnosci przyrzadu w oparciu o
poréwnanie kosztu oszczednosci na pracochdtohnosoi operacji.
W oparciu o koncepcjg konstrukcyjng projektowanego przyrzadu ustala

Zpmn

sie /korzystajagc z "Katalogu typowych przyrzadow'™/ koszt przyrzadu

Kp, a nastepnie roczna ilos¢ produkcji czesci n™ /z planu produkcji/.

Majac te dane odczytujemy koszt oszczednosci Kg na operacji £ nomo-

gramu, np.:

K = 1000 z¥

P
nr = 500 szt/rocznie
K =2 z¢

o

Projektowany przyrzad- bedzie optacalny jezeli KQ obliczony 2z wzoru:

nie przekroczy wartosci odczytanej z nomogramu /1/

Uwaga: Wychodzgac z przedstawionego wzoru na optacalnos¢ przyrzadu
/tablica 8 wzér 1/ mozna budowa¢ nomogramy roéwniez w innych

uktadach pozwalajacych, np. na odczytywanie:

a/ minimalnej oszczednosci pracochdonnosci jednos.tkowej

na operacji w min

h/ minimalnego okresu amortyzacji przyrzadu w latach
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Tablica 1

Wzor kartoteki
stuzace.j do unifikacji i1 normalizacji oprzyrzadowania
/przyktad/

1. Cel kartoteki.

Celem kartoteki wewngtrzzaktadowej jJest umozliwienie:

a/ powtornego wykorzystania konstrukcji przyrzadow

b/ wzorowania sie przy opracowywaniu nowych przyrzadéw

c/ zbierania danych dla celdéw unifikacji 1 normalizacji

d/ zbierania danych dotyczacych pracochdonnosci, d¥ugosci cykli
oraz kosztow projektowania 1 wykonywania przyrzadow

e/ zbierania danych do planowania w tpp 1 gospodarce narzedziowej,

2. Zasady budowy.

Kartoteke tworzy”™ mozna z fotografii,rysunkéw zestawieniowych przy-
rzadéw, nanoszac na odwrocie /w rubrykach odwzorowanych stemplem/
potrzebne informacje. Karty numerowane sg zgodnie z przyjetg kia- -
syfikacja oprzyrzadowania specjalnego 1 sktadane wg dziatéw, grup

i typow

3. Zakres informacji w kartotece przyktadowo podano na ponizszym
schemacie.

Karta przyrzadu specjalnego

Wyréb Nazwa przyrzqdu Cecha 1 numer
Czesc .
Data i nr 11os¢ Pracochtonnos¢ Pracochtonnosé zaste-
zaméwienia sztuk koszt projek- koszt i cykl puje

towania 1 cykl wykonania

godz. zk dni godz. zt dni Zastag-
piony m
przez

Zmiany Wspodpracuje
z:

Przeznaczenie

Miejsce przekazania Wydziat Standw.

robocze
Uwagi :

1?



T/ Kierunki w projektowaniu i wykonaniu oprzyrzadowania zmierzajgce do
optymalizacji wspoédczynnika oprzyrzadowania, Poniewaz pojecie opty-
malizacji wspodczynnika nie wigze 3ie tylko z jego miara ilosciowg

e lecz réwniez "wagqa" wartosciowa, pracochtonnosciowg i kosztowg, nalezy
rozpatrywa¢ wszystkie mozliwosci pozwalajgce na optymalizacje tej”
"wagi'. Kierunki w projektowaniu konstrukcji oprzyrzgdowania zmie-
rzaja do zmniejszenia pracochtonnosci, a tym samym.kosztéw samego
projektowania. Stwarzaja =zatem warunki do taniego wykonawstwa 1 po-

legaja na:

- Typizacji, unifikacji 1 normalizacji rozwigzanh konstrukcyjnych
przyrzadow nie tylko w ramach jednego przedsiebiorstwa lecz w ra-
mach branzy lub grupy przedsiebiorstw.-. Mozliwe do uzyskania efek-

ty: zawezenie zakresu rodzajow elementéw konstrukcyjnych, mozli-
wos¢ koncentracji produkcji tych elementéw w centralnych ,harze-
dziowniach 1 umozliwienie stosowania tzw. "Slepych" rysunkéw,ktére
zmniejszaja od 50-75% pracochtonnos¢ ich wykonania.

Przyktad '"kartoteki oprzyrzadowania" stuzacej dla celéw unifi-
kacji 1 normalizacji podano w tablicy 11. Przyk#adowo uzyskiwane
efekty w projektowaniu przyrzadow metoda szybkosciowa, tzn. z wy-
korzystaniem elementéw zunifikowanych 1 "Slepych" rysunkéw poda-
je tablica 12.

Tablica 12

Efektywnos¢ szybkosciowego projektowania przyrzadéw
w porownaniu z projektowaniem tradycyjnym /3/

Grupa Odmia- Pracochtonnos¢ na 1 szt. L -
. - . Wskaznik

przyrza- na przy- dla sSredniej grupy z4ozo- 3-4
dow rzadow nosci w godzinach .

Projektowanie Projektowanie

tradycyjne szybkosciowe
1 2 "3 A 5

15,4 2,75 5,6
Dtoczniki Al

A A2 16,0 .7,0 2.3 ,

- Ograniczeniu liczby nowokonstruowanych przyrzadéw o scisle jedno-
celowym rozwigzaniu konstrukcyjnym drogga: uniwersalnych przyrzadow
/rozszerzenie zakresow stosowania/, przystosowania przyrzaddéw uni-
wersalnych do specjalnych operacji /przerobki, wykorzystanie przy-
rzagdéw specjalnych z innych wyrobéw, montowanie przyrzadéw spec-
jalnych z uniwersalnych czesci 1 zespodow /tzw. przyrzady sktada-
ne/ .

Kierunki w wykonawstwie zmierzajgce do minimalizowania kosztoéw whas-
nych wytwarzane sg bardzo réznorodnie. Sposrdd nizej wymienionych nale-
zy stosowacC jednoczesnie kilka. Sg to:

- Wynikajace z kierunkéw postepu technologicznego charakterystyczne
w wytwarzaniu przyrzaddéw specjalnych.
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Jest to podstawowe zadanie dla konstruktordéw przyrzgadow oraz techno-
logow wydziatdéw narzedziowych.

- Zwiekszenie stopnia seryjnosci produkcji przyrzadow, a przede

wszystkim poszczegdlnych elementéw /korpuséw, pdyt itp./, do czego
punktem wyjscia jest m.in. normalizacja i unifikacja przyrzadow “w
skali przedsiebiorstw oraz branzy. W ramach branzy celowe j-est
specjalizowanie sie poszczegolnych przedsiebiorstw w produkcji o-
kreslonych rodzajow przyrzadéw lub ich elementéw /tdocznikéw,Form
do odlewania cisnieniowego itp./, w drodze branzowej centralizacji
tej. produkcji. Mozliwa jest rowniez perspektywiczna produkcja ele-
mentow przyrzadow wynikajgca z dwu lub trzyletnich potrzeb. Do-
tyczy to gtownie elementdédw znormalizowanych i1 zunifikowanych ta-
kich jak: kokki, Sruby, typowe korpusy itp.

Korzysci wynikajace ze zwiekszenia stopnia seryjnosci produkcji
polegajg na zmniejszeniu kosztu wkasnego oraz uzyskaniu widocznych
efektéw jJakosciowych. Wynika to z mozliwosci, zastosowania wydaj-
niejszych metod obrobki, oprzyrzgdowania drugiego stopnia oraz
zmniejszenia kosztow robocizny z tytubu czaséw przygotdédwawczo-za-
konczeniowych.

Stosowanie przyrzadow sk*adanych_*

Powtérne wykorzystanie materiatéw oraz elementdéw zuzytych lub usz-
kodzonych. Demontaz, magazynowanie a nawet katalogowanie takich
materiatow i1 elementédw pozwala wykorzystywa¢ je w nowych konstruk-
cjach przyrzadow /niezbedna jest Scista wspétpraca komoérki kon-
strukcyjnej z wydziatem narzedziowym I magazynem/.

Regeneracja przyrzadow umozliwiajgca ich powtdrne wykorzystanie w
produkcji /regeneracja w sensie ekonomicznym dotyczy. przyrzadow
juz wytaczonych z obiegu/. Rzad wielkosci mozliwych do uzyskania
z tego tytulu oszczednosci w kosztach wkasnych ilustruje tablica
14. Dane z praktyki roéznych przemysdow wskazuja, ze w drodze .rege-
neracji mozna pokry¢ w znacznym stopniu zapotrzebowanie na przy-
rzady. Wymagane jest jednak w tym celu opracowanie i1 wprowadzenie
w przedsiebiorstwie szczegotowego systemu organizacji regenero-
wania w ramach stuzby gospodarki narzedziowej. <«

g/ Ocena efektywnosci przygotowania /projektowania i wykonania/ przy-

rzadow.

Poza omowiong wyzej oceng optacalnosci stosowania przyrzadéw przy-
datne

jest dokonywanie oceny, przejsciowej oraz wynikowej w nastepuja-

cych przekrojach:

4

- Unifikacji

K B H

3~ J_., /57

gdzie:

JpQ - liczba potrzebnych przyrzadéw ogotem

J - liczba nowoprojektowanych przyrzadow /wielkosé moze
. dochodzi¢ do 0,5/

- Pracochdtonnosci przygotowania /obejmujacego projektowanie 1 wyko-

nanie/



Tabli

Efekty regeneracji wyposazenia warsztatowego Hj .
/na przyktadzie czesci thocznikow/

A WN R

- koszty

\///7/7//7A

- stupy prowadzace

- stemple do przebijania
- rolki

- trzpienie

materiatow lub robocizny czesci nowej
- koszty materiatéw czesci regenerowanej

k-oszty robocizny czesci regenerowanej

C

a
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gdzie: d

Pp - pracochtonnos¢ przygotowania< przyrzadéw w godz.
T. - pracochtonnos¢ jednostkowa wyrobu w godz.
- liczba wyrobéw produkowanych rocznie
A - okres amortyzacji przyrzadéw w latach.
Orientacyjne wielkosci wspoétczynnika podaje tablica 15*

Tablica 15

Wielkosci wspoétczynnikéw ooceny efektywnosci przygotowania
przyrzadow 72/

Stopien seryjnosci produkcji Wspotczynnik K .
Matoseryjna 0,4 - 0,6
Wielkosery jna 0,2 - 0,3
Masowa 0,1 - 0,07

4. Wnioski dla przedsiebiorstw

Oméwiona problematyka oraz skonfrontowanie jej z praktyka nasu*c
szereg postulatow 1 wnioskow dotyczacych przedsiebiorstw Zjednoczenia
"Mera', a mianowicie:

a/ Nalezy unormowac¢ tryb projektowania oprzyrzadowania specjalnego wg
zasad gwarantujacych uksztgttowanie optymalnego wspotczynnika.

b/ Opracowac¢ 1 wdrozy¢, w powigzaniu z dziatalnoscig stuzb ekonomicz-
nych, uproszczone metody oceny optacalnosci doboru przyrzadéw.

c/ Ibdja¢ na szeroka skale grace majgce na celu rozszerzenie unifika-
cji 1 normalizacji elementéw oprzyrzadowania w ramach przedsie-
biorstwa i1 branzy, drogg wprowadzenia m.in. jednolitych zasad
klasyfikacji 1 numeracji przyrzadow.

d/ Podja¢ prace majace na celu centralizacje lub rejonizacje wiailv, ta-
rzania zunifikowanych i znormalizowanych elementdéw oprzyrzgadowania
specjalnego.

e/ Ujednolicié¢ system obliczania wspédczynnika oprzyrzadowania, przy-
jJac¢ obowigzek prowadzenia statystyki wspédczynnikédw wg przyjetych
zasad oraz podja¢ badania szczegétowe nad ksztattowaniem sie wspot-

czynnikéw oprzyrzadowania w poszczegdlnych przedsiebiorstwach Zjed-
noczenia.
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f/ Wprowadzi¢ systematyczne, okresowe narady kierownikéw komérek kon-

strukcji oprzyrzadowania specjalnego w celu dokonywania wymiany
doswiadczen w omawianych dziedzinach.
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Ryszard MICHALSKI
ZPAtAP "MERA"

WZMACNIACZ PRADU STALEGO
Z PRZETWARZANIEM W URZADZENIACH AUTOMATYKI

W urzadzeniach automatyki jednym z najczesciej stosowanych uktadéw e-
lektronicznych jest wzmacniacz przebiegow wolnozmiennych. Wymagania sta-
wiane wzmacniaczom pracujacym w czesci przetwornikowej ukdadow automa-
tycznej regulacji sa bardzo wysokie a bezawaryjny czas pracy dla wszyst-
kich urzadzen automatyki nie mniejszy niz 10000 godzin. W zwigazku z "tym
w urzadzeniach automatyki stosuje sie obecnie niemal wytacznie elementy
potprzewodnikowe. Wzmacnianie matych sygnatéw wolnozmiennych przy sto-
sowaniu poétprzewodnikéw natrafia jednak na powazne tiudnosci. Do naj-
istotniejszych zalicza sie duzg zaleznos¢ parametréw tranzystoréw od tem-
peratury otoczenia, dlatego tez stosowanie tranzystorowych wzmacniaczy
ze sprzezeniem bezposrednim wymaga dokdadnej kompensacji i1 prowadzi do
powaznej komplikacji ukfadu. Z tego wzgledu w urzadzeniach przemystowych
produkowanych seryjnie, wzmacniacze ze sprzezeniem bezposrednim stosowa-
ne sa rzadko. Natomiast powszechnie stosuje sie wzmachiacze pradu sta-
+ego z przetwarzaniem, w ktorych wzmacniane jest napiecie zmienne, co
pozwala oming¢ wiele trudnych probleméw zwigzanych ze wzmacniaczami o]
sprzezeniu bezposrednim.

Obecnie w kraju opracowano jesli chodzi o prototypy trzy typy prze-
twornikéw, a mianowicie:
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- typ APR - 1 _we Wroctawskich Zaktadach Elektronicznych "Elwro"
we Wroctawiu

- typ APR - 131 w Krakowskiej Fabryce Aparatow Pomiarowych w Krako-
wie

- typ APR - 500 w Zaktadzie Produkcji .Urzadzen Elektrycznych, Elek-
tronicznych i Automatyki w Milandwku k/Warszawy.

poréwnanie parametréw tych przetwornikéw podaje ponizsza tablica.

Typ Rodzaj po6t- Zakres temp. T min Klasa Sygnat Uwadi
przewodn. otoczenia Pt 100 wyjscio- wagt
wy
APR-1 germant-krzem +5 fr+50°C 50°C 1 0O 5 mA
APR-131 german+krzem -30 &+50°C 60°C 0,5 0O €5 mA
APR-500 krzem -15 £ +70°C e 35°C 0,6 O # 5 mA Dopusz.
temp.
pracy
-40t-
+70
-40 + +70°C 10 mA Wykona-

0 &

0 & 20 mA nie spe

4 + 20 mA cjalne
po uz-
godnie-
niu

Z wymienionych opracowan zastuguje na uwage przetwornik typu APR-500
opracowany i aktualnie wdrozony do produkcji w ZPMEEiA. Jest to zaktad
sektora nieuspotecznionego, ktory prowadzi dziatalnos¢ produkcyjng w ra-
mach porozumienia o koordynacji i wspotpracy gospodarczej zawartego ze
Zjednoczeniem "Mera'". Przetwornik APR-500 przeznaczony jest do przetwa-
"rzania .zmian opornosci ARmi.n = 15J1, ARmaX = 20011 na sygnat prg-

dowy O + 5 mA, O # 10 mA lub inne sygnaty stosowane w systemach automa-
tyki. Typowym zastosowaniem przetwornika jest wspOdpraca =z opornikami
termometrycznymi typu Pt 100 lub Ni 100. Jest to pierwszy przetwornik
na elementach krzemowych wprowadzony do produkcji krajowej. Pozwolido
tb na rozszerzenie dopuszczalnego zakresu temperatur otoczenia do 70 C,
co ma duze znaczenie w zwigzku z eksportem obiektéw automatyki; przemy-
stowej, dla suchego tropiku. Przetwornik ten moze by¢ réowniez dostoso-
wany do wymagan tropiku mokrego.

Zasada dziatania

Przetwornik ARP-500 oparty jest na wzmacniaczu pradu statego wykona-
nym w uktadzie z przetwarzaniem. Uk#ad blokowy przetwornika podano na
rys. 1, a jego schemat ideowy przedstawia rys.2. Zasada dziatania ukta-
dow jest nastepujaca: Czujnik R whgczony jest w jednej z gatezi mostka
Wheatstona /1/ zasilanego napieciem stabilizowanym ze zrédia napiecia
statego /1/. Oporniki mostka dobrane sg w taki sposob, aby byk 01l wy -
zerowany dla opornosci R odpowiadajacej dolnej wartosci zakresu pomia-
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rowego. Zwiekszenie wartosci R powoduje powst.anie na przekatnej mostka
napiecia statego o wartosci proporcjonalnej do AR Napiecie to jest

nastepnie przetwarzane w ehopurze wejsciowym na fale prostokagtng o]

«
amplitudzie" proporcjonalnej do przytozonego napiecia statego. Choper wej-
sciowy wykonano w ukdtadzie jedno-tranzystorowym /T1/ z zerowaniem pra-
dem statym, przy uzyciu opornikéw /rys.2*/- Przetworzone
napiecie zmienne poprzez kondensator C podawane jest na wejscie trzy-

stopniowego wzmacniacza /3/ wykonanego na tranzystorach T, Tg, T~, ob-

jetego silnym ujemnym sprzezeniem zwrotnym stabilizujacym punkty pracy
tranzystoréw. Ostatni tranzystor wzmacniacza obcigzony jest transforma-
torem Trl, ktdérego wtorne uzwojenie steruje detektor fazoczuty /G/ wy-
konany na transformatorze Tg. Wytworzone w detektorze napiecie state

podawane jest w obwdd baza-emiter tranzystora wzmacniacza pradu statego
/5/ wykonanego na tranzystorze T,. Tranzystor Tg wraz z ukdadem pola-
ryzacji /opornika E~q/ oraz ukdadem odciecia pradu /R™/ poczatkowego

tworzy obwdd wyjsciowy o charakterystyce dwukierunkowej. Choper wejscio-
wy /2/ jak rowniez '"detektor fazoczuty /4/ kluczowane sg ze zroédta im-
pulsow prostokatnych /6/ wykonanego w ukdadzie multiwibratorp. ze wzmac-
niaczem mocy /tranzystory T, Tg, T~/. Wzmacniacz zasilany jest dwoma

niestabilizowanymi napieciami statymi 8 V i 18 V z zasilacza wykonanego
na diodach Dg, D, Dg. Wzmacniacz =z przetwarzaniem oraz mostek objete

sg petla silnego ujemnego sprzezenia zwrotnego stabilizujgcego jego pa-
rametry i pozwalajacego na uzyskanie wysokiej klasy przetwornika.

Przetwornik typu APR-500 przeszed+ badania typu w Biurze Badawczym
Przedsiebiorstwa Automatyki Przemystowej w Warszawie-Falenicy z wynikiem
pozytywnym. Przeprowadzono tam rowniez proby wspodpracy przetwornika z

innymi urzadzeniami regulacyjnymi na pozorowanym obiekcie w warunkach
duzych zak#o6cen, wchodzacych przez linie 4aczgacg przetwornik z czujni-
kiem. Badania wykazaty, ze przetwornik zachowuje sie lepiej niz analo-
giczny przetwornik Ffirmy GST.
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Ustna
hyde/ona

Rys.2. Schemat ideowy przetwornika pomiarowego typu APR 500



Dane techniczne

1. Napiecie zasilajace 220 V -15%” 50 Hz
2. Klasa doktadnosci 0,6
3. Sygnat wyjscioyyy - prad /wykonanie standardowe,/ O + 5 mA
inne zakresy “pradowe wg uzgodnienia /o & 10 niA, O * 20 mA,
4 € 20 mA/
4. Opornos¢ obcigzenia /wykonanie standardowe/ 100 v 2000.0.
inne opornosci wymagajg uzgodnienia
5. Sygnat wejsciowy minimalny ARmm = 15n.
6. Sygnat wejsciowy maksymalny mak 2000
7. Temperatura otoczenia «15°C ¥ +70°C
8. Uchyb dodatkowy spowodowany zmiang temp. otoczenia +0, /10°C
9. Uchyb dodatkowy spowodowany zmiang opornosci
obcigzenia 100 & 200041 +0,4%
10. Uchyb dodatkowy spowodowany zmiang napiecia zasilajgcego
187 VvV + 231 V +0,4%
11. Uchyb dodatkowy spowodowany zmiang wilgotnosci wzglednej
do 80% +0,4%$
12. Uchyb dodatkowy spowodowany dziataniem wstrzasow wibracyjnych _+0,4%
13*, Uchyb dodatkowy spowodowany zmiang czestotliwosci napiecia zasila-
Jacego +2% +0,2%
14. Uchyb dodatkowy spowodowany dziataniem zewnetrznego pola magne-
tycznego zmiennego H - 5 Oe + 0,4%
15. Uchyb dodatkowy spowodowany dziataniem zewnetrznego pola magne-
tycznego statego H-50% +0,4%
16. Czas trwania stanu przejsciowego 0,3 s.
17. Pedzanie zera spowodowane 72-godzinng pracg ciggta 0,4%
18. Potaczenie czujnik-przetwornik linia tréjprzewédowa lub dwuprzewodo-
wa
19. Opornos¢ linii: tréjprzewodowa: O + 1041 kazda zyta
dwuprzewodowa: 0 1041 obie zyty
20. Tetnienie napiecia wyjsciowego 25 mv
21. Zakresy pomiarowe:
Typ "Zakres °C AR AR Zakres opornosci Zakres opor-
APR Pt 100 Ni 100 Pt 100 nosci Hi 100
41 41 PN-50/M-53852- PN-59/M-53852
17 SL
501 -150 + 0 = 78 - 18,53 + 100 -
502 -100 # -50 19,95 - 60,20 + 80,25 .-
503 -50 ¥ 0 19,75 25,80 80,25 ¥ 100 74,20 + 100
504 0 + 50 19,40 29,10 100 + 119,40 100 + 129,10
505 0 + 100 38,50 .61,70 100 + 138,50 100 v 161,70
506 0 t 150 57,90 "98,70 100 + 157,90 100 + 198,70
507 0 ¥+ 200 75,86 - 100 - 175,86 100 + 198,70
508 0 € 300 112,08 - 100 + 212,08
509 0O + 550 197,30 - 100 + 297,30
510 100 + 200 37,36 138,60 + 175,86 -



Typ
APR

511
512
513
514
515
516
517
518

Zakres

100
100
200
200
200
300
300
400

+ 300
+ 400
“m 300
+ 400
t 550
+ 400
+ 550
t 550

OC AR

=Pt 100
SL

73,58
108,57
36,22
71,21
121,44
35
85,22

50,23

AR e Zakres opornosci Zakres opornos-
Ni 100 Pt 100 ci Ni 100
SL PN-59/M-53852 PN-59/M-53852
SL SL

- 138/50 ¥ 212,08 -
- 138,50 ¥ 247,07 -
- 175,86 & 212,08 -
175,86 & 247,07 -
- 175,86 v 297,30 -
- 212,08 ¥ 247,07 -
- 212,08 ¥ 197,30 -
247,07 + 297,30

Podane w tablicy zakresy pomiarowe moga by¢ uzupednione wg wymagar-
przy zachowaniu warunku N min >

uzytkownika
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sieci
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Inz. Henryk WARDA
ZPAIAP "MERA"

WYBRANE ZAGADNIENIA OCHRONY WELASNOSCI PRZEMYSLOWEJ
ZWIAZK1 Z ROZWOJEM TECHNIKI 1 HANDLU ZAGRANICZNEGO

1. Ws tedp

Kuch wynalazczosci pracowniczej jest .bardzo istotnym czynnikiem po-
stepu technicznego, ekonomicznego i organizacyjnego, zawierajgacym row-
niez wazne aspekty spoteczno-polityczne 1 wychowawcze. Ruch ten w mysl
tez V Zjazdu Partii powinien by¢ nastawiony na rozwigzywanie wezdtowych
probleméw techniczno-gospodarczych, .zwigzanych przede wszystkim z unowo-
czesnieniem 1 podnoszeniem jakosci produkcji oraz intensyfikacji ekspor-
tu.

Jednym z podstawowych warunkéw rozwoju wynalazczosci 1 postepu tech-
nicznego je3t ochrona patentowa wynalazkéw 1 rejestrowa wzoréw uzytkowych
oraz znakéw towarowych i zdobniczych. Trzeba stwierdzié¢, ze ochrona do-
robku technicznego naszych robotnikéw, inzynierdw I naukowcow nie jest
u nas dotychczas nalezycie doceniana. Powinno, sie rowniez Sledzic i
wykorzystywa¢ osiagniecia zagraniczne w tej dziedzinie udostepniane w
opisach patentowych i1 rejestrowych.

Docenienie wagi tych zagadnien przez twércow nowej techniki, adminis-
tracje przemystowo-gospodarczg, instytuty, przedsiebiorstwa produkcyjne
oraz handlowe wymaga systematycznego szkolenia w zakresie problematyki
krajowego 1 miedzynarodowego ustawodawstwa patentowego. Zagadnienia och-
rony wkasnosci przemystowej sa bowiem stosunkowo mato znane.

Cykl artykuddéw zapoczatkowany w niniejszym numerze 'Biuletynu Mera",
dotyczacy zagadnien wynalazczosci 1 ochrony wkasnosci przemystowej ma na
celu pogtebienia znajomosci tych zagadnien wsroéd szerokiego grona zain-
teresowanych nimi odbiorcéw.

Wiadomosci podstawowe

Ochrona wkasnosci przemystowej stanowi zdtozony system praw ustawodaw-
stwa typu kapitalistycznego. W zakres ochrony whasnosci przemystowej
wchodzg nie tylko prawa wykgczne =z patentédw na wynalazki 1 z rejestra-
cji wzorow uzytkowych, ale rowniez prawo wydtaczne do znaku towarowego,
prawo do firmy, prawo do klienteli, ochrona nazw regionalnych oraz prze-
pisy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji. Zakresy ochrony wkasnosci prze-
mystowej prawa kapitalistycznego 1 polskiego prawa wynalazczego pokry-
waja sie tylko czesciowo; w tyoh przypadkach, gdy chodzi o ochrone praw
z patentéw na wynalazki 1 z rejestracji wzorow uzytkowych,licencje,prze-
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pisy dotyczace kompetencji 1 dziatalnosci urzedu patentowego oraz sa-
déw. Zagadnienia wzorow zdobniczych, znakéw towarowych 1 inne stanowig
u nas przedmiot odrebnego prawa i1 nie sg ujete w prawie wynalazczym.
Natomiast zagadnienia pomocy twércom projektédw wynalazczych, obliczania
efektéw, rozpowszechniania itd. nie znajdujg sie w przepisach krajow
kapitalistycznych. Przez "wkasnos¢ przemystowg"™ nalezy rozumiec whas-
nos¢ wynalazkéw, wzoréw uzytkowych, wzoréw zdobniczych /nazywanych roéw-
niez wzorami rysunkowymi 1 modelami przemystowymi/, znakow towarov/ych
/nazywanych takze znakami fabrycznymi lub handlowymi/ oraz innych praw
na dobrach niematerialnych, zwigzanych z przedsiebiorstwem. Pojecie '"o-
chrona patentowa™ lub "ochrona praw z patentu” wynika z okreslenia pa-
tentu, ktory jest prawem wykgcznego korzystania w sposoéb przemystowy
i handlowy /zarobkowy/ z opatentowanego wynalazku na okreslonym tery-
torium 1 przez okreslony okres. Celem ochrony patentowej jest’zapewnie-
nie wkasciwym osobom /Zlub firmom/ mozliwosci korzystania z tego prawa
oraz zabezpieczenia przed jego naruszeniem przez osoby nieuprawnione.
Zasadniczym aktem miedzynarodowym jest Paryska Konwencja Zwigzkowa z
dnia 22 marca 1883 roku o ochronie whkasnosci przemystowej, do ktoérej
Polska przystgpida 10 listopada 1919 r. i jest zwigzana tekstem has-
kim.

Zgodnie z art. 1 Konwencji kraje zawierajgce umowe tworzg Zwigzek
Ochrony Whkasnosci Przemysdtowej, przy czym przedmiotem wkasnosci przemy-
stowej sa: patenty na wynalazki, wzory uzytkowe, wzory zdobnicze, znaki
towarowe, zwalczanie nieuczciwej konkurencji.

Podstawowe zasady konwencji paryskiej wymagajg szerszego oméwienia,
gdyz ich znajomos¢ bezposrednio rzutuje na postepowanie w zakresie tych
zagadnien, szczegolnie w stosunkach z zagranica.

Podstawowymi zasadami s3a: zasada roéwnouprawnienia, zasada tery-
torialnosci-, zasada priorytetu.

Zasada rownouprawnienia polega na tym, ze kazda osoba fizyczna Ilub

prawna /przedsiebiorstwo, firma, instytucja"itp./ zamieszkujaca lub po-
siadajagca firme, zaktad i1td. w jednym z panstw-cztonkow Konwencji po-
siada w zakresie ochrony whasnosci przemystowej, w kazdym z panstw
cztonkowskich takie same prawa, jakie ustawodawstwo paféntowe danego
panstwa gwarantuje swoim obywatelom 1 osobom prawnym. Oznaczato,ze je-
zeli np. obywatel francuski /Francja jest czdonkiem Zwigzku/ postanowi
uzyska¢ patent na swéj wynalazek w Polsce, lub tez zarejestrowa¢ w Pol-
sce wzor zdobniczy lub znak towarowy /na wyroby, ktore produkuje/, .ko-
rzysta z tych samych praw, jakie przystuguja obywatelom polskim lub pol-
skim przedsiebiorstwom.
Zgodnie z tg zasadg ustawodawstwo patentowe kazdego z panstw-cztonkoéw
Konwencji nie moze stawia¢ miejsc zamieszkania lub miejsc posiadania
przedsiebiorstwa za warunek udzielenia ochrony wynalazkéw, wzordéw uzyt-
kowych, wzoréw zdobniczych czy znakéw towarowych. Bydoby to bowiem
sprzeczne z zasadg rownouprawnienia /Zart. 2 Konwencji/.

Warto zaznaczy¢, ze zasada rownouprawnienia odnosi sie réwniez do o-
s6b fizycznych i prawnych pochodzacych z panstw nie nalezacych do Zwigz-
ku, o ile osoby te zamieszkujg lub posiadajg rzeczywiste przedsiebior-
stwa przemystowe lub handlowe na terytorium jednego z krajow Zwigzku.

Zasada terytorialnosci polega na tym, ze ochrona wynalazku poprzez
patent, wzoru uzytkowego, wzoru zdobniczego czy znaku towarowego przez
rejestracje nastepuje w kazdym z panstw-cztonkdéw Zwigzku niezaleznie od
siebie. Np. uzyskanie patentu na wynalazek w USA nie powoduje pewnego
uzyskania patentu w Polsce czy innym panstwie, bowiem istniejg tam w
tym zakresie iInne przepi sy,zgodnie natomiast z Konwencjg ustawodawstwa
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patentowe panstw czdonkowskich musza, by¢ dostosowane do wymogoéw Kon-
wencji w sprawach zasadniczych /réwnouprawnienie, priorytet, posiadanie
odrebnego urzedu patentowego itp./.

Zasada priorytetu jest jedng z najistotniejszych zasad Paryskiej Kon-
wencji Zwigzkowej. Polega ona na tym, ze kazdy, kto wniést podanie o]
udzielenie patentu na wynalazek lub udzielenie rejestracji, wzoru uzyt-
kowego, znaku towarowego lub wzoru zdobniczego w jednym z krajow nale-
zacych do Konwencji,, bedzie korzystat dla zgtoszenia, w innych krajach-
cztonkach Konwencji z prawa pierwszenstwa w terminach:

- dla wynalazkéw 1 wzordéw uzytkowych - 12 miesiecy,
- dla wzorow zdobniczych i1 znakéw towarowych - 6 miesiecy.

Termin pierwszenstwa rozpoczyna sie od chwili dokonania prawidtowego

zgtoszenia w jednym z panstw-czdonkédw Konwencji. Zgodnie z ta zasada
Jakiekolwiek inne zgtoszenie, opublikowanie wynalazku, wzoru czy znaku,
wykonywanie 1ich, publiczne eksponowanie itd. w wyzej wymienionych termi-
nach nie stanowi przeszkody w uzyskaniu ochrony dla tego, ktdé pierwszy w
swoim wkasnym kraju dokonat zgtoszenia 1 pragnie w innych krajach-czton
kach Konwencji dokona¢ zgtoszenia.
Dotrzymywanie terminu rocznego dla wynalazkéw 1 wzoréw uzytkowych oraz
6-miesiecznego dla wzorow zdobniczych i1 Znakéw towarowyh /przy korzysta-
niu z prawa pierwszenstwa/ jest- rygorystycznie traktowane we wszystkich
panstwach. Przekroczenie terminu nawet o jeden dzien powoduje utrate
pierwszenstwa.

J- Definicje

Ustawa z dnia 31 maja 1962 r. - Prawo Wynalazcze /Dz_.U. nr 33 poz.156/
jest podstawowym w Polsce aktem prawnym, regulujacym catoksztatt spraw
zwigzanych z projektami wynalazczymi, do ktérych nalezga: wynalazek, wzoér
uzytkowy, projekt racjonalizatorski.

W polskim prawie wynalazczym projektami wynalazczymi nie sg wzory
zdobnicze i znaki towarowe. Zagadnienia ochrony znakéw towarowych i
wzorow zdobniczych uregulowane sa odrebnymi przepisami prawnymi, ktore
tylko w niektérych kwestiach powotuja sie na Ustawe-Prawo Wynalazcze.

1. Wynalazek

Zgodnie z art. 13 Ustawy /Prawo Wynalazcze/ 'za wynalazek uwaza sie nowe
rozwigzanie zagadnienia technicznego, nadajace sie do zastosowania w
gospodarce narodowej lub w zakresie ochrony Panstwa albo mogace nadawacd
sie do zastosowania po powstaniu odpowiednich warunkow'.

Bardzo czesto z terminem "wynalazek™ utozsamia sie pojecie 'patent’”.Jest
to nieporozumienie, gdyz zgodnie z art. 15 Ustawy /Prawo Wynalazcze/,'wka
snos¢ wynalazku i wyktgczne prawo jego stosowania stwierdza sie przez u-
dzielenie patentu™, a zgodnie z art. 19 *przez uzyskanie patentu nabywa
sie prawo wydacznego korzystania z wynalazku w sposdb zarobkowy lub za-
wodowy' . Prawo wy#acznego korzystania z wynalazku - prawo wy#acznosci
posiada Scisle okreslone ograniczenia, ktdre mozna przedstawi¢ nastepu-

jaco:

a/ ograniczenie terytorialne

h>/ ograniczenie czasowe

c/ ograniczenie S$rodkdéw komunikacji i1 tranzytu
d/ ograniczenie zakresu stosowania.
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Ad.a/ Ograniczenie terytorailne polega na tym, ze waznos¢ patentu /pra-
wa wydacznosci/ ogranicza sie do terytotium panstwa, ktére udzielitopa-
tentu na dany wynalazek. Z zasady ograniczenia terytorialnego praw wy-
+acznych, bedacych podstawowg cechg ustawodawstwa patentowego kazdego
panstwa wynika wniosek, iz nic nie stoil "na przeszkodzie w wykorzysty-
waniu wynalazkéw opatentowych np. w USA, NRF, Japonii, Francji, Anglii
itd. w sposdéb przemystowy 1 handlowy dla®"potrzeb produkcji przeznaczo-
nej na wewnetrzny rynek krajowy o ile dane wynalazki nie zostaty zgdo-
szone do opatentowania w Polsce i nie beda juz mogty by¢é zgtoszone z
pierwszenstwem konwencyjnym tj."po minieciu okresu 12-tu miesiecy od
zgtoszenia w jakimkolwiek z panstw nalezacych do Paryskiej Konwenaj i
Zwigzkowe]j .

Ad.b/ Prawo wydtgcznego wykonywania wynalazku udzielane jest na okreslo-
ny czas. | tak art. 19 ust. 2 Ustawy - "Prawo Wynalazcze'™ méwi, ze''pra-
wo wytgcznego korzystania z wynalazku rozcigga sie na caty obszar
Panstwa 1 trwa lat pietnascie od daty zgtoszenia "wynalazku w Urzedzie
Patentowym'. Okres trwania patentu w réznych panstwach ksztalttuje sie
réoznie - przewaznie od 15 do 20 lat /np. USA - 17 lat, ZSRR - 15 lat,
NRF - 18 lat, Wegry - 20 lat, Anglia-- 16 lat/.

Czas trwania patentu zaczyna sie od réznych momentéw w poszczeg6lnych
panstwach. Np. w Polsce, ZSRR, NRD, NR#, Francji 1 innych od momentu
zgtoszenia wynalazku w Urzedzie Patentowym, W Austrii, W. Brytanii od
momentu z4ozenia ostatecznego opisu, natomiast w Kanadzie, USA, Portu-
galii 1 innych od daty udzielenia patentu. Sprawy te w poszczegdlnych
panistwach uregulowane sag przepisami wewnetrznymi.

Ad.c/ Prawo wydtacznosci, wynikajace z opatentowania nie obejmuje Srod-
kéw komunikacji, ich czesci 1 urzadzen, znajdujacych sie przejsciowo
na obszarze danego panstwa. Jest to ograniczenie prawa wykgcznosci ty-
powe dla ustawodawstw patentowych wszystkich panstw - cztonkédw Konwen-
cji Paryskiej, zgodne z art. 5 ust. 3 tej Konwencji.

W Polsce zgodnie z art. 19 ust. 4 Ustawy /"Prawo Wynalazcze'/ prawo
wytacznosci nie obejmuje przedmiotédw znajdujacych sie na obszarze Pan-
stwa w komunikacji tranzytowej.

Ad.d/ Nie jest naruszeniem prawa wydgcznego wykonywania wynalazku sto-
sownie wynalazku dla potrzeb indywidualnych, gdyz patent to prawo wydg-
cznego wykonywania wynalazku w sposob zarobkowy.lub zawodowy. Jezeli
wiec przedmiotem waznego patentu bytby odbiornik radiowy o okreslonej
/zastrzezonej/ konstrukcji 1 ktos wykonat taki odbiornik w celu uzywa-
nia go dla wkasnych potrzeb nie bydoby to naruszeniem patentu.Produkcja
natomiast wiekszej ilosci egzemplarzy i1 ich sprzedaz jest juz narusze-
niem patentu, gdyz ma charakter zarobkowy lub tez zawodowy.

2. Wzdér uzytkowy

W przeciwienstwie do wynalazkow wzory uzytkowe sg uznawane i istnieja
nie we wszystkich panstwach - cztonkach Konwencji Paryskiej. Do panstw
posiadajacych ochrone wzorow uzytkowych naleza: Brazylia, Hiszpania,

Japonia, NRF, Polska, Portugalia i Wkochy. Wzorem uzytkowym musi byc¢

rozwigzanie zagadnienia technicznego. Jest to jakby pewien rodzaj wy-

nalazku. Okreslenie roéznicy miedzy wynalazkiem a wzorem jest czesto bar-
dzo trudne.

Polskie prawo wynalazcze w art. 76 podaje nastepujgcej uax JU Yraa-
ru uzytkowego: '"za wzdr uzytkowy uwaza sie techniczne, nie stosowane do-
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tychczas w Polsce uksztattowanie przedmiotu, jego ukdadu, budowy lub
zestawienia, o trwatej postaci, umozliwiajgce wiekszg uzytecznosé lub
+atwos¢ stosowania tego przedmiotu. Przez dokonanie rejestracji wzoru
uzytkowego nabywa sie prawo wydgacznego korzystania z wzoru w sposob za-
robkowy lub zawodowy. Prawo to rozciaga sie na caly obszar Panstwa -
trwa lat 10 od daty zgtoszenia wzoru w Urzedzie Patentowym PRL.

3. Projekt racjonalizatorski

Zgodnie z art. 83 Ustawy /"Prawo-Wynalazcze'/ za projekt racjonaliza-
torski uwaza sie nowy projekt, nie posiadajgcy cechy wynalazku ani wzo-
ru uzytk owego, jezeli w dziedzinie gospodarki narodowej:

a/ wprowadza ulepszenia w zakresie stosowania techniki, jakosci wy-
robéw, metod kontroli“technicznej, badania lub bezpieczenstwa i
higieny pracy,

b/ umozliwia zwiekszenie wydajnosci pracy lub skuteczniejsze wyko-
rzystanie mocy produkcyjnej, energii, urzadzen materiatoéw i su-
rowcow.

Pro jekt racjonalizatorski moze roéwniez polega¢ na przystosowaniu do
potrzeb jednostki gospodarki narodowej Zznanego juz rozwigazania zagad-
nienia. Projekt racjonalizatorski uwaza sie za nowy, Jjezeli w jJednostce
gospodarki uspotecznionej', w ktérej zostat zgtoszony, nie byt on uprzed
nio zgtoszony, nie byt stosowany i1 nie byd zamieszczony w planach tej
jednostki lub polecony do stosowania przez jednostke nadrzedng ze wska-
zaniem Jjego istoty 1 sposobu rozwigzania zagadnienia.

4. WzOr zdobniczy
f

Podstawowym aktem regulujacym sprawy ochrony wzoréw zdobniczych jest
Rozporzadzenie Rady Ministréw.z dnia 29 stycznia 1963 r. w sprawie och-
rony wzorow zdobniczych /Dz.U. nr 8 poz. 45/. Zgodnie z 8 1 wymienio-
nego wyzej Rozporzadzenia za wzér zdobniczy uwaza sie nowg postac¢ przed
miotu, wyrazajaca sie w ksztalcie, whasciwosciach powierzchni, uktadzie
linii, rysunku lub barwie, nadajaca przedmiotowi swoisty, oryginalny
wyglad zewnetrzny, przeznaczong do odtworzenia w produkcji przemystowej
lub rekodzielniczej. Ma ona réwniez na celu podniesienie waloréw este-

tycznych przedmiotu.

W mysl 8 6 Rozporzadzenia sSwiadectwo ochronne na wzor zdobniczy
mozna uzyskac¢ tylko na nowy wzor zdobniczy. Nalezy zaznaczy¢, ze wzoru
nie uwaza sie za nowy, jezeli przed datg weddug ktdérej oznacza sie pierw
szenstwo do uzyskania prawa ze Swiadectwa ochronnego, zostat podany do
wiadomosci powszechnej, albo byt w Polsce stosowany lub wystawiony na
widok publiczny w sposéb ujawniajgcy dla znawcy dostateczne dane do sto
sowania tego wzoru zdobniczego.

Powyzszymi okresleniami zdefiniowano zdolnos¢ rejestrowg wzoru zdob-
niczego. Wkasnos¢ wzoru zdobniczego oraz wydaczne prawo jego stosowania
stwierdza sie przez wydanie Swiadectwa ochronnego. Przez dokonanie re-
jestracji wzoru nabywa sie prawo wydgcznego korzystania z .wzoru w Spo-
s6b zarobkowy lub zawodowy, ktore rozcigaga sie na calty obszar Panstwa
i trwa 5 lat od daty zgtoszenia w Urzedzie Patentowym. Na wniosek wkas-
ciciela wzoru moze by¢ przedtuzony na dalszw 5 lat.

5. Znak towarowy

Podstawowym aktem prawnym regulujgcym sposéb i1 zakres ochrony znakow
towarowych w Polsce jest Ustawa z dnia 28 marca 1963 r. o znakach towa-
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rowych /Dz.U. nr 14, poz. 73/. Polska w dziedzinie ochrony znakow to-
warowych ratyfikowata w 1958 r. Porozumienie Nicejskie z dnia 15 czerw-
ca 1957 r. o miedzynarodowej klasyfikacji wyrobow i ustug, do ktorych
stosuje sie znaki fabryczne i1 znaki handlowe /znaki towarowe/. Ponadto
Polska nalezy do zawartego w ramach Konwencji Paryskiej, Porozumienia
Madryckiego z dnia 14 kwietnia 1891 r. o zwalczaniu fakszywych oznaczen
pochodzenia towardw.

Zgodnie z art. 5 Ustawy z dnia 28 marca 1963 r. o znakach towarowych»
jako znak towarowy moze byC¢ zarejestrowany: rysunek, obrazek kompozycja
kolorystyczna, litera, cyfra, liczba, forma plastyczna lub inne ozna-
czenia, ktére nadajag sie do odrdznienia towaréw, wytwarzanych lub wpro-
wadzanych do® obrotu przez inne przedsiebiorstwo. Rejestracja znaku to-
warowego moze nastgpi¢ tylko na rzecz oznaczonego przedsiebiorstwa
/firmy/ i1 dla okreslonych towarow wchodzacych w zakres jego dziatalnos-
ci. Prawo z rejestracji znaku towarowego trwa 10 lat 1 m.oze byc na
wniosek uprawnionego, przedduzone na nastepne okresy dziesiecioletnie
Jart. 7, ust. 2 Ustawy/.

Wydaczone od rejestracji sg znaki sprzeczne z porzadkieih spotecznym,
obowiazujacym prawem i1 dobrymi obyczajami Zart.15 Ustawy/, naruszajace
prawo osOb trzecich /Zart. 13 i1 14/, nie posiadajace dostatecznych zna-
mion odrdézniajacych Zart. 9/ i1 mogace wprowadzi¢ w biad, jesli ohodzi
0 pochodzenia towardw /Zart. 10/. Znaki towarowe zgtoszone przez przed-
siebiosrwta /firmy/ z panstw obcych mocag art. 8 mogg byc rejestrowane
w Polsce jedynie wéwczas, gdy sa zarejestrowane w danych panstwach dla
tego samego rodzaju towardw.

Wspolne /zwigzkowe/ znaki towarowe /Zart. 35/ zarejestrowane mogg byc
na rzecz zjednoczen, przedsiebiorstw wielozaktadowych, organizacji gos-
podarczych i1 spétdzielczych.

Przedsiebiorstwa /firmy/ z panstw obcych przy zgtaszaniu znaku w U-
rzedzie Patentowym PRL musza sktada¢ dowdd stwierdzajacy, ze odnosny
znak towarowy doznaje ochrony prawnej w tym panstwie na rzecz zgtasza-
jJacego 1 na okreslone towary wchodzgce w zakres dziatalnosci przedsie-
biorstwa /firmy/.
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EKONOMIKA \itf ORGANIZACJA

Ryszard KOWALSKI
Lucjan  SWigTCZAK
Tadeusz TUKA
ZWPP"ERA™

PROBA EWIDENCJI SUROWCOW Z PUNKTU WIDZENIA
SYSTEMU EPD

Kolejne artykuty poswiecone beda blizszemu oméwieniu ewidencji faz
dziatalnosci przedsiebiorstwa oraz zbiorom danych niezbednych dla kon-
troli dynamicznej produkcji. Obecnie dokonamy .proby przedstawienia e-
widencji surowcow z punktu widzenia potrzeb systemu epd.

W jednym z poprzednich artykutéw pt. '"Metodyka prowadzenia analizy w
przedsiebiorstwie dla potrzeb systemu epd" przedstawiono sposoby okres-
lenia obszaru dziatania systemu epd. Istotng sprawg bedzie dostawa ma-
teriatéw do magazyndw branzowych w przedsiebiorstwie. Nalezy rowniez
zajac¢ sie rozliczeniem stanéw i1losciowo wartosciowych w magazynach
branzowych, jak tez rozliczeniem wydziatéw produkcji podstawowej z
pobranych materiatéw limitowanych. Ewidencje materiatow nalezy rozpo-
cza¢ z chwita wejscia lub wyjsScia materiatu z magazynu branzowego, po-
mijajac caly cykl dostawy, przejscie przez magazyn przyjec€ i kontrole,
Jakosciowg.

Pominietg tutaj, lecz niemniej istotng sprawg jest informacja o z4o-
zeniu zamowienia na surowce przez dziat zaopatrzenia z okresleniem daty
dostawy surowca do przedsiebiorstwa. Informacja ta jest bardzo istotna
dla planowania operatywnego.

Przechodzac do wyznaczenia dokumentéw dotyczacych ruchu surowcow,
niezbednych dla potrzeb systemu epd. korzystamy z opracowanego schematu
przeptywu materiatdw przez przedsiebiorstwo z wyznaczonym obszarem dzia-
+ania systemu epd. Jezeli schemat ten zostat dostatecznie szczegotowo
zbudowany, to kazda droga na schemacie posiada swdj odpowiednik co naj-
mniej w jednym dokumencie. Pozwala to na doktadne okreslenie, ktdére do-
kumenty powinny by¢ objete systemem epd.

Przyktadowo podamy liste takich dokumentéw:
1. Pz Przyjecie materiatow

2. Mn Kwit przesuniecia miedzymagazynowego
3. Wz Wysytka surowcow

4. Karta 3pisu surowcow

5. Karta zmian materiatu
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6. Rw Pobranie materiatéw

7. Karta limitu materiatowego

8. Zw Zwrot materiatow

9. Protoké+ likwidacyjny

10. Potwierdzenie dostawy surowca

11. Dokument do wprowadzenia zmian w indeksie materiatowym.

Przy projektowaniu systemu epd przyjeto nastepujgca zasade wprowadza-
nia informacji do EMC z dokumentow zrdédiowych.

1. Kazdy dokument zréddowy /maszynowy nosnik informacji/ wprowadzany jest
tylko raz do systemu, a informacje zawarte w nim wykorzystuje sie do
réoznych celéw w systemie.

2. State informacje, dotyczace okreslonych surowcéw, wprowadzane sa jed-
norazowo do systemu. Nie powtarza sie ich na dokumentach zwigzanych =z
ruchem surowcéw, a tylko aktualizuje w przypadku zmian.

3. Informacjag wiodacg w systemie jest numer indeksu materiatowego.

Z powyzszych punktéw wynika, ze warunkiem koniecznym jest posiadanie
przez przedsiebiorstwo indeksu materiatowego. Poszczegélne numery indek-
su materiatowego powinny zawiera¢ minimalng, ale dostateczng ilos¢ zna-
kéw w celu jednoznacznego zidentyfikowania surowca pod wzgledem rodzaju
i gatunku. Indeks musi by¢ zbudowany zgodnie z SWW, co udatwia nastepnie
planowanie 1 sprawozdawczos¢. Od numeru indeksu materiatowego nalezy od-
+aczy¢ wszystkie oznaczenia state> nie stuzace do identyfikacji surowca,
a wykorzystywane <« do innych celéw, ./np. numer oznaczajacy zakwalifi-
kowanie surowcéw do odpowiedniej grupy zgodnie ze sprawozdaniem MPC-ws/.
Innymi statymi informacjami zwigzanymi z numerem indeksu materiatowego
moze by¢ nazwa materiatu 1 cena. Nieoddtacznym warunkiem prawid+owego
rozliczenia i1losciowo wartosciowego materiatu jest ustalenie 1 bezwzgled
ne przestrzeganie jednostek miar oraz jedno; state miejsce magazynowania
dla okreslonego surowca.

Sprawg wazng jest rowniez omowienie budowy dokumentéw zrédiowych be-
dacych nosnikami informacji dla systemu epd /na przyktadzie dokumentu Pz—
przyjecie materiatu/. Przy projektowaniu dokumentéow nalezy uwzglednicé
nastepujace warunki:

1. Nowozaprojektowany dokument powinien swg szat4 graficzng minimalnie
rozni¢ sie od dokumentu tradycyjnegp-

2. Nalezy doktadnie zdawa¢ sobie sprawe na jakie maszynowe nosniki beda
przenoszone dane z dokumentéw pierwotnych /np. karty perforowane,
tasma papierowa, tasma magnetyczna itp./.

3. Kazdy dokument powinien posiada¢ scisle okreslony typ /wystepujacy na
eksponowanym miejscu/ stuzacy do tatwej identyfikacji.

Przy projektowaniu Pz przyjmujemy, ze informacje z tegoz Pz beda prze
noszone na 80-kolumnowe karty perforowane. Z przyjetego zakozenia wyni-
ka, ze i1los¢ znakow kodowanych na dokumencie nie moze przekroczy¢ osiem-
dziesieciu, przy czym sa znak uwaza sie kazdg cyfre lub litere alfabetu.
Rysunek 1 przedstawia tradycyjny dokument Pz, a rys.2. nowozaprojekto-
wany. Poréwnujac te druki nalezy zwréci¢ uwage na duze ich podobienstwo,
zaréwno pod wzgledem graficznym jak 1 merytorycznym. Na nowozaprojekto-
wanym dokumencie mozna wyrézni¢ dwa rodzaje pol: kodowane i1 niekodowa-
ne. Pola niekodowane nie sa przenoszone na karty perforowane, lecz wyko-
rzystuje sie je do tatwiejszego postugiwania sie dokumentem przez uzyt-
kownikow. Przy opracowywaniu druku nalezy przeprowadzi¢ analize zawar-
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Saklad Przetwarzania Danych CODKK Warszawa

System ne EMC ICT ,1?00 dla 2ZWPP "Bra”

Indeks
materialovy

1

101/068/022
101/068/025
101/068/027
101/068/067
101/068/074
101/068/075"
101/069/027
101/079/001
101/079/002
,101/079/006
101/079/007
101/079/008
’01/079/0-10
101/079/01.1
101/107/016

Hasem Galas

121/024/002
121/024/003
121/024/004
121/024/005
121/02.4/006
125/012/001
125/012/002
125/012/004
125/012/005

125/012/010" *

125/0.12/011
. 125/012/012
'125/012/013
175/012/014
«125/012/015

125/012/016

Razem'Galaz

130/033/016
130/J24/011
130/124/012
130/124/016

Hasem Galas

Jedn.
miary

w2

azt.
szt.
szt.
azt.
azt.
azt.
szt.
kG

kG

kG

kG
kG
kG

10

azt.
azt.
szt.
azt.
azt.
azt.
szt.
azt.
azt.
azt.
azt.
azt.
azt.
azt.
azt.

azt.

azt.
azt.
azt.
3zt.

13

Snorzadacno dnia 09*07*1908

Raport ilo$§¢iowo-warto$ciowy stanu surowcéw w magazynach i wydziatach

Mag/Wydz. M
Krotn. Stan na joczat. okreau
apiau
1os¢ W arto$é
indeksowa
3 4 5
100.000 350.00
800.000 1440.00
13747.000 24744.60
1550.000 3100.00
1291.000 -2582.00 .
2000.000 28400.00 .
18.710 720.34
2.970 103.95
8.130 313-01
3.200 123.20
3.650 121.18
14.850 571.73"
17.729 682.57 '
700 33160 m
132743.18
655.000 17030.00
'672.000 26208.00
758.000 22740.00
662.000 13902.00 =
600.000 < 30600.00
9837.000 30494.70
8118.000 35719.00
9617.000 29812.70
723:000 2169.00 .
649.000 12980.00
1308.000 36624.00
649.000 32450.00
669-000 13380.00
600.000 3600.00
610.000 m13420.00 ,
611.000 ™ 16497-00
337626.60
220.000 3080.00-
523.000 - 4329-60
100.000 100.00 :
7509.60'

za miesiac

czerwiec 1966

Przychody

1lo$¢ m

3600.000:.
1400.000
2500.000

1.670
380
10.170

6.840
7,401

13.000
143-000
120.000 *

2880.000

. 1143-000

2114.000

120.000
123.000
125.000

100.000 .
42,000-
207.000

Warto$¢

indeksowa

7

6480.00
1190.00.
5000.00

/; \

13.30
391-54.

m 263-34
. 284.94

- '22810.41

390.00
3003.00
6120.00
8928.00
5029.20
6553.40

720.00.
m2705.00
3375.00

36824.60

25-00
588.00
1697-40

2310.40

64.29

-Hoz c¢c hody.

Ilos$ém W artos$¢

indeksowa
8 9

13.000 390.00
23.000 m 483.00
243.000 1069.20
114.000 353.40
«3.000 66,00
5.000 135,00
- 2496.60
42.000 588.00
588.00-

Stan na koniec

" 1los¢

10

100.000
800;000
17347.000
1400.000
4050:000
1291.000
2000.000
'20.380
.3.350
18.300
3.200
3.650
21,690
25.130
700

655.000
6J2.000
771.000
'805.000
720.000
12717.000
9261.000
11731.000
723.000
649:000
1308.000

' 649,000
669.000
720.000
733.000
736.000

100.000
262.000
735:000

100.000 '

okresu

W arto$é
' indeksowa

11

350.00
1440.00
31224.60
1190.00
8100.00:
2582.00 °
28400.00
- 78463 .
117.25
704.55
123.20
121.16 .
835.07
967.51
33.6Q

155553.59

17030.00
,26208.00°
2313c .00
16905.00
36720.0C
*39422.70
40748.40
36366.10

2169-00 "'

12980.00
36624.00
.32450.00
13380.00
4320.00
16126.0C
19872.00

e 374451./%

25.#.
3658.00
6027.00

100.00

9820.00



tosci informacji 1 okresli¢, ktéore z nich sag istotne z punktu widze-
nia przetwarzania danych /kierowa¢ sie nalezy podanymi wyzej uwagami
dotyczacymi statych informacji/. Dla okreslenia ilosci znakéw jaka po-
winno zawiera¢ pole kodowane nalezy postuzy¢ sie "opisem druku", omo-
wionym w jednym z poprzednich artykuddédw. Z povyodu ograniczonej ilosci
miejsca,nie bedziemy uzasadniali koniecznosci zakodowania poszczegol-
nych p6l na dokumencie Pz, jak réwniez nie pokazemy pozostatych wzordéw
drukéw, natomiast wszystkim zainteresowanym mozemy udzielic dostate-
cznych informacji w tym zakresie.

Po opracowaniu nowych dokumentéw zroédtowych, nalezy opracowaé¢ szcze-
gotowe instrukcje wypedniania 1 obiegu. Znajac informacje jakie wejdag
do systemu epd nalezy zastanowi¢ sie jakie informacje wyjsciowe powsta-
4+e w wyniku przetwarzania danych potrzebne sg dla przedsiebiorstwa. In-
formacje wyjsciowe opracowane przez system epd powinny byd podane w
uktadzie przydatnym do bezposredniego wykorzystania przez zaintereso-
wane komorki organizacyjne przedsiebiorstwa. Przyktad takiego uktadu
informacji podajemy na rys. 3- Rysunek ten przedstawia tabulogram /wyj-
Scie/ zawierajacy informacje o ruchu surowcéw w okresie sprawozdawczym,
w poszczeg6lnych miejscach magazynowania.

Reasumujgc nalezy stwierdzi¢, ze posiadamy juz dokumenty zrodtowe
zwane krétko wejsciami. Projekt dokumentéw wejscia i1 wyjscia musi
by¢ bezposrednio z sobgkontrolowany, azeby nie doszto do sytuacji, w
ktérej chcemy uzyska¢ na wyjsciu informacje nie posiadajac do nich
danych. Kolejna czynnoscia zwigzania dokumentédw wejscia i wyjscia jest
opracowanie zbioru danych. Zbidér danych postuzy do rejestrowania zasz-
+osci 1 generowania danych do wyjs¢. Przed projektowaniem zbioru danybh
nalezy ustali¢ rodzaj pamieci zewnetrznej, na ktérej zbidér ten Bedzie
przechowywany. Moga to by¢ tasmy magentyczne, dyski magnetyczne itp.
Rozeznanie- to potrzebne jest dla zorganizowania odpowiedniej technolo-
gii przetwarzania.

Zbid6r danych omowiony przyktadowo nizej bedzie przechowywany na tas-
mie. magnetycznej. W zbiorze tycm wyrézniamy nastepujgce grupy informa-
cji tworzace pewna logiczng, zamknieta catos¢, a mianowicie:

1. Rekord danych . statych

2. Rekord zapotrzebowan

3. Rekord zaméwien

4. Rekord rezerwacji

5. Rekord sald ruchu i stanu aktualnego.

Kazdy rekord posiada odpowiedni uklad®, ktory w trakcie procesu aktu-
alizacji zbioru danych, zwanych krétko kartoteka, pozwala na tatwe zi-
dentyfikowanie rekordu. Rekord danych statych zawiera wszystkie nie-
zbedne, state informacje zwigzane z surowcem /nr indeksu materiatowego,
np. jednostka miary, cena, symbol MPC-ws, normatywy zapasow itp/.Rekord
zapotrzebowah powstaje w wyniku planu produkcji oraz zapasow materiato-
wych 1 jest podstawg tworzenia planow zaopatrzenia materiatowego.Rekord
zaméwien powstaje w wyniku ztozenia zamdOwienia w oparciu o plan potrzeb
materiatowych 1 otrzymania potwierdzenia dostaw sueowca. Rekord ten wy-
korzystuje sie dla kontroli realizacji dostaw oraz przy planowaniu o-
peratywnym produkcji. Rekord rezerwacji powstaje w wyniku zapotrzebowa-
nia na surowce wynikajgce z planu operatywnego produkcji w najblizszym
okresie planistycznym. Rekord sald ruchu i1 stanu aktualnego zawiera nie-
zbedne dla sprawozdawczosci informacje w odpowiednim ukdadzie.

Przedstawimy teraz w skrécie zasady ewidencji surowcdw przy uzyciu
opisanego wyzej zbioru danych /Zkartoteki zapamietanego na tasmie magne-
tycznej/ Zgodnie z dotychczasowg praktyka przyjeto podziat surowcédw na
normowane i nienormowane. Dla wydziatéw produkcji podstawowej ewidencja
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surowcow normowanych prowadzona jest w ukdtadzie ilosciowo-wartosciowym,
Ewidencje ilosSciowo-wartosciowa surowcéw nienorraowanych prowadzi sie w
magazynach, natomiast zuzycie tych surowcéw przez poszczeg6lne wydziaty
traktuje sie jako koszty wydziatowe.

W podobny spos6b ewidencjonowane sg surowce normowane 1 nienormowane
zuzywane przez wydziaty pomocnicze. Pobrane surowce przez wydziaty po-
mocnicze, od momentu przekazania ich z magazynu do wydziatéw, nie beda
ewidencjonowane w tych wydziatach. W magazynach branzowych ewidencja
obejmuj”™ pekne rozliczenie i1losciowo-wartosciowe, z podaniem stanow
ewidencyjnych na koniec okresu sprawozdawczego. Podstawg ewidencji sa
nizej wymienione dokumenty zrdédtowe /nosniki informacji/

1. Pz - Przyjecie materiatu stanowi sygnat przychodu surowca do. ma-
gazynu i likwidacji zamowienia.

2. Ws - Wysydka surowcow stanowi sygnat sprzedazy /rozchodu/ surowca
Z magazynu.

3. Mm '- Kwit przesuniecia miedzymagazynowego stanowi sygnat rozcho-
du surowca w jednym magazynie 1 przychodu w drugim magazynie
lub zmiany nr indeksu materiatowego.

4. PI - Protokét likwidacyjny stanowi sygnat likwidacji /rozchodu/
surowca w magazynie.

5. Lm - Limit materiatowy stanowi sygnat rozchodu surowca normowane-
go z magazynu oraz sygnat przychodu surowca do wydziatu pro-
dukcji podstawowej .

6. Rw - Pobranie materiatu stanowi sygnat rozchodu surowca nienormo-
wanego 2z magazynu.

7- Zw - "Zwrot materiatu stanowi sygnat zmniejszenia rozchodu surow-
ca w magazynie oraz zmniejszenie przychodu w wydziale.

8,- Kr - Karta robocza 3tanowi sygnat rozchodu surowca ze stanu ewi-
dencyjnego w wydziale 1 sygnad®przeniesienia wartosci surow-
ca do materiatow w robotach w toku.

9. Ks - Karta spisu surowcow stanowi sygnat st"anu rzeczywistego su-
rowca w magazynach lub wydziatach,

10. Ds - Potwierdzenie dostawy surowca stanowi sygnat dla systemu epd
informujacy, ze materiat zostat zaméwiony w okreslonej i-

loSci oraz terminie dostawy.

11.Am - Formularz do zaktadania kartoteki surowcowej stanowi sygnat
zatozenia lub zmiany danych statych, dotyczacych poszczegdl-
nych surowcow.

Zatozeniem systemu epd w zakresie ewidencji surowcowej jest trakto-
wanie kazdego miejsca magazynowania surowca jako odrebnego magazynu.Po-
wyzej przedstawiono budowe zbioru danych /rekordy/ oraz dokumenty Zzrod-
+owe biorace bezposredni,udziat w aktualizacji rekordéw. Sprawag istotng
jest rowniez oméwienie powigzania rekordow z poszczegélnymi dokumenta-
mi zroddowymi. Rekord danych f3tatych powstaje 1 jest aktualizowany przy
pomocy dokumentu Am. Rekord zapotrzebowania powstaje w wyniku specjal-
nego przebiegu cyklu planistycznego w systemie epd. Rekord zaméwien pow-



ataje na podstawie danych z dokumentu Ds 1 jest aktualizowany dokumentem
Pz . Rekord rezerwacji powstaje w wyniku specjalnego przebiegu cyklu pla-
nistycznego w systemie epd i jest likwidowany po pobraniu przez produk-
cje zaplanowanej 1ilosci materiatu. Aktualizacja nastepuje przy pomocy
dowodu Lm.

Rozrézniamy jakby dwa rodzaje rekorddéw-sald ruchu i stanu aktualnego.
Sa to rekordy dla poszczegdlnych magazynéw branzowych oraz wydziatow
produkcji podstawowej.

Rekord sald ruchu i stanu®aktualnego dla magazynu powstaje i1 aktuali-
zowany jest w wyniku danych, zawartych w dokumentach: Pz, Ws, Mm, PI, Lm,
Rw, Zw, Ks. Rekord sald ruchu i1 stanu aktualnego dla wydziatow produk-
cji podstawowej powstaje i1 aktualizowany jest w wyniku danych, zawartych
w dokumentach: Lm, Kr, Ks, PI.

©_©
©
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WARSZAWA

WYSTAWA OSIAGNIEC POLSKIEJ NAUKI I TECHNIKI
W DZIEDZINIE APARATURY NAUKOWO-BADAWCZE]J

0Osrodek Postepu Technicznego w Warszawie zorganizowat Wystawe Osiag-
nie¢ Polskiej Nauki i Techniki w Dziedzinie Aparatury Naukowo-Badawczej.
Na Wystawie znalazdo sie prawie 200 aparatow i1 urzadzen, skonstruowanych
przez polskie instytuty naukowo-badawcze, zaktady doswiadczalne i katedry
wyzszych uczelni.

WSrod wystawcow znalazto sie takze przedsiebiorstwo Zjednoczenia "Mera'"
- Zjednoczone Zaktady Elektronicznej Aparatury Pomiarowej "Elpoll Oddziat
Wroctawski tego przedsiebiorstwa wespot z Katedra Technologii THuszczoéw
Politechniki Gdariskiej wystawia chromatograf gazowy typu N-502.

~Chromatograf ten przeznaczony jest do szybkich analiz ztozonych zwiaz-
kéw chemicznych, jak réwniez do preparacji niewielkiej ilosci wzorcéw sub-
stancji chemicznych. Wyposazenie jego stanowig detektory: p4omieniowo jo-
nizacyjny, termojonowy i termokonduktoroetryczny oraz kolumny: analitycz-
.ne, preparatywne i kapilarne.

Zaktad Doswiadczalny "Eureka" wchodzacy w skdad przedsiebiorstwa "ElpcC
wystawia chromatograf typu N-503, ktéry jest trzecig wersja konstrukcyjng
przygotowywang do produkcji seryjnej. Chromatograf ten posiada wymienne
gtowice z detektorami, integrator cyfrowy z drukarka, wytwornice tlenowo-
wodorowg oraz przystawke do pirolizy, ukdad preparatyki.

Ten sam Zaktad Doswiadczalny "Eureka' demostruje roéowniez pehametr typu
LBSt-7 stuzacy do pomiaru wyk#adnika aktywnosci "jondéw wodorowych,przetwa-
rzajac przy pomocy kondensatora dynamicznego napiecia state elektrod po-
miarowych na napiecie zmienne. Zakres pomiarowy pehametru O & 13 pH, do-
ktadnos¢ +0,05 pH.

Na uwage zastuguje rowniez tranzystorowy miernik poziomu dzwieku typu
N-201. Miernik ten pozwala na bezposredni pomiar poziomu hatasu, m.in. w

badaniach warunkéw zdrowotnych w pomieszczeniach przemystowych. Miernik
odpowiada wymaganiom PN-64/T-06460. Zakres pomiaru - 40 & 130 dB, robocze
pasmo czestotliwosci - 31,5 f 12 500 Hz.

36



1 jeszcze jeden eksponat tego samego Zak#adu - laboratoryjny mostek
typu E 309- Mostek ten przystosowany jest do pomiardw pojemnosci elektry-
cznej w zakresie 0,002 pP # 111,1 pE z doktadnoscig 0 ,1$ uraz katem
stratnosci w zakresie®™ 0 # 200710_:i z doktadnoscig +5%; +1-10~3.

Na zainteresowanie zastuguje takze woltomierz cyfrowy typu V 524, kto-
ry jest uniwersalnym przyrzadem o duzej dokdtadnosci 1 rozdzielczosci,
przeznaczonym do pomiarow laboratoryjnych, warsztatowych i przemysdowych.
tacznie z drukarkg lub z innym urzadzeniem rejestrujgcym, woltomierz ten
moze by¢ stosowany do ciagtej kontroli napiecia lub innych wielkosci e-
lektrycznych i fizycznych zamienionych na napiecia przy pomocy odpowied-
nich przetwornikoéow. W poltaczeniu z automatycznym przedacznikiem kanatow,
urzadzeniem programujacym i rejestratorem - woltomierz moze by¢ wykorzy-
stony w systemach centralnej rejestracji danych i w systemach automatycz-
nego sterowania i regulacji.

Na szczeg6lng uwage®zastuguja rowniez przyrzady 1 urzadzenia wystat®
wione przez instytuty 1 przedsiebiorstwa wspédpracujace ze Zjednocze-
niem "Mera" w ramach koordynacji branzowej.

Biuro Urzadzen Techniki Jadrowej; spektrofotometr reczny typu SFR-1,
szybki elektroniczny spelctrofotometr-spektromonitor typu ESM-1, kompen-
sator rejestrujacy typu KR-1, oscyloskop typu 03A-601, przystawka stro-
boskopowa typu YX 1516, czytnik dawkomierzy termoluminiscencyjnych typu
CT-1.

Instytut Badan Jadrowych; miernik zawartosci boru w szkle typu MNB-2
miernik utamka molowego wegla w weglowodorach typu MUM-1, miernik za-
wartosci siarki typu MZS-1, analizator wielowymiarowy z pamiecia skoja-
rzeniowg, zestaw spektrometru gamma typu ZSG-1, pétautomat do rejes-
tracji wspodrzednych na zdjeciach z komér pecherzykowych, generator im-
pulsow prostokatnych wielkiej czestotliwosci typu T-402, generator im-
pulséw nanosekundowych typu T-404, dezymetryczne preparaty i dawkomie-
rze termoluminiscencyjne,urzadzenie do nanoszenia powdok ochronnych
metoda plazmows.

Zaktad Doswiadczalny Budowy Aparatury Naukowej "Unipan': nanowolto-
mierz selektywny typu 207-

Zakdad Opracowan 1 Produkcji Aparatury Naukowej 'Zopan': synchroni-
czny cyfrowy zegar kwarcowy typu PZ-12, tranzystorowy czestosciomierz-
czasomierz liczacy, generator impulséw podwéjnych typu PGP-2,przystawka
mieszajgaca typu PPM-4.

Zaktad Doswiadczalny Aparatury Elektronicznej Zaktadow Radiowych
im. M. Kasprzaka: raultiwobuioskop typu GW-792, generator O # 20.000 Hz,
typu GA-797.

Stoteczne Zaktady Budowy Maszyn 1 Konstrukcji Lekkich: manometr ob-
cigznikowo-t+okowy typu MT-6000, hydrauliczny sprawdzian manometrow
typu PM-10000.

I jeszcze informacja o ekspozycji Instytutu Automatyki Polskiej Aka-
demii Nauk. Instytut ten wystawia 6 urzadzen, sa to: elektrostymulator,
miernik czestobkiwcscj do badan biologicznych typu 02, histometr cyfro-
wy, selektor kontaktronowy typu SK-600, analizator potowy typu AP-600.
halotronowy miernik indukcyjnosci i1 rezystancji.

Wystawa Osiggnie¢ Polskiej Nauki 1 Techniki w Dziedzinie Aparatury
Naukowo-Badawczej trwa¢ bedzie w okresie od 23 kwietnia do 7 maja br.
Ekspozycja miesci¢ sie bedzie w Patacu Kultury i Nauki w Warszawie.

/czb/
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Tadeusz KOSEK
ZPAIAP "MERA"

ANALIZY PROBLEMOWE PODSTAWA POPRAWY
DZIALALNOSCI GOSPODARCZEJ PRZESIEBIORSTW

Wyniki dziatalnosci przedsiebiorstw zgrupowanych w Zjednoczeniu
“"Mera" w 1968 r. nalezy uzna¢ za pozytywne. Stwierdzenie powyzsze opar-
to na podstawie osiaggnietych wskaznikow:

a/ produkcja-globalna z narzedziowcami - 100,6
b/ produkcja globalna bez narzedziowni - 101,4
c/ produkcja towarowa - 101,5

Nalezy podkresli¢, ze wyniki powyzsze mogtyby by¢ lepsze,, gdyby wszy-
stkie przedsiebiorstwa zgrupowane w Zjednoczeniu wykonaty swoje zadania
w zakresie planéw produkcyjnych. Jednak kilka przedsiebiorstw nie wyko-
nato swoich zadan w tym zakresie.

Dynamikg wzrostu produkcji, przyjmujgc za podstawe rok 1966,ksztat-
towata sie nastepujaco:

Lp- Wyszczeg6lnienie 1966 1967 1968
1. Produkcja globalna z narzedziowniami 100,0 123,5 148,3
2. Produkcja globalna bez narzedziowni.. 100,0 ml24,1 149.0
3. Produkcja towarowa wg c.por. 100,0 123,0 149.1

Wskazniki Ffinansowe w 1968 r. wykonano:

- akumulacja na produkcji towarowej - 109,0%
- akumulacja na sprzedazy ogotem - 119,0%
- zysk bilansowy - 106,6%

Przytoczone dane wskazuja na wielkie zainteresowanie zatdg, Kkierow-
nictwa administracyjnego oraz czynnikow spoteczno-politycznych w podno-
szeniu poziomu gospodarnosci przedsiebiorstw 1 osigganiu-coraz lepszych
wynikéw techniczno-ekonomicznych. Podstawg poprawy dziatalnosci gospo-
darczej sa przeprowadzane analizy problemowe, ktére powinny dostarczyé
bogatego materiatu Kierownictwu przedsiebiorstw I samorzadom robotni-
czym w zakresie:

- istniejacego stanu zagadnienia w przedsiebiorstwie,
- przyczyn powodujacych dany stan.

Dane te sa niezbedne w celu podjecia odpowiednich przedsiewziec
zmierzajacych do likwidacji zaistniatych nieprawiddowosci. Do wazniej-
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szych zagadnien majgcych zasadniczy wpdyw na dziatalnosc gospodarczag
przedsiebiorstw i poprawe efektow ekonomicznych zaliczy¢ nalezy:

1. rytmiczne wykonywanie zadan produkcyjnych - w tym: realizacja koope-
racji czynnej

2. poprawa jakosci produkowanych wyrobow
3. zwiekszenie wskaznika nowoczesnosci wyrobdéw

4. przyspieszenie obiegu srodkéw obrotowych ze szczegdlnym uwzglednie-
niem zapasow surowcow i materiatow

5- poprawa na odcinku postojow i1 zmniejszenie wykorzystywania godzin
nadliczbowych

6. systematyczne obnizanie kosztéw whkasnych produkcji
7= ograniczenie do minimum strat nadzwyczajnych, a przede wszystkim:
kar umownych z tytudu dostaw, robdét 1 ustug.

Wymieniajac powyzsze problemy, nie neguje sie waznosci innych. za-
gadnien dotyczgcych dziatalnosci gospodarczej przedsiebiorstw r maja-
cych zasadniczy wpdyw na osiggane wskazniki ekonomiczne.

Ad.1. Analizujac wyniki uzyskane przez przedsiebiorstwa w 1968 r. nalezy
stwierdzic:

a/ W zakresie utrzymania rytmiki produkcji nastgpita w Zjedno-
czeniu wyrazna poprawa. Charakteryzuja ja uzyskane wskazni-

ki:
= Rok Prod . glob.w dekadach Prod. towarow. w dekadach
| 11 11 | 11 111
1966 19,8 24,8 55,4 17,3 24,6 58,1
Srednia 1967 29,2 32,6 38,2 21,2 26,8 52,0
roczna 1968 30V6 33,5 35,9 24,2 26, 1 49,7

Z tabelki wynika, ze o ile rytmika produkcji globalnej je3t w zasa-
dzie prawiddfowa, rytmika produkcji towarowej mimo wyraznej poprawy, poO-
winna by¢ przedmiotem dalszej troski w zakresie poprawy osiagnietych
wskaznikow. Korzysci, ptynace z poprawy wskaznika rytmicznego sptywu
produkcji towarowej, rzutujg w sposéb bezposredni na poprawe pracy dzia-
46w zbytu, wykonanie planéw sprzedazy, zmniejszenie standw magazynowych
wyrobow gotowych, wyniki ekonomiczne przedsiebiorstw.

Ad.2. Zdecydowana poprawa jakosci produkowanych wyrobow znajdujgca swo-
je potwierdzenie w mniejszej ilosci reklamacji, nizszych od ple
nu kosztéw napraw gwarancyjnych jest wynikiem realizacji prz=C
siewzie¢ podejmowanych przez przedsiebiorstwa i Zjednoczenie w
kierunku statego podnoszenia jakosci produkowanych wyiobdw. Na
stgpit dalszy wzrost wyrobéw oznaczonych znakiem jakosci.Wska -
zujac na powazne rezerwy istniejgce w przedsiebiorstwach dla po-
prawy tego odcinka pracy zaznaczy¢ nalezy, ze:

- w roku 1968 za sprzedaz wyrobdw oznaczonych znakiem jakosci
fundusz nagréd wynidost 1304 tys. zt

- wielkos¢ odpisu na fundusz rozwoju "B', od sprzedazy wyrobdéw
oznaczonych znakiem jakosci, wyniosta 1157 tys. zt



- nastgpito w zwiazku z tyra zwiekszenie zysku o 45147 tys. zk, co
znajduje swoje odbicie w zwiekszonym odpisie na fundusz zaktadowy
przedsiebiorstw.

Przedsiewziecia w tyra zakresie, podejmowane przez przedsiebiorstwa w
1968 r. nie zostaty w pedni zrealizowane, a mianowicie:

1/ doprowadzenie do zgodnosci czesci wyrobéw z PN, ZN, BN, /realizacja
Zarzadzenia nr 56 MPC z dnia 21.5-1966 r./

2/ sukcesywne realizowanie planéw w zakresie poprawy jakosci wyrobow.

Duzg poprawe wskaznika jakosci produkcji mozna osiagna¢ przez syste-
matyczne zabezpieczenie dostaw materialow 1 podzespotdw odpowiadajgcych
normom. taczy sie to z whaeciwag organizacjg pracy 1 zatrudnieniem pra-
cownikéw kontroli dostaw z odpowiednimi kwalifikacjami.

1d.3. Wskaznik uzyskania nowoczesnosci produkowanych wyrobéw w grupie
"A" w stosunku do wartosci produkcji wyrobow ocenianych grup
A+B+C w wysokosci 42,0% zostat w Zjednoczeniu wykohany w. 104,5%.
Poréwnujac w/w wskaznik w roku-1966 obserwuje sie w skali Zjedno-
czenia ponad dwukrotny wzrost wyrobow grupy "A" - z 29,1% udziatu
w 1966 r. do 43,9% w 1968 r. Pogtebianie tego wskaznika shuzy, po-
prawie dziatalnosci gospodarczej przedsiebiorstwa z pdyngcych =z
tego tytutu korzysci, a mianowocie:

a/ do wyrobéw w grupie nowoczesnosci "A" dolicza sie wyzszg stope
zysku, w odroéznieniu od wyrobow innej grupy,

- /zwiekszony odpis na fundusz zaktadowy przedsiebiorstw w roku
1968 wyniost 5243,0 tys. zd/.

b/ wyroby grupy "0" /o nizszej stopie zysku/ mozna produkowac w
ilosciach przewidzianych w planie.

0 ile wyrdob grupy "C" produkowany jest wbrew poleceniu wycofania go
z produkcji lub po uptywie terminu dopuszczenie go do produkcji - przed-
siebiorstwo nie zalicza osiggnietego zysku na wynik dodatni dziatalnos-
ci przedsiebiorstwa, lecz zgodnie z obowigzujacymi przepisami /0kolInik
nr 14 MPM z dnia 31 lipca 1968 r./ traktuje go jako zysk nieprawidtowy.
Zwracajac uwage na ten fakt stwierdza sie koniecznos$¢ dalszego i1 szyb-
szego pogiebiania wskaznika nowoczesnosci przez przedsiebiorstwa. Baza
techniczna 1 Srodki Ffinansowe przewidziane®™ na ten cel sa przez przed-
siebiorstwa wykorzystywane -w zbyt matym zakresie.

Ad.4. Biorac pod uwage przyspieszenie srodkéw obrotowych, ktore skitada-
Jja sie ze stanow:

- surowcow 1 materiatow,
- rob6t w toku
- wyrobdéw gotowych w magazynie

nalezy ustosunkowa¢ sie w sSwietle wynikéw dziatalnosci przedsie-
biorstw w 1968 r. do jednego z w/w skd#adnikéw. Skdadnik ten w
zasadniczy sposo6b wigze Srodki obrotowe w przedsiebiorstwach,wpty-
wajac w bardzo powaznym stopniu na braki Srodkéw wkasnych w obro-
cie, zwiekszanie pozycji strat/przez stosowanie podwyzszonych od-
setek od udzielanego kredytu przez NBP/ 1 inne konsekwencje od-
czuwane nie tylko w gospodarce przedsiebiorstw, ale w catej gos-
podarce narodowej. Sk#adnikiem tym sg surowce i materiaty. Wyniki
roku 1968 33 niepokojgce. Procentowe wskazniki -przedstawiajg sie
nastepujaco:
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- stany zapasow materiatowych na koniec 1968 r. w stosunku do standw
na poczatku roku powiekszyty sie o 42,9%

- wskaznik zapasu* w dniach wynosi 243» przekraczajgac tym samym wskaz-
nik z roku 1967.

Biorgc pod uwage zwiekszenie planu produkcji w 1969 r. i koniecznosc
zabezpieczenia przedsiebiorstw w surowce i"materiaty nalezy stwierdzid,
ze nastgpito bardzo powazne, nieuzasadnione potrzebami produkcyjnymi,
zwigzanie sSrodkéw obrotowych w pozycji''surowce i1 materiaty! Mimo wyda-
nych w tym zakresie szeregu zaleben, stwierdza sie staty wzrost zapa-
s6w nadmiernych i1 zbednych. W stosunku do stanu materiatow zbednych na
1.1. 1968 r. powaznie wzrosty one w stosunku do 31.XI1l. 1968 r., a szcze-
golnie w gatezi 06. Zapasy nadmierne na koniec roku w stosunku do etanu
zapasow na poczatek roku réwniez ulegly powaznemu zwiekszeniu.

Przedsiebiorstwa powinny zwroci¢ szczeg6lng uwage na to niekorzystne
zjawisko, zakto6cajace dziatalnos¢ finansowg. Dla pokrycia nadmiernego
i zbednego zapasu materiatow nalezy:

a/ angazowa¢ posiadany fundusz rozwoju, pozbawiajac sie “ mozliwosci
uruchomienia srodkéw na inwestycje przedsiebiorstw

b/ korzysta¢ z kredytu bankowego o podwyzszonym oprocentowaniu, coO w
konsekwencji wptywa na pogorszenie wynikéw dziatalnosci przedsie-
biorstwa

c/ pokonywa¢ trudnosci w magazynowaniu materiatédw nadmiernych i1 zbed-
nych

d/ prowadzi¢ dodatkowg ewidencje

e/ absorbowa¢ personel /nie tylko stuzby zaopatrzenia/, do réznych
prac .zwigzanych z zagospodarowaniem badz updynnieniem

f/ ponosi¢ straty z tytublu sprzedazy materiatédw nadmiernych 1 zbed-
nych.

Dla poprawy sytuacji na tym odcinku przedsiebiorstwa, w ktorych tdn
problem przedstawia sie nieprawidfowo powinny podda¢ go szczegotowe j
analizie 1 podja¢ sSrodki zaradcze. Nie zwalnia to jednak pozostatych
przedsiebiorstw od obowigzku statej kontroli posiadanych zapasow ma-
teriatowych w celu unikniecia powyzszych niepi’awiddowosci. .

Ad.5. Problem postojow! wykorzystywania nadmiernej ilosci godzin nad-
liczbowych jest Scisle zwiagzany z rytmika produkcji /pkt 1/. Pod-
stawowymi Srodkami poprawy istniejgcego stanu, odbiegajacego od
prawidtowej gospodarki przedsiebiorstwa, sa:

- terminowe przygotowanie techniczne produkcji

- zabezpieczenie zaopatrzenia w surowce i materiaty

- wktasciwe i terminowe przygotowanie dokumentacji warsztatowej
przyrzadéw, materiatéw w rozdzielniach warsztatowych

- Inne prace zwigzane z wdasciwym wykorzystaniem czasu pracy
robotnikow bezposrednio-produkcyjnyoh i wkasciwym wykorzysta-
niem czasu pracy maszyn.

Na podstawie wynikéw stwierdzi¢ nalezy, ze w poszczegolnych przed-
siebiorstwach dziatalnosci aa rok 1968 mozna w tym zakresie wiele po-
prawic .

Ad.6. Truizmem bytoby wymieniac korzysci ptynace dla przedsiebior-
stw z tytubtu obnizenia kosztow produkcji. Wyniki uzyskane w
1968 r. wskazujg, ze wiele pozycji kosztédw ponoszonych przez
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przedsiebiorstwa nie jest przedmiotem giebszej analizy. Plan ko-
sztéw powinien spedniac¢ role dzwigni mobilizujacej catg zatoge d°
ujawniania 1 wykorzystania istniejgcych w przedsiebiorstwie rezerw

Plany kosztéw powinny by¢ oparte na preliminarzach kosztéw posz-
czegb6lnych komorek organizacyjnych przedsiebiorstwa, ’w ktérych zna-
laztyby odbicie przedsiewziecia zmierzajgce do poprawy efektywnosci
dziatania 1 uzyskania obnizki kosztow*. Nalezy wskaza¢ na rezerwy
wystepujace w:

a/ aktualizowaniu norm zuzycia materiatow bezposrednich
b/ ustalaniu wielkosci zuzycia materiatow posrednich
c/ systematycznym opracowywaniu norm pracy.

Ad.7. Odrebnym, bardzo istotnym problemem, rzutujgcym na wyniki przed-
siebiorstwa sg straty. Dominujacag pozycja w stratach sg kary umow-
ne z tytubu dostaw, robot i1 ustug. W wynikach Zjednoczenia w po-
zycji og6tem - straty nadzwyczajne - kary umowne stanowig jeszcze
powazng pozycje, majaca zasadniczy wpdyw na wyniki przedsiebiorstwa
oraz osigganie wskaznika rentownosci.

Uchwata Rady Ministréw nr 261 z dnia 12.X.1965 /M.P_59/65/ zobowig-
zata jednostki gospodarki panstwowej, dziatajgce wg zasad rozrachunku
gospodarczego, w tym rowniez przedsiebiorstwa przemystowe, do prowadze-
nia analizy dziatalnosci gospodarczej oraz do podejmowania na tej pod-
stawie odpowiednich przedsiewzie¢ zmierzajacych do jej usprawnienia.
Rozrézniamy analizy:

a/ operatywne /kwartalne, miesieczne/
b/ rocznej dziatalnosci
t/ problemowe, ktdorym pragniemy poswieci¢ wiecej uwagi .

Analizy problemowe nie moga by¢ traktowane jako dodatkowe obcigze-
nie przedsiebiorstw pracg. Analizy problemowe maja na celu zbadanie
Scisle okreslonego odcinka dziatalnosci gospodarczej przedsiebiorstwa,
wybranego problemu wptywajacego ujemnie na realizacje wskaznikéw tech-
niczno-ekonomicznych. Podstawg wyboru problemu wymagajacego przeanali-f
zowania jest okresowa sprawozdawczos¢ przedsiebiorstwa. Stwierdzenie
koniecznosci przeprowadzenia badan okreslonego odcinka dziatalnosci
przedsiebiorstwa nie wyznacza od razu sposobu i metody badan. Metode a-
nalizy problemowej nalezy dobra¢ odpowiednio do przedmiotu analizy. Wa-
runkiem przydatnosci analizy problemowej jest doktadne zbadanie.zagad-
nienia. Jesli warunek ten nie zostanie spekniony, analiza problemowa
nie spekni swego zadania. Za whasciwie opracowang analize problemowg
mozna uzna¢ tylko taka, w ktérej przyjeto za punkt wyjscia dane staty-
styczne, ilustrujgce badane zjawisko i1 na tej podstawie przeanalizowano”
przyczyny oraz skutki niekorzystnego ksztattowania sie wynikow bada-
nego zagadnienia. Kazda analiza musi by¢ zakohczona odpowiednimi wnios-
kami, usprawniajacymi dziatalnos¢ badanego odcinka pracy.

Warunkiem przeprowadzenia prawidfowej analizy problemowej jest wda-
czenie specjalistéw znajacych badane problemy. Bdedne jest twierdzenie,
ze z chwilg powotania w przedsiebiorstwie dziatu analiz ekonomicznych
inne komérki powinny by¢ zwolnione w obowigzku dokonywania analiz. Uch-
wata Rady Ministréow naktada obowigzek prowadzenia analiz.na przedsie-
biorstwo. Nie ma ona na celu zawezenia zakresu i1 dogtebnosci analiz,
lecz zwiekszenie jej skutecznosci. Jesli przedstawione materiaty i
problematyka artykudu wzbudzi zainteresowanie i1 wptynie na rozszerze-
nie stosowania w praktyce analiz problemowych, nalezy liczy¢ na dalszg
poprawe dziatalnosci gospodarczej przedsiebiorstw.
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Wybrat i

Mowe typy maszyn matematycznych w firmie "Elliotte-Automation™

“"Elliotte-Automation™ rozszerzyt rodzine maszyn cyfrowych 900" o
szes¢ nowych zmikrominiaturyzowanych maszyn przeznaczonych do zastoso-
wan w samolotach, .do centralnegp sterowania zautomatyzowanych systeméw
oraz do sterowania w ukdadzie on-line. Nowe maszyny sg bogagto oprogra-
mowane, .poniewaz sa dalszym etapem rozwoju maszyn stosowanych dotych-
czas do celdéw wojskowych.

Produkcja maszyn do przetwarzania danych w firmie "IBM" /NRF/

Zaktad IBM w Moguncjiwyprodukowat w zesztym rokudwutysieczng ma-
szyne typu"IBM Systems/360 Modeli30". W +tymsamymczasie zrealizowano
dziewieciotysieczng pamie¢ dyskowg typu "IBM 2311" wyprodukowang w za-
kdadach "IBM"znajdujgcych sie na terenie NEF. W ten sposéb firma"IBM" wy-
produkowata tgcznie ponad 7000 zestawéw do przetwarzania danych i1 ponad
12000 pamieci dyskowych w trzech zaktadach w Berlinie, Moguncji i Sin-
delfingen. Obecnie uruchomiono nowy zak#ad w Boéblingen, ktéry ma produ-
kowa¢ dyski do pamieci. Zaktad ten wybudowany i uruchomiony w ciagu 9
miesiecy kosztem 29sinln marek bedzie zatrudniat 300 osoéb.

X X

"ICL"™ - nowy producent maszyn matematycznych

Firma "ICL", ktora powstata w wyniku fuzji Ffirm "ICT" 1 "English E-
lektric" przy udziale Plessey zatrudnia obecnie 34000 os6b w 70 krajach
i jest drugim po "IBM" najwiekszym producentem maszyn matematy-
cznych w Swiecie.

"BCA"Magnetic Products Ltd"

" Firmy "RCA" Great Britain Itd i1 "ICL" powotaty do zycia wspoélny za-
ktad, ktéry ma produkowaé¢ tasmy magnetyczne. Nazwa "RCA*IMagnetic Pro-
ducts Ltd.". Adres Bryn Maur, Potudniowa Walia. Poczatek produkcji 1970.
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Park maszyn cyfrowych w fora.jacH Europy Zachodniej

Niedawno w prasie angielskiej opublikowano niektére dane o parku ma-
szyn* cyfrowych W Europie Zachodniej. Zwrécono uwage, ze w pilerwszej
potowie ubiegtego roku liczba maszyn zainstalowanych w Anglii zwiekszy-
+a sie w wiekszym stopniu niz w krajach EWG. liczba maszyn pracujacych
w "Anglii w dniu 30 czerwca 1968 r. wynosidta 3635 sztuk przy 3079 sztuk
na poczatku roku. Najwiekszy udziat w parku maszyn miata firma "1CL"
/1233 sztuki/. Na drugim miejscu byta "IBM" /965 sztuk/, ktdéra to Firma
zajmuje czotowe miejsce w NEF, Francji 1 krajach Beneluksxi.

Park maszyn cyfrowych NEFw pierwszej podowie roku 1968 wzrosi o
10,3$ - do 4370 sztuk, Francji- o 8,1$ - do 3307 sztuk, krajéwgBene-
luksu - o 11,3% do 1649 sztuk. Ogdélna liczba maszyn znajdujgacych sie w
eksploatacji w dniu 30.VI. 1968 r. wynosita #acznie 12961 sztuk a port-
fel zamowien na maszyny cyfrowe - 5020 sztuk.

X X

Dziatalnos¢ firmy "Siemens" na rynku maszyn cyfrowych

W okresie od 1 pazdziernika 1967 r. do 30 wrzesnia 1968 r. firma
"Siemens'" otrzymata zaméwienie na systemy do przetwarzania danych nadta-
czng sume ponad 400 min marek. Jest to suma 2-krotnie wieksza od zam6-
wien na te urzadzenia w roku uprzednim. Jeden z przedstawicieli firmy
oswiadczyt, ze daczna wartos¢ zainstalowanych przez firme urzadzen ETO
przewyzsza®™ mld marek.

X X

Nowe urzadzenia do diagnozy w Japonili

Uniwersytet w Hokaido i1 Ffirma "Tokio Shibaura Electric” opracowaty
wspolnie nowe urzadzenie do diagnozy z zastosowaniem maszyny cyfrowej.

Diagnozy chorego na serce w warunkach klinicznych dokonuje sie
przy pomocy 10 elektrod umieszczonych na bokach piersi#i plecach pacjen
ta podobnie jak to robi sie przy zdejmowaniu elektrokardiogramu. Zmiany
w przebiegach przekazywanych z elektrod, do maszyny, beda przez nig a-
nalizowane 1 beda podstawg do disgnozy dokonywanej przez maszyne. Jest
to pierwsze tego rodzaju Zastosowanie maszyny cyfrowej w Japonii i~zdan®
niem twércow bardzo szybko zamortyzuje sie w klinice liczacej ponad
600 +6zek.

Wyniki Ffirmy "IBM" /NEF/

Ogolne wptywy Firmy "IBM" w roku 1968 osiggnety rekordowy poziom 6,9
mld dolardéw,co stanowi wzrost o 30$% w stosunku do roku 1967, Czysty do-
chdod uzyskany przez te firme wzrost w pordéwnaniu z rokiem 67 o 32%” do
871,5 min dolaréw. Dla pordéwnania w roku 1960 wpdywy wyniosty 1816 min
dolardow, a w roku 1965 - 3572 min dolardw.



2/

3/

4/

5/

Elektroniczne maszyny cyfro-
we 1 urzadzenia

Elektroniczne systemy Srod-
kéw automatyzacji

Elektroniczne przyrzady
pomiarowe

Elementy podprzewodnikowe
czynne i
Elementy bierne

1966

74,8

49,4

31,3

31,6

126,8

Rynek urzadzen

Pr.odukc ja
1967 1968
94,4 120,0
42,5 55,0
36,8 40,0
33,3 40,0
137,0 148,0

"Dane z lat 1968,1969,1973 - ocena

1969

135

70,0

47,0

51,0

165,0

elektronicznych w Anglii

1973

230,0

=106,0

63,0

1966

31,4

9,7

13,7

3,8

32,1

Eksport
1967 1968
-35,3 38,0

9,4 "14,0
15,3 19,0
3,5 4,0
29,4 36,0

1969

46,0

17,0

21,0

5,0

41,0

Marketing

Import

1973 1966 1967 1963 1969

84,0 51,0 60,0 72,0 80,0

23,0 1,2 1,3 2,0 3,0

29,0 3,0 3,1 3,3 3,5

12,0 10,2 11,4 13,0 14,0

60,0 19,0 22,0 24,0 26,0

Dane weddug "Electronics
Weekly™.

1973

110p

8,0

5,0

18,0

33,0



Maszyny cyfrowe w Indiach

Firma "IBM" zwroécida sie do rzadu Indii o wyrazenie zgody na urucho-
mienie produkcji maszyn cyfrowych serii '360". "IBM" ma juz zakdad w
Bombaju, ktory produkuje rézne urzadzenia pomocnicze.

Park maszyn cyfrowych w Indiach w ciggu ostatnich 5 lat wzréost 2z 5do
100 sztuk.

X X

Produkcja elektronicznych arytmometrow w Japonii

Pierwsze elektroniczne maszyny cyfrowe typu przenosnego® znane u nas
pod nazwg "kalkulatoréw"™ lub "arytmometréow elektronicznych” wypuscita na
rynek japonska firma '""Hajakawa Electric" w roku 1954. Nastepnie produk-
cje tych maszyn opracowata firma '"Canon Camera". W roku 197, do ich pro-
dukcji przystgpity Firmy "Kesio Computers'™, Brother Industries'™, "iJapan
Computers™,"Utida Eko'™, "Hitati', "Toshiba Electric™, "Sony", 1 VvV 'Sonyo
Electric'”, a w roku 1968 - firmy "Hattori', "General Corp,, "Eiko Bus-
sines™, 1 "Nippon Columbia™. Produkcje tego typu maszyn zamierzajga uru-

chomi¢ ponadto firmy "Cusiki Kogo" i "Mitsubisi Electric".

Arytmometry elektroniczne dostarczane sg zaréwno na rynek wewnetrzny
jak 1 na eksport, przy czym popyt na nie stale rosnie. 1 tak o ile w
1967 r. eksport byt ,roywvny 25 tys. sztuk /okoto 30% produkcji/ to w ze-
szdym roku wynioést okoto 100 tys. sztuk. Ocenia sie, ze w roku 1970 eks,-
port ten osiggnie wartos¢ ok. 100 min dolardw.

W konicu ubiegtego roku ogdélna zdolnos¢ produkcyjna japonskich zakta-
dow wynosita okoto 20 tys. sztuk maszyn na miesigc. Biorgc pod uwage wzra-

stajacy popyt na te maszyny producenci zamierzaja zwiekszycC produkuja
w tym roku. 1 tak firma "Hajakawa Electric' zwieksza produkcje miesiecz-
ng z 4,5 do 7 tys. sztuk, "Kesio Computers™ - z 2 do 3, "Toshiba" do 3

tys. sztuk.



MAC

W uzupednieniu

SESJE PLENARNE

Nr
sesji

1

16

23

30

37

Data

16 czerwiec
10.00-12 .00

16 czerwiec
15«00-16 .00

17 czerwiec
9 .00-10 .00

17 czerwiec
15.00-16 .00

18 czerwiec
9 .00-10 .00

18 czerwiec
15*00-16 .00

19 czerwiec

19 czerwiec
15.00-16.00

informacji
w nr 3 "Biuletynu Mera"
okragtego stotu oraz sesji

CONGRESS OF THE INTERNATIONAL
FEDERATION OF AUTOMATIC
CONTROL-IFAC

KONGRES 1FAC

dotyczacej 1V Kongresu
podajemy programy sesji plenarnych,
technicznych.

IFAC zamieszczonej
" dyskusji

Tytud

Otwarcie.
1PAC

- Przeméwienie powitalne Prezydenta

Metody obliczeniowe w optymalizacji

Identyfikacja i planowanie eksperymentéw

Optymalizacja wielkich systeméw

Wymagania techniczne zwigzane ze wspoOdpracag
przetwornikéw i elektronicznych maszyn raatema-
7,nvoh w SYSTpmach. 10n-Line"

Sterowanie automatyczne w przemy$le stalowni-
Voo Kk

Zagadnienia sterowania w energetyce

Sterowanie automatyczne w przemy$le chemicznym

47



Nr

se3 ji

51

58

71

Data

20 czerwiec
9 .00-10 .00

20 czerwiec
15.00-16.00

21 czerwiec
12.00-14.00

Tytu#it

Zastosowanie elektronicznych maszyn cyfrowych

do automatycznej syntezy

Zagadnienia sterowania w biologii
inteligencja

Zamkniecie

DYSKUSJE OKRAGLEGO STOrU

Nr

sesji

48

3

10

17

24

31

38

45

52

59a

59b

65

Data

16 czerwiec
16 .00-18.30

17 czerwiec
10 .00-13.00

17 czerwiec
16.00-18.30

18 czerwiec
10.00-13 -00

18 czerwiec
16.00-18.30

19 czerwiec
10 .00-13.00

19 czerwiec
16 .00-18.30

20 czerwiec
10 .00-13 .do

20 czerwiec

16 .00-18.30

21 czerwiec
9 .00-12.00

Omawiane zagadnienia

Ksztatcenie

Jezyki

- stan obecny

Normy

i terminologia

systeméw sterowania

i sztuczna

programowania dla sterowania procesami
i perspektywy

Zastosowanie elementdw strumieniowych

Niezawodnos¢ systemow

czanie

Systemy sterowania oparte o przetworniki

wotne

Problemy

i kierunki

wielopoziomowych

Kierunki
nia

Przewidywane

systemow

Sterowanie

rozwoju

i przysztosci

i elementoéw

rozwoju w teorii

i pomiary w przestrzeni

oceanach 1 obszarach podziemnych

Przysztosc

1FAC

teorii

i jej wyzna-

pier-

systemow

sterowa-

i obecne metody projektowania

kosmicznej,



SESJE TECHNICZNE

Nr
sesji

1

13

14

15

18

19.

20

21

22

25

26

27

Data

16 czerwiec
m16.15-18.00

17 czerwiec
10.15-13.00

17 czerwiec
16.15-18.30

18 czerwiec
10.15-13.00

Omaw lane zagadn i"enia

Zagadnienia bezposredniego sterowania cyfrowego.
Uktady z opéznieniem; ukdtady o parametrach roz-
+ozonych; uktady przekaznikowe

Identyfikacja. Zasady ogo6lne
Uktady uczace sie 1 rozpoznawanie obrazoéw
Sterowanie optymalne

Nowe elementy magnetyczne

Zagadnienia bezposredniego sterowania cyfrowego.
Narzedzia 1 metody

Identyfikacja. i obserwowal-

nos¢ procesow

ldentyfikacja stanu

Sterowanie oOptymalne uktadébw z czasem opdznienia.

Pneumatyczne i1 hydrauliczne elementy automatyki
Napedy elektromechaniczne

Metody obliczeniowe w optymalizacji.
ogo6lne

Zagadnienia

ldentyfikacja. Zasady ogdlne.

Stabilnosé

Uk+ady uczgce sie 1 rozpoznawanie obrazoéw

Elementy strumieniowe

Metody obliczeniowe w optymalizacji. Obliczenia

i doSwiadczenia z zastosowan

Identyfikacja. Metody estymacji parametrow

Automaty skonczone \ uktady przedtaczajace
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Nr

ses

60

28

29

32

33

34

35

36

39

40

41

42

46

47

49

50

53

Data

18 czerwiec
10.15-13.00

18 czerwiec
16.15-18.30

19 czerwiec
10.15-13.00

19 czerwiec
16.15-18.30

20 czerwiec

10.15-13.00

Omawiane zagadnienia

Sterowanie systemami wielkimi

Diagnostyka jakosciowa i1 niezawodnosc

Zelazo i stal. Sterowanie walcowaniem metali
Identyfikacja. Metody korelacyjne 1 analizy wid-
mowe

Ukt+ady nieliniowe
Sterowanie systemami wielkimi

Nowe Ffizyczno-techniczne zasady dziatania elemen-
tow automatyki

Zelazo i stal. Sterowanie procesami metalurgicz-
nymi 1 obrotem materiatowym

Sterowanie w energetyce.
getyczne i elektrownie

Elektryczne systemy ener-

Ukdady nieliniowe

Sterowanie systemami wielkimi

Nawigacja 1 sterowanie w przestrzeni kosmicznej

Automatyzacja w przemysle chemicznym 1 pokrewnych.
Zagadnienia ogolne

Sterowanie w energetyce. Wymienniki ciepta

Uk+ady wieloparametrowe
Nawigacja 1 sterowanie w przestrzeni kosmicznej
Adaptacyjne urzadzenia

i regulatory

Automatyzacja w przemysle chemicznym
Proces wymiany masy, destylacja

i pokrewnych.



Nr
sesji

54

55

56

57

60

61

62

63

m 64

66

68

69

70

Bata

20 czerwiec
10.15-13.00

20 czerwiec
16.15-18.30

21 czerwiec
9.00-12.00

»

Omawiane za,tadnienia

Sterowanie w energetyce. Zespoty sterowania kotta

erai 1 parg

Sterowanie pojazdami 1 ruchem

Stochastyczne sterowanie optymalne

Nawigacja 1 sterowanie w przestrzeni kosmicznej

Zastosowania teorii systemow

Projektowanie uktadéw wielowymiarowych

Sterowanie optymalne w ukfadach dyskretnych

Procesy stochastyczne w uktadach i1 systemach in-
formacyjnych

Teoretyczne aspekty elementéw automatyki

Automatyzacja w przemysle chemicznym 1 pokrewnych,
Przemys+ papierniczy, cukrowniczy 1 cementowy

Projektowanie uktadoéw wielowymiarowych

Sterowanie optymalne

Uktady adaptacyjne i ekstremalne

Bionika

Szczeg6towy wykaz referatow i ich podziat na poszczegdlne 3esje tech-
niczne podany jest w "Informacji dla uczestnikow krajowych 1V Kongresu
IFAC" wydany przez Biuro Sekretariatu IV"Kongresu IFAC, Warszawa,ul.Czac-
kiego 3/5.
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WSKAZOWKI DLA AUTOROW "BIULETYNU MERA"

Autorzy prac przeznaczonych do zamieszczenia w "Biuletynie Mera" sa
proszeni o przestrzeganie nizej" wymienionyol wskazowek.

1. Objetos¢ prac. Prace nie powinny przekracza¢ w zasadzie 15 stron
maszynopisu /3/4 arkusza wydawniczego/. Odstepstwa od tej reguty sg do-
puszczalne jJedynie po kazdorazowym porozumieniu sie z Redakcjag.

2. Maszynopis prosimy nadsyta¢ w 3 egzemplarzach, z ktérych jeden mu-
si by¢ oryginalny /nie kopia/. Z lewej strony nalezy zostawic margines
5 cm, miedzy wierszami stosowa¢ tzw. podwéjng interlinie. Kartki powin-
ny byé u géry ponumerowane. Na pierwszej stronie artykutu w lewym rogu
u gory nalezy podac¢ pedne imie i1 nazwisko autora oraz nazwe®uczelni lub
instytutu i1 miejscowos¢, np.:

Dr inz. Jan Zielinski
Osrodek Techniki, Or-
ganizacji 1 Normowa-
nia "Meratech"

Maszynopis nie powinien zawiera¢ poprawek, a wszystkie wzory i symbole
muszg by¢ wpisane atramentem wyraznie 1 przejrzyscie.

3. Wyréznienia w tekscie. Prosimy o niedokonywanie zadnych wyréznien
w trakcie pisania na maszynie /np. pisanie tytudow duzymi literami, uzy-
wanie rozstrzelonego druku, podkreslanie na maszynie itp./. Jedynym spo-
sobem wyréznienia poszczegélnych stow lub fragmentdéw tekstu jest ich pod
kreslanie zwykdym odowkiem: linig przerywang - dla zaznaczenia druku
rozstrzelonego /spacji/ i linia ciggtg - dla zaznaczenia druku wersali-
kami /duzymi literami/.

4. Wzory. Nalezy wpisywa¢ atramentem i bardzo wyraznie. Jedynie naj-
prostsze symbole /poszczegélne litery/, wystepujace w. tekSscie mozna pi-
sa¢ na maszynie. Numery wzoréw prosimy podawa¢ w nawiasie z prawej stro-
ny. W przypadku uzycia Liter greckich trzeba za kazdym razem na margi-
nesie powtdérzy¢ odpowiednig litere, zaznaczajgc pednym stowem jej nazwe
/np. alfa, beta itd./.

5. Rysunki. Autorzy dostarczaja do reddkcji /w 1 egzemplarzu/ rysunki,
wykonane w ostatecznej postaci /tuszem na kalce/. W wyjatkowych przypad
kach redakcja wykona rysunki we wdasnym zakresie, np. reprodukcje z
doreczonych przez autora zroédek. Podpisy ,do rysunkow nalezy zakgczac
na oddzielnej kartce zatytudowanej: '"Podpisy pod rysunkami'™ z podaniem
za kazdym razem skrétu Rys.i numeru rysunku, np. Rys.1l, Rys.2.

5. Literatura. Na koncu artykutu pozgdane jest umieszczenie wykazu
literatury, zatytutowanego: Literatura. Kolejnose pozycji powinna odpo-
wiada¢ kolejnosci cytowania ich w tekscie.

*

7. W stosunku do artykuddéw szczegélnie trudnych autorzy proszeni sg o
przeprowadzenie jednej korekty. Po otrzymaniu przepisanego artykutu i
przeprowadzeniu korekty nalezy artykut jak najszybciej zwréci¢ do Redak-
cji. Przetrzymywanie artykudu w korekcie przez czas dtuzszy niz 3 dni
moze spowodowa¢ przesuniecie artykudu do jednego z nastepnych numerdw.

Redakcja "Biuletynu Mera™
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AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA - APARATURA POMIAROWA - MASZYNY
MATEMATYCZNE

Miesiecznik, organ Zjednoczenia Przemysdu Automatyki i Aparatury
Pomiarowej 'Mera" poswiecony problematyce automatyki przemystowej,
aparaturze pomiarowej 1 maszynom- matematycznym.

Poszczeg6lne dziaty miesiecznika "BIULETYN MERA"™ zawierajg naste-
pujace dziaty:

TECHNIKA programy rozwojowe branzy i poszczeg6lnych
grup asortymentowych, problematyka postepu
technicznego, nowoczesnosci wyrobéw i1 jakosci
produkcji, problemy konstrukcyjne, eksploata-
cyjne 1 badawcze automatyki 1 aparatury pomia-
rowej, normy i patenty.

NOWE URUCHOMIENIA karty informacyjne nowych wyrobéw, karty tech-
nologiczne, problemy zwigzane z nowymi wyroba-

mi 1 nowg technologia.

PROBLEMATYKA RWPG problemy wynikajace ze wspétpracy miedzynaro-
dowej specjalizacji i1 kooperacji w ramach
RWPG, m.in. tdhumaczenia 1 streszczenia najwaz-
niejszych informacji 1 materialdw.-,z zakresu
Miedzynarodowego Uniwersalnego Blokowego Sys-
temu Automatycznej Kontroli Regulacji I Stero-
wania Procesami Technologicznymi. Prace nad
tym systemem prowadzone sg w ramach VIII Sek-
cji Statej Komisji Maszynowej RWPG.

EKONOMIKA-CRGANIZACJA informacje o ilosci, jakosci i1 strukturze pro-
dukcji, problemy ekonomiki 1 organizacji przed-
siebiorstw, m.in. usprawnienia organizacyjne,
-.metody obliczania wielkosci produkcji, praco-
chtonnos¢, optacalnosci nérm czasowych itp.

ZAGADNIENIA ROZNE wazniejsze akty normatywne 1 prawne,
- wspOtpraca miedzynarodowa - informacje z za-
granicy,

- kronika z zycia Zjednoczenia i1 zaktadéw,
zmiany organizacyjne,

- koordynacja branzowa,

- aktualne komunikaty, informacje.

Miesiecznik "BIULETYN MERA™ przeznaczony je3t dla aktywu kierownicze-
go 1 Sredniego przedsiebiorstw zajmujacych sie produkcjag z zakresu

przemysdu automatyki i1 aparatury pomiarowej, jak rowniez dla wyzsze-
go 1 Sredniego dozoru technicznego w zaktadach przemystowych, beda-



cych uzytkownikami"wyrobéw z tego zakresu.

"BIULETYN MERA"™ zawiera wiec aktualne i wszechstronne informacje,
nieodzowne dla wszystkich, ktdorzy chcg by¢ w kursie aktualnych proble-
mow przemysdu automatyki 1 aparatury pomiarowej - dla pracownikéw za-
k+adow przemystowych, instytutéw naukowo-ba; "zych, biur konstrukcyj-
nych, stuzb ekonomicznych i innych Srodowisk zainteresowanych powyz-
szg problematyks.

Prenumerate na miesiecznik "BIULETYN MERA"™ zamawia sie wg hastepuja-
cych zasad:

Instytucje panstwowe i spoteczne mogg zamawia¢ prenumerate wydacznie
za posrednictwem Oddziatow 1 Delegatur ""Ruch™.

Prenumerate dla czytelnikow indywidualnych przyjmujg urzedy pocztowe
oraz listonosze.

Czytelnicy indywidualni moga dokonywa¢ wptat réwniez na konto PKO nr
1-6-100020 - Centrala Kolportazu Prasy i Wydawnie uv *Ruch', Warszawa,,
ul. Wronia 23.

Prenumeratorzy, ktorzy dotychczas nie zgtosili prenumeraty rocznej na
rok 1969, moga optaci¢ prenumerate na Il pétrocze w cenie 258,00 z4
do dnia 10 czerwca t-

Egzemplarze za 1 poétrocze /do wyczerpania/ mozna nabywa¢ w cenie 43zt
za egzemplarz, bezposrednio w Wydawnictwach Przemysdu Automatyki i
Pomiaréw "Merametr'.

Wydawnictwa Przemysdu Automatyki
i Pomiarow ‘“‘MERAMETR"
Warszawa-Palenica, ul_Poezji 19

Druk. "MERAMETR" Zam.229/69 - Nakt. P-16









WYDAWNICTWA PRZEMYStU AUTOMATYKI | POMIAROW
"MERAMETR"

Branzowy Zaktad Matej Poligrafii

przy Przedsiebiorstwie Automatyki Przemystowej "PAP"w Falenicy

Dziatalno$¢ wydawnicza

- Periodyki
Wydawnictwa Zjednoczenia Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej
- Biuletyn "MERA"

- Koordynacja Branzowa

Wydawnictwa Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiardéw
- Biuletyn "PIAP"

- Prace "PIAP"

- Przeglad Dokumentacyjny "PIAP"

Wydawnictwo Przedsiebiorstwa Automatyki Przemystowej "PAP"

- Automatyk

Wydawnictwo PHZ "METRONEX"
- Biuletyn PHZ "METRONEX"

Wydawnictwa nieperiodyczne : karty katalogowe, dokumentacja
techniczno-ruchowa, instrukcje obstugi, foldery, ulotki itp. w jezyku
polskim i w jezykach obcych.

Zaktad wykonuje wszelkie ustugi poligraficzne w zakresie matej poli -

grafii wg obowigzujgcych cennikdéw.

Dziatalno$¢ reklamowa
- Organizacja imprez, wystaw, pokazéw
- Filmy techniczne

- Inne ustugi reklamowe



Cena 43.- Z

Pren. x"oczna 516.



