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Die modernste analoge Tonbandgeratefamilie

ist komplett und hat Zukunft

Einfiihrung neuer Produkte

Die Einfiihrung neuer Produkte an-
lasslich dex BES Conventionin Mon-
treux und deren iiberwiltigende Ak-
zeptanz beweisen die Richtigkeit
unserer Geridtepolitik.

it hochster Befriedigung hat
M die Fachwelt unsere gleich
zwel absolut neuen analogen
Bandgerate zur Kenntniss genommen:
—die A807, eine besonders preisgiinsti-
ge professionelle Maschine fiir einen
universellen  Anwendungsbereich,
und
—die A8l2, eine kompakte Maschine fiir
den stationdren Einsatz als robustes
«Arbeitspferd» im Rundfunk, in der Vi-
deo-Tonnachbearbeitung und im Auf-
nahmestudio.

Zusammen mit den Gerdten PR99,
der bewdhrten A8l10 und der Masterma-
schine A820 verfiigen wir damit iiber ei-
ne einmalige, komplette Tonbandgera-
te-Linie. Der Markt verlangt auf dem
analogen Sektor ein derartig komplet-
tes Programm, welches auch bis ins Jahr
2000 die noétigen Voraussetzungen
beinhaltet.

Wir freuen uns, dass wir mit unserer
Philosophie der Langlebigkeit richtig
liegen. Umso interessanter wird es in
der kommenden Zeit fiir uns alle sein,
die neuen Geréate im Rahmen von indivi-
duellen Tests und Demos unseren Kun-
den vorstellen zu diirfen.

-
Eugen Sporri

Das Schaufenster zur Audiowelt —

mit mehr Neuheiten von Studer als je zuvor

80. AES Convention in Montreux

Pro Jahr gibt es zwei Fachtagungen
mit Ausstellungen der «Audio Engi-
neering Society, Inc.» (AES). Eine in
den USA und eine in Europa; erst-
mals in der Schweiz im Jahr 1976 in
Ziirich und erstmals in Montreux
1982. Die AES ist die bedeutendste
Vereinigung der Audio-Spezialisten
mit weltweit rund 10000 Mitglie-
dern; die aktive Schweizer Sektion
konnte in Montreux gleichzeitig
auch ihr 10jdhriges Jubildum feiern.

er in der weiten Welt auch nur
Wirgendwie mit der professio-

nellen Audiotechnik verbun-
den ist, kennt die AES. Sie ist einerseits
das wichtigste Forum fiir Referate auf
héchstem Niveau und andererseits der
eigentliche Taktgeber fiir Innovationen.
Wohl alle bedeutenden Hersteller in-
nerhalb der Audiowelt diirften diesen
Takt jeweils Monate zuvor in den eige-
nen Reihen spiiren. Je ndher die Aus-
stellung riickte, desto hektischer wurde
der Termindruck fiir die Gerate-Projekt-
gruppen, aber auch fiir die Verantwortli-
chen des Ausstellungsstandes, dersehr

zahlreichen Leihgeréate (fiir etwa 40 Mit-
aussteller!), der gedruckten Dokumen-
tationen, der Vertretungen, der Hotelor-
ganisation usw.

Und wenn dann die hochkonzen-
trierten Tage wieder Vergangenheit
sind, steht manch ein befreites Ldcheln

auf miiden Gesichtern — wir haben es’

wieder einmal geschafft, haben der
Welt gezeigt, dass wir von Studer auf
der ganzen Linie voll am Ball sind.

Imposante Zuwachsraten

Mit 200 Ausstellern verbuchte die AES
in Montreux 25 % mehr Standfldche als
die Ausstellung 1985 in Hamburg. Da-
mals waren es 122 Aussteller und insge-
samt rund 2400 Fachbesucher. Mon-
treux '86 lockte 4000 Fachbesucher an,
das sind immerhin 60 % mehr als letztes
Jahr! Vergleicht man die Zahlen gar mit
1976, wird die Entwicklung drastisch
sichtbar: Damals waren es 57 Aussteller
und bescheidene 1100 Besucher.

Das Interesse an der AESistinjeder
Hinsicht international, das belegten al-
lein schon die rund 50 akkreditierten
Pressevertreter aus 12 verschiedenen
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Landern. Rund 60 Referate fithrender
Spezialisten, in schriftlicher Form als
«Papersy zuganglich, zeugten von der
hohen Qualitat der Diskussionen um ei-
ne transparente Audiowelt.

Der bisher grosste Stand von Studer
Nicht allein die Standfléche mit 180 + 50
Quadratmetern war imposant, auch die
Prasentation sprengte bisher iibliche
Massstédbe. In vier Sektoren aufgeteilt,
wurden mehr Neuheiten als je zuvor in
den Bereichen Analog- und Digitalre-
corder, Synchronisations-Systeme und
Mischpulte vorgefiihrt. Erstmalig wur-
den gleichzeitig zwel System Controller
im Einsatz gezeigt, wobel im grossen
Demoraum mit dem System Controller
SC 4016 der grosste je fiir eine Vorfithin-
stalliert war. Das Zusammenspiel mo-
derner Bandmaschinen mit Videorecor-
dern, Filmscanner und -projektoren so-
wie Perfomaschinen konnte echt und
ohne Platzprobleme demonstriert wer-
den — eine kleine Sensation, denn das
war in diesem Rahmen selbst fiir die
AES neu.

Die beiden System Controller
SC 4008 und SC4016, die fiir unter-
schiedliche Synchronisationsaufgaben
entwickelt wurden, stellen wir Thnen in
einem separaten Beitrag in dieser Aus-
gabe vor.

Die neuen Tonbandmaschinen

Zweil vollig neue Tonbandmaschinen,
die STUDER A8l2 und die STUDER
AB07, wurden erstmalig vorgestellt. Von
der bekannten STUDER A810 wurden
zwel Spezialversionen, die TC-FM-NEO
und die APV, gezeigt.

Schliesslich wurde erstmalig auch
die Kompatibilitdt von DASH- Digitalre-
cordernund eine spezielle Anwendung
flir CD-Mastering mit Subcode-Datenin-
jektion demonstriert.
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Auf180 Quadratmetern Grundflache wurden an der AES in Montreux die neusten Studer-Produkte vor-
gefiihrt. Im zweiten Stock diente ein 80 Quadratmeter grosser Aufenthaltsraum fiir Besprechungen und

zur Bewirtung der vielen internationalen Géaste.

STUDER H812 — die neue Analoge,
kompakt und ergomomisch durch-
dacht
Fiir einen weiten Einsatzbereich in
Rundfunk, Video-Tonnachbearbeitung
und Aufnahmestudio konzipiert und mit
robuster Druckgussstabilitat und einer
leistungsfahigen Mikroprozessorelek-
tronik versehen, unterstreicht die neue
AB812 unsere Absicht, mit Produktions-
maschinen héchster Qualitdt auch die
analoge Front weiter auszubauen.
In Kurzform lassen sich fiir die A812
zusammenfassend folgende Punkte zu
einem Gesamtbild addieren:
® Neues, besonders stabiles Aluminum-
Druckgusschassis fiir 12,5” resp.
318 mm Spulenkapazitét.

® Biirstenlose AC-Wickelmotoren mit
Dreiphasenansteuerung fiir hohes
Drehmoment.

® Biirstenloser, hallkommutierter Prazi-
sions-DC-Capstanmotor mit eigener
Prozessorsteuerung. Robust wie ein
AC-Motor und dennoch sehr reak-
tionsschnell fiir beste Beschleuni-
gungs- und Verzégerungswerte und
gute Synchronisationseigenschaften.
Fiir vier Bandgeschwindigkeiten in
beiden Drehrichtungen gebaut. Ex-
zellente Daten in einem weiten Tem-
peraturbereich.

® Steuerung der Laufwerk- und Audio-
funktionen mit Mikroprozessoren und
AB20-Softwarestruktur.

® Pulsbreitenmodulierte (PWM) End-
stufen fiir Capstan und Wickelmoto-
ren mit hohem Wirkungsgrad und

dementsprechend geringer War-
meentwicklung.

® Digitale Laufwerkparameter iiber se-
parates LC-Display, keine Potentio-
meter vorhanden.

® Programmierbare Bandgeschwindig-
keiten; 1.. 4 zwischen 9,5 und 76 cm/s.

@ Programmierbare Wickelgeschwin-
digkeitenvonl..12m/s.

striert werden.

Im grossen Demoraum fiir den SC 4016 konnten komplizierte Synchronisationsbeispiele live demon-
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@® Programmierbare Archivwickel-
Funktion und -Ceschwindigkeit.

® Varispeed (+/-7 Halbténe) serien-
méssig eingebaut.

@ Vollstandig programmierbare Lauf-
werktastatur (Menii mit iiber 40 mogli-
chen Funktionen) mit alphanumeri-
scher LCD-Anzeige. Programmierung
kann gegen unbefugten Zugriff ge-
sperrt werden.

@ Ubersichtliches Laufwerk-Bedie-
nungsfeld mit grossformatiger LED-
Bandzahler-Anzeige, Auflésung 1/10 s.

@ Shuttle-Steuerung (wie A820) mit di-
rekt speicherbarer Geschwindigkeit
(mit oder ohne Bandabhebung).

@® Hochpréaziser Kopftrdger mit engen
Kopfabstdnden, sorgfaltiger Abschir-
mung und integriertem Wiedergabe-
vorverstarker, optimiert fiir hohe Pha-
senstabilitdt und gute Stérspannungs-
abstdande. Vorbereitet flir TC-Kopf,
Bandschere und Markiervorrichtung.

® Ubersprechwerte von 90dB fiir TC/
Audio; kein Zeitversatz zwischen TC

Auch im «kleinen» Demoraum wurden gleichzei-
tig Synchronbeispiele mit dem SC 4008 vorge-
fithrt,
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Die ergonomisch konzipierte A812, mit VU-Aufbau
oder als «Eurc-Version» ohne Aufbau hat alsneue,
sehr kompakte Tonbandmaschine grosse Beach-
tung gefunden.

Der «Arbeitsplatzy der AB12 bietet alle M&glich-
keiten fiir problemloses Editieren.

und Audio dank elektronischer Verzo-
gerungseinheit. Hochgeschwindig-
keits-Leser erméglicht TC-Lesen im
schnellen Umspulen.

® Phasenkompensierte Aufnahme- und
Wiedergabeverstarker.

® Audioparameter-Einstellungen digi-
tal, gespeichert im RAM der MPU, An-
zeige im separaten LCD-Display.

® Ein- und Ausgangsstufen wahlweise
mit oder ohne Transformatoren. Trans-
formerlose Ausgangsstufen mit hohe-
rer Ausgangsspannung bis 28dBm
und hervorragender Gleichtaktunter-
driickung.

® Hervorragende Bedienungsergono-
mie: beste Kniefreiheit, Laufwerk
schwenkbar fiir 5 Arbeitspositionen,
grosse freie Arbeiisflaiche vor dem
Kopftrager und gute Zugéanglichkei-
ten zu den Tonkopfen flir problemlo-
ses Editieren.

® Einfacher Zugang zu den Elektronik-
Baugruppen. Nach Auswechseln ei-
ner Printkarte sind keine Einstellun-
gen erforderlich, weil alle Parameter
im RAM gespeichert sind.

@ Modernes Fernsteuerkonzept fiir Pa-
rallel-Fernsteuerung (serienmassig),
serielle Fernsteuerungen, serielle
Fernzdhler, Audiokanal-Fernsteue-
rung, Synchronizer, Interface zu Ge-
rauschverminderungssystem und ex-
terne Varispeed-Steuerungen.

@® Varianten mit oder ohne VU-Meter-
Aufbau (Euro-Variante mit Monitor-
Lautsprecher im Laufwerk); zwei Ba-
sis-Konsolen-Varianten.

STUDER A807 - die professionelle
Tonbandmaschine einer neuen
Preisklasse
Als Vorankiindigung wurde an der AES
auch die vollig neue, kleine Profimaschi-
ne A807 gezeigt. Diese Maschine figu-
riertin einem neuen Bereich am unteren
Ende der Skala fiir professionelle Re-
corder-Reproducer.
Trotz ihres vergleichsweise niedri-
gen Preises verfiigt das neue Modell
iiber alle Eigenschaften eines typi-
schen Studer-Produktes.
® Robustes Aluminium-Druckgusschas-
sis.

® Direktantreibende AC-Wickelmoto-
ren, servogesteuert, mit Dreiphasen-
Motorendstufe und automatischer
Steuerung der Kommutationsfre-
quenz fiir ein hohes Drehmoment, d.h.
schnelles Beschleunigen und Brem-
sen sowie eine hohe Wickelge-
schwindigkeit.

Die Studer A807 setzt in einer neuen Preisklasse
bemerkenswert frische Akzente.

® Bandspulenkapazitdt 282 mm (11,1").

@ Shuttle-Steuerung serienmassig ein-
gebaut, ebenso ist die A80Y fiir «One-
hand cueing» geeignet.

@ Biirstenloser DC-Capstanmotor, ser-
vogesteuert.

@ 3 Bandgeschwindigkeiten (8,5-19-
38cm/s), Varispeed serienmaéssig
eingebaut.

® Laufwerk und Audioelektronik via Mi-
kroprozessor gesteuert. Die Lauf-
werksteuerung stellt viele Zusatz-
funktionen zur Verfilgung: Papier-

/ SWisS @500«0 y

korbbetrieb (Tape Dump), Locator,
Schleifenbetrieb, Reverse-Wieder-
gabe usw.

@® Kopftrager mit 4 Positionen fiir Lidsch-,
Aufnahme- und 2 Wiedergabekopfe
(oder 1 Wiedergabe- und 1 Zeitcode-
Kopf).

® Individuelle Kopfabschirmungen fiir
Ausfiihrungen mit zwel Wiedergabe-
kopfen.

® Vorbereitet flir Bandschere und Band-
markiereinrichtung.

® Phasenkompensierte Audioelektro-
nik, digital gesteuert, ochne Abgleich-
potentiometer.

® NAB/CCIR-Entzerrung umschaltbar.

® Mikrophoneingdnge mit Phantom-
speisung (48 oder12 V) serienmaéssig.

® Monitor-Lautsprecher serienmaéassig
eingebaut.

® Serielle (RS232) und parallele Fern-
steueranschliisse serienmaéssig.

Die STUDER A807 ist19"-kompatibel
und wird wahlweise mit Holzseitenwan-
den oder in Konsole zur Verfligung ste-
hen. Das betont zukunftsorientierte Kon-
zept diirfte dieser leistungsfdhigen und
soliden Maschine ein breites Anwen-
dungsspektrum sichern.

Film-Budio-Spezialversionen

Aus der Serie A8l0 wurden auch zwei
neue Spezialausfithrungen fiir die Film-
Tonnachbearbeitung vorgestellt:

STUDER A810-2 TC-FM-NEO VUK.

Mit einem speziellen Kopftrager und
der entsprechenden Steuerelektronik
im VU-Meter-Aufbau ausgeriistet, kann
diese Maschine sowochl eine FM-Pilot-
spur als auch eine Zeitcodespur auf-
zeichnen und wiedergeben, Diese Kon-
figuration ermdglicht damit erstmals —
zusammen mit einem externen Zeitco-
degenerator — die Wiedergabe eines

£ FM-Pilotsignals bei gleichzeitiger syn-

chroner Aufnahme eines Zeitcodesi-
gmnals. So lassen sich FM-Pilotbander di-
rekt in moderne SMPTE/EBU-Zeitcode-
bander verwandeln.

STUDER A8l10-APV

Mit einem zweiten Kopftrager fiir Vor-
hérzwecke und mehreren Umlenkrollen
ausgerlistet, vermag die APV ein Vor-
horsignal fiir die Ansteuerung einer
«Countdowny-Leuchtkette zu liefern.
Entsprechend der Bandgeschwindig-
keit und dem Filmformat sind folgende
Vorhorzeiten realisierbar; 2,2-4-44s
(19cm/s), resp. 1,1-2-2,2s (38 cm/s).
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Fernsteuerzubehér

Erstmalig wurde auch das vollstandige
Fernsteuerzubehor, sowohl in Pult- als
auch in Einschubform, vorgestellt.

Zusammengefasst sind es folgende

Einheiten:

fiir A807, A8l0, A8l2, AB20:

® Parallele Laufwerk-Fernsteuerung

® Parallele Laufwerk-Fernsteuerung mit
Varispeed

@® Varispeed-Fernsteuerung mit Zehn-
gang-Potentiometer

® Varispeed-Fernsteuerung mit digita-
ler Anzeige der Geschwindigkeitsab-
weichung

fiir A810, A812, AB20:
® Parallele Audiokanal-Fernsteuerung
fiir 2 Audio- und einen TC-Kanal

fiir A812 und A820:
® Serielle Laufwerk-Fernsteuerung
® Fernzahler

Mit der neuen Studer A810-2TC/FM/NEOC VUK
koénnen FM-Pilotbander direktin moderne, zeitco-
dierte SMPTE/EBU-Bander umgewandelt wer-
den.

Eine Spezialversion der Studer A810, Typ APV, ver-
mag dank zweitem Kopftrdger ein Vorhérsignal
zur Ansteuerung einer «Countdown»-Leuchtkette
zu liefern.

DASH-Kompatibilitit erstmals de-
monstriert

Einer der Hohepunkte der diesjahrigen
AES und ein historischer Augenblick in
der noch jungen Geschichte der digita-
len Aufzeichnung mit stationdren Kop-
fen war die erstmalige Demonstration
der Kompatibilitat von 2-Kanal-Bandauf-
zeichnungen im Twin-DASH-Format zwi-
schen einer Sony PCM 3202 und einer
STUDER D820X.

STUDER REVOX

Digitaltechnik von Studer ~ zum ersten Mal wurde hier die Kompatibilitat von PCM-Maschinen im Twin-

DASH-Format 5ffentlich demonstriert. Gleichzeitig war eine Studer D820 X im Einsatz mit einem System
zur Herstellung von CD-Masterbandern mit Subcode-Daten.

Gleichzeitigwurde auch bekanntge-
geben, dass das von Studer, Sony und
Matsushita eingefiihrte DASH-Format
nun bereits von einem weiteren Herstel-
ler eingesetzt wird, n&mlich Tascam
Teac Co.

STUDER D820 X fiir CD-Masterband-
herstellung

Eine weitere Demonstration im Bereich
der digitalen Aufzeichnung zeigte ein
Produktionssystem, bestehend aus ei-
ner Studer D820X und dem Subcode-
Editor LHH 425 von Philips. Dieses Sy-
stem erlaubt die Herstellung eines kom-
pletten CD-Masterbandes inklusive Er-
zeugung und Aufzeichnung aller CD-
Subcodes (PQ-Daten). Auf dem Master-
band werden neben den zwei digitalen
Audiokandlen ein SMPTE/EBU-Zeitco-
de und die Subcode-Daten der Kanéle
P.. W aufgezeichnet. Diese informieren
iiber den Inhalt (Inhaltsverzeichnis) der
CD, die Anzahl Spuren, die Startzeiten,
die Spurzeiten und die Pausenzeiten.
Ferner kénnen sie zusatzliche Texte ent-
halten.

Gegeniiber dem bisher angewand-
ten Prinzip der Masterbandherstellung
mit rotierenden Képfen (U-Matic-sy-
stem) besticht die neue Moglichkeit
durch ihre hohe Zuverldssigkeit dank
niedriger Fehlerrate.

STUDER Mischpulttechnik — zwei
neue Regiepulte der Serie 900

IndenDemordumenfiir die System Con-
troller standen die bereits bekannten
Regiepulte der Typen 903 und 962 im
praktischen Einsatz. Daneben wurden
auf dem Mischpultsektor des Standes

aber gleich zwei neue Regiepulttypen,
namlich Studer 963 und Studer 970, vor-
gestellt. Bei diesen handelt es sich um
Konzeptionen, die ganz spezifisch nach
Anwenderbereichen orientiert sind.

Studer Regiepult 963

Der neue, preisgiinstige Regiepulttyp
963 ist besonders fiir den Einsatz bei
eingeschrankten Platzverh&ltnissen
entwickeltworden. Dank dem sehrkom-
pakten Aufbau und der Anwendung mo-
dernster Schaltungstechnik sind Regie-
pulte der Serie 963 sehr leistungsdicht
und flexibel. So eignen sie sich ebenso
flir Reportagewagen, fiir Theateran-
wendungen oder Direkisendungen, wo
die Beschallung (PA) dank Direktaus-
gangen auf dem Pult problemlos abge-
trennt werden kann. Die Flexibilitat
kommt aber auch bei Anwendungen in
der Nachvertonung zur Geltung, wenn
Direkteinspielung, Abmischung und
Monitoring sauber getrennt werden
kénnen. Ebenso l4dsst sich die Szenen-
gruppierung bei Fernsehproduktionen
iibersichtlich realisieren.

Eine mechanische Grundeinheit im
963-Konzept kann zwolf Einschiibe mit
einer Breite von 30 mm aufnehmen. Die
Kombination von drei oder vier Grund-
einheiten erlaubt den Aufbau von Re-
giepulten mit 16 resp. 28 Eingangsein-
schiiben und mit bis zu12 Hauptausgan-
gen (8 Gruppen und 4 Summen). Bei el-
nem Pult mit vier Grundeinheiten kon-
nen auf weniger als 2m Gesamtbreite
sogar bereits 40 Eingédnge, 40 Direkt-
ausgidnge, 8 CGruppen, 4 Summen, 4
Hilfssummen sowie Abhor- und Ein-
spielwege und ein Bantamjackpanel fiir
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alle Einschleifpunkte untergebracht

werden.

Die Hauptmerkmale in Kurzform:

® Die Einschiibe basieren auf einem er-
weiterten Konzept der Serie 961/962.

® Hervorragende technische Daten,
PCM-tauglich.

® Modularer Aufbau mit mechanischer
Grundeinheit zu je 12 Einschiiben a
30 mm, sehr platzsparend.

® Direktausgdnge auf allen Eingangs-
einheiten.

® 12 Hauptausgange (8 Gruppen und 4
Summen), 4 Hilfssummen.

@ Signaldurchschaltung mit FET in allen
kritischen Tonwegen.

® Einschleifpunkte aller Einheiten elek-
tronisch symmetriert, Einschleifpegel
+6dB.

@ Limiter/Kompressor einschleifbar.

® Jackpanel fiir Einschleifpunkte, er-
weiterbar fiir Ein-/Ausgénge.

Studer Senderegiepult 970

Die besonderen Eigenschaften des Re-
giepultes Studer 970 liegen in der spe-
ziellen Beriicksichtigung der Erforder-
nisse fiir den Sendebetrieb inklusive
Selbstfahrtechnik (Disk Jockey). Eben-
so gehodren aber einfache Bedienung
und gute Ubersicht zu den Grundziigen
dieses Pultes.

Einemechanische Grundeinheitdes
970 ist fiir neun Einschiibe 4 40 mm Brei-
te ausgelegt. Fiir reine Senderegien
werden drei dieser Grundeinheiten
kombiniert, wobei der mittlere Teil als
Manuskriptablage freibleibt. Fiir Erwei-
terungen in Sende- oder Produktionsre-
gien kann auch der mittlere Teil mit Ein-
schiiben belegt werden, ebenso lassen
sichzusatzliche Einheitenzuje 9Plétzen
ankoppeln.
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Das neue, sehr kompakte Regiepult Studer 963 ist dusserst flexibel und kann auch bei eingeengten
Platzverhiltnissen sehr hohe Anforderungen in Bezug auf Bedienungsmaéglichkeit geniigen.

Die Hauptmerkmale in Kurzform:

@ Die Einschiibe basieren auf einem er-
weiterten Konzept der Serie 961/962.

@ Die Eingangseinheiten sind durch
drei gerauscharme Steuertasten und
eine flexible, intern programmierbare
Logikschaltung ergénzt. Vorhoren,
Start und Stopp der Tontragergerite,
Signalisation und knackfreie Durch-
schaltung der Tonsignale kénnen da-
mit gesteuert werden. Alle diese
Funktionen sind {iber Tasten oder Re-
laiskontakte auch fernsteuerbar.

@ Flexible und preisgiinstige Technik.

@ Hervorragende technische Daten.

@ Ubersichtlich und einfach zu bedie-
nende Einschiibe mit 40 mm Modul-
breite.

@ Modularer mechanischer Aufbau mit
Crundeinheiten von je S Einschiiben.

® Beliebige Kombinationen von Mono-
und Stereoeinschiiben.

© Signaldurchschaltung mit FET in allen
kritischen Tonwegen.

® Einschleifpunkte aller Einheiten elek-
tronisch symmetriert, Einschleifpunkt
+6dB.

Mit dem neuen Regiepult Studer 970 verfilgen wir
nuniiber einleistungsfahiges Sendepult,dasauch
fiir die Selbstfahrtechnik (Disk Jockey-Betrieb)
bestens geeignet ist.

Zusammenfassung
Anlasslich der 80.Convention in Mon-
treux haben wir nicht nur den bisher
grossten Ausstellungsstand verwirk-
licht, sondern auch die umfangreichste
Vorfithrung von System Controllern
durchgefiihrt und mit einer Vielzahl von
neuen Produkten gleichzeitig einen be-
merkenswerten Innovationsschub de-
monstiert.

Marcel Siegenthaler

Modulares Synchronisations-System zur Film-, Video- und Audio-Nachvertonung

Vor einigen Jahren hat STUDER den
TLS 4000 Synchronizer mit einex Be-
dienungseinheit fiivx einfache An-
wendungen auf den Markt gebracht.
Die neuen System-Controller STU-
DER SC 4008 und SC 4016, verbunden
mit TLS 4000 Synchronizern bieten
die Méglichkeit, bis 8 bzw. 16 Ma-
schinen steuern zu kénnen.

bandmaschinen und ausgeriistet

mit Zwischenspurzeitcode (A8l0,
A812, AB20) ercffnet dies neue Moglich-
keiten bei Video-Nachvertonungen.

I n Kombinationen mit1/4"” Audio-Ton-

Film-, Video- und Audiogerite - alle
verkoppelt

Eine Nachsynchronisations-Installation
mit Audio-Recordernist heutzutage limi-
tiert auf 3 bis 4 Maschinen (typisch 1 Vi-
deo-Recorder, 1 Mehrkanalmaschine
und Zweispurgerat). Mit den STUDER
Multimaschinen-Controllern  SC 4008
und SC 4016 wird eine Vertonungstech-
nik erméglicht, wie sie beiFilmvertonun-
gen iblich ist. Anstelle von Magnetfilm-
Laufwerken kann eine Anzahl von Zwei-
spur-Audio-Recordern eingesetzt und
zusammen synchronisiert werden. Vom
zentralen Computer aus kénnen diese

Multi-Maschinen Controller-Systeme
von STUDER

Maschinen problemlos gegeneinander
verschoben werden (Offset).

Film-Vertonungstechnik ohmne Pex-
forationslocher

Da der STUDER Synchronizer TLS 4000
nicht nur STUDER Maschinen steuern
kann, kénnen auch Video-, Audio- und
Filmlaufwerke miteinander verkoppelt
werden. Dies ermoglicht die volle Inte-
gration von Magnetfilmgerdten — die
Synchronisation erfolgt, als ob Zeitco-
deadressen in die Perforationslocher
codiert waren.
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Die nachfolgende Beschreibung
zeigt das Potential der beiden STU-
DER Controller SC 4008 und SC 4016.

STUDER SC 4008
System Controller

Das Modell SC 4008 kann bis zu 8 syn-
chronisierte Maschinen steuern. Jede
Maschine ist mit einem TLS 4000 Syn-
chronizer ausgeriistet. Die meisten der
uns bekannten TLS4000 Funktionen
kénnen vom zentralen Computer her
gesteuert werden. Auf Adress-Koinzi-
denz basierend, kénnen zusétzlich bis
zu 10 nicht-synchrone GCerdte vom
SC 4008 gestartet werden (Events);
ebenso kann ein Zeitcode-Cenerator/
Leser voll in das SC 4008 Controller Sy-
stem integriert werden.

Das Bedienpanel wurde fiir best-
mogliche Bedienungseffizienz ausge-
legt. Um Doppelfunktionen zu vermei-
den, wurde eine relativ grosse Anzahl
von Tasten verwendet Eindeutige
Funktionstasten, die in funktionellen
Bldcken angeordnet sind, repréasentie-
ren das Grundprinzip zu einem extrem
benutzerfreundlichen, leicht begreifli-
chen Bedienpanel

Modulare Konzeption - zugeschnit-

ten auf Thre Bediixfnisse

@ Basis-System; Controller fiir 4 Maschi-
nen:
In seiner Grundkonfiguration ist der
SC 4008 in der Lage, bis zu 4 Maschi-
nen zu steuern. Bild 1 zeigt eine typi-
sche Anordnung fiir diese Basisver-
sion.

':Siave‘zkkf S 3
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Controller
SC4008

Bild1: SC4008 Grundvariante eines
Nachvertonungs-Systems mit vier Ma-
schinen.
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Bild 2: SC 4008 - Vollsrtéxidiyge S’}s"témﬁbersicht mit8 syrichronisiérten Masdhinen,
Event Controller fiir 10 Gerite, Zeitcodegenerator, Video-Einblendung und Daten-
Transfer mit PC.

oder zwei Datenfeldern in das Video-
bild - zB. zur Anzeige des Zeit- und
Userbit-Teiles des Masterzeitcodes.

@ Direkte Steuerung des Masters:
Einige Video-Maschinen bieten die
Modglichkeit, eine direkte Steuerung

vom SC4008 zu realisieren. Damit
wird das normalerweise auch fiir die
Mastermaschine notwendige = TLS
4000 eliminiert.

® Aufriistkit fiir 8 Maschinen:

Da das Bedienpanel immer fiir 8 Ma-
schinen ausgelegt ist, kann der Con-
troller durch Nachriistung einer Karte
auf sehr einfache Weise zu einem 8-
Maschinen-Controller aufgeriistet
werden.

@ Zeitcode-Generator/Leger:

Ein Zeitcode-Generator/Leser ist ver-
fiigbar, ausgeriistet mit einem schnel-
len Leser, Jam Sync Mode, Generie-
rung eines neuen Codes mit gleich-
zeitiger Codierung des Original-Zeit-
codes in die User Bits usw. Dieser Ge-
nerator kann natiirlich vollstandig vom

Zusatzlich existiert die Moglichkeit,
eine Take Count-down Anzeige 3, 2, 1
in das Videobild einzublenden. Aus-
serhalb des Taktes wird die Bildhellig-
keit reduziert, was fiir Anwendungen
wie «dialog replacementy die perfek-
te Visualisierung eines Taktes be-
wirkt.

® VITC Leser/Umsetzer:

Diese Option ermdglicht dem
SC 4008/TLS 4000 System, auch Verti-
calInterval Time Code zu verarbeiten.
Das VITC Signal wird deshalb in einen
LTC umgesetzt, worauf die Slave-Ma-
schinen dann synchronisieren.

® Daten-Austausch mit dem PC:

Mit dieser Software-Option kann mit
einem IBM Personal Computer einDa-
tentransfer realisiert werden. Dies er-

SC 4008 bedient werden.

@ Event-Controller mit 16 Ausgéngen:
der Event Controller umfasst 10 Event-
Ausgédnge, welche zum Starten von
nicht-synchronen Gerédten wie Cart-
Maschinen oder CD-Spielern pro-
grammiert werden kénnen. Mit einer
Software-Option wird der SC 4008
auch zu einem leistungsfahigen Multi-
Event-Controlier mit einer Speicher-
kapazitat von einigen hundert Events.
Die verbleibenden 6 Auxiliary Event-

moglicht die Abspeicherung von Da-
ten auf eine Floppy Disc, Ausdrucken
oder die Vorbereitung einer Edit De-
cision List (EDL) «off-liney.
Bild 2 zeigt das volle Potential des STU-
DER SC 4008 Nachvertonungs-Systems
gemiss den vorgdngig beschriebenen
Moglichkeiten.

Hardware-Konzeption
Das SC 4008 Synchronizer- und Editing-
System besteht aus folgenden Einhei-

Ausgénge sind zur Steuerung einer | ten:
grossen, externen Take Count-down | @ TLS 4000 Synchronisation fiirjede Ma-
Einheit oder fiir zukiinftige Anwen- schine

dungen reserviert.

@ Take Count-down Einheit:
Dieser externe Jumbo-Display um-
fasst drei Count-down Lampen und ei-
neTake-Lampe. Ein eingebauter Sum-
mer kann zudem aktiviert werden.

® Video Character Inserter:
Ein optioneller Character Inserter er-
moglicht das Einblenden von einem

@ Controller-Gehduse mit Bedienpanel
und Elektronik, umfassend

— drei 8-Bit Mikroprozessoren

— Punktmatrix Fluoreszenz-Anzeige mit
2x40 Zeichen

- Funktionstasten, die in 8 Tastenblok-
ken angeordnet sind; alle Tasten mit
integrierter Statuslampe

- zusitzliche Status-Leuchtdioden
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- 10 serielle Schnittstellen, die entwe-
derim RS 232- oder RS 422-Betrieb ar-
beiten kénnen. Die Baud-Rate ist soft-
waremassig definiert (normalerweise
38.4 kBaud).

Das Controller-Geh&duse kann entweder

mit 19" Rackschienen oder mit Holzsei-

tenwanden (als Tischgehduse) ausge-
richtet werden.

® 19"/3 HE Rack mit Netzteil und Stek-
ker-Verteilerfeld zum Anschluss der

.hochstens 8 TLS 4000

® 19"/3 HE Rack, ausgeriistet mit

— Zeitcode-Generator und Leser

- 16 Event-Ausgédngen

- Video-Charakter-Einblendung

- VITC Leser/Translator

sione

e oerer

Bild 4: Flexibilitdt mit zwei Studios, die
Zugriff zu einem gemeinsamen Maschi-
nenpool haben.

orsan

Bild 3: Bedienpanel des SC 4008.

Bedienungs-Funktionen

Bild 3 =zeigt das Bedienpanel des

SC 4008 Controllers. Nachfolgend sind

die Hauptfunktionen des Controllers

aufgefiihrt:

@ Laufwerk-Steuerung:
Vollstandige Fernsteuerung aller 8
Maschinen inklusive Crawl, Rollback
und GOTO-Funktionen Wahrend eine
Cruppe von Maschinen Edit-Sequen-
zen aufnimmt, kann eine einzelne Ma-
schine auch ferngesteuert werden.

@ Status-Anzeige:
Umfassende System-Statusanzeige
mittel Drucktastenlampen, Leuchtdio-
den und Display-Einheit.

Der2x40ZeichenDisplayliefertfolgen-

de Informationen:

- permanente Anzeige des Master Zeit-
codes

— Memory Display-Fenster fiir Cue-
Punkte, Offsets, Events usw.

— Keyboard Display zur Anzeige ma-
nueller Tastatur-Eingaben

— «Message» Display fiir diverse Status-
meldungen

@® Synchronizer-Funktionen:

Samtliche wichtigen Synchronisa-
tionsfunktionen sind durch einfachen
Tastendruck zuganglich. Diesumfasst
ENABLE (Lock), Slow Lock, Slew, die
Anzeige von Zeit- oder User-Bits jeder
Maschine usw.

@ Offset-Eingabe:

— Automatische Berechnung durch flie-
gende Ubernahme oder auch aus ei-
ner «cued» Position

— durch Tastatureingabe mit Additions/
Subtraktions-Moglichkeit

— Feinkorrekturen mit TRIM-Tasten

® Cue/Edit-Punkte:

Manuelle oder fliegende Abspeiche-
rung bis zu 100 Cue-Punkten. Zwei be-
liebige Cue-Punkte kénnen als IN und
OUT Punkte eines Takes definiert
werden. Ein rascher Wechsel zu ei-
nem neuen Take ist mit den Tasten

/SWiss ®5ou<un y

PREVIOUS und NEXT mdoglich. Die IN
und OUT Punkte kénnen mit Hilfe der
TRIM-Tasten leicht modifiziert wer-
den.
@ Edit-Funktionen:

Ein vorprogrammierter Take kann in
den folgenden Editier-Modes ausge-
fiihrt werden:

— PREVIEW (Rehearse des Edits)
— PERFORM (Ausfiihrung des Edits)
— REVIEW (Abspielen des Edits)

Mit der Taste AUTO CYCLE werden
die obigen Funktionen automatisch
repetiert. Die Preroll- und Postroll-Zei-
ten kénnen programmiert werden.

@ Selektieren der Master Maschine:
Eine Umschaltung zwischen zwei Ma-
ster Maschinen ist ohne Verdrah-
tungsdnderung moglich. Grundséatz-
lich kdnnen alle Maschinen als Master
selektioniert werden; dies bedingt
dann jedoch ein Umstecken (Stecker-
feld) der Master Zeitcodeleitung.

® Event-Funktionen:

Ein spezielles Tastenfeld dient der
Bedienung der 10-Event-Funktionen.
Die Bedienung ist deshalb ohne Dop-
pelfunktionen moglich — sogar im Fall
des komplexen Multi-Event Control-
ler (Software Option).

@ Spezielle Funktionen:

Haufig bendtigte Tastensequenzen —
zB. flir das Anlegen von Ton-Effekten
(SFX) oder fiir das Uberspielen von
Audiospuren auf eine Mehrkanalma-
schine - sind standardmaéssig vorge-
sehen.

® Benutzerfreundliche Konzeption:

Die konsequente Eliminierung von
Doppelfunktionen zusammen mit in-
teraktiven Hilfsmeldungen garantie-
ren eine extrem leicht erlernbare Be-
dienung.

@® Benutzer-Flexibilitat:

Der System Set-up Mode offeriert vie-
le Benutzer-definierbare Funktionen.
Die Programmierung ist vollkommen
menugesteuert.

@ Batterie-Puffer:

Alle gespeicherten Daten sind in ei-
nem Batterie-gepufferten RAM ge-
speichert. Netzunterbrechungen ha-
ben deshalb keinen Effekt auf Daten.

System-Flexibilidt

STUDER Synchronisier-Systeme mit
verteilter Intelligenz in Form von
TLS 4000 Synchronizern pro Maschine
bieten den grossen Vorteil, dass sie auf
einfache Weise erweitert werden kon-
nen; man kann mit einem 3-Maschinen-
System beginnen und bei Bedarf mit
mehreren Maschinen ergénzen.

Eine weitere Moglichkeit ist das Po-
tential, mehrere Installationen zu reali-
sieren, die einige Maschinen gemein-
sam haben kénnen. Bild 4 zeigt als Bei-
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spiel einen Studiokomplex mit zwei Stu-
dios, die beide mit einem SC 4008 aus-
geriistet sind. Jedes Studio hat seine ei-
genen Grundgerate mit der Moglich-
keit, bei Bedarf Zugriff zu einem zentra-
len Maschinenraum zu haben Durch ein
Steckerfeld kann nun jede Maschine
aus diesem Geratepoo! einem der bei- - )
den Studios zugeordnet werden. - | 1234367835191 42

STUDER SC 4016
System Controller

Die komplexen Zusammenhdnge bei

. MASTER: REN

MBEL ... 3 shift

vEo

oproNaL KEwAL

der Nachvertonung von Film- und Vi-
deo-Produktionen bedingen ein modu-
lares, flexibles und leicht zu bedienen-
des System. Eine modulare Konzeption ‘ _
erméglicht dem Benutzer, eine Auswahl | B fige = ' , , e
von verschiedenen Film-, Video- und e : : -
Audiomaschinen zu treffen, um indivi- . '
duelle Bediirfnisse abzudecken Die | [ e “H .
Technologie des STUDER S€C 4016 Con- e e oo
trollers basiert auf dem SMPTE/EBU ' uﬂn
Control Bus fiir die Kommunikation zwi- - - : ‘ e e,
schen System Controller und bis zu 16 '
Peripheriegeriten.

Unterstiitzt durch die Controller Soft-
ware, wurde ein sehr intelligentes und
leicht zu verstehendes Bedienungskon-
zept realisiert, welches nur eine Anzahl
Tasten umfasst. Ein wichtiger Aspektist
die Tatsache, dass kleine alphanumeri-
sche Anzeigen direktindie Drucktasten
integriert werden.

Bild 6: Bdienpanel un Anzeige-Einheit des SC 4016.

@ In einem komplexeren System wird
eine Floppy Disk zum Datentransfer
zwischen SC 4016 und einem Compu-
ter oder anderen intelligenten Geréa-
ten verwendet. So kann z.B. eine Cue-
Liste oder eine Edit Decision List
(EDL) auf einem Computer im voraus
eingegeben und auf Floppy Disk ab-
gespeichert werden. Diese Art von

@ U : @ . " SMPTE/EBUBUS u
BVUS00 BONS51 A800/24 MB51 : MB 51 PB5L 82072 A820/2

@ BOCOB®

TLS 4000 TLS 4000 TLS 4000 TLS 4000 TLS 4000 TLS 4000 TLS 4000 TLS 4000

TTin‘le Code I I : I : I I

Uu

oSB aSZ T ‘ Datentransfer eliminiert jede Art von
STUDER SC401S Computer on-line Betrieb im Studio.

@ , @ Fin wichtiger Aspekt des Systems ist

, , das Interface Mensch/Maschine (s.

oo ' Bild 6). Um ein leicht zu bedienendes

System zu realisieren, wurde nur eine
beschrinkte Anzahl von 8 Funktions-

Bild 5: SC 4016 - Blockbild eines typischen Systems. tasten verwendet, welche {liber eine

System-Ubersicht

Bild 5zeigt dasBlockdiagramm einesty-

pischen SC 4016 Systems.

® Bis zu 16 Maschinen sind durch eine
einzige Busleitung an den SC 4016 an-
geschlossen. Jede vom System ge-
steuerte Maschine ist mit einem
TLS 4000 Synchronizer ausgertistet.

® Ein in den Controller integrierter Zeit-
code-Generator dient als virtueller Sy-
stem Master. Diese Losung bietetden
Vorteil, dass jede Maschine als Master

eingesetzt werden kann. Die Master
Maschine ist auch ein Slave, der mit
dem virtuellen System-Master mit Off-
set-Null verkoppelt wird.

@® Der Controller SC 4016 ist das Herz
des Systems. Er kann die peripheren
Cerite {iber das SMPTE Bus Inerface
und die virtuelle Zeitcode-Leitung
vollstandig steuern. Zwei RS232-
Schnittstellen kénnen zudem zurKom-
munikation mit optionellen Gerdten
verwendet werden.

eingebaute alphanumerische Anzei-
ge verfiigen. Die Tasten sind vollstén-
dig unter Software-Kontrolle; dies er-
moglicht dem System-Controller,
Funktionen zu definieren, die in der
Bedienung schrittweise dndern kén-
nen.Der Benutzer wird durchmehrere
Menus gefiihrt und muss nur Funktio-
nen berlicksichtigen, die auch tat-
séchlich in einem bestimmten Bedie-
nungszustand des Systems benutzt
werden konnen.
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Bild 7: SC 4016 - Modulares Nachvertohungssystem mitle synchromslerteriMaschihen, Event Controller, Zeitcbd”e—G erierator,

Video-Einblendung und Video Monitor Interface.

Bild 7 zeigt das vollstindige Block-
diagramm des modularen Nachverto-
nungssystems mit dem STUDER Con-
troller SC 4016. Man kann daraus erse-
hen, dass auch ein Zeitcode-Generator
zur unabhidngigen Benutzung vom
SC 4016 her bedienbar ist. Ebenfalls ist
eine Video-Einblendung und eine
Count-down Einheit gemass der Be-
schreibung im Abschnitt SC 4008 ver-
fligbar.

System-Moglichkeiten

® Alle Echtzeit-Synchronisations-Auf-
gaben fiir die verschiedenen Maschi-
nen im System werden durch das
TLS 4000 ausgefiihrt.

@ Master-und Slave-Maschinen-Anwahl
kann vom Controller jederzeit neu
programmiert werden, ohne jegliche
Verdrahtungsédnderung.

@ Vollstandige Fernsteuerung aller an-
geschlossenen Maschinen inklusive
COTO-Funktionen und Maschinenpo-
sitionierung mit Shuttle/Cue sowie
Status Display ist selbstverstédndlich.
Das System ermdglicht das Fern-
steuern einer unabhéngigen Maschi-
ne wahrend des Synchronlaufes einer
verkoppelten Maschinengruppe.

@® Umfassende Statusanzeige:

- SMPTE Bus Status fiir jede Maschine

- Bezeichnung «Master» oder «Slave»

- Locked

- Synchronitat erreicht

® Offset-Eingabe:

— Automatisch (Instant Lock)

— Mittels numerischer Tastatur

— Mit den TRIM Tasten

@ Eingabe der Edit (Schleifen) Punkte:

- Fliegende Ubernahme

- Mit Tastatur

- TRIM Moglichkeit
(+/-Frame, +/-sec.)

® Schleifen-Funktion mit automatischer
Aufnahmesteuerung (REC-IN, REC-

Bild 8: Auf VME-Bus basierendes Sy-
stem.

OUT). Die Preroll- und Postrollzeiten
kénnen vom Benutzer programmiert
werden.

System-Hardware

Das SC 4016 Synchronisier- und Editing-

system besteht aus den folgenden Ein-

heiten: )

@ TLS 4000 Synchronizer fiir jede Ma-
schine

® 19”/6 HE Rack mit Netzteil und einer
auf dem VME-Bus basierenden Elek-
tronik (siehe Bild 8) bestehend aus:

- 16 Bit Computer Print

- Zwei 8 Bit Mikroprozessoren: SMPTE
Bus Controller und SMPTE Bus Interfa-
ce

- Zeitcode-Generator als virtueller Sy-
stem-Master

- Optionelles Floppy-Laufwerk und Vi-
deo Monitor Interface

- Optionelle Event Controller Einheiten

- Interface zu Bedienpanel und Anzei-
ge-Einheit

@® Bedienpanel mit

- Softkey Sektion

- Laufwerkfunktionen

— Numerische Tastatur

— Anzeigen fiir Master und Slave Zeitco-
de

— Optioneller Tastensatz mit 20 zusatzli-
chen «Softkeys»

® Anzeige-Einheit mit einer Punktmatrix
Fluoreszenz-Anzeige mit 4x40 Zei-
chen

SMPTE/EBU Control Bus

Die Aufgabe des SMPTE Bus ist es, die
Verbindung zwischen dem steuernden
Cerdt und den gesteuerten Gerdten
herzustellen.

Das System ist ausgelegt fiir die
Fernsteuerung von TLS 4000 durch ei-
nen Controller (SC 4016). Das Uberwa-
chungsprotokoll entspricht der SMPTE-
Norm «RP113y. Die Befehlsmeldungen,
dieiiber denBus gesendetwerden, sind
nicht standardgemésse STUDER
TLS 4000 Meldungen.

Eine detaillierte Beschreibung des
SMPTE/EBU Control Bus wird in einer
ndchsten Ausgabe des SWISS SOUND
erscheinen.

Schlussfolgerung - Qual dex Wahl
Mit den zwei neuen System Controllern
SC 4008 und SC 4016 bietet STUDER
zwel unterschiedliche Losungen an -
speziell hinsichtlich der bedienungs-
maéassigen Konzeption.

Der SC 4008 folgt dem Prinzip «ein-
deutige Funktionstasten» mit einer kon-
sequenten Eliminierung von Doppel-
funktionen.

Der SC 4016 basiert auf einer unge-
wohnlichen «Softkey» Philosophie, die
vollstandig menugesteuert ist.

Hinter diesen verschiedenen Losun-
gen steht die Absicht, Alternativen an-
zubieten — die Wahl trifft der Kunde ...

Heinz Schiess
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Die Firma ICM Diessenhofen Ltd.,
eine neue Tochter dex Werner Weber
Holding AG, Baar, hat im Oktober
letzten Jahres die Compact-Disc-
Herstellung mit vorldufig zund
250000 Einheiten pro Monat aufge-
nommen.

Hochster Qualititsstandard
Z ur Uberspielung des angeliefer-
ten Masterbandmaterials auf den
PCM-Prozessor kann bekanntlich
nur das Beste gut genug sein. So hatsich
die Schweizer Firma ICM entschlossen,
dafiir eine mit neuester Technologie ge-
baute Studer-Tonbandmaschine A820
und ein Studer-Mischpult 901 A einzu-
setfzen.
Die A820 zeichnet sich durch folgende
Merkmale aus:
@ vier Bandgeschwindigkeiten
® umschaltbare NAB/CCIR-Entzerrung
@ abspeicherbare Einstelldaten fiir
samtliche Bandsorten iiber serielle
Schnittstelle
@ extern einstellbares Kopfazimut
® schnelle Umriistung von 1/4" auf 1/2”-
Band
@ samtliche Spulen bis 14" (355cm)
Durchmesser verwendbar
Das Studer-Mischpult 901 A bietet
hervorragende technische Spezifikatio-
nen, welche diejenigen einer Digital-
Tonbandmaschine bei weitem iibertref-
fen. Der Fremdspannungsabstand von
einem Eingang auf den Summenaus-
gang mit Verstarkung ! ist beispielswei-
se grosser als 98 dB! Das mit wenigen
Ausnahmen standardmassige Serien-
pult 901 steht nichtnur zwischen Zuspiel-
maschinen und PCM-Prozessor, son-
dern erfiillt auch alle Anforderungen zur
Abhorkontrolle des fertig editierten Di-
gitalmasterbandes ab U-Matic sowie al-
len externen Tonquellen.

Heikles Produktionsverfahren

Im neuen Werk in Diessenhofen wird
dank Anwendung der Spritzgusstech-
nologie ein wesentlich hoherer Aus-
stoss von CDs méglich.

Bei der Herstellung von CDs stellt
Staub das grosste Problem dar. Die Ar-
beiter tragen deshalb einen Schutzan-
zug und Kopfbedeckung.

In den Produktionsrdumen wird zu-
dem mit reiner Luft ein leichter Uber-
druck erzeugt. Die meisten Handgriffe
werden von Robotern und Handlingge-
raten ausgefiihrt, die CD wird erst als
fertiges Produkt bei der Endkontrolle
angefasst.

le) o1 Studer 901 und A820
|| fiir CD-Produktion in
der Schweiz

Eine Studer A820 dient zum Uberspielen der an-
gelieferten Masterbander auf PCM.

Blick in die CD-Produktion.

Nochmehr Sorgfalt erfordert die Pro-
duktion von CD-ROMs, mit deren Her-
stellung ICM noch dieses Jahr beginnen
will. CD-ROMs schaffen neue Méglich-
keiten bei der elekironischen Daten-
speicherung. Eine solche CD-ROM
weist eine Kapagzitat von etwa 100 Millio-
nen Wortern auf, das entspricht rund
1830000 Schreibmaschinenseiten oder
dem Inhalt von 10 Enzyklop&adien.

Bernhard Kohler

STUDER REVOX

Neue Patente

Bm 17.September 1985 wurde der
Willi Studer AG das Europdische Pa-
tent «Verfahren und Schaltung zur
Umsetzung der Abtastfrequenz un-
tex Umgehung der Konvexrsion in ein
kontinuierliches Signal» erteilt. Die
Erfinder sind Dr. Roger Lagadec und
Dr.Henry O.Kunz.

ie Veranderung der Abtastrate

war bisher auf rein digitalem

Weg nur mdglich, wenn die bei-
den Abtastraten in einem fixen und
ganzzahligen Verhaltnis zueinander
standen. In allen Fallen musste der Um-
weg iiber das analoge Signal, also eine
Umwandlung digital - analog - digital,
beschritten werden. Dies hatte eine
Qualitatseinbusse des Signals zur Fol-
ge. Mit dem neuen, patentierten Verfah-
ren wird die Umwandlung rein digital
durchgefiihrt.

p1f ; Patent Nomber: 4,567,443
[431. - Diite of Patent: -~ ‘Jan, 28, 1986

United States Patent nw
Zwicky

[54] LOW:DISTORTION AUDIO AMPLIFIER
CIRCUTT ARRANGEMENT

FOREIGN PATENT. DOCUMENTS
0041472 1271981 Evvopoin Pas OF.

Primary Examiner—James B: Mullins
*. dssisians Examiner—G. Wai E
Aty Agant, or Firi—Wemsr W, Kiseinan

[781" Invenior, "Faut Zwicky, Dielidoit, Switierland
173] * Assiguee:.” Willi Shtes: AG, Regensdort,
Switzerland
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(2 Fied | M4, 1588
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Vom 28.Januar 1986 datiert ein weite-
res Patent der Willi Studer AG, diesmal
in den USA erteilt. Als Erfinder zeichnet
Paul Zwicky. Die Erfindung mit dem Ozi-
ginaltitel «Low-Distortion Audio Ampli-
fier Circuit Arrangementy befasst sich
mit der Verbesserung des Gleichtakt-
Unterdriickungsfaktors bei Mikrophon-
eingidngen von Audioschaltungen. Der
wiinschbare Wert von 120dB kann nur
bei Verwendung von Transformern er-
zielt werden. Die neue Schaltung redu-
ziert nun die nichtlineare Verzerrung
solcher Transformerschaltungen auf ein
kaum messbares Niveau. Frequenz-
gang im Tieftonbereich und Phasenmo-
dulation sind dabei hervorragend.




STUDER REVOX

Die Studer Gruppe
«Who is who»

Unter dieser Rubrik stellen wir Thnen in zwanglo-
ser Folge Mitarbeiter unserer Firmengruppe in
Europa und Ubersee vor.

David F.C.Ling

Geschaftsfiihrer der Studer Revox
(Far East) Ltd., Hongkong ® 1949 gebo-
ren und aufgewachsen in Hongkong
® Schulbesuch und Studium am Poli-
technikum in Hongkong, Fachrichtung
Elektronik und Telekommunikation, Di-
plom @ 1974-76 kommerzielles Teilzeit-
studium am Polytechnikum @ verheira-
tet, ein Sohn @ kam 1970 zur Studer
Revox-Gruppe.

Nach dem Studium trat David Ling
seinen Berufsweg bel einer grossen
Handelsfirma an, um deren Elektronik-
gerdte zu verkaufen. Zu Studer Revox
(HK) Ltd. kam er 1970 und baute mit Hilfe
des Schweizer Mutterhauses ein mo-
dernes Kundendienstzentrum fiir tech-
nische Beratung und Service von Studer
Revox-Geraten auf.

Als sich die Geschifte im Fernen
Osten ausweiteten, wurde David Ling
Serviceleiter und erlebte die Einfith-
rung einer neuen Generation professio-
neller Studiotonbandmaschinen — die
Studer A80-Serie —, die im nachfolgen-
den Jahrzehnt weltweit auf Erfolgskurs
ging. Es war diese Maschine, in der 2-
Kanal-Version, die ihm in seiner neuen
Position grundlegende Erfahrungen in
der Audiotechnologie brachte.

Obwohl damals die Pforten Chinas
zur westlichen Handelswelt geschlos-
sen waren, hat David Ling das Land be-
sucht, um allen Anwendern technischen
Service und Beistand zu gewahren, die
Studer Revox-Gerite inoffiziell ins Land
gebracht hatten. Infolge dieser Aktivita-
ten erhielt Studer Revox Hongkong 1975
einen grossen Pilotauftrag zur komplet-
ten Ausstattung eines Filmstudios in Pe-
king und weitere Auftrage fiir etwa 200
Studer A80inPilotton-Ausfithrung. Seine
Reisen in das grosse chinesische Land
wurden zahlreicher und beschrankten
sich nicht mehr auf den Service; David
Ling lernte vielmehr die interessanten

Seiten des Verkaufs an der Front ken-
nenund erwies sich als geschickter Ver-
kaufer. Seine Reisen in dieser Mission
fiihrten ihn auf die Philippinen, nach Tai-
wan, Korea, Singapore, Malaysia, Indo-
nesien und Thailand.

1980, am 1. Januar, wurde einereorga-
nisierte «Studer Revox (Far East) Limi-
ted» in Hongkong registiert; dieser er-
ste Tag im Januar vor fiinf Jahren hat -
nach harter Arbeitundviel Engagement
— die Zeichen auf Erfolg gesetzt. Die Fir-
ma beschaftigt heute iber 20 Angestell-
te, wobel Peter Ling und Rebecca Ng
bereits in den siebziger Jahren fiir Stu-
der Revox mitarbeiteten. David Ling als
Geschéfisfiihrer hatin der Zwischenzeit
Denia Chang, Tochter des Studer Re-
vox-Vertreters in Taiwan, geheiratet, die
aktiv in der Administration und im Fi-
nanzbereich der Firma mitwirkt.

Studer Revox Far East Ltd. entwik-
kelte in ihren Markten grosste Aktivita-
ten. David Ling ist auf die Tatsache stolz,
dass fast alle Aufnahmestudios, Radio-
und Fernsehstationen in Hongkong mit
Studer Revox-Produkten ausgeriistet
sind. Die Gesellschaft hat sich zum Hof-
lieferanten einer erstklassigen und
kompletten Produktepalette im Audio-
bereich beiRadio-, Aufnahme-und Film-
studios wie auch bei Kassettenkopier-
anstalten in Hongkong und der Volksre-
publik China plaziert.

David Ling ist entschlossen, auch
weiterhin dem Erfolg nahe zu bleiben;
nach seiner Meinung ist alles ohnehin
nur harte Arbeit, fiir jeden einzelnender
Firma. Ex fiihrt die Organisation auf fami-
lidre Weise und selektiert nach Kénnen
und aufléngerfristiges Engagementhin.
Die Rdumlichkeiten der Firma sind so or-
ganisiert, dass sich die Belegschaft bei
der Arbeit wohl fiihlt. Im obersten Stock-
werk eines 25stockigen Hochhauses
fiihrt David Ling seine Studer Revox Far
East-Familie mit grosser Umsicht und
viel Geschick. N

Er betont, dass es ihm besonderen
Spass macht, Kunden von der Spitzen-
qualitdt der Studer Revox-Produkte zu
iiberzeugen. Er gibt gern technischen
Rat weiter und nimmt sich der Lésung
von Problemen an. Es ist ihm oberstes
Prinzip, einmal zugesagte Lieferzeiten
auch einzuhalten.

Begliickt tiber ihren neun Monate al-
ten Sohn, pflegen Lings ein reges Fami-
lienleben. David Ling liebt Musik und
liest viel — auch tiber Audioelekironik.

Mit {iber fiinfzehnjahriger Erfahrung
im Audiobereich und im Marktwettbe-
werb zitiert er, was ihm ein chinesischer
Geschiéftsfreund irgendwann einmal im
Zusammenhang mit seiner Vorliebe fiir
Studer Revox-Produkte gesagt hat:
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«Man muss einenlangen Weg zuriickle-
gen, um die Kréfte eines Pferdes zu er-

messen»
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= 7x %; A

«Es braucht seine Zeit,dem anderenins
Herz zu schauen..»
Renate Ziemann

oint Venture
hilips/Studer

Bm 14. Bpril 1986 wurde an einer
Pressekonferenz anlidsslich dex
NAB-Convention in Dallas, der gros-
sten professionellen Rundfunk-und
Fernsehgeriteausstellung der Welt,
folgendes bekanntgegeben:

«Joint Venture fiir professionelle
Compact-Disc-Studiosysteme.

illi Studer AG und N.V. Philips
w Cloeilampenfabrieken beab-
sichtigen, mitje 80prozentiger
Beteiligung eine Joint-Venture-Firma fiir
die Entwicklung von professionellen

Compact-Disc-Studiosystemen zu griin-
den. Das Joint-Venture-Unternehmen

soll die Vorteile nutzen, diesichausdem

Zusammenwirken der beiden Firmen
beziiglich Forschung und Entwicklung
sowie Produktions-Know-how ergeben.

Die Partner erwarten, auf diese Wei-
se ihre Marketinganstrengungen be-
ziiglich neuer Produkte und Vertriebs-
wege optimieren zu kénnen,

Dieses]Joint-Venture wird die bereits
laufenden, eigenstdndigen Entwicklun-
gen auf den Gebieten Magnetbandauf-
zeichnungen und optische CD-Maste-
ring-Systeme nicht beeinflussen.

Im Zusammenhang mit diesem Joint-
Venture-Abkommen sind Studer und
Philips {ibereingekommen, mit dem
Vertrieb des professionellen CD-Spie-
ler-Systems Philips LHH 2000 und des
Subcode-Editors Philips LHH 0425 in
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den USA die Studer Revox America, Inc.
zu betreuen. Diese Firma ist eine hun-
dertprozentige Studer-Tochter.»

Wir werden in der ndchsten Ausga-
be des «SWISS SOUND» mehr iiber die
Hintergriinde dieses Abkommens be-
richten kénnen. Mit der Verlautbarung
bringen die beiden Firmen zum Aus-
druck, dass sie einer Zusammenarbeit
auf dem Gebiet der Entwicklung ven
professionellen CD-Aufnahme- und
Wiedergabesystemen im Rahmen einer
gemeinsamen Geselllschaft grosse Be-
deutung zumessen.

Eugen Spdrri

Zeitcode bereits seit 1968

Nach eigenen Angaben war die SchweizerFir-
ma Stellavox in Hauterive weltweit der erste
Hersteller, der die zentrale Zeitcode-Spur als
Innovation einfiihrte. In einem Prospekt aus
demJahre 1968 wird dieses Verfahrenunterder
Bezeichnung «Synchrotone» beschrieben.
Wie unsFirmeninhaber G. Quellet dazu mitteil-
te, wurde das Verfahren bewusst nicht paten-
tiert, damit es international zur Norm werden
konnte.

Verkaufserfolge

Studer
weltweit

Frankreich

Radio France

ine Bestellung fiir ein weiteres

Mischpult Studer 904 konnte vonRa-
dio France entgegengenommen wer-
den. Eine weitere Serie von Tonband-
maschinen Studer A810 wurde kiirzlich
ausgeliefert, womitbeiRadioFrancebe-
reits rund 40 Bandmaschinen A810 im
Einsatz stehen. Zwei Mischpulte Studer
962 wurden im M4rz ausgeliefert, vier
weitere hat Radio France gleich an-
schliessend bestellt.

Schweiz

Schwarzfilm-
technik AG

och im April wird der Schwarzfilm-

technik AG in Ostermundigen ein
Mischpult Studer 906 A-30/24 VCA, ein
Mehrkanalmischpult in Spezialausfiih-
rung zur Filmvertonung in Dolby-Stereo
mit Fader-Automatisierung (Mastermix-
System) ausgeliefert. Dazu kommen ein
Studer A800-24-2" Mk, zwel Studer
A810-2 TC VUK HS und fiinf TLS 4000 zu
A800, A810, Sondor OMA-S und Perfec-
tone Unitor. Exrgénzt wird die Lieferung
durch einen System Controller SC 4008
fiir acht Maschinen.

Tonstudio Picar

D as Tonstudio Picar erhielt unldngst
ein  Studer-Mehrkanalmischpult
904 A Typ 36+4/24/6 VCA in Inlinetech-
nik mit eingebauter Patchbay, Autoloca-
tor, Kanalfernsteuerung und VCA-Fader
mit Mastermix-Automatisierung auf
Floppy-Disk. Dazu konnten je ein Studer
A80VU-24-2" und ein Studer A80RC-
0,78 VU geliefert werden. Das Tonstudio
Picar in Stein a.Rh. gehort dem bekann-
ten Popmusiker Phil Carmen.

«Wise Monkeysy, die neue Carmen-LP, wurde mit
Studer-Ausriistung produziert.

Tiirkei

TRT Ankara

Rolf Breitschmid (STI) und Mr. H. Giirsoy, (Techni-
cal Deputy, TRT) bei der Vertragsunterzeichnung.

it der nationalen tiirkischen Ra-

dio-und Fernsehgesellschaft TRT
konnte am 19.Marz ein Vertrag zur Er-
neuerung der Studios Istanbul, Ankara
und Izmir abgeschlossen werden. Der
Grossauftrag umfasst Mischpulte Stu-
der 900, 961 und 962 samt Peripheriege-
raten im Wert von ca. 3 Millionen Fran-
ken. Die Lieferung soll in dreiPhasenim
August, Oktober und November dieses
Jahres erfolgen. Auch die Installations-
arbeiten vor Ort, technisches und Be-
dien-Training werden von Studer durch-

gefiihrt.
i

STUDER REVOX

Veranstaltungskalender

12.-14.Juni 1986
SIBC, Seoul

24.-21.Juni 1986
Sound & Vision 86, SMPTE, Sydney

25.-27.Juni 1986
APRS, London

27. Bug.-1.Sept. 1986
Fera, Ziirich

13.-16. November 1986
AES Convention, Los Angeles

19.-21.November 1986
Inter-BEE, Tokyo

15. - 22. November 1986
Tonmeistertagung, Miinchen

16.-18.Dezember
CTEAP, Paris

/1 Drucksachen

10.26.0420 40W -Verstiarker Prospekiblatt (d/e/f)
10.26.0430 A812 Prospekt (d)

10.26.0440 A812 Prospekt (e)

10.85.0820 Mischpult 963 P117/86 (d)

10.85.0830 Mischpult 963 P117/86 (e)

10.85.0840 Mischpult 970 P118/86 (d)

10.85.0850 Mischpult 970 P!118/86 (e)

10.28.0730 Piccolo-Flat Prospektblatt (d/e/f)

901640 Revox Agora B Testsonderdruck (d)
901660 Revox B215 Testsonderdruck (e)
901680 Revox B215 Testsonderdruck (f)

PI = Produktinformation

Tl = Technische Information
BA = Bedienungsanleitung
SA = Serviceanleitung

S8 = Schaltungssammlung

Schaltungssammlungen, Bedienungs- und Ser-
viceanleitungen werden gegen Schutzgebilthr
abgegeben.
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