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VIEWS AND NEWS FROM SWITZERLAND

Die Welt erobern...

on unserem kompletten Liefer-
V programm haben wir in der letz-
ten Ausgabe berichtet.
Vom weltweiten Einsatz unserer Geréte
kénnten wir heute ausfiihrlich Zeugnis
ablegen; dies wére jedoch kaum mit el-
ner einzigen Swiss Sound Nummer ab-
zudecken Wirmiissenuns daherimmer
wieder mit einzelnen Beispielen begnii-
gen. Gern nehmen wir jedoch von unse-
ren Lesern Berichte {iber besonders in-
teressante Installationen und Applika-
tionen entgegen.

Auch die CGeschichte, wie es zur
weltweiten Verbreitung kam, der be-
scheidenen Anfange in den sechziger
Jahren, der Zielsetzung, jedem Kunden
- ob weit ab auf einer Insel im Pazifik

‘wieder

oderimhohenNorden,im tiefsten Afrika
oderim interessanten asiatischen Raum
- STUDER REVOX Produkte zuganglich
zu machen, diese Geschichte wire
hochst interessant und wiirde ein gan-
zes Buch fiillen.

Heute, mitten im turbulenten Ge-
schehen des Jahres 1984, méchten wir
trotz der vielseitigen Schwierigkeiten,
die sich in einem stark export-orientier-
ten Unternehmen bieten, bekriftigen,
dass wir die Aufgaben eines weltweiten
Vertriebs weiterhin ernst nehmen und
mit aller Beharrlichkeit weiterfiihren
werden.

Unseren Kunden in aller Welt méch-
ten wir flir das iiber Jahre hinaus immer
ausgesprochene Vertrauen
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danken; auch fiir das Verstandnis fiir die
Tatsache, dass im Zuge des Wachstums
zuweilen der persénliche Kontakt zu
kurz kommt.

Eswird unser Ziel bleiben, mit einem
Team von qualifizierten Mitarbeitern in
allen Teilen der Welt — sei es durch un-
sere Vertretungen und Tochtergesell-
schaften, oder direkt im Rahmen von
zahlreichen Reisen — diese Beziehun-
gen zulhnen aufrechtzu erhaltenund zu
pflegen.

Eugen Sporri
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Bremsverfahren fiir den A8l0-Locator

Erfahrung ist ein wertvolles Hilfs-
mittel fiir die Bewdltigung der Zu-
kunft, sofern wir bereit sind, aus dex
Erfahrung zu lernen. Wie Exfahrung
im Bremssystem des A8l0-Locators
implementiert ist, zeigt der folgende
Beitrag eines Software-Spezialisten.

in guter Autolocator-Algorithmus
istauf Informationen iiber denme-

chanischen Zustand der Maschi-
ne angewiesen. Liefern die Sensoren
nur wenig Informationen, muss dasRest-
liche aus den Erfahrungen «gelernt»
werden.

Problem

Wie findet man am schnellsten einen
bestimmten Punkt auf dem Band? Ganz
einfach: man fahrt mit der grossten Ge-
schwindigkeit (in dierichtige Richtung!)
und bremst im letztmdéglichen Zeit-
punkt. Aber wie bestimmt man diesen
Bremspunkt? Und wie evaluiert man
den notigen Bremsweg?

Man kann bei diesem Problem eine
gewisse Analogie zum Autofahren er-
kennen. Erstens ist der Bremsweqg pro-
portional zum Quadrat der Geschwin-
digkeit und zweitens hangt er bei einer
Tonbandmaschine auch von der Mas-
sentragheit der Bandspulen, resp. der
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Verteilung der Massen auf der linken
und rechten Bandspule ab. Wie der Au-
tofahrer kennt die A8l10 diese Trdgheit
nicht im voraus, «spiirt» sie aber unwei-
gerlich beim Bremsversuch. Siemuss al-
so lernen wie sich ihr «Bewegungsmit-
tely dynamisch verhalt.

A8i0-Laufwerksteuerung

Welches sind nun die Eigenschaften
der A810, die man brauchen kann, um ei-
ne Locator-Software zu schreiben?Bild 1
zeigt die Konfiguration und die Ver-
kniipfung zwischen uP-Steuerung und
der Laufwerklogik. Zur Verfiigung ste-
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hen einfache Befehle: Vorwiarts, Riick-
warts — schnell und langsam — sowie
Bremsen. Als Sensorsignale sind ledig-
lich Band-Ende und Band-Bewegung
nuizbar. Der Pozessor hat beispielswei-
se aber keine Information iiber die
Drehzahl der Wickelmotoren. Uber den
Bandbewegungssensor kann er immer-
hin zweiInformationen ableiten: Position
des Bandes und - mit Hilfe des internen
Timers - auch die Bandgeschwindig-
keit. Man kann sagen, das Weltbild der
A8l0seizweidimensional: V /X, wobeiV
die Bandgeschwindigkeitund X den Ort
darstellt. Ein dynamischer Vorgang (Be-
schleunigung, Bremsen) beschreibt ei-
ne Bahn auf dieser Ebene. Die AS8IO
muss also damit leben und die ganze In-
formation, die sie fiir den Autolocator
braucht, aus der Form dieser Bahnen
ableiten.

Die optimale Bremskurve

Zum Bremsen bieten sich zweil Moglich-
keiten an: man kann die mechanischen
Bremsen aktivieren, oder einen Gegen-
befehl geben (z.B. Rewind in Vorspul-
funktion). Mechanisches Bremsen wére
effizienter, um aber ein sanfteres Vorge-
hen zu gewshrleisten (mechanische
Bremsen erzeugen Larm), habenwiruns
fiir die zweite Methode entschieden.

Die Bremskurve lasst sich einfach
beschreiben:
V=Pp- X2
dabei ist:
V = momentane Bandgeschwindig-
keit
X = Abstand zum STOP-Punkt
P = Parameter fiir die Trdgheit der
Bandspulen und die Bandvertei-
lung
Im Prinzip geniigt es, eine Bremskurve
zu messen, um diesen Parameter fol-
gendermassen zu rechnen:

\
P=x

Diese Methode hat aber zwei Nachteile:

Bild 2: ‘Locatoi Bremskurven.

Bild 3
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- die in der Gleichung enthaltene Divi-
sion mit der Zeit ist aufwendig fiir den
Mikroprozessor.

Deshalb haben wir einer «Korrektur-
Methodey den Vorzug gegeben, dieaus
den idealen Parametern einiger letzter
Locator-Stellen einen Mittelwert bildet:
P=P-K-F
dabei ist:
P = alte Parameter
P’ = neue Parameter
F = Fehler (Distanz zwischen dem
Punkt wo Geschwindigkeit Null
erreicht wurde und dem Ziel-
punkt)
K = Konstante, gewahlt flir eine ver-
niinftige Lerngeschwindigkeit
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Bild 4: Verschiedene Locator—Bremskurven.

— derParameter bezieht sichimmer auf
die letzte Stelle, an der die Maschine
bremste; fahrt man zwischen zwel
Stellen auf dem Band hin und her,
bremst die Maschine immer mit der
«idealeny Kurve fiir die andere, fal-
sche Bandstelle,

Ausser einem stabilen Verhalten hat
diese Methode zusétzlich den Vorteil
der einfacheren Berechnung durch den
Mikroprozessor.

Bild 2 zeigt einige Locator-Brems-
kurven, welche die sukzessive Anndhe-
rung an die ideale Kurve illusirieren
(Lernprozess). Um den Unterschieden
zwischen Bandbewegung vorwarts und
riickwarts Rechnung zu tragen, haben
wir zweiunabhangige Parameter einge-
setzt: Py filir Locatorstellen nach vorn
und Pr fiir solche nach riickwarts. So op-
timiert die A810 die Bremsung in beiden
Richtungen unabhangig voneinander.
Dashat den Vorteil, dassbeispielsweise
beim Suchen einer Schnittstelle, wenn
der Operateur mehrmals zwischen zwel
Punkten hin und herfahrt, die Maschine
fiir beide Punkte optimal bremst.

Software-Verfahren

Wie wir oben gesehen haben, lebt die
AB8I0 in einer zweidimensionalen Welt,
inderV / X -Ebene. Die Locator-Softwa-
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re ist nun exakt auf die Verhaltnisse die-
ser Ebene zugeschnitten. Dazu haben
wir diese Ebene in bestimmte Flachen
unterteilt. Innerhalb jeder dieser Fla-
chen muss die Maschine ein anderes
Verhalten aufweisen. Die Arbeit der Lo-
cator-Steuerung besteht nun darin, dass
sie berechnetinwelcherFlache sich die
Maschine befindet, und vor allem, dass
sie die Ubergange von der einen zur an-
deren Flache determiniert.

Um den Algorithmus vollstandig zu
beschreiben, braucht man noch eine
dritte «interney Dimension: den Locator-
Status (die Beschreibungen der Ge-
schichte eines Steuerablaufes).

Die Beziehung zwischen Positionen
auf der Ebene (Flachen 1..9 in Bild 3)
und den moglichen Steuerbefehlen las-
sen sich in Matrixform darstellen und
sind als Software in feingestufter Form
in der Maschine implementiert. Dabel
sind absichtlich einige Einschrankun-
gen eingebaut worden. Dies vor allem
aus asthetischen Criinden, um den Ein-
druck zu vermeiden, die Maschine sei
unsicher:

— nach einem Bremsversuch (bremsen
mit Wickelmotoren) fahrt die Maschi-
ne nur noch mit langsamer Geschwin-
digkeit.

— dann und nur dann, wenn die A810 in
das Zielfenster (1) eintritt, werden die
mechanischen Bremsen aktiviert. Der
Job ist auch dann beendet, wenn die
Maschine (in ganz extremen Féllen)
wahrend der mechanischen Brem-
sung aus dem Fenster fahrt.

— Die Parameter werden nur dann neu
gerechnet, wenn die Bremskurve die
Gerade V = Viyggam durchfahrt und
dabei lang genug ist, um eine gute
Schitzung zu erhalten.

Dr. Alain Junod

Dr. Alain Junod (36):
Grundausbildung an
der ETH Ziirich, Fach-
richtung Physik. Assi-
stent am selben Ort;
schrieb seine Doktor-
- arbeitam CERN in

~ Genf, Thema: Polarisa-
tionsmessungen bei
| clastischen Proton -
#§ Proton Streuungen.
! Nach ausgedehnten
n Zeitraum von drei Jahren
in Siidamerika, von Mexiko nach Tierra del
Fuego, trat er 1979 bei STUDER ein. Als erstes
arbeitete er an der Entwicklung des Sprach-
labors 884 und dann ander A810. Zurzeit verant-
wortlich fiir die elektronische Audio-Steue-
rung (Hardware und Software) fiir die Mehr-
kanalmaschine A820.
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] A80MR MK II Master-Tonbandmaschinen

el P R.A.Z.1.S.1. O. N.

Bestimmt, auch Prizision ist letzt-
lich ein relativer Begriff. Doch im
Kampf um hochste Phasenstabilitat
fiir Mastermaschinen bewegt man
sich an der Grenze des Machbaren -
da wird der Begriff PRAZISION
schnell zur absoluten, harten Reali-
tat.

oliegtes,dass die Anforderun-
Wgen fiir Mastermaschinen zur
Herstellung von Xassetten-
bandern derart hoch liegen sollen?

Schliesslich ist das Endprodukt doch

«nury eine Kassette. Nun, der Werde-

gang einer bespielten Kassette ist kurz

folgender:

1. Originalaufnahme auf einer Mehr-
spurmaschine, auf1”- oder 2"-Band mit
38 oder 76 cm/s Bandgeschwindig-
keit.

2. Abmischung auf die Mastermaschine
mit 38 oder 76 cm/s Bandgeschwin-
digkeit (Masterband fiir die Schall-
platte).

3. Uberspielung auf die Mastermaschi-
ne mit 95cm/s; Spurlagen analog
zum Kassettenband.

4. Kopieren auf Kassettenband mit «Bin
Loop»-Mastermaschine und Kasset-
tenband-Slaves; Bandgeschwindig-
keitsverhilinis bis 64:1, neuerdings
sogar 128:1!

Die Mastermaschine dient also der Her-

stellung eines Masterbandesfiirdenan-

schliessenden Kopiervorgang bei ho-
her Geschwindigkeit. Auf einer speziel-
len Wiedergabemaschine («Bin Loop»)
und speziellen Aufnahmemaschinen

(Slaves) wird das Band bei einer Ge-

schwindigkeit von 64 x 4,75 = 304 cm/s

(64:1), also iiber 3m/s auf Kassetten-

bander kopiert. Im Interesse der Zeiter-

sparnis beim Kopierenist manbestrebt,
diese Kopiergeschwindigkeit so hoch

wie moglich zu legen. Mit dem Erhdhen
der Kopiergeschwindigkeit &ndert sich
aber auch der Frequenzbereich, der zu
iibertragen ist. Das Frequenzband von
20Hz bis 20 kHz liegt bei 64 :1Kopie bel
1,28kHz bis 1,28MHz und somit zum
grossten Teil im Hochfrequenzband
(Mittelwelle). Das ergibt einerseits Pro-
bleme fiir die Aufnahmekdpfe und die
Aufnahmeelektronik und anderseits
Schwierigkeiten fiir die Abspielmaschi-
ne.

Die Relation der Master-Aufnahmege-
schwindigkeit zur Kopiergeschwindig-
keit sieht folgendermassen aus:

[3.75"], 9,528x64= 6,096m/s

[7.5", 19,05 x64=1218 m/s

[15"], 381 x64=2438 m/s

Diese Aufstellung zeigt deutlich, dass
normale Geschwindigkeiten professio-
neller Maschinen fiir die Masteraufnah-
me kaum in Frage kommen, denn Ko-
piergeschwindigkeiten von 10m/s und
mehr sind nur sehr schwer zu beherr-
schen. Also muss die Mastermaschine
langsamer laufen. Damit beginnen aber
die Probleme auf dieser Seite.

Bnforderungen an eine Masterma-
schine

Die Mastermaschine muss nicht nur ei-
nen extrem guten Gleichlauf (Wow und
Flutter), sondern auch eine extreme Sta-
bilitat im Kopfbereich aufweisen. Fol-
gende Uberlegung mag das verdeutli-
chen: eine Phasendifferenz zwischen
einzelnen Kanilen ist immer die Folge
von mechanischen Deformationen in
der Kopfregion. d.h. es treten minimal-
ste Unterschiede zwischen der Auf-
zeichnung auf Band und den abtasten-
den Elementen (Kopfe) auf Dies kann
einerseits beim Kopftrager liegen (Vi-
brationen, Bewegungen durch Wéar-
meausdehnung, etc.) oder beim Band
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selbst (Bandfiihrung, Flutter). Da sich
diese Differenzen zwischen der Auf-
zeichnung und den Tonkdpfen auf-
bauen, steigen die absoluten Fehler mit
sinkender Bandgeschwindigkeit (weil
die Aufzeichnungsdichte im gleichen
Verhaltnis steigt: mechanische Wellen-
lange auf dem Band nur noch halb so
gross bei halbierter Bandgeschwindig-
keit).

Neuer Stahlguss-Kopftrager

Beider A80 MR MK Il haben sich die An-
strengungen auf beide Seiten konzen-
triert. Einerseits ist ein neuer Stahlguss-
Kopftrdger mit extremer Stabilitdt ent-
worfen worden, anderseits wurde auch
der Bandfiihrung hochste Aufmerksams-
‘| keit geschenkt. So ist ein neuer Kopfira-
ger mit vier Fiithrungsrollen entstanden,
der in Bezug auf Kopf-Bandkontakt und
Phasenstabilitat allerhéchsten Anforde-
rungen entspricht. Dass dabei fiir die
exakte Bandfiihrung eine dusserst pré-
zise Fertigung verlangt wird, ist nicht
mehr als logische Konsequenz. Die er-
zielten Resultate in Bezug auf Prazision
und Phasenstabilitdt sind bemerkens-
wert; die neue Kopftragertechnik wird
beherrscht!

Weitere Neuerungen
ZurVerbesserung der Frequenzganges

bei 9,5cm/s (20kHz/-3dB) wird ein
neuer Wiedergabekopf mit nur 2pm
Spaltbreite eingesetzt.

Auf der elektronischen Seite sorgen
neue HF-Driver fiir ausreichende Auf-
sprechreserve bei Betrieb mit Chrom-
Bandern.

Da sich das neue Dolby HX PRO*-Sy-
stem fiir die Masterbandherstellung bei

STUDER REVOX

Neuerung auch bei der A80 QC MKII

Im Zusammenhang mit der ASOMR MXKII sind

ebenfallsdie Neuerungenbeider Quality Con-

trol-Maschine interessant:

® Der Kopftrdger enthélt neue Képfe mit hdhe-
rem Wirkungsgrad; damit wird ein besserer
Gerduschspannungsabstand im Wiederga-
bekanal erreicht.

® Der Aufnahme-Wiedergabe-Kopftriger
enthilt ein Doppel-Léschkopisystem fiir die
zuverléssige Ldschung von IEC IV-Béndern.

® Die AB0QC MKIlist neu kompatibel mitIEC
I-, II- und IV-Bander.

® Stahlguss-Kopftrager mit exzellenten Fiih-
rungseigenschaften durch mehrere Beruhi-
gungsrollen; hervorragende Werte fiir Sei-
ten-Bandrauschen, auch mit kritischen Ban-
dern wie IECII (Chrom).

kleinen Bandgeschwindigkeiten be-
wahrt hat (bessere H6henaussteuerbar-
keit), sind Optionen fiir die HF-Driver
entwickelt worden. Ebenso wurde der
neuentwickelte Masteroszillator fiir die
Schaltmdglichkeit fiir Dolby HX on/off
ausgelegt. Zudem ist die ABOMR MK 1I
mit aktiv symmetrierten, trafolosen Ein-
und Ausgédngen ausgeriistet.

Marcel Siegenthaler

* Headroom extension manufactured underlicen-
se from Dolby Laboratories Licensing Corpora-
tion. HX Professional originated by Bang and Oluf-
sen. «Dolby» and the double-D symbol are trade-
marks of Dolby Laboratories Licensing Cerpora-
tion.

Tape Lock System STUDER TLS 4000

Synchronisierprobleme konnen so-
wohl mechanisch, als auch elek-
trisch oder elektronisch gelost wezx-
den. Beispiele sind dazu die Ventil-
steuerung im Benzinmotoz, die
Bahnhofsuhr oder das Fernsehbild.
Bei der Synchronisierung von Ton-
bandmaschinen unter sich oder mit
Videomaschinen treten wungleich
grossere Probleme auf, weil hier ei-
genstindige Maschinen mit z.T. ex-
heblichen bewegten Massen auf
zeitbezogenen Gleichlauf gebracht
werden miissen. Der folgende Be-
richt gibt einen Einblick in die Funk-
tionsweise und die Moglichkeiten
des neuen Synchronisiersystemes
TLS 4000.

er neue Synchronizer TLS 4000
D ist ein modular aufgebautes Ge-

rat zur Verkopplung zweier be-
liebiger Laufwerke. Vielseitige Steuer-
moglichkeiten, die Verarbeitung meh-
rerer Signaltypen und ein breites Be-
fehlsrepertoire lassen den Einsatz so-

woh! als einfacher Einzelsynchronizer
wie auch als Komponente in grésseren
Editing Systemen zu. Durch den Einsatz
von 4 Mikroprozessorenist ein kompak-
ter mechanischer Aufbau mdéglich.

Die Grundfunktion eines Synchroni-
zers ist das Verkoppeln einer zu
steuernden Maschine (Slave) mit einer
Referenz (Master). Dies geschieht im
Normalfall mit einem auf Band aufge-
zeichneten SMPTE-Zeitcode, der zu-
gleich noch weitere, bandstellenbezo-
gene Funktionen ermdéglicht, wie z.B, ei-
nen Locator.

Die Einsatzbereiche des TLS 4000 sind:

® Video-Audio und Audio—Audio Syn-
chronisation

@ Video—-Audio Post Production

® Film Tonnachbearbeitung

® sowie andere auf SMPTE-Code ba-
sierende Automationssysteme.

Die einfachste betriebsfahige Einheit

ist die Kombination eines Slavelauf-

werks mit einem Basissynchronizer

samt maschinenspezifischem Interface.

Der Synchronizer stellt als «Black Boxy-

Die «elektronische Welle» der Zukunft

System nur eine LOCK-Funktionzur Ver-
fiilgung, die zB. in eine Slave Remote
Control integriert werden kann (Bild 1).

Master:
Zeitcode

1
I TLS4000 iIF l

- SlaveFern-
bedienung und
Lock-Signal

Bild 1: «(Black Box» Synchronizer.

Die Erweiterung dieses Systems mit
einer Local Control Unit (LCU) ermég-
licht eine weitgehende Ausnutzung der
Synchronizerbefehle und Meldungen.
Ausserdem enthdlt diese «intelligente»
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Master.
Zeitcode

| e——]

hl

Lcu ]<:>| TLS 4000

Bild 2: Synchronizer mit lokaler Bedie-
nungseinheit (LCU).

serielle Fernsteuereinheit auch einige
einfache Editing-Funktionen (Bild 2).

Mit der RS 232/422 Schnittstelle (fiir
Sternstruktur) oder dem SMPTE/EBU
Busanschluss (fiir busorientierte Struk-
tur) lassen sich grossere Multislave-Sy-
steme aufbauen. Die dezentralisierte,
maschinenspezifische Synchronisation
erlaubt eine anwendungsbezogene Zu-
sammenstellung und problemlose
nachtragliche Erweiterung. Der zentra-
le Controller kann durch Zugriff auf alle
Synchronizerinformationen  Entschel-
dungen treffen und aus Basisbefehlen
neue, komplexe Funktionen bilden (Bild
3).

Als «elektronische Welley fiir die
Synchronisation dient der SMPTE/EBU
Zeitcode (TC). In seriell iibertragenen
80 Bit-Worten sind Stunden, Minuten, Se-
kunden und Frames in BCD-codierter
Form enthalten. Das TLS leitet aus die-
ser Information eine Taktfrequenz ab
und ordnet jeder Flanke die entspre-
chende Zeit zu (Bild 4).

Bei Zeitcode-Ausféllen und in Pilot-
Betriebsarten kann auch auf einen ex-
tern eingespiesenen Takt synchroni-
siert werden (Frequenz, Biphase-Clock
oder Composite Video Signal). In die-
sem Fall wird die Zeitinformation durch
Integration gewonnen. Durch Vergleich
der beiden Taktsignale kann der Syn-
chronizer jederzeit eine Differenz mit
hoher Genauigkeit berechnen und ein
entsprechendes Stellsignal fiir das Sla-
velaufwerk erzeugen. Die Synchronisa-
tion ist zwischen verschiedenartigen Si-
gnaitypen moglich (Zeitcode: 24, 25, 30
Fr/secund Dropframeformat,Frequenz:
20Hz..20kHz) (Bild 5).

Die Crundbetriebsarten des TLS
4000 sind Synchronbetrieb (LOCK,
WAITLOCK), SMPTE-Locator (GOTO)
und die PILOT-Modes (Autopilot und
Resolver-Pilot).

Im LOCK Mode arbeitet der Syn-
chronizer als Phasenregelkreis mit dem
Mastercode als Soll- und dem Slaveco-

[wiss €2 soua |
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Bild 3: TLS 4000 Systeme.
Bit.Nr. 0 8 72 80
] T T
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User Bits: Ul..:U8: : 8 x4 Bit Anwenderinformation )

und liefert den: Synchroriisationstakt i l..——-

192 104

Bildk4: Zeitcodeauswertung.

de als Istwert. Abhangig von der Ge-
schwindigkeit der Referenz wird der
Slave bei der letztgelesenen Masterzeit
parkiert, mit den Wickelmotoren nach-
gesteuert (Chase Mode) oder vor den
Master gesetzt und anschliessend im

196 198

Playbetrieb mit der Capstanansteue-
rung feinsynchronisiert.

Im GOTO Mode wird als Sollgrosse
der Wert des CUE-Registers gew&hlt.
Damit kann der Slave auf eine beliebige
Bandstelle positioniert werden.




Synchronizer
TLS4000

‘ nom.
OFFSET

CUE-Reg.
Piot Ly N
Signal g 4

Regel-
Algo-
rithmus

Slave
Interface

tsiave

Slave

Decoder SLEW

Slave-Zeitcode
]

Master
Decoder

Master-Zeitcode

Slave-Laufwerk

Bild 5: Signalverlauf in einem Synchro-
nizationsregelkreis.

Wird beim Slave bei aktiviertem Re-
solver Pilot Mode die Playfunktion ge-
wahlt, wird automatisch die Pilotfre-
cquenz als Referenzsignal geschaltet.

Beim Butopilot Mode wird erst auf
die Piloffrequenz umgeschaltet, wenn
mit Hilfe des Zeitcodes Synchronitét er-
reicht wurde.

Der WAITLOCK Mode ist eine
Kombination aus GOTO und LOCK.
Nach dem Parkieren auf der gewiinsch-
ten CUE-Adresse wartet der Synchroni-
zer auf eine Zeitcodekoinzidenz zwi-
schen Master und Slave. Ist die Master-
geschwindigkeit wahrend dieses Mo-
ments im Playbereich wird automatisch
inden LOCK-Betrieb gewechselt. Beiei-
ner Unterbrechung des Synchronzu-
standes kehrt der Slave auf den CUE-
Punkt zurlick und wartet auf die néchste
Moglichkeit zur Synchronisation.

Im WAITLOCK Betrieb ist als spe-
zielle Eigenschaft des TLS 4000 eine
Zeitraffung oder Dehnung des Slaveco-
des durch die Software mdglich (SLEW
Funktion).

Eine intelligente Bedienungseinheit
kann aus diesen Basisfunktionen weite-
re ibergeordnete Befehle zusammen-
stellen (z.B. Rollback, Loop, Instant
Lock). Eine grosse Anzahl Parameter
und Hilfsfunktionen lassen sich vorwéh-
len und abgleichen (z.B. Park- und Syn-
chronisationsgenauigkeit, Slowlock,
Store Offset, Vorhaltezeiten).

Im Vergleich zum Vorganger, dem
TLS 2000, konnte der Hardwareaufwand
durch Einsatz von Mikroprozessortech-
nik stark reduziert werden. Eine flache
19"-Rackeinheit enthdlt neben einem
Netzteil und einem Verbindungsprint
nur 2 Logikkarten in Wraptechnik. Auf
einer Doppeleuropakarte sind alle ma-
schinenunabhdngigen Funktionsgrup-
pen wie Demodulator, Capstansteue-

rung und Befehlsauswertung unterge-
bracht, wahrend ein zweiter Einschub
als Bindeglied zwischen dem Synchro-
nizer und einem beliebigen Laufwerk
dient (Interface).

Bild 6 zeigt das Blockschaltbild des
TLS 4000 Synchronizers mit Interface.

Der Masterprozessor ist der Mittel-
punkt des ganzen Systems. Er steht
iiber je ein Dual-Port RAM mit den bei-
den Peripherieprozessoren in Verbin-
dung. Eine schnelle serielle Schnittstel-
le ermoglicht dem Master den Kontakt
zum vierten Mikrocomputer im Interfa-
ce.

Die Aufgabe des Capstanproces-
sors (1) ist die Berechnung der Regeldif-
ferenz und die Steuerung des Slave-
Capstanmotors mit einem universellen
Regelalgorithmus. Master- und Slave-
clock liefert entweder der mit kombi-
nierter Analog/Digitaltechnik aufge-
baute TC-Demodulator oder eine exter-
ne Quelle (Pilot/Referenzsignal). Die zu-

STUDER REVOX

gehbrige Zeitinformation kommt vom
Demodulatorprozessor (2).

Dessen Hauptarbeit ist die Auswer-
tung des SMPTE-Zeitcodes. Bei Code-
ausfallen kann er auf Daten eines Move-
pulszihlers ausweichen, falls diese von
der Master-bzw. Slavemaschine verflig-
bar sind.

Der Masterprozessor (3) wertet Be-
fehle von den seriellen Schnittstellen
und dem Interface aus und liefert ihnen
die erwiinschten Daten. Er iibernimmt
die Gesamtkoordination im Synchroni-
zer. Alle Steuersignale an die Slavema-
schine ausser der Steuerfrequenz fiir
den Capstan laufen iiber die Verbin-
dung Master-Interface.

Der Interfaceprozessor (4) wandelt
diese in maschinenspezifische Befehle,
die je nach Art des Slaves tiber eine se-
rielle oder/und eine parallele Schnitt-
stelle and das Laufwerk iibermittelt wer-
den. Wird eine Slavefernsteuerung
iiber die Interfacekarte geschlauft, kén-

SMPTE-

alternative Referenz- : Bewegungssensor-
und Pilotsignale: Zeitcode 0 Takt
S i Master . - Slave ‘Master *"Slave
Master: Biphase7 Video /-Pilot ;
Slave: Capstan-Tacho
PAL Zeitcode: Beweglingspulse-
Demodulator U/D-Z&hler
(BRSNS PN
Umschalter Zettcode/Ext, Zeit-
g mformation
Master- Stave:
Takt Takt
\ 4
CAPSTAN- DEMODULATOR- >
PROCESSOR PROZESSOR
O Zeit- 2
Synchronisation”
DUAL ' DUAL
PORT PORT :
Ral RAM ~.- Serfelle Fernbedienung
zum Synchronizer;
ﬁ -RS§232 oder RS 422
MASTER- - =oder SMPTE/EBU Bus .
PROCESSOR ' : R
13) " Lokale Bedieneinheit
> i :
Slave:
Steuersignale
Zum Slave: Ll
: gaVet' <:> . serielle - oder parallele
apsian- - Fernbedienung
SLAVE- :
Refererz INTERFACE : ,
@ <::> " Parallele Fernbedienung
zum Synchronizer:

Bild 6: TLS 4000 Blockdiagramm.
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Portrait einer Gesellschaft

¥ x

«On top»: Die neue Geschéftsadresse.

In Hongkong, dem Zentrum fiir Han-
del und Industrie im asiatischen
Raum, muss man einfach eine Ver-
triebsgesellschaft griinden, wenn
man die Fernostmirkte nutzen will
und als Hersteller in der Schweiz an-
séssig ist.

iele giinstige Umstédnde haben
Hongkong einen internationalen
Ruf verliehen; der wichtigste Um-
stand ist zweifelslos die Tatsache, dass

nen zusétzliche Synchronizerfunktionen
integriert werden (siehe Black Box An-
wendung).

Zur Realisierung dieser Aufgaben
sind fiir die vier 6803 Mikroprozessoren
35kByte Programm geschrieben wor-
den, weitere 19 kByte benostigt die lokale
Fernbedienung.

%7 Kurt Schwendener
“ (30):

Nach Grundausbil-
dung als Physiklabo-
rant, HTL-Studium mit
Schwerpunkt in Regel-
¥ technik und Mikropro-
zessor-Applikationen.
Anschliessend 1-j&hri-
ges Fachstudium in Sy-
7 stemtechnik. Seit 1979

g 2+ als Entwicklungsinge-
nieur bei STUDER tétig. Nach Aufgabenin ver-
schiedenen Bereichen (z.B. Software B710, Sy-
stemsoftware, TLS 2000) seit Beginn des Pro-
jektes im Synchronizer-Team dabei. Seit 1983
Projektleiter fiir Synchronizer TLS 4000.

Kurt Schwendener

BR e )

Hongkong Hauptzentrum fiir Handel
und Fabrikation in Asien ist. Noch herr-
schen liberale Wirtschaftsverhaltnisse
— der Handel ist frei, es gibt keine Ein-
fuhrzoélle und Steuern, selbst die Einfuhr
eines Automobils ist vonirgendwelchen
Belastungen verschont.

Verglichen mit anderen Markten
mag Hongkong in dieser Hinsicht wie
ein Paradies erscheinen, jedoch mit
grossen Einschrankungen: Das liberrei-
che Angebot an Produkten aller Art
zwingt zu einem gnadenlosen Konkur-
renzkampf in einem freien Markt mit
strategisch guter Lage.

...David und Denia Ling.

Unsere Organisation — Studer Revox
Far East Limited (SRFE) - hat langjahri-
geErfahrungenim Verkauf von STUDER
REVOX Geriten, die nicht nur in Hong-
kong, sondern in den Méarkten V.R. Chi-
na, den Philippinen und dem Privat-
markt von Indonesien vertrieben wer-
den. Zusatzlich zum STUDER REVOX
Gerdteprogramm werden Produkte
namhafter Hersteller exklusiv als Kom-
plementérlinien verkauft. Die Gesell-
schaft hat beziiglich technischer Bera-
tung, Lieferung von Ersatzteilen und
Service-Leistungen einen ausgezeich-
neten Ruf.

David F. C. Ling, Mitte dreissig, leitet
die Gesellschaft; er bringt jahrzehnte-
lange Erfahrung fiir den Vertrieb von
STUDER REVOX Cerédten mit und ist
auch technisch kompetent. Seine Frau,
Denia Ling Chang, verwaltet die Finan-
zen und fiihrt die Administration; Peter
Ling, Davids Bruder, dirigiert den Ver-
kaufund den Service; sie werden von ei-

STUDER REVOX Far East Ltd., Hongkong
Poiks)l (2 R) A

nem engagierten und effizienten Team
langjghriger Mitarbeiter unterstiitzt.
1980 weiten sich die Aktivitdtennach
allen Richtungen aus: die Ceschéfte
wurden umfangreicher, der Umsatz ver-
dreifachte sich. Die Organisation wurde
den Marktverhiltnissen angepasst und
grossere Biirordume bezogen.

Zusétzlich zu den allgemeinen Akti-
vitdten beanspruchte der Marktder V.R.
China grésste Aufmerksamkeit; positi-
ve Geschéftsmoglichkeiten taten sich
auf. Heute bildet der Markt China einen
Hauptbestandteil des Geschéftsvolu-
mens der SRFE.

Service-Team Hongkong.

Unser Hongkong-Team hat in den
vergangenen Jahren viel gearbeitet;
das wird sich auch in Zukunft nicht &n-
dern!

Renate Ziemann
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Vereinigte Arabische Emirate

Das Gebidude und die akustische
Verkleidung der einzelnen Raume
| sind soweit fertiggestellt, dass die
Installation der Audiogerdte einge-
leitet werden kann.

stallations-Spezialisten der Studer

International AGnach AbuDhabide-
legiert. Der Plan schreibt vor, die ge-
samte technische Ausriistung mit allen
Zubehorgerdten eingebaut, verdrahtet
und gepriift innerhalb von 8 Monaten zu
iibergeben. Die erste Abnahme vor der
12-monatigen Garantiezeit findet ge-
maéss Vertrag im Dezember 1984 ihren
Abschluss.

I m Mai 1984 wurde ein Team von In-

Senderegie 2 Radio-Produktionszentrum Abu
Dhabi, ausgeriistet mit der neuen STUDER 800
Mischpultserie.

Im Erdgeschoss des Produktions-
zentrums sind der Hauptschaltraum fiir
Modulation und Schaltung, zwei Aufnah-
mestudios, ein Horspiel- und ein Musik-
studio, vier Programmschneide-Studios,
eine Audiothek, ein technisches Labor
und die technische Werkstatt unterge-
bracht. Im Obergeschoss befinden sich
vier Mono-Senderegien, eine Stereo-
Senderregie, das Pressestudio, ein wei-
teres Programmschneidestudio sowie
die Programmabhorkammern fiir das
arabische und englische Programm. Die
Ausriistung der Studios mit Studer Gera-
ten entspricht dem neuesten Stand der
Audiotechnologie im Rundfunkbereich.

Im Hauptwerk in Regensdorf wur-
den bereits technische Abnahmen
durchgefiihrt, an denen Spezialisten —

delegiert vom Kunden und vom Begut-
achter - teilgenommen haben. Die letz-
te Abnahme wird Ende Juni ‘84 begin-
nen und ebenfalls zwel Wochen dauern.
Diese Gerdte werdengegenEnde]Juliin
Abu Dhabi erwartet.

Fiir das Produktionszentrum-Projekt
wurden 300 m?® Ware von Studer Interna-
tional AG geliefert, mit einem Gesamt-
gewicht von 60 Tonnen. Die Koordinie-
rung, die fiir eine Lieferung solcher Aus-
masse innerhalb des Hauses notwendig
ist, erfordert die Zuverlassigkeit aller
Mitarbeiter, die am Projekt beteiligt
sind: die Einkaufs- und Verkaufsabtei-
lungen, die Beratung durch den zustén-
digen Gebietsverkaufsleiter, Sachbear-
beiter die fiir die Abwicklung und den
«Papierkrieg» zustdndig sind, und - last
not least — die Versandabteilung, die
dasMaterial verpackt und den Speditio-
nen iibergibt.

STUDER REVOX

Studer Audiogerate im Kurzwellen
Radio-Produktionszentrum in Abu Dhabi

Nach Wichtigkeit betrachtet, sollte
dieser Artikel mit der Versandabteilung
der Studer International AG beginnen.
Ein Team von neun Mitarbeitern bewegt
ca. 500 Tonnen Audiocgerite und Zube-
hor per Jahr. Die Ersatzteile werden von

Das Speditionsteam der Studer International AG.

«A Prairie Home Companiony

Studer Mix fiir die beliebteste
Live Radio Show der USA

«Who'’s that conling 'through

my
doozx? I think we met sometime be-
fore. Hello, love...»

it diesem Song, interpretiert
M von der vollen Bariton-Stimme

des Show-Masters Garrison
Keillor, beginntjeden Samstag Nachmit-
tag Amerikas beliebteste Live Radio
Show.

Die Sendung «A Prairie Home Com-
paniony, eine Produktion der Minnesota
Public Radio (MPR), wird iiber Satellitan
mehr als 200 Radiostationen in ganz
Amerika verteilt. Die wochentlichen H6-
rerzahlen betragen nach vorsichtigen
Schitzungen ungefahr 2 Millionen.

«A Prairie Home Companion» exi-
stiert seit10]Jahren. Das Programm ist ein
Potpourri aus traditionellem Jazz, Coun-
try-, Ethno- und Folkmusik. Dazwischen
werden Geschichten des Schriftstel-
lers/Humoristen Keillor eingeschaltet.
Die Show wird von frei erfundenen Ge-
schéften der ebenfalls frei erfundenen
Heimatstadt vonKeillor, Lake Wobegon,
Minnesota, «gesponsorty.

Das Programm wird aus einem in Eh-
ren ergrauten Theater in St. Paul ausge-
strahlt. Die gesamte Technik fiir die
Show wird jede Woche herangefiihrt,
aufgestellt und wieder abgebrochen.

Minnesota Public Radio legt grossen
Wert auf die Audio-Qualitdt. So bendstig-
te das Produktions-Team von «A Prairie
Home Companion» also ein tragbares
Regiepult von aussergewdhnlicher
Qualitat. Aus diesem Crund wurde 1980,
als die Show zum erstenmal national
ausgestrahlt wurde, ein STUDER 269 an-
geschafft.

Wahrend mehrerer Wochen proJahr
geht die Show auf Tournee, und das Stu-
der Mischpultistimmer dabei. Dazu der
technische Leiter Lynn Cruise: «Wir ha-
ben STUDER gewsdhlt, weil wir ein
Mischpult brauchten, dass sehr gut fiir
den Betrieb im Studio geeignetist. Aber
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drei Mitarbeitern verwaltet, verpackt
und herausgegeben; 18 % des Gesamt-
umsatzes an Gerdten bestehen aus Er-
satzteillieferungen.

Im Fall Abu Dhabi wurden die Sen-
dungen zum Teil auf dem Landwegin ei-
nem 12-m-Containertruck fiir Verschif-
fung per Seefracht liber einen nordeu-
ropdischen Hafen spediert; ein Teil ging
direkt per Luft ab Schweizer Flughafen.
Die Vorbereitungen fiir umfangreiche
Sendungen dieser Art erfordern Uber-
priifung des Materials am Lager, Mar-
kierung der Kartons mit Positionsnum-
mern und Kundenangaben, und das
Verladen auf Lastwagen der Speditio-
nen fiir die endgiiltige Verschiffung. Die
Ware wird nach Verlassen der Produk-
| tionreichlich bewegt; spezielle Verpak-
kungsmethoden werden angewandt.Es
ist der Geschicklichkeit und der lang-
jahrigen Erfahrung unseres Teams zu
verdanken, dass sehr oft das Unmdégli-
che moéglich gemacht wird.

Rolf Breitschmid

zudem ist das STUDER eben auchleicht
und gleichzeitig stabil genug, auf Tour-
nee mitgenommen zu werden.»

Samtliche Bithnen-Mikrofone wer-
den direkt in die 13 Mic-Eingénge des
269 eingespeist. Weitere Publikums-
und Ambiancemikrofone gehen in ei-
nen Hilfsmixer. Zu den Mic-Eingangen
besitzt das 269 noch drei weitere Ste-
reo-Leitungs-Eingange.

Minnesota Public Radio wird gern
als Modellfall fiir weitere &ffentliche
Radiostationen in den USA betrachtet.
Durch den grossen Stellenwert, den
MPR der Qualitat beimisst, ist es nicht
iiberraschend, dass die Studios mit wei-
teren STUDER Produkten bestiickt sind.
Die wichtigste Station von MPR, KS]N,
besitzt vier A80,neunB67 und ein Misch-
pult 169 fiir Aussenaufnahmen. Die sehr
hoch eingeschétzten Produktionen des
Minnesota Orchestra, die ebenfalls von
MPR produziert werden, werden iiber
ein 269 abgemischt und von einem B67
aufgezeichnet.

Sam Borgerson

75. AES Convention in Paris

/ Swiss @soumb y

s

Erstmals waren an einer AES-Ausstellung gleich drei verschiedene STUDER Regiepulte der Serie 900

in Aktion.

Die BES Convention Paris ist Vex-
gangenheit. Dennoch lohnt es sich,
fiir einen Moment zuriickzublicken,
denn dieses Ereignis setzte in man-
cherlei Hinsicht Marksteine. Im
letzten Swiss Sound (1/84) haben wir
Ihnen den Stand und das Russtel-
lungsprogramm vorgestellf; hiex
nun einige Daten und Bilder zum
Abschluss.

llein schon die Lage verriet
A Grandeur. Im grossziigigen «Pa-

lais des Congrés» des «Salon
Concorde La Fayettey, unweit des wohl
beriihmtesten Triumphbogen, dem
«Arc de Triomphey (am heutigen Place
Charles-de-Gaulle), liess sich problem-
los eine Ausstellung und ein Kongress
unterbringen.

Rasante Entwicklung der
ARES-Europa

Eine Reminiszenz vom ersten Tag der
Ausstellung: der Crandseigneur und
Koordinator der AES Convention, Pro-
fessor Herman A. O. Wilms, begutachtet
unseren Demoraum und bleibt recht
fassungslos mitten im Raum stehen. Da
holt ihn unser ebenso verdienstvoller
Senior, Walter Hodel, aus dem Staunen
mit der Bemerkung: «Anno 1971 haben
wir in K8In mit etwa dieser Standfldche
fiir die gesamte AES-Ausstellung be-
gonnen...!» Etwas Statistik mag diese
Behauptung untermauern. Damals in
Koln waren 12 Aussteller auf ca. 200 m2
Standflache komprimiert, insgesamtbe-
suchten etwa 250 Teilnehmer (inkl. Aus-
steller) die erste europdische Conven-
tion. Anlasslich der ersten Ausstellung

" || EURO-AES der Superlative

Vollstandig anwesend war auch das STUDER
Maschinenprogramm - weit und breit das einzige
dieser Basisbreite.

in Paris, im Jahr 1977, waren es dann be-
reits ca. 1800 Besucher. Die Daten der
bisher gréssten Ausstellung der AES in
Europa, 1884 in Paris, lauten: tiber 4000
Besucher, iiber 150 Aussteller, iiber
2000m?2 Standflache und mehr als
1000 m2 Demoridume! Dass wir hier mit
der grossten je iiberbauten Stand- und

Digital-Prominenz unter sich: im Vordergrund Mr.
Rolf Beckman, Chairman of Technical Council von
Swedish Radio; und in der Mitte Mr. K. Tanaka, Top
Digital Engineer bei Mitsubishi,




/ SWSS @wumb

Demofldche von iiber 190 m2 ebenfalls
einen Rekord aufstellten, sei nur der
Vollstandigkeit halber auch noch er-
wahnt.

Konzentrierte Aktivititen

Die einmalige Chance, an einer AES-
Ausstellung die Prominenz der profes-
sionellen Audiotechnik versammelt zu
haben, fiihrt unweigerlich zu Aktivitéten
im Umfeld des eigentlichen Messe-
Rummels. Allein 57 Vortrdge zu techni-
schen Themen wurden im Rahmen der
Convention gehalten, davon 3 zum The-
menkreis DIGITALRECORDING aus un-
serem Haus. Dazu gehorte auch ein
DASH-Forum, zu dem die Firmen SONY,

MATSUSHITA und STUDER luden.

Der Schleier ist gefallen. Vertreter aus aller Welt werfen den ersten Blick in die konkretisierte DASH-

Zukunft...

...und etwas spater wird die neue STUDER D820-2
der internationalen Fachpresse prasentiert.

Am Tag vor Ausstellungsbeginn ha-
ben wir zudem die Neuheiten im Pro-
gramm in den «Salon Panoramique»
(der seine Bezeichnung redlich ver-
dient, liegt er doch zuoberst im Hoch-
haus, Etage 34!) transportiert. Dort wur-
de dann in einem kurzen, instruktiven
Meeting fiir rund 40 Vertreter aus aller
Welt iiber analoge und digitale Aspekte
vorgetragen und diskutiert, Und last but
not least wurde von Herrn Dr. Studer
personlich die neue PCM-Maschine
D820-2 erstmals enthillt.

“immer Leute! Und was noch mehr zghlt,

Auch eine anschliessende Presse-
konferenz, an der rund 20 Journalisten
aus Frankreich, England, Deutschland
und Amerika teilnahmen, hatte diese er-
ste PCM-Stereo-Maschine im DASH-
Format zum Thema.

Besucherrekord

Bereits kurz nach Erdffnung der Aus-
stellung war es klar, dass sich derriesi-
ge Arbeitsaufwand lohnen kdnnte. Das
Fachpublikum fiillte den grossziigigen
Zwischenraum im Demoraum in kiirze-
ster Zeit. Uber Interesse konnte man
sich wirklich nicht beklagen. Die Pra-
senz des gesamten Programmes mit
den Schwergewichten auf Synchroni-
zer-Demo, Regiepulte 900, A810 TC und

Wer auch in Zukunft dabei sein will, muss perma-
nent weiterleben: Vertreter-Workshop bei STI in
Regensdorf.

STUDER BREMOX

Ausstellungen sind Teamleistungen,
das hat Paris wieder einmal deutlich
bewiesen.

Workshop
Zum Abschluss haben viele der teilwei-
se weitgereisten Vertreter noch zuséatz-
lich die Schulbank gedriickt und in Re-
gensdorf an einem Workshop teilge-
nommen. Er galt der Vertiefung in die
Materie, denn die neuen Méglichkeiten
wie Synchronizer, Computer-Einmes-
sung, 900-Regietechnik und PCM-Tech-
nologie stellen an alle erhdhte Anforde-
rungen.

Die Saat ist ausgeworfen, nun gilt es
den Acker zu bearbeiten.

Marcel Siegenthaler

serielle Schnittstelle sowie der elegan-
ten PCM-Maschine verfehlten ihre Wir-
kung nicht. Am STUDER-Stand waren

es war ein durchwegs sehr interessier-
tes Publikum - das die Standbesatzung
ganz schon gefordert hat.

Es ist nicht ganz einfach, konkretes
iiber einen Erfolg auszusagen, weilman
diesennicht direkt in klingender Miinze
bewerten kann. Die ganze Vorberei-
tung, der Transport, Aufbau, die Vorfiih-
rungen und der Riicktransport verliefen
ohne nennenswerte Pannen. Die Ver-
kaufsfachleute dusserten sich positiv,
und im Vergleich mit der Présentation
der direkten Konkurrenten konnten wir
uns durchaus sehen lassen. Alles in al-
lem also bestimmt ein Grund, an dieser
Stelle allen zu danken, die bei der Reali-
sation der AES Convention mitgewirkt
hatten, dem Verkauf, Sekretariat, der
Technik und der Spedition der STI; den
Produkteleitern; unserer Vertretung in
Paris — den Mitarbeitern der REVOX
FRANCE, deren Nervenbelastung wir
teilweise arg testeten — und schliesslich
aber auch dem AES-Sekretariat und der
Organisation im Palais des Congreés.

Lokalradio
in der Schweiz

aio
Matterhorn

Das Matterhorn ist weltberithmt -
aber haben Sie schon etwas von RA-
DIO MATTERHORN gehort? Wahr-
scheinlich nicht - kein Wunder,
denn hinter diesem Namen verbirgt
sich ein Lokalradio, dessen Sende-
kreis sich auf eine 20 km lange Strek-
ke zwischen St. Niklaus und Zermatt
im Wallis beschrankt.
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desinternationalen Tourismusin der

Schweiz, hat RADIO MATTERHORN
es sich zur Aufgabe gemacht, nicht nur
die Einheimischen, sondern auch die
zahlreichen fremdsprachigen Géste
iber den Ather informiert zu halten -
nach dem Beispiel franzdsischer Statio-
nen, wie Radio Val dIsére.

In Zermatt, einem der Hauptzentren

FMV1 96,0 MHz
RADIO MATTERHORN

Am 1.Dezember 1983 hatte RADIO
MATTERHORN seine Premiere und sen-
det seitdem ein buntes Programm in
Walliserdeutsch, Informationen fiir Tou-
risten in mehreren Sprachen iiber die
Wetterverhilinisse der Saison und Ver-
anstaltungen sportlicher und kultureller
Art in der Region, bringt Nachrichten,
Volksmusik, Hitparaden und «Specialsy.
Den Hauptteil der Sendezeit bestreiten
vier Blocke mit Nonstop-Musik, die di-
rekt ab Band kommt. In dieser Zeit ist
das Studio frei fiir neue Aufzeichnun-
gen. Ganz sicher ist RADIO MATTER-
HORN das einzige Lokalradio der
Schweiz, das liber eine fest installierte
Leitung zum Himmel - sprich: zurKanzel
der Dorfkirche - verfiigt.

die «himmlische» Verbindung.

Vier Mitarbeiter beschéaftigt das Ra-
dio, die gleichermassen verantwortlich
sind fiir Moderation, Redaktion und Ton-
regie; auch Reportagen und die gesam-
te Administration gehoren dazu. Fiir
spezielle Sendungen werden freie Mit-
arbeiter engagiert.

N ',; -

Studio und Team.

Das Studiogebdude befindet sich
nicht etwa auf dem Matterhorn, sondern
im Zentrum von Zermatt in einem kombi-
nierten Wohn-Geschaftshaus. In einer
umfunktionierten Wohnung im 2. Stock
haben sich der Empfang, zweiBliros, ein
Archivund ein Sprecherstudio mit Sicht-
verbindung zum getrennten Tonregie-
raum etabliert.

Das Studio wurde von Studer Interna-
tional AG schliisselfertig installiert dem
Kunden iibergeben. Tonbandgerite
B67, Cassettenrecorder AT10, Tuner
AT26, Verstarker A68, Telefonhybrid,
STUDER 2706 Abhérlautsprecher und
Plattenspieler von EMT machen das Stu-
dio rundherum funktionstiichtig. Ein
oder zwei STUDER Compact Disc Ab-
spielgerite sind ebenfalls fiir Installa-
tion vorgesehen. Zur Langzeitaufzeich-
nung der ausgestrahlten Programme —
eine Vorschrift fiir jedes Schweizer Lo-
kalradio - dient eine REVOX BT7. Das
Herz der Tonregie bildet ein Mischpult
STUDER 269 mit Patchbay,; fiir soge-
nannte «Jingles» und Werbespots ste-
hen zwei ITC Tripledeck Cartridges zur
Verfiigung.

15 Minuten lang darf ein Lokalradio
pro Tag werben; aus dem Werbefond
wird die Radiostation finanziert. Fiir ein
grosseres Lokalradio ohne zusétzliches
Einkommen diirfte diese Einschran-
kung ein ernsthaftes Problem darstel-
len; kleinere Radiostationen haben da-
mit bessere Uberlebenschancen.
 Noch sind nicht alle Lokalradios im
Ather; ob sie sich, einmal aktiviert, auf
die Dauer am Lebenhalten kénnen, wird
die Zukunft zeigen. RADIO MATTER-
HORN scheint mit seiner Art, «Lokalra-
dioy zubetreiben, auf einem guten Weg
Zu sein.

Marcel Bossart
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Die Studer Gruppe
«Who is who»

Unter dieser Rubrik stellen wir Ihnen in zwang-
loser Folge Mitarbeiter unserer Firmengruppe in
Europa und Ubersee vor.

Heute:

Franz Trottmann

Produktionsleiter, Mitglied der Ge-
schiftsleitung der WILLI STUDER AG e
geboren 1948 und aufgewachsen in Zii-
rich e nach Grundschulbesuch Lehre
in einer Metallarbeiter-Fachschule e
Abendtechnikum Elektro-Ingenieur
HTL e SIB diplomierter Betriebsinge-
nieur everheiratet, zweiKinder (4 und 9)
® seit 1975 in der Firma.

Nach seiner Ausbildung trat Franz
Trottmann fiir ein Jahr in die Firma WILLI
STUDER ein, um in der Montage Erfah-
rung zu sammeln; zu diesem Zeitpunkt
hat die heute weltbekannte STUDER
AB80 Tonbandmaschine die legendére
STUDER C37 abgeltst. Fiir ein weiteres
Jahr widmet er sich aktiv dem Studium
der Tonstudiotechnik, um sich-danach
iiber drei nachfolgende Jahre in das
Fachgebiet der Elektronik/Elekiro-Me-
chanik und Elektro-Akustik einzuarbei-
ten.
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Franz Trottmann beginnt 1975 seine
Téatigkeit in der Qualitédtssicherung der
Firma WILLI STUDER und ist gleichzei-
tig technischer Berater/Koordinator der
Studer International AC fiir professio-
nelle Tonbandmaschinen. 1977 wird ihm
die Leitung der Elektronik-Produktion
iilbertragen; sukzessive iibernimmt er
den gesamten Produktionsbereich der
STUDER Betriebe in der Schweiz. In die-
sen Zeitraum fallt auch die Umwandlung
derFirma WILLI STUDER in eine Aktien-
gesellschaft.

Der erste Produktionseinlauf unter
seiner Leitung fand zu einem Zeitpunkt
statt, an welchem die B67 ihre Vorgan-
gerin AB7 abl6st und das Tape Lock Sy-
stem 2000 gefertigt wird. Es folgt die

-+ Produktion der REVOX Tuner B760,

Receiver B780, Tuner B251 als Amateur-
gerédte, und STUDER Magnettongerate
A80, A800, A810, Mischpult 900 als pro-
fessionelle Linie, diverse Spezialaus-
fiihrungen inbegriffen.

Heute erstreckt sich sein Aufgaben-
bereich auf die Leitung der Produktion
fiir die Bereiche Mechanik und Elektro-
nik, der Arbeitsvorbereitung und Pro-
duktionsplanung und -steuerung im
Hause WILLI STUDER AG. Franz Trott-
mann betont, dass seine Mitarbeitin der
Qualitatssicherung eine ausgezeichne-
te Grundlage fiir seine heutige Tatigkeit
als Produktionsleiter bildet.

Die Arbeitsschwerpunkte sehen fir
denverantwortlichenLeiter soaus:Fest-
legung des Projektablaufes von neuen
Produkten, und dessen Uberwachung;
Produktionseinfiihrung und Koordinie-
rung mit der Verkaufsplanung der Ver-
triebsgesellschaften;  vorbereitende
Massnahmen fiir die Produktion (Inve-
stitionsplanung, Personaleinsatz- und
Kosten/Nuizenplanung).

In seinen Aufgaben unterstiitzt wird
er von den Leitern der Einkaufsabtei-
lung, der Arbeitsvorbereitung sowie
der Produktionsplanung fiir die Berei-
che Elektronik und Mechanik. Franz
Trottmann wirkt in einem Arbeitsbe-
reich, der nach seinen Aussagen auch
seinem Hobby nahesteht.

Seine Freizeit widmet er der Familie;
er ist aktiver Querfloten- und Panflten-
spieler, und hért gern Musik aller Art.

Seine Gedanken iiber seinen Aufga-
benbereich driickt er so aus: «Unter der
Fiithrung von Mitarbeitern in einem Pro-
duktionsbetrieb verstehe ich das
Gleichrichten aller Krafte auf ein ge-
meinsames unternehmerisches Ziel:
‘elektronisch’ betrachtet muss diese
Gleichrichtung keinem idealen Gleich-
richter entsprechen; jedoch ist nur ein
beschrankter Rippel zuldssigy.

Renate Ziemann

Griechenland

m Studio SIERRA in Athen ist eine

STUDER A800 in Betrieb. Die Maschi-
nelauft seit Herbstletzten Jahres zur vol-
len Zufriedenheit Sie ist die erste in
CGriechenland iliberhaupt. Weitere Lie-
ferungen mit verschiedenen A800 und
A80VU Mehrkanalmaschinen sind fir
die nachste Zeit vorgesehen. Ein neues
Studio befindet sich zur Zeit im Rohbau.
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Veranstaltungskalender
1984/1985

13.-15, Juni

APRSLondon, AnnualInternational Exhi-
bition of professional recording equip-
ment organized by the Association of
Professional Recording Studios.

26.-28. Juni

SIBC Seoul International Broadcasting &
Communications Equipment Exhibition
Korea

21. - 25, September
IBC - International Broadcasting Con-
vention, Brighton UK

25. - 27. September
AES Regional Convention, Melbourne,
Australia

6.~9. Oktober
AES New York, annual US Convention.

23. - 25. Oktober
IBEE, International Broadcasting Equip-
ment Exhibition, Tokyo

28. Oktober - 2. November
SMPTE/N.Y.

21.-24. November
Tonmeistertagung Miinchen, BRD

28.-30. November

CTEAP Paris, Convention des Techni-
ques Electro-Acoustiques Professionel-
les.

4.-17. Februar 1985
Mecom, Bahrain

6.-8. Marz 1985
AES Europe, Hamburg

6.-12. Juni 1985
14th Int. TV Symposium Monftreux, Swit-
zerland.

STUDER BEVOX

Revox B225
Erste Lorbeeren

CONSUMER ELECTRONICS
DESIGN AND ENGINEERING EXHIBITION

v

N eben den ersten, zahlreichen und
sehr positiven Testberichten in der
deutschsprachigen Fachpresse, erhielt
der neue CD-Spieler Revox B225 auch
eine Auszeichnung anldsslich der Con-
sumer Electronics Show in Chicago fiir
sein ausgezeichnetes Design und sein
Engineering.
Zusammen mit dem B710 und dem B780
wurde Revox bereits zum dritten Mal mit
dem begehrten Preis bedacht.

Michel Ray

Neue
Drucksachen

10.26.0070 Tel. Hybrid, Prospekt (d)
10.29.0011 CD-Player B225, Prospekt (d)
10.29.0041 CD-Player B225, Prospekt (e)
10.29.0150 CD-Player B225, Prospekt (f)
10.28.0160 CD-Player B225, Prospekt (1)
10.29.0450 REVOX Collectibles,

Prospektblatt (d/e/f)
10.28.0470 Sonderdruck Testberichte B225

«Das Urteil», (d)
10.30.0170 B251, BA (Spanisch)
10.30.0180 B261, BA (Spanisch)
10.30.0200 B225, BA (Italienisch)

PI = Produktinformation

BA = Bedienungsanleitung

SA = Serviceanleitung

5SS = Schaltungssammlung
Schaltungssammlungen, Bedienungs- und Ser-
viceanleitungen werden gegen Schutzgebilhr
abgegeben.
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