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Motorenfertigung Bonndorf

Unsere Tonbandgeridte haben ein 3 Mo-
toren-Laufwerk. Zwei Wickelmotoren die-
nen dem Antrieb und der elektrischen
Bremsung der Wickelteller.

Ein Tonmator (Capstan-Aggregat) sorgt
fiir gleichmiRige Bandbewegung iiber die
Tonwelle. Die fiir den Gleichlauf des
Bandes erforderliche Drehzahl der Ton-
welle wird mit einer elektronischen Dreh-
zahlregelung erreicht. Je nach Geritetyp
sind auch unsere Motoren in ihrer Art
und ihrem Aufbau verschieden. Obwohl
die Motoren (bis auf einige Ausnahmen)
ihre Funktion im Gerit kaum horbar
verrichten, beginnt ihre Fertigung in
unserem Werk laut und kraftvoll.

Auf einer hydraulischen 100 Tonnen-
Tiefziehpresse werden 6 mm dicke Stahl-
scheiben zu Rotoren geformt. Die weite-
re Bearbeitung dieser Rotoren erfolgt in
mehreren Arbeitsgingen auf Spezial-Fut-
ter-Automaten. Nach dem Vordrehen
wird in den Rotor eine Nabe einge-
schweifst. Hierzu benutzen wir eine Ma-
schine, die die Schweiistelle in einer
zehntel Sekunde auf ca. 1500 Grad
Celsius erhitzt. Die hierzu gebrauchte,
hohe elektrische Leistung wird iiber ein
armdickes Kabel direkt von der Verteiler-
station zur Maschine geleitet. Als letzter
Arbeitsgang wird am Umfang des Rotors
eine Verzahnung eingefrifit und iiber-
schliffen. Diese Prizisionsverzahnung
dient, zusammen mit dem Abtaster, zur
elektronischen Drehzahlregelung des Mo-
tors.

Als weiteres Teil werden in der mechani-
schen Abteilung die Aluminium-Lager-
flansche gedreht und gebohrt. Auf einer
Prizisions-Honmaschine wird mit einer
Toleranz von 4/1000 mm der Lagersitz
fertig bearbeitet.

Ein weiteres, wichtiges Teil (damit der
Motor sich drehen kann) ist der Stator.
Er besteht aus einem vielnutigen Blech-

paket, das mit einer Kunststoffschicht
umspritzt ist. In diese, so isolierten
Nuten, werden auf kleinen Wickelma-
schinen, die eigenes fiir diesen Zweck
gebaut wurden, Wicklungen aus Kupfer-
lackdraht direkt eingewickelt. So ver-
schwinden téglich ca. 200 km Draht in
den Nuten der Statoren. Die gewickelten
und mit Anschlufidrihten versehenen
Statoren, werden auf einem Triufel-Auto-
mat elektrisch beheizt, mit einem Impri-
gnierlack getrinkt und ausgehirtet. Die
so gegen mechanische und elektrische
Einfliisse zusitzlich geschiitzten Wicklun-
gen werden einer elektrischen Priifung
unterzogen.

Dieser nun fertige Stator wird mit dem
Lagerflansch kompletiert und auf einer
Rundschleifmaschine auflen geschliffen.
In der Motorenmontage werden nun alle
Teile mit der im Werk Loffingen ge-
fertigten Prizisions-Tonwelle zu einem
kompletten Motor zusammenfiigt.

Bevor jeder Motor in der Endkontrolle
mechanisch und elektrisch gepriift wird,
muf} er einen zwei Stunden dauernden
Einlauftest iiberstehen. Die Wickelmoto-
ren werden auf einem Spezial-Priifstand
auf folgende Kriterien gepriift: Lager-
gerdusche, Leistungsaufnahme, Brumm-
freiheit, Anlauf-Drehmoment und Dreh-
zahl bei den verschiedenen Spannungen.

Der Tonmotor wird auf einem dafiir um-
gebauten Tonbandgerit unter Original-
bedingungen auf die vorgeschriebenen
Werte getestet. Durch prizise Arbeit
und sorgfiltige Priifung konnen wir die
extrem niedrigen Gleichaufschwankun-
gen, die im Prospekt garantiert werden,
noch unterschreiten.

Gegenwirtig verlassen tiglich mehrere
Hundert Motoren unser Werk, um in
Loffingen oder Regensdorf in Tonband-
gerite eingebaut zu werden.

Kops

Vom Lohn

Seit zwei Jahren werden alle Mitarbeiter
in unseren Schweizer Betrieben im Mo-
natslohn bezahlt. Die Erfahrungen sind
so gut, dass wir ab Januar 1974 auch in
den deutschen Betrieben auf Monatslohn
umstellen konnten. Die Vorteile fiir den
Arbeitnehmer liegen auf der Hand. Er be-
kommt mindestens iiber sechs Monate
den gleichen monatlichen Betrag aus-
bezahlt, unabhingig von der zufilligen
Stundenzahl des Monates. Auch die ge-
messene und beurteilte Leistung wirkt
sich nur in drei Monatszyklen aus. Zwei-
fellos eine grosse Annehmlichkeit.

Esbraucht aber mehr zu einem guten Ent-
I6hnungs-System. Das Wichtigste dabei
ist sicher, dass es moglichst gerecht ist
und vom Arbeitnehmer auch als gerecht
empfunden wird. Gerecht muss demnach
heissen, dass jeder Mitarbeiter aus dem
zur Verfiigung stehenden totalen Betrag
fir Lohne und Gehélter seinen gerechten
Anteil erhilt, entsprechend seinen fiir das
Unternehmen erbrachten Leistungen.
Wenn ein Mitarbeiter feststellt, dass sein
Arbeitskollege mehr verdient und dabei
weniger leistet und womoglich noch
schlechtere Qualitdt liefert, wird er dies

mit Recht als ungerecht empfinden.
Arbeitsqualitit und Leistung miissen dem-
nach moglichst objektiv gewertet werden.
Natiirlich spielen auch andere Faktoren
mit, doch wiirde es zu weit fithren, diese
alle im Rahmen dieser Zeilen zu erkliren.

Der Leistungsiohn wird immer das kor-
rekteste Lohnsystem sein. Zugegeben,
wir sind alle Menschen und wir machen
alle Fehler, aber es muss unser Bemiihen
bleiben, nach bestem Wissen und Gewis-
sen den Lohn jedes einzelnen so objektiv
und gerecht wie moglich zu bestimmen.

Die Lohnfindung darf aber auch keine
Geheimwissenschaft sein, und deshalb
hat auch jede Mitarbeiterin und jeder Mit-
arbeiter das Recht, die Bewertungen
einzusehen, welche zur Festlegung seines
Lohnes fiihrte. Er darf dabei auch erfah-
ren, wieso sein Nachbar 20 oder 50 Rap-
pen resp. Pfennige mehr verdient als er
selbst. Diese Durchsichtigkeit, so glaube
ich, ist Garant fiir eine saubere und ge-
rechte Entlohnung. Ich hoffe, dass auch
in unseren deutschen Betrieben damit ein
echter Fortschritt zum Wohle unserer
Mitarbeiter und des Unternehmens erzielt
wird. W. Studer

Die Geschichte von Revox Canada Limited

Der St. Lorenzstrom ist das Tor zu Nord-
amerika. Er bildet einen Teil des grossten
Inlandschiffahrtsweges der Welt, der es
Hochseeschiffen ermoglicht in die Gros-
sen Seen einzufahren und so Inlandhifen
zu erreichen, die bis einige 1000 km vom
Salzwasser des Atlantik entfernt sind.
Diese Wasserstrasse steht bereits seit
1492, der Zeit der ersten Entdecker des
Landes, im Dienste Kanadas. Wihrend
des 17. Jahrhunderts war das der Weg,
den die Voyageurs nahmen — die Trans-

porteure der Pelzhandelsunternehmungen
— um deren Waren zu einer kleinen
Niederlassung mit dem Namen Ville
Marie zu bringen, am Fusse des Mount
Royal, dort wo sich die Lachine Strom-
schnellen befinden. In Ville Marie lud
man die Felle auf seetiichtige Schiffe, die
von dort aus ihre lange Reise tiber den

Von links nach rechts: Mrs. Cohene, Mrs. Douek,
Mr. Bousfield, Mr. Berendes , Mr. Brynildsen,
Mr. Souch, Mr. Meloche




Atlantik nach Europa antraten. Diese
kleine Niederlassung ist heute zur Stadt
Montreal angewachsen, und die Strom-
schnellen werden vom St. Lorenz See-
weg umgangen, sodass Hochseeschiffe
jetzt bis an das 3000 km entfernte Ende
der Grossen Seen fahren kdénnen.

Dieser historische Hintergrund, der Mont-
real zur Pforte Kanadas stempelt, liess
diese Stadt als am geeignetsten dafiir
erscheinen, hier vor etwa 3 Jahren eine
neue Firma zu griinden, um fiir REVOX
zunehmende Verkaufserfolge und einen
gepflegten Kundendienst in Kanada
sicherstellen zu konnen. Unter der Fiih-
rung von Herrn Graham Bousfield, der
von unserer englischen Vertretung in

London nach Kanada gekommen war,
entstand in Dorval, einem Vorort Mont-
reals, die neue REVOX Sales and Service
Organisation. Die Biiros befinden sich
in ndchster Nidhe des Flughafens. Sie
sind unweit vom Hafen, der Eisenbahn
und den wichtigsten Verbindungsstrassen
und liegent somit ideal fiir den Weiter-
versand der Waren in ganz Kanada.

Um unserer Kundschaft die erforderli-
chen Dienstleistungen erbringen zu kon-
nen, hat der Personalstand in der Zwi-
schenzeit um weitere 6 Personen zuge-
-nommen. Unter anderen sind hier zu
nennen Mrs. Pamela Cohene, die sich um
unsere Finanzen kiimmert und Mr. Geb-
hard Berendes, jun., der fiir die technische
Abteilung verantwortlich ist. Fine der
besonderen Schwierigkeiten, die sich fiir
eine Firma in Kanada ergeben, besteht
in der Grosse dieses Landes im Vergleich
zu seiner Bevolkerungszahl. Von St.
John’s im Osten bis Victoria in Britisch
Kolumbien erstreckt sich das Land iiber
eine Entfernung von 7750 km. In diesem

riesigen Gebiet, dem etwa ein Land gleich
kime, das sich zwischen dem Nordkap,
Kairo und Katmandu erstrecken miisste,
leben bloss 20 Millionen Menschen, d.h.
ein Drittel der Bevolkerung Deutschlands.

Die nordlichen Gebiete bestehen in der
Hauptsache aus Tundra und sogenanntem
Dauerfrost. Ausser Eskimos, Indianern
und einigen Minenarbeitern, Pelzhdndlern
und Radarbesatzungen findet man kaum
Menschen in diesen Gebieten. Das Innere
des Landes ist bedeckt mit riesigen Wéil-
dern und ungezéhlten Seen, in denen wir
enorme Mengen an Holz und Wasser fiir
die Erzeugung von Elektrizitit, aber nur
wenige REVOX Kunden finden kénnen.
90 % der Bevolkerung dringen sich in

einem etwa 300 km breiten Streifen ent-
lang der siidlichen Grenze des Landes zu-
sammen. Damit wir diesen Leuten unsere
sere Leistungen anbieten konnen sind
funf Vertreter titig, die emsig zwischen
den grossen Stiddten hin und her fliegen,
wo sie regelmissig den Fachhandel sowie
die beiden Servicestellen in Toronto und
Vancouver besuchen. Kanada hat zwei
offizielle Landessprachen und macht es
somit erforderlich, alle Informationen in
der englischen als auch in der franzo-
sichen Sprache herauszubringen. Un-
geachtet der durch die Grosse des Landes
und die Zweisprachigkeit gegebenen
Schwierigkeiten, kann unser Biiro auf eine
erfolgreiche Entwicklung zuriickblicken,
indem wir zu einer Verbesserung der
Kundenbeziehungen, einer Verkiirzung
der Reparaturzeiten und einer Zunahme
des Umsatzes beigetragen haben.

REVOX hat seit seinem ersten Erscheinen
in Kanada immer an den bedeutenden

Hochfliegende Pline fir REVOX? Nein, ein Photo-
trick. Das Flugzeug gehort der STUDER Canada Ltd.

Landes- und Regional HiFi Ausstellungen
teilgenommen. “’Stereo 74”°, im Septem-
ber 1973 war daher keine Ausnahme.
Erstmals wurde das neue REVOX A700
Gerit dem nordamerikanischen Publikum
gezeigt, zusammen mit den Gerdten der
bestens bekannten 70—er Serie. Das
Kiuferinteresse ist immer schon gut ge-
wesen. Mit dem Hinzukommen der neuen
Serie 700 ist REVOX jedoch in eine,
nur unserer Marke eigenen Klasse aufge-
stiegen. Die Unterstiitzung von seiten der
Hindlerschaft wichst tdglich, sodass un-
ser Personal sich zu Uberzeitarbeit ver-
anlasst sieht, um den Bedarf des Handels
an Geriaten und Informationen zu befrie-
digen.

Trotz der weltweiten Energiekrise, der
Materialverknappung und der Furcht vor
einer Konjunkturverflachung diirfte es

doch moglich sein, unser Wachstum auch
wihrend der kommenden Jahre beizu-
behalten. Kanada ist wahrscheinlich eines
der an Bodenschidtzen und natiirlichen
Energievorkommen reichsten Linder der
Erde. In Verbindung mit Aufgaben, wie
z.B. der Organisation und Konstruktion
der Einrichtungen fiir die Olympiade
1976 in Montreal, darf erwihnt werden,
dass REVOX auch weiterhin den Platz
innehaben wird den es verdient. Aber
die wirtschaftliche Entwicklung allein,
sowie die bevorstehende Olympiade, sind
keine Garantie fiir einen anhaltenden
Erfolg der REVOX Produkte in Kanada.
Die harte Arbeit und die ausserordent-
liche Loyalitit der Vertreter, der Service-
stellen, sowie des Personals von REVOX
Canada Ltd. sind ein nicht zu iiber-
sehender Faktor.

PEBOKC MOCKBA

Bei einer Temperatur von -13 bis -21°
fand in Moskau vom 22. November bis
2. Dezember 1973 die erste Ausstellung
der UDSSR fiir Lehrmittel und Unterricht
statt.

Die Ausstellungshallen befanden sich im
Sokolnikipark, inmitten eines wunder-
schonen Birkenhains. Zahlreiche auslin-

Gebiude. Ausserdem war es die erste
offentliche Vorstellung unseres Sprach-
labors-(A88)und Hi-Fi-Programmes(A70,
A700).

Der starke Besucherandrang, die zahl-
reichen Kontakte mit verschiedenen Er-
ziehungsbeh6rden und Einkaufszentralen

dische Aussteller nahmen an der Messe
teil vor allem waren die BRD und DDR
vertreten.

Die Studer Produkte,in der russischen
Schallplattenindustrie, dank der Aktivi-
tit von Herrn Kirnbauer (Revox EMT
Wien), gut eingefiihrt, waren Gegenstand
eines Symposiums in einem separaten

geben berechtigte Hoffnungen fiir eine
interessante Entwicklung auf diesem Sek-
tor fiir die nichsten Jahre.

Die Firma Olivier in Moskau ist uns
wihrend der ganzen Ausstellungszeit mit
Rat und Tat zur Seite gestanden und wird
die angekniipften Kontakte an Ort und
Stelle weiterfiihren. J.-D. Burnier

Weltmeisterschaft
im Revox-verkaufen

Zwischenklassement nach 8 Monaten

ATT

1. Deutschland 9. US Truppen
2. Schweiz 10. England

3. Frankreich 11. Japan

4. USA 12. Kanada

5. Italien 13. Australien
6. Holland 14. Danemark
7. Belgien 15. Spanien

8. Schweden

A78

1. Schweiz 6. Beglien

2. Deutschland 7. Australien

3. Frankreich 8. Dinemark

4. Italien 9. Oesterreich

5. Holland 10. Schweden

A76

1. Schweiz 6. Italien

2. Deutschland 7. Dinemark

3. Frankreich 8. Schweden

4. Holland 9. Qesterreich
0. US Truppen

5. Belgien 1



MINI Eindriicke einer MA XI Reise

Oktober/November 1973

Wihrend einer 6-wOchigen Weltreise ha-
ben die Herren Ray und Spérri 13 Lander
besucht. Im Verlaufe dieser Reise wurde
das neue 700-er Programm vorgestellt,
zahlreiche Studio- und Rundfunkgesell-
schaften besucht und Verbindungen zu
Vertretern gekniipft oder gefestigt. (Des
Interesses halber, es wurden insgesamt
56 Ab- und Anfliige iiberstanden, die
meistens mit einem ‘“‘gegen die Uhr Ren-
nen’ verbunden waren). Aus dem daraus-
folgenden Riesenrapport und den rund
300 Photos konnen wir Thnen infolge
Platzmangel nur einige Eindriicke wieder-
geben.

Singapore

In der Firma LIFE RECORD INDUS-
TRIES, einem der grossten Studios, aus-
geriistet mit Studer A80 und 089, kann
innerhalb von nur 48 Std. eine Schall-
platte hergestellt werden. (Von der Auf-
nahme bis zur fertigen Plattenhiille . . . ).
Nebst Photoabteilung, Pressmaschinen,
stehen auch 3 Heidelberg Druckmaschi-
nen fiir die Herstellung der Plattenum-
schldge und des Werbematerials zur Ver-
figung.

Uber Singapore ist bereits in der letzten Nummer
berichtet worden.

Malaysia

Recht bescheiden und unauffillig sieht
eines der drei grossten Hi-Fi Zentren in
Kuala Lumpur, Malaysia, aus. Trotzdem
sind auch dort nebst REVOX alle be-
kannten Weltmarken erhiltlich.
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Mr. Mustafa Kemal (Filem Negara), der vor 10 Jahren
die erste STUDER C37 in Betrieb gesetzt hat.

Rundfunk & Fernsehen sind sehr gross-
ziigig aufgebaut. STUDER Produkte sind
jedoch nur beim staatlichen Film-Institut
zu finden.

wurden viele interessante Gesprache mit
zahlreichen Hindlern und bekannten
Herstellern gefithrt. Abschliessend wurde
den kulinarischen Geniissen der japani-
schen Kiiche gemeinsam mit unseren
Vertretern, Mr. Yashima (REVOX) und
Mr. Kawamura (STUDER) zugesprochen.

Siidafrika

Der Entschluss des siidafrikanischen
Rundfunks SABC zur Auschaffung von
28 Mischpulten Typ 289, 150 Studio-
maschinen B62 und 34 A80 darf wohl
als eines der erfreulichsten Erlebnisse der
Reise bezeichnet werden.

Bei RADIO VERITAS sind 40 STUDER A62 in Betrieb

Philippinen (38 Mio. Einwohner)

In der Hauptstadt Manila haben wir eine
gemeinsame STUDER REVOX Vertre-
tung:

STEREO EXCHANGE.

Infolge Importbeschrinkungen miissen
REVOX Interessenten lange und geduldig
auf A77 Maschinen warten, und unser
Vertreter Mr. Alfredo de Leon hat es
unter den gegebenen Umstinden be-
stimmt nicht immer leicht.

Hong Kong

Im Grossraumbiiro von REVOX (Hong
Kong) Ltd. befindet sich auch der Ar-
beitsplatz des Inhabers Mr. Klaus Hey-
mann.

Wir Dbeabsichtigen, unsere Pridsenz im
fern6stlichen Raum mit der Griindung
einer neuen gemeinsamen Gesellschaft
ab Mitte 1974 zu verstirken.

Zu diesem Zweck weilt Mr. David Ling
bereits seit zwei Monaten bei uns zur
Ausbildung.

Japan

Wihrend finf arbeitsreichen Tagen in
Japan, mit vielen Besuchen bei Auf-
nahmestudios sowie bei Nippon Broadcas-
ting, und der Vorstellung der neuen
REVOX A700 Linie in Osaka und Tokyo,

Im grossten Audio Market der Welt auf
einer Fliche von 1 km? mit mehreren
100 Radio & Hi-Fi Geschiften finden
wir alle Marken der Welt, jedoch ist
REVOX das einzige regelmissig impor-
tierte Gerit.
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Australien

Nur 12 Mio. Einwohner auf einem riesi-
gen Kontinent.

AWA, Amalgamated Wireless hat seit
vielen Jahren die REVOX-Vertretung
und seit diesem Besuch nun auch noch
die STUDER-Vertretung iibernommen.

Mr. Keith Finney ist fiir das Audio Ge-
biet verantwortlich.

Der AWA Sendeturm, bis vor kurzem
hochstes Gebiaude in Sydney, zeugt von
der jahrelangen Pioneerarbeit dieser Fir-
ma. (16’000 Mitarbeiter).

Australien

Im Sydney Opera House (eines der
modernsten Gebiude der Welt, Baukosten
500 Mio. SFr.!) stehen Mischpulte
Typ 089 in Betrieb.

Das Funkhaus
schritten.

ist baulich weit fortge-

Neuseeland

Obwohl unsere Gerite dort auf dem
Kopf stehen (Neuseeland ist Antipode
der Schweiz), erbringen wir mit diesem
Photo den Beweis, dass unsere Verkaufs-
equipe mit beiden Fissen fest auf der
Erde steht. AWA New Zealand ist eine
Schwestergesellschaft der AWA Australia
und vertreibt gleichzeitig auch unser
Studer-Programm. Das Revox ist dank
seiner professionellen Eigenschaften prak-
tisch das einzige importierte Tonband-
gerit.

Tahiti

Tahiti ist wohl die Insel des siissen Nichts-
tuns, aber es gibt dort auch Leute, die bis
16 Stunden téglich arbeiten. Trotz Bade-
hose arbeitet der junge Tonmeister des
Club Méditerranée auf Moorea und ist
gerade am Abspielen einer Symphonie
von Beethoven, um den Gisten den
Sonnenuntergang musikalisch zu unter-
malen.

Einer der zahlreichen Orte, an welchem die Spezialan-
fertigung der A77 Club Méditerranée eingesetzt wird.

Peru

Pacific Fair in Lima. Wie jedes Jahr
wurde das REVOX-STUDER Programm
von unserer Peruanischen Vertretung




ESTEMAC LTD., auf dieser fir die
sidamerikanische = Westkiiste = Ausserst
wichtigen Ausstellung, im deutschen Pa-
villon gezeigt. (Peru hat 211 Radiostatio-
nen). Apropos: Unser Gerit war das
einzige Tonbandgerit das auf dieser Aus-

stellung zu sehen war. Sein Preis:
63.800 Sonnen (Soles)!

Brasilien

Der Neubau unserer Vertretung

IMPORTECNICA in Sao Paulo, welcher
Ende Mirz 74 bezogen werden kann.

Die “EXPO-SUIZA”. welche zu diesem
Zeitpunkt stattfand, war eine ausge-
zeichnete Gelegenheit unser neues Pro-
gramm dem brasilianischen Publikum
vorzustellen. Neben der reizenden Hostess

Mr.
Photo-Hi-Fi Abteilung. Ubrigens hat
IMPORTECNICA Anfang Januar 74 ihre
erste Filiale im zollfreien Man4us am
Oberlauf des Amazonas erdffnet.

Thomas Garamszegi, Direktor der

US.A.

Mr. Colin Hammond, unser Vertreter fiir
England, USA und Kanada, in seinem
Biiro in Syosset, Long Iland, New York.

Kanada

Uber Kanada, der letzten Etappe dieser
Reise, wurde bereits auf der ersten Seite
ausfiihrlich berichtet. M. Ray, E. Spérri

Wussten Sie schon, dass

— ein neuer ein alter und ein alter ein
neuer Tuner sein kann? Gross war das
Staunen in Belgien, als ein nigelnagel-
neuer Tuner zur Garantiereparatur
gebracht wurde und sich dort als ein
altes Chassis mit neuem Holzgehiuse
entpuppte. Der Sache auf den Grund
gegangen, stellte man fest, dass der
Hindler diesen Tuner zur Ansicht und
zum Vergleich mit dem dlteren Modell
einem Kunden iiberlassen hatte. Dieser
wechselte kurzerhand die beiden Chas-
sis aus, und vergass dabei auch nicht
das neue Nummerschild fein sduberlich
auf sein altes Chassis zu kleben.

— von den 7 neuen REVOX Trainer A88
-Prospektblittern nicht nur Versionen
in deutscher, franzosischer und engli-
scher Sprache bestehen, sondern bereits
auch eine russische Ubersetzung vor-
liegt. Das sieht dann so aus:

YUATEJECKIL [OYIERT

YyuTerrCKuf NyABT COCTOM Wz

rc nong, HA KOTOLCM Ha2XO0LHT

Hble KJABUIW, pPaClCsOXeHHbe

i

KJsacca { Makc. 7 pALCB-B K&

‘KaTUM yYEHUUeCKOH uabupartel

ICTBOM IMCKLETHOTO NpOCJYmH

— bereits ein bekannter Musiker mit
unserer neuen A700 professionell ar-
beitet? Der Besitzer heisst Bruno
Spoerri, er besitzt auch den — unseres
Wissens in der Schweiz einzigen-
Synthesizer EMS SYNTHI 100. Bruno
Spoerri hat sich als Jazz-Musiker einen
Namen gemacht, ist seit Jahren musi-
kalischer Leiter des *’Jazz Festivals
Zirich” und besitzt heute eines der
wenigen Tonstudios fiir elektronische
Musik (wo iibrigens auch zwei G36 19-
38 und eine A77 19-38 eingesetzt sind)

— der bisherige redaktionelle Hinweis auf
der Titelseite: JE KA MI, nicht das
heisst, was Sie vielleicht meinen? Nein,
wenn dieser Hinweis (ab heute) nicht
mehr zu finden ist, so ist das purer
Aberglaube, dass dann ohne Aufforde-
rung zur Mitarbeit, vielleicht einmal
und rein zufillig aus dem Leserkreis-
unaufgefordert ein Artikel eintrifft ...!

— das Band mit “25 Jahre STUDER
REVOX’’, das von Ende Mai bis Ende
Juni zwischen den beiden Regens-
dorfer-Hiausern  aufgespannt  war,
9,5 Meter Linge und 2 Meter Hohe
aufwies:

— die Buchstaben nach Entwiirfen der
Studer-Werbe-Abteilung von Herrn Car-
cangiu der ELA AG von Hand zuge-
schnitten wurden,

— das Band von Frau Marthaler und
Herrn Carcangiu von Hand genédht war,

— der Sturm wohl das 3,5 mm dicke
Drahtseil, jedoch das 5 mm starke Ny-
lonseil nicht zeriss?

Wwussten Sie sdl 1on,
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Neu!

Seit der Griindung der STUDER
FRANZ AG anfangs 1971, hat sich die
weltweite Aktivitit unserer Gesellschaft
noch weiter verstirkt, neue Verbindungen
sind gekniipft oder gefestigt worden, und
zudem sind in diesem Zeitraum in eini-
gen wichtigen Lindern oder nach Er-
fordernissen des Marktes eigene Nieder-
lassungen im Aufbau oder bereits aufge-
baut worden. Damit hat unsere Gesell-
schaft im Rahmen der STUDER Firmen
eine neue zusitzliche Aufgabe iibernom-
men. Um dieser Tatigkeit Ausdruck zu

Studer International AG

verleihen, ist auf Anfang 1974 eine Um-
firmierung in STUDER INTERNATIO-
NAL AG erfolgt.

Die Hauptaufgabe der Gesellschaft liegt
nebst der Koordinierung, Uberwachung
und Steuerung der eigenen Ausland-
niederlassungen nach wie vor in welt-
weitem Verkauf aller professionellen Ge-
rite der Marke STUDER. Im Zuge
dieser Bereinigung hat die Firma Willi
Studer das gesamte Aktienkapital dieser
Gesellschaft iibernommen.

Was macht dein Nachbar?

“Zur Service-Abteilung bitte? *’
“Nehmen Sie bitte den Lift bis zum
3. Stock und dann die 1. Tiir rechts.”
Téaglich kommen Kunden mit ihren Ge-
rdten zu uns. Und damit fingt auch das
Problem unserer Reparatur-Werkstatt in
Regensdorf an. Dass ein Service, egal um
welches Produkt es sich handelt, von
grosster Wichtigkeit ist, diirfte klar sein.
Nicht umsonst gibt es einen Slogan, der
diesen Gesichtspunkt ausgezeichnet cha-
rakterisiert: “Ein Produkt ist nur so gut
wie sein Service!” Eine gut funktionie-
rende Service-Abteilung ist nicht nur
eine Grundlage fiir die Zufriedenheit der
Kunden, sie ist auch ein wichtiges Argu-
ment fir die Foérderung des Verkaufs.
Der direkte Kontakt mit den Kunden
verlangt zum Teil sehr viel Diplomatie
von unseren Service-Leuten, weil jeder
Kunde sein Geriit als Ausnahmefall be-
trachtet. Sie haben den begeisterten Kun-
den, der sich freut, einmal ein technisches
Gespriach unter Fachleuten zu fiihren,
und das ungeachtet der vielen Arbeit,
die im Hintergrund auf unseren Fach-
mann wartet. Ein anderer Kunde brachte
sein Gerdt einen Tag nach Erhalt in die
Garantiereparatur — in der Originalver-
packung, die noch ungeodffnet war — um
ganz sicher zu sein, dass ihm auch nicht
das geringste fehle. Ein noch schwierige-
res Kapitel sind Kunden, die wegen der
Notwendigkeit einer Garantiereparatur
verdrgert sind. Das Vertrauen muss dann
durch gute und schnelle Bedienung wie-
der hergestellt werden.

Wir fabrizieren seit tiber 20 Jahren quali-
tativ hochstehende Gerdte und diese
benotigen bei hiufigem Gebrauch etwa
alle 3—4 Jahre eine Revision, damit
sie auch weiterhin tadellos funktionieren.
Die Qualitdit in Verbindung mit der
Lebensdauer bilden bestimmt die Grund-
steine unseres guten Namens, das heisst
jedoch fiir unseren Service, dass 40 %
der wochentlichen Reparaturen Gerdte
der Serien A — G 36 sind und dem-
entsprechend mehr Zeitaufwand brau-
chen. Des weiteren sind da noch die
Verstarker V39, V40, A50, A78 und
der Tuner A76, die gewartet wer-
den wollen. Die grosste Anzahl stellt
die Serie A77, die seit sechs Jahren pro-
duziert wird. Wir schitzen, dass in der
Schweiz allein ca. 50’000 A77 Gerite in
Betrieb sind. (Revox Trainer Gerite nicht
mitgerechnet).

Doch nun wollen wir uns die Organisation
unserer “Nachbarn’ etwas niher ansehen.
Beim Eintreffen eines Gerites wird zuerst
am Empfang eine Karte mit den ‘“Perso-
nalien” und ‘“‘Beschwerden’ des Gerites
ausgefiillt, welche die Maschine bis zur
Auslieferung begleitet. (Auf ihr werden
spiter dann auch die Arbeitsstunden und
das verwendete Material aufgefiihrt). Das

Gerdt kommt ins Reparaturlager wo es
ausgebaut und gereinigt wird. Dann geht
der Weg zum ‘“‘Spezialisten’ (Tuner —
Verstirker — A77 — idltere Modelle) wo
es von A — Z untersucht und entspre-
chend repariert oder revidiert und ge-
nauestens gepriift wird. Eine komplette
Revision eines ilteren Jahrgangs kann
bis zu vier Stunden Arbeit in Anspruch
nehmen. Daraufhin kehrt es ins Lager
zuriick, wird wieder eingebaut und in
Dauerbetrieb gesetzt. Zum Schluss wird
es vom Werkstattchef kontrolliert und
wartet nun darauf abgeholt zu werden.
Fehlt einem Gerit nur eine Kleinigkeit,
so wird es schon beim Empfang dem
Express-Service zugefithrt. Damit weiss
der Kunde meistens sofort wie es um
seinen “Patienten” steht.

Diverse Fille werden durch das Telephon
geldst, vor allem wenn es sich um Be-
dienungsfehler handelt. Technisch begab-
ten Kunden wird oft per Telephon durch
Tips und Ratschldge geholfen, damit

Der Kunde bringt sein Gerit zur Uberholung

UKW-Stereoempfinger A76 werden nach einer Repara-
tur abgeglichen




Feier zur Er6ffnung der Revox-France

Revox-France hat ein kleines Wunder
vollbracht, sie hat nach langwierigem
Suchen, an derselben Strasse - nur einige
Hausnummern weiter -, ihre neuen Loka-
litdten gefunden. (Man muss Paris kennen,
um zu wissen was das heisst!) Die Ein-
gangstiire und die Fenster sind aus schwe-
rem dunkelbraunem Glas und auch die
Vorfithrrdume sind durchwegs sehrelegant
in dunkelbraun und beige gehalten, die
Werkstitten freundlich und hell, die Biiros
praktisch und schon eingerichtet. Die
ganzen Riumlichkeiten zeugen von einer
geschmackvollen Eleganz auf die alle

Mitarbeiter mit Recht stolz sein kénnen.

Herr Schaeffer und Herr Riesser luden
ihre Freunde und Kunden am 17. Januar
1974 zu einem Er6ffnungscocktail in den
neuen Rdumen Rue Marboeuf 25 in Paris
ein.

In Anwesenheit von Herrn Studer, sowie
von Herrn und Frau Ray wurden die gela-
denen Giste von den Mitarbeitern der Fir-
ma in den Ausstellungsrdumen empfangen,
wo die neuen Gerite der 700-er Serie, eine
professionelle 24-Kanal-Studiomaschine
und die Sprachschulgerite REVOX-TRAI-

diese oder jene Kleinigkeit selbst behoben
und somit der Weg zu uns erspart werden
kann. .

Noch ein wichtiger Punkt: Die Werkstatt
besitzt ihr eigenes FErsatzteillager (ca.
20’000 verschiedene Einzelteile). Die ge-
druckten Schaltungen (Prints) werden im
Austauschverfahren aus dem Lager ver-
wendet. Die defekten Prints werden an
Ort und Stelle mit Hilfe verschiedener
Messautomaten repariert und koénnen
weiterverwendet werden.

Wir haben bis jetzt noch nicht iiber den
Revox-Trainer-Service gesprochen. Aber
da diese Service-Organisation mehr als
ungewohnlich und sehr interessant ist,
mochten wir in einer der nichsten Num-
mern ausfiihrlich dariiber berichten.

Wenn man gelegentlich einen Kunden mit
einem Gerdt hinter der Tire mit der
schlichten Aufschrift “Reparatur-Annah-
me” verschwinden sieht, so ahnt man
nicht, wie umfangreich die Aufgaben

sind, die dort erledigt werden.

Das Tonbandgerit A700 mit seiner neuen Schalt-
konzeption erfordert auch neue Priifmethoden.

%n ;
gty
= i

Tonbandgerite A77 werden repariert

Sprachschulgerite missen meist besonders schnell wie-
der zum Kunden zuriick.

NER vorgestellt wurden. Gefithrt von
Hostessen, besichtigten die Giste weiter
die ausgedehnten Biiros und die Werkstat-
ten fir den technischen Service und
konnten sich nach den Anstrengungen
schliesslich am Buffet erholen.

ken: Grandin Audio-Visuell, Thomson
CSF und Schlumberger. '

Von den Behérden waren noch folgende
Delegationen erschienen: Luftfahrt-Mini-
sterium (Ministére de I’air, ministére de
la navigation aérienne) und Marine, Ver-

Mehr als 500 Personen hatten der Ein-
ladung Folge geleistet. Unter den Promi-
nenten konnte man bemerken:

Herm Mass, Generalsekretir der natio-
nalen Vereinigung der Elektronik-Impor-
teure, Herrn Boissinot, Generaldirektor
der S.D.S.A. (Société pour la diffusion
des sciences et des arts), Herrn Lebas
von der OFRATEME (Office frangais
des techniques modernes d’éducation),
Herr Moiroud (Centre national d’éduca-
tion de télé-enseignement), Herrn Deprad
vom franzésischen Erziehungsministe-
rium, Herrn Rubinstein von der FNAC,
Herrn Dumoulin des Konservatoriums
Paris, Vertreter des franzosischen Rund-
funks ORTF, Radio Luxemburg, Europa
1 und der Schallplattenindustrie (Barclay,
Pathé Marconi, Vogue.)

Von den wichtigsten Industrien konnte
man Vertreter folgender Firmen bemer-

treter des Zentrums fir wissenschaftliche
Forschung (Centre national de la recher-
che scientifique).

Ferner waren auch Organisationen ver-
treten die Tonbandmaschinen in grosser
Zahl anwenden, wie: Herr Alain Belz vom
Club Mediterranée und Vertreter des Ver--
bandes der Tonjiger (Association de
chasseurs de son).

Die neuen Gerite der 700-er Serie wurden
besonders von den Herren bewundert, die
als Vertretung von Theater und Film
erschienen waren, darunter der bekannte
Schauspieler Jean-Pierre Cassel.

Hindler aus ganz Frankreich hatten die
Reise nicht gescheut, um bei der Ein-
weihung personlich anwesend zu sein.
Nicht nur die Besucher, die bei der Er-
offnung anwesend waren, sondern wir
alle wiinschen viel Gliick fir weitere
Fortschritte in der Zukunft.
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Brand bei Studer France Paris

Eine traurige Mitteilung hat uns Ende
Januar erreicht. Im Lager und Vorfihr-
raum unserer Firma in Paris ist in der
Nacht ein Brand ausgebrochen, welchem
insgesamt 5 STUDER A80 Magnetton-
gerdte, 2 EMT Nachhallplatten 240,
1 Plattenspieler, alle Messgeridte und alle
Ersatzteile zum Opfer fielen. Der gesamte
Schaden inkl. Gebiude belduft sich auf
gegen 2 Mio franzosische Francs. Der
Brand ereignete sich zum selben Zeit-
punkt wie die Eroffnung der neuen

REVOX Riumlichkeiten bei der Firma
Schaeffer, Riesser, welcher auch Herr
Willi Studer beiwohnte, Unser kleines
Team traf dieses Ereignis wie ein Schock.
Es gilt vor allem, den Service wieder
rasch aufzubauen und in einem Provi-
sorium die Betreuung unserer Kundschaft
sicherzustellen. Einige Tage nach diesem
Brand wurde zudem in die Biiroriume
eingebrochen und ein REVOX A700
entwendet.

E. Sporri



Kopfchen, Kopfchen. . .

Es ldsst sich dariiber streiten, welchen
Konstruktionsteil man als das “Herz”
eines Tonbandgerites bezeichnen konnte.
Es gibt viele Konstruktionsteile die fiir
eine gute Funktion der ganzen Apparatur
massgebend sind, z.B. ist ein prizise
laufender Capstanmotor fiir eine ein-
wandfreie Arbeitsweise lebenswichtig,
man konnte sich also darauf einigen,
diesen als das Herz des Gerdtes zu
bezeichnen. Wenn man schon ein Herz
hat, so braucht man auch noch einen
Kopf und da zeigt sich nun plotzlich,
dass man nicht lange Uberlegungen an-
stellen muss wo der Kopf sitzt, denn jedes
bessere Tonbandgerit hat sogar deren
drei! Aber lassen wir lieber die Anatomie
beiseite und studieren wir etwas ndher
die technischen Hintergriinde, wozu die
sogenannten Tonk6pfe oder Magnetkopfe
als wichtige Hauptbestandteile des Ge-
rites eigentlich beno6tigt werden und wie
sie aufgebaut sind.

Ein Magnetband kann mit Musik bespielt
werden. Jedermann hat schon diese
schmalen braunen oder schwarzen auf-
gespulten Binder gesehen, viele machen
selbst Aufnahmen,horen bespielte Binder
ab oder haben auch beruflich damit zu
tun. Abgesehen von den Spezialisten. in
den Labors, Priiffeldern und Servicestellen
beschiiftigen sich auch sonst noch viele
unserer Mitarbeiter mit Tonbidndern,diese
werden z.B. verpackt, eingekauft, ver-
kauft, fakturiert, an Kunden abgeliefert,
zerrissen (auch das gibt es) geklebt usw.,
aber es ist durchaus nicht so sicher ob
alle, durch deren Hinde die Bénder ge-
hen, oder die wenigstens am Rande
damit zu tun haben, sich dariiber klar
sind, auf welche Weise die Musik auf das
Band kommt und wieso man sie spiter
aus einem Lautsprecher wieder horen
kann.Dazu werden nimlich die Tonk&pfe
gebraucht.

Ganz primitiv geschildert ist so ein Ton-
kopf nicht anderes als eine kleine Spule
aus Kupferdraht, die auf einen Eisenkern
gewickelt ist.(Man kann sich einen Eisen-
nagel mit einigen darauf gewickelten
Drahtwindungen vorstellen). Die Einzel-
heiten, die dann den fertigen Kopf erge-
ben, werden spiter noch nidher geschil-
dert, zunichst geht es um ein einfaches
Experiment mit der erwidhnten Spule.
Sie hat zwei Drahtenden, diese werden
mit dem Eingang eines Verstdrkers ver-
bunden (wenn schon, dann etwas Wer-
bung, man nehme einen REVOX A78)
und an den Verstirker wird ein Laut-
~sprecher angeschlossen. Jetzt benotigt
man noch ein Stiick Eisen oder Stahl das
magnetisch ist. Man braucht nicht lange
zu suchen, jeder Schliissel, jeder Schrau-
benzieher ist zumindest ein schwacher
Magnet und jedesmal wenn man so einen
Magnet an der Spule vorbeibewegt, hort
man im Lautsprecher ein Gerdusch, z.B.
ein “blupp” bei langsamer Bewegung
bis zu einem ‘klick”, wenn man recht
flink ist. Dieses Gedankenexperiment
kann nun mit einigen weiteren Uber-
legungen fortgefithrt werden. Nimmt man
einen der bekannten (meist schén rot
lackierten) Hufeisenmagneten, so hat
dieser an seinen beiden Enden einen kraf-
tigen Nord- und Siidpol und kann sogar
ein Stiick .Eisen tragen. Bewegt man so
einen Magnet an der Spule vorbei, so
gibt dieser Wechsel der beiden starken
Pole ein besonders schones und lautes
“blupp”. Wenn man sich nun vorstellt,
dass eine ganze Reihe von kleinen Magne-
ten, immer ein Nord-, ein Siid-, ein Nord-
ein Siidpol usw. rasch an der Spule vor-
beibewegt werden, so wire im Laut-
sprecher zunichst ein Blubbern und wenn
man noch schneller wird, ein brummen-

der Ton zu horen. Erfolgt die Bewegung
immer rascher und rascher, so geht das
Brummen in einen immer héher werden-
den Ton iiber und konnte man z.B. 440
solche Nord/Siid-Pole in einer Sekunde
an der Spule vorbeibewegen, so wiirde
man einen musikalischen Ton, in diesem
Fall den “Kammerton a” héren. Damit
sind wir bei der Musik angelangt.

Zwel Kernpakete
aus dunnen
Blechlamelien

eine “Musik”, d.h. man hért einen Ton,
wenn man mit der Papierkante schnell
Uiber die Zinken des Kamms fihrt. Nimmt
man irgendeinen Gegenstand, der eine
flache Seite hat, z.B. ein Lineal, die
glatte Aussenseite einer Papierschere etc.,
so dass die breite Fliche 5 oder 10 Zihne
gleichzeitig beriihrt, so ist es vorbei mit
dem schonen Kratzgeriusch und die brei-

Zusamrmengesetzt

Magnetspalt ‘\\
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Magnetkern

Magnettand, aufliegend

ander pdierten Vorderflache der Magnetkerme
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Nach diesem Gedankenexperiment nun
wieder zuriick zu unserem Tonband mit
der Musikaufnahme. Die braune Schicht
auf dem Tonband ist ein Material das
magnetisierbar ist, d.h. man kann auf dem
urspriinglich unmagnetischen Band lauter
kleine Nord- und Siidpole erzeugen, teils
stiarkere, teils schwichere,teils weiter aus-
einander und wenn es sein muss auch so
eng beieinanderliegende, dass z.B. 50
kleinwinzige Pole auf einem Millimeter
des Bandes Platz haben. Das Musikband
mit den Miniaturmagnetchen wird jetzt
natiirlich nicht, wie im vorher beschriebe-
nen Gedankenexperiment, einmal lang-
sam und einmal schnell an der Spule mit
dem Eisenkern vorbeibewegt, sondern
moglichst gleichmdssig, und die hohen
oder tiefen Tone der Musik entstehen
durch die kleineren oder grosseren Ab-
stinde der auf die Schicht aufmagneti-
sierten Nord- und Siidpole. Jetzt geht es
noch um eine besonders wichtige Ein-
zelheit, man muss etwas erfinden, um
auch die ganz kleinen Magnete horbar zu
machen,denn unser bisher als Erklarungs-
hilfe dienender Magnetkopf, nimlich der
Kistennagel, wire dafiir denkbar unge-
eignet. Man muss noch eine ganz grund-
legende Bedingung kennenlernen, die
iiberhaupt erst die Konstruktion eines
praktisch verwendbaren Tonkopfs er-
moglicht.

Noch einmal ein Gedankenexperiment
oder ein kleinerer Versuch: Fidhrt man
mit dem Fingernagel iiber die Zinken
eines Kamms (besonders gut eignet sich
z.B. ein Taschenkamm, eine Héilfte grob
und eine Hilfte recht fein gezahnt), so
filhlt man jeden einzelnen Zahn. Das
gleiche Experiment mit der Kante von
einem steifen Stiick Papier ergibt sogar

te Fliache gleitet mehr oder weniger laut-
los tiber den Kamm. Was hat das mit
unserem Magnetkopf zu tun? Sehr viel!
Denn es gilt dasselbe Prinzip auch fiir die
“Abtastung” (so nennt der Techniker das
Horbarmachen der Magnetisierung am
Tonband) der eng beieinander liegenden
Nord/Siid-Pole auf der braunen Schicht
des Bandes. Ist der Tonkopf so breit, dass
er mehrere solche Pole gleichzeitig {iber-
deckt, so hoért man nichts mehr, weil
viele Nord/Siid-Magnetisierungen, die
gleichzeitig zur Wirkung kommen, sich
gegenseitig aufheben. Genau so wie man
mit der diinnen Kante eines Papierblatts
jeden einzelnen Zahn des Kammes fithlen
und auch horen kann, so kann man mit
einem Magnetkopf der sehr schmal ist,
jeden auch kleinsten Nord/Siid-Pol des
Bandes abtasten und nach entsprechen-
der Verstirkung horbar machen. Man
kann sich leicht vorstellen, dass der Nagel
mit dem aufgewickelten Draht fiir solche
Zwecke nicht brauchbar sein wiirde, denn
die erwidhnten Magnetchen, die zwei
Hundertstel Millimeter breit sind, er-
fordern einen Magnetkopf, dessen wirksa-
me Breite etwa zwei Tausendstel Milli-
meter sein muss!

Jetzt endlich sind wir so weit, dass man
sich die wirkliche Konstruktion eines
richtigen Magnetkopfes, wie er in unseren
Tonbandgeriten verwendet wird, ndher
ansehen kann. Eine der wichtigsten Eigen-
schaften die gebraucht wird, ist die er-
forderliche ausserordentlich kleine Ab-
messung jenes Teils des Kopfes, der noch
die allerkleinsten Magnetpole am Ton-
band ““abtasten’ kann, wie der technische
Fachausdruck lautet. Es wurde schon
kurz erwdhnt, dass die kleinsten Magnete
am Band nur dann richtig horbar gemacht
werden konnen, wenn die wirksame
Breite des Magnetkopfes z.B. 2 Tau-
sendstel Millimeter betrdgt. Dieses Mass
ist betrdchtlich kleiner als eine ‘“Haares-
breite”’, wie kann man daher so etwas
herstellen? Das Rezept sieht recht ein-
fach aus: Man nehme zwei ungefihr U-
formige Teile aus einem magnetisierbaren
Material, versehe jedes Stiick an einer
Seite mit einer glatten Fliche und sauber
geraden Kanten und stelle diese beiden
Kanten einander mit einem Abstand von
2 bis 3 Tausendstel Millimeter gegeniiber,
so dass ein ganz kleiner Zwischenraum,
ein Spalt, entsteht. Uber diesen Magnet-
spalt lauft das Band mit seinen wechseln-

den Magnetpolen und auch der kleinste
Magnet liegt jetzt als ein einzelner Pol
iiber diesem feinen Spalt und dndert da-
her die Magnetisierung in den beiden
Eisenteilen die den Spalt bilden. Es bleibt
dabei ohne Einfluss wie gross die Flichen
rechts und links des Spaltes sind, mass-
gebend ist der Spalt mit seiner Breite von
z.B. 0,025 mm.

Die schematische Skizze zeigt nun alle
prinzipiell noétigen Einzelheiten eines
Tonkopfes unter Weglassung aller Teile,
die fiir das Verstindnis der Wirkungsweise
nicht unbedingt benétigt werden. Man
sieht vor allem einmal die beiden Magnet-
kerne, die bei einem einwandfreien Kopf
nicht aus einem Stiick Eisen hergestellt
werden diirfen, sondern aus diinnen Blech-
lamellen aufgebaut sind, die als kleines
Paket iibereinander gestapelt und verklebt
werden. An der Vorderflache sind diese
Magnetkerne abgerundet und die beiden
Flichen, die sich gegeniiberstehen sind
mit aller Sorgfalt eben geschliffen und
werden einander soweit genidhert, bis der
gegenseitige Abstand nur mehr die er-
wihnten 0,002 bis 0,003 mm betriigt.
Wie macht man das? Man iiberzieht die
kleinen plangeschliffenen Flichen mit
einer Schicht eines Materials das unma-
gnetisch ist, grosse Festigkeit hat und
dessen Dicke genau gemessen werden
kann. Die beiden Magnetkernhilften wer-
den dann gegeneinander gedriickt (mit
kriftigen Federn oder auch Schrauben)
und fertig ist der Spalt. Nicht nur wegen
der Herstellung des Magnetspaltes wird
das Magnetsystem aus zwei halben Kern-
paketen zusammengesetzt, es gibt noch
einen anderen Grund, man muss ndmlich
noch die Kupferdrahtwicklung darauf
unterbringen, die wir bereits bei unserem
Gedankenexperiment auf dem Nagel auf-
gewickelt hatten. Der Draht wird auf die
beiden Blechpaketchen gewickelt bevor
sie geschliffen und zusammenmontiert
werden, dabei darf man sich nicht vor-
stellen, dass es sich nur um 5 Windungen
handelt wie auf der schematischen Zeich-
nung, je nach Verwendungszweck konnen
es auch viele Hundert Windungen eines
haarfeinen Drahtes sein. (Fiir einen be-
stimmten Typ der Magnetkopfe wird z.B.
bei uns ein 0,04 mm dicker Draht ver-
wendet, also viel diinner als ein Men-
schenhaar).

So — nun ist unser Tonkopf im Prinzip
fertig. Er wird noch rundgeschliffen und
poliert, in ein Gehduse eingebaut, das
ausser einem mechanischen Schutz auch
eine magnetische Abschirmung gegen un-
erwiinschte Magnetfelder von aussen be-
wirkt und ist mit verlasslichen Anschliis-
sen fiir die Wicklungen versehen. Dann
sehen die Magnetkdpfe so aus wie die
Fotographie auf dem zweiten Bild zeigt.
Sichtbar ist ausser dem Abschirmgehiuse
vom eigentlichen Kopf nur die polierte
Vorderflache iiber die das Magnetband
gleitet. (Der dinne Spalt ist auf dem
Bild nicht erkennbar). Nur der Vollstin-
digkeit wegen sei noch erwihnt, dass es
eine ganze Reihe unterschiedlicher Arten
von Koépfen gibt. Ein Wiedergabekopf
(von dem allein bisher gesprochen wurde)
erfordert andere technische Eigenschaften
wie ein Aufnahmekopf. Dann gibt es
Kopfe fiir nur eine einzige Aufzeichnung
auf dem Band (z.B. die schematische
Skizze) oder fiir zwei Magnetspuren ne-
beneinander (Stereo-Kopfe, sieche Foto).
Damit sind die Moglichkeiten jedoch noch
lange nicht erschopft. Der komplizierteste
Magnetkopf den wir erzeugen wird fiir
24 nebeneinanderliegende Spuren auf
einem 2 Zoll (ca. 51 mm) breiten Ma-
gnetband gebaut und ist ein Kunstwerk
an Prizision, das viel Arbeitsaufwand und
Sorgfalt bei Fabrikation und Montage
erfordert. Dieser Kopf wird fiir die grosste
Ausfithrung unserer Studiomaschine A80
verwendet. HWB



	10_0001.jpg
	10_0002.jpg
	10_0003.jpg
	10_0004.jpg
	10_0005.jpg
	10_0006.jpg

