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INDEXLISTE DER BEDIENUNGSELEMENTE

INDEX OF OPERATING ELEMANTS
INDEX DES ORGANES DE COMMANDE

X

LAUFWERK TAPE DECK MECANISME
1 linker Wickelteller 1 Left-hand reel support 1 plateau de bobine gauche
2 rechter Wickelteller 2 Right-hand reel support 2 plateau de bobine droit
3 Bandzahler 3 Tape counter 3 compteur de bande
4 Bandzahler-Rickstelltaste 4 Reset button for tape counter 4 touche de remise & zéro du compteur
5 linker Bandumlenkbolzen 5 Left-hand guide pin 5 guide de bande gauche
6 rechter Bandumlenkbolzen 6 Right-hand guide pin 6 guide de bande droit
7 Cutter-Schiebetaste 7 Cutter slide 7 poussoir de montage
8 Bandgeschwindigkeitswahltasten 8 Tape speed selector buttons 8 touches de sélection de vitesse
9 Netzschalter POWER 9 AC POWER switch 9 interrupteur principal POWER
10 Drucktaste fur Spulengrosse REEL SIZE 10 REEL SIZE selector button 10 touche pour diamétre de bobine REEL SIZE
11 Drucktaste fir Papierkorbbetrieb 11 TAPE DUMP button for dump editing 11 touche pour le dévidement libre de la bande
12 Pausentaste 12 Pause key 12 touche de pause
13 Ruckspultaste 13 < Fast rewind key 13 touche de rebobinage
14 Vorspultaste 14 > Fast forward key 14 touche d'avance rapide
15 Wiedergabetaste 15 PLAY key 15 touche de lecture
16 Stoptaste 16 STOP key 16 touche stop
17 Aufnahmetaste 17 RECORD key 17 touche d’enregistrement
WIEDERGABE REPRODUCE LECTURE
18 Wiedergabepegelregler 18 Reproduce level control 18 réglage de niveau en lecture
19 Kopfhoreranschluss 19 Headphone jack 19 prise pour casque
20 Vor-/Hinterbandschalter 20 Source/Tape monitoring switch 20 commutateur avant/apres-bande
21 Wiedergabepegel-Umschal ter 21 Playback level change-over button 21 commutateur de niveau de lecture
22 Ausgangswahlschalter 22 Mode selector (stereo model only) 22 sélecteur de sortie (stéréo seulement
(nur Stereoausfiihrung) 23 VU-meters 23 Indicators de niveaux

23 Aussteuerungsanzeigen
Stereoausfiihrung CH1 und CH2
Monoausfiihrung Ein- und Ausgang
(24 LED fur Spitzenanzeige)

Stereo model = CH1 and CH2
Mono model = input and output level
(24 Peak level indicator LED)

stéréo: CH1 et CH2
mono: entrée et sortie
(24 LED pour affichage des crétes)
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24 LED fir Ubersteuerungsanzeige
( 23 Aussteuerungsanzeige)
25 Aufnahmevorwahischalter
26 Aufnahmeleuchtanzeige
27 Mikrofoneingang asymmetrisch
28 Eingangspegelregler
29 Eingangswahlischalter
30 Eingangspegel-Umschalter
31 Kanalwahlschalter fiir SYNC-Wiedergabe

24 Peak level indicator LED

(23 VU-meter)
275 Rarnrd nracelactnr
25 Record preselector

26 Recording indicator lamp
27 Microphone input, unbalanced
28 INPUT LEVEL control

29 Innut selector

2 NpUt SEeCloT

30 Input level change-over button

31 Channel selection buttons for SYNC-

playback

LED pour indicateur de saturation
(23 indicateur de niveau)

nrésélecteur d'enrearistrement
ecleur G enregristrement

témoin lumineux d’enregistrement
entrée microphone asymétrique
réglage du niveau du signal d’entrée

. .
sdlecteur d'entrée
seiecteur ¢ entree

commutateur pour niveau d'entrée
sélecteur de canal pour lecture SYNC

ANSCHLUSSFELD

Geréaterlckseite
Back view
Partie arriere

Geréatefrontseite
Front view
Partie frontale

L (asymmetrisch)——-]
(unbalanced)
(asymétrique)
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Dia-Steuerung, Free Head Kit 1.177.090.00

Die PR99 MKI oder MKII kann — im Gegensatz
zur B77 — nur mit einem Free-Head-Kit ausge-
riistet werden. Das Anschlusskabel des Pilot-Ton-
kopfes kann, nach entsprechend angebrachter
Verlangerung, entweder mit einer anstelle der
symmetrischen Mikrofoneingdnge zu montieren-
den 5-Pol 180 Grad DIN-Buchse oder mit den
noch freien Anschlissen der Monitorbuchse ver-
bunden werden (siehe unten). Fiir die Montage
des Pilot-Tonkopfes — nur bei der PR99 MKII —
werden zusatzlich zum Kit 1.177.090.00 eine
Montageplatte 1.177.790.01 und 3 Schrauben
21.01.2206 bendtigt.

Slide Show Control, Free Head Kit
1.177.090.00

The PR99 MKI or MKII can — in contrast to the
B77 — only be equipped with a free head kit.
The connecting cable of the pilot head can, after
a corresponding extention, be soldered to the
5 pole 180 degrees DIN socket, installed instead
of the symmetrical mic input, or to the free pins
of the monitor socket (see below). To install the
pilot head — in the PRY9 MKII only — addition-
ally to the free head kit 1.177.090.00 a mount-
ing plate 1.177.790.01 and 3 screws 21.01.2206
are needed.

FADER START LOGIC PCB 1.177.893/894
\

MONITOR

FADER START

PILOT HEAD

N\

PILOT HEAD

Commande de diapositives, Free Head Kit
1.177.090.00

Contrairement au B77 le PR99 MKI ou MKII ne
peut étre équipé que d'un Free Head Kit. Le
cable de raccordement de la téte pilote doit étre
rallongé. Il peut ensuite étre, soit raccordé a une
prise DIN 5-pdles, 180 degrés que |'on aura in-
stallé a la place des entrées micros symétriques,
soit étre raccordé aux connexions encore libres
de la prise monitor (voir ci-dessous). Dans ie cas
du montage de la téte pilote dans le PR99 MK
il faudra, en plus au kit 1.177.090.00, prévoir
une plaquette de montage 1.177.790.01 et 3 vis
21.01.2206.



STUDER REVOX

2/1

2. TECHNISCHE DATEN / ABMESSUNGEN

PR99 9,5-19 cm/s, PR99 19-38 cm/s,
NAB NAB oder CCIR (IEC)

Laufwerk:

3-Motoren-Laufwerk. 2 AC-Wickelmotoren;
1 AC-Capstanmotor, elektronisch geregelt

Bandgeschwindigkeiten:

Toleranz der Sollgeschw.:
Mit externem Zusatz
variable Geschwindigkeit:

9,5cm/s und 19 cm/s 19cm/s und 38 em/s
elektronisch umgeschaltet  elektronisch umgeschaltet
+02% +02%

von 6,5..28cm/s von13..56¢cm/s

Tonhohenschwankungen: bei 9,5¢cm/s <0,1% bei 19 cm/s < 0,08 %
(n. DIN 45507) bei 19 cm/s < 0,08 % bei 38 cm/s < 0,06%
Schiupf: max 0,2 %
Spulengrisse: bis max. 26,5 cm (10,5") Durchmesser
(min. Kerndurchmesser 6 cm), Bandzug umschaltbar
fr kleine Kerndurchmesser
Umspulzeit: ca. 120's fiir 760-m-Tonband

Laufwerksteuerung:

integrierte Logik fur beliebige Funktionsiibergange mit Band-
laufsensor. Motoren kontaktlos, elektronisch umgeschaltet.
Alle Funktionen fernsteuerbar. Schaltuhrbetrieb mit Fern-
bedienung (und Schaltuhr) méglich.

Faderstart.
Papierkorbbetrieb.

Entzerrungen: 9,5 cm/s: NAB 90-3180ps 19 em/s: NAB 50-3180 ps
19 em/s: NAB 50-3180 ps CCIR 70 ps
38cm/s: NAB 50-3180 s
CCIR 35us
Frequenzgang: bei 8,5 cm/s: bei 19 em/s:
(uber Band gemessen, 30Hz..16kHz +2/-3dB  30Hz..20kHz +2/-3dB
bei -20VU) 50Hz..10kHz £1,5dB 50Hz..15kHz +£1,5dB
bei 19cm/s: bei 38 cm/s:
30Hz..20kHz +2/-3dB  30Hz..22kHz +2/-3dB
50Hz..15kHz £15dB 50Hz..18kHz +£1,5dB
Frequenzgang fiir

Taktspur-Wiedergabe:

bei 19 em/s: 100Hz.. 8kHz+2/-4dB
bei 38 cm/s: 100Hz... 12kHz +2/-4dB

BNN AWk /on *amteneanhan £ AR ko NV (ONID B1A AWK /00
JUU MWD/ M ENSPIreCnen o G UDEIN U vU (LUIN 314 Nwo/ M)

Aussteuerungsanzelgen

VU-Meter nach ASA-Norm mit LED-Ubersteuerungsanzeigen
(0VU + 6 dB, einstellbar)

Klirrfaktor (bei 1 kHz),
bezogen auf Vollaussteurung
CCIR-Version:

NAB-Versionen:

bei 19cm/s<2%
bei 38cm/s < 1%

bei 9,5cm/s<25% bei19cm/s<15%
bei 19 cm/s<15% bei 38cm/s< 1%

Ausgiinge pro Kanal:
(0dBu=0,775V)

Leitungsausginge, symmetrisch
(Quellenimpedanz 50 Ohm):
CAL (CCiR): +6 dBu/600 Ohm fur Voliaussteuerung
(OVU +6dB)

(einstellbar -14 .. +15 dBu)

CAL (NAB): +4 dBu/600 Ohm fur Operationspegel (0VU)
(einstellbar -20 ... +9 dBu)

UNCAL:  Auscangspegel kann mit Regler OUTPUT LEVEL

UNGCAL:  Ausgangspegel kann mit Regler OUTPUT LEVEL

liber 10dB erhoht werden.
Max. Pegel des Leitungsausganges: +22 dBu/600 Ohm
~+20dBu/200 Ohm

PHONES: max. 56V/Ri 220 Ohm, kurzschlussfest.
Fernbedienungsanschliisse: Laufwerkfunktionen. Variable Bandgeschwindikeit.
Faderstart.
Stromversorgung: 100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V
(Spannungswahler) 50Hz...60 Hz, max. 90 Watt
Netzsicherung: 100V..140V: 1AT; 200V..240V: 0,5 AT
Gewicht: (Masse) ca. 18,5 kg
Umgebungstemperatur-
bereich: ~+7° bis +40°C
Betriebslage: beliebig zwischen horizontal und vertikal

Die Angahen hezishen sich at
V1€ Angaben bezienen sich au

(CCIRVersion).

if Bandtvn 3M 250 (NARVersion) res
T oanGlyp M 20U UNADVETSION,, TES

AG

Alle hier aufgefihrten Daten werden von Revox als Mindestwerte garantiert.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Rack-Version
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Gerauschspannungsabstand

CCIR-Version:
Spitzenwert, bewertet nach
CCIR 468

Effektivwert, ASA-A (IEC 179)

NAB-Versionen:
Effektivwert, ASA-A (IEC 179)

ber Band gemessen, bezogen auf Vollaussteuerung

bei 19 cm/s > 52dB
bei 38 cm/s > 54 dB

bei 19 cm/s > 64 dB
bei 38 cm/s > 66 dB

bei 9,5 cm/s > 63 dB
bei 19 cm/s > 66dB

bei 19 cm/s > 66 dB
bei 38 cm/s > 66 dB

Ubersprechdimpfung:
(bei 1kHz)

Stereo: besser als 45dB;
Mono: besser als 60 dB

Loschdampfung:

bei 19 cm/s besser als 75dB (1 kHz)

Einginge pro Kanal:
(0dBu = 0,775V)

Zubehir:
(nachristbar)

Leitungseinginge, symmetrisch

(Eingangsimpedanz = 5 kOhm):

CAL (CCIR): +6 dBu fiir Vollaussteuerung (0VU +6 dB)
einstellbar -4 ... +16 dBu)

CAL (NAB): +4 dBu fiir Operations-Pegel (0VU)

(einstellbar -10..+10 dBu)

Empfindlichkeit kann mit Regler INPUT LEVEL

iber 10 dB erhoht werden.

Max. zulassiger Pegel des Leitungseinganges:

+22dBu (>40Hz)

UNCAL:

Mikrofoneinginge, asymmetrisch (bezogen auf 0VU)
(Eingangsimpedanz 100 kOhm):

MIC LO: -70dBu (max. -24dBu)

MIC HI: -42dBu (max. + 4dBu)

Mikrofoneinginge, symmetrisch (bezogen auf 0VU)
(Eingangsimpedanz > 1.2 kOhm; 40 Hz ... 15 kHz):
MIC LO: -82dBu (max. -36dBu)

MIC HI:  -54 dBu (max. - 7dBu)

Ll = T o
ks » 02 & & =
™ e}
I °° [
:g@g@@gl:l: =3
Y [lco® o @00 orrrm |
:_ 143 |
_ 483 ™ o« 201

Alle Massangaben in Millimeter



STUDER REVOX

2/2

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS / DIMENSIONS

PR99
3%4~TY2 ips, NAB

PR99
7Y2-15 ips, NAB

Connectors for:

Remote control of tape transport functions.
Remote control of variable tape speed. Faderstart.

Tape transport mechanism:

3motor tape drive. 2AC driven spooling motors.
1 AC driven capstan motor, electronically regulated

Electric current supply:
(voltage selector)

100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V
50 Hz ... 60 Hz, max. 90 watts

Tape speeds:

Tolerance from nominal:
With external accessory,
speed variable:

3¥4ips and T2 ips
electronic change-over
+02%

from: 2Y4 .. 11 ips

7Y%z ips and 15 ips
electronic change-over
+0.2%

from:5..22 ips

Wow and flutter:’
(DIN 45507 /consistent

at 3% ips less than 0.1 %
at 7Yz ips less than 0.08 %

at 7Yz ips less than 0.08 %
at 15 ips less than 0.06 %

Primary power fuse:

100V..140V: 1A slow-blowing
200V ...240V: 0.5A slow-blowing

Waiahts

Veigit.

AQlhs 1207 (18 K5 ka)

AU10S. 1£0Z.118.0 Kg)/

Ambient Temp. Range:

+40°F (+7°C) to +104°F (+40°C)

Working position:

Any, between horizontal and vertical

All figures quoted are minimum performance values as measured with 3M 250 tape normally

with |EEE standard 193-1971)

exceeded by all units.

Tape slip:

max 0.2 %

up to 10.5 inch diameter (min. hub diameter 2.36 inches),
tape tension switchable (for small hub diameters)

Winding time:

approx. 120 sec for 2500 ft of tape

Tape transport control:

Integrated control logic with tape motion sensor provides for
any desired transition between different operating modes.
Contactless electronic switching of all motors.

Remote control of all functions and electric timer operation
are possible.

Faderstart facifities.

Tape dump mode.

Equalization:

334 ips: NAB 90-3180 psec  7%2ips: NAB 50-3180 psec
7V2 ips: NAB 50-3180 psec 15 ips: NAB 50-3180 psec

Frequency response:
(measured via tape,
at -20VU)

at 3% ips: at 72 ips:
30Hz..16kHz +2/-3dB  30Hz..20kHz +2/-3dB
50Hz..10kHz £1.5dB 50Hz..15kHz £15dB

at 15 ips:
30Hz..22 kHz +2/-3dB

ARAU- 104U, 41 R AR
JUiZ.. LORMZ ZZ1.50D

at 7Yz ips:
30Hz..20kHz +2/-3dB

ENU; 1RLU, 41540
JunrZ.. 1ORNZ 21.00D

Frequ. response of
Guide Track reproduction:

at 15 ips: 100Hz.. 12kHz +2/-3dB
at 7V2ips: 100Hz.. 8kHz +2/-4dB

Operating level:

250 nWb/m O0VU

We reserve the right to make alterations as technical progress may warrant.

% o T |l
8
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[ E 5630, |
| 19.000 . 7.913

Level metering:

VU meterinaccordance with ASAstandard plus LED peak level
indicators (6 dB above operating level, adjustable)

Distortion: at atovu at atovu
ovVU +6dB ovVU +6dB
(n"Wb/m): (250)  (500) (nWb/m): (250)  (500)
at at
33ips: <1% <25% TV2ips: <06% <15%
at at
TY2ips: <06% <15% 15 ips: <06% <15%
Signal to noise ratio: Half track: Half track:

(measured via tape,
ASA-A weighted referred to
500 nWb/m)

at 3% ips better than 63 dB
at 712 ips better than 66 dB

at 7Y% ips better than 66 dB
at 15 ips better than 66 dB

Crosstalk:
(at 1000 Hz)

Stereophonic: better than 45 dB
Monophonic: better than 60 dB

Erase depth:

at 7% ips better than 75dB (1 kHz)

Inputs per channel:
(0dBu=0.775V)

OPTION:

Line inputs balanced

(input impedance =5 kohms):

CAL: +4 dBu (adjustable -10...+10dBu,
referred to operating level)

UNCAL: Sensitivity ext. variable up to
10 dB above CAL input

Max. Line Input Level: +22 dBu (> 40 Hz)

Microphone inputs unbalanced
(input impedance 100 kohms):
MIC LO: -70dBu (max. -24dBu)
MIC HI: -42dBu (max. + 4dBu)

Microphone inputs balanced

(input impedance > 1.2 kohms; 40 Hz ... 15 kHz)
MIC LO: -82dBu (max. -36dBu)

MIC HI: -54dBu (max. - 7dBu)

Outﬁuts per chanel:
(OdBu20.775V)

Line outputs balanced

(source impedance 50 ohms):

CAL: +4 dBu (load 600 ohms)
(adjustable -20..+9 dBu, referred to
operating level)

UNCAL: Output level ext. variable up to 10dB
above CAL output

Max. Line Output Level: +22 dBu/600 ohms

+20dBu/200 ohms

PHONES: max. 5.6V, internal resistance 220 ohms,

short-circuit proof.

All dimensions in inches.
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2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / DIMENSIONS

PR99 9,5-19 cm/s,
NAB

PR99 19-38 cm/s,
NAB ou CCIR (IEC)

Entrainement:

entrainement a 3 moteurs. 2 moteurs AC de bobinage
1 moteur AC de cabestan a régulation électronique.

Vitesses de défilement:

Tolérance de la vitesse
nominale:

Avec variation externe de
vitesse:

9,5cm/s et 19cm/s
a commutation électronique

19cm/s et 38cm/s
a commutation électronique

+02% +02%

de 65a28cm/s de13a56cm/s

Pleurage: a9,5em/s<0,1% al19cem/s<0,08%
(d'apres 45507) al19 em/s<008% a438cm/s<006%
Dérive: max 0,2 %

Diametre des bobines:

jusqu'a 26,5c¢m (10,5")
(diametre minimum du noyau: 6.cm)
tension de bande commutable pour les petits noyaux

En option:
(adaptable)

Entrées micro symétriques (se rapportant a 0VU)
(Impédance d’entree > 1,2 kohm; 40 Hz ... 15 kHz):
MIC LO: -82dBu (max. -36dBu)
MIC HI: -54dBu (max. - 7dBu)

Sorties par canal:
(0dBu&0,775V)

Sorties ligne symétriques
(Impédance de sortie 50 ohms):
CAL (CCIR): +6 dBu/600 ohms au niveau max.

(OVU +6dB)

(réglable -14 .. +15 dBu)
CAL (NAB): +4 dBu/600 ohms au niveau nom. (0VU)
(réglable -20...4+9 dBu)
réglage du niveau par potentiometre QUTPUT
LEVEL jusqu'a 10dB en plus de la sortie CAL
Niveau de sortie max.. +22 dBu/600 ohms

+20dBu/200 ohms

max. 56V/Ri 2200hms, supporte le court-
circuit

UNCAL:

PHONES:

Durée de rebobinage:

eviron 120 sec npour une bande de 760 m

<V SeC bou € Dande ae

Commande du mécanisme:

commande des fonctions par logique intégrée avec détecteur
de mouvement. Commande électronique (sans contact) des
moteurs.Toutes les fonctions télecommandables. Fonctionne-
ment possible de latélécommande avec interrupteur horaire.
Faderstart

Débit libre de la bande en lecture (Tape Dump).

Corrections:

9,5 em/s: 90-3180 s 19 ecm/s: NAB 50-3180 s
19 cm/s: 50-3180ps CCIR 70 ps
38 cm/s: NAB 50-3180 ps
CCIR 35us

Réponse en fréquence:
(enregistrement-lecture
mesurée a -20VU)

al9cm/s:
30Hz..20kHz +2/-3dB
50Hz.. 15kHz £15dB

a9,5cm/s:
30Hz..16kHz +2/-3dB
50Hz..10kHz +£1,5dB

a38cm/s:
30Hz..22 kHz +2/ -3dB
50Hz.. 18kHz +15dB

al9cm/s:
30Hz..20kHz +2/-3dB
50Hz..15kHz +1,5dB

Réponse en fréquence
du canal pilote:

al19cm/s: 100Hz.. 8kHz+2/-4dB
a38cm/s: 100Hz.. 12kHz +2/-4dB

Niveau maximum:

500 nWb/m*, correspondant a plus de 6dB VU “(CCIR
514 nWb/m)

Indicateurs de niveau:

VU-meétres d'apres la norme ASA avec indicateurs LED des
valeurs de pointe
(0VU + 6 dB, réglable)

Taux de distorsion harmonique
(a 1kHz), rapporté au niveau maximum

Version CCIR:

Version NAB:

al9cem/s<2%
a38cm/s<1%

a9,5em/s<25% al19em/s<15%
al19 ecm/s<15% a38cm/s<1%

Rapport signal/bruit mesure

Version CCIR:

Valeurs de pointe, pondérées

selon CCIR 468

Valeurs effectives, ASA-A
(IEC 179)

Versions NAB:
Valeurs effectives, ASA-A
(IEC 179)

apres bande, par rapport au niveau maximum

al9cm/s > 52dB
a38cm/s>54dB

a19cm/s > 64dB
a38cm/s > 66dB

al9cm/s>66dB
a38cm/s>066dB

49,5cm/s>63dB
a19 em/s>66dB

Amortissement de la
diaphonie: 2 1 kHz)

Stéréo: plus de 45dB
Mono: plus de 60dB

Efficacité d’effacement:

plus de 75dB a19 em/s (1kHz)

Entrées par canal:
(0dBu=0,775V)

Entrées ligne symétriques

(Impédance d'entrée 25 kohms):

CAL (CCIR): +6 dBu pour le niveau max. (OVU +6 dB)
(réglable -4 .. +16dBu)

CAL (NAB): +4 dBu pour le niveau nom. (0VU)

(réglable =10 ..+10dBu)

réglage de la sensibilité par potentiometre

INPUT LEVEL jusqu'a 10dB en plus de I'entrée

CAL

Niveau d’entrée max. admissible: +22 dBu (>40Hz)

UNCAL:

Entrées micro asymétriques (se rapportant a 0VU)
(Impédance d'entree 100 kohms):

MIC LO: -/0dBu (max. -24dBu)

MIC HI: -42dBu (max. + 4dBu)

Raccordements pour télé-
commandes:

Fonctions mécaniques. Vitesse de défilement variable.
Faderstart.

Alimentation:
(commutable)

100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V
50Hz ... 60 Hz sans commutation,
consommation max. 90 watts.

Fusible secteur:

100V..140V: 1AT; 200V ..240V: 05 AT

Poids:

environ 18,5 kg

Température ambiante:

+7° jusqu'a +40°C

Position de travail:

horizontale, verticale ou intermédiaire

Les données se rapportent aux types de bande 3M 250 (version NAB), respectivement
AGFA PEM 468 (version CCIR).

Performances minimales garanties par Revox.
Sous réserve de modification dues a une amélioration technique.

Exécution Rack
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3. Ausbau

Achtung:
Vor Entfernen des Gehduses unbedingt den
Netzstecker ziehen.

3.1.  Gehauseausbau

— Gerat senkrecht stellen.

— Auf der Rickseite 4 Schrauben @
16sen.

— Gerat unten anfassen und vorsichtig

nach vorne aus dem Gehause ausfahren.

- Abdeckklappe versenken.

- Kopfabdeckung abziehen.

— Andruckrolle nach Losschrauben des
Deckels abnehmen. Beim Einbau Rolle und
Scheiben wieder in gleicher Reihenfolge ein-
schieben.

- Bedienungsknopf VARY SPEED
abziehen. B

- 5 Schrauben @) auf Abdeckung I6sen.
- Je drei Befestigungsschrauben  der
seitlichen Zierleisten |6sen und die Zierleisten
entfernen.

- Laufwerkabdeckung abziehen. Beim
Einbau darauf achten, dass die Abschirmung am
Wiedergabekopf hochgeklappt wird.

Achtung:

Die Rolle darf nur mit einem trockenen Lappen
gereinigt werden. Es ist speziell darauf zu ach-
ten, dass kein flichtiges Reinigungsmittel in das
Sinterlager gelangt.

Nur der Achsbolzen soll mit Reinbenzin ge-
reinigt werden.

Die Rolle im trockenen Zustand wieder zusam-
menbauen. Die Achse darf nicht geschmiert
werden.
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Attention:
Disconnect the recorder from the electrical cur-

ot ciinm b hafnrn rarniing it frnen e rocs
rerit sSupply DeIure rerovirig 1L irurrl i case.

3.1. Removal of case

- Remove the 4 screws from its back.
- Take hold of the lower front part and

carefully puli the record

- Place recorder verticalt% on workbench.
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- Lower the front flap.

- Pull off headcover.

- Unscrew cover of pinch roller and re-

move pinch roller. Observe order of installation

of washers and roller to ensure same arrange-

ment when re-assembling.

— Pull the rotary knob VARY SPEED

from its shaft.

— Remove 5 screws @ from the front
panel.

- Remove 3 screws from the decor strips

on the sides.

- Pull off front panel. When reinstalling

the front panel do not forget to lift the movable

headshield on the reproducing head.

Attention:

Do not use any liquids for the cleaning of the
roller, use a piece of dry cloth only. Take
special care to prevent the entering of any
volatile liquids into the sintered bearing.

Only the shaft may be cleaned with benzene.

Reassemble the roller in its dry state. Do not
lubricate the shaft.

£ con oo e e
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Attention:
Avant tout démontage, retirez la prise secteur.

3.1. Démontage du boitier

— Posez I'appareil verticalement.
- Dévissez les 4 vis @ du fond.
— Prenez |'appareil par-dessous et sortez-le

A L Afeiae AvAan ArAan iAn an a fran var

du boftier avec précaution en le tirant vers

)

|"avant.

3.2. Dépose de la plague recouvrant le mé-
canisme

- Basculez le cache escamotable.

- Retirez le couvercle des tétes.

— Enlevez le galet presseur aprés avoir dé-
vissé la vis d'arrét. Pour le remontage remettre le
galet et les rondelles dans le méme sens.

- Retirez le bouton VARY SPEED.

- Dévissez les 5 vis de la plague de
recouvrement.

— Dévissez les trois vis des deux montant
et enlevez-les.

- Enlevez la plaque de recouvrement. Pour
le remontage veillez a ce que le volet de blindage
de la téte de lecture soit relevé.

Attention:

Le galet presseur ne doit étre nettoyé qu’avec
un chiffon sec. Il est également trés important
de veiller a ce qu’aucun produit de nettoyage
volatil ne pénétre dans le palier.

L'axe seul peut étre nettoyé avec de la benzine
rectifiée.

Remonter le galet presseur absolument sec.
L’axe ne doit pas étre lubrifié.
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3.3.  Bedienungseinheit ausbauen

- Gehause entfernen (siehe 3.1.).

- Auf  Audio-Verbindungs-Platine  und
Netz-Schalter alle externen Steckverbindungen
ausziehen.

— 4 sSchrauben (3) losen.

— Untere Zierleiste entfernen

- Bedienungseinheit nach vorne ausfahren.

3.4. Frontplatte der Bedienungseinheit aus-
bauen

- Gehause entfernen (siehe 3.1.).

- Je drei Befestigungsschrauben  der

seitlichen Zierleisten |6sen und die Zierleisten

entfernen. .

- Auf Frontseite 6 Bedienungskndpfe @
abziehen.

- Die Befestigungshulsen der Drucktasten-

schalter UNCAL entfernen.

- Frontplatte vorsichtig Uber die 4 Kipp-

schalter abheben.

3.5. Kopftréger ausbauen

— Gehéause entfernen (siehe 3.1.).

— Laufwerkabdeckung ausbauen (siehe
3.2).
— Anschlisse von Wiedergabekopf auf

Audio-Verbindungs-Platine ausziehen. 2 drei-
adrige Kabel (yel, grn) ausziehen.

—_ Stecker fir Aufnahme- und Loschkopf
auf Oszillator-Steckkarte ausziehen.

— Kabelbinder 16sen, Kabel freilegen.

- Vieradrige Steckverbindung auf Strom-
versorgungsplatine ausziehen.

- Auf Kopftrager 3 Schrauben @ 16sen
und Kopftrager vorsichtig abheben (Achtung:
Tonwelle).

3.6. Bremsaggregat ausbauen

- Gehause entfernen (siehe 3.1.).

— Laufwerkabdeckung ausbauen
3.2.).

- Spulenteller ausbauen (je 3 Schrauben).

(siehe
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3.3.  Removal of audio control section

- Remove recorder from its case (see
section 3.1.).

— Disconnect all plug-in wire connections

from the audio interconnection board and from

the power switch.

- Remove 4 screws @

— Remove the lower decor strip.

— Pull control section forward and out of

the recorder.
3.4. Removal of fascia from control section

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

- Remove 3 screws from the decor strips
on the sides.

- Pull the six rotary knobs @ from their
shafts.

- Remove the fixing sleeve of the push
buttons UNCAL.

- Remove fascia by carefully lifting it over
the four toggle switches.

3.5. Removal of headblock

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

— Remove front panel (see section 3.2.).

— Unplug the wiring of the reproducing

head (two 3-wire cables yellow/green) from the

audio interconnection board.

— Unplug connector for recording and

erase heads from the oscillator board.

— Open the cable ties and free the cables.

— Unplug 4-wire connection from the

power supply board.

— Undo the 3 screws on the head-

block and carefully lift the headblock from the

recorder (take care not to touch the capstan

shaft).

3.6. Removal of brake assembly
— Remove the recorder from its case (see

section 3.1.).
- Remove front panel (see section 3.2.).

3.3. Dépose de I'unité de commande

- Sortez |'appareil du boftier (voir 3.1.).
- Retirez les fiches externes du circuit
d’'interconnexion audio et de I'interrupteur sec-
teur.

- Dévissez 4 vis @

- Enlevez le cache escamotable inférieur.
— Déposez I'unité de commande en la
sortant par |'avant.

3.4. Dépose de la plaque frontale de l'unité
de commande

- Sortez |'appareil du boftier (voir 3.1.).
— Retirez les 6 boutons @ .

- Dévissez les trois vis des deux montant
et enlevez-les.

— Enlevez les capouchons des interrupteurs
UNCAL.

- Déposez la plague frontale en prenant
soins des 4 interrupteurs a bascule.

3.5. Dépose du support des tétes

— Sortez I'appareil du boftier (voir 3.1.).
— Enlevez la plague de recouvrement (voir
3.2).
— Débranchez du circuit d’interconnexion
audio les 2 cébles a 3 conducteurs de la téte de
lecture (jaune et vert).
— Enlevez la fiche des cables d'enregistre-
ment et d'effacement de la plaquette oscillateur.
- Libérez les cables en enlevant les brides.
— Enlevez la fiche a 4 conducteurs du cir-
cuit d'alimentation.
— Dévissez les 3 vis @ et enlevez avec
précaution le support des tétes (attention a I'axe
de cabestan).

3.6. Dépose de I'agrégat des freins

- Sortez |'appareil du boftier (voir 3.1.).
- Déposez la plaque recouvrant le mé-
canisme (voir 3.2.).
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— Antriebsriemen fiir Bandzahlwerk auf
Zahlerseite freilegen.

- Bremstrommeln, zentrale Schraube @
|6sen, Bremsen liiften und Trommeln vorsichtig,
mit Mitnehmerscheibe, nach oben abheben.

Es ist besonders darauf zu achten, dass
die Bremsbander nicht geknickt werden. Brems-
flachen nicht beriihren. Fettspuren verschlech-
tern die Bremswirkung.

- 2 Anschlisse (vio, gry) am Bremsma-
gneten abziehen.

- 3 Schrauben @ des Bremsaggregates
|6sen und das Chassis vorsichtig abheben.

3.7. Rechten Wickelmotor ausbauen

- Bremstrommeln ausbauen (siehe 3.6.).

- 1 Schraube von Bandbewegungssensor

auf Querstrebe 16sen. Bandbewegungssensor aus-

ziehen.

— 2 Schrauben fur Querstrebenbefestigung

|6sen. Querstrebe entfernen.

- 4 Steckverbindungen von Motoran-

schlusskabel auf Stromversorgungsplatine aus-

ziehen (brn, blu, yel, grn). Kabel freilegen

(Bride entfernen).

— Rechten Wickelmotor von Hand fest-

halten und 3 Motor-Befestigungsschrauben

16sen.

- Rechten Wickelmotor
fahren.

vorsichtig aus-

3.8. Linken Wickelmotor ausbauen

— Bremstrommeln ausbauen (siehe 3.6.).
— 1 Schraube von Bandbewegungssensor
auf Querstrebe 16sen. Bandbewegungssensor aus-
ziehen.

— 2 Schrauben fir Querstrebenbefestigung
|6sen. Querstrebe entfernen.

- 4 Steckverbindungen von Motoran-
schlusskabel auf Stromversorgungsplatine aus-
ziehen (yel, blu, brn, grn). Kabel freilegen.

- Netzanschluss-Einheit mit 2 Schrauben
von Netztrafo |6sen und hinausdrehen.

— Linken Wickelmotor von Hand fest-
halten und 3 Motor-Befestigungsschrauben (10
|6sen.

(®)

A

- Remove reel supports after undoing
their 3 mounting screws.

— Lift off the counter drive belt from the
counter pulley.

— Remove central mounting screw @
manually operate brake lift mechanism and pull
the brake drums with their dog-washers care-
fully off the motor shafts.

Take special care not to kink the brake
bands. Do not touch the brake linings. Any
trace of grease on the linings will cause the
braking action to deteriorate.

— Pull off the two wires violet/grey from
the brake solenoid. —~

- Undo the 3 screws (8) and lift brake
assembly carefully out of the recorder.

3.7. Removal of right-hand spooling motor

— Remove brake drums (see section 3.6.).
- Remove one screw from the tape mo-
tion sensor on the cross brace. Pull off the tape
motion sensor.

- Remove 2 mounting screws of the cross
brace and take out the brace.

- Remove 4 plug-in motor wires (brown,
blue, yellow, green) from the power supply
board. Remove cable clamp and free the wires.
— Support right-hand spooling motor with
one hand while undoing its 3 mounting screws

- Carefully
motor.

remove right-hand spooling

3.8. Removal of left-hand spooling motor

- Remove brake drums (see section 3.6.).
— Remove one screw from the tape mo-
tion sensor on the cross brace. Pull off the tape
motion sensor.

— Remove the 2 mounting screws of the
cross brace and take out the brace.

- Remove four plug-in  motor wires
(yellow, blue, brown, green) from the power
supply board.

- Remove cable clamp and free the wires.

— Undo the 2 mounting screws which hold
the electric power input unit to the power trans-
former and turn power input unit outward.

- |
o @[H

- Enlevez les plateaux de bobine (3 vis
chacun).

- Otez de la poulie du compteur la cour-

roie d'entrainement.

— Dévissez la vis centrale @ des tam-

bours de frein, écartez les bandes de frein et

sortez les tambours par le haut avec la rondelle

d’'entrainement.

— Il est particulierement recommandé de

ne pas plier les bandes de frein et de toucher les

surfaces actives car les traces de graisse di-

minuent considérablement |'efficacité des freins.

— Débranchez les 2 fils (violet, gris) de

raccordement de |'électro-aimant des freins.

- Dévissez les 3 vis @ et déposez avec

précaution |'agrégat des freins.

3.7. Dépose du moteur de bobinage droit

— Enlevez le tambour de frein (voir 3.6.).
- Sortez le détecteur de mouvement en
dévissant la vis sur la barre transversale.

- Enlevez la barre transversale en dévissant

les 2 vis.

— Débranchez les 4 fils du moteur (brun,
bleu, jaune et vert) du circuit d'alimentation.
Libérez le cable (enlevez la bride).

- En tenant le moteur droit bien en main,
dévissez les 3 vis de fixation @

— Retirez le moteur droit avec précaution.

3.8. Dépose du moteur de bobinage gauche

- Enlevez le tambour de frein (voir 3.6.).

— Sortez le détecteur de mouvement du

moteur droit en dévissant la vis sur la barre

transversale.

— Enlevez la barre transversale en dévissant
les 2 vis.

— Débranchez les 4 fils du moteur (jaune,

bleu, brun et vert) du circuit d'alimentation.

Libérez le céble.

— Tournez en dehors I'unité de raccorde-

ment secteur en dévissant 2 vis.

- En tenant le moteur gauche bien en
main, dévissez les 3 vis de fixation
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- Linken Wickelmotor
fahren.
Beim Einbau ist darauf zu achten, dass
der Wickelmotor zentriert wird. Der Spulen-
teller darf an eingebauter Laufwerkabdeckung

nicht streifen.

vorsichtig aus-

39 Tonmotor ausbauen

— Gehéause entfernen (siehe 3.1.).

- 3 Steckverbindungen von Motoran-
schlusskabel auf Stromversorgungsplatine aus-
ziehen (grn, gry, vel).

- 2 Steckverbindungen von Abtasterkabel
auf Stromversorgungsplatine ausziehen (blu,
brn).

- Von der Gerateriickseite die 4 Motorbe-
festigungsschrauben |6sen und den Ton-
motor vorsichtig ausfahren.

Achtung:

Die Tonwelle darf unter keinen Umstanden an-
geschlagen werden. Rundlaufgenauigkeit besser
als 1/1000 mm. Beim Einbau des Tonmotors
keine Kabel einklemmen.

3.10. Zahlwerk ausbauen

- Laufwerkabdeckung entfernen (siehe
3.2.).

- Antriebsriemen abnehmen.

- 2 Befestigungsschrauben I6sen und

Zéahlwerk entfernen.

3.11. Andruckmagnet, Andruckarm ausbauen

- Gehause entfernen (siene 3.1.).

- Laufwerkabdeckung entfernen
3.2.).

- 2 Steckverbindungen auf Andruckma-

gnet ausziehen (wht, vio).

- 2 Schrauben |6sen. Andruckmagnet aus-
fahren.

(siehe

— Support the left-hand spooling motor
with one _hand while undoing its 3 mounting
screws @
— Carefully
motor.
When reinstalling the motor, make sure
that it is accurately centered. The reel supports
must not touch or scrape against the front
panel.

remove left-hand spooling

3.9. Removal of capstan motor

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

— Remove the 3 plug-in motor wires

(green, grey, yellow) from the power supply

board.

- Remove the 2 piug-in tacho-head wires

(blue, brown) from the power supply board.

- Remove the 4 motor mounting screws
which are accessible from the rear and

withdraw the motor from the recorder.

Attention:
Take great care not to damage the delicate sur-
face of the capstan shaft. The shaft has a run-
out accuracy of better than 0.05 mil. When re-
installing the capstan motor do not pinch any of
the cables.

3.10. Removal of tape counter

— Remove front panel (see section 3.2.).
- Take off the drive belt.

— Undo the counter’s 2 mounting screws
and lift off the tape counter.

3.11. Removal of pinch roller solenoid and

pinch roller arm

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

- Remove front panel (see section 3.2.).

— Disconnect the 2 wires (white, violet)

from the pinch roller solenoid.

- Undo the solenoid’s 2 mounting screws

and remove solenoid.

— Retirez le moteur gauche avec pré-
caution.
Au remontage, contrdlez le centrage du
moteur. Le plateau de bobine ne doit pas frotter

contre la plaque de recouvrement.

3.9. Dépose du moteur de cabestan

- Sortez I'appareil du boftier (voir 3.1.).
— Débranchez ies 3 fiis du moteur (vert,
gris et jaune) du circuit d'alimentation.

— Débranchez les 2 fils de la téte tachy-
métrique (bleu et brun) du circuit d'alimenta-
tion.

- Dévissez les 4 vis @ de fixation du
moteur a l'intérieur de |'appareil et sortez le
moteur avec précaution.

Attention:

Veillez absolument a ce que I’axe de cabestan ne
subisse aucun choc. La tolérance d’excentricité
est inférieure & 1/1000 de mm. Au remontage,
prenez garde de ne pas coincer des cdbles.

3.10. Dépose du compteur

- Enlevez la plague de recouvrement (voir
3.2).

— Enlevez la courroie d'entrainement.

— Dévissez les 2 vis de fixation et sortez le
compteur.

3.11. Dépose de I'électro-aimant et du bras du

galet presseur

— Sortez |'appareil du bofitier (voir 3.1.).

- Enlevez la plaque de recouvrement (voir
3.2).

— Débranchez les 2 fils de I'électro-aimant

(blanc et violet).

— Dévissez 2 vis et sortez I"électro-aimant.

- Libérez le ressort de rappel.
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— Rickzugfeder I6sen.

- Innensechskantschraube  an
|Gsen.

- Kopftréager 16sen (3 Schrauben) und auf

die Seite kippen.

- ANdrucKkarmm nach vor e ausiahrer.

Stellring

3.12. Bandabhebe-Einheit aushbauen

- Laufwerkabdeckung entfernen (siehe
3.2.).
YV nmfrebimnr [Aoam [ Qalvraiilhan) 1imA A f
- f\Upllldgd! 105€1 (O olliaubgeit) uiiu aul
die Seite kippen.
- Bandabhebe-Einheit 16sen (3 Schrau-

ben).

3.13. NF-Steckkarten ausbauen

— Gehause entfernen (siehe 3.1.).

— Abschirmblech entfernen, 2 Schrauben
|6sen.

- Die NF-Steckkarten kénnen nun ausge-

(auf Oszillator-Steckkarte den
und Loschkopf-Zu-

zogen werden
Stecker von Aufnahme-
fuhrung ausziehen).

3.14. Laufwerksteuerungs-Steckkarte

ausbauen

— Gehause entfernen (siehe 3.1.).
- 1 Stecker auf Steckkartenriickseite aus-

ziehen.

- Print-Befestigungsschraube @
|6sen.

— Laufwerksteuerungs-Steckkarte von

Stromversorgungsplatine abziehen.

3.15. Drehzahlregelungs-Steckkarte ausbauen

- Gehéuse entfernen (siehe 3.1.).
— 3 Steckverbindungen auf Drehzahlrege-
lungs-Steck karte ausziehen (wht, org, blk).
— Print-Befestigungsschraube

|0sen.
- Drehzahiregelungs-Steckkarte von Strom-
versorgungsplatine abziehen.

Netztrafo-Einheit ausbauen

3.16.

- Gehause entfernen (siehe 3.1.).

— Laufwerkabdeckung ausbauen (siehe
3.2.). .

— Laufwerksteuerungs-Steckkarte ausbau-
en (siehe 3.14.).

— Drehzahlregelungs-Steckkarte ausbauen
(siehe 3.15.).

- Disconnect pinch roller return spring.

— Loosen Allen-screw on locking ring.

- Loosen headblock (3 screws) and tilt
headblock to the side.

- Withdraw pinch roller arm towards the

F oy
Wont

3.12. Removal of tape lift mechanism

- Remove front panel (see section 3.2.).
— Loosen headblock (3 screws) and tift the
headblock to the side.

- Undo 3 mounting screws of the tape lift
mechanism.

3.13. Removal of audio circuit boards

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).
— Remove metal shield, undo 2 screws.

— The audio circuit boards may now be

auGio o0alrGs may new o€

removed from their plug-in sockets (on the
oscillator board the plug-in connections for the
recording and erase heads have to be removed).

3.14. Removal of tape transport control board

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

- Unplug the connector on the back of
the control board.

- Undo PC-board mounting screw @ .
- The tape transport control board may
now be unplugged from the power supply
board.

3.15. Removal of speed control board

— Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

— Disconnect 3 plug-in  wires (white,

orange, black) from the speed control board.

- Undo PC-board mounting screw

— Speed control board may now be un-

plugged from the power supply board.

3.16. Removal of power transformer unit

- Remove recorder from its case (see sec-
tion 3.1.).

— Remove front panel (see section 3.2.).

- Remove tape transport control board

(see section 3.14.).

— Remove speed regulating board (see sec-

tion 3.15.).

- Dévissez la vis imbus a 6 pans de I'an-
neau de blocquage et basculez-le sur le coté.

- Dévissez le support des tétes (3 vis) et
basculez-le sur le coté.

— Sortez par |'avant le bras du galet pres-

3.12. Dépose de l'unité d’écartement de la

ando
ainGe

Tr

- Enlevez la plaque de recouvrement (voir
3.2).

— Névisse
EVISSE

z les 3 vis
basculez-le sur le coté.
- Dévissez les 3 vis de I'unité d'écartement

de la bande.

3.13. Démontage des plaquettes enfichables

BF

- Sortez |'appareil du boftier (voir 3.1.).
- Enlevez la tdle de blindage (2 vis).

— Retirez les plaquettes enfichables BF
(pour !'oscillateur, débranchez tout d'abord la

fiche des tétes d'effacement et d'enregistre-
ment).

3.14. Démontage de la plaquette de com-
mande du mécanisme

— Sortez |'appareil du bofitier (voir 3.1.).
- Débranchez la fiche au dos de la pla-
quette.

- Dévissez la vis de fixation @ .

- Retirez la plaquette de commande du
mécanisme du circuit d'alimentation.

3.15. Démontage de la plaquette de régulation

de vitesse

— Sortez |'appareil du boltier (voir 3.1.).

— Débranchez les 3 fils (blanc, orange et
noir).

— Dévissez la vis de fixation @ .

— Retirez la plaquette de régulation de

vitesse du circuit d'alimentation.

3.16. Dépose du transformateur d’alimen-

tation

- Sortez |'appareil du boftier (voir 3.1.).

— Enlevez la plague de recouvrement (voir
3.2).

— Sortez la plaquette de commande du

mécanisme (voir 3.14.).

— Sortez la plaquette de régulation de

vitesse (voir 3.15.).
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3.17 Audic-Anschlussfeld aushauen

— Gehause entfernen (siehe 3.1).
— Folgende Stecker und Steckverbindun-

aen ausziehen:
gen auszienen:

6 Flachstecker auf LINE INPUT PCB
(Kabel red und brn)
evtl. 6 Flachstecker auf MIC INPUT PCB

(Option)

1 Stecker auf LINE OUTPUT AMPLI-
FIER PCB (J1)

2 Flachstecker (blk,wht) auf Audio-
Basisprint

3 Flachstecker (blk, org, wht) auf

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB

1 Stecker auf FADER START LOGIC

PCB (J2)
- Die beiden Befestigungsschrauben des
Anschlussfeldes 16sen und das Anschlussfeld ent-
fernen.

3.18. Linker Bandzughebel ausbauen

- Laufwerkabdeckung entfernen (siehe
3.2.).

— 2 Schrauben lésen und Bandzughebel
abheben.
Rechter Bandzughebel ausbauen

- Laufwerkabdeckung entfernen (siehe
3.2).

- Riickzugsfeder des Bandumlenkbolzens
aushangen,

- Durch Losen der beiden dusseren Schrau-
ben kann die Grundplatte entfernt werden.

- Der Bandumlenkbolzen kann durch Lo6-
sen der mittleren Schraube ausgebaut werden.

i
~— NI o

3.17 Disassembly of audio connection board
- Remove housing (see  3.1.).
- Disconnect the following plugs and con-
nector pairs:
6 Blade terminals on LINE INPUT PCB
(cable red and brn)
6 Blade terminals on MIC INPUT PCB
(option)
1 Connector on LINE OUTPUT AMPLI-
FIER PCB (J1)
2 Blade terminals (blk,wht) on audio
master board
3 Blade terminals (blk,org,wht) on CAP
STAN SPEED CONTROL PCB
1 Connector on FADER START LO-
GIC PCB (J2)
— Unfasten the two mounting screws of
the connection board and remove connection
board.

3.18. Removal of left tape tension arm

- Remove front panel (see section 3.2.).
- Undo 2 screws and lift off the tape
tension arm.

Disassembly of right-hand tape tension
lever

- Remove tape transport cover (see 3.2.).
- Unhook restoring spring of tape guide
pin.

— The base plate can be removed by un-
fastening the two outer screws.

- The guide pin can be removed by unfas-
tening the center screw.

nanneau de raccordement

3.17 Dénose du

u npanneau ae raccoraement

audio

— Sortez |'appareil du boftier (voir 3.1.).
- Débranchez les fiches et les raccor-
dements suivants:
6 fiches plates (red,brn) sur la plaquette
LINE INPUT PCB
ev. 6 fiches plates sur la plaquette LINE
INPUT PCB (option)
1 fiche sur la plaquette LINE OQUTPUT
AMPLIFIER PCB (J1)
2 fiches plates (blk,wht) sur le circuit
d'interconnexion audio
3 fiches plates (blk,org,wht) sur la pla-
quette CAPSTAN SPEED CONTROL

PCB
1 fiche sur la plaguette FADER START
LOGIC PCB (J2)

- Dévissez 2 vis et sortez le panneau de
raccordement audio.

3.18. Dépose du tendeur de bande gauche

- Enlevez la plaque de recouvrement (voir
3.2.).

- Dévissez2 vis et enlevez le tendeur de
bande.

Dépose du tendeur de bande droit

— Enlever la plaque de recouvrement du
mécanisme (voir 3.2).
- Décrocher le
tendeur.

— Dévisser les deux vis pour déposer la
plaque de base.

- La vis du milieu permet le démontage du
tendeur.

ressort de rappel du
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3.19. Audio-Verbindungs-Platine ausbauen

Falls nur die Platine gewechselt werden soll,
sind die 6 Schrauben und @ hinten,
d.h. von der Printseite her zu iGsen. Di
bleiben dabei montiert.

— NF-Steckkarten ausbauen (siehe 3.13.).

- Frontplatte der Bedienungseinheit aus-
bauen (siehe 3.4.).

— Steckergehause und Flachstecker der

externen Zuleitungen auf der Audio-Verbin-

GUngS-I‘IdIIHH dubéler]b‘ll

— 6 Befestigungsschrauben der Dreh-
schalter 16sen.

- 6 Befestlgungsschrauben @ der Kipp-
schaiter 16se

- dlo Verbindungs-Platine nach hinten
entfernen. Auf der Platinenriickseite 1 Stecker
ausziehen. Die Kabel durch die Durchfihrungen
ziehen.

- Schiebeschalter vorsichtig von Mit-
nehmer (TAPE SPEED) I6sen (Bruchgefahr der
Schaltleiste).

3.20. VU-Meter-Einheit ausbauen

— Frontplatte der Bedienungseinheit aus-
bauen (siehe 3.4.).

- 4 Schrauben 16sen.

- Die VU-Meter-Einheit mit den Lauf-
werk-Tasten kann nun aus der Aussparung des
Montageblechs herausgehoben werden.

- Auf der Oberseite des VU-Meters ist die
Lampe fiir die Skalabeleuchtung steckbar zu-
ganglich.

- Die Instrumente sind durch Losen
zweier Befestigungsschrauben einzeln ausbaubar
(Achtung: federnde Aufhangung).

- Muss die ganze VU-Meter-Einheit ausge-
wechselt werden, so sind die Zufiihrungskabel
freizulegen.  Evtl.  Audio-Verbindungsplatine
freilegen.

o Cnkaline
€ ocnaiter

3.19.

Removal of audio interconnection board

If only the circuit board has to_be replaced,
remove the screws and from the

cuit side). The switches remain in
vack  (circuit aey. e SWwitcries reimaiii if-

stalled.

- Remove audio circuit boards (see sec-
tinn 212\
tion 3.13.).
— Remove fascia of audio control section
(see section 3.4.).
— Disconnect from the

ina board all nlug she
NG Doara ail piug sne

external feed lines.

- Remove the 6 mounting screws of
the rotary switches.

- Remove the 8 mounti
the toggle switches.

- Take out the audio interconnection

board towards the rear.

— Disconnect 1 plug on the board's back
side. Pull cables through the feed-throughs.

- Carefully separate the slide-switch TAPE
SPEED from its driver (risk of breaking the
switch bar).

3.20. Removal of VU-meter unit

— Remove fascia of audio control section
(see section 3.4.).

— Remove 4 screws .

— The VU-meter unit plus the tape trans-
port control buttons may now be lifted from
the cut-out in the mounting racket.

- The plug-in bulb for VU-meter illumina-
tion is accessible on the meter’s top side.

- After the removal of two mounting
screws, the meter may be taken out individually
(attention: spring loaded suspension).

— If replacement of the complete VU-
meter becomes necessary, the respective feed
cables have to be cleared. |f necessary, clear the
audio interconnection board as well.

3.19. Dépose du circuit d'interconnexion

PRSP
auuiv

Si seul le circuit d’interconnexion doit étre rem-
placé, dévissez a |'arriére les 6 vis @ et @

c (:‘bL'd Ullb' uu bULb‘ IIII[JIIIIIb‘ UU LII(.UIL l.b‘a coim-
mutateurs restent montés.

- Enlevez les plaguettes
— Enlevez la pxach front aic de | u(llLé ae
commande (voir 3.4.).

- Débranchez toutes les fiches des cables
arrivant sur le circuit d'interconnexion.
- Dévissez les 6vis (16) de fixati
commutateurs rotatifs.

- Dévissez les 6 vis

commutateurs a bascule.

+i~n A
uon

de fixation des
Rnatirny In Aot Alint
noiirca < virouie Ui
audio. Au dos du circuit débranchez 1 f|che Re-

tirez le cable de la traversée.

- Libérez la barre de contacts de I'en-
trainement (TAPE SPEED) avec précaution
(risques de rupture de la barre de contacts).

3.20. Dépose des VU-metres
- Enlevez la plaque frontale de I'unité de
commande (voir 3.4.).
— Dévissez 4 vis
- Sortez par |'évitement de la tdle de mon-
tage, les VU-metres et les touches de commande
du mécanisme.
— On accede aux lampes d'éclairage par la
partie supérieure des VU-métres.
- Les instruments sont fixés au moyen de
2 vis.
(En les démontant, attention aux res-
sorts de maintien).
— Si I'unité des VU-metres compléte doit
étre remplacée, enlever les cébles et évent. le
circuit d'interconnexion.
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3.21 Print FADER START LOGIC ausbauen

- Gehéuse entfernen.

- Laufwerkabdeckung ausbauen.

- Die zum Print fihrenden Steckverbin-
dungen ldsen.

- Je 2 Befestigungsschrauben der Schalter

REEL SIZE und TAPE DUMP Idsen (Be-

festigungsblech nicht ausbauen).

- FADER START LOGIC-Print nach hin-

ten aus dem Gerat herausziehen.

3.22 SYNC-Kanalwahlschalter ausbauen

- Gehéause entfernen.

— Laufwerkabdeckung entfernen.

- Je 2 Befestigungsschrauben der Schalter
I6sen und die Schalter nach hinten wegziehen.

3.23 Zusammenbau

Das Zusammenbauen der ausgebauten Teile
erfolgt prinzipiell invers zum Ausbau. Es ist dar-
auf zu achten, dass keine Kabel verklemmt
werden. Die Kabel sollen wieder den gleichen
Verlauf innehaben wie vor dem Ausbau.

3.21 Disassembly of FADER START LOGIC

PCRB

- Remove housing.

- Remove tape transport covers.
- Detach all connectors leading to the
circuit board.

- Loosen 2 mounting screws on each of
the switches REEL SIZE and TAPE DUMP
(do not detach mounting plate).

- Withdraw FADER START LOGIC PCB
towards rear of unit.

Disassembly of SYNC channel selector
switches

- Remove housing.

- Remove tape transport covers.

- Unfasten two screws on each switch and
withdraw switches towards rear.

3.23 Reassembly

To reassemble any dismantled component, pro-
ceed in reverse order of the above description.
Pay careful attention to route the cable harness
in the original manner and take care to avoid
any possible damage to the wire insulation.

-

@

Dépose du circuit FADER START

LOGIC

— Enlever le bofitier.
- Enlever la plaque de recouvrement du
mécanisme.

- Enlever les prises de raccordement du
circuit.

- Dévisser les 2 vis de fixation des com-
SIZE et TAPE DUMP (ne

L €t Ui T

mutateurs REEL pas
enlever la tole de fixation).
— Sortir le circuit FADER START LOGIC

par |'arriére de |'appareil.

3.22. Dépose du sélecteur de canal SYNC

- Enlever le boftier

- Enlever la plaque de recouvrement du
mécanisme.

- Dévisser les 2 vis de fixation du sélecteur
et sortir ce dernier par I'arriére.

3.23 Remontage

Le remontage des différentes unités s'effectue
en principe a l'inverse du démontage. |l est par-
ticuliérement recommandé de veiller a remettre
correctement les cables en place et d'éviter de
les coincer en remontant les piéces nouvelles ou
réparées.
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2.25..3N 2.25..3N
225...300p) (225...300p)

Fig. 4.1.-1 ®

4. Mechanik 4, Tape transport mechanism 4, Mécanique

Bedingt durch das stabile Druckguss-Chassis und
das 3-Motoren-Laufwerk ergibt sich ein weit-
gehend wartungsfreier mechanischer Teil. Die
Einstellungen und Messungen beschranken sich
auf die wenigen beweglichen Teile.

4.1.  Kopfirager

4.1.1. Bandfiihrungen

- Bandfihrungen reinigen,  Bandflih-
rung nicht verstellen. Wenn ndtig, kann die

0 LT I N TN s Qaben

anulunrung mit t:‘IHHHI I\YCULbL,IIIILL ouuduucn-
zieher vom Kopftrager geldst werden (2 Schrau-
ben, Fig. 4.1.—1).

4.1.2. Tonkopfbefestigungen

Die Tonkopfe sind auf das Kopftragerchassis ge-
schraubt. Bei abgenommenem Kopftrégerchassis
konnen die

TAanlbAnfns it Adar  Famdriieac
1OTNKoOpte  Imit  uer LETTLTUITIS

schraube gelost werden.

Wird der Aufnahme- oder Wiedergabe-
kopf ausgewechselt, so ist die Maschine vorzugs-
weise an die nachste Werksvertretung zur Neu-
justierung einzusenden.

4.2, Bremsen (STOP)

Die Bremsen sind wirksam, wenn der Brems-
magnet stromlos ist.
— STOP-Taste driicken.

4.2.1. Messung der Bremsmomente (Fig. 4.2.—1
- Leerspule auflegen, verriegeln. Die Mess-
werte beziehen sich auf einen Kerndurchmesser
der Spule von 1156 mm.

- Einige Windungen einer feinen Schnur
auf die leere Bandspule aufwickeln und zur Mes-
sung der Bremsmomente langsam in der ent-
sprechenden Richtung mit der Federwaage ab-
ziehen.

Werden die oben erwdhnten Werte nicht er-
reicht, so ist das Bremssystem zu kontrollieren.

Bremsbelage und Bremsbander missen
absolut sauber und fettfrei sein.

Thanks to the rigid diecast chassis and the
3-motor transport mechanism, the mechanics of
the recorder do not require frequent servicing.

/—\Ojublmeﬂlh dl\U measuremen
a few moving parts.

ts are confined to

4.1. rluaumuu\

4.1.1. Tape guides

— Clean tape guides, take care not to alter
the adjustment of guide . The tape guide
imay be removed from the headblock after un-
doing its Phillips head mounting screws
(2 screws, fig. 4.1.—1).

4.1.2. Head mounting
The magnetic heads are attached to the head-
block chassis with one central mounting screw
per head. To remove a magnetic head, the head-
block chassis has to be separated from the re-
corder.

To have the recording and reproducing
heads replaced, it is advisable to send the re-
corder to the nearest REVOX service facility to

ensure their correct realignment.

4.2.  Brakes (STOP)

The brakes are applied as long as the brake
solenoid is not energized.
— Press button STOP.

4.2.1. Braking torque (fig. 4.2.—1)

— Load supply and take-up side with an
empty reel and lock reel in place. The torque
values stated below refer to a hub diameter of
115 mm (4.5 inches).

— Wind several turns of a fine string onto
the empty hub and with a dial gauge attached to
the end of the string pull slowly in the required
direction to unwind the string.

If the above indicated values cannot be ob-
tained, inspect the brake system.

Brake linings and brake bands must be
absolutely clean and free from any traces of oil
or grease.

Grace a un chassis stable en fonte injectée et a
un mécanisme équipé de 3 moteurs, la partie
mécanique de |'appareil ne nécessite pratique-
ment aucun service. Les
existants ne concernent que

mouvement.

ranlanne

egiages

Analanine

queigques
les pieces en
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4.1.1. Guides de bande

Nettoyez les guides de bande, ne pas dérégler le

guide de bande , qui si nécessaire ne sera
~Ar A onn A Vaida Alvin

AA QrinnArt
Geimone L{u avec sOn Support, a iaide G un

tournevis a croix (2 vis, fig. 4.1.—1).

4.1.2. Fixation des tétes
Les tétes sont vissées sur le support des tétes.
Les tétes peuvent &tre retirées en dévissant la vis

ees
rés avoir O0té le support des tétes.

S'il est nécessaire de changer les tétes
d’enregistrement ou de lecture il est conseillé de
faire parvenir votre appareil au service apres
vente le plus proche afin d'y procéder aux ré-
glages nécessaires.

4.2.  Freins (STOP)

Les freins agissent lorsque |'électro-aimant des
freins nest pas alimenté.
— Presser la touche STOP.

4.2.1. Mesure du moment de freinage (fig.
4.2.-1)

— Placez et verrouillez une bobine vide.
Les valeurs de mesure se rapportent a un dia-
métre de noyau de bobine de 115 mm.

Enroulez quelques tours d'une fine
ficelle sur la bobine vide, puis afin de mesurer le
moment de freinage, tirez dans le sens désiré a
|'aide du dynamométre.

Au cas ou vous n'obtiendriez pas les valeurs ci-
dessus il serait alors nécessaire de controler
attentivement le systéme des freins.

Les garnitures et les bandes de freins
doivent étre absolument propres et libérées de
toute matiére grasse.
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4.2.2. Einstellen der Bremsen (Fig. 4.2.—2)

Verschmutzte Bremsbeldge kénnen mit Chloro-
then gereinigt werden. Es ist darauf zu achten,
dass die Bremsbeldge anschliessend nicht beriihrt

wardan
werdaern.

Bremsbander dirfen keine Knickstellen
aufweisen und sollen auf ihrer ganzen Breite auf

am Rramshelaa auflieqen
€M OIremsidiag auiicgen.

Q

Nach dem Auswechseln von Brems-
bandern oder Bremsrollen werden die Brems-
mechanik und der Hub des Bremsmagneten neu

eingestellt
eingestent.

— Bremse von Hand
einschieben).
— Kontrollieren, ob beide Bremssysteme

durch die Abhebebolzen gleichzeitig

|6sen (Bremsanker

geliiftet

werden. Ist dies nicht der Fall, die 3 Befesti-

gungsschrauben des Bremschassis 16sen und

dieses soweit verschieben, dass die Bremsbander

gleichzeitig abheben.

- Falls erforderlich, einen Bremseinstell-

hebel leicht biegen. Zum Einstellen-des Brems-

magneten muss dieser erregt sein.

— Spulenteller abschrauben.

- Taste PLAY betatigen und standig ge-
driickt lassen.

- Befestigung des Bremsmagneten |Gsen

und diesen so verschieben bis keine Schleifge-

rausche an den Bremstrommeln horbar sind.

- Den Bremsmagneten arretieren.

4.3. Andruckrolle

Der Andruckarm wird elektromagnetisch be-
tatigt. Der Andruck ist durch eine einstellbare
Federspannung definiert.

4.3.1. Messen der Andruckkraft
- Taste PLAY dricken. Wenn kein Band
eingelegt ist, die Taste PLAY dauernd driicken.
- An der Andruckrollen-Achse (oder an
einem angebrachten Bolzen) einen Nylonfaden
einhdngen und mit einer Federwaage in Rich-
tung A (Fig. 4.3.—1) ziehen, bis die Andruck-
rolle von der Tonwelle abhebt.
Die Federwaage muss
(1,3 kp £0,1 kp) anzeigen.

13N 1N

4.2.2. Adjustment of braking torque(fig. 4.2.—2)

Soiled brake linings may be cleaned with chloro-
thene. Take great care not to touch the cleaned
linings with your fingers.

The brake bands must be free of kinks and they
must contact the brake lining over their whole
width After a brake drum or brake band has
width. After a brake drum or brake band has

been replaced, the stroke of the brake lift sole-
noid has to be readjusted.

— Lift the brakes manually by pushing the

solenoids plunger fully home.

— Observe whether or not both brakes do

get lifted simultaneously. If this is not the case,

loosen the 3 mounting screws of the brake

chassis and shift the brake chassis to ensure a

simultaneous lifting of the brakes.

- If necessary, bend one of the brake ad-

justment levers slightly. Positioning of the brake

release solenoid requires the solenoid to be

energized.

- Remove reel supports (turntables).

— Press button PLAY and keep it de-
pressed.

- Loosen the mounting screws of the

brake release solenoid and shift its position until

the drums rotate absolutely free and without

the brake bands touching the linings.

— Lock brake release solenoid in this posi-
tion.

4.3. Pinch roller

The pinch roller arm is electromagnetically
operated. An adjustable spring defines the pinch
roller pressure.

4.3.1. Measuring the pinch roller force

- Press button PLAY. If no tape is laced
on the recorder, keep button PLAY depressed.
— Attach a nylon thread to the pinch
roller shaft and attach a dial gauge to the other
end of the thread. Pull dial gauge in the direc-
tion A (fig. 4.3.—1) until the pinch roller lifts
off the capstan shaft. The dial gauge must read
13N £1N (1.3kp £0.1kp) (21b 140z +4 0z
approx.).

4.2.2. Réglage des freins (fig. 4.2.—2)

Les garnitures de freins peuvent étre nettoyées
avec du trichloréthiléne. Il est bon de rappeler
que les garnitures de freins ne doivent ensuite

nlus 8tre touchdes.
pius etre toucnees.

Les bandes de frein ne doivent étre en
aucun cas pliées et doivent recouvrir la garniture
sur toute sa surface. Apreés le changement des
bandes ou des tambours de freins il est néces-
saire de recontrdler I'excursion du noyau de

|"électro-aimant des freins.

— Débloquer les freins manuellement (faire
plonger le noyau de I'électro-aimant).
— Contrdlez que les bandes de freins dé-
collent simultanément. Si cela n'est pas le cas
desserrez les trois vis du chassis des freins et
déplacez-le jusgu’a |'obtention de la symétrie.
— S'il n'est pas possible de faire autrement,
pliez légérement le levier a l'extrémité de la
bande de frein.

Pour le régler, I'électro-aimant des freins
doit étre excité.
— Dévissez les plateaux de bobine.
- Pressez la touche PLAY et la maintenir
dans cet état.
- Desserrez les fixations de ['électro-
aimant des freins puis le faire glisser de gauche a
droite de facon & éliminer les frottements de la
bande de frein sur le tambour.
— Fixez |'électro-aimant dans cette posi-

tion.

4.3. Bras du galet presseur

Le bras est actionné par un électro-aimant. La
force d'appui est déterminée par la tension ré-
glable d'un ressort.

4.3.1. Mesure de la force d'appui

— Pressez la touche PLAY. S'il n'y a pas de
bande, maintenez la touche pressée.

— Par I'intermédiaire d'un fil de nylon fixé
d'une part sur l'axe du galet presseur (éventuel-
lement dévissez le couvercle de I'axe) et d’autre
part & un dynamometre. Tirez le bras dans la
direction A (fig. 4.3.—1) jusqu’a ce que le galet
presseur décolle de I'axe de cabestan. Le dy-
namometre doit alors indiquer 13N *1N
(1,3 kp 0,1 kp).
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Fig. 4.3.—2

4.3.2. Einstellung des Andruckaggregates

— Gerat auf PLAY schalten. Wenn kein
Band eingelegt ist, Lichtoffnung am optischen
Endschalter abdecken.

— Andruckmagnet soweit nach rechts ver-
schieben, dass zwischen Mitnehmer und An-
druckarm ein Abstand B von Tmm entsteht

— Andruckmagnet arretieren.
- Kontrollieren, ob der Anker des An-
druckmagneten am Anschlag steht.

Andruckarm leicht von der Capstan-
Welle wegziehen, dabei darf sich der Anker
nicht bewegen.
- Befestigungsschrauben des Andruckma-
gneten mit einem Lacktropfen sichern.
- Andruckkraft kontrollieren und wenn
notig mit Schraube C justieren. (Fig. 4.3.—-2).

4.4,  Tonmotor (Fig. 4.4.—1)

Der Tonmotor enthélt eine durchgehende Ton-
Welle, welche mit zwei Sinter-Bronze-Lagern ge-
fihrt ist. Die Tonwelle ist durch das untere
Lager zusatzlich in axialer Richtung fixiert. Das
Axial-Lager ist ein Kunststoff-Stiitzlager. Die
Lager sind fur die Lebensdauer geschmiert und
bedirfen normalerweise keiner Wartung.

Die Tonwelle und das Kunststoffstiitz-
lager kénnen ausgewechselt werden.

Bei defekten Sinter-Lagern ist der Ton-
motor der' nachsten Werksvertretung einzu-
schicken. Ausbau siehe Kap. 3.9.

4.4.1. Ausbau Ton-Welle, Kunststoff-Stiitzlager

Zum Ausbau von Ton-Welle und Kunststoff-
Stiitzlager braucht der Tonmotor nicht ausge-
baut zu werden.

Ton-Wellensicherung A vorsichtig seit-
lich abziehen. Hohe mechanische Vorspannung
(Fig. 4.4.—1). Rotor des Tonmotors nach unten
ausfahren.

— Die Tonwelle kann nach oben herausge-
zogen werden, wenn vorher der Kopftrager aus-
gebaut wird (siehe Kap. 3.6.).

4.3.2. Adjustment of the pinch roller
mechanism

- Press button PLAY. If no tape is laced
on the recorder, block the light port of the end
of the tape switch by suitabie means.

— Shift pinch roller solenoid to the right

until a clearance of Tmm is reached at point B.

- Lock pinch rolier soienoid in this posi-
tion.

- Check to make sure that the plunger has

fully bottomed. The plunger must not move

when puliing the pinch roiler arm siightly away

from the capstan shaft.

- Secure the solenoid’s mounting screws

with a drop of sealing lacquer.

— Measure pinch roliier force and adjust

with screw C if necessary. (fig. 4.3.—2)

4.4.  Capstan Motor (fig. 4.4.—1)

The capstan motor’s shaft extends through the
whole length of the motor. Inside the motor,
the shaft is supported by 2 sintered bronze bear-
ings. To prevent axial play of the shaft, the
lower bearing contains a thrust washer com-
bined with a plastic coated low friction washer.
The lubrication of both bearings lasts for their
useful life, thus they need not to be serviced.
Capstan shaft and thrust bearing can be ex-
changed easily. If the sintered bronze bearings
become worn or otherwise defective, the whole
capstan motor has to be replaced. For dis-
assembly instructions refer to section 3.9.

4.4.1. Removal of capstan shaft and thrust

bearing

For this operation the capstan motor does not
need to be removed from the recorder.

- Use special angled pliers to pull shaft
lock A towards one side (fig. 4.4.—1). Proceed
with caution, because the shaft lock is under
high spring tension and will tend to fly off with
force. Remove rotor by pulling it off the shaft.
— After removal of the headblock as-
sembly (see section 3.6.), the capstan shaft may
be pulled towards the top and out of the motor.

4.3.2. Réglage de I'agrégat du galet presseur

— Pressez sur la touche PLAY. S'il n'y a
pas de bande, obturez |'arrét automatique de fin
de bande.

— Déplacez |'électro-aimant sur la droite
pour obtenir un espace B de 1 mm

— Serrez les vis de fixation.

— Contrdlez que ie noyau piongeur soit
contre la butée.

- Eloignez le galet presseur de l'axe du
cabestan, le noyau plongeur ne doit pas bouger.
— Sceilez ies vis de i‘électro-aimant avec
une laque.

- Controlez la force d'appui et ajustez-la si
nécessaire avec la vis C. (fig. 4.3.—2)

4.4,  Moteur de cabestan (fig. 4.4.—1)

Le moteur de cabestan est équipé d'un axe
traversant, guidé par deux coussinets. |l est de
plus verrouillé en position axiale. Le coussinet
axial est un palier d'appui synthétique. Les
coussinets sont lubrifiés a vie et ne nécessitent
normalement aucun service.

L'axe de cabestan ainsi que le palier
d'appui synthétique peuvent étre simplement
changés. Si un des coussinets devait étre endom-
magé, faites parvenir le moteur de cabestan au
prochain point de service. Voir démontage
chapitre 3.9.

4.4.1. Dépose de I'axe de cabestan et du palier

d’appui synthétique

Pour cela il n'est pas nécessaire de démonter le
moteur de cabestan.

- Retirez prudemment I'arrét de sé-
curité A par le coté; attention a la détente (fig.
4.4.—1). Retirez le rotor du moteur de cabestan
par le bas.

— L'axe de cabestan peut étre retiré par le
haut, pour cela il faut préalablement dter le sup-
port des tétes (voir chapitre 3.6.).
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- Wird der Seegerring B herausgenommen,
kann das Kunststoffstitzlager ausgebaut werden

(Fig. 4.4.-2).
Dabei sind der Reihe nach die Teller-

feder E, die Anlaufscheibe F und das Kamm-

Beim Umgang mit Tonwelle und Lager ist be-

sondere Vorsicht geboten, damit diese nicht
haocrhadint

LesCnadigl

1/1000 mm) und keine Staubteile in die pra-
zisen Lager gelangen.

werden

weraen

{Rundlaufgenauigkeit

aiau aUIgKe

4.5.  Wickelmotoren Lager auswechseln
(Fig. 4.5.=1)

- Wickelmotor ausbauen (siehe Kap. 3.7.

und 3.8.).

- Seegerring B geschliffen und Seeger-
ring C mit Seegerringzange 6ffnen (nicht mehr
6ffnen als zum Abziehen erforderlich ist). Rotor
mit Welle nach unten ausfahren.

Die Hohenjustierung der Bremsrolle
(Spulenteller) erfolgt mit den Distanzschei-
ben D.

Beim Zusammenbau ist darauf zu ach-
ten, dass diese Distanzscheiben wieder auf die
gleiche Wickelmotorachse aufgelegt werden.

Der entfernte Seegerring B soll nicht
mehr eingebaut werden, sondern an dessen
Stelle einen neuen Seegerring einsetzen. Die
Kugellager der Wickelmotoren diirfen nur gegen
Originallager ausgewechselt werden.

4.6. Schmieren

Alle Lager sind fir ihre Lebensdauer geschmiert
und bediirfen normalerweise keiner Wartung.

Beim Austausch einer Tonwelle ist der obere
Filzring des Sinter-Lagers durch einige Tropfen
Isoflex PDP 65 zu schmieren.

- To remove the thrust bearing from its
housing, remove spring clip B (fig. 4.4.-2).

Take out cup washer E, low friction washer F
and thrust bearing G.

Extreme care should be exercised when hand-
ling the capstan shaft and bearing in order to
avoid any chance of damaging these delicate

parts. Make sure to prevent any dust particles
from entering the precision bearings (Run-out
accuracy 0.001 mm /0.4 mil).

4.5. Spooling motors, replacement of bearing
(fig. 4.5.—1)

— Remove spooling motor from recorder
(see sections 3.7. and 3.8.).

- Remove retaining rings B and C (do not
open in excess of what is required to remove
clip). Pull rotor complete with shaft towards the
recorder’s back.

Correct height adjustment of the turn-
table is achieved with spacers D.

Make sure to use the same number and
thickness of spacers when reassembling the mo-
tor. Do not reinsert the old retaining ring B, use
a new ring instead. If the exchange of a ball
bearing becomes necessary, use original replace-
ment parts only.

4.6. Lubrication

All bearings are lubricated for the length of
their useful life and they do not require any
servicing.

When replacing the capstan shaft apply a few
drops of Isoflex PDP 65 to the felt ring on the
top of the upper bronze bearing.

Fig. 4.5.—1

- Aprées avoir enlevé le circlips B, il est
possible de retirer le palier d'appui (fig. 4.2.—2).
Pour cela dtez dans I'ordre les rondelles ressort
E, la rondelle d'entrainement F, ainsi que le

palier-peigne G.

Pour toute intervention, prenez garde de ne pas
endommager 'axe de cabestan et les coussinets
(excentricité inférieure a 1/1000 mm), et veillez

a ne pas introduire d’impurtés dans ces cous-
sinets de précision.

4.5. Echange des coussinets du moteur de
bobinage (fig. 4.5.—1)

— Déposez le moteur de bobinage (voir
chapitre 3.7. et 3.8.).

— Ouvrez le circlips poli B et C avec une
pince a circlips (ne pas ouvrir plus que néces-
saire pour le retirer). Otez le rotor et |'axe par le
bas. Le réglage de la hauteur du tambour de
frein (plateau de bobine) s'effectue & l'aide
d’entretoises D.

Au remontage veillez a ce que les entre-
toises soient remises sur leur moteur respectif.
Le circlips B retiré au démontage, ne doit plus
étre utilisé. 1| doit étre remplacé par un circlips
neuf. Les roulements a billes des moteurs de
bobinage ne doivent étre remplacés que par des
roulements d'origine.

4.6. Lubrification

Tous les roulements sont lubrifiés a vie et ne
nécessitent normalement aucun sercice lors du
changement de 'axe de cabestan, imprégnez la
rondelle en feutre du coussinet de quelques
gouttes d'/soflex PDP 65.
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5. Elektronik 5. Electronics 5. Electronique
5.1.  Allgemeines 5.1.  General 5.1.  Généralités

Auf der Audio-Verbindungsplatine 1.177.835/
836 sind folgende Platinen steckbar:

Eingangsverstarker 1.177.860
Aufnahmeverstarker 1.177.230/232/233
Oscillator 1.177.243

1.177.250/252/263
1.177.870/871/872

Wiedergabeverstarker
SYNC-Verstarker

Fest montiert und mit steckbaren Anschliissen
versehen ist die  Stromversorgungs-Platine
1.177.885 Auf dieser Platine sind steckbar:

Laufwerksteuerung 1.177.317
mit Bandbewegungssensor 1.177.891
Drehzahlregelung 1.177.325

5.2.  Audio-Verbindungsprint

1.177.835/836

Alle Steckkarten der Audio-Elektronik werden
mittels Steckerleisten auf der Audio-Verbin-
dungs-Platine miteinander verschaltet. Ausser-
dem tragt diese Platine alle Goldbilder der Dreh-
schalter fir Tonquellen-Wahl und Betriebsarten-
Wah! sowie diejenigen der Kippschalter fir
Spur-Vorwah! und Vor/Hinterband-Umschal-
tung. Bei der Geschwindigkeitswah!| werden die
Entzerrung, die Vormagnetisierung und die Ton-
motor-Regelung gleichzeitig Uber eine Mehrkon-
takt-Schaltleiste umgeschaltet. Samtliche
Litzenverbindungen und Kabelbdume sind
steckbar auf die Audio-Verbindungsplatine ge-
flhrt.

5.3. Eingangsverstarker 1.177.860

Die Eingangsverstarkerstufen werden mittels
eines Drehschalters SELECTOR sowohl hin-
sichtlich Verstarkung als auch Eingangsimpe-
danz den gewahlten Tonquellen angepasst. Der
Basiswiderstand der Gegenkoppelung varriert da-
bei zwischen 180 Ohm (MIC LO) und 15 kohm
(LINE). Bei allen Verstarkungen betragt die
Ubersteuerungsfestigkeit beziiglich des Nomi-
nal-Eingangspegels 31 dB (1 35).

The following PC-boards are plugged into the
audio interconnection board (1.177.835/836):

Input amplifier 1.177.860
Recording amplifier 1.177.230/232/233
Oscillator 1.177.243
Reproducing amplifier 1.177.250/252/253
Sync -amplifier 1.177.870/871/872

Permanently installed but equipped with plug-in
connections is the power supply 1.177.885. The
following boards are plugged into the power

supply:

Tape transport control 1.177.317
with tape motion sensor 1.177.891
Speed control board 1.177.325

Audio interconnection board
1.177.835/836

5.2.

The audio interconnection board carries the
edge connectors and their associated wiring for
all plug-in boards of the audio electronics. In
addition, that board carries also the gold plated
contact areas of the rotary switches for input
selection, stereo/mono mode selection, as well
as those of the toggle switches for record pre-
selection and before/after tape monitoring.
When changing tape speed, equalization, bias
and motor speed regulation are switched simul-
taneously by means of a multi contact switching
bar. Push-on terminals are used for all wire con-
nections, which lead to the audio interconnec-
tion board.

5.3. Input amplifier 1.177.860

With the rotary switch (SELECTOR) the first
stages of the input amplifiers are matched to the
selected source as far as their sensitivity and im-
pedance are concerned. This is achieved by vary-
ing the value of the feed back resistor from
1800ohms (MIC LO) to 15kohms (LINE). The
overload margin relative to any input sensitivity
amounts to 31dB (1:35).

Sur le circuit d’interconnexion audio 1.177.835/
836 s’en fichent les plaquettes suivantes:
I"amplificateur d’entrée 1.177.860
I'amplificateur d'en-
registrement

|"oscillateur
|"amplificateur de lecture
I"amplificateur Sync.

1.177.230/232/233

1.177.243
1,177.250/252/253
1.177.870/871/872

Le circuit d'alimentation 1.177.885 muni de
prises de raccordement est fixe. Sur ce circuit
s'enfichent les plaguettes suivantes:

la commande du mécanisme 1.177.317
avec le détecteur de mouvement 1.177.891
le régulateur de vitesse 1.177.325

5.2.  Circuit d’interconnexion audio

1.177.835/836

Toutes les plaquettes de |'électronique audio
sont enfichables et relieés entre elles par le cir-
cuit d'interconnexion audio. Ce circuit com-
porte également les contacts dorés des com-
mutateurs rotatifs, des sélecteurs d’entrées et du
mode de reproduction ainsi que ceux des com-
mutateurs & bascule des présélecteurs d'enre-
gistrement et de |'écoute avant/aprés bande.
Suivant la vitesse choisie, une barre de contacts
effectue les commutations de correction, de pré-
magnétisation et de régulation de vitesse du
moteur de cabestan. Tous les fils et cables de
raccordement sont enfichables et reliés par le
circuit d'interconnexion audio.

5.3.  Amplificateur d’entrée 1.177.860

Les commutateurs rotatifs INPUT SELECTOR
permettent non seulement la variation de I'am-
plification, mais |'adaptation d'impédance aux
différentes sources sonores . La résistance de
base de la contre-réaction varie entre 180ohms
(MIC LO) et 15kohms (LINE). Pour tous les
niveaux d’amplification, la faculté¢ de sur-
modulation se rapportant au niveau d’entrée
nominal s'éléve a 31dB (1 : 35).
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Danach wird das Signal auf die Eingangsregler
gefiihrt. Bei gelostem Schalter UNCAL (380) ist
das Signal um ca. 10dB abgeschwacht. Bei ge-
dricktem Schalter wird das Signal vom Regler
abgenommen. Dadurch kann die Empfindlich
keit verstellt werden.

Nach den Eingangsreglern erfolgt das flr ein-
kanalige Aufnahmen mogliche Zusammenmi-
schen der Eingangskanale. Die Querverbindung
wird uber FET's geschaltet, welche durch die
Kanalvorwahltasten aktiviert werden.

Der nachfolgende Verstarker (IC1) gleicht das
Signal an den Sammelschienenpegel von 80mV
an. Danach gelangt das Signal auf das INPUT/
SYNC-Relais. Ueber dieses Relais kann der vom
Eingang her kommende Signalpfad unterbrochen
und das vom Aufnahmekopf kommende, ver-
starkte Signal eingespiesen werden. Die Aus-
koppelung auf die Sammelschiene erfolgt Gber
IC2.

5.4. Aufnahme-Verstéarker 1.177.230

Dieser Print enthdlt eine Stummschaltung, Auf-
nahme-Entzerrung und die Treiberstufe fiir beide
Kanadle. Die Stummschaltung schliesst den
Signalpfad so lange kurz, bis die Relaiskontakte
sicher geschlossen sind. Erst danach wird der
Signalpfad freigegeben, dies erfolgt “Knacks-frei"".
Das Signal wird vom Sammelschienenpegel von
ca. 80 mV (fir Vollausteuerung) in den Stufen
Q1 und Q2 (Qb5 und Q6) verstarkt und gemass
der Einstellung an R12, resp. R7 (R27 resp.
R22) entzerrt. Die Tiefen-Entzerrung ist mit C7
(C20) und den Seriewiderstainden R12 + R7
(R27 + R22) auf 3180 us festgelegt (nur NAB-
Version). Mit R13 (R28) wird der Aufnahme-
zweig so gepegelt, dass bei Vor/Hinterband-Um-
schaltung kein Pegelsprung auftritt.

Im Ermitterzweig der Treiberstufe Q3,
Q4 (Q7, Q8) liegt als Stromgegenkopplung ein
38 kHz MPX-Filter zur Vermeidung von Inter-
ferenzen mit der Vormagnetisierungsfrequenz.
Das HF-Sperrfilter L1, C16 (L3, C27) ist auf die
Oszillatorfrequenz abgleichbar und schiitzt die
Treiberstufe.

The signal is subsequently taken to the
input level controls. In the released position of
the UNCAL switch , the signal is atten-
uated by approximately 10dB. When this switch-
ing key is locked in place, the signal is picked
up from the controi. in this manner, the sen-
sitivity can be adjusted.

After the input level controls, the channels are
intermixed if recording takes place on a single
channei. The cross connection is establiished by
FETs which are activated via channel preselector
buttons. The subsequent amplifier (ICI) matches
the signal to the bus bar level of 80mV after
which the signal is taken to the INPUT/-SYNC
relay. With this relay, the signal path from
the input can be interrupted and the amplified
signal from the recording head fed in. The signal
is picked up for the bus bar via IC2.

5.4. Recording amplifier 1.177.230

This circuit board contains the muting circuit,
record equalization, and driver stage for both
channels. The muting short-circuits the signal
path until the relay contacts are safely closed.
This signal path is subsequently enabled without

“switch clicks”. From the bus level of approx.

80mV (for peak level recording) the signal is
amplified in Q1 and Q2 (Q5 and Q6 respectively)
and equalized, depending on the setting of R12
and R7 (R27 and R22 respectively). The low
frequency equalization is fixed to the 3180usec
characteristic with C7 (C20) and the series
resistors R12 and R7 (R27 and R22) (only
NAB-versions). The levels of the recording chain
are then adjusted with R13 (R28) to obtain
equal volume when switching from before to
after tape monitoring.

A 38 kHz MPX-filter in the emitter leg
of -the driver stages Q3, Q4, (Q7, Q8) provides
current feed back in order to avoid beats with
the bias frequency. The RF-filter L1, C16 (L3,
C27) is tunable to the oscillator frequency for
protection of the driver stages.

Ensuite, le signal est conduit au réﬂlgge
d'entrée. Avec ie commutateur UNCAL (30
déclenché le signal est diminué d’environ 10dB.
Avec le commutateur enclenché le niveau du
signal dépend du réglage. Ceci permet d'ajuster
ia sensibiiité.

Apreés le réglage d'entrée il est possible de
mélanger les deux sources d'entrée a l'enregis-
trement d'un canal. La commutation s'effectue
au travers de transistors FET activés par les
présélecteurs d'enregistrement. L'amplificateur
suivant (FC1) amene le signal au niveau somme
de 80mV. Ensuite le signal est conduit au relais
INPUT/SYNC. Par ce relais, le signal provenant
de l'entrée peut étre interrompu, permettant
ainsi d'alimenter la ligne par le signal amplifié
provenant de la téte d'enregistrement. Le cou-

Ao

piage s'effectue au travers de i'iC2.

5.4.  Amplificateur d’enregistrement
1.177.230

Cette plaquette contient un circuit de silence,
un correcteur d'enregistrement et un étage
driver pour les deux canaux. Le circuit de silence
coupe le signal juste le temps que nécessite le
relais pour la fermeture de ses contacts. Ceci
pour éviter tout claquement dans la ligne.
Venant de la ligne omnibus, le signal de 80mV
environ (volume max.) est amplifié par les
transistors Q1 et Q2 (Q5 et QB6) et corrigé selon
la position des réglages R12, resp. R17 (R27,
resp. R22). La correction des graves est fixée a
3180us a I'aide de C7 (C20) et des résistances
série R12 + R7 (R27 + R22)(seulement versions
NAB). Les réglages R13 (R28) permettent
d'adapter le niveau de facon a ne pas avoir de
saut de niveau en commutation avant/aprés
bande.

Un circuit accordé sur 38 kHz se trouve
dans I'émetteur des étages driver Q3, Q4 (Q7,
Q8). Il provoque une contre-réaction de courant
pour les restes de sous-porteuse FM qui pour-
raient provoquer des interférences avec la fré-
quence de prémagnétisation. L'étage driver est
protégé par un filtre de suppression L1, C16
(L3, C27) accordé sur la fréquence de |'oscilla-
teur.
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5.5.  Oszillator 1.177.243

Ein LC-Oszillator (T1, C8) liefert die Nennfre-
quenz von 150 kHz, welche mit einem Regel-
stift einjustiert wird. Das Einschalten des Oszil-
lators hangt einerseits vom Laufwerk-Befehl
Y—REC ab (PLAY und REC Taste angewahlt)
sowie andererseits von der vorgewahlten Spur
(Signale S—REC—L, S—REC—R) oder dem
Steuerbefehl aus der Dia-Steuerung S—OSC.

Das weiche Anschwingen erfolgt mit der
Verschaltung von Q1. Vormagnetisierungs- als
auch Loschstrom werden Uber Relais geschaltet.
Zur Einstellung des Vormagnetisierungsstromes
dienen die Potentiometer R8, R11, R14, R18
fiir beide Kanéle und beide Bandgeschwindig-
keiten getrennt. Die HF- wird mit der NF-Modu-
lation auf der Audio-Verbindungs-Platine ge-
mischt.

Die Anzeige fir den aktivierten Kanal er-
folgt mit LEDs, welche mit dem betreffenden
Aufnahme-Relais seriegeschaltet ist.

5.6.1 Wiedergabe-Verstarker

1.177.250/252/253

Die Platine enthdlt die Wiedergabe-Entzerrer
und die Linienverstarker fiir beide Kanale. Der
Wiedergabekopf ist an die Eingangsstufe DC-
gekoppelt. Der Arbeitspunktvon Q2 (Q10) wird
mittels DC-Gegenkopplung stabilisiert, welche
von Q4 (Q11) lber den Kopf auf die Basis von
Q2 (Q10) fiihrt (Strom < 1 A, daher keine Ge-
fahr der Kopf-Magnetisierung). C1 (Cb) dient
der NF-Abblockung und der Frequenzgang-
Absenkung unterhalb 20 Hz. Die Tiefen-Entzer-
rung von 3180 us gilt fiir beide Geschwindig-
keiten R22, C12 (R42, C25). Fir die Umschal-
tung der Normentzerrung wird R9 kurzgeschlos-
sen.

Das Signal durchlauft ein HF-Sperrfilter
und eine Stummschaltung Q5 (Q8), welche iiber
die Laufwerklogik aktiviert wird. Mit R21 (R37)
wird die Wiedergabe gepegelt.

Der Linienverstarker fiir den Abhor-
zweig (nach Vor/Hinterband-Schalter und Mode-
Schalter) ist 3-stufig mit DC-Gegenkopplung von
06 (Q12) auf Q1 (Q7). Die Verstdrkung ist
nicht verénderbar und ergibt den Pegel fiir die
Buchsen MONITOR und OUTPUT.

I

5.5.  Oscillator 1.177.243

The nominal frequency of 150 kHz is generated
in an LC-oscillator (T1, C8). Fine adjustment to
the nominal frequency is carried out with a
tuning slug. The oscillator becomes activated in
the presence of the signal Y—REC (push-but-
tons PLAY and REC pressed) and with one or
both tracks preselected (signals S—REC—L,
S—REC—R). The signal S—OSC from the slide
synchronizing unit will also activate the oscil-
lator.

The gradual build-up of the oscillator’s
amplitude is controlled with Q1. Bias and erase
currents are switched via relays. Bias current for
both channels and both tapé speeds can be ad-
justed individually with the potentiometers R8,
R11, R14 and R18. The mixing of the bias cur-
rent with the audio signal takes place on the
audio interconnecting board. The activated
channel is signalled by the illumination of a
light emitting diode (LED) which is connected
in series with the respective record relay.

5.6.1. Reproducing amplifier

1.177.250/252/253

This PC-board contains the reproduce equaliza-
tions as well as the line amplifiers for both chan-
nels. The reproducing head is DC-coupled to the
first amplifier stage. A stable operating point of
Q2 (Q10) is ensured by means of DC feedback
which leads from Q4 (Q11) via the magnetic
head to the base of Q2 (Q10). Current flow
through the head is less than 1 uA, thus there is
no danger of magnetizing the head. Capacitor
C1 (CB) provides for audio return and attenua-
tion below 20 Hz. The low frequency de-
emphasis of 3180 usec is achieved for both
speeds with the components R22, C12 (R42,
C25). For the changeover of the equalization,
resistor R9 becomes bridged.

The audio signal passes through a bias
rejection filter and the muting circuit Q5 (Q8)
the latter being activated from the tape trans-
port control logic. Potentiometer R21 (R37) is
provided for presetting the reproduce level.

The line amplifier for the monitoring
branch (after the monitor switch and the mode
selector) is a 3-stage amplifier with DC feedback
from Q6 (Q12) to Q1 (Q7). Its gain is not
variable. It produces the output level which ap-
pears on the sockets MONITOR and OUTPUT.

5.5.  Oscillateur 1.177.243

Un oscillateur LC (T1, C8) délivre une fré-
quence de 150 kHz, ajustée a I'aide du noyau de
T1. L'enclenchement de I'oscillateur dépend du
circuit de commande du mécanisme Y—REC
(touches PLAY et REC) ainsi que des présélec-
teurs d’enregistrement (signaux (S—REC—L,
S—REC—R) ou de la commande du synchronisa-
teur de diapositives S—OSC.

L'enclenchement progressif de |'oscil-
lateur s'effectue par un commutateur électro-
nique Q1. Les signaux de prémagnétisation et
d'effacement sont commutés au travers d'un
relais. Le courant de prémagnétisation est ajusté
séparément pour les deux canaux et pour les
deux vitesses de bande, par les potentiométres
R8, R11, R14 et R18. La HF est mélangée a la
modulation par le circuit d'interconnexion
audio.

La diode LED indique le canal activé,
qui est commuté par le relais d'enregistrement.

5.6.1. Amplificateur de lecture

1.177.250/252/253

Cette plaquette comporte les préamplificateurs
avec corrections de lecture et les amplificateurs
ligne pour les deux canaux. La téte de lecture
est couplée directement (DC) au préamplifica-
teur. Le point de travail de Q2 (Q10) est défini
par la contre-réaction DC venant du deuxiéme
transistor & la base de Q2 (Q10), en passant par
la téte de lecture (aucun risque de magnétisation
de la téte: courant <1 uA). Le condensateur C1
sert de découplage pour les signaux BF et réduit
la bande passante au-dessous de 20 Hz. Le ré-
seau de correction grave de 3180 us R2, C12
(R42, C25) est valable pour les deux vitesses. Le
changement des corrections se fait par court-

circuit de R9.
Le signal passe ensuite au travers d'un

filtre de blocquage HF puis par un circuit de
silence Q5 (Q8) qui est activé par la logique de
commande. Le niveau du signal de lecture se
régle avec le potentiométre R21 (R37).

L'amplificateur ligne (apres les com-
mutateurs avant/aprés bande et mode d'écoute),
est composé de 3 étages a liaison directe et a
contre-réaction en courant continu de Q6 (Q12)
3 Q1 (Q7). Le gain de cet amplificateur est fixe,
ce qui définit ainsi le niveau maximum pour les
sorties OUTPUT et MONITOR.
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5.6.2 SYNC-Verstarker 1.177.870.871.872

Fir SYNC-Wiedergabe wird der Kanalwahlschal-
ter SYNC CH1 oder CHZ2 (31) gedriickt. Da-
durch wird der gewdhlte Kanal des Aufnahme-
kopfes auf den Sync-Verstarker geschaltet. Das
Signal wird iber ein HF-Sperrfilter mit nach-
folgendem, geschwindigkeitsabhangig entzerrten
Verstarker gefliihrt. Danach gelangt das Signal
Uber einen verzdgerten FET-Schalter auf den
Eingangsverstarker 1.177.860. Um dieses Signal

AR

T L
VuUIrul aut

abzuhoren, muss der Schalter
Stellung INPUT/SYNC stehen.

Um den Signalpegel bei SYNC-Betrieb dem
Wiedergabepegel anzupassen, kann die Ver-
starkung mit R58 bzw. R5Y verandert werden.

Falls bei vorgewdhlter SYNC-Wiedergabe der
Aufnahmevorwahlschalter (25) des gleichen Ka-
nals auf READY steht und die Aufnahmetaste
REC (17) gedriju\L wird, wird der SYNC-Befehl
Uber Q1 bzw. Q11 eliminiert und der Aufnahme-

kopf auf den Eingangspfad geschaltet.

5.7 Ausgangsverstarker 1.177.880/881

Dieser Print enthalt die Ausgangsverstarker (mit
Symmetrier-Trafos), die Kopfhorerverstarker,
die Anzeigeverstarker flir die VU-Meter, die
Schaltstufe fir die Uebersteuerungsanzeige sowie
die Stummschaltung gegen Ein- und Ausschalt-
knackse.

Der Ausgangsverstarker besteht aus einer
zweistufigen Schaltung. Durch Einstellen der
Verstarkung der ersten Stufe, kann der ge-
wilinschte Leitungspegel am Ausgang eingestellt
werden. Das Signal wird in der zweiten Stufe

Uber IC1/1C2 spannungsverstarkt und anschlies-

send Uber Q1...Q4 stromverstarkt. Die Auskop-
pelung erfolgt Gber den Leitungstrafo und tber
den Relais-Seriekontakt.

Die Kopfhorerverstarker sind mit [C3
aufgebaut. Das Signal wird iber die Schutz-
widerstainde R63 und R64 ausgekoppelt. Da-
durch werden die Ausgange kurzschlussfest.

Das Eichen der VU-Meter erfolgt mit den Po-
tentiometern R67 (R68) an den entsprechenden
Verstarkerstufen (Einstellpotentiometer R69/
R70 siehe Abschnitt 6.4.6). 1C4 dient als Kom-
parator zur Anzeige der Uebersteuerungs-LED.

I

5.6.2. SYNC amplifier 1.177.870/871/872

For SYNC reproduction channel selector SYNC
CH1 or CH2 {31) must be depressed, causing the
selected channel of the recording head to be
connected to the SYNC amplifier. The signal
is taken to an HF rejection filter with serially
LUHHELLEO drnplmer oestgneo TOf Spee(] Gepen
dent equalization.

Via a delayed FET switch, the signal is subse-
quently taken to the input amplifier 1.177.860.
This signal can be monitored by setting the
OUTPUT switch to the INPUT/SYNC position.
To match the signal level in SYNC mode to the
reproduce level, the gain can be varied with R58
R59 respectively.

If SYNC reproduction is preselected and the
record preselector (25) of the same channel is in
the READY position and the record key REC
(17) is depressed, the SYNC command is elimi-
nated via Q1 or Q11 respectively and the record

head is connected to the input path.

5.7.  Output amplifier 1.177.880/881

This circuit board contains the output amplifiers
(with line balance transformer), the headphones
amplifier, the VU-meter amplifiers, the switch-
ing stage for the peak-level indicator, and the
suppression of on/off-switching clicks.

The output amplifier consists of a two-
stage circuit. The desired line level at the output
can be obtained by adjusting the gain in the
first stage. In the second stage, the signal voltage
is amplified via 1C1/IC2 and the signal current
is amplified via Q1...Q4. The signal is picked up
via line transformer and series contact of the
relay.

The headphones amplifiers are imple-

mented with IC3. The signal is picked up via
protective resistors R63 and R64 which render
the outputs short-circuit proof.
The VU-meters are calibrated with the aid of
potentiometers R67 (R68) located on the cor-
responding amplifier stages (trimmer potentio-
meters R69/R70, see section 6.4.6.). 1C4 serves
as comparator for controlling the peak-level
LED.

5.6.2 Amplificateur SYNC

Pour la lecture SYNC, I'un des sélecteur de canal
SYNC CH1 ou CHZ2 (31) doit étre enfoncé.
Ainsi, le canal choisi de la téte d’enregistrement
est commuté a I'amplificateur SYNC. Le signal
passe au travers d'un filtre de réjection HF avant
d'arriver a {"amplificateur correcteur dépendant
de la vitesse. Ensuite le signal est amené a
I'amplificateur d'entrée 1.177.860 par un
commutateur FET retardé. Pour entendre ce

winmal 1o mmmritatan e (TP T Ani+ o trmi oap
Signai, ie comimutateur Vu i ru il aolt se trouver
en position INPUT/SYNC.
Les potentiométres R58 et R59 permettent de
corriger I'amplification afin d'ajuster le niveau
lamtiivn Am Famatl e CV/NIA
Ut‘, Iecture en 1oncuon oY iINe.
Si en fonction SYNC, le présélecteur d’'enregis-
trement (25) du canal correspondant se trouve
sur READY et que la touche d'enregistrement
[17\ not mraccha la cimna PR N V2 T
Vi/Z)] BSt plcbbcc, »c a\glrdl U(:' cormindnae sy INu
est annulé par le transistor Q1 ou Q11, ce qui
met la téte d'enregistrement en liaison avec le

signal d’entrée.
5.7 Amplificateur de sortie 1.177.880/881

Cette plaquette comporte |'amplificateur de
sortie (avec transformateur symmétriseur),
I'amplificateur casque, |'amplificateur VU-métre,
le circuit a seuil de l'indicateur de surmodulation
ainsi que le circuit de silence éliminant les
signaux parasites d'enclenchement et de
déclenchement.

L'amplificateur de sortie est a deux
étages. Le taux d'amplification variable du
premier étage permet d'ajuster le niveau ligne
de sortie. Dans le deuxieéme étage, le signal est
amplifié en tension par IC1/IC2, puis en cou-
rant par Q1...Q4.

Les  amplificateurs  casques  sont

constitués par IC3. La sortie s'effectue par les
résistances de protection R63 et R64, assurant
I"étage final contre les courts-circuits.
Le tarage de VU-metres se fait par les R67
(R68) des étages correspondants (voir para-
graphe 6.4.6,potentiometres de réglage R69/
R70)" L'IC4 sert de comparateur pour les indi-
cateurs de surmodulation LED.



STUDER REVOX

PR 99

5/5

TAPE MOTION SENSOR

[o]
[o]

1.177.891

TAPE TRANSPORT CONTROL

POWER SUPPLY

1.177.317

Die Steuerschaltung mit Q5...08 und Relais K1
dient zur verzogerten Durchschaltung der NF-
Ausgange beim Einschalten des Gerates und da-
mit zur Unterdriickung von Schaitknacksen in
der Verstarkerstufe. Beim Ausschalten werden
die NF-Ausgange unmittelbar abgetrennt.

5.8.  Stromversorgung 1.177.885

Die Platine ist an der Netztransformator-Einheit
montiert und enthalt alle Betriebsspannungen
fiir die Steuer- und die Audioelektronik sowie
fir die Motoren und deren Verschaltung mit den
Phasenschieber-Kondensatoren.

cpliindAran N

Die beiden sekundaren Nie

nungskreise (+ 24V unstabilisiert, + 21V sta-
bilisiert) sind einzeln abgesichert. Die Stabilisie-
rung fir die Audio-Baugruppen sowie die Ton-
motor-Regelung erfolgt mit einem Spannungs-
regler-IC, dessen Sollwert um max. 5% ab-
weichen kann. Die Schaltung ist kurzschlussfest,
geschiitzt gegen Ubertemperatur und nicht ab-
alainhhar
gieiCiiar.
Das Relais K1 wird durch den Schalter REEL
SIZE angesteuert. Damit wird die Spannung der
Wickelmotoren im PLAY-Betrieb umgeschaltet.
Widerstand R4 (parallel zu R1 auf 1.177.317)
erhdht den Bandzug flir grossere Spulendurch-
messer. Fir gutes Startverhalten wird der Auf-
wickelmotor zuerst mit voller Speisespannung
versorgt. Nach kurzer Zeit wird diese reduziert.
Diese Zeit ist vom verwendeten Spulendurch-
messer und der gewahlten Geschwindigkeit ab-
hangig. Durch Umschalten der Widerstande
R2...R5 werden die Zeitkonstanten gebildet.

5.9.1 FADER START LOGIC 1.177.893/894
Dieser Print stellt die Verbindung Tastensatz
(im Gerat) und Fernbedienung zur Laufwerk-
steuerung her. Ueber den Stecker FADER
START kann eine Spannung von 24V AC oder
DC auf den Briickengleichrichter D4 gefiihrt
werden. Diese Spannung bewirkt, dass iber Q6
D15 der Befehl S-PLAY ausgegeben wird. Wird
diese Steuerspannung abgeschaltet, so entsteht
am Kollektor von Q7 ein Spannungssprung, wel-
cher Uber C4 differenziert wird. Der so ge-
wonnene Puls bewirkt den S-STOP Befehl. Im
FADER START-Betrieb wird die +24V-Spei-
sung des lokalen Tastensatzes blockiert, dadurch
ist dieser wirkungslos.

1.177.885

SPEED CONTROL BOARD

UuU

Jol
o]

|

The control circuit comprising Q5...Q8 and relay
K1 delays the through connection of the AF
outputs when the recorder is switched on. This
eliminates switch clicks in the amplifier stage.
When the recorder is switched off, the AF
outputs are disconnected immediately.

5.8. Power supply 1.177.885

The power supply board is mounted on the

+ Aalivvare tha raniiirad N
It delivers the required oper-

ating voltages for the control circuits and audio
electronics, as well as for the motors and their
connection with the phase shift capacitors. The

+wn carnndary 1oy
two secondary low voltage circuits (+ 24V un-

regulated, +21V regulated) are individually
fused. The supply voltage for the audio circuits

is stabilized with an integrated regulating cir-

which keeps the voltage to within 5% of

~ing trancfn
mains transformer. |

ot
Cult,

nominal. That circuit is not adjustable, but it is
self-protecting against overheating and acciden-
tal short-circuits.

Relay K1 is controlled by the switch REEL
SIZE. This switch changes over the spooling
motor voltage for PLAY mode. Resistor R4
(parallel to R1 on 1.177.317) increases the tape
tension for larger reel sizes. To improve the
starting performance, the take-up motor s
initially driven by full supply voltage. This
voltage is reduced after a short period of time.
This time depends on the reel size and the
selected tape speed. The time constants are
formed with resistors R2...R5.

5.9.1. FADER START LOGIC 1.177.893/894

This circuit board establishes the connection
between the (local) command keys and the
remote control with the tape transport control.
A voltage of 24V AC or DC can be applied via
FADER START connector to bridge rectifier
D4. This voltage causes the command S-PLAY
to be issued via Q6, D15.

When this control voltage is switched off, a
voltage jump occurs at the collector of Q7.
This jump is differentiated via C4. The resulting
pulse causes an S-STOP command. In FADER
START mode, the +24V supply voltage of the
local key command panel is blocked. The keys,
therefore, become inoperative.

1.177.325

Le circuit de commande avec Q5...Q8 et le relais
K1 sert a retarder la commutation des sorties BF

é Ienclenchement de lapparell Au déclen-

coupées.

5.8.  Alimentation 1.177.885

Ce circuit, monté sur le transformateur d’ali-

mentation, délivre les tensions d'alimentation

pour |"électronique de commande et audio. Les
moteurs sont également alimentés par ce circuit
qui comporte en outre les connexions pour les

condensateurs de dénhasage.

ondensateurs de déphasage

Les deux secondaires basse tensions
(+24 V non stabilisé et +21 V stabilisé) sont
protégés chacun par un fusible. La tension sta-
bilisée du groupe audio et du circuit de régula-

sée du groupe audio régul
tion de vitesse est issue d'un stabilisateur de
tension intégré non réglable. Celui-ci est protégé
contre les court-circuits et les excés de tem-
pérature; sa tolérance est de 5 % maximum.

Le relais K1 est commandé par le commutateur
REEL SIZE. Cela permet d'adapter la tension
des moteurs de bobinage en fonction PLAY (et
REC). La résistance R4 (paralléle 3 R1 sur
1.177.317) augmente le couple pour les bobines
4 gros diametre. Pour obtenir des bonner caract-
éristiques de démarrage, le moteur de la bobine
réceptrice est alimenté un instant & pleine
tension. Cette durée est dépendante de la vitesse
de défilementet du diamétre des bobines choisis.
La constante de temps est déterminée par la
commutation des résistances R2...Rb.

5.9.1 FADER START LOGIC 1.177.893/894
Ce circuit assure la liaison entre le clavier de
commande (de l'appareil) et la commande a
distance du mécanisme. Par la prise FADER
START, une tension de 24V AC ou DC peut
&tre envoyée au redresseur en pont D4. Cette
tension active par Q6 et D15 |'ordre S-PLAY.
A la disparition de cette tension, le saut de
tension provoqué au collecteur Q7 et différencié
par C4 donne une impulsion de S-STOP. En
fonction FADER START, I'alimentation +24V
du clavier de commande est coupée, rendant ce
dernier inopérant.
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Die gleiche Schaltung beinhaltet auch die Steue-
rung fir den Papierkorbbetrieb. Durch Betatigen
der Taste TAPE DUMP (11) wird der Strom-
kreis des Aufwickeimotors unterbrochen. in
dieser Betriebsart sind die Signale fir Umspulen
und Aufnahme blockiert.

5.9.2 Laufwerksteuerung 1.177.317

Die Laufwerksteuerung ist auf einer steckbaren
Platine untergebracht und teilt sich auf in einen
Logik-Teil und eine Motor-Schaltelektronik.

Fir die Steuer\ogik werden mtegrierte
IC5H), welche die Steuerbefehle vom Tastensatz
im Gerét oder von der Fernbedienung abspei-
chert und zusammen mit den Informationen
des Band-Endschalters und des Bandlauf-Sensors,
die erforderlichen Ausgangssignale fir die Audio-
Elektronik und die Steuerung der Magnete und
der Motoren freigibt. In der untenstehenden Ta-

belle sind die Signale fiir die vorkommenden
Funktionszustande zusammengestellt. Die bei-

den Wickelmotoren werden fir die Betriebs-
zustainde STOP, PLAY, FORW und REW an
unterschiedliche Spannungen gelegt. Die gesamte
Umschaltung erfolgt kontaktlos, vollelektronisch
durch Triac-Schalter. R47 dient als thermischer
Schutz des Netztransformators.

Der Band-Endschalter ist als Infrarot-
Lichtschranke aufgebaut, welche vor dem
Loschkopf auf den Kopftrager montiert ist. Um
von den Umspulfunktionen direkt und verzoge-
rungsfrei in die Wiedergabefunktion gehen zu
koénnen, wird eine Information bendtigt, ob das
Band bereits zum Stillstand gekommen ist.
Diese Information wird vom Bandbewegungs-
sensor geliefert, welcher die Bewegung des rech-
ten Wickelmotors iberwacht.

Fir die Stromversorgung bendtigt die
komplette Steuerung eine einzige Spannung von
+ 24V unstabilisiert. Die 5 V-Speisung des
Logikteils wird auf der Platine selbst konstant
gehalten.

The same circuit includes the control for the
dump editing mode. When the key TAPE DUMP
(11) is depressed, the circuit of the take-up
motor is opened. in this mode, the signais for
fast winding and recording are disabled.

5.9.2 Tape transport control 1.177.317

The tape transport control circuits are contained
on one plug-in circuit board. It divides itself into
the logic section and the motor switching
electronics.

The controi logic is impl memeo by
integrated circuits and a PROM(IC1...1C5) which
stores the control commands from the local
command keys or the remote control. In con-
JUHCTIOH WIIﬂ [ﬂ(:‘ blglld?b HUH} Lhe 9[]0 O tape
sensor and the tape motion sensor, this PROM
issues the necessary output signals for the audio
electronics and enables the control of the
magnets and motors. The table below shows the
signals for the various operating conditions. For
the functions STOP, PLAY, FORW and REW
the two spooling motors are being operated
under different voltage conditions. The change-
over to the different voltages is achieved elec-
tronically with Triac switches, thus there are no
mechanically operated switches involved. R47
serves as thermal overload protection for the
power supply.

The end-of-tape switch consists of an
infrared light gate on the headblock immedi-
ately to the left of the erase head. In order to be
able to switch from either of the fast winding
speeds directly to PLAY, information is re-
quired which indicates that the tape has reached
standstill. This information is obtained from the
tape motion sensor which monitors the move-
ment of the right-hand spooling motor.

Current for the tape transport control
circuits is obtained from the unregulated + 24 V
supply. The required 5V for the logic circuits
are formed and stabilized directly on the tape
transport control circuit board.

Ce méme circuit contient également la com-
mande en fonction dévidement de ruban. En
appuyant sur la touche TAPE DUMP (11),
I'alimentation du moteur de la bobine réceptrice
est interrompue. Dans cette fonction, les signaux
commandant le bobinoge et I'enregistrement

sont blocqués.

5.9.2 Commande du mécanisme 1.177.317

Cette plaquette enfichabie comporte ie circuit
complet de commande du mécanisme qui se
divise en deux parties: la partie logique et la
partie commande des moteurs.

La iogique de commande est com
de circuits intégrés et d'un PROM (FC1..
qui mémorise les ordres du clavier ou de la
commande a distance et suivant les informations
délivrées par la barriére infrarouge et le détec-
teur de mouvement, libérent les signaux de
sortie de |'électronique Audio et les commandes
des électro-aimants et moteurs. La tabelle ci-
dessous indigue les différents états de fonction.
La commutation des moteurs de bobinage est
entiérement électronique et s'effectue au moyen
de quatre Triacs commutant les moteurs a des
tensions différentes suivant les fonctions: STOP
PLAY, FORW et REW. R47 sert de protection
thermique du transformateur d'alimentation.

L'arrét automatique de fin de bande
travaille au moyen d'une barriére a rayons infra-
rouges, montée sur le support des tétes, en
amont de la téte d'effacement.

Le passage direct de la commande de
bobinage a la commande de lecture ou d'enre-
gistrement, est obtenu grace a la logique. Celle-
ci garde en mémoire la derniére fonction et
I'active que lorsque le détecteur de mouvement
annonce |'arrét complet du moteur droit, c'est a
dire de la bande.

L'alimentation ne nécessite qu’'une
tension continue de 24 V. La tension +5 V des
circuits de logique est tirée du +24V, et est
stabilisée sur la plaquette de commande du mé-
canisme.

‘posée
Cb)
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Automatischer Ubergang Spur vorgewahlt
Transfert automatique Piste choisie
On
() rower & o o X X o} o
Enclenché
@ PLAY (START) 1 1 X X l 0
1
@ PLAY ! | X X | 0
(@ PLAY +REC 1 1 X X 1 1
® stor 0 (o) X X (o] (0]
I\ e - : ~ ~ PN -
(8) FoRW>> 0 i X X O O
@ rew<< 0 I X o) o)
(Braking phase)
(8) PLAY+REC (Bremsphasel lo) lo) X X 0 0
{Phase de freinage)
é) PLAY + REC (START) 1 i X X 1 |
PLAY + REC | | X X | |
(Button depressed, locked)
@ PAUSE (Taste gedriickt, eingerastet) 0 0 X X (o] ]
(Touche pressée, verrouillée)
(Button free)
@ PAUSE (Taste freigegeben)-’@ i 1 X X ] ]
(Touche relachée)
(depressed)
@ * (gedriickt) (o] 1 X (o] (o]
(pressée)
(free)
@ " (freigegeben) (o] (o] X X (o] 0
(relachée)
(Braking ended)
(Bremsung beendet) ] 1 X X | (o]
(Freinage terminée)
Cutter slide button, locked
Cutter-Schiebetaste, eingerastet O 0 X X I O
Poussoir de montage, verrouillé
(depressed)
@ + FORW (gedriickt) (o] | X X I (o]
(pressée)
(depressed)
+ REW  (gedriickt) (o] | X | (0]
(pressée)
(depressed)
+ PLAY  (gedriickt) | I X X 1 [o}
(pressée)
Tape end (Transparent leader)
Bandende (Transparent Band) (0] (o] X X (o] (0]
Fin de bande (Amorce transparente)

Only for Remote Control
Nur an Fernbedienung
Pour commande a distance
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5.10. Bandbewegungssensor 1.177.891

Der Sensor besteht aus einem Oszillator dessen
Schwingungen abreissen, sobald Eisen in unmit-
telbarer Néhe Uber der Spule liegt. Die Eisen-
glocke des Wickelmotors kann zur Bewegungs-
liberwachung genutzt werden, da sie 3 Locher
enthalt und somit den Oszillator pro Umdre-
hung dreimal anschwingen lasst.

Das auf Logikpegel gebrachte Signal
Y—MOVE wird in der Laufwerksteuerung wei-
terverarbeitet.

Der komplette Sensorprint ist mit der
Laufwerksteuerung steckbar verbunden und be-
zieht von dort auch seine Stromversorgung.

5.11. Drehzahlregelung 1.177.325

Das gesamte Regelungssystem besteht aus Ton-
motor, Regelelektronik und Tachometer zur
Drehzahlmessung.

In der Eingangsschaltung mit IC 2 wird
die zur Bandgeschwindigkeit proportionale
Frequenz in ein Rechtecksignal umgeformt. Die
nachfolgende Frequenzteilerschaltung sorgt fir
ein exakt symmetrisches Signal. Die negativen
Flanken des frequenzgeteilten Rechtecks trig-
gern eine monostabile Kippstufe (Prazisions-
Timer 1C 2). Durch Unterdrickung jedes zwei-
ten Impulses bei der grossen Geschwindigkeit
muss der Motor doppelt so schnell drehen, um
dieselbe Triggerfrequenz und damit dasselbe
Signal am Ausgang von IC 2 zu erhalten. Die
Impulsbreite wird fiir 1C2 durch einen hoch-
stabilen RC-Seriekreis bestimmt. Mit Potentio-
meter R14 kann die Sollgeschwindigkeit einge-
stellt werden. Ein Tiefpass bildet den DC-Mittel-
wert aus dem Rechtecksignal. Dieser wird im
nachfolgenden DC-Verstarker, welcher ein Netz-
werk flir die Stabilitat des Regelkreises enthalt,
weiterverarbeitet und steuert schliesslich als
Gleichspannungswert den Regeltransistor Q2 an.
Bei ausseren Drehzahlanderungen variiert das
Tastverhaltnis des Signals bei TP1 und somit
auch die Steuerspannung fir den Regeltran-
sistor.

Durch das Anlegen einer externen Re-
ferenzspannung am Anschluss Y—REFEXT bei
IC 1 kann die eingestellte Frequenz iiber einen
grossen Bereich verandert werden (variable
Bandgeschwindigkeit).

5.10. Tape motion sensor 1.177.891

The motion sensor consists of an oscillator
whose oscillations become interrupted as soon
as steel approaches its coil. The rotor part of a
spooling motor can be utilized to serve this
purpose because it contains three large holes
which permit the oscillator to produce three
signal bursts per revolution.

The amplified signal Y—MOVE is fed to
the tape transport control circuit for further
processing.

Via a plug-in connection, the sensor
board is wired to the tape transport control
board from where it receives its current supply.

5.11. Speed regulating circuit 1.177.325

The speed control system consists of the cap-
stan motor, the speed regulating circuit and the
tacho head to sense the motor speed.

The input circuit with IC 2 shapes the
speed proportionai frequency into a square
wave and the following divider circuit delivers
an exactly symmetrical signal. The trailing edges
of the divided square wave are triggering a mono
stable flip-flop (precision timer 1C2). When
selecting the higher tape speed every second
pulse becomes suppressed, thus the motor has
to run with double speed in order to produce
the same trigger frequency and consequently
the same signal at the output of IC2. The pulse
width for 1C2 is determined in a highly stable
RC-series network. With R14 the motor speed
can be adjusted to its nominal value. By passing
the signal through a low pass network, an aver-
age DC-value is derived from the square wave.
This DC potential is further pracessed in a DC
amplifier, which contains a network to ensure
the stability of the control loop. The DC signal
then reaches the base of the regulating transistor
Q2. A variation in motor speed will also vary

- the-duty cycle at TP1 with a consequent change

of the bias potential for the regulating tran-
sistor.

By feeding an external reference po-
tential to the terminal Y—REFEXT at IC1, the
adjusted frequency may be varied over a wide
range (variable tape speed).

5.10. Detecteur de mouvement 1.177.891

Ce détecteur se compose d'un oscillateur qui est
bloqué lorsque son circuit inductif (bobine) se
trouve & proximité immédiate d'un métal fer-
reux. Ainsi, les trous percés dans la cloche du
moteur de bobinage produisent 3 démarrages de
I'oscillateur par tour.

Afin d'étre utilisable par la logique de
commande, le signal de sortie du détecteur
Y—MOVE est mis en forme sur la plaguette de
commande du mécanisme.

Le détecteur se raccorde a la plaquette
de commande du mécanisme d'ol il tire son
alimentation.

5.11. Régulation de vitesse 1.177.325
L’ensembie du systeme de réguiation est com-
posé du moteur de cabestan, de la téte tachy-
métrique et du circuit de régulation de vitesse.

L'étage d'entrée (IC 2) effectue la mise
en forme (signal carré) du signal provenant de ia
téte tachymétrique. L'étage bistable suivant sert
de diviseur et délivre des signaux parfaitement
symétriques. Les flancs négatifs de ces signaux
sont appliqués a un circuit monostable de pré-
cision (IC2). La suppression d'une impulsion
sur deux, oblige le moteur a tourner deux fois
plus vite pour procurer un signal de méme fré-
quence a l'entrée du circuit monostable. La
largeur des impulsions de sortie de ce dernier est
déterminée par un circuit RC de haute stabilité.
Le potentiomeétre R14 permet d'ajuster la
vitesse nominale. Ces impulsions sont ensuite
transmises a un circuit intégrateur. La valeur
moyenne DC des signaux rectangulaires ainsi
obtenue est appliquée a I'amplificateur DC,
muni d'un réseau de contre-réaction stabilisant
le circuit régulateur. La valeur de la tension con-
tinue a la sortie de cet amplificateur commande
ensuite au travers de Qb le transistor régulateur
Q2. Une variation du nombre de tours du mo-
teur engendre ‘un changement du rapport d'im-
pulsions au point TP1 d'ou une variation de la
tension de commande du transistor régulateur.

L'application d’une autre tension de ré-
férence au raccordement Y—REFEXT du circuit
intégré IC 1, permet une plus grande variation
de la vitesse nominale (variateur de vitesse).
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Fig. 6.2.—
Fig. 6.2.—1 9 622
6. Elektrische Einstellungen und 6. Electrical adjustments 6. Mesures et réglages électriques
Messungen
6.1.  Messgerate und Hilfsmittel 6.1.  Required test equipment 6.1.  Appareils de mesure et accessoires
- Entmagnetisierungs-Drossel — Audio millivoltmeter - Démagnétiseur
- NF-Millivoltmeter - Audio generator - Millivoltmetre BF
- NF-Generator - Distortion factor meter - Générateur BF
- Klirrfaktor Messgerat - Oscilloscope - Pont de distorsion
— Oszilloskop - Digital counter — Oscilloscope
- Digitalzahler (Counter) - Wow and flutter meter - Compteur digital
— Tonhohenschwankungsmesser - Head demagnetizer - Scintillométre
6.2.  Kontrolle der Speisespannungen 6.2.  Checking the supply voltages 6.2.  Contrdle des tensions d’alimentation
Stabilisierte Speisespannungen 21 V: Regulated 21 V supply Tension d’alimentation stabilisée 21 V:
Auf Audio-Verbindungs-Platine (P13, measure voltage on audio intercon- i n (P13, fig.

Fig. 6.2.—1)

Spannung messen: 21V = 1V,
ldUl!lbIt}l lb Opﬁlbubpdl muny L‘+ V

Geréat in STOP-Position.

Auf Laufwerksteuerung an Widerstand

R34 (Fig. 6.2.—2)

opaulluny TessSeri. L4 VoL 26 v (bEI
Nenn-Netzspannung).

6.3.  Laufwerk-Einstellungen
6.3.1. Kontrolle der Laufwerkfunktionen

Gerat von Umspulen auf Wiedergabe (PLAY)
tasten. Die Andruckrolle darf erst nach Still-
stand des rechten Wickeltellers einfahren.

Sollte die Andruckrolle das Band zu frih
an die Tonwelle dricken, so ist der Abstand
zwischen Sensorspule und Glocke des rechten
Wickelmotors zu  kontrollieren  (ca. 1 ...
1,5 mm) (Fig. 6.3—1).

6.3.2. Tachokopf-Einstellung (Tonmotor)

Der Luftspalt zwischen Tachokopf und Rotor
soll 0,3 ... 0,4 mm betragen. Die Einstellung ist
in Ordnung, wenn an den Anschliissen P12 (brn)
und P13 (blu) der Stromversorgungs-Platine
35... B0 mV (bei 9,5 cm/s) Tachometer-Signal-
spannung gemessen wird (Fig. 6.3.—2).

6.3.3. Geschwindigkeits-Eichung

— Band einlegen.

- Taste VARY SPEED l6sen.

- Gerat auf hoher Bandgeschwindigkeit
auf Wiedergabe starten.

nection board (P13, fig. 6.2.—1), it must
read 21V £1 V.

tilatad QA \/ ciimnlhye
U1atea £4 v suppiy:

Recorder in position STOP.
Measure voltage on tape transport con-
trol board at resistor R34 (fig. 6.2. 2)

et rand 24 \/ 28\ liind
|L must read 24 V ... 20 V \unG

nal line voltage).

6.3.  Tape transport adjustments
6.3.1. Checking the tape transport functions

Start the recorder in the fast forward wind func-
tion. After a high winding speed is attained,
select PLAY — the pinch roller arm must not
become activated prior to the complete stand-
still of the right-hand reel.

If the pinch roller presses the tape
against the capstan shaft too soon, check and if
necessary correct the clearance between the
sensor coil and the spooling motor (approx. 1 ...
1.5 mm/0.039...0.062 inches fig. 6.3—1).

6.3.2. Tacho head adjustment

The clearance between the tacho head and the
rotor of the capstan motor should amount to
0.3 ... 0.4 mm/0.011 ... 0.02 inches. The head is
correctly positioned when measuring a signal
voltage of 35 ... 50 mV at 3 3/4 ips at the con-
tacts P12 (brown) P13 (blue). (fig. 6.3.—2).

6.3.3. Tape speed calibration

— Load recorder with tape.

— Release push button VARY SPEED.

— Connect digital counter to TP1 and P5
(ground) on the speed control board.

Tension a mesurer: 21V £1 V.

ancinn d'alimantatinn non gtahilicda 24 \/-
E€nsioN G aitmeniauln NON Stalinisee 245 V.

Appareil en position STOP.
Sur la commande du mécanisme a la ré-
sistance R34 (fig. 6.2.—2)

Tension & mesurer: 24V ... 26 V {

la tension secteur nominale).

6.3. Réglage du mécanisme
6.3.1. Contrdle des fonctions du mécanisme

Passez du bobinage rapide en lecture (PLAY).
Le galet presseur ne doit coller qu'apres |'arrét
complet du plateau de bobine droit.

Si ce n'est pas le cas, et que le galet
presseur colle trop tdt, contrdlez la distance
entre la bobine du détecteur et la cloche du
moteur (environ 1... 1,6 mm fig. 6.3—1).

6.3.2. Réglage de la téte tachymétrique

La distance entre la téte tachymétrique et la
cloche du moteur doit étre de 0,3 ... 0,4 mm. Ce
réglage est correct, lorsque l'on obtient (a
9,5cm/s) entre les points P12 (brun) et P13
(bleu) du circuit d'alimentation, un signal tachy-
métrique de 35 ... 50 mV (fig. 6.3.—2).

6.3.3. Réglage de la vitesse

- Mettez une bande.

— Poussoir VARY SPEED relaché.

— Enclenchez |'appareil en lecture, en
grande vitesse.
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— Zahler an TP1 und P5 (Masse) auf Dreh-
zahlregelungs-Steckkarte anschliessen.
- Anzeige an Zahler muss 800 Hz sein.
Einstellung an R14,
- Gerat auf kleine Bandgeschwindigkeit
umschalten.
Anzeige muss 800 Hz sein.
Die Anzeige bei beiden Bandg

digkeiten muss innerhalb 1 Hz liegen.

eschwin-

6.3.4. Kontrolle Bandendschalter

Gerat mit eingelegtem Band auf Wiedergabe
starten. Bei Transparentband schaltet das Gerat
auf STOP. Durch Abheben des Bandes aus dem

Strahlbereich der LED muss das Gerat ebenfalls
auf STOP schalten.

6.4.
6.4.1.

Audio-Einstellungen

Testhéander

Testband fiir NAB-Versionen:

MRL (Magnetic Reference Laboratory) Repro-
ducer Calibration Tape

Line Output
+4dBu/600 Ohm
+2dBu/600 Ohm

Bezugspegel Monitor
OVU = 250nWb/m  775mV
-2VU = 200nWb/m  620mV

Testband fiir CCIR/IEC-Version

BASF Bezugsband

Bezugspegel Monitor
OVU = 257nWb/m  775mV

+2VU = 320nWb/m 964mV

Line Output
0dBu/600 Ohm
+2dBu/600 Ohm

6.4.2. Entmagnetisierung

Vor jeder Messung oder Einstellung mit laufen-
dem Band sind die Tonképfe und Bandfihrun-
gen zu entmagnetisieren!

Starke Gleichfeld-Magnetisierungen verschlech-
tern den Gerduschspannungsabstand und den
Frequenzgang. An den Bezugsbandern kénnen
zudem Beschadigungen zurtickbleiben.

TACHOHEAD-
SIGNAL

3
:

55 5 6 5 0

.2

[ o o 6 6 5 5 o

-

B
"
o)
= F2 . T800mA FATI6A

- Select high tape speed and start recorder
in function PLAY.
- The readout on the counter must show
800 Hz. If necessary adjust R14.
— Switch recorder to low tape speed, read-
out must again show 800 Hz.

At both tape speeds the indicated fre-
quency must be within 1 Hz of the nominal fre-

quency.

6.3.4. Checking the end-of-tape switch

Load recorder with a short section of tape or
prepare a reel of tape by splicing a section of
transparent leader into the tape. Start recorder
in function PLAY. When the transparent section
reaches the light gate, the machine must STOP.
This can also be simulated by trying to lift the
running tape away from the light gate.

6.4.
6.4.1.

Audio adjustments
Calibration tapes

Calibration tape for NAB versions:
MRL (Magnetic Reference Laboratory) Repro-
ducer Calibration Tape

Reference level Monitor Line output
0VU = 250nWb/m 775mV  + 4dBu/600ohms
-2 VU = 200nWb/m 620mV + 2dBu/600ohms

Calibration tape for CCIR/IEC version

BASF calibration tape

Reference level Monitor Line output
0VU = 257nWh/m 775mV  0dBu/600ohms

+2VU = 320nWh/m 964mV + 2dBu/600ohms

6.4.2. Demagnetizing

Demagnetize the sound heads and tape guides
prior to any adjustments or measurements with
tape.

Strong DC magnetization causes a deterioration
of the signal to noise ratio and frequency
response as well. Reference tapes may become
permanently damaged.

- Branchez un compteur entre les points
TP1 et P65 (masse) de la plaquette de régulation
de vitesse.
- Le compteur doit indiquer 800 Hz.
Réglage par R14.
— Commutez |'appareil en petite vitesse.
Le compteur doit également indiquer
800 Hz.
La différence entre les deux vitesses ne
doit pas dépasser 1 Hz.

6.3.4. Contrdle de I'arrét de fin de bande
L'appareil étant muni d'une bande, démarrez en
lecture. Sur |'amorce transparente |'appareil
passe en fonction STOP. En écartant la bande
du rayonnement de la diode LED, I'appareil
doit également s'arréter.

6.4.
6.4.1.

Réglages audio
Bande étalon

Bande test pour versions NAB:
MRL (Magnetic Reference Laboratory) Repro-
ducer Calibration Tape

Niveau de référence
0VU = 250nWb/m
-2VU = 200nWb/m

Monitor Line Output
775mV  +4dBu/6000hms
620mV  +2dBu/600ohms

Bande test pour versions CCIR/IEC

Bande de référence BASF

Niveau de référence  Monitor Line Output
0VU = 257nWb/m  776mV 0dBu/6000hm

+2VU = 320nWb/m  964mV  +2dBu/600ohm

6.4.2. Démagnétisation

1/ est trés important de démagnétiser les tétes et
les guides de bande avant de poser une bande de
mesure sur l'appareil.

De fortes inductions magnétiques continues
peuvent dégrader les caractéristiques du bruit de
fond et de la courbe de réponse et peuvent ef-
facer partiellement les bandes étalon.
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6.4.3. Eingangskreis kalibrieren:

- Gehause (Korb) ausbauen (4 Schrauben
an der Rickseite des Gerétes 16sen).
- NF-Millivoltmeter (Ri = =100kOhm) am
Monitoranschluss Pin3 (CH1)/Pin5 (CH2) und
Pin2 (GND) anschliessen.
- Am Leltungselngdng mit NF-Generator
1kHz auf gewlnschten Operationspegel fir OVU
einspeisen.
- Gerét einschalten.
Taste UNCAL (21 und Taste SYNC
|6sen, Ausgangswahlschalter @ auf
STEREO.
—  Schalter OUTPUT aut INPUT/
SYNC stelien.
- Den Monitorausgang mit dem entsprech-
enden Regler R8 (CH1)/R16 (CH2) auf LINE
INPUT CIRCUIT) auf 0,775V einstellen.
- Fir kieine Eingangspegel kann die Emp-
findlichkeit erhoht werden. Dazu miussen die
hinter den Reglern R8/R16 liegenden Jumper
S1/S2 auf Stellung A oder B gesteckt werden
(Reihenfolge von den Reglern her gesehen:
CBA).
- Gerat ausschalten und wieder ins Gehau-
se einbauen.

6.4.4. Kontrolle Eingangsmischung bei einka-
naliger Einspeisung

- NF-Generator auf gleichem Pegel belas-

sen (1000 Hz, Operationspegel am Ausgang).

Beide VU-Meter zeigen OVU.

. Zusatzlich Aufnahmevorwahlschalter
CH2 auf READY. Nur linkes VU-Meter

zeigt OVU

- Eingangs-Pegelregler INPUT  LEVEL,
CH1 auf Anschlag "'0"".
- Eingangs-Pegelregler  INPUT  LEVEL,

CH2 auf Anschlag “10"". Nur rechtes VU-Meter
zeigt OVU.
— Aufnahmevorwahlschalter @

SAFE. Beide VU-Meter zeigen OVU.

CH1 auf

6.4.3. Calibration of input circuit:

- Remove machine from housing (case)
ndo 4 screws on back of unit).

- Connect AF millivoltmeter to monitor
connector pin 3 (CH1)/pin 5 (CH2) and pin 2
(GND).

— With AF generator, apply
desired operating level for OVU.
- Switch on machine.

- Release  UNCAL button

QYN PN

ST INU UUllUII Qt

—  Set OUTPUT switch (20) to the IN-
PUT/SYNC position.
Adjust monitor output to 0,775V with

potentiometer R8 (CH1) or R16 {CH2) re-

spectively (PCB LINE INPUT CIRCUIT).
— The sensitivity can be increased for small
levels by replugging jumpers S1/S2, located

=

1100

! - ~f
Iy 1KAZ

cimmal
Signai o1

and

hahi =]
behind pulclluumcwla R8/R16, to EOSHICH Aor

B (sequence viewed from potentiometers:
C, B, A)
- Switch machine off and reinstall in
housing.

6.4.4. Testing the mixing facility with a single
channel feed

- Audio generator adjusted as for previous
test (1000Hz, operation level). Both VU-meters
indicate OVU.

— Switch record preselector @ CH2 to
READY. Only the left-hand VU-meter indicates
ovu.

- Turn potentiometer INPUT LEVEL CH1
fully counterclockwise to position 0",

- Turn potentiometer INPUT LEVEL CH2

fully clockwise to position “10". Only the
right-hand VU-meter will read OV U.
- Switch record preselector CH1 to

position SAFE. Both VU-meters indicate OVU.

6.4.3. Calibrage du circuit d’entrée:

— Démontez le boftier (corbeille) (4 vis au
appalcu;

- Raccordez le millivoltmetre BF (Ri =
>100kohms) & la prise moniteur Pin3 (CH1) /
Pin5 (CH2) et Pin2 (GND).

nnnnn ali o v

- A Ventrée de ligne, alimentez par géné-
rateur BF 1kHz sur le niveau opérationnel dési-
ré pour OVU.

— Enclenchez |'appareil.

Libérez les touches UNCAL

_ (57
SYNC . Sélecteur de sortie

@ sur
STEREO.

- Placez le commutateur OUTPUT

Quir II\IDIIT/C‘\/r\If‘
SUT 1iNT [VASR ) L ON

— Réglez I'entrée moniteur sur 0,775V au
moyen du correspondant R8 (CH1)/R16 (CH2)
(sur LINE INPUT CIRCUIT).

Pour un faible niveau d'entrée,

— la sen-
sibilité peut étre augmentée. A cet effet, les
deux ponts (Jumper) S1/S2 situés derriere les
réglages R8/R16 peuvent &tre mis en position A
ou B. (Suite des positions vues des réglages:
C,B,A)

- Déclenchez
dans son boftier.

|'appareil puis remettez-le

6.4.4. Contrdle du mélange des entrées a |'en-
registrement d'un seul canal

- Laissez le méme niveau du générateur
BF (1000Hz niveau operationel a la sortie). Les
deux VU-metres indiquent OVU.

- Commutez le présélecteur d'enregistre-
ment CH2 sur READY. Seul le VU-metre
gauche indique OVU.

- Tournez le potentiométre d'entrée
INPUT LEVEL CH1 sur “'0".
— Tournez le potentiometre d’entrée

INPUT LEVEL CH2sur "10". Seul le VU-métre
droit indique OV U.

- Commutez le présélecteur d'enregistre-
ment CH1 sur SAFE. Les deux VU-meétres
indiquent OVU.
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Fig. 6.4.—2

6.4.5. VU-Meter und PEAK-INDICATOR-LED
kalibrieren

- Der Eingangskreis muss kaiibriert sein.

- Einstellregler METER CAL CH1/CH2
(an der Gerateunterseite, von aussen zuganglich)
auf OVU an den Anzeigeinstrumenten einstellen.
Die Eingangsspannung um 6dB (auf 1.56V
am Monitorausgang) erhohen.

- Einstellregler PEAK-INDICATOR
CH1/CH2 so einstellen, dass die LED-Anzeigen
im VU-Meter gerade aufieuchten.

6.4.6. LINE OUTPUT LEVEL kaiibrieren

- Eingangspegel wieder auf den Opera-
tionspegel einstellen. Millivoltmeter am LINE
OUTPUT anschiiessen {Ausgang mit 600 Ohm
abschliessen).

- Einstellregler LINE OUTPUT LEVEL
(Gerateunterseite) auf den gewiinschten Opera-

tionspegel einstellen.

6.4.7. Frequenzgang-Kontrolle ““vor Band”

— NF-Generator an  Anschluss LINE
INPUT parallel anschliessen.

- NF-Milivoltmeter am Ausgang MONI-
TOR anschliessen.

- Generator von 30Hz...20kHz durchstim-
men. Am  Millivoltmeter
chungen ablesen. Toleranz +0/-1dB.

- Frequenzgangkontrolle an beiden Ka-

nalen vornehmen.

Frequenzgangabwei-

6.4.5. Adjustment of VU-meter and PEAK
INDICATOR LED

- Calibrate input circuit.
Adjust potentiometer METER CAL

CH1/CH2 (at the underside of the machine,
externally accessible) so that a OVU reading is
obtained at the instrument.

- Increase input voltage by 6dB (to 1.55V
at output MONITOR).

Adjust potentiometer PEAK INDICA-
11 /0an e T

ORC =ia
OR CH1/CHZ in such a manner that the LEDs
f the VU-meter just start to light up.

— |

[e]

6.4.6. Adjustment of LiNE OUTPUT LEVEL
- Decrease input level to operating level.
- Connect millivoltmeter to LINE OUT-
PUT ( erminate OutpuL with SOOOth)

- Adjust LINE OUTPUT LEVEL potentio-
meter (underside of machine) to desired opera-
ting level.

6.4.7. Frequenzy-response check “without tape’”

- Connect AF generator to LINE INPUT
terminal in parallel.

— Connect AF millivoltmeter to MONI-
TOR output.

- Sweep generator from 30Hz to 20kHz.
Check frequency response deviation at millivolt-
meter. Tolerance +0/-1dB.

- Check frequency response on both chan-
nels.

6.4.5. Calibrage VU-meétre et PEAK-INDI-
CATOR-LED

[ S T Y Al A

—_ Le CIFCUIIOBHUGG aoit etre caiioie.

- Réglez le potentiométre METER CAL
CH1/CH2 (sous I'appareil, accesible de |'exté-
rieur) sur OVU aux instruments de controle.

— Relevez la tension d'entrée de 6dB (3 la
sortie moniteur).

- Réglez le potentiometre PEAK-INDI-

CATOR CH1/CH2 de telle maniére que les

PSRN ~— A I_rmAtra

allu 1o
illuILdLb'ulb I_Eubd ument ua S IE VU-meétre.

6.4.6. Caiibrage LINE OUTPUT LEVEL

- Accordez & nouveau le niveau d'entrée
au niveau opérationnel.

Dannardas 1a

- ndaClordes i€

OUTPUT (chargez la sortie avec 600ohms).

- Réglez le potentiométre LINE OUTPUT
LEVEL (sous l'appareil) sur le niveau opéra-
tionnel désiré.

millival+maA
millivoltmetre au LINE

6.4.7. Réponse en fréquence ““avant bande’”

— Raccorder le générateur BF a LINE
INPUT.

- Raccorder le millivoltmétre a la sortie
MONITOR.

- Ballayer de 30Hz & 20kHz avec le géné-
rateur. Controler la réponse au millivoltmétre.
La tolérence pour les deux canaux se situe a
+0/-1dB.
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6.4.8. Spaltjustierung Wiedergabekopf, grob
(Pegelmaximum)

Kontrolle:

Der Spalt muss in der Mitte des Schleifspiegels

liegen.

- Schleifspiegel mit einem Fettstift waag-

recht markieren und anschliessend kurz ein

Band laufen lassen. Der Spalt muss in der Mitte

der durch das Band polierten Stelle liegen.

- Testband auflegen und auf Spaltjustier-

teil (10kHz) vorspulen.

- NF-Millivoltmeter an Ausgang LINE

OUTPUT CH1/CH2 anschliessen.

- Wiedergabetaste PLAY driiken und an

Justierschraube auf Ausgangsspannungs-

Maximum einstellen.

6.4.9. Spaltjustierung Wiedergabekopf, fein
(Phasenmethode)

Fir die Spaltjustierung nach der Phasenmethode

ist es unbedingt erforderlich, dass die Spaltein-

stellung mit Pegelmaximum-Abgleich (6.4.8.)

zuerst vorgenommen wird, damit Phasenfehler

> 90° mit Sicherheit vermieden werden.

- Betriebsartenschalter OUTPUT

auf Stellung MONO.

— NF-Millivoltmeter an MONITOR parallel

anschliessen.

— Testband auf Spaltjustierteil (10kHz)

auf Wiedergabe starten und mit Justierschraube
auf Ausgangsspannungs-Maximum (scharf)

einstellen.

6.4.10. Wiedergabepegel ab Testband einstellen

- NF-Millivoltmeter LINE-OUTPUT
CH1 anschliessen.

- Testband auf Pegeltonteil (NAB = Opera-
tionspegel, DIN/CCIR = Spitzenpegel vorspulen
- Gerat auf Wiedergabe starten.

- Mit dem Regler REPR LEVEL CH1 den
gewiinschten  Operations-/Spitzenpegel  ein-
stellen.

- NF-Millivoltmeter
CH2 anschliessen.

- Mit dem Regler REPR LEVEL CH2 den
Kanal einstellen.

Achtung: Die Testbander (Pegeltonteil) sind
eventuell mit einem magnetischen Fluss von
200nWb/m bzw. mit 320nWb/m aufgenommen.
200nWb/m  250nWb/m  320nWb/m
0,620V 0,775V 0,964V

an

an LINE-OUTPUT

6.4.8. Reproducing head azimuth, coarse ad-
justment (Level maximum)

Double check:

Check to make sure that the head gap is

centered inside the wear patter on the head.

- With grease pencil make horizontal mark

on the head face, run tape for several seconds,

then check position of the head gap inside the

polished area. |f necessary adjust head position

to bring gap into center of wear area.

- Mount test tape. Forward tape to azi-

muth adjustment section (10kHz).

— Connect millivoltmeter to output LINE
OUTPUT CH1/CH2.

- Depress PLAY key and adjust for maxi-
mum output voltage with setscrew (P).

6.4.9. Reproducing head azimuth, fine adjust-
ment (Phase check method)

When using the phase check method for align-

ment of the head azimuth, it is essential that the

azimuth is first adjusted for level maximum

(section 6.4.8.) so as to avoid the possibility of

a phase error in excess of 90°

~  Switch mode selector OUTPUT (22) to

position MONO.

- Connect audio millivoltmeter to both

MONITOR in parallel.

- Load recorder with calibration tape

7 1/2 ips and run azimuth adjusting section

(10kHz) while rotating screw ® until a pro-

nounced maximum in output voltage is ob-

tained.

6.4.10. Adjustment of reproduce level from
test tape

- Connect AF millivoltmeter to LINE

OUTPUT CH1.

— Advance test tape to level tone section
(NAB = operating level, DIN/CCIR = peak level).
- Start machine in reproduce mode.

- Adjust potentiometer REPR LEVEL

CH1 to the desired operating-/peak level.

- Connect AF millivoltmeter to LINE
QUTPUT CH2.

- Adjust potentiometer REPR LEVEL

CH2 to the desired operating level.

Caution: The calibration tapes (level tone sec-
tion) may also have been recorded with a
magnetic flux of 200nWb/m or 320nWb/m.
200nWb/m  250nWb/m 320nWb/m
0.620V 0.775V 0.964V

6.4.8. Préréglage de I'azimut de la téte de
lecture (Niveau maximum)

Contréle:

L'entre-fer doit &tre centré sur la surface de con-

tact de la bande.

— Faites un trait horizontal sur chaque

piste avec un crayon gras, puis passez une bande

quelques instants. Controlez que l'entre-fer se

trouve bien centré sur les parties effacées.

- Effectuez les commutations selon la fig.
6.4.—5.

- Placez la bande test et faites-la avancer

jusqu’a la partie servant au régiage de i‘azimut

(10kHz).

— Raccordez le millivoltmétre a la sortie

LINE OUTPUT CH1/CH2.

- Pressez la touche de iecture PLAY et

tournez la vis d'ajustage pour obtenir le

niveau de sortie maximal.

6.4.9. Régiage fin de i‘azimut de ia téte de
lecture (Méthode des phases)
- Pour effectuer ce réglage, il est absolu-
ment nécessaire de procéder au réglage décrit
précédant (6.4.8.) pour éviter une erreur de 90°.
— Sélecteur OUTPUT en position
MONO.
- Branchez
sorties MONITOR.
— Passez en lecture la partie destinée au
réglage de I'azimut (10kHz) et effectuez le ré-
glage fin (trés pointu) avec la vis pour
obtenir le signal de sortie maximum.

un  millivoltmétre BF aux

6.4.10. Niveau de référence d'aprés la bande
étalon

- Raccordez le millivoltmetre BF a la
sortie LINE OUTPUT CH1.

— Faites avancer la bande test jusqu'au
niveau de référence, (NAB = niveau opéra-
tionnel, DIN/CCIR = niveau de crétes).

Mettez |I'appareil en fonction de lecture.

- Procédez au réglage du niveau désiré
(opérationnel et de crétes) par REPR LEVEL
CH1.

— Raccordez le millivoltmétre BF a la
sortie LINE OUTPUT CH2.

- Réglez I'autre canal au moyen du réglage
REPR LEVEL CH2.

Attention: Les bandes test (niveau de référence)
sont quelquefois enregistrée avec un flux magné-
tique de 200nWb/m respectivement 320nWb/m.
200nWb/m  250nWb/m 320nWb/m
0,620V 0,775V 0,964V
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6.4.11. Frequenzgangkontrolle ab Testband

- Testband auf den Frequenzgangteil vor-
spulen.
- NF-Millivoltmeter an LINE OUTPUT

+ CH2) anschiiessen.

- Gerat auf Wiedergabe starten und den
Frequenzgang bezogen auf 1000Hz kontrollieren
- Es kénnen gleichzeitig beide Kanale ge-

nessen VVererl, indem der Betriebsartenschalter

OUTPUT umgeschaltet wird (CH1/CH2).

)
5

6.4.12. HF-Spannungen und Frequenz kontrol-
lieren

- Leeres Band auflegen und auf Aufnahme
starten. (CH1 + CH2 auf READY)
Léschkopfspannung:

- Loschkopfspannung am Ldschkopf mit
Voltmeter messen:

Richtwert: 30 V ... 32 V AC

Oszillatorfrequenz:

— Oszillatorfrequenz  mit  Digital-Zahler
oder Oszilloskop am Loschkopf messen.
Die Frequenz betragt 150 kHz + 5 kHz.
Aufzeichnung am Oszilloskop: 15
Schwingungen/100 us.

- Bei Frequenzabweichung, mit Regelstift
von T1 auf Oszillator-Steckkarte, nach-
justieren. Oszillator ist dabei auf Ver-
langerungs-Steckkarte 1.177.243 auf-
zustecken.

6.4.13. HF-Sperrkreise Aufnahme

- NF-Millivoltmeter an Messpunkt @
des jeweiligen Aufnahmekanals anschliessen
(Fig. 6.4.—5), siehe auch Schaltbild 1.177.230.
- Leeres Band auflegen und Gerat auf
Aufnahme schalten.

- Mit Reglern BIAS TRAP CH1 und CH2
auf Spannungsminimum einstellen (<350 mV),
Fig. 6.4.—4.

6.4.11. Checking of frequency response with
test tape

- Advance test tape to the frequency
response section.
- Connect AF millivoltmeter
OUTPUT CH1 and CH2.

- Start machine in reproduce mode and
check frequency response relative to 1000Hz.
- The frequency response of both chan-
nels may be checked in one run by alternating
the setting of the OUTPUT mode selector

between the position CH1 and CH2.

to LINE

6.4.12. Checking oscillator frequency and RF-
voltages

- Load recorder with blank tape (set CH1
and CH2 to ready) and start in the recording
mode.
Erase voltage:
- Use electronic voltmeter to measure the
RF-voltage on the erase head:

approx. value: 30 V ... 32 V
Oscillator frequency:
- Measure the oscillator frequency on the
erase head with a digital counter. The frequency
must read 150 kHz £ 5 kHz. When measuring
with an oscilloscope, the display must consist of
15-cycles on the 100 usec time base.
— If the frequency deviates beyond the
above limits, adjust the slug in T1 on the oscil-
lator board. For this adjustment, the extension
board 1.177.243 is required in order to gain
access to the coil.

6.4.13. Adjustment of bias trap in recording am-
plifier

— Connect millivoltmeter to the test point
of the respective recording channel (fig.

6.4.—5). Refer to circuit diagram 1.177.230.

— Load recorder with blank tape and start

in the recording mode.

- Adjust the controls BIAS TRAP CH1

+ CH2 to obtain a minimum voltage indication

(< 350mV), fig. 6.4.—4.

6.4.11. Courbe de réponse en lecture

- Amenez la bande test sur les fréquences
de références.
- Raccordez le millivoltmétre BF & la
sortie LINE OUTPUT (CH1 + CH2).
- Faites marcher I'appareil en lecture et
contrdlez la réponse en fréquence (référence
1000Hz).

Les deux canaux peuvent &tre mesurés
en une fois en commutant le sélecteur du mode
de reproduction OUTPUT (22) (CH1/CH2) .

6.4.12. Controle de la tension HF et de la fré-
quence

— Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement (CH1 et CH2 sur READY).
Tension d'effacement:

- Mesurez la tension d'effacement sur la
téte d'effacement:

Valeur approchée: 30 ... 32 V AC.

Fréquence de I'oscillateur:

— Effectuez la mesure sur la téte d'enre-
gistrement avec un compteur digital ou
un oscilloscope. La fréquence est de
150 kHz + 5 kHz. Sur I'oscilloscope on
doit obtenir 15 alternances par 100 us.

- Une déviation de la fréguence se corrige
a l'aide du noyau de T1 de la plaquette
oscillateur, qui pour le réglage sera en-
fichée sur la plaquette de prolongation
1.177.243

6.4.13. Circuit réjecteur HF d’enregistrement

- Branchez un millivoltmetre BF au point
de mesure de chague canal d’enregistre-
ment (fig. 6.4.—5), voyez également le schéma
1.177.230.

— Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement.

— Réglez les BIAS TRAP CH1 et CH2 au
minimum de tension (< 350mV), fig. 6.4.—4.



STUDER REVOX

PR 99

6/7

ooo

Pa

1ttt

6.4.14. Spaltjustierung Aufnahmekopf, grob
(Pegelmaximum)

— NF-Miliivoltmeter an Ausgang MONi-
TOR anschliessen. Bereich 100 mV.

- NF-Generator an LINE INPUT CH1 und
CH2 parallel anschliessen. Frequenz 10kHz.

- Leeres Band einiegen und auf Aufnahme
starten. Generatorpegel so verstellen, dass sich
am Ausgang eine Spannung von 77,5 mV ein-
stellt.

- Mit Justierschraube ® (Fig. 6.4.—8)
Pegelmaximum einstellen. Anzeigeverzdgerung
beachten, deshalb besonders langsam einstellen.

6.4.15. Spaltjustierung  Aufnahmekopf, fein

b

{Phasenmethode)

Um Messfehler, die durch Phasenverschiebung
>90° entstehen konnten, zu vermeiden, ist es
unbedingt erforderiich die Spaitjustierung nach
Pegelmaximum-Methode (6.4.14.) vorzu-
nehmen.

- Betriebsartenschalter OUTPUT @ auf
Stellung MONO.

- NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI-
TOR anschliessen.

- NF-Generator an Anschluss LINE INPUT
parallel anschliessen. Frequenz: 10kHz/Span-
nung: 0 VU—-20dB.

- Leeres Band auflegen und auf Aufnahme
starten.

— Mit Justierschraube ® (Fig. 6.4.—6)
die Ausgangsspannung auf Maximum (scharf)
einstellen.

6.4.16. Vormagnetisierung
- NF-Millivoltmeter an LINE OUTPUT
CH1/CH2 anschliessen
- NF-Generator an LINE INPUT anschlies-
sen (10kHz, OVU-20dB)
- Leeres Band der gewiinschten Sorte auf-
legen und auf Aufnahme starten.
- Mit Reglern

BIAS ADJ CH1 (SLOW + FAST)

BIAS ADJ CH2 (SLOW+ FAST)
vom Linksanschlag in Uhrzeigerrichtung drehen
bis das NF-Ausgangsspannungs-Maximum er-
reicht ist. Entsprechende Bandgeschwindigkeits-
taste wahlen.

Fig. 6.4.—5

6.4.14. Recording head azimuth coarse adjust-
ment (Level maximum)

— Connect audio miiiivoitmeter to MONi-
TOR OUTPUT and select 100mV range.

- Connect audio generator in parallel to
LINE INPUTs CH1 and CH2. Select frequency
of 10kHz.

- Load recorder with blank tape and
start in the recording mode. Adjust generator
level to obtain an oumt reading of 77.5mV.
- Rotate screw (R) (fig. 6.4.—6) to ob-
tain maximum output level. Because there is a
time lag before the effects of any alteration in
record head azimuth will be shown on the

Y 4 = 1 W T B
meter, sCrew (1) snouia pe rotated very siowly.

In order to avoid the possibility of phase errors
in excess of 90°, it is essential that the azimuth

adjustment as described under section 6.4.14. is
first completed.

- Turn mode selector OUTPUT @ to
position MONO.

- Connect audio millivoltmeter to MONI-
TOR socket in parallel.

— Connect audio generator to LINE [IN-
PUT's in parallel. Select frequency of 10kHz
and adjust to a level of 20dB below 0V U.

- Load recorder with blank tape and start
in the recording mode.

- Adjust screw @ (fig. 6.4.—6) until a
sharply rising, well defined maximum in output
voltage is obtained.

6.4.16 Bias adjustment

- Connect millivoltmeter to LINE OUT-
PUT CH1/CH2.

- Connect AF generator to LINE INPUT
(10kHz, OVU -20dB).

- Mount blank tape of the desired quality
and start machine in record mode.

- Turn potentiometers

BIAS ADJ. CH1 (SLOW + FAST)

BIAS ADJ. CH2 (SLOW + FAST)
clockwise from the left-hand limit position until
the maximum AF output level is reached. Select
corresponding tape speed.

Fig. 6.4.—6

6.4.14. Préréglage de l'azimut de la téte d'en-
registrement (Niveau maximum)

- Branchez un miliivoitmétre BF & ia
sortie MONITOR. Echelle 100mV.

- Raccordez le générateur BF aux entrées
LINE INPUT. CH1 + CH2 Frequence: 10kHz/
signai:

- Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement.

— Ajustez le niveau du générateur de facon
a obtenir a la sortie une tension de 77,5 mV.

- Tournez la vis de réglage @ (fig.
6.4.—6) pour obtenir le signal de sortie maxi-
mum. Tournez la vis lentement en tenant
compte du décalage des tétes.

6.4.15. Réglage fin de I'azimut de la téte d'en-
registrement (Méthode des phases)

- Pour effectuer ce réglage, il est absolu-
ment nécessaire de proceder au réglage décrit
précédant (6.4.14.) pour éviter une erreur de
90°.

- Sélecteur OUTPUT @ sur MONO.

— Branchez un millivoltmétre BF & Ia
sortie MONITOR.

- Raccordez un générateur BF aux entrées
LINE INPUT. Fréquence: 10kHz/tension: OVU
-20dB.

— Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement.

- Effectuez le réglage fin (trés pointu)
avec la vis pour obtenir le signal de sortie
maximum.

6.4.16. Prémagnétisation

- Raccordez le millivoltmétre BF & LINE
OUTPUT CH1/CH2.

— Raccordez le générateur BF & LINE
INPUT (10kHz, OVU -20dB).

— Placez la bande vierge du type choisi
et faites démarrer |'appareil en fonction
d'enregistrement.

- Tournez les réglages

BIAS ADJ, CH1 (SLOW + FAST)

BIAS ADJ, CH2 (SLOW + FAST)

dépuis la butée de gauche et dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la tension
de sortie BF maximale soit atteinte. Choisissez
la vitesse de défilement appropriée.
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Bandsorte AU AU AU
Type of Tape 33/4ips | 71/2ips | 15ips
u Scotch 206 6 dB 55dB 3 dB
10kHz 250 5 dB 6 dB 35dB
max. 256 6 dB 6.5dB 3,6dB
/ \ AU 262/263 |6 dB |6 dB |3 dB
Ampex 406 6 dB 5 dB 3 dB
456 5 dB 6,5dB 3,6dB
AGFA PEM 468 6 dB 6 dB 35dB
AGFA PER 525 6 db 5,5 dB 3 dB
BASF SPR 50LHL 6 dB 5,5dB 3,6dB
BASF LGR 30P 6 dB 5,5dB 4 dB
EMI 816/817 6 dB 6,5dB 4 dB
REVOX 631 6 dB 6 dB 4 dB
> REVOX 621 45 dB 4 dB 2,5dB )
Fig. 6.4.—7
Man merke sich die Maximum-Anzeige After having reached the maximum, Repérez le point maximum et tournez le

und drehe nun in gleicher Drehrichtung weiter
bis die NF-Ausgangsspannung um den in der
Tabelle 6.4.—7 aufgefiihrten Wert gesunken ist

6.4.17. Aufnahmepegel

- Die Wiedergabepegel miissen eingestellt

- NF-Millivoltmeter an  den
MONITOR anschliessen.

- Leeres Band auflegen und auf Aufnahme

Ausgang

— Generator bei 1000Hz auf den Opera-
tionspegel einstellen.
- Vor- Hinterbandschalter auf RE-

PRODUCE stellen.

- Mit den Reglern REC LEVEL CH1
bzw. CH2 den Operationspegel einstellen.

Kontrolle:
Kein Pegelsprung beim Umschalten von Vor-
auf Hinterband.

6.4.18. Aufnahme Entzerrung
- NF-Millivoltmeter an MONITOR
schliessen.

- NF-Generator an LINE INPUT parallel
anschliessen (0 VU -20 dB, 12kHz).

- Leeres Band auflegen und auf Aufnahme
starten.

— Entsprechend der Bandgeschwindigkeit
mit den Einstellreglern EQ SLOW, FAST die
Ausgangsspannung auf 0dB bis +1dB beziiglich
1kHz einstellen.

an-

slowly keep on rotating the respective trimpot
in clockwise direction until the 10kHz output
signal has dropped by the amount shown in

6.4.17. Recording level

- The levels of the reproducing system
must already be adjusted.
Connect audio generator in parallel to

— Load recorder with blank tape and start
the recording moae.

— Set frequency of 1000Hz on audio
generator and adjust its level to the operating
level.

- Switch OUTPUT selector to position
REPRODUCE.
- Adjust the trimpots REC LEVEL,

CH1 or CH2 respectively to obtain the operating
level at the output MONITOR.

Double check:

There must be no level difference when switch-
ing the output selector between the positions
REPRODUCE and INPUT.

6.4.18. Adjusting the recording equalization
- Connect audio millivoltmeter to the
output MONITOR.

- Connect audio generator in parallel to
both LINE INPUTs (signal condition: 12kHz,
level 20dB below 0VU).

- Load recorder with blank tape and start
in the recording mode.

- While recording the 12kHz signal, ad-
just the trimpots EQ SLOW, FAST at the re-
spective tape speeds until the signal level at the
recorder’s output falls within the range from
0dB to +1dB relative to TkHz.

potentiométre toujours dans le méme sens,
jusqu'a ce que la chute de tension de sortie BF
corresponde aux valeurs de la tabelle 6.4.—7

ALY
{auvu).

6.4.17. Niveau d’enregistrement
- Les niveaux de lecture doivent étre
ajustés.

- Raccordez un générateur BF aux entrées
LINE INPUT.

— Branchez un millivolmetre BF a la
sortie MONITOR.

- Placez une bande vierge et démarrez en

erreyistrernerit.

- Reglez le générateur BF &
niveau opérationnel.

— Mettez le sélecteur OUTPUT sur RE-

1000Hz,

- Réglez les potentiométres REC LEVEL
CH1 et CH2 pour obtenir le niveau opéra-
tionnel. Le sélecteur de mode sera commuté sur
CH1 et CH2 respectivement.

Controle:
Assurez-vous qu'il n'y a aucune différence de
niveau entre REPRODUCE et INPUT.

6.4.18. Préaccentuation d’enregistrement

- Branchez un millivoltmétre BF a la
sortie MONITOR.

- Raccordez un générateur BF aux entrées
LINE INPUT(OVU -20dB, 12kHz).

— Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement.

— Réglez les niveaux de sortie aux vitesses
correspondantes EQ SLOW, FAST pour obtenir
0dB jusqu‘a +1dB relatif a 1kHz.
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EQ
CH1 O OUTPUT i FAST
cHz O LEVEL EQ
sLow
CcH1 REC.  BIAS
cH1 O PEAK O LEVEL ADJ
INDICATOR BIAS O FAST
CH2 O O CH1 TRA cH1
EQ
CH1 O METER O FAST O sLow
CAL. REPR EQ SYNC
CH2 LEVEL cH2 SLow LEVEL
REC. O FAST Ocm
—~ </ LEVEL i,
O onz BIAS ciz2
| Trar O SLOW Oc"z

Fig. 6.5

6.4.19. Frequenzgang ‘’Uber Band"’

- NF-Generator etwa auf gleichem Pegel

belassen (0 VU —20dB).

- Leeres Band auflegen und auf Aufnahme

starten.

- NF-Millivoltmeter bei

zahlige dB-Anzeige eichen.

- Frequenzgange entsprechend der ge-

wahlten Bandgeschwindigkeit messen. Durch

Umschalten des Betriebsartenschalters OUTPUT
@ auf Stellung CH1 bzw. CH2 kénnen beide

Kanale hintereinander gemessen werden.

- Die Frequenzgangwerte sind aus den

technischen Daten ersichtlich.

1kHz auf ganz-

6.5. Messungen verschiedener Kenndaten

6.5.1. Klirrfaktor “Uber Band”
— NF-Generator an LINE INPUT parallel
anschliessen.

Frequenz: 500Hz

Pegel: 0 VU +6dB
- Klirrfaktor-Messgerat an
MONITOR anschliessen.
- Leeres Band auflegen und auf Aufnahme
starten.
- Klirrfaktor messen. Betriebsartenschal-
ter OUTPUT auf CH1 bzw. CH2.

Aus den Technischen Daten sind die zu-
lassigen Klirrfaktorwerte entsprechend der Band-
geschwindigkeit ersichtlich.

Ausgang

6.5.2. Gerduschspannungs-/Fremdspannungs-
abstand “Uber Band"’

Die Gerauschspannungsmessungen beziehen sich
auf Vollaussteuerung (0 VU +6dB). Um Mess-
fehler durch HF-Einstreuungen zu vermeiden,
wird ein vorher auf dem Geréat geldschtes Band
verwendet.

— NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI-
TOR CH1 anschliessen.

- Gerat auf Wiedergabe starten.

- Gerauschspannung Kanal CH1 messen.

6.4.19. Frequency response “‘overall”’

- Output ievei of audio generator remains
set as for previous test (20dB below OV U).
- Load recorder with blank tape and start
in the recording mode.
- Caiibrate audio miiiivoitmeter for fre-
quency response measurement by adjusting the
audio generator level at 1kHz to obtain a con-
venient mid-scale deflection on the meter (e.g.
—bdB on the 100mV range).
- Check frequency response at the two
tape speeds. Both channels may be checked in
one run by alternating the OUTPUT selector
between the positions CH1 and CHZ2 at each
individual frequency.

For permissible response deviations,
check section 2. Technical Specifications of this
manual.

6.5. Measurement of various performance

data
6.5.1. Distortion via tape
- Connect audio generator to LINE
INPUT.

Frequency: 500Hz

Level: OVU +6dB
— Connect distortion factor meter to out-
put MONITOR.

— Load recorder with blank tape and start
in the recording mode.
- Measure distortion on both channels.
Switch OUTPUT mode selector between
positions CH1 and CH2 as required.

The permissible amount of distortion
(pure third harmonic) at the respective tape
speeds may be seen from the Technical Specifi-
cations.

6.5.2. Weighted and unweighted noise mea-
surements via tape

Noise voltage measurements are taken with re-
ference to the peak level modulation of OVU
+ 6dB. In order to avoid erroneous test results
due to bias frequency pick-up, all measurements
are taken by running tape, which has been
erased on the recorder in a previous run.

— Connect audio millivoltmeter to out-
put MONITOR CH1.

— With previously erased tape on the re-
corder, start the machine in PLAY.

6.4.19. Courbe de réponse “‘aprés bande”

- Laissez le générateur BF sur ie méme

niveau que précédemment (OVU -20dB).

- Placez une bande vierge et démarrez en

enregistrement.

— Calibrez le millivoltmétre BF & 1kHz

sur un nombre entier de dB.

- Contrdlez la courbe de réponse pour les

deux vitesses. En commutant le sélecteur OUT-

PUT (22 alternativement sur CH1 et CH2, il

est possible de contrdler les deux canaux.
Comparez les valeurs avec celles des

caractéristiques techniques.

6.5. Mesure de différentes caractéristiques

6.5.1. Distorsion “aprés bande”

— Raccordez un générateur BF aux prises
LINE INPUT.

Fréquence: 500Hz

Niveau: 0OVU +6dB
- Branchez un pont de distorsion & la
sortie MONITOR.
- Placez une bande vierge et démarrez
en enregistrement.
— Mesurez la distorsion en commutant
alternativement le sélecteur OUTPUT @ sur
CH1 et CH2. Consultez les valeurs admissibles
des spécifications téchniques.

6.5.2. Recul du bruit de fond ““aprés bande”

Le recul du bruit de fond se référe au niveau
maximum admissible (OVU + 6dB). Afin de ne
pas fausser la mesure par des inductions parasites
HF, utilisez une bande effacée.

— Branchez un millivoltmétre
sortie MONITOR CH1.

- Démarrez en lecture.

- Mesurez le bruit de fond du canal CH1.
- Sélecteur de mode sur CH2, millivolt-
metre BF & la sortie MONITOR CH2.

BF a la
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- Betriebsartenschalter auf CH2 NF-Miili-
voltmeter an OUTPUT CH2.
- Gerauschspannung Kanal CH2 messen.

Messungen fiir die niedrige Bandge-
schwindigkeit vornehmen. Die Effektiv-Werte
(bewertet ASA A) sind aus den Technischen
Daten ersichtiich.

Werden diese  Gerduschspannungsab-
stdnde nicht erreicht, sind d|e Bandfuhrungen

L AmE s

entimagne-

b Al

Ul |u 1 OI IRUPIE oo
tisieren.

Die folgenden Messungen:

— Loschdampfung

— Ubersprechen MONO

— Ubersprechen STEREQ
kénnen nur mit einem selektiven Voltmeter
(Bandbreite < 100 Hz) gemessen werden.

6.5.3. Loéschdampfung

Zum Messen der Loschdampfung wird eine Fre-
guenz von ca. 1000 Hz aufgezeichnet und an-
schliessend geldscht. Die auf dem Band verblei-
bende Aufzeichnung wird gemessen.

—  Schalter UNCAL (30) driicken.

- NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI-
TOR anschliessen.

- NF-Generator an LINE INPUT parallel
anschliessen (1000Hz, OVU +6dB).

- Leeres Band auflegen, auf Aufnahme
starten und kurze Aufzeichnung vornehmen.

- STOP, Band an Aufzeichnungsanfang
zurckwickeln.
- Regler INPUT LEVEL CH1 auf "0".

- Maschine auf Aufnahme starten und
Loéschdampfung messen. Der verbleibende Rest
der Aufzeichnung soll mindestens 75 dB unter
dem Pegel der Vollaussteuerung liegen (typ.
Wert 80 dB).

— Betriebsartenschalter OUTPUT @
CH2. Analoger Messvorgang fiir rechten Ka-
nal vornehmen.

- Read noise voltage of the left channel
through ASA A weighting network.

— Switch mode selector to position CH2.
— Read noise voltage of the right channel
through ASA A weighting network.

— Measure noise voltage at the second tape
speed as described above. The RMS signal to
noise ratios \Wb‘lglllﬁu as per ASA /—\] can be
seen from the Technical Specifications.

If the signal to noise ratios are less than
hown in the table, carefully demagnetize

ds and tape guides and repeat the test.

For the following measurements:

— Erase depth

— Crosstatk MONO

— Crosstalk STEREO
an audio millivoltmeter with a narrow band-pass
filter of less than 100 Hz bandwidth (wave

) vasill ho rors and
analy fzer; wiii oe lu'qull ea.

6.5.3. Erase efficiency

To measure the erase depth, a signal of approx-
imately 1000Hz has to be recorded at peak
level and that same recording has to be erased
again in a subsequent run. The residual level of
that signal will then be measured.

—  Press push button UNCAL ‘

- Connect wave analyzer to output MONI-
TOR.

— Connect audio generator in parallel to
both LINE INPUTs.

— Select 1000Hz and adjust level to ob-
tain peak level indication on the VU-meter
(1000Hz, OVU +6dB).

- Load recorder with blank tape and start
in the recording mode.

- Establish reference
analyzer.

reading on wave

- STOP and rewind to the beginning of
the recording.

— Close fader
position 0",

- Start the machine again in the recording
mode and measure the residual signal level on
tape. The magnetic recording remaining on tape
must be attenuated by at least 756dB below the
above established reference (typical value 80dB).
- Switch mode selector OUTPUT @ to
position CH2 and repeat the above measure-
ments.

INPUT LEVEL CH1 to

- Mesurez ie bruit de fond du canai CH2.

— Répétez les mesures pour la petite
vitesse. Les valeurs effectives (pondérées,

P P,

/—\O/—\ HbUlll UUH[IEES aarns I(‘Jb bdldbleflb[lqub‘s
techniques.

S'il n'est pas possible d'atteindre ces
valeurs, démagnétisez encore une fois et con-

sciencieusement les tétes et les guides de bande.

Les mesures suivantes:
— profondeur d’effacement

nnnnnnn AANRNIA
- ulapllulllc VIVINU

— diaphonie STEREO
ne peuvent étre effectuédes qu’avec un millivolt-
métre sélectif (largeur de bande < 100 Hz).

6.5.3. Profondeur d'effacement

Pour mesurer la profondeur d’effacement, en-
registrez une fréquence de 1000 Hz, puis effacez
la bande. Ensuite, mesurez les restes de |'enre-
gistrement.

—  Pressez la touche UNCAL (30) .

— Branchez un millivoltmétre BF & la
sortie MONITOR.

- Raccordez un générateur
LINE INPUT (1000Hz, OVU +6dB).

aux prises

- Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement.

- STOP, rebobinez la bande.
- Mettez le réglage d’entrée INPUT LE-
VEL CH1 sur “0".

— Démarrez en enregistrement et mesurez
la profondeur d'effacement. Le résidu de I'en-
registrement doit se trouver au moins a 75dB
en dessous du niveau +6dB (valeur typique:
80dB).

— Commutez le sélecteur de mode OUT-
PUT @ sur CH2, et répétez la mesure.
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6.5.4. Ubersprechen MONO

Zu dieser Messung wird zweckmassigerweise auf

einem neuen Band auf dem linken Kanal wah-

rend ca. 1 Minute und anschliessend auf dem
rechten Kanal wahrend ca. 1 Minute eine

MONO-Aufnahme mit 1000 Hz und Vollaus-

steuerung aufgenommen. Dabei ist darauf zu

achten, dass der Aufnahmevorwahlschalter des
jeweils nicht benltzten Kanals auf Stellung

SAFE steht.

- NF-Generator auf 1000Hz und Voii-

pegel einstellen.

- Leeres Band einlegen und auf Aufnahme

starten.

- Nach ca. 1 Minute:
Aufnahmevorwahlschalter
SAFE.

Regler INPUT LEVEL CH1 auf O.
Aufnahmevorwanhischaiter ~ CH2  auf
READY.

Regler INPUT LEVEL CH2 auf 10.

CH1  auf

- Nach ca. einer weiteren Minute:
Taste STOP betatigen und an Anfang
der Aufzeichnung zurlickspulen.
- Selektives  Voltmeter an  Ausgang
MONITOR CH2 anschliessen. Auf Wiedergabe
starten. Das Ubersprechen CH1 > CH2
messen (= 60dB).
- Auf Aufzeichnung des rechten Kanals
vorspulen.
— Selektives Voltmeter an Ausgang MONI-
TOR CH1 anschliessen. Betriebsartenschalter
OUTPUT auf CH1. Gerat auf Wiedergabe
starten. Das Ubersprechen CH2 ®= CH1 mes-
sen (=60dB).

6.5.5. Ubersprechen STEREO

Fiir die Messung der Stereo-Ubersprechdamp-
fung wird der NF-Generator an den Eingang
LINE INPUT CH1 angeschlossen.
REGLER INPUT LEVEL CH1 auf 10, CH2 aufO
Messung CH1 m= CH2
- Selektives Voltmeter an LINE OUTPUT
CH2 anschliessen.
- NF-Generator auf
Vollaussteuerung.
- Gerat auf Aufnahme starten.
- Ubersprechdampfung messen.
Der Wert soll min. 45dB unter Voll-
pegel liegen.

1000Hz einstellen,

6.5.4. Crosstalk MONO

It is advisable to use virgin (or bulk erased) tape
for this test. Record a signal of 1000 Hz at peak
level for approximately 1 minute on the left
channel only, then record the same signal again
for 1 minute on the right channel. In making
that recording preselector switch of the unused
channei is switched to the position SAFE.

— Select 1000Hz on audio generator and
adjust for peak level recording.
- Load recorder with tape and start in the
recording mode as described above.
-~ After approximately 1 minute switch
recording preselector CH1 to position SAFE.

Turn potentiometer INPUT LEVEL CH1
to position 0.

Switch recording preseiector CHZ to
position READY.

Turn potentiometer INPUT LEVEL CH2
to position 10.
- Continue to record for approximateiy
1 minute, then press button STOP and rewind
to the beginning of the recording.
- Connect wave analyzer to output MONI-
TOR CH2. Start recorder in PLAY. Measure
crosstalk CH1 B CH2 (>60dB).
- Wind forward to the recording on the
right channel.
- Connect wave analyzer to output MONI-
TOR CH?1 and switch mode selector OUTPUT to
CH1. Start recorder in PLAY . Measure cross-
talk CH2 ® CH1 (>60dB).

6.5.5. Crosstalk STEREO

To measure the stereo crosstalk performance
connect audio generator to LINE INPUT CH1.

Crosstalk CH1 B CH2
- Connect wave analyzer to output MONI-
TOR CH2.
- Select 1000Hz on the audio generator
and adjust for peak level recording.
- Start the recorder in the
mode.
- The signal level appearing on CH2 must
be 45dB below that of a peak level recording.

recording

6.5.4. Diaphonie MONO

Pour effectuer cette mesure, il est nécessaire
d’enregistrer auparavant sur une bande neuve
une fréquence de 1000 Hz & + 6 dB VU, sur le
canal gauche pendant 1 minute. Puis enchainez
le méme enregistrement sur le canal droit.
Pendant ces opérations, commutez sur SAFE le
préséiecteur d’enregistrement du canai  non
utilisé.

- Générateur BF sur 1000Hz, +6dB VU.
- Placez une bande vierge et démarrez en
enregistrement.

- Aprés 1 minute environ:

Préséiecteur d'enregistrement CH1 sur SAFE.
Réglage INPUT LEVEL CH1 sur “0".
Présélecteur d'enregistrement CH2 sur

READY.

Régiage iINPUT LEVEL CHZ sur

- Aprés 1 autre minute environ:
Pressez la touche STOP et rebobinez la

bande au début.

— Branchez un millivoltmétre BF sélectif &

la sortie MONITOR CH2. Démarrez en lecture

et mesurez la diaphonie CH1 B> CH2 (= 60dB).

- Bobinez et recherchez le début du canal

droit.

- Branchez le millivoltmeétre BF sélectif a

la sortie MONITOR CH1. Sélecteur de mode

OUTPUT sur CH1. Démarrez en lecture et

mesurez la diaphonie CH2 » CH1 (= 60dB).

ia
o

0".

6.5.5. Diaphonie STEREO

Pour mesurer la diaphonie stéréo branchez un
générateur BF a I'entrée LINE INPUT CH1.

Mesure CH1 B CH2
— Branchez un millivoltmeétre BF sélectif a
la sortie MONITOR CH2.
- Réglez le générateur sur
+ 6dBVU.
— Démarrez en enregistrement.
— Mesurez la diaphonie.

La valeur doit étre de 45dB au mini-
mum en dessous de +6dBVU.

1000Hz,
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Messung CH2 B CH1
- NF-Generator an Eingang LINE INPUT
CH2 anschliessen.
— Selektives Voltmeter an LINE OU
CH1 anschliessen.
- Regler INPUT LEVEL CH1 auf "'0".

- Regler INPUT LEVEL CH2 auf "10".

[T AR i ina mocean
- UU\:ID}J(ULIIUGIII}.}VUHQ Hesser .

Der Wert soll min. 45dB unter Vollpegel

liegen.

6.5.6. SYNC-Wiedergabepegel ab Testband ein-
stellen

_ Mit SYNC-Schalter (31 CH1 Kanal 1
Mit SYNC-Schalter (31 CH1 Kana

auf Wiedergabe ab Aufnahmekopf schalten.

- NFE-Millivoltmeter an LINE OUTPUT
CH1 anschliessen.

_ Testhand auf Pe

pegel vorspulen.
- Gerat auf Wiedergabe starten.

- Mit dem Regler REPR LEVEL CH1 den
gewiinschten Operationspegel einstellen.

- SYNC-Schalter CH2 driicken (Schalter
CH1 l6sen)

— NF-Millivoltmeter
CH2 anschliessen.

- Gleiche Einstellungen fir CH2 durch-
fihren.

an LINE OUTPUT

Crosstalk CH2 ®= CH1

- Connect audio generator to LINE
INPUT CH2.
- Connect wave analyzer to output MONI-
TOR CH1.
- Close potentiometer INPUT LEVEL
CH1 to position “0".

Nian P o S Pa T INIDI T I cv/ci
- wpcei puLernuorneer NP U L LCviuo

CH2 to position 10",
- Continue to record
level.

1000Hz at peak
- Measure ¢
pearing on CH1 must
level recording.

L Tha aimnal
g Sigiiai

level ap-
e 45dB below a pea

6.5.6. Adjustment of SYNC playback from

test tape
- Set SYNC CH1 switch (31) to playback

from recording head.

— Connect AF millivoltmeter to LINE
OUTPUT CH1.

- Advance test ta
section.

- Start machine in reproduce mode.

- Adjust potentiometer REPR LEVEL

CH1 to the desired operating level.

Mesure CH2 = CH1
- Branchez le générateur BF & l'entrée
LINE INPUT CH2.
- Branchez le millivoltmeétre BF sélectif &
la sortie MONITOR CH1.
— Réglage INPUT LEVEL CH1 sur “0".
- Réglage INPUT LEVEL CH2 sur 10",
- Mesurez la diaphonie.

La valeur doit étre de 45dB au mini-
mum en dessous de +6dBV U.

6.5.6. Réglage du niveau de lecture SYNC par

bande test
— A laide de la touche SYNC (37) CH1
commutez le canal 1 sur lecture a partir de la

téte d'enregistrement.

- Raccordez le millivoltmétre BF a LINE
OQUTPUT CH1.

— Avanchez la bande test jusqu’au niveau
opérationnel.

- Faites démarrer |'appareil en fonction
lecture.

- Procédez au réglage du niveau opéra-
tionnel désiré au moyen du potentiométre
REPR LEVEL CH1.

- Pressez la touche SYNC CH2 et libérez la
touche CH1.

- Raccordez le millivoltmeétre BF & LINE
OUTPUT CH2.

- Effectuez les mémes réglages pour CH2.
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INDe POS<NO. PART NO. VALUE SPECIFICATIONS / EQUIVALENT MANUF o
59255222 2.2 wF -20% 35 v EL
5922505222 2.2 mF -20% 35 v EL
590225470 47 uF -20% 25 v EL
59.99.0205 68 nF -20% 63 v CER
70.01.0227 280V/6A Bridge Rect. SI
70.01.0230 35v/2A Bridge Rect. SI
50.04.0122 1N4001 0 Vv sI
50.04.0125 1N4448 50 v st
51.01.0119 T le6 A 5 x 20 Slow Blow B
51.01.0118 T 1.25A 5 x 20 Slow Blow
50.10.0104 M 37T Voltage Regulator
54.01.0290 10-Pole Cis Socket Strip AMP
15-Pole Cis Socket Strip AMP
8-Pole Cis Socket Strip AMP
5-Pole Cis Socket Strip AMP
15-Pole Cis Socket Strip AMP
56.01.0116 2su 24 V Relais GRoIT
Plecsl3 54.02.0320 2.8%0.8 Flat Pin AMP
Reessal 57.39.3010 301 Ohm 2%¢ 0:25Hs “F
R 2 57.56.5220 22 Ohm 10%¢ 4 We WH
5Telle44T2 47 kOhm 2%y 0.25Hy MF
Roceaot 57.59.4122 le2 kOhm 5% T Wy WH
EL=Electrolytice SI=Silicon, MF=Metal Films WW=Wire Winding
MANUFACTURER: AMP=AMP, GR=Gruners lV=Zettler
ORIG 86/08/13
STUDER (00) 86/08/13 Wth POWER SUPPLY 1.177.785.81 PAGE 1
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STUDER REVOX PR99 MKII SECTION 7/4

POWER SUPPLY PCB 1.177.785

1. esao. PAKT NU. VALUE  SPECIFICATIONS / €LULVALENT 4aUF.
59.25.5222 2.2 nF —e0r 3y
5912505222 200w —20r 3 v el
S912205470 a1 ur -o% s v
(o)
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19.01.84



STUDER REVOX

PR99 MKII

SECTION 7/5

POWER SUPPLY PCB 1.177.785
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STUDER REVOX

PR99 MKII

SECTION 7/6

TAPE DRIVE CONTROL PCB 1.177.317-81

=

RAL

— L 1

4
f—R47

%
2

B

Ic2

IND.  POS.NO. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT HANUF. INO- POS-NO- PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT HANUF-
59.22.3101 100 uF 105, 1ov. €1 57.11.4472 4.7 KOhm 5%, 0.25W, CF
47 uF 10z, 40V, El 5701104153 15 kohm 5%,
10 aF  -203, 4oV, Cer 5701114472 4.7 1ohm 5%,
10 nF  -20%, 40V, Cer 5701104223 22 1ohm 5%,
4.7 ur 10z, sov, €1 5701154181 180 Ohm  s%,
10 nF  -20%, 40V, Cer 5101314471 470 Ohm 5%, 0.5
10 uF 1oz, 3sv, El 5701154471 470 One
47 uF 103, sov, €1 570114471 470 ohe
10 aF  -203, 4oV, Cer STi114122 1.2 Kohm
10 aF  -203, 4oV, Cer 5101106272 227 1onm
10 aF  -203, 40V, Cer 570114681 on
47 uF 103, lov, €1 5701104332 3.3 1onm
4e7 uF 0%, sov, €1 5701104333 33 1onm
4T uF 1%, sov, E1 s1o1ll4121 120 ohm
4T uF 103, sov, €1 5721104471 ohm
407 uF 103, sov. €1 51.1104223 22 1conm
47 ok 105, sov, €1 5721104121 120 onm
4.7 uF 105, sov, €1 57.11.4471 470 Ohm
100 uE 10z, 1oV, EI 5701114392 3.9 iohm
8 203, 6.3V, SAL
4700 pF 203, 40V, Cer 57.11.4223 22 1one 5%,
4700 pF 203, 4oV, Cor 5701114331 330 ohm 5%,
5913223103 10 AF  -20%, 4oV, Cer 57.11.4822 8.2 kohm 5%,
5701114223 22 konm 5%,
50.04.0122 1 N 4001 any 5701104223 22 1onm 5%,
7 sve 5%, 5.6ve  400mM 7o11.4101 100 ohe 53,
1 N 4001 any 5701114681 680 ohm 5%,
1N 4448 any sT.1104153 15 kohm 5%,
zavt 5% 2.7V, 400mM 5701104473 47 iohm 5%,
LN 4448 any 570114391 390 onm 53,
LN 4448 any 5701106222 2.2 1konm 5%,
1N 4448 any 701124681 580 Onm 5%,
z sve 5%s 5.6vs  400mM 5701114392 3.9 konm 5%,
50104.0125 1 N 4448 any 5701104123 12 kohm 5%,
5721124392 3.9 lonm 5%,
50.99.0126 4 N 28 /16 = mine10% opaTT Sri114081 680 Ohm  5%.
5101114392 3.9 Kkohm - 5%,
STUDER (O1) 84/03/23 RW  TAPE DRIVE CONTROL MK 2 1177378 PAGE 1 (01) 84703723 A TAPE DRIVE CONTROL MK 2 1.177.317.81 PaGE 3
IND.  POS.NO. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT MANUF < 1. POS.NO. PART NO. VALUE  SPECIFICATLONS / EOUIVALENT MANUF.
50.06.0000  SNT4LS00 Ls-T any 57.11.4681 5%, 0.2, CF
117731751 32 x 8 Proms Tri-state Saat 5701124392 5% 0125wy CF
0.06.0279  SNT4LS2T9  LS-TTL  any 5701114392 5%, 0125w CF
50.06.0002  SNT4LS02 Cs-TIL any 5704104681 5% 0125w, CF
s7.1104122 5%, 0125Ms CF
54.01.0288  5-pole Socket-strip anp 5705614101 1055 e e
54.01.0242  10-Pole Socket=Strip Anp 57099.0210 Prc
54.01.0262 a-pole Socket-Strip Anp 5701104563 5%, 0.25s CF
5101104681 680 Ohm 5%, 0.25M. CF
542010481 15-Pole Pin-strip anp (00) 5701114473 4T Kohm 5%, 0.25Ms CF
5420120320 Flat-pin Ane (o1} 5701104103 10 icoh 5% 0125w, CF
Zo120320 Flat-pin anp 58.99.0131 470 Kohm 0l15Ms TCF, Ling
541010320 Flat-pin A
5420120320 Flat-pin e
50.99.0119 260738 Triac 400V/6A o
2N60738 Triac 400v/4A Mo
2n60738 Triac 400v/4r o
2N60738 Triac 400V/4A Ho
8C 107 &
135 Medium power NP 2 5C 496-0
sC 107 8 WP
8C 107 8 NN any
8C 107 8 noN any
8C 107 B NN any
BC 177 A o any
8¢ 107 NN any
B0 135 Hediun power NPN 2 5c 496-0
BC 107 B non any.
BC 107 B PN any
6C 107 8 NeN any (01) 23.03.84 Adaptation for very thin tapes
BC 107 B N n: ElnElectrolytics Cer=Ceramics
135 Hedium Power NPN 2 5C 496-0
Manufacturer: Op:Optrons WMIzMonolitic Mesories Inces
57.57.4821 520 Ohm Tr=Taxas + TssIntersily 2
5701314152 1.5 kOhm 5%, 0.33M. CF
Jar0e 100 kohm o . CF ORIG 83/12/01  (01) 84/03/23
STUDER (01) 84/03/23 RW  TAPE DRIVE CONTROL MK 2 LATTTe PaGE 2 STUDER (0L) 84/03/23 R TAPE ORIVE CONTROL MK 2 1AT7.317.61 PAGE 4

23.03.84




sTUBER REVOX PR99 MKII SECTION 7/7
TAPE DRIVE CONTROL PCB 1.177.317-81
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STUDER REVOX

FADER START LOGIC PCB 1.177.893/894

—
POSNO|  PARTNO VALUE SPECIFICATIONS  EQUIVALENT MFR
C 7 59344224 | O122af | 207 AoV

@ 2 | 59.36.5233 | 22uF | 2% Zsv T4
3
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STUDER REVOX PR99 MKII

FADER START LOGIC PCB 1.177.893/894

TAPE DRIVE CONTROL PCB 1177 317 ‘
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STUDER REVOX

PR99 MKII

SECTION 7/10

LOCATOR MPU PCB 1.177.755—00

0O0O0@0000O0O0D00O0DO0O00O00 OO0 OO
1 J1 20|

LIBPHRTLREERLOOBRELY

“0-0-0-0-0.0

0. POS.NO.

PART HO. VALUE  SPECIFICATIONS / €QuivALenT HaNOE
R..0070  5T.11.4106 103 kOm e
10911 s3l1ileszz  s.2 kome Ve
Ril0372  s7liilezis 2.z wonm " e
klleTs  s7inlaos 1o wane " we
K:l0074  3TM1lesez 5.5 konm e
RII0075 510niles1e 4l kone o e
R0076 philizn 220 one Ve
#.l097
PT—— R.l007
igsenw k10075 7104471 2% 9.25w v e
niloseo  s7lnilanze 23, olzsw o w
g i wiloder  sinilaiso 2% olas 1 we
= e — #2losaz 100053 20 9lame o ome
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X1C0001  53.03.0169 1 Socker
Vo000 89.01.0554 4,433 mer  wC 18U nr
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/s (01) 23102054 Bevcer wats transter uccuracy ’
P s e e
b O e . o Electrolytic, PETP = Polyesterfoil, HF = Metsl Film
./ L= Tantalum  CER - Cardmics SAL = Solid Stare Aluminium
HANUFACTURER: 17T = 17T
1 S Seuder
s T Toxos Instruments
S ice- ORIG 84/01/25  (31) 04/02/23  (92) 84/04/16
. amceom, STUDER  (U2) B4/04/is Wen  LOCATOR WPy pCs LA77.755.00  Pack 5
Orr ) . N \
| ° - °
180, pOS.nO. PART O, VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT manuE . 0. pos.no. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT maoE W0, POS.H0. PART HU« VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT e . 0. P0s.ND. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT HANUF .
C..0001  59.99.0208 o8 ne  -2um 63 v e 0LI0OBL  50.99.0111  ACT-o 1L0-74 50.03.0436  BC 237 B EC 237 Co BC 547 8y NC 550 0 NPN 0033 2%, o.2sk o W
cilos:  59l0e0102 Lne Gt o3 v eere oLio0z  s0i0%i1z6  anzs anze 5000300451 8D 139-1) NeN o 2xi-0l2sH 1 HE
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Cilogos  5910.0104 100 nF 10u 53y rere 1610003 S Tes 16 K oy STLA3s1 330 One 2% Guzsi 4 MF 2% olasw e
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Cilooy  59i95.0208 P R 1c20008 6% A 21py s 68 A 21708 (o) 114391 390 Ona 2% 0lasa 4 WE 23, oLz o We
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STUDER REVOX PRO9 MKII

SECTION 7/11

LOCATOR MPU PCB 1.177.755—-00
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STUDER REVOX

PR99 MKil

SECTION 7/12

LOCATOR COMMAND PCB 1.177.750—00

IND.  POS.NO. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / €QUIVALENT HANUF .
59.25.1101 100 —20% 6.3V EL
5910427103 10 nf 51 3
59.04.7103 10 nF 5t 3
50.04.2129 covit-7 LED red D=3 mn sie
50.04.2129  CovII-T LED red D=3 am sie
50104.2129 Cavin-7 Leo e Sie
73.01.0121 FND 367 Seven Segment Display o1
73.0150121 FND 367 Seven Seqment Display ot
7300100121 FND 367 Seven segment Display cr
73lo1l0121 FND 367 Seven Segment Display o1
730100121 FrD 367 even seqment Display o1
73l0100121 FND 367 Seven Segment Display o1
50.07.0010 MC 14499 Oisplay Decoder/Or iver Mot
5020720010 MC 14499 Oisplay Decoder/Oriver ot
54.01.0213 12-pote Cis Socket strip avp
50.03.0436  BC237TB BC54T8, BCS508  NeN
5000320436 82378 BCS4Tb. BC5506 PN
50.03.0436 2378 BC5478, BCS508 PN
5010310436 BC2378 BCs4To, BCS: Nen
50.03.043 8C2378 BC54T8, BCSS08  NPN
500310436 82378 BC54T8, BCS508  NPN
5010310436 BC2370 BCsaTa, BCSS0B  NPN
57.11.4820 82 ohm 234 0.25my
52 onm 2%, 0125,
82 ohm 2%, 0.25Ws F
2 ohn T 0l2My
82 Ohm 2%, 0125ds
82 Ohm 231 0125w, ¥
82 ohm T, 0125s MF
52 onm 2% 0125us M
5701124820 82 onm 231 0l25ms vF
STUDER 94/01/12 Wtn  LOCATOR COMMAND PCB 1.177.750.00  PACE 1
0. Pos.no. PART NOL VALUE  SPECIFICATIONS / CQUIVALENT HANUF .
57114820 82 ohn 2%, 0,254, M
5701114820 82 on 2%, 0l25W, ME
5701104820 82 ohm 221 0l25W, ME
5701154820 82 Ohm 2% 0125w,
5701104820 2 onm 2%, 0.25Ws uF
5701154103 10 kOhm 2%, 01254, MF
5701154100 10 oh 23, 0:25Ms F
55.15.0130 06 Pushbutton Switch T
BENTE 06 Pushbutton Switch T
55150130 06 Pushbutton Switch iy
550152013 06 Pushbutton Switch Ty
550150130 06 Pushbuton Switch 7
550150130 06 Pushbutton Switch 17
5.15.0130 06 Pushbutton Switch T
5501520130 o6 Pushbutton Switch i
ELzElectrolytic, PP=Polypropylens SI=Silicon o WF=detal Film
PCSCH=Carbon Film
MANUFACTURER: AMP=AMPy GI=General Instruments ITT,
Mot=Motorolas Sies s
0816 B4/01/12
STUDER  84/01/12 Ken LOCATOR COMMAND PCB 1.177.750.00  PAGE 2

12.01.84




STUDER REVOX PR99 MK SECTION 7/13

LOCATOR COMMAND PCB 1.177.750—-00
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SECTION 7/14

IND. POS.NO. vaLut SPECIH ICATIONS /7 LOUIVALENT HANUF
59.99.065%0 0.41 uf 1ut. 1Suv, -
$9.06.0104 0.1 uf 10, 25V vE
$9.32.3472 100 pF 0%, Z5v.  Cer
$9.22.5410 o uF -20t.  2sv. &t
59.22.>220 22wt -20T.  25v. €1
59.06.010¢ 0.1 uf 1ot 25v. Pt
$9.06.0103 0.01 uF 0%, 25v. PE
1-1T77.825] 32682 $9.12.8162 1600 o€ tTe 12%ve PS
1.177.827.82 $9.12.1682 6800 pf 13 63V, PS
1.111.325.82 $9.99.0517 4700 pF 2.5%. 160V, PC  WimA. ¢K(-3 type
te171.326.82 $9.11.4682 6800 pé 2.5%. 160V, PC  MiNA., £RC-3 type
t.iriLs20.82 39.11-4103 10 af 2.5%, 160V, PC  Wlma, FXC-3 type
$9.36.5471 470 pF 202, 25v.  Cer
$9.34.5471 410 pf 208, 25v. Cer
$9.22.6100 10 uf -20%.  25ve i
iq00) $9.22.8109 1 uf -20t.  25v. €1
© o qon $9.30.64 749 0.47 uf 20T, 35V, (a
59.22.6100 10 uf -0t 25v. @
59.82-3412 <100 pFf 20%.  25v.  Cer
« $9.82.3472 4700 pf 203, 25v. Cec
$9.22.6100 10 uf -20%.  25v. ¢4
$9.22.6100 10 uf -20t.  2sv. €t
$9.06.0224 0.22 uF 203, 25ve PE
100y $9.22-8109 1 uF -25%.  25v. €1
n $9.30.64T8 0.47 uf 20%. 35V, Ta
59.06.0473 o € 0. 25v. €
$9232.1220 22 pF 202, 250ve Cer
se.32.1220 22 of 20%, 250V. Cec
oty $9.25.6229 2.2 wF -20%. 63v. €N
10.01.0223 8250 Cao0
$0.04.0125 N G4an any
- $0.04.0125 1N <448 way
$0.04-0125 1N ssss any
; 50.04-0125 1 N 4ses any
H 50.04-0125 LN ess . any
50-04.0125 LN qess any
50.04.0125 LN ess : any
50.06.1119 15 v Ste 400mw. I
H 50.04.0125 R any
I sTuo 86705728 “th CaPSTan SPEED CONTROL 1.177.325.82  PaGE 1
: - 1-1771.326.82
I ’L LLrr. 32182
ilm
H o ;
H 180. P0S-N0- PaART NO. VaLue SPECLFICATIUNS / EQUIVALENT MANUF . H
$0.04.0125 LN 4sss any H
50.05.0158 ~E 555 Timer HCL4SSP Sem
50.09.0107 RC 4559 Ra. Tl
$0.05.0286 Ln 358 T i
APecaal 1e177.325-13 CapsSTan SPEED CONTROL (8 '
$4.01.0582 8-pole Pia-Strip ane
$4.02.0320 Flat-Pin 0.4 anp
54.02.0320 €lat-Pin 0.3 ane
$4.02.0320 Flat-Pin 0.8 anp
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. $0.03.0515 ac 307 oue e
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STUDER REVOX

PR99 MKII

SECTION 7/15

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 1.177.325.82/1.177.326.82/1.177.327.82
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STUDER REVOX

PR99 MKII

SECTION 7/14

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 1.177.325-81

v G145y

O

IN.  POS.NO. PART No- VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT HANE.
59.99.0450 0.7 uF 103, 150v, He
5913124104 -1 uF 5%, 250V, MPETP
59.32.3472 4700 pF  -20%, 40V,
5912215470 47 ui 102, 25v, E1
5912215470 47 uF 103, 25v,
59.31.4104 -1 uE 5%, 250V, MPETP
5913114103 0.01 uF 202, 160V, 3
s59.12.8162 1600 pF 1% 1257,
59199.0517 4700 pF 160V, PC MINA, FKC-3 type
591116471 470 pF Sv. pC
5901156471 470 pF sove PC
5912216100 10 uf 3sv, el
5912218109 1o e
59.31.4103  0.01 uf 160V, PETP
59222.6100 10 3sv, €1
59.32.3472 4700 pF 4oV Cer
5913203472 4700 pF 4oV, Cer
5912216100 10 uf 3sv, €1
5922226100 10 uF sv. 1
593101224 0.22 uF 100V, WPETP
59.22.8109 L u el
5912104473 0.047uF 250V, PETP
5913210220 22 pi 203, 500v, Cce
59.32:0220 22 pr 203, 500V, Cer
not used
70.01.0223 8250 CBOO
5010420125 e any
5010410125 L N 4448 any
5010420125 N 4448 any
5010410125 L N 4448 any
5010420125 N 4448 any
010410125 L N 4448 any
010410125 L N 4440 any
501042012 LN 4448 any
5020421119 5V 5%, 400mds
ST UDER (00) 84/03/22 WEh  CAPSTAN SPEED CONTROL 1773258 PAGE 1
IND.  POS.NO. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT MANUF
50.05.0158  NE 555 Timer HC14s5P o
5010510237 T8 231 uA 139 sequive SNTSL3IN FaaLT
542010582 s-pore anp
5410120320 anp
5420120320 ane
5410110320 anp
541010320 anp
50.03.0435  BC 107 B NN
MJ 411 KPN-Power RCA 411 M.RCA
BC 107 B iy
BC 107 B NN
BC 178 © np
47 Konm
47 Kohm
68 konm
10 oh
2.2 Kohm
1 kohm
560 Ohm
10 konm
22 Kohm
42T konm
22 wohm
10 konm
10 konm
Ko
B6. 6kONm
22 xonm
145 kohm
105 konm
0 kohm
220 ohm
427 wonm
fnlenz 323 xohm 5%, 0l25ws CF
STUDER  (00) B4/03/22 WEh  CAPSTAN SPEED CONTROL 1.177.325.81  PaGE 2
. POS.ND. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT MANUF.
57114223 22 Kohm 53, 0.25Ws CF
511104223 22 Kohm 5%, 0.25Ms CF
flile223 22 kohn 5%, 0125e CF
5711104332 3.3 kohm 5%, 0.25Ws CF
57110410 1 konm 5%, 0125w, C
STiill44T2 4.7 konm 5%, 0.25Ws CF
571104330 ohm 5%, 0l25Wy CF
Ti1l4103 10 kohm 5%, 0125wy CF
5721104682 6.8 konm 5%, 0l25Ws CF
5701114222 22 ko 53, 0125w1 C
570114105 1 Honm 5%, 0025, CF
510114103 10 kohm 5%, 0l25Ws CF
fhlaz2z 2.2 kohm 5%, 0:25Ws C
370114103 10 kohm 5%, 0l25Ms CF
ElzElectrolytics CorzCoramics MP:Metallized Papers PS=Polystyrends
HPETP=Metallized Polyesters PETP=Polyestars PCoPolycarbonate
n : exas
A=Ates, MeMotorolas FxFairchild
ORIG 84/03/22
STUDER  (00) B4/03/22 WEh  CAPSTAN SPEED CONTROL 1.177.325.01 PAGE 3

22.03.84




STUDER REVOX PR99 MKII SECTION 7/15

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 1.177.325-81
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STUDER REVOX

PR99 MKII

SECTION 7/16

VARIABLE SPEED CONTROL PCB  1.177.966—00

WIRE HARNESS
1.177.745—-00
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STUDER

IRIABLE SPEED CONTROL |

PAGE // OF 4

[1777% 366 00

IND.  POS.NO. PART NO.

VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT MANUF .
Conenn 1 59.32.1680 68 pF 102, 25V Cer
TR 50.04.2111 Hy 5753 s
54.01.0