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SICHERHEIT UND ERSTE HILFE

SAFETY AND FIRST AID

SECURITE ET PREMIERS SECOURS

SICHERHEIT

Durch Entfernen von Gehdauseteilen, Ab-
schirmungen etc. werden stromfuhrende
Teile freigelegt. Aus diesem Grunde miis-
sen die folgenden Sicherheitsvorschriften
unbedingt beachtet werden:

1. Eingriffe in ein Gerat _
dirfen nur von Fachpersonal vorgenom-
men werden.

2. Vor Entfernen von Gehéauseteilen:
Gerét ausschalten und vom Netz trennen.

3. Bei gedffnetem Gerét:

- Netzteil- oder Motorkondensatoren mit
einem passenden Widerstand entladen.

- Bauteile grosser Leistung, wie Leistungs-
transistoren und -widerstdnde sowie
Magnetspulen und Wickelmotoren erst
nach dem Abkuhlen berthren.

4. Servicearbeiten bei gedffnetem,
unterSpannung stehendem Gerat:

- Keine blanken Schaltungsteile bertihren

- Isolierte Werkzeuge verwenden

- Metallene Halbleitergehduse nicht be-
rihren, da sie hohe Spannungen aufwei-
sen kénnen.

ERSTE HILFE (bei Stromunfallen)

1. Bei einem Stromunfall die betrof-
fene Person raschmdoglichst vom
Strom

- Durch Ausschalten des Gerates

- Ausziehen oder Unterbrechen der Netz-
zuleitung

- Betroffene Person mit isolierendem Ma-
terial (Holz, Kunstoff) von der Gefahren-
quelle wegstossen

- Nacheinem Stromunfall soliteimmerein
Arzt aufgesucht werden.

ACHTUNG

EINE UNTER SPANNUNG STEHENDE PER-
SON DARF NICHT BERUHRT WERDEN,
SIE KONNEN DABEI SELBST ELEKTRI-
SIERT WERDEN!

2. Bei Bewusstlosigkeit des Verun-
fallten:

- Puls kontrollieren,

- bei ausgesetzter Atmung kiinstlich beat-
men,

- Seitenlagerung des Verunfallten und
Arzt verstandigen.

SAFETY

There are no user serviceable components
inside the equipment, live parts are laid
open when removing protective covers
and shieldings. It is essential therefore to
ensure that the subsequent safety rules are
strictly observed when performing service
work or repairs.

1. Servicing of electronic equipment
must be performed by qualified personnel
only.

2. Before removing covers:
Switch off the equipment and unplug the
mains cable.

3. When the equipment is open:

- Discharge power supply- and motor
capacitors through a suitable resistor.

- Components, that carry heavy electrical
loads, such as power transistors and
resistors as well as solenoid coils and
motors should not be touched before a
cooling off interval, as a precaution to
avoid burns.

4. Servicing unprotected and opera-
ting equipment:

- Never touch bare wires or circuitry

- Use insulated tools only

- Nevertouch metal semiconductor cases
because they may carry high voltages.

FIRST AID (in case of electric shock)

1. Separate the person as quickly as
possible from the electric power
source:

- by switching off the equipment,

- unplugging or disconnecting the mains
cable,

- pushing the person away from the
power source by using dry insulating
material (such as wood or plastic).

- After having sustained an electric shock,
always consult a doctor.

WARNING:

DO NOT TOUCH THE PERSON OR HIS
CLOTHING BEFORE POWER IS TURNED
OFF, OTHERWISE YOU STAND THE RISK
OFSUSTAINING ANELECTRIC SHOCK AS
WELL!

2.1f the person is unconscious

- Check the pulse,

reanimate the person if respiration is
poor,

lay the body down and turniitto one side,
call for a doctor immediately.

|

SECURITE

Si les couvercles de protection sont en-
levés, les parties de I'appareil qui sont sous
tension ne sont plus protégées. Il est donc
d'une nécessitée absolue de suivre les in-
structions suivantes:

1.Les intervensions dans les appa-
reils électriques

doivent étre faites uniqguement que par du
personnel qualifié

2. Avant d’enlever les couvercles de
protection:

Couper l'interrupteur principal et débran-
cher le cable secteur.

3. Aprés avoir enlevé les couvercles
de protection:

- Les condensateurs de I'alimentation et
des moteurs doivent étre déchargés a
I'aide d'une résistance appropriée.

- llestprudentde laisser refroidirles com-
posants de haute puissance, par ex.
transistors de puissance, résistances de
puissances de méme que des électro-
aimants et les moteurs de bobinage.

4.S’'il faut que l'appareil soit sous
tension pendent les réglages in-
ternes:

- Ne jamais toucher les circuits non isolés

- Travailler seulement avec des outils
isolés

PREMIERS SECOURS (en cas d'électro-
cution)

1. Silapersonne est dans I'impossibi-
lité de se libérer:

— Couper l'interrupteur principal

— Couper le courant

- Repousser la personne de I'appareil a
I'aide d'un objet en matiére non conduc-
trice (matiére plastique ou bofs)

- Aprés une électrocution, consulter un
médecin.

ATTENTION

NE JAMAIS TOUCHER UNE PERSONNE
QUIEST SOUS TENSION, SOUS PEINEDE
SUBIR EGALEMENT UNE ELECTROCU-
TION!

2. Encasde perte de connaissance de

la personne électrocutée:

Controller le pouls

Si nécessaire, pratiquer la respiration

artificielle

- Mettre I'accidenté sur le coté latérale et
consulter un médecin.
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1 TECHNISCHE ODATEN
STEREO-UNISETTE CASSETVE DECK CAD 301073011
UNISETTE ®=EINGETRAGENES WARENZEICHEN DER BASF
Modelle Umspulzeit
CAD 3010 Maschine fuer Audio-Wiedergabe Spieldauer 15min 3 20s
CAD 3011 Maschine fuer Audio-Wiedergabe Spieldauer 30min = 40s
und -Aufnahme
Laufwerk ; Umspulgeschwindigkeit
1 AC-Capstanmotor durchschnittlich 4975m/s
2 DC-Wickelmotoren
1 DC-Positionierungsmotor (Kassettentraeger)
Bandgeschwindigkeit Bandzug
995cm/s 3¢75ips Konstant geregelte. Einstellung: 40 +/-5g
Bandgeschwindigkeits-Abweichung Bandzugmax i mum
+/-042% waehrend Bandstart: 100g

Tonhoehenschwankungen
IEC 368 (DIN 45507)

Spitze bewertet 0,08% oder besser

Startzeit
maxe200ms
zum Erreichen des zweifachen spezifizierten
Tonhoehen-Schwankungswertes
Stopzeit
aus Umspulmodus (incle Codelesen) maxe2s
aus Wiedergabemodus maxe40ms

Positionierungs-Bandanzeige
SMPTE-Codesy 25 Frames/s

(EBU 80-Bit-Code Tech 3097Es Juni 1980)

Positionierungs—-Genauigkeit
type +/=40ms

Positionierungs-Aufloesung
fuer die Anzeige in 1/10s
Schritte aufgerundet

80 bzwel20ms

Zugriffszeit aus Band-Mittenposition
Spieldauer 15min = maxe 15s
Spieldauer 30min 2 maxe 25%

Spurbreiten
Audio 2x2 mm
Code (Mittelspur) 1x0y 6mm

Eingaenge (nur CAD 3011)
symmetrischy erdfrei
Impedanz 30Hze+20kHZz mine 5SkOhm

Eingangspegel (nur CAD 3011)
fuer 185nWb/m mine —20dBm
maxe +22dBm

Ausgaenge
symmetrischy erdfrei
Impedanz 30HZeo20kHZ maxe50 Ohm
Abschlusswiderstand mine200 Ohm

Ausgangspegel

(RL = 6000hm) maxe 22dBm
Code-Ausgang

gemaess IEC 60By 1974 4Vpp
Entzerrung

NAB/CCIR 90/3180us
Bandtyp

BASF LP31 Cr02s T 149 AM 15 Minuten
Bezugspegel

(315Hz) 320nWb/m
Frequenzgang

60HZo o 12kHZ +/-1dB

30HZo o18kHz +/-2dB

(Toleranz des Bezugsbandes DIN 45513-4
nicht beruecksichtigt)
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Fremd- und Geraeuschspannungsabstand
Effektivwerte Aufnahme / Wiedergabe

320nWb/m Bandfluss
- Fremdspannung linear 55dB
- Geraeuschspannung CCIR 468y bewertet 53d8B
(49dB Quasi-Peak)
- Geraeuschspannung
A-bewertets nach IEC 179 (DIN 45633) 62dB
Klirrfaktor (K3) i
Aufnahme / Wiedergabe 1kHz

- — - -

besser 195%

Uebersprechdaempfung

Stereo bei 80HZo.o8kHz mine 40dB
bei 1lkHz 45dB

Code-Uebersprechen
mine 75dB

MaxeAusgangspegel (MOL 10)
10kHz (bezogen auf 0dB»320nWb/me¢315Hz) -2dB

Loeschdaempfung
bei 1kHz mine 75dB
Loeschfrequenz
150kHz
Vormagnetisierungsfrequenz
150kHz

Stromver sorgung
umschaltbar 10000140Vy 20000240V +/-10%

50 oder 60 Hz

e D e

Leistungsaufnahme
maximal 150VA
(Laufwerks Verstaerker und Fernsteuerung)

Umgebungstemperatur-Bereich
Grad Celsius 100040
Grad Fahrenheit 5000104

20%0095%
kein Kondenswasser

Sicherheitsstandard
Gemaess IEC-Empfehlungy Publikation 65

Schutzklasse 1

Laufwerk-Bedienkassetten
LOCAL CONTROL Parallele Ansteuerung
REMOTE CONTROL (CAC) Serielle Ansteuerung

Spezifikationen: 2400 Baud
Half Duplex
1 Startbit
7 Databits
1 Parity bit odd
2 Stopbits
Externe Anschluesse
Audio XLR (IEC 268 14B)
Audio/Code D-Mehr fachstecker
Aus fuehrung
19"Rack-Einbau.
Gewicht
Netto 2195kg (471bs)
Abmessungen
Breite 483mm
Hoehe 399mm
Tiefe (ohne Schwenktraeger) 420mm
Tiefe maximal 5S05mm

Technische Daten mit TELEFUNKEN-Kompander
TELCOM C4

Bezugspegel
(315H2) 250nWb/m
KVirrfaktor (K3)
Aufnahme / Wiedergabe 1kHz besser 1%

Maximaler Ausgangspegel (MOL 10)
10kHz odB
(bezogen auf 0dBs 250nWb/me 315H2)

Fremd- und Geraeuschspannungsabstand
Effektivwerte Aufnahme/Wiedergabe
- Fremdspannungs linear 76d8B
- Geraeuschspannungy CCIR 4689 bewertet 74dB
(Quasi-Peak 70dB)
- Geraeuschspannung
A-bewertet nach IEC 179 (DIN 45633) 80dB
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2 BEDIENUNG

UEBERSICHT (Klappseite) 2/ 2
201 VCRBEREITUNGEN/KONTROLLEN 2/ 2
2e2 CAD 3011 (PLAY/REC) 2/ 2
20201 Bestuecken 2/ 2
2.202 Bedienungselemente (LOCAL CONTROL) 2/ 2
2623 AUDIO-Aufnahme 2/ 5
20204 CCDE-Aufnahme 2/ 5
2625 SMPTE-Zeitcodetest 2/ 6
203 CAD 3C10 (PLAY CNLY) 2/ 1
231 Bestuecken 2/ 7
2.3.2 Bedienungselerente (LCCAL CONTRCL) 2/ 7
2¢3¢3 SMPTE-Zeitcodetest 2/10

2e4 FERNBEDIENUNG MIT TERMINAL/RECHNER 2/11

4.1 Serielle Schnittstelle RS 232C 2/11
402 Vorbereitungen 2/11
4.3 Bedienungs-Hinweise (LOCAL CONTROL) 2/11
4e4 Anwendungen 2/12
1l Eefehle Terminal > CAD 2/12
2. Statusmeldungen CAD > Terminal 2/13
3. Eingabe Titel-Endzeit/-Startzeit 2/13
4e leitabfrage 2/14



STUDER CAD 3010/3011. SECTION 2/2

- 1 201
UEBERSICHT VORBEREITUNGEN s KONTROLLEN
__________ 2
- Kontrolle des Netzspannungwaehlers (13) auf
3 korrekte Einstellunge
- Kontrolle der Netzsicherung (12) auf kor-
(NUR CAD 3011)—4 rekty der Speisespannung entsprechend ein-

gesetzten Werte

- Lokal- Bedienungseinheit (10) an LOCAL CON-
TRCL-Buchse (7) anschliessene

- Netzanschluss (1) erstellene.

- AUDIO-Anschluesse (4/5) -erstellene.

- Schalter MAINS (14) drueckene
Kontrolle:
Die 5 Kontroll-Led®s (11) fuer die Sekun-
daerspannungen muessen aufleuchtene

Lokal-Bedienungseinheit:
Die EJECT-Led (D) leuchtet aufe
Display-Anzeige: Pl

2.2
CAD 3011 (PLAY/REC) BECIENUNG / ANWENDUNGEN

20201
B8estuecken

- Kassette (mit SMPTE-Zeitcode-Aufzeichnung)
lagerichtig in Kassettentraeger (9) einfueh-
ren:

Die einseitig der Kassette angebrachte Codier-

kerbe muss sich links des Kassettentraegersbe-

findene.

Folge: Der Kassettentraeger (9) schwenkt einy -

die Kassette wird auf Mitte Magnetbandbereich

gespult*s;- die STOP-Led (J) leuchtet aufe.

#* Wird beim Bestuecken der Kassettenmaschine
keine Mittenpositionierung (Grobpositionie-
rung) des Magnetbandes gewuenscht, ist waeh-
rend dem Einfuehren der Kassette die STOP-
Taste zu drueckeny bis am Display (A) der
Zeitcode angezeigt wirde

20262
Bedienungselemrente (LOCAL CONTROL UMIT)

® DISPLAY
a) als Anzeige der Magnetband-Position

Echtzeit Darstellung:
Die Echtzeitanzeige erfolgt durch SMPTE-
Zeitcode-Detektion:

ssewaehrend des PLAY-Betriebsmoduss Mine| Seke |1/1

seewaehrend des REC-Betriebsmoduss Sekoe

<esnach beendigter Bandsektor-Anwahl (Tasten
20049 TeSpe |<| e

sesenach Beendigung des |<| und |>| -Betriebs-
roduse

seenach betaetigter STOP-Taste.

(e}

Aporoximative Bandposition Darstellung:
Die Anzeige wirds (ohne Band-Kopfkontakt)
von den Tachogeneratoren der Wickelmotoren
abceleitet und angezeigt:

* wirkungslos auf CAD 3010 seowaehrend des |>| —-Betriebsmodusy
esowaehrend des |<| -Betriebsmodusy
ceceowWaehrend des TAPE MOTION-Betriebsmoduse

- Die Anzeige der 1/10-Sekunden wird unter-
drueckte
- Anzeige-Genauigkeit: cae. +/- 4 Sekundene
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b) als Fehleranzeige

Darstellung: E = ERROR
Bedeutung:

El SMPTE-Zeitcode defekte e e
(siehe auch Abschnitt "CODE-AUFNAHMETEST"). ° °

E2 Hemmung oder Blockade des Magnetband-Trans-
portse

E3 In falscher Lage zuqéfuehrte Kassette:
Codierkerbe(15) seitlich der Kassette muss
sich links im Kassettentraeger befindene

E4 Magnetband gerissen (registriert durch die
Tachosteuerung der Wickelmotoren)s
oder:
Unkorrekte Bandfuehrung infolge Magnetband-
Schlaufenbildung um den Bandende-Sensorys
waehrend der Kassettentraeger—Einschwenk-
bewegqunge
Ablauf: Cer Kassettentraeger faehrt aus und
unternimmt einen zweiten Versuch die Kasset-
te mit korrekter Bandfuehrung einzufuehrene
Gelingt dies auch im zweiten Versuch nichty
faehrt der Kassettentraeger erneut aus und
die Maschine verbleibt im Fehlzustand E4.
Massnahme:
Kassette auswer fen (EJECT) und Schlaufe ma-
nuell eliminieren:
Mechanische Wickelbremse manuell loeseny in- Codierkerbe 15 Bandwickel-Bremse
der ein passender Gegenstand durch den Ver-
riegelungsmechanismus gefuehrt und nach un-
ten geschoben wirds— Bandwickel drehens bis
Schlaufe eliminiert iste

I

e

- S——

c) als Anzeige der Software-Version bei aus-
geschwenktem Kassettentraegere
Darstellung:

d) als Zaehler von SMPTE-Zeitcode-Fehlern.
Darstellung:
Anwendung: Siehe Abschnitt "CODE-AUFNAHME-

TESTY,

e) als Betriebsmodusanzeige waehrend der
SMPTE-Codeaufzeichnung (siehe Kape 2e¢2e4)o
Carstellung:

CLEAR-Taste

- Loeschen der B8andsektor-Vorwahle
(Verwahltasten [2)13141)e
Nur aus STCP-Zustand bedienbare

- Bei Einsatz im CAMOS-System: Bus-Umschal-
tung CAMCS-Bus >> REMOTE-Rus und Loeschen
der Titel-Start/Endzeit-Eingabes

© 1213141 Bandsektor-Vorwahltasten

Siehe nebenstehende Skizze der Bandsektor-Kon- <3 Bandlaufrichtun
fiaquration: 9

Die Maqnetbandlaenge ist in vier Sektorens zur

Agfnahme je eines Titels angetef]t‘ Transparent-Vorspann Transparent-Nachspann
Qie einzelnen Sektoren koennen mit der entspre-

chenden Vorwahltaste [213|4] ¢ respe [|<| fuer Magnetband-Anfang Magnetband-Ende
Sektorls angewaehlt werden. Dabei wird das Mag- = -

netband automatisch auf Sektoranfang positio- {7

niert (Voraussetzung: Das Magnetband ist mit CH1 ya ya (@ (ij:f
SMPTE-Zeitcodeaufzeichnung versehen)e. Code \ &ﬁf _; \ ]
Erreicht das Band im PLAY, REC oder |>|-Be- CH2 )] )] ) )]
triebsmodus das Sektorendes resp. den Anfang = e 7

des nachfolgenden Sektorss bleibt der gewaehl- Sektor 1 2 3 4

te Modus erhalten; es erfolgt kein automati- < 2 3

: . . Taste 4
scher Maschinenstcpe|<|-Modus: Eand wird auf
Sektoranfang positionierte (Bedienung der Tas-— m m m ca.15920"

ten 2|34 nur aus STOP-Zustand moeglich)e
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SECTION 2/4

© EJECT-Taste

Die Betaetiqung der EJECT-Taste bewirkt das
Entstuecken der Kassettenmaschine (Kassetten-—
Auswurf):
- (STOP-Taste betaetigen).
- EJECT-Taste drueckens
Folge: Die Kassette wird auf Mitte Magnet-
bandbereich (grob-) positionierts— der Kas-
settentraeger faehrt aus und gibt die Kas-
sette frei (aktivieren des Auswurfmagneten).
Die EJECT-Funktion laesst sich nur aus dem
STOP-Zustand (Led (J) leuchtet) aktivierene

® TAPE MOTION CONTROL

Bedienung

- TAPE MOTION-Drehknopf druecken und drehene
Crehung im Uhrzeigersinn entspricht der Wie-
dergaberichtunge.

Waehrend der Orehknopfbedienung erfolgt Au-
dic-Wiedergabee

Am Display wird die approximative Bandposi-
tion angezeigt (Unterdrueckung der 1/10 Se-
kunden-Anzeige).

— Mit der Einstellung der Drehknopfbedienung
(Lcslassen) schaltet die Maschine kurzzei-
tig auf PLAY-Modus um den Zeitcode fuer die
Echtzeitangabe zu detektieren. Das fuer die
Code-Lesephase transportierte Band wird
anschliessend durch entsprechend bemessenen
Bandrueckzug kcmpensierte
Die am Display erscheinende Echtzeit ent-
spricht der Bandposition bei Einstellung
der Drehknopfbedienunge

® 1<| Taste fuer Band-Rueckspulen

Mit der Betaetigung der Taste |<| wird das Mag-
netband auf den Anfangs entsprechend dem Zeit-
code-Anfang zurueckgespult (Display: 000000 )o
Die Bandpositionierung erfolgty unter Detek-
tion des Zeitcodesy im PLAY-Betriebs

Waehrend des Betriebsmodus [|<| zeigt das Dis-
play die approximative Bandposition an (keine
Echtzeitangabe).

® 1>| Taste fuer Band-Vorspulen

Mit der Betaetigung der Taste |>| wird das Mag-
netbands detektiert durch den optischen Band-
endesensory bis zum transparenten Magnetband-
Nachsgpann vor-e¢ und anschliessend um ca. zwei
Wickelumdrehungen (*) in den Magnetbandbereich
zurueckgespulte

(*)Die nach abgeschlossenem Vorspulvorgang am
Display angezeigte Echtzeitangabe entspricht
demzufolge nicht dem exakten Bandende (Zeit-
code-Ende) »

Waehrend des Betriebsmodus [|>| zeigt das Dis-
play die approximative Bandposition an (keine
Echtzeitangabe)e.

® PLAY-Taste

Die Betaetiqung der PLAY-Taste aktiviert die
AUDIO-Wiedergabes
Am Display wird die Echtzeit angezeigte
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SECTION 2/5

@ sTOP-Taste

STOP aus Betriebsmodus PLAY oder REC:
Das Magnetband stoppt mit dem Betaetigen
der STOP-Taste, das Display zeigt die Posi-
ticn des parkierten Magnetbandes in Echt-
zeit ane

STOP aus Betriebsmodus |<]| Rueckspulen

oder |>| Vorspulen

Folge: Nach dem Betaetigen der STOP-Taste
wirds unter kurzzeitigem (ca.80ms) PLAY-Mo-
duss die Bandposition detektiert (Code le-
sen)y bevor das Magnetband gestoppt wird
(STOP-Led leuchtet auf)e
Am Display wird die Magnetbandposition in
Echtzeit angezeigte

® REC-Taste

2.2.3
AUDIO-Aufnabhme

- Aufnahmewahlschalter (6) REC MODE in Posi-
ticn AUDIO stellene

- Maschine mit SMPTE-Codeaufzeichnung versehe-
nen Kassette bestuecken und eve gewuensch-
ten Bandsektor anwaehlens (Taste |[|<| fuer
Sektor 1y oder entsprechende Vorwahltasten
1219131 cder |4])e

- Aufnahme: Tasten PLAY und REC gleichzeitig
drueckens

Ausstieg aus Aufnahmemodus:

- Taste STOP drueckens

oder

- Taste PLAY drueckene
Wirkung: Der Oscillator wird ausgeschaltetes

- Taste STCP drueckens

20204
CODE-Aufnahme

Das zur Code-Aufzeichnung gelangende Mag-
netband darf keine Modulation aufweisene.
(Loeschung der Code- und Audiospur)=

- Aufnahmewahlschalter (6) REC MODE in Posi-—
tion CODE stellens

- Maschine mit Kassette bestueckens
Folge: Kassette wird auf Mitte Magnetband-
bereich positionierte STOP-Led leuchtete.

- REC-Taste druecken (ohne zusaetzlichy wie
bei AUDIO-Aufnahmes die PLAY-Taste zu betae-
ticen!)o
Folge: Das Magnetband wird auf Bandanfang
zurueckgespulte
Die Aufzeichnung des SMPTE-Zeitcodes er-—
folgt anschliessend automatische

Displaydarstellung:
Bandende:
- Die Kassette wird auf Mitte Magnetbandbe-

reich zurueckgespulte
- Am Display wird die gesamte Spielkapazitaet
des Bandes in Echtzeit angezeigte

Displaydarstellung (Beispiel)s
- Kassetten-Auswurf: EJECT-Taste betaetigene.

e

* Hinweis

Die Zeitcodeaufzeichnung laesst sich auf der
Kassettenmaschine nicht loeschene.

Eine Loeschung erfolgt extern der Kassettenma-
schines unter Verwendung einer Entmagnetisie-
rungsdrossels, wobei bemerkt werden mussy dass
eine etwaige Audioaufzeichnung ebenfalls ge-
loescht wirde

Mine|Seke [1/10
Seke
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20265
SMPTE-Zeitcodetest

- Aufnahme-Wahlschalter REC MODE in Stellung
AUCIO bringene

- Maschine mit Kassette bestueckene

- Nach Aufleuchten der STOP-Led: Taste |<|
drueckene
Folge: Das Band wird auf Zeitcode-Anfang
positionierte

- Nach Aufleuchten der STOP-Led:
Aufnahmewahlschalter REC MODE in Stellung
COCE bringene

- Taste PLAY betaetigene.

Beachte Display:
Waehrend des Bandlaufs detektierte Fehler der E=ERRCR
SMPTE-Codeaufzeichnung werden addierte

1 Fehler = 1 Drop Out >Sms e o o o
oder

= 1 unkorrektes Frame (fehlerhaftes
SMPTE-Codewort) von 40ms Laengee.
Reachte: Beim Wechsel des Betriebsmodus von

PLAY auf |<| oder |>] wird der Stang

der Display-Anzeige geloeschte -

Bei STOP bleibt der Zaehlerstand er- EINER

haltene. ————ZEHNER
Die Testdauer soll sich ueber die ganze Band- —————HUNDERTER
laenge erstreckens L TAUSENDER

. Wichtig: Der Test muss abgebrochen werdens be-
ver der transparente Nachspann den Codekopf er-
reicht!

Richtlinien fuer die Testauswertung bei einer
Bandlaenge von ca.l5 Minuten:

B8is 100 eingezaehlte Fehler pro Bandlaenge
zeichnen die Code-Aufnahme als brauchbar aus;
vorausgesetzty die Fehler sind einigermassen
gleichmaessig auf die gesamte Bandlaenge ver-
teilte (Einzeln auftretende Frames-Fehler wer-
den beimr Codelesen vom Mikroprozessor korri-
giert)e.
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263
CAD 3010 (PLAY ONLY) BEDIENUNG / ANWENDUNGEN

26301
Restuecken

- Kassette (mit SMPTE-Zeitcode-Aufzeichnung)
lagerichtig in Kassettentraeger (9) einfueh-
ren: .

Die einseitig der Kassette angebrachte Codier-

kerbe muss sich links des Kassettentraegers

befinden.

Folge: Der Kassettentraeger (9) schwenkt eins -

die Kassette wird auf Mitte Magnetbandbereich

gespult*y—- die STOP-Led (J) leuchtet aufe.

* Wird beim Bestuecken der Kassettenmaschine
keine Mittenpositionierung (Grobpositionie-
rung) des Magnetbandes gewuenschty ist waeh-
rend dem Einfuehren der Kassette die STOP-
Taste zu drueckensy bis am Display (A) der
Zeitcode angezeigt wirde

20362
Bedienungselemente (LOCAL CONTROL UNIT)

® DISPLAY
a) als Anzeige der Magnetband-Positione

Echtzeit Darstellung:
Die Echtzeitanzeige erfolgt durch SMPTE-

leitcode-Detektion:

ceewaehrend des PLAY-Betriebsmoduss

seseonach beendigter Bandsektor-Anwahl (Tasten
20049 respe || o

seenach Beendigung des [<| und |>| -Betriebs-
moduse

seenNach betaetigter STOP-Tastes

Mine| Seke [1/10
Seke

Approximative Bandposition Darstellung:
Die Anzeige wirds (ohne Band-Kopfkontakt)
von den Tachogeneratoren der Wickelmotoren

abgeleitet und angezeigt:
seewaehrend des |>| -Betriebsmoduss
eoowaehrend des |<| —-Betriebsmoduss
seoowaehrend des TAPE MOTION-Betriebsmoduse

- Die Anzeige der 1/10-Sekunden wird unter-
drueckte
- Anzeige-Genauigkeit: cae. *+/- 4 Sekundene.

b) als Fehleranzeige

Darstellung: £
Bedeutung:

El SMPTE-Zeitcode defekto
(siehe auch Abschnitt “"CODE-AUFNAHMETEST").

E2 Hemmung oder Blockade des Magnetband-Trans-

ERROR

portse

E3 In falscher Lage zugefuehrte Kassette.

oder:

Unkorrekte Bandfuehrung infolge Magnetband-
Schlaufenbildung um den Bandende-Sensors
waehrend der Kassettentraeger-Einschwenkbe-

(Codierkerbe seitlich der Kassette muss
sich links im Kassettentraeger befinden)e i
I L i
E4 Magnetband gerissen (registriert durch die
Tachosteuerung der Wickelmotoren)s ) Unisette
|
e

wegunge T

S | e | S o 7

Ablauf: Der Kassettentraeger faehrt aus und R
unternimmt einen zweiten Versuch die Kasset-
te mit korrekter Bandfuehrung einzufuehreno.
Gelingt dies auch im zweiten Versuch nichty

Codierkerbe
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faehrt der Kassettentraeger erneut aus und
die Maschine verbleibt im Fehlzustand E4.
Massnahme

Kassette auswerfen (EJECT) und Schlaufe ma-
nuell eliminieren:

Mechanische Wickelbremse manuell loesensy in-
dem ein passender Gegenstand durch den Ver-
riegelungsmechanismus gefuehrt und nach un-
ten geschoben wirdes- Bandwickel drehens bis
Schlaufe eliminiert isteo:

c) als Anzeige der Software-Version bei aus-
geschwenktem Kassettentraegere
Darstellung:

d) als Zaehler von SMPTE-Zeitcode-Fehlerne
Darstellung:
Anwendung: Siehe Abschnitt "“CODE - AUFNAHME-
TEST",

® CLEAR-Taste

- Loeschen der Bandsektor-Vorwahl (Vorwahl-
tasten 2113|141« (Nur aus STOP-Zustand be-
dienbar)e.

- Bei Einsatz im CAMOS-System: Bus-Umschal-
tung CAMCS-Bus >> REMOTE-Buse
Loeschen der Titel-Start/-Endzeiteingabes

© 121314 .Bandsektor-Vorwahltasten

Siehe nebenstehende Skizze der Eandsektor-Kon-
fiquration:

Die Maanetbendlaenge ist in vier Sektorens zur
Aufnahme je eines Titels aufgeteilte

Cie einzelnen Sektoren koennen mit der entspre-
chenden Vorwahltaste |2]13|4| s respe |<| fuer
Sektorly angewaehlt werdene. Dabei wird das Mag-
netband automatisch auf Sektoranfang positio-
niert (Voraussetzung: Das Magnetband ist mit
SVMPTE-Zeitcodeaufzeichnung versehen)e.

Erreicht das Pand im PLAY, oder |>|-Be-
triebsmodus das Sektorendes resp. den Anfang
des nachfolgenden Sektorss bleibt der gewaehl-
te Modus erhalten; es erfolgt kein automati-
scher Maschinenstcpes |<|-Modus: Band wird auf
Sektoranfang positioniert. (Bedienung der Tas-
ten 121314 nur aus STDP-Zustand moeglich)e.

© EJECT-Taste

Die Betaetigung der EJECT-Taste bewirkt das
Entstuecken der Kassettenmaschine (Kassetten-
Auswurf):
- (STOP-Taste betaetigen)o.
- EJECT-Taste drueckene
Folge: Die Kassette wird auf Mitte Magnet-
bandbereich (grob-) positicnierts- der Kas-
settentraeger faehrt aus und gibt die Kas-
sette frei (aktivieren des Auswurfmagneten)e.
Die EJECT-Funktion laesst sich nur aus dem
STOP-Zustand (Led (J) leuchtet) aktivierens

LW/ Unisette =" J |
e Gél

NEC J 77,

Bandwickel-Bremse

<3 Bandlaufrichtung

Trensparent-Vorspann Transparent-Nachspann

Magnetband-Anfang Magnetband-Ende
v
| R/
cHl { & (- -
Code aY N— —\ Y
CH2 ) )l )R J]
7/ 7L /4 /4
1/ 0 I {aanns /4
Sektor 1 2 3 4
Taste < 2 3 4
| ca.15°20"
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® TAPE MOTION CONTROL

Bedienung

- TAPE MOTION=Drehknopf druecken und drehen.
Drehung im Uhrzeigersinn entspricht der Wie-
dergaberichtunge
Wwaehrend der Drehknopfbedienung erfolgt Au-
dic-Wiedergabee.

Am Display wird die approximative Bandposi-
tion angezeigt (Unterdrueckung der 1/10 Se-
kunden—-Anzeige)e.

- Mit der Einstellung” der Drehknopfbedienung
(Loslassen) schaltet die Maschine kurzzei-
tig auf PLAY-Modus um den Zeitcode fuer die
Echtzeitangabe zu detektieren. Das fuer die
Code-Lesephase transportierte Band wird
anschliessend durch entsprechend bemessenen
Bandrueckzug kompensierte
Die am Display erscheinende Echtzeit ent-
spricht der Bandposition bei Einstellung
der Drehknopfbedienunge

® 1<| Taste fuer Band-Rueckspulen

Mit der Betaetigung der Taste [<| wird das Mag-
netband auf den Anfangs entsprechend dem Zeit-
code-Anfang zurueckgespult (Display: 0¢00.0 )o
Cie Bandpositionierung erfolgts unter Detek-
tion des Zeitcodessy im PLAY-Betriebe

wWwaehrend des Betriebsmodus |<| zeigt das Dis-
play die approximative Bandposition an (keine
Echtzeitangabe)e.

© 1>1 Taste fuer Band-Vorspulen

Mit der Betaetigung der Taste |>| wird das Mag-
netbands, detektiert durch den optischen Band-
endesensory bis zum transparenten Magnetband-
Nachspann vor-s und anschliessend um cas. zwei
Wickelumdrehungen (*) in den Magnetbandbereich
zurueckgespulte

(*)Die nach abgeschlossenem Vorspulvorgang am
Display angezeigte Echtzeitangabe entspricht
demzufolge nicht dem exakten Bandende (Zeit-
code-Ende) o

Waehrend des Betriebsmodus |>| zeigt das Dis-
play die approximative Bandposition an (keine
Echtzeitangabe)e.

® PLAY-Taste

Die Betaetiqung der PLAY-Taste aktiviert die
AUDID-Wiedergabee
Am Display wird die Echtzeit angezeigte

@ STOP-Taste

STOP aus Betriebsmodus PLAY
Das Magnetband stoppt mit dem Betaetigen
der STOP-Tastes das Display zeigt die Posi-
ticn des parkierten Magnetbandes in Echt-
zeit ane

STOP aus Betriebsmodus |<| Rueckspulen

oder |>| Vorspulen

Folge: Nach dem Betaetigen der STOP-Taste
wirde unter kurzzeitigem (ca.80ms) PLAY-Mo-
duss die Bandposition detektiert (Code le-
sen)sy bevor das Magnetband gestoppt wird
(STOP-Led (J) leuchtet auf)e.
Display-Anzeige: Bandposition in Echtzeite

® REC-Taste:
UNWIRKSAM auf Maschinentyp CAD 3010
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2e3e3
SMPTE-Zeitcodetest
- Maschine mit Kassette bestueckene
(Kassette wird auf Mitte Magnetbandbereich
positionierty— die STOP-Led leuchtet auf)e
- Taste |<| betaetigen: Das Magnetband wird
auf Code-Anfang positionierts— die STOP-Led
leuchtet aufe
- Steckerprint zu LOCAL CONTROL-Frontstecker
(LOCAL CTRL CONNECTION PCB 10830.331) :
Litzenbruecke (P7-P8) auftrennene.
- Taste PLAY betaetigens
Reachte Display:
Waehrend des Bandlaufs detektierte Fehler der
SMPTE-Codeaufzeichnung werden addierts
1 Fehler = 1 Drop Out >5ms
oder
= 1 unkorrektes Frame (fehlerhaftes
SMPTE-Codewort) von 40ms Laenges
Beachte: Beim Wechsel des Betriebsmodus von
PLAY auf |<| oder {(>| wird der Stand
der Display-Anzeige geloeschte
Bei STOP bleibt der Zaehlerstand er-
haltens
BDie Testdauer soll sich ueber die ganze Band-
laenge erstreckene
Wichtig: Der Test muss abgebrochen werdens be-
vor der transparente Nachspann den Codekopf er-
reicht!
Richtlinien fuer die Testauswertung bei einer
Randlaenge von ca. 15 Minuten:
Bis 100 eingezaehlte Fehler pro Bandlaenge
zeichnen die Code-Aufnahme als brauchbar aus;
vorausgesetzty die Fehler sind einigermassen
gleichmaessig auf die gesamte Bandlaenge ver-
teilte (Einzeln auftretende Frames-Fehler wer-
den beir Codelesen vom Mikroprozessor korri-
giert)e

Nach Testabschluss:
- Litzenbruecke (P7-P8) schliessens

P7-P8

IQ P8

LX)
oe®ee e

g }kp', [1-0ge. 0€8. 1

HIOUTS

S

LOCAL CONTROL-Frontstecker

E = ERRQOR

|—EINER
—ZEHNER
HUNCERTER
TAUSENDER
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2.4
FERNBEDIENUNG MIT TERMINAL ODER RECHNER

Ueber die serielle Schnittstelle RS 232C (An-
schlussbuchse (2) REMOTE CONTROL) besteht die
Moeglichkeit Kassettenmaschinen des Typs CAD
unter Verwendung eines Terminals oder Rechners
zu bedienene

2ebel ' 3

Serielle Schnittstelle-RS 232C
gEezifikationen: 2400 Baud
0dd Parity

Half Duplex
7 Data-s 2 Stop Bit

Anschlussbelegung: Siehe nebenstehende Skizze:
Die MODEM - Funktion ist der Kassettenmaschine

zugeordnete

2e4e?2
Vorbereitungen

Print "INTERFACE 2" 1.830.485:

a) Bruecke MP1l und MP2 auftrennene

b) IC4 (DC-Converter) bestuecken.

c) Jumper JS1 auf Stellung R setzeno

d) Adresse der Kassettenmaschine bestimmen:
Es stehen Adress-Kcmbinationen zweier hexa-
dezimaler Stellen (SZ1 und SZ2) zur Verfue-

GuNge

20403
Bedienungs-Hinweise (LOCAL CONTROL UNIT)

Bei Anschluss der LOCAL CONTRCL- Bedienungs-
einheit (10):

DISPLAY

Beim Betrieb der Kassettenmaschine ueber die
serielle Schnittstelle muesseny um Interpreta-
tionsfehler der Displayanzeige auszuschliessens
die beiden Begriffe "Absolute Bandposition"

und "Restlaufzeit" wie folgt differenziert wer-
den:

Absolute Bandposition der Gesamtbandlaenge
in Approximativ-Anzeige *
Cie Anzeige der 1/10 Sekunden wird unter-
drueckte
in Echtzeit-Anzeige *x*
Die Bandposition wird mit 1/10 Sekunden-Ge-
nauigkeit angezeigte
Restlaufzeit innerhalb Start-/Endzei tmarke
Anzeigemode:
"Count Down”™ (|>|¢PLAYeTAPE MOTION CONTROL)
“"Ccunt Up" (1<|+«TAPE MOTICN CONTROL)
in Approximativ-Anzeige *
Die Anzeige der 1/10 Sekunden wird unter-
drueckte
in Echtzeit-Anzeige **
Die Bandposition wird mit 1/10 Sekunden-Ge-
nauigkeit angezeigte

% Wird von den Tachogeneratoren der Wickelmo-
toren abgeleitet (ohne Band-Kopfkontakt)

#*%* Wird durch Detektion des SMPTE-Zeitcodes er-
mittelt (mit Band-Kopfkontakt)e

CAD=MODEM

TERMINAL

2 10 2,

3 RD 3

7 Signal GND 7

INTERFACE 2

1.830.485

.
D bLa¢
E

5

MP1

MP2

TP1| | sz1 | sz2 | |1c4 |TP2
o | o
9 9
A A
F F

Jsi
00|®
R B
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DISPLAY-Anzeige:

- Waehrend des PLAY- und REC- Betriebsmodus
wird die Bandposition im "Count Down" als
Titel-Restlaufzeity in Echtzeit angezeigte

- Waehrend des (>| und {|<|- Betriebsmodus
wird die Bandposition im "Count Down", bzwe
"Count Up" in approximativer Restlaufzeit
angezeigte

- Auf Start- und Endzeitmarke positionertes
Band wird am Display in Echtzeit der ab-
soluten Bandposition angezeigte

TAPE MOTION CONTROL
Ermoeglicht das ranchieren des Bandes mit
Audio-Wiedergabe:

sesinnerhalb der gesetzten Start-/Endezeit-
markee
Display-Anzeige: Approximative Restlaufzeits
je nach Drehrichtungs im "Count Down"- bzwe
"Count Up"- Moduse
Nach dem Loslassen des Drehknopfes wirds
nach einer kurzen Code-Lesephases die Titel-
Restlaufzeit in Echtzeit angezeigte

esclUeber die Startzeitmarke hinause
Display-Anzeige: Approximative Anzeige der
absoluten Bandpositione
Loslassen des Drehknopfes hat die Bandposi-
tionierung auf die Startzeitmarke zur Folge.
Display-Anzeige: Echtzeit der absoluten
Bandpositione

sseueber die Endzeitmarke hinause
Display-Anzeige: Approximative Anzeige der
absoluten Bandpositione
Loslassen des Drehknopfes hat die Bandposi-
tionierung auf die Endzeitmarke zur Folges
Display-Anzeige: Echtzeit der absoluten
Bandpositione

204.4
Anwendungen

1. Befehle Terminal -> CAD

Befehle Bedeutung Wirkung

t0XX_C0 CR EJECT Kassette auswerfen

:0XX_10 CR CLEAR Loeschen: Titel-Start/
Endzeit oder Bandsektor

:0XX_20 CR SEKTOR 2 KMx abspielbereit von
Sektor 2.

Befehlsformat:

TOXX_YY CR
L————————Carriage Return

:0XX_30 CR SEKTOR 3 KMx abspielbereit von

Quittung der KM:

Sektor 3. LF >
t0XX_40 CR SEKTOR 4 KMx abspielbereit von l L
Sektor 4.
:0XX_50 CR CODE MODE REC MODE auf CODE set-
zene
:0XX_60 CR REC/PLAY Aufnahmemodus
AUDIO oder COODE
20XX_70 CR > FoFORWD Band vorspulen
:0XX_80 CR < REWIND Band rueckspulen
:0XX_90 CR CMBUS * Umschaltung
REMOTE-Bus >> CAMOS-Bus
S0XX_A0 CR PLAY Wiedergabemodus
:0XX_CO CR STOP Stoppen
:0OXX_FO CR REMOTE * Umschaltung
CAMOS-Bus >> REMOTE-Bus Beispiel:
Befehl
* Verwendung nur im Einsatz mit CAMOS-Systeme Antwort

Befehlscode
Space
Adresse der KM (00eoFF)

Quittungszeichen
Line Feed

Bandstop an KM4
:004_CO CR
>
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2. Statusmeldungen CAD -> Terminal

ASCII-Status

0 EJECT (Kassettentraeger ohne Kas-
sette in Position AUS)

1 leitcode gelcescht mit Start- und
Endzeit (Display-Anzeige: E1)

2 Kassette blockiert (Display-An-
zeige: E2) -

3 Kassette in falscher Lages
(Display-Anzeige: E3)

4 Bandriss
(Display-Anzeige: E4)

5 leitcode geloescht ohne Start- und
Endzeit (Display-Anzeige El)

6 - - -

7 REC CODE

8 BUSY
(Maschine in Positionierungsphase)

9 Kassettentraegery mit Kassettes in
ausgeschwenkter Stellunge.

A PLAY oder REC
AUDIO

B 1> FoFORWD

C STOP

0 REC /s PLAY - Bereitschaft
(Band positioniert auf Titelanfang)

£ Zeitdifferenz vor Titelende (5sec)

F 1<| REWIND

3. Eingabe der Titel-Endzeit und -Startzeit
Anwg;Eung

Die Bedienung der Kassettenmaschine ueber die
serielle Schnittstelle ermoeglicht beliebige
Titel-Start und -Endzeiten zu waehlen.

Die Eingabe der End- und Startzeit erfordert
12 Befehleo.
Zuerst ist die Endzeitmarke einzugeben:

Status-Abfrageformat:

:0XX CR

[ L Carriage Return

RBeispiel:
Abfrage
Antwort
Quittungszeichen

Adresse der KM (00..FF)

Statusabfrage der KM2
:002 CR
A (=Betr iebsmodus PLAY)

>

10°46"8
09°*35"7

Endzeit 10°46"8

]

Startzeit 09°35"7
J

Refehle Bedeutung
Endzeit :OXX_EO CR EO = ENDZEIT
:0XX_Y1l CR Y1l = Minuten (Zehner)
t0XX_Y2 CR Y2 = Minuten (Einer)
:0XX_Y3 CR Y3 = Sekunden (Zehner)
20XX_Y4 CR Y4 = Sekunden (Einer)
sOXX_YS CR Y5 = Sekunden (1/10)
Startzeit :0XX_BO CR BO = STARTZEIT
:0XX_2Z1 CR 21 = Minuten (Zehner)
:0XX_22 CR 12 = Minuten (Einer)
:0XX_Z3 CR 23 = Sekunden (Zehner)
:0XX_24 CR 724 = Sekunden (Einer)
20XX_Z5 CR Z5 = Sekunden (1/10)

Beispiel: Endzeit
Startzeit
Maschine
Befehl 1 :001_EO CR
Antwort > L
Befehl 2 :001_11 CR
Antwort > L
Befehl 3 :001_02 CR
Antwort > L
Befehl 4 :001_43 CR
Antwort > L
Befehl 5 :001_64 CR
Antwort > L
Befehl 6 :001_85 CR
Antwort > L
Befehl T :001_80 CR
Antwort > L
Befehl 8 :001_01 CR
Antwort > L
Befehl 9 :001_92 CR
Antwort > L
Befehl 10 :001_33 CR
Antwort > L
Befehl 11 :001_54 CR
Antwort > L
Befehl 12 :001_75 CR
Antwort > L
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4o leitabfrage

Durch den Befehl wird der Kassettenmaschine KM Befehlsformat

mitgeteilts welche Ziffer gewuenscht wird. Auf tOXX_ZY CR

diesen Befehl antwortet die KM nur mit dem L——————Carriage Return
Quittungszeichen ">", l gewuenschte Ziffer

2: D = Zeitabfrage ab

Die Ziffer wird von der KM erst nach einem wei- Display
teren Befehl (Statusabfrage)* gesendete. B = Startzeitabfrage
. ‘ E = Endzeitabfrage
Space
KM-Adresse

Beispiel: Zeitabfrage KM3, ab DISPLAY

Befehl 1 :003_D1 CR

Antwort >
Befehl 2 :003 CR
Antwort 0 1
> 06 * 3 0"2
Befehl 1 :003_02 CR
Antwort >
Befehl 2 :003 CR
Befehle Bedeutung Antwort 6 1
> 06 * 3 0¢"2
Befehl 1 :003_D3 CR
Zeitabfrage :0XX_Z1 CR Minuten (Zehner) Antwort >
* :0XX CR Befehl 2 :003 CR
Antwort 3 1
Zeitabfrage :0XX_Z2 CR Minuten (Einer) > 06 *3 0" 2
* 10XX CR Befehl 1 :003_D4 CR
Antwort >
Zeitabfrage :0XX_Z3 CR Sekunden (Zehner) Befehl 2 :003 CR
* :0XX CR Antwort 6]
> 06 °*30¢"2
leitabfrage :0XX_Z4 CR Sekunden (Einer) Befehl 1 :003_DS5 CR
% :0XX CR Antwort >
Befehl 2 :003 CR
Zeitabfrage :0XX_Z5 CR Sekunden (1/10) Antwort 2 |
= :0XX CR > 06 *30¢"2
Abschluss :003_D3 CR
Abschluss t0XX_23 CR Antwort >



STUDER CAD 3010/3011 SECTION 3/1
3 AUDIC-EINSTELLUNGEN

3.1 VORAUSSETZUNGEN 3/ 3
3.1e1 Einstellungs-Grundlagen 3/ 4
3,102 Messgeraete und Hilfsmittel 3/ 5
3e163 Anschluesse 3/ 5
3ele4 Vorbereitungen 3/ 5
362 WIEDERGABETEIL 3/ 6
3021 Wiedergabepegel 3/ 6
3.2.2 Wiedergabekopf-Spaltneigung 3/ 7
3.2.3 Wiedergabe-Frequenzgang 3/ 7
3.3 COCE-WIECERGABETEIL 3/ 8
3.3.1 Kombikopf-Spaltneigung 3/ 8
3.3.2 Code-Lesepegel (Kontrolle) 3/ 8
3e4 AUFNAHMETETIL 3/ 9
3e4el Voraussetzungen 3/10
3.402 Kontrolle der Cszillatorfrequenz 3/10
3e4e¢3 Vormaagnetisierung 3/11
3.404 Ausgangspegel 3711
3.405 Aufnahmekopf-Spaltneiqung 3/11
3e4e6 Frequenzgang 3/12
3.4e7 Uebersprech-Kompensation 3/12
365 CODE-AUFNAHMETEIL 3/13
3.5.1 Code-Aufnahmepegel 3/13




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 3/3

3.1 | 3. 4 X 5 6 X
VORAUSSETZUNGEN

a) Die Laufwerkmechanik muss nach Kapitel 4
YMECHANISCHE EINSTELLUNGEN™ justiert seine

b) Die elektrischen Einstellungen des Lauf-
werkes muessen nach Kapitel 5 "ELEKTRISCHE
EINSTELLUNGEN"™ abgeschlossen seine

c) Alle Bandfuehrungselementes insbesondere
aber die Kopfspiegel”von Kombikopf und Ton-
koepfen muessen einer gruendlichen Reini-
gung unterzogen werdene
Vorsicht: Zur Reinigung kein aggressives
Loesungsmittel verwenden!

Spiritusy oder die spezielle Reinigungs-
fluessigkeit aus dem REVOX-Reinigungs-Set
(BesteNr.39000)s eignen sich fuer die Kopf-
traegerpfleges. Anschliessend mit fusel-
freiem Lappen nachtrocknene

Achtung: Bei der Reinigung der Capstanachse
darf keine Reinigungsfluessigkeit in das La-
ger gelangen!

d) Die werkseitig ausgefuehrte Hoeheneinstel-
lung der Bandfuehrung (1) des Kombikopfes
(3) und der Tonkoepfe (5) muss unveraendert
erhalten sein.

Kontrolle

(8) erfolgt mit Vorteil mit Blickrichtung ge-
gen eine blendfreies difuse Lichtquelle (ZeBe
Gluehlampe hinter Mattglas)e.
- Maschine ausschaltens- Kopftraeger aus-
bauene
- Kopftraeger mit Raendelschrauben (9) von
unten in Einstell-Lehre (8) einbauene.
(Auf saubere Montageflaechen achten)e.

Tonkoepfe (5)

- Haarwinkel (7) genau in Flucht zum Tonkopfy
in Mitte dessen Kopfspiegels sorgfaeltig
ansetzens
Die erforderliche Winkligkeit ist gewaehr-
leistety wenn zwischen Winkelscheitel und
Kopfspiegel ein minimalstery paralleler
Lichtspalt sichtbar iste
Die korrekte Hoehenposition des Tonkopfes
bildet die gleichmaessige Verteilung der
Ueberstaende (x) des Winkelscheitels ueber
den Anfraesungen (6) im Kopfspiegeleo

Kombi kopf (3)

- Winkligkeit: sinngemaess gleicher Kontroll-
vorgang wie beim Tonkopfe

- Hoehenposition: gleichmaessig verteilter
Ueberstand der beiden Loeschkopfpartien (4)
zumr Winkelscheitele

Bandfuehrungsbolzen (2)
- Genaue Einmittung der Bandfuehrungen (1) zu
den Flanken des Haarwinkelse

10 11

Hinweis
- Einstellung der Kopfspiegel (Tangen-
tial-Einstellung): Siehe Kapitel 4

"MECHANISCHE EINSTELLUNGEN", unter Ab-
schnitt 4ele
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Korrekturen

Vorsicht:

Eine Korrektur der Taumelplatte (Stuetzschrau-
ben 10) darf nur bei einer offensichtlichen
Veraenderung der werkseitig ausgefuehrten
Grundeinstellung erfolgen. (Die Grundeinstel-
lung wurde werkseitig durch Schrauben-Siche-
rungslack fixiert)e

Kopf-Hoehenposition: Paralleles Verstellen bei-
der Stuetzschrauben (10)s unter Verwendung des
Spezialschraubendrehers STI-Nrele337¢944+00.
Beachte: Mit dem Verstellen der Stuetzschrau-
ben (10) veraendert sich die seitliche Neigung
des Ton-y resp. Kombikopfes (Azimuth-Einstel-
lung)e Ein Korrekturvorgang muss deshalb in
kleinen Verstellschrittenes mit Zwischenkontrol-
len auf allseitige Winkligkeit und korrekte
Hoehenpositionierung ausgefuehrt werden.

e) Bandfuehrungselemente und Tonkoepfe muessen
entmagnetisiert werden:
Nach laengerer Betriebsdauer bauen sich in
metallischen (ferromagnetischen) Bandfuehrungs-
elerenteny Ton- und Kombikopf-Werkstoffen mag-
netische Gleichfelder aufe
Diese Remanenzen von Magnetismus muessen vor
Einstellungen am Audioteily unter Verwendung
einer Entmagnetisierungsdrossely eliminiert
werdens Letztere erzeugt ein starkes magneti-
sches Wechselfeld und bewirkt ein Neutralisie-
ren magnetisch polarisierter Teileo

Zur Beachtung

- Bespielte Magnetbaender, insbesondere Be-
zugsbaender sind vor dem Einschalten der
Entmagnetisierungsdrossel ausser Reichweite
zu bringen (Das magnetische Wirkungsfeld
der Drossel kann Bandaufzeichnungen in der
Qualitaet beeintraechtigen oder gar zerstoe-
ren)e.

- Die eingeschaltete Drossel darf nicht an
Messinstrumente angenaehert werdene

- Betriebsvorschrift der Entmagnetisierungs-
drecssel beachten: Diese Geraete sind nur
fuer kurze Betriebszeiten ausgelegte

Anwendung

- Maschine ausschaltens- Kopftraeger ausbauene.

- Sonde der eingeschalteten Drossel dem zu
entmagnetisierenden Teil naeherns langsam
darueber hinwegstreichen und anschliessend
bis auf mindestens 50cm Distanz vom Objekt
entfernensy- Drossel ausschaltens respe. de-
ren Netzstecker ziehen (In der Regel ge-
nuegt das Annaehern der Sonde bis auf 3ee5
Millimeter Distanz an das zu entmragnetisie-
rende Teil)e

3elel
Einstellungs-Grundlagen

- Entzerrungs—-Zeitkonstante: CCIR 90/3180us
- Leitungspegel: +6dBm = 1y55Veff
- Magnetisierung: 250nWb/m =
Vollaussteuerung

(Beachte auch separates Pruefprotokoll)e

- Abschlusswiderstand fuer alle Messungen:
600 Ohm

ENTMAGNETISIERUNGSDROSSEL
STI-NRe10e042.002.01
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VORSICHT
Netzschalter ausschalten:

ssebeim Ein- und Ausstecken von Printse.

esebei der Montage und Demontage des Kopftrae-
gers (Vermeidung einer Tonkopf-Magnetisie-
rung)e

Hinweis:

Einstellungen am Wiedergabeteil sind bei den
Maschinentypen CAD 3010 (Nurwiedergabe) und
CAD 3011 (Aufnahme/Wiedergabe) identische

3'1'2
Messgeraete und Hilfsmittel

- Tonfrequenz-Millivoltmeter

- Tonfrequenz-Generator

- Cszilloskop

- Phasenmessgeraet (STI-Nrel0e010.201.01)

oder

- 2-Kanal-Cszilloskop

- Digital-Frequenzzaehler

- Verlaengerungsprint Nrele228324-00

- Bezugsband-Kassette 3 3/4ips
(STI-Nrel0e010.001626)

- Kassette mit SMPTE Zeitcode-Aufzeichnung

- Unbespieltes neuwertige Kassette

3.103
Anschluesse

Die AUDID-Anschluesse sind symmetrisch ausge-
legt und wahlweise* auf XLR- und Delta(D)-Mehr-

fachsteckbuchsen gefuehrtoe XLR D
% Gleichzeitig darf nur eine der beiden
Anschlussarten verwendet werden! CAD 3011
XLR-Steckbuchsen
Nre 1 AUDIC-Erde
Nreo 2 A-Leitung (heiss) CAD 3010
Nre 3 B-Lei tung (Nullleiter) .
D-Mehr fachsteckbuchse
Pin 1 oUTPUT A-Leitung
Pin 2 SMPTE-COCE B-Leitung

Pin 7 } INPUT A-Leitung (heiss) i
Pin 8 CH1 B-Leitung J2s J2é6 P27 P28
Pinl2 } CUTPUT A-Leitung (heiss)
Pinl3 CH1 ‘ B-Leitung
Pin 5
Pinlo AUDIO- 1 2
Pin20 ERDE
Pin25
3
Pinl7 } INPUT A-Leitung (heiss)
Pinl8 CH2 B-Leitung
Pin22 QUTPUT A-Leitung (heiss) 1312 10 8 7
Pin23 } CH2 B-Leitung > 2 1

O ( X NOX NOX X NOX NONON XN ) O
3ele4 _ LEON X JOX JON X JOjoNe;

Verbereitungen

- Lokal-Bedienungseinheit (LOCAL CCNTROL) an-
schliessens .
= Netzspannung anschliessens
- Audio-Anschluesse mit Messgeraeten verbin-
den (Atschlusswiderstand: 600 Ohm)e

25 23 22 20 1817
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3.2

WIEDERGABETETL XLR QuTPuUT D
CH1/CH2 (CH1)
Messgeraete Tonfrequenz-Millivoltmeter 1312 10
Phasenmessgeraet oder
2-Kanal-0szilloskope 50
Hilfsmittel Bezugsband-Kassette 1(GND) (A)2 O ...OO.‘. OO(
Werkzeuge Sechskant-Steékschluessel SW 545
Schraubenzieher Nre2 3 (B) 25 23 22
Messpunkte D-Buchse OUuTPUT (CH2)
Pin 25 AUDIO-Erde
Pin 12 REPRODUCE AMPLIFIER 108300465
CHANNEL 1
Pin 13 CROSS-TALK RS54
oin 22 BASS R55
in
CHANNEL 2 TREBLE R56
Pin 23 LEVEL R57
Pin 10 AUDIO-Erde
XLR-Buchse OUTPUT CH1 / CH2
Nrel AUDIO-Erde
Nre2 A -Leitung
Nre3 B -Leitung
INTERFACE 1 1.8
Reqgler Steckkarte "REPRODUCE AMPL." +830.480
18300465
Potentiometer (CH1 und CH2)
CROSS TALK RS54
BASS R55
TREBLE R56
LEVEL R57

3.2.1 R24

Wiedergabe-Pegel

Vcrbereitung

- Steckkarte "INTERFACE 1" 1.830.480:
Potentiometer R24 im Gegenuhrzeigersinn auf
Anschlag drehene
(Grund: Lichtschranke wuerdey infolge Eisen-
suspersionsschicht der Bezugbandkassettes
die Annahme der Kassette verweigern)e

Einstellung an Kanal CH1 und CH2.

- Potentiometer RS4y R559 R5659 und R57 im Ge-
genuhrzeigersinn auf Anschlag drehene

- Voltmeter an OUTPUT CHlse respoCH2 anschlies-
sene

- Maschine mit Bezugsbandkassette bestueckens

Vorsicht: Der Bandendesensor ists durch obige
Vorbereitungsmassnahmey ausser Betrieb;
die Bandpositionierung auf Bandanfang muss
ranuell (STOP-Taste) erfolgene

- Bezugsband auf Modulationsanfang (Pegelton-
teily 315Hz) vorspulen und im PLAY-Modus
startene

Vorsicht bei Aufnahme/Wiedergabe-Maschine des
Typs CAD 3011:
Aufnahmerodus PLAY/REC nicht aktivieren!
(Loeschung des Bezugsbandes)e.
Sicherheitsmassnahme: Oszillator-Print aus
Rack ziehene

- Potentiometer R57 LEVEL auf einen Ausgangs-
pegel am Millivoltmeter von 1955V einstel-
len (+6dBm s/ 600 Ohm)e




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 3/7

36202
Wiedergabekopf-Spaltneigung

Einstellung an Stellschraube (1) zu Wiedergabe-

kopf-Taumelplattes

- Hoehenregler R56 TREBLE in Mitte Einstellbe-
reich drehene

- Bezugsband im 10kHz-Teil (Bezugspegel-15dB)
starten und durch entsprechende Drehung
der Stellschraube (1) die Stellung ermit-
telns in der das Voltmeter maximalen Aus-
schlag anzeigte

Kontrolle auf minimale Phasendifferenz (=Fein-

korrektur der Spaltneigung)

- Phasenmessgeraet (oder 2-Kanal-0Oszilloskop)
an OUTPUT CH1 und CH2 anschliessens

- Bezugsband im 10kHz-Teil (Bezugspegel-15dB)
starten (PLAY): Stellschraube (1) auf mini-
malste Phasendifferenz zwischen CHl und CH2
justierens

Stellschraube (1) durch Auftragen von Siche-
rungslack fixierene

30203

. REPRODUCE AMPLIFIER 1830+465
Wiedergabe-Freauenzgang

Einstellung an Kanal CH1 und CHZ2

- Voltmeter an OUTPUT CHl, resp.CH2 anschlies- BASS RS5S5
sene ) ) TREBLE R56

- Bezugsband im Frequenzgangteil (Bezugspegel LEVEL RS7

-20dB) startene
- Durch Justierung der Potentiometer R55 BASS
Frequenzgang optimieren (60HZz):
30HZ oo 60HZ: +/-2dB
60HzZoee315Hz: +/-1dB
- Durch Justierung der Potentiometer R56 TREB-
LE Frequenzgang optimieren (l0kHz):
315HZe012kHz: +/-1dB
12kHZ o o18kH2z: +/-2dB

Nachkontrolle des Wiedergabepegels

- Pezugsband auf Pegeltonteil (Bezugspegel
25CnWb/m|315Hz) vorspuleny starten (PLAY)
und Ausgangspecel auf das Soll von 1955V =
+6dBm/600 Ohm kontrollierene.

Korrektur
Entsprechendes Potentiometer RS7 LEVEL bis
zurm Erreichen des Soll-Ausgangspegels nach-
fuehrene

Abschlussarbeit:
Bandendesensor nach Kapitel 5.2 "ELEK-
TRISCHE EINSTELLUNGEN (LAUFWERK)" justie-
rene
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363
CCOE-WIEDERGABETEIL

Messgeraete Tonfrequenz-Millivoltmeter
Oszilloskop

Hilfsrittel BCezugsbandkassette

Messpunkte Steckkarte "CODE AMPLIFIER"™

: 166300467
Testpunkte TP1(+) TP2(0)
C-B8uchse SMPTE COCE - QUTPUT

Pinl(A) Pin2(8)

36301
Kembikopf-Spaltneigung

- Steckkarte CODE AMPLIFIER:
Voltmeter an TPl(+) und TP2(0) anschliessens
- Maschine mit Bezugsband-Kassette bestuecken.
- Bezugsband im 2kHz-Frequenzgangteil starten:
An Stellschraube (1) Stellung ermittelns in
der das Voltmeter maximalen Ausschlag an-
zeigte
- Stellschraube (1) durch Auftragen von Siche-
rungslack fixierene

36302
Code-Lesepegel

Kentrclle 1

- Oszilloskop an Testpunkte TP1(+) und TP2(0)
anschliessens

- Bezugsband im 2kHz-Frequenzgangteil (-20dB)
starten:
Cie vom Cszilloskop angezeigte Sinusspan-
nung muss >150mVpp(53mVeff) seine

Kontrolle 2

- Cszilloskop an CODE OUTPUT (D-Buchses Pin
1 und 2) anschliessene

- Bezugsband auf Pegeltonteil (0dB/315Hz) vor-
spulen und starten (PLAY):
Die vom Oszilloskop aufgezeigte Rechteck-
spannung muss 4Vpps +/-095V betragens

- Maschine stoppen und Bezugsband auswerfene

Kentrolle 3
Cualitaetskontrolle einer Code-Aufnahme:

Siehe Kapitel 2 RECIENUNG
Abschnitt 2.2.5 fuer "CAD 3011"
bzwe

Abschnitt 2e3.3 fuer "CAC 3010"

CODE AMPLIFIER TP1(+) TP2(0) TP3
1.830.467

PIN2(B) PIN1(A)

JS1
|
00000 ‘O e lol e
YOOOO0O0 @
@ O
1 2 3
GND
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3.4
AUFNAHMETEIL CAD 3011 (REC/PLAY)
XLR QUTPUT DELTA
Messgeraete Tonfrequenz-Millivoltmeter
Phasenmessgeraet 8 7 5
oder
2-Kanal-0szilloskop
Digital-Zaehler 2 (A) 1.6nd [ X NOX NONONORO®) O
; . - { NN X JONONO©
Hilfsrittel MNeuwertiges unbespielte Kassette
von der Bandsorte BASF CHROM.
Tonfrequenz-Generator 3 (8) 20 1817
Verlaengerungsprint 1e¢228¢324-00
Werkzeuge Sechskant-Steckschluessel SW 545
Schraubenzieher Nre2 XLR QUTPUT DELTA
Anschluesse D-Buchse INPUT
1312 10
Kanal CHI1 Pin 7
Pin 8
AUDIO-Erde  Pin20 1 GND 2(A) O @9 06000
L JOX N NONOXG
Kanal CH2 Pinl?
Pinl8 3(8)
AUDIO-Erde  Pin 5 ‘ 25 2322
XLR-Buchse INPUT CH1/CH2
AUDIO-Erde Nrol
A-Leitung Nre2
B-Leitung Nre3
Messpunkte C-Buchse QUTPUT
—————— Kanal CH1 Pinl2
Pinl3
AUDIO-Erde Pin25
Kanal CH2 Pin22
Pin23
AUDID-Erde Pinlo0
XLR-Buchse
______ - RECCRD AMPLIFIER REPRODUCE AMPLIFIER
AUDIO-Erde Nrel 18300460 18306465
A-Leitung Nre2 - T .
B-Leitung Nre3 ) PREADJ'R48 h
Regler Steckkarte "RECCRD AMPLIFIERY E ¢ BIAS R49
eqgle te rte RECCRC A! £ . 5 . :
18306460 ? % *ﬁ——TREBLERSO 2
Potentiometer (Kanal CH1 und CH2) - LEVEL RS51 .
PREADJ R48 |
AIAS R49 . .
TRFEBLE RS0 : z CROSS-TALK RS54
LEVEL R51 £ =
Steckkarte WREPRNCUCE AMPLG" ] E BASS R5S
1.83064€5 - i
Potentiometer (Kanal CH1 und CH2) ] . .
CROSS TALK R54 - . .
RASS RS55 (CH1) (CH2) (CH1) (CH2)
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3.4.1
Verausseztungen

- Die Einstellungen des Wiedergabeteils wur-
den nach Kapitel 3.2 abgeschlossens
- Der Aufnahme-Vorwahlschalter REC MODE muss
in Stellung AUDIO positioniert seine
- Korrekte Frequenz des Oszillators
Kapitel 30402
- Korrekte Jumperstellung auf Steckkarte REC-

AMPLIFIER 148304460, & Kapitel 3.4e4
3.4.2
Kontrclle der Oszillatorfrequenz
---------------------------------------------- OSCILLATOR TPl 0.0V Tl

Messgeraet Digitalzaehler 1.167<712

Hilfsrittel Verlaengerungsprint 12884324
Unbespieltey neuwertige Kassette
Messpunkte Steckkarte “OSCILLATOR™
lel670712
Testpunkte TP1l/TP2
Regler Regelstift Transformator Tl
Voraussetzung

- Jumperstellung HF BIAS: Position 4
-~ Steckerstellung HF ERASE:

Schwarze Litze auf Position 3 steckene TP2 150kHz
- Steckkarte “RECCRD AMPLIFIER® 1.830.460 HF ERASE  HF BIAS
Potentiometer R49 BIAS: auf Mitte Regelbe- 123 ole|®
reich stellen (vermeidet Verwer fung der Os-
zillatorfrequenz)e. (PIE
Ol®| ®
Kontrclle b}n blk 4 5 ¢

- Frequenzzaehler an Testpunkte TP1(0.0V) und
TP2(150kHz) anschliessene
- Maschine mit unbespielter Kassette bestuek-

kene

- Maschine im Aufnahmemodus (REC/PLAY) star-
tene

- Kontrolle: Sollfrequenz = 150kHz+/-3kHz

Korrektur

- Maschine ausschaltene

- Oszillator-Karte aus Rack zieheny mit Ver-
laengerungsprint bestuecken und wieder in
Rack einschiebene

- Frequenzzaehler an TPl und TP2 anschliessen.

- Maschine im Aufnahmemodus (REC/PLAY) star-
tene

- GCszillatorfrequenz an Regelstift Tl auf das
Soll abgleichene

Kontrolle der Sollfrequenz ohne(!) Zwischen-
schaltung des Verlaengerungsprintse
Korrektur nach Bedarfy wie oben beschriebene

Fixieren der Regelstift-Stellung durch Auftrag
von Wachse
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3.403
Vorrmagnetisierung

- INPUT CHly respe CH2 mit einer Frequenz von
10kHz und Pegel -30dB speisene

- Millivoltmeter an OUTPUT CHls respe CHZ an-
schliessene

- Potentiometer R48 PREADJ. im Gegenuhrzeiger-
sinn auf Anschlag drehene

- Potentiometer RS51 LEVEL und R50 TREBLE in
Mitte Einstellbereich drehene

- Jumper JS1 auf Position NORM setzen.

- Potentiometer R49 BIAS im Gegenuhrzeiger-
sinn auf Anschlag drehene

- Maschine im Aufnahmemodus REC/PLAY startene.

- Potentiometer R49 BIAS 1-a-n-g-s-a-m im Uhr-
zeigersinn dreheny bis das Millivoltmeter
maximalen Ausschlag anzeigt (= Empfindlich-
keitsmaximum)s— Anzeigewert notierene.

- Potentiometer R49 BIAS im gleichen Drehsinn
weiterdreheny bis die Ausgangsspannung auf
eine Differenz (AU) von 495dB zum notierten
Maximalwert abgesunken iste
Diese Angabe gilt fuer das verwendete Band
BASF CHRCMe.

Kontrclle der Oszillatorfrequenz
nach Abschnitt 3e4e2e

Bebo&
Ausgangspegel

Einstellung an Kanal CH1 und CHZ2.

- Steckkarte RECORD AMPLIFIER 18306460
Jumper JS1 in Position NORM setzen.

- Potentiometer R51 LEVEL auf Mitte Einstell-
bereich stellene.

- Tonfrequenz-Generator an INPUT CHls respo
CH2 anschliessens

- Millivoltmeter an OUTPUT CHls respe CH2 an-
schliessene

- Maschine mit neuwertigers unbespielter Kas-
sette bestuecken und im Aufnahmemodus REC /
PLAY startene

- Mit Tonfrequenz-Generator eine Frequenz von
315Hz mit Pegel 1955V (+6dB) einspeisens

- Potentiometer R48 PREADJ so einstelleny
dass das Voltmeter einen Ausgang von 1955V
(+6dB/ 600 Ohm) anzeigte.

Messaufbau fuer nachfolgende Einstellung be-
lassene

3405
Aufnahmekopf-Spaltneigung

- Tonfrequenz-Generator auf 10kHz schalten.
Pegel um -20dB (0s155V) reduzierene

- An Stellschraube (1) fuer die Aufnahmekopf-
Azimutheinstellung die Stellung ermittelns
in der das Voltmeter maximalen Ausschlag an-
zeigte

Kontrolle auf minimale Phasendifferenz (Fein-

korrektur der Spaltneigung):

- Phasenmessgeraet (oder 2-Kanal-0szilloskop)
an OUTPUT CH1 und CH2 anschliessens

-~ INPUT CHl und CH2 mit einer Frequenz von
10kHz und Pegel 0,155V speisene

- Maschine im Aufnahmemodus REC/PLAY starten:
Stellschraube (1) auf minimalste Phasendif-
ferenz zwischen CH1l und CH2 justierens
Soll: < 35 Grade

Stellschraube (1) durch Auftragen von Siche-
rungslack fixierens

RECCRD AMPLIFIER

18306460

V]
(10kHz)
R48

R49 M‘AX.

o[ N Ja
RS51
(fﬁ\}cw

BIAS CONTROL

CCW STOP

CW STOP

B |

RECORD AMPLIFIER
18300460

R48
R49
RS0
RS51

18 an

® ®| -20dB
® ®| -10dB
O O] NORM
® @®| +10dB
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30406 RECCRD AMPL. REPRODUCE AMPL.
Frequenzgang 1683040460 18300465

Einstellung an Kanal CH1 und CH2.

- Generatorpegel auf Operationspegel (0y155V)
schalten und in INPUT CHly respe CH2 ein-
speisene

- Millivoltmeter an OQUTPUT CHle respe CH2 an-
schliessene

- Maschine im Aufnahmemodus REC/PLAY startene

- Mit den Reglern R50 TREBLE (Steckkarte RE-
CORD AMPLIFIER) und R55 BASS (Steckkarte RE-
PRODUCE AMPLIFIER) Frequenzgang optimierene

Toleranzen: 60HzZeol2kHz: +/-1dB
30HZeo18kHZz: +/-2dB

Ausgangspegel nach Abschnitt 3.4.4 kontrollie- CH1 CH2 CH1 CH2
ren und bei Bedarf nachjustieren.

3ebeT REPRODUCE AMPLIFIER

Uebersprech-Kompensation 18300465

- Tonfrequenz-Generator an INPUT CH1l an-
schliessen.

- Millivoltmeter an OUTPUT CH2 anschliessens

- Maschine mit neuwertigers unbespielter Kas-
sette bestuecken und im Aufnahmemodus REC /
PLAY startene.

= INPUT CH1 mit einer Frequenz von 3kHz und
Pegel 1955V (+6dBm) speisens

- Potentiometer R54 CROSS TALK (Steckkarte RE-
PRCDUCE AMPLIFIER)y Kanal CH1l auf minimales
Uebersprechen einstellen:
Die minimale Uebersprechdaempfung muss
grcesser als 45dB seine

CROSS-TALK R5¢4

Gleichen Messvorgangy mit vertauschter Messan-
ordnungs an Kanal CH1 ausfuehrene
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365
CCDE-AUFNAHMETEIL

O O~

2
©)
o

O Olw

CODE AMPLIFIER TP1(+) TP2(0) JSl1
18306467

Messgeraet Oszilloskop

Hilfsmittel Neuwertiges unbespielte Kassette

Messpunkte Steckkarte “"CODE AMPLIFIER™
> 18300467
Testpunkte’ TP1 (Signal)
; TP2 (0,0V)
Abstimmung Steckkarte "CODE AMPLIFIER"™
Jumper JS1
30501
Code Aufnahmepegel

Voraussetzungen

- Die Kombikopf-Spaltneigung muss der optima-
len Einstellung nach Kapitel 3.3.1 entspre-
chene

- Jumper JS1 auf Position 2 setzen (Mitte)e.

- Codesauf unbespieltes neuwertige Kassette
aufnehmene.
Aufnahmevorgang: Siehe Kapitel 2 "BEDIENUNG"
Abschnitt 2.2¢4 "Code-Aufnahme".

Fuer nachfolgenden Kontrollvorgang ist eine
Zeitccdeaufzeichnung von cae 30 Sekunden Laen-
ge erforderliche

Kentrclle 1
- OGszilloskop an TP1l(Signal) und TP2(0s0V) an-
schliessens
- Kassette auf Code-Modulationsanfang posi-
ticnierens.y- Maschine im PLAY-Modus startens
Grenzpegel: groesser oder gleich 1Vpp
kleiner oder gleich 295Vpp
Sollpegel: «cae. 198Vpp
Korrektur
- Pegel erhoehen: Jumperposition 1 waehlene
- Pecgel reduzieren: Jumperposition 3 waehlen.

Nachkcntrolle wie oben beschriebeny unter Ver-
wendung eines unbespielten * Bandteilstueckese.

Kontrolle 2
Nach korrekter Pegeleinstellung:

- SMPTE-Code auf neuwertigess unbespieltes
Band aufzeichnen (gesamte Bandlaenge);
Siehe Kapitel 2 BEDIENUNGy Abschnitt 2.2e4%

- Code-Aufnahmetest durchfuehrens;

Siehe Kapitel 2 BECIENUNGy Abschnitt 2265

*  Hinweis

Die Zeitcodeaufzeichnung laesst sich auf der

Kassettenmaschine nicht loeschene

Eine Loeschung erfolgt extern der Kassettenma-

schinesy unter Verwendung einer Entmagnetisie-

rungsdrossels wobei bemerkt werden musss dass
eine etwaige Audioaufzeichnung ebenfalls ge-
loescht wirde.
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UEBERSICHT ' MONTAGE /DEMONTAGEANLEITUNG 4o 1
___________ I KOPF TRAEGER
H Grundlegend fuer einen rationellen Ablauf von *} 14/21/24/26
" Servicearbeiten ist das geziehlte Vorgehen bei 4e2 ]
2o der Demontages respe. Montage von Baugruppen 40201 ANDRUCKAGGREGAT )
ANDRUCKAGGREGAT 4020l und Bauteilene CAD- ) 14/18/19/22/25
Nebenstehende Grafik zeigt in tabellarischer RACKEINSCHUS
KOPFTRAEGER 4ol Form die einzelnen Demontagestadien aufs ueber 40202 CAPSTANMOTOR
welche das zu wartende Bauteil unter minimals- *} 14727
SCHWENKTRAEGER 40301 tem Aufwand fuer Einstellarbeiten zugaenglich 403 I
wirde B 40301 SCHWENKTRAEGER
DAEMPFUNGSBOLZEN 403e7 Cie Montage erfolgt jeweils in sinngemaess um- *} 1/ 7710720
gekehrter Reihenfolgee. '
_ Die Aufgliederung der Demontagestadien im De- 40302 BANDFUEHRUNGSBOL ZEN
UMLENKROLLEN-LAGER o33 zimalsystem entspricht der Kapitelaufteilung *} 1/ 7/10/11/14
nachfolgender Einstellvorschriftens
BANDFUEHRUNGSBOLZEN 40362 40303 UMLENKRCOLLENLAGER
. Einstellvorschriften / Montagehinweise %} 1/ 7/10/13/23
BANDSPULENADAPTER 40304
: Bei jedem Eingriff am Geraets bei dem Teile de- 40304 BANDSPULENADAPTER
rontiert oder verstellt werdens muessen die KASSETTEN- *} 17 7/13
KASSETTENTRAEGER 43 Einstellvorschriften und Montagehinweise nach- TRAEGER L —
folgender Kapitel beachtet werdene 40365 CAPSTANMOTOR
MOTORTRAEGER L} . 14 |
Grundaufbau R —
WICKELMOTOR RECHTS
Die Pcsitionierung der tragenden Elementes- *} 7/ 8/14
Laufwerkchassiss Motortraeger und Schwenktrae-
v L gers— wurden im Werk durch Passbohrungen defi- 40306 WICKELMOTOR LINKS
SCHWENKTRAEGER-GESTAENGE 40422 niert (Laufwerkchassis - Motortraeger) und *} 1/ 8
RANDWICKELBREMSGESTAENGE 4043 durch Zylinderstifte fixiert (Laufwerkchassis -
Schwenktraeger)e 4e307 CAEMPFUNGSBOLZEN
| VORSICHT: *} 4/ T/11/13/16
H : Es duerfen weder Motortraeger noch Schwenktrae- IARYA |
| KASSETTENTRAEGER “KASSETTENTRAEGER | gerlagerung verstellt werden! Ein unumgaengli- 4e4el| KURVENSCHEIBEN-STEUERWELLE
i - cher Austausch eines dieser Elemente bedingt *} 7/12/13/14/15/18
| MONTIERT  DEMONTIERT I die Vcrnahme einer Grundeinstellungs welche
nur unter Verwendung einer Montagevorrichtung LAUFWERK 40462 SCHWENKTRAEGER-GESTAENGE
erfolgen darfe. *} 7/12/13/15
STEUERSCHEIBE (OPTOGEBER)
Einstellvorrichtungen 4o4e3| BANDWICKEL-BREMSGESTAENGE
w1} 7/12/13/15

KURVENSCHEIBEN

*~

KURVENSCHEIBENSTEUERWELLE4 4ol

SERVOMOTOR

WICKELMOTOR RECHTS 4e3e5

WICKELMOTOR LINKS

KIPPHEBEL

SCHWENKTRAEGER-SUPPORT

LAUFWERKCHASSIS

CAPSTANMOTOR

Die Stellungen aller wichtigen Funktions—-Bau-
gruppen mit direktem Einfluss auf die Bandfueh-
rung sind durch den Einsatz bestehender Ein-
stellvorrichtungen jederzeit praezise reprodu-
zierbar (Beachte nachfolgende Auflistung)e

Bereitstellung von Werkzeugen und Hilfsmitteln

Die Bereitstellung ders fuer bestimmte Ein-
stell- und Montageablaeufe erforderlichen Werk-
zeuge ist aus nebenstehender Tabelle ersicht-
lich (Rubrik * )e

Beachte Indexziffern l..27 und deren Erlaeute-
rung in nachfolgender Aufzaehlunge
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22
23

25

26
27

Einstellvorrichtungen

Laufwerk-Einstelllehre

Kopftraegerlehre

Laufwerk-Montagevorrichtung
Caempfungsbolzen-Lehre

Normkassette
Distanzklammern

Werkzeuge

Schraubenzieher
"

"

Inbusschluessel
"

Ringgabelschluessel
"

”
"

"

Ausstosswerkzeug

Messwerkzeuge

Federwaage
Fuehlerlehre
Lupe
Runddraht

Filfsmittel

wachsstift
Spezialoel

GroesseO
Groessel
Groesse?
Groesse3
SW 1le5mm
SW 2 mm
SW 2e5mm
mm
mm

2kg
0.05-1mm
295X%
Oo5mm

Rot
"ppP-65"

STI-Bestell-Nr

10010001620
10 010001621
10.0106001.22
1001000123
1001000124
10.0106001625

10207.002.02
1020700203
1020700204
10,207.002.05
2600601015
2600601020
2600601025
2600601030
2600601050
10258000120
102580001021
10.258.001.23
100258.001.24
102580001626
10260400101

100624900103
106258001101
102580006601

1004164001601
200020040104
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4ol
KOPFTRAEGER

Achtung

- Vor jedem Entfernen des Kopftraegers vom
Schwenktraeger ist das Geraet auszuschalten!
{Vermeidung einer Tonkopf-Magnetisierung)

- Tonkocepfe aus Bereichen magnetischer Gleich-
und Wechselfelder fernhalten!?
(Lautsprechery Trafos in’Betriebs etco)e

Hinweise

- Praezise Fertigungsmethoden gewaehrleisten
die Austauschbarkeit der Tonkoepfes ohne
aufwendige Nachjustierarbeiten (Phasentreuey
Bandfuehrung)e.

- Lediglich der Kopfspiegel ist nach jedem
Loesen der Senkschrauben (3) auf korrekte
Einstellung zu ueberpruefen (Siehe entspre-
chendes Kapitel)e

- ©Cie Einstellung des Kopfspaltes (Tonkopf-
Azimuth) wird im Kapitel 3 "AUDIC-EINSTEL-
LUNGEN" behandelte.

- Hoehen- und Kipp-s bzwe Neigungslage der
Tonkoepfe wurden im Werk unter Verwendung
der Kopftraegerlehre 10.010.001.21 justierte
Die Taumelplatten-Stuetzpunkte (Stellschrau-
ben (6)) duerfen daher nicht verstellt wer-—
den (Siehe Kapitel 3y AUDIO-EINSTELLUNGEN).

- Grundlegend fuer einen optimalen Band/Xopf-
Kontakt ist die korrekte Einstellung des
Schwenktraegers (Kapitel 4e30l)e

Demontage

- 2 Inbusschrauben (9) loesen.

- Kopftraegers ohne zu verkantens vom Mehr-
fachstecker (8) abziehene

Ton-/Kombikopf dermontieren:

- Je 2 Senkschrauben (3) loesene

- Anschlusskabel mittels "MOLEX"-Ausstosswerk-
zeug aus Mehrfachsteckbuchse (8) loesene

Kopfspiegel (Tangential-Einstellung)

- Kopftraeger demontierene

- Mit Wachsstift auf Kopfspiegel der Ton-
koepfe einen gleichmaessigens feinen Farb-
film auftragens
Vorsicht Kratzgefahr: Der Wachsstift muss
frei von Staub und anderen Verunreinigungen
Seine

- Kopftraeger bei ausgeschaltetem Geraet (!)
rontierens- Kassettes welche nicht mehr
fuer Aufzeichnungen benutzt wirds einlegensy-
Maschine im PLAY-Betrieb starten.

- Nach ca. 2 Minuten Laufzeit:
Band Vor- oder Rueckspulen und waehrenddes-
sen Maschine ausschalten (Schwenktraeger po-
sitioniert in ausgeschwenkter Stellung)e.

- Maschine ausschaltensy-
Kopftraeger demontierens

Kontrolle mit Lupe:

- Angestrebt wird einey beiderseits des Kopf-
spaltes (l1) symmetrische Verteilung der
von Wachsbelag blankpolierten (10) Kopfspie-
gelpartieo

TONKOPF
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Korrektur

Tonkopf-Befestigungsschrauben (3) loesen.

Vorsicht: Justierschrauben (4/6) nicht ver-—

stellened!

- Tonkopf um den erforderlichen Korrektur-
schritt tangential in Kompensationsrichtung
drehens- Befestigungsschrauben (3) festzie-
hene

Ganzen Kontroll-/Einstellvorgang wiederholeny

bis eine praezise Kopfspiegel-Spaltverteilung

erreicht istoe =

- Kopfspiegelflaeche mit Spiritus und weichem
Lappen gruendlich von Wachsrueckstaenden
reinigene.

Die Ermittlung der Kombikopfspiegel (5)-Ein- KOMBIKOPF

stellung erfolgt mit gleichers beim Tonkopf an-

gewandter Methode. Beachte Abbildung:
Der Band-Kopfkontakt soll sichy mit einem Ab-
stand von cae. lmm zur ersten Loeschkopfspalte
(13a)s moeglichst ganzflaechig ueber den Kopf-
spiegel erstreckens ohne dass das Band ueber
die Einlauf-y respeo Auslauf- Facette (12/15)
gezogen wirde

12 13a 14 15 16
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402
CAD-RACKEINSCHUB

Hinweise

- Vor dem Einschub sind Steckerverbindungen
und Zentrierbolzen rack- wie einschubseitig
auf Fremdkoerper zu ueberprufene

- Maschine vorsichtigy ohne Gewaltanwendung
einschiebene

4020l
Andruck-Aggregat

Demontage

Das Andruckaggregat laesst sichs nach dem Loe-
sen der drei Befestigungsschrauben (4) und dem
Auftrennen der Steckerverbindung (l)s als Ein-
feit ausbauene

Achtung
Jedes Loesen der Befestigungsschrauben (4)
kann eine Lageveraenderung des Aggregates
zur Folge haben und bedingt deshalb jedes-
ral die Vornahme der beiden nachfolgend be-
schriebenen Einstellvorgaenge.

Federtolzen-Anschlag

Ur waehrend der PLAY-s respe. REC- Betriebsart
diey aus dem Federvorspann (6) resultierende
Druckkraft der Andruckrolle (8) auf die Caps-
tan-Achse (9) zu gewaehrleisteny muss der Quer-
bolzen (5) 095..098mm vom Anschlag abhebens

Einstellung
- Kassette einlegen und Maschine im PLAY-Mo—
dus startene

Kontrolle

- IZwischen Querbolzen (5) und Federbolzenan-
schlag muss sich ein Runddraht von Os5mm
Durchmesser schieben lassen (Maximalspiel:
Cy €Emm) o

09500098mm

Kerrektur bei aktiviertem Magneten (PLAY-Be-
trieb):
Iwei Befestigungsschrauben (2) am Magneten
loesen und letztereny bis zum Erreichen des
Sollabstandesy laengs schiebensy— Schrauben
festziehene

Nachkontrolle
Nach mehrmaligem Betriebsartenwechsel PLAY-
STOP-PLAY-STOP-etces Spiel nachkontrollie-
ren und eventuelle Korrektur nachfuehrene
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Andruckkraft der Andruckrolle

Dieser Pruefung muss die korrekte Einstellung
des Federbolzenanschlages vorausgehens

Einstellung

- Kassette einlegen und Maschine im PLAY-Mo-
dus startene

- Federwaage (1l1) an Andruckrollenachse (Mut-
ter (12) ansetzen und rechtwinklig (!) zum
Andruckrollenarm der”Andruckkraft des Feder-
vorspannes entgegenwirkens

Kontrolle
Mit 19s1kg +/-0s1kg Zugkraft an der Federwaa-
ge muss die Andruckrolle (8) von der Caps-
tan-Achse (9) abhebene
Vorgehen:
Unter leichtem Betasten der Andruckrolles
ohne diese merklich abzubremsens wird der
Morent "erspuehrt", in dem die Rollen-
drehung einstellte Dies solly waehrend suk-
zessivem Erhoehen der Zugkrafte beim Errei-
chen der lslkg-Marke der Federwaage eintre-
tene.

- Messvorgang rehrmals wiederholens

Korrektur durch entsprechende Veraenderung des
Federvorspannes an der Spannmutter (7)¢ zu-
gaenglich rueckseitig des Laufwerkessy unter
Verwendung eines 8mm-Ringschluesselse

Axiallage der Andruckrolle

Die genaue Ausrichtung der Andruckrolle (8) S5947+/-0905mm

auf Mitte Bandlauf wirkt sich direkt auf die
Spurtreue des Bandtransportes ause

Beim Austausch der Rolle (8) (mit Achse (16)
als Einheit) ist darauf zu achteny dass der
gleiche Satz Distanzscheiben (15) auf die neue
Achse uebertragen wirde Die Ausrichtung der
Rolle auf Mitte Bandlauf ist dadurch ohne wei-
tere Justierarbeit gewaehrleistete

Grundeinstellung

Als Einstellmass gilt die Distanz der Umlenk-

achsen-Anschlagebene (l14)%* zu Mitte Andruckrol-

le von 5+47Tmms in einer erlaubten Toleranz von

+/-0905mme

Eine Justierung erfolgt durch Unterlegen von

Distanzscheiben (15) entsprechender StaerkeX*

zwischen Andruckrollen-Gewindeschaft und An—

druckrollenarme

* Ermittelbar durch Anlegen eines Lineals
(13)y bei demontiertem Kassettentraegere

W% Q¢ lmm (Beste=Nre 1062.210-08)
O92mm (Beste-Nre 160626210-09)

Einbau der Andruckrolle

Der Drehrichtungspfeil an der Rollen-Stirnsei-

te muss der PLAY-Bandlaufrichtung entsprechens
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40202
Capstan-Motor

Demontage

- Mehrfachstecker (1) ausziehene

- Vier Befestigungsschrauben (2) loesene.
Vorsicht beim Ausfahren des Capstan-Motors:
Capstan-Achse (3) nicht beschaedigens!

Montacehinweis .

Vor dem Festziehen der Befestigungsschrauben
ist der Capstan-Motor in die untere Einbaulage
zu ziehen (Kompensation des Spiels zwischen
Schraubenschaft und Durchgangsbohrung)e.

Einstellhinweis
Jedes Loesen der Capstanmotor-Befestigung be-
dingt das Ueberpruefen folgender Einstellungen:
- Andruckkraft und Federbolzenspiel des An-
druckaggregatese Siehe Kapitel 4.2.1
- Hoehenposition des Bandfuehrungsbolzense
Siehe Kapitel 403.2

Wartung

Reinigung

Die Capstan-Achse (3) darf nur mit einem feuch-
ten Lappen gereinigt werdene

Vorsicht: Es darf keine Reinigungsfluessigkeit
in das Achslager (4) eintreten!

Schwierung

Der Capstanmotor ist wartungsfreio

Um jedoch die Lebensdauer des Achslagers zu er-
hoehens ist eine monatliche Schmierung dessel-
ben zu empfehlen:

Geraety resp. Motor so stelleny dass die Caps-
tan-Achse senkrecht gerichtet iste Ein Tropfen
des Spezialoels PDP 65 am Achsaustritt (4) an-
bringens
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43
KASSETTENTRAEGER

Demontage

- Mehrfachstecker (9) ausziehen (Sicherungs-
klammer (10) nach links schieben)e.

- Kassettentraeger (1) manuell einfahrene

- Kassettentraegers ohne zu verkanten, entge-
gen dem Federzug nach aussen ziehen. Lage
durch Aufstecken der'Distanzklammern (3)
ueber Hubwellen (2) fixierene

-~ Federteller (7) leicht zurueckstosseny—- Ben-
zingring (8) von Wellenstumpf schiebens- Fe-
derteller (5)9(7) und Feder (6) ausfahrene

- Kassettentraeger (1) ausfahrene

Die Montage erfolgt in sinngemaess umgekehrter
Reihenfolge.

Funktionskontrolle

Nach demr Wiedereinbau des Kassettentraegers

ist eine Kontrolle der Hubwelle auf Leicht-
gaengigkeit durchfuehren. Macht sichs insbeson-
dere im Betriebsbereich ein Widerstand bemerk-
bars ist bei geloester Hubwellenfuehrung (4)
die Stellung zu ermittelns in der sich der Kas-
settentraeger widerstandslos ein- und ausschie-
ben laessteo

Nachfolgend muss der Kassettentraegers wie im
naechsten Abschnitt beschriebens auf genaue Po-
sitionierung zu den Bandfuehrungselementen kon-
trolliert werdene

Kassettenpositionierung durch Kassettentraeger

Waehrend des Betriebs darf das Kassettengehaeu-
se keinen Einfluss auf die Bandfuehrung aus- 11 12 13 14 OsleeOs3mm
uebene

Umlenkrollen und Magnetbandwickel wie Wickel-
spulen ruessen durch die Fuehrungselemente der
Maschine vor Kassettengehaeuse freigesetzt wer-=
denes Von Wichtigkeit ist daher die Positionie-
rung der Kassette zu den Fuehrungselementen
durch den Kassettentraegere.

Als Einstellhilfe besteht eine Normkassetten-
Attrappe (15) mit den Abmessungen eines Origi-
nals mit maximal erlaubten Masstoleranzens

Einstellung

Voraussetzung: Die Fuehrungselemente Umlenk-

rollenachsen (12) und Spulenadapter (16) mues-

sen nach den Kapiteln 4e3¢3 und 4e¢3¢4 justiert

seine

- Maschine einschaltens- Normkassette (15)
einlegen undsy bevor der Kassettentraeger
wieder ausschwenktey Maschine ausschalten.

Kontrcllen

- Kassetten-Vertikalfuehrung:
Die Einlaufebene (18) mussy mit einer Dis-
tanz von Osles092mmy genau parallel zur Ba-
sisflaeche (15) der Normkassette ausgerich-
tet seine
Eine Justierung erfolgt an den vier Stell-
muttern (20) zur gefederten Einlaufschienen-
Fuehrunge

- Kassetten-Laengspositionierung: e
Die Anschlagklinke (13) musss in einge-
schwenkter Stellungsy eine Distanz von Oslee
O92mm zur Normkassette haltens
Einstellung durch Schieben der Magnethal-
terung zum Kassettentraeger (Befestigungs-
schrauben 17)

15 16 17 18 19 20
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40301
Schwenktraeger

Hinweis

Die Positionierung des Schwenktraegers (3) zum
Motortraeger wurde beim Aufbausy wie eingangs
erwaehnts anhand einer Montagevorrichtung fest-
gelegt und durch Zylinderstifte zum Laufwerk
fixierte

versicht:

Die Achslagerung des Schwenktraeger-Gelenkes
wie die Positionierung des Motortraegers duer-
fen nicht verstellt werden!

Grundlegend fuer eine praezise Bandabtastung
ist die sorgfaeltige Einstellung des unteren
Totpurnktes der Schwenktraeger-tEinsatzbewegunge

Einstellung

- Schwenktraeger in eingeschwenkte Position
bringene.

- Einstellvorrichtung (4) anstelle des Kopf-
traegers montierene.

Kontrolle

Der Schwenktraegerstoessel (7) muss die Druck-

platte (6) entlasten. Der Anschlag des Schwenk-

traegers (Druckplatte 6) muss am Anschlagbol-

zen aufsetzene 1

Scllte diese Voraussetzung nicht erfuellbar

seiny ist eine Rolle des entsprechenden Kipp-

hebels zu demontieren bissy am Anschluss an die-
se Einstellungy die Grundeinstellung des

Schwenktraegers nach Kapitel 4¢4.2 nachge-

gefuehrt wirde

- Kontermutter (9) zu Anschlag-Federbolzen
loesene.

- Schwenktraeger-Position durch Drehen des
Bolzens (10) ermittelny inder sich die Pass-
huelsen (5) widerstandslos ueber die Umlenk-
rollenachsen (2) schieben lassens
Kontrolle des Schwenktraegerstoessels (7)
auf Entlastung der Druckplatte (6) wieder-
holens

- Kontermutter (9) festziehen und Einstellkon-
trolle wiederholen (Durch das Festziehen
der Kontermutter kann sich die Einstellung
leicht veraendernsy was durch Gegendrehung
des Bolzens (10) zu kompensieren ist)e
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40362
Bandfuehrungsbolzen

Hoeheneinstellung

Voraussetzung

Die Einstellung des unteren Schwenktraeger-Tot-
punktes muss nach Kapitel 4.3.1 abgeschlossen
seine

Einstellung ;

- Schwenktraeger (1) in eingeschwenkte Posi-
tion bringen (Schwenktraeger am Anschlagbol-
zen aufsetzend)e.

- Einstellvorrichtung (2) anstelle des Kopf-
traegers montierenes

Kontrolle

- Der Ansatz (6) des Drehbolzens (4) bildet
die theoretische Bandfuehrung nache Er muss
sich beruehrungslos zwischen die Flanken
(5) des Bandfuehrungsbolzens schwenken las-
sene

Korrektur durch Drehen des Bandfuehrungsbol-
zens (7) (Innensechskant ly5mm)e

Positionierung
des Fuehrungsbolzens zur Bandlaufebene

Der Traeger (3) des Bandfuehrungsbolzens
laesst sich um das Spiel in der Befestigung
(8) zum Motortraeger variieren (Spiel Schrau-
benschaft ~ Durchgangsbohrung)e

Einstellung

Cer Traeger ist dermassen zu positionierens
dass das Band waehrend des schnellen Rueck-»
respes Vorspulens leicht ueber die seitlichen
Fuehrungsflanken (5) gefuehrt wird (Schonung
der Magnetbandkanten)e.

Waehrend der PLAY-Funktion muss das Band je-
doch seitlich gefuehrt werdene
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4.3'3
Umlenkrollen-Lager

Die genaue Einstellung der Umlenkrollenachsen
wirkt mitbestimmend bei der praezisen Bandfueh-
runge.

Hoeheneinstel lung der Achslager

Veraussetzung )

Die Einstellung des unteren’Schwenktraeger-Tot-
punktes muss nach Kapitel 4.3.1 abgeschlossen
seine

Einstellung

- Schwenktraeger (8) in eingeschwenkte Posi-—
tion bringen (Schwenktraeger am Anschlagbol-
zen aufsetzend)o.

- Achslager (2) einsetzen und gleichmaessig(!)
festziehen (Je drei Befestigungsschrauben)e.

- Einstellvorrichtung (9) anstelle des Kopf-
traegers montierene.

- Passhuelsen (7) ueber Achsen (3) schiebene

Kontrolle

Die Passhuelsen (7) muessen sich bis auf ein
Spiel von lmme+/-0905mm gegen den Anschlag (%)
der Vorrichtung einschieben lassen (Kontrolle
‘mit Blattlehre)o

Korrektureoee
durch Unterlegen des Achslagers mit Distanz-

scheiben (1)e. Es stehen Distanzscheiben mit
den Staerken Oyl mm (Beste—Nrele830.150-20)
und O0915mm (Beste—Nrele830.150-21)

zur Verfuegunge

Zur Beachtung

Nach jedem Loesen der Achslagerbefestigung
muss die Hoehe der Achslager nach vorangegan-
genem Abschnitt neu justiert werdene

Funktionskontrolle

Die mentierten Rollenachsen (3) muessen sich
unter bemerkbarer Ueberwindung von Federvor-
spann um cae.0¢5mmy axial aus dem Lagergehaeuse
ziehen lassen (Axialspiel)e. Beim Loslassen der
Achse muss sich diese wieder selbstaendig an
den Anschlag im Lagergehaeuse zurueckziehen.
(Unrecelmaessigesy verkantetes Festziehen des
Lager cehaeuses kann diese Funktion beeintraech-
tigen)e.
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40304
Bandspulen-Adapter /////////”///
- >

Die axiale Lage der Adapter (3) auf der Wickel- - — /r///\ 67'
motorachse bestimmt die Ausrichtung der Band- gy

wickel auf die Bandlaufebenes

Die Befestigqung der Adapter zur Motorachse er-
folgt durch Federspannscheibens deren Lamellen
beir Festziehen der Spannschrauben (4) gegen
die Achse gestermt werden und so eine kraft-
schluessige Verbindung erstellens

Hoeheneinstellung der Mitnehmer

- Schwenktraeger (1) in eingeschwenkte Posi-
tion bringen (Schwenktraeger am Anschlag-
bolzen aufsetzend)e.

- Adapter (3) mit losen Klemmschrauben (4)
auf Wickelmotorachse schiebens
Einbaulage beachten: Die Nocken (6) des
rechten Adapters muessen im Uhrzeigersinny
diejenigen des linken Adapters im Gegenuhr-
zeigersinn gerichtet seine

- Einstellvorrichtung (2) anstelle des Kopf-
traegers montierene

- Adapter (3) mit Spulen-Anschlagflaeche (5)
gegen die Distanzgeber (7) der Einstellvor-
richtung ziehens— Klemmschrauben gleich-
maessig (!) festziehene
Wichtig:

Um den optimalen Rundlauf der Adapter zu er- 4 5 6 7
reichens muessen die Spannschrauben (4)
wechselweises mit sukzessive zu erhoehendem
Anzugsmoment festgezogen werdene

Kentrolle

- Nach dem Festziehen muessen sich die Adap-
ter (3)s bei minimalstem Abstand zu den Dis-
tanzgeberns widerstandslos von Hand drehen
lassene

".3.5/6
Wickelmotoren

Hinweis

Der Zugang fuer den Aus-srespe Einbau des lin-

ken Wickelmotors ist nur bei ausgebautem Caps-

tanmotor gegeben. Dies zieht die Ueberpruefung

folgender Einstellungen nach sich:

- Andruckaggregat (Federbolzenanschlags An-
druckkraft)e ' Siehe Kapitel 4e2s1

- Capstanmotor-Position. Siehe Kapitel 4022

Demontage / Montage

- PBandspulen-Adapter demontieren:
Je drei Spannschrauben loesen und Adapter
von Wickelmotorachse abziehene

- Motor-Befestigungsschrauben loesen:
Je vier Senkschraubene

- Motor hinter dem Laufwerkchassis ausfahren
und Steckerverbindung zu Motorspeisung tren-
nen (in eingebautem Zustand schwer zugaeng-
lich)e
Vorsicht: Tachoscheiben nicht beschaedigen!

Die Mcntage der Wickelmotoren erfolgt in sinn-

gemaess umgekehrter Reihenfolgeeo

- Steckerverbindung fuer Motorspeisung vor
dem Einbau erstellens

- Motor-Befestigungsschrauben sukzessivey
ueter Kreuz festziehene

- An den Tachoscheiben duerfen keine Kabel
streifene

- Nach dem Aufsetzen der Bandspulen-Adapter
ist deren Einstellung nach Kapitel 4+3.4
durchzufuehrene
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40307
Caerpfungsbolzen

Daerpfungsbolzen-Positionierung

Einstellung

- Schwenktraeger in eingeschwenkte Position
bringen (Schwenktraeger am Anschlagbolzen
aufsetzend).

- Fuehrungsbolzen (10) der Einstellvorrich-
tung auf Schwenktraeger aufschrauben (Rech-
tes Gewinde zu Kopftraeger—-Befestigung)e.

- Positionierung des Daempfungsbolzens (2)
durch Zugstangen-Laengenveraenderung bestim-
men:

Die Einstellvorrichtung muss sichy gefuehrt
durch Umlenkrollenachse (3) und Fuehrungs-
bolzen (10) widerstandslos ueber den Ansatz
(4) des Daempfungsbolzens schieben lassene.

- Cefinitive Zugstangenlaenge (5) durch Fest-

ziehen der Kontermutter (6) sicherne

Radiale Einstellung des Federelementes 1

~N
w
I
wn
o
~
o]
0
—
o

- Einstellvorrichtung (8) demontierene.
- Kopftraeger nmontieren.
- Maschine im PLAY-Modus startene

.Kontrclle

- Die Umschlingung des Bandes um den Daemp-
fungsbolzen soll auf Mitte Sektor der Feder-
element-Umfanges verteilt seine

Korrektur durch radiales Verdrehen des Daemp-
fungsbolzens (Innensechskant (4)s le5mm)e

Hinweis auf Einbaulage
Das Federelement muss in PLAY-Bandlaufrich-
tung montiert sein und darf nicht ueber den
Umfang der Daempfungsbolzenachse vorstehene

bok
LAUFWERK

Demontage

- LOCAL REMOTE- Stecker samt Aufnahmewahl-
Schalter REC MODE (CAD 3011) von Frontplat-
te (5) loesene

- Verbindungskabel zu Basisprint aussteckene

- Iwei Mehrfachstecker (Flachkabel) ausziehens
(Verschraubungen loesen)e.

- Crei Befestigungsschrauben (1) Laufwerk-
Chassis (2) - Daempfungselemente (3/4) loe-
sene

Hinweis

Bei umfangreicheren Reparatur- oder Service-
arbeiten am ausgebauten Laufwerks empfiehlt es
sichy anstelle der Daempfungselemente (3/4)
'die drei Bolzenpaare der Montage-Vorrichtung
1001000122 einzusetzen. Sie ermoeglichen
Standfestigkeit und Schonung des Laufwerkes
waehrend Eingriffen.

Mcntacehinweis

Beim Fesrziehen des Laufwerkes ist darauf zu
achteny dass die beiden Traeger (3) der Daemp-
fungselemente parallel zueinander ausgerichtet 1 2 3 4 5
bleibene
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b4obol
Kurvenscheiben-Steuerwelle

Hinweis
Die Kurvenscheiben-Steuerwelle darf nur als
Einheit ausgetauscht werdene

Montacehinweise

- PDLie Steuerscheibe des Schwenktraeger-Posi-
tionsgebers muss eingemittet durch den Op-
tosensor gefuehrt werden (Beachte Axial-
spiel der Welle). .

-~ Die Klemmschraube der Steuerscheibe ist mit
fluessiger Schraubensicherung zu sicherne

- Nach der Montage muss die Steuerwelle im
Kupplungsstueck zum Servomotor ein Axial-
spiel von 0¢3c0095mm aufweisene.

Einstellung
Die Montage der Steuerwelle (Festziehen der
Lagerungen) erfolgt unter Beruecksichtigung

dery im nachfolgenden Kapitel 40402/3 beschrie-
benen Einstellung des Kipphebelspielse

b4ehe2/3
Schwenktraegergestaenge
Bandwickel-Bremsgestaenge

X7

-

AN
%
i

Die Montage und die damit verbundenen Einstel-
lungen erfolgen beim Schwenktraegergestaenge
und beim Bandwickel-Bremsgestaenge unter den
gleichens nachfolgend aufgefuehrten Gesichts-

punktene ﬁ(e‘(

Voraussetzungen N

- Der Schwenktraeger muss nach Kapitel 4¢3.1
justiert seine

- ©DCie Druckplatte (2) muss am Anschlagbolzen
(3) aufsetzen (Schwenktraeger—-Einsatzposi-
tion)e

- Der Stoessel (10) muss die Druckplatte (2)
entlastens.

- Die Kipphebelrollen (17) muessen auf die in-
nerste Peripherie der entsprechenden Kurven-
scheibe aufgelaufen seine

[l

9 1011 12131415 16 17 18

Kontrolle

Die Laufrcllen muessen ihre zugeordnete Kurven-
scheibe (8)s respe. den Stoesselansatz (11/12)
leicht entlastens dehe die Rollen muessen sich
widerstandslos von Hand drehen lassens ohne je-
dcch nennenswertes Spiel aufzuweisen (Ueber-
maessiges Spiel zwischen Steuerrolle und Kur-
venscheiben-Peripherie kann Teileverschleiss
infolge schlagartiger Kraefteuebertragung be-
wirken)e

Einstellung

Um uebermaessiges Spiel zu eliminiereny werden
Toleranzen der Durchgangsbohrungen in Kipphe-
bel-(16) und Laufrollen-(14) Achsbefestigungen
genutzte. Dabei ist jedoch zu beachteny dass

die Laufrollen genau Mitte Kurvenscheiben-Peri-
pherie und Stoesselansatz (11/12) ausgerichtet
sinde

Kontrolle

Insbesondere nach dem Festziehen der Jochs
(4/7) ist das Gestaenge (9/10) auf Leicht-
gaengigkeit zu kontrollierens waehrend der
Schwenktraeger (1) manuell hochgezogen wirde
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S5e1
VORAUSSETZUNGEN

Die Laufwerk—-Mechanik muss nach Kapitel 59
“MECHANISCHE EINSTELLUNGEN®™ justiert seine

Vorbereitungen / Kontrollen

- LOCAL CONTROL-Bedienungseinheit (7) an-—
schliessen (Mehrfachsteckbuchse (6) "LOCAL
CONTROL"™) . B

- Netzspannung (2) einschaltens
Kontrolle: Alle Led®s an der Netzteil-Front-
seite muessen aufleuchtene

Funktionskontrolle

Rechte Lichtschranke (4) an Kassettentraeger
(Senscr fuer Kassetten-Praesenz) kurzzeitiqgs
mit Hilfe eines lichtundurchlaessigen Papier-
strei fens abdeckens

~Folge:

Der Kassettentraeger (3) faehrt ein, der Cap-
stanmotor startet mit DOrehrichtung im Gegenuhr-
zeigersinne— die Wickelmotoren drehen hoch
(rechter Motor: Uhrzeigersinn; linker Motor:
Gegenuhrzeigersinn)s- die Andruckrolle setzt
kurzzeitig auf die Capstanachse aufe.

Sobald sich der rechte Wickelmotor wieder im
Stillstand befindets spaetestens aber nach dem
Ablauf einer Zeitspanne von sieben Sekundens
faehrt der Kassettentraeger ause

562 INTERFACE 1
BANDENDSCHALTER 1.830.480

Messgeraet Universal-Messinstrument
Messbereich: ca. 1l0mVeoslOV DC

Messpunkte Steckkarte "INTERFACE 1"
1.830.480
Testpunkte TP1(+) TP2(GND)
TP1(+)
Regler Potentiometer R24

R24

Die Einstellung erfolgt ohne Kassetten-Be-

stueckung:

- Messinstrument an Testpunkte TPl(+) und TP2
GND anschliessene

- Potentiometer R24 im Gegenuhrzeigersinn auf
Anschlaq drehene

- Potentiometer R24 im Uhrzeigersinn zurueck-
dreheny bis das Messinstrurent eine Span-
nung < 0y1V anzeigt;
Potentiometer im gleichen Drehsinn um cae
20 Grad weiterdrehene

TP2 (GND)

Funktionskontrolle

- Maschine mit Kassette bestuecken (Kassette
mit SMPTE-Zeitcodeaufzeichnung)e

- Kassette auf Bandanfang vorspulen.
Kontrolle:
Erreicht der transparente Vorspann des Mag-
netbandes die Lichtschrankey wird der Band-
transport gestcppts anschliessend im PLAY-
Betrieb vorgespult und auf Code-Modulations-
anfang positioniert (Display-Anzeige in
Echtzeit: 000060)0
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503
BANDZUG

5031

Bandzug im PLAY- Betrieb

Messgeraet  Universal-Messinstrument mit Digi- TAPE TENSION CONTROL INTERCONNECTION PCB

talanzeigee (Ri > 10 MOhm) 168306455 1.830.448

e

Messpunkte Basisprint “108300448

-TP1GND
Steckerleiste TP2(+) TP3(+)
Regler Steckkarte “TAPE TENSION CTRL™
18300455
Potentiometer LEFT PLAY R3
RIGHT PLAY R6

Voraussetzung

- Steckkarte "TAPE TENSION"y; 1.830.455:
Potentiometer R2 bis R7 auf Mitte Einstell-
bereich stellens

Die Einstellung erfolgt mit kassettenbestueck-

ter Maschine (Kassette mit SMPTE-Zeitcode-Auf- TP1GND TP2 TP3

zeichnung)e

- Kassette auf Bandmitte (Sektor 3y 7min 40s)
positionierene

- Messinstrument an Testpunkte TP2(+) und TPl
(GND) anschliessene

- Potentiometer R3 PLAY LEFT auf eine Span-
nungsanzeige am Messinstrument von 290mVy
+/-5mV einstellens

- Messinstrument an Testpunkte TP3(+) und TPl
(GND) anschliessene

- Potentiometer R6 PLAY RIGHT auf eine Span-
nungsanzeige am Messinstrument von 290mVy
+/-5mV einstellene

- Messinstrument von Messpunkte trennene.

Kontrolle (in Band-STOP-Position):

- Kopftraeger manuell anheben: Das Band darf
keine Bewegungstendenz aufzeigens

- Kontrolle bei vorgespulter (Bandanfang) und
rueckgespulter (Bandende) Kassette wieder—

holene
50302
ICLE - Bandz
ug TAPE TENSICN CONTROL INTERCONNECTION PCB
18306455 1.83C.448

Messgeraet Universal-Messinstrurent mit Digi-

talanzeiges (Ri > 10 MOhm)
Messpunkte Basisprint 18300448
TP1GND
Steckerleiste TP2(+) TP3(+)
Regler Steckkarte “TAPE TENSION®"
18306455
Potentiometer LEFT IDLE R4
RIGHT IDLE R7

Die Einstellung erfolgt mit kassettenbestueck-
ter Maschine (Kassette mit SMPTE-Zeitcode-Auf-
zeichnung und Sprache-Modulation)e
- Kassette auf Bandmitte positionieren (Sek-
tor 39 Tmin 40s)e TP1GND TP2 TP3
- Messinstrument an Testpunkte TP2(+) und TPl
(0) anschliessene
- Ein Anschluss zu Servomotor abziehen (Kas-
settentraeger-Positionierungsmotor)e.
- Andruckrollenarm in Ruhestellung manuell
festhalten (dehe Andruckrolle am Aufsetzen
auf Capstanachse hindern)e.
- PLAY-Taste drueckene
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Potentiometer R4 IDLE LEFT auf eine Span-
nungsanzeige von 75mVy +/-5mV einstellen.
Messinstrument an Testpunkte TP3(+) und TP1
GND anschliessene

Potentiometer R7 IDLE RIGHT auf eine Span-
nungsanzeige von 75mVe ¢+/-5mV einstellens
Messinstrument von Messpunkten trennene.
Wenn STOP-Led wieder aufleuchtet: Speisung
zu Servomotor wieder erstellen.
Sektor-vorwahl loeschen (Taste CLEAR an LO-
CAL CONTROL-Einheitye

PLAY-Taste betaetigene.

Nach Zeitanzeige an Display:

STCP-Taste betaetigens

Funkt ionskontrolle

Eingesetzte Kassette auf Bandanfang vorspu-
lene

Kontrolle (visuell) waehrend Betaetigung des
Drehknopfes TAPE MOTION CONTROL (Druecken und
Drehen):

Der Nachlauf des Magnetbandes muss in beide
Laufrichtungen der Drehknopfbewegung folgene
(Drehen im Uhrzeigersinn = Wiedergaberich-
tung)e.

In Drehknopf-Ruhestellung darf das Band kei-
ne Tendenz zur Bewequng anzeigene

Kontrolle (audiell) durch Abhoehren der sprach-
modulierten Audiospur:

Ermoeglicht die Bedienung von TAPE MOTION-

CONTROL das Abspielen in PLAY-Sollgeschwin-

digkeit?

Kassette bis kurz vor Bandende zurueckspulen.

Kontrollen wie oben beschrieben wiederholens.

5¢363
Bandzug im REWIND- Betrieb

Messgeraet Stopuhr

Reqler Steckkarte “TAPE TENSION"
168306455
Potentiometer REWIND LEFT R2
REWIND RIGHT RS

Hilfsmittel Kassette mit Spieldauer entspre-

chend einer Zeitcode-Aufnahme von
15 Minuten (900s)e.

Voraussetzungen

Die Einstellungen der Bandzuege PLAY (Ab-
schnitt Se3e1) und IDLE (Abschnitt 5.3 2)
muessen abgeschlossen seine

Die Potentiometer R2 REWIND LEFT und R5 RE-
WIND RIGHT muessen auf Mitte Einstellbe-
reich positioniert seine

Messen der Rueckspulzeit t|<|

Stopuhr in Einsatzbereitschaft halten.
Maschine mit Kassette bestuecken und auf
15 Minuten positionierens

Maschine im |<|-Moduss und gleichzeitig
Stcpuhr startens- Magnetband beachtens
Sobald der Transparentvorspann des Bandan-
fanges links des Kopftraegers erscheint:
Zeit stoppen und Anzeigewert notierens

Messen der Vorspulzeit t|>|

Band auf Code-Anfang (0.00.0) positionie-
rene

Maschine im |>|-Moduss und gleichzeitig
Stopuhr startensy- Magnetband beachtene
Sotald der Transparentnachspann des Banden-
des rechts des Kopftraegers erscheint:

Zeit stoppen und Anzeigewert notierene

TAPE TENSION
18300455

CTRL.

R 2

REWIND (REW)

FORWARD (FF)

RS
PLAY
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Kentrolle

Zur Berechnung der Solldauer von |[<|= und |>|-
Umspulzeiten gilt:
ti<| = t|>| = tPLAY/S50 Toleranz: +/-2s

Fuer die Zeitcodeaufzeichnung von 900 Sekunden
betraegt demnach die Solldauer:
ti<] = t|>| = 900s/50 = 18s +¢/-2s

Korrektur anhand der oben ermittelten Ist-Um-
spulzeiteny durch entsprechende Justierung an
den Potentiometern R2 und RS:

- Fuer t|<|: Drehen von RS REWIND RIGHT im
Uhrzeigersinn bewirkt Verringerung der Um-
spulzeit im |<|-Moduse

- Fuer t|>|: Drehen von R2 REWIND LEFT im Uhr-
zeigersinn bewirkt Verringerung der Umspul-
zeit im |>|-Moduse

5¢304
Visuelle Kontrolle des Bandlaufes

Neuwertiges Chromband einsetzen und Maschine
im PLAY-Betrieb starten.

Lichtreflexe auf Bandflaeche beachten:
Unregelmaessigkeiten der Bandfuehrungs insbe-
scndere im Bereich der Bandfuehrungselementey
werden auf diese Weise sichtbare

Korrekturen erfolgen nach entsprechender Ein-
stellvorschrift im Kapitel 4 "MECHANISCHE EIN-
STELLUNGENY,

Se 4 CAPSTAN MOTOR CTRLe

CAPSTAN-SYNCHRONISATION 168300450

Messgeraet Oszilloskop

Messpunkte Steckkarte CAPSTAN MOTOR CTRLe
18300450
Testpunkte TP1 (Signal)
TP2 (Masse)
Reqler Potentiometer R42

finstellung

- 0Oszilloskop an Testpunkte TP1(Signal) und
TP2 (Masse) anschliessene

- Maschine mit Kassette bestuecken und im
PLAY-Modus startene

- Einstellung von Potentiometer R42 so wae-

R42
TP1(Signal)

TP2(Gnd)

leny dass das Oszilloskop ein Rechtecksig-
nal mit horizontal stabilen Flanken auf-
zeigte
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Se5
RS 232C PEGELEINSTELLUNG
(Serielle Schnittstelle)

CAD=MODEM

TERMINAL

Messgeraet Oszilloskop

Hilfsmittel Terminal mit serieller Schnitt-

stelle RS 232C.

Messpunkte Steckkarte "INTERFACE 2"
: 18304485
Testpunkte TP2 (Signal)
TP1 (Masse)
Regler Potentiometer R28

Verbereitungen

1) Terminal auf CAD-Schnittstelle einstellene

Spezifikationen: 2400 Baud
0dd Parity

Half Duplex

7 Data-s2 Stop Bit

Anschlussbelegung: siehe Skizze
Die MODEM-Funktion
ne KM zugeordnete.

2) CAD-Schnittstelle erstellene

Print "INTERFACE 2" 1.830.485:

a) Bruecke MP1l und MP2 auftrennene.

b) IC4 (DC-Converter) bestueckens

c) Jumper JS1 auf Stellung "R" setzens

d)

Es

GuUNge

Pegel-Einstellung

- Oszilloskop an Testpunkte TP1l(Masse) und
TP2(Signal) anschliessens

- Mittels Terminal einen andauernden Signal-
charakter an entsprechend adressierte Kas-
settenmaschine *) sendens
%*) siehe Kapitel

"Befehle an die Kassettenmaschine"

- An Potentiometer R28 ein Pegel von 600mV

einstellene

ist der Kassettenmaschi-

Adresse der Kassettenmaschine bestimmen:
stehen Adress—-Kombinationen zweier hexa-
dezimaler Stellen (SZ1 und SZ2) zur Ver fue-

2 BEDIENUNGs unter 2e4e4/1

2 1D 2

3 RD 3

7Signal GND 7

INTERFACE 2

1.830.485

)
[}

2 o
®
@ % )

KA

MP1

Mp2

TP1| | s21 | sz2 | [1ca| |TP2 Jsi
o | o R28
. . 00|®
o | o R 8
A | A
o L]
F | F
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Seb
FEHLERANZEIGE

Beachte Display (6) an LOCAL CONTROL-Einheit:

El SMPTE-Zeitcodeaufzeichnung defekts

Kontrolle durch Fehlersimulation:

- Maschines bestueckt mit Kassette in PLAY-
Betrieb setzen (Kassette mit Zeitcode-Auf-
zeichnung)e .

- Kopftraeger(4) manuell anheben (Kontakt
von Code-Lesekopf zu Magnetband unterbre-
chen)e

Am Display erscheint die Fehleranzeige El.

E2 Hermung oder Blockade des Magnetband-Trans-
portese

Kontrolle durch Fehlersimulation:

- Maschine mit Kassette bestuecken und STOP-
modus erstellene.

- Andruckrollenarm (2) manuell in Ruhestel-
lung festhaltens, waehrend die PLAY-Taste
betaetigt wirde
Als Folge schwenken Kopftraeger (4) und
Kassettentraeger (3) ause

Am Display erscheint die Fehleranzeige EZ2.

- Kassette auswerfen (EJECT-Taste)e.

E3 In falscher Lage zugefuehrte Kassette.
Geraeteseitiges Kontrollorgan fuer diese
Pruefung bildet die linke Lichtschranke (1)
am Kassettentraegere. Sie registrierts in
Verbindung mit der einseitig der Kassette
angebrachten Aussparungs deren Bandlauf-
richtunge
Kontrolle durch Fehlersimulation:

- Kassette mit der Aussparung voran in Kas-
settentraeger einschiebens

Am Display erscheint die Fehleranzeige E3.

- Kassette auswerfen (EJECT-Taste)e

E4 Magnetband gerissene

Kontrolle durch Fehlersimulation (ohne Kas-

settenbestueckung):

- Rechte Lichtschranke (5) an Kassettentrae-
ger (Sensor fuer Kassettenpraesenz) kurz-
zeitigs mit Hilfe eines Papierstreifens
abdecken. Folge: Der Kassettentraeger
schwenkt einy- die Wickelmotoren beschleu-
nigen kurzzeitige )

Am Display erscheint die Fehleranzeige Eé4.
Mit dem Stillstand des rechten Wickelmo-
tors schwenkt der Kassettentraeger aus;
cie Anzeige verbleibt anschliessend noch
cae3s auf E4y bevor sie auf die Programm-
anzeige Pl wechselte
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 / BLOCK DIAGRAM
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 POWER SUPPLY BASEBOARD 1.830.370
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350

POWER SUPPLY BASEBOARD 1.830.370

FLA

BLE BL

K BRN  WHT = RED

INDj POS NO

PART NO

VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR

FLi
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H
S

DATE

NAME

opL|ee|®
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POWER SUPPLY UNIT 1.830.350

TRAFO ASSEMBLY 1.830.360
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STUDER CAD 3010/3011 SECTION 6/8

POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 STABILIZER PCB 1.830.355
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CAD 3010/3011

POWER SUPPLY UNIT 1.830.350
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STUDER CAD 3010/3011 SECTION 6/10
POWER SUPPLY UNIT 1.830.350 .
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IIND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IND{ POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
C 201] 539.31.2103 ool u Pe Dol 50.0%. 0105 INkook |1A 200V R30f| 57.56.5688 068 bW wW
202] 59.31.2103 o0l um Pe Lol{ 5o.ok.0f05INtook | * - 302] 57.11. 4471 47
203] 59,35 4472 4700 wm Yo¥ EL 4ob| So.ok 1117 Z12 oW 303 57.11.4220 22 1T 1}{.830.365.81 MAINS - TRANSFORMER
Lofl 50.04. 01 25[INLLLE 304 B7.41.4102 1k
1] bo7 S50.04.04251N4u48 305 57.14.4181] 180
C 30f] 59.31.21c3 o0 w Pe L0f Ho.obt.110% 775 oW 306] 57.14.4229] 22 53 03 oloh Fuse HoLpErR MAINS
302] 59.3!.2103 oof wu Pe 1] 409 50.04. 2441 |MV5753 LD IR, Non 307 57.41.4189 18 53 03 ol 18 Tuse HoLper PCR
303 59.22 5227 220 u 25Y EL 308 57.41.4332] 33 kK
©| 304 5Y.02.0474 oyFmu | 25k 63V MPC 309 57.11. 4o 1o
305 59,3k 11oo| fo p Gr D50/ 5o.ok. 0507 MRB02 |3A tocV Mot 3Mo| 57.11.4322] 33 k {.010.088.49 PCB SCREEN
304 59.31.6104 ol w Pe 502] 50.0L. 0507 MRE02 | - . : 31| 57.11.4829 82 1.915.100.05 . INSULATION
‘ 307 59.31. 6104 of Pe 503 50.0%. 0507 T 502 . . 312 57.141.4689 68 {.915.100.06 PERMALLOY
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5071 Bo.ok. 1107 Z33 oW 316| 58.01.7102 1 k| TR
58 Bo.oh4.of25["in:s3 317 57.44.436%] 56 k
L bofl 52.31.2%03 oof u Pe £0a Bo.ok . 'lcl] ZZ2 oW 3tg 57.11.41ool 1o
bo2] 59.3!.2'03 ool u Pe 1] B'd Bo.ob. 2411 MVS753 |LEL [IR Mo 319 57 17 urgg 18 &k
1p3 B9 25 5222 220 u 25Y FL
@| o4 £53.02.0474 o4T7m | 257 63V MPC
08 59.3%.1100 1o p Cer - 51, 01,0117 1 ASowBliow @ 709.2L0VA R 2ol 57.56.3688 068 bW Wi
bof 59 .31.0610% ol m Pe 3'.01.0120 2 4 D leo... o VAC yo?l 57 44,8k b7
v07 5% 31 . 610k o wu Pe c'| 51.0f . ottl] 250mi . b0l 57.41.L22 22
+08 20| B51.0f.0120 2 Al .« . sl 57,441, 4109 [
bod| 59.22 3102 fo00 wu 16Y EL 30i 51 of .ol 1. 05 a7, 11.5181 8o
ol T1.ol. 07 AL b B7.14.4229 22
Zoil| E1.0%.0i23 o+ A “ w07 57.44 . 4189 18
C Zof| 59.31.2103] 00t u Pe g 57.41.4322 33 k f.830.355. 09 Stamiizer PCB
302l H9.31. 2103 00! wm Pe b8l 37.41.440d 1o
IND| DATE NAME IND| DATE NAME IND| DATE NAME IND| DATE NAME
@ Pe  PouvesTer @ IR INTERN. RecT. @ WW WIRE WOUND @
® EL  ELECTROLYTIC ® Hon  MonsANTO ©] HF  METAL FiLM @
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STUDER Power Supeiw ‘!.830350.0:1"6: 4 or STUDE Poyen Sueotv 1( 830.325¢c .oolPAGE? of 7 STUDER Dowez SuesbBLY 1 830.3%0. oolvAGESDF" STUDER Power Supory 1.830.250. oc{mﬂ o™
IND{ POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICAT ENT MFR IND{ POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
C 503] 59.22.4472 4700 w 16V EL IC30f] 50.05.0119uA 723 C F.NS R Lo 57.11.u4820 82
| Sob| 59.02.0474l 047p | t5% 63V MPC bol| 50.05.0119[uA 723C L{1] 57.39.1002] 10 Kkl 1% MF
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202] 50.04. 0507 MR502 | » . " @| 503 57.11.4270 27
203| 50.64%.0507 MR502 | * . “ 5ot 57.11.4102 1k
204 5o.ok.o507 MR502 | - - Q 4of] 50.99.0106T 2800 D| TRIAC ~ 8A RCA 505 57.11.468d 68
1] 205 50.0%.2111 [MV5753 |LED IR Hon 10?] 50.03.0458RBD 796 | PNP NS Hor Bo 57.56.5188 018 bW W
57 57.11.4332 33 k
508 57.11 .4681] 680
D 30!] 50.04.0105 iNbook |1A 200V 0501 50.99.01067T 2800 D] TRiAC 8A IRCA 509 57.41.4331] 390
302 5o0.o4.0105NLook | - . 502 Sc.03.0:81|#J2955 | PNP Mot 510 57.11.4184 180
303 50.0k.0%03N4ook . 503| 50.03.0435BD 135-16] NPN SIE 511 57.11 . 41220 12 k
3ot Bo, ok.o0ZINkook 50t| 50.03.0437BC 550 | NPN @| 52| 58.0f1.T75%01, 500 TRIM
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1| 309 50.o0% 2111 |MV5753 |LED IR, Mon fo2l 57 11 4682 63 k S 1| 55.03.0kol MAINS SwiTcH
103] 57 11 -682] 68 K 55.03. 0410 TixING RING
55.03. 04149 Burron ReD
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TAPE DECK CONTROL

SURVEY OF TAPE DECK CONTROL COMPONENTS
TAPE DECK CONTROL BLOCK DIAGRAM
CONTROL INTERCONNECTION SIGNAL LIST

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNAL ON CONTROL —

INTERCONNECTION PCB

COMPONENTS OF CONTROL INTERCONNECTION PCB
CONTROL INTERCONNECTION PCB

WIRE HARNESS / TAPE DECK CONTROL

EJECT CONNECTION PCB

DRIVER PCB

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB

TAPE TENSION CONTROL PCB

HEAD TAPE POSITION DETECTOR PCB

LIGHT SOURCE AND SENSOR

END OF TAPE SOURCE AND SENSOR ASSEMBLIES
TACHO OF SPOOLING MOTOR

INTERFACE 1 PCB

MICROPROCESSOR 1 PCB

INTERFACE 2 PCB

MICROPROCESSOR 2 PCB

PERIPHERIE

SURVEY OF PERIPHERIE

SIGNAL LIST OF PERIPHERIE CONNECTORS
LOCAL CONTROL CONNECTION PCB

LOCAL CONTROL CONNECTION PCB

LOCAL KEYBOARD

SERIAL REMOTE CONTROL UNIT / BLOCK DIAGRAM
INTERFACE PCB / REMOTE CONTROL

CPU — 8085 REMOTE CONTROL PCB

KEYBOARD REMOTE CONTROL

TACHO OF EDIT

1.830.350
1.830.370
1.830.360
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1.830.448
1.830.448
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1.830.180
1.830.146
1.830.470
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1.830.455
1.830.415
1.830.420/425
1.830.430
1.830.456
1.830.480
1.830.475
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1.830.330
1.830.331
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STUDER CAD 3010/3011 SECTION 7/3

SURVEY OF AUDIO COMPONENTS

INPUT HF NOISE
FILTER 1.830.443

OUTPUT HF NOISE
FILTER 1.830.444

AUDIO INTERCONNECTION
PCB 1.830.445

HEAD BLOCK ASSEMBLY
1.020.340 (CAD 3011)
1.020.341 (CAD 3010)

INPUT/OUTPUT CH1/CH2
INPUT CH1/CH2
OUTPUT CH1/CH2

OSCILLATOR PCB 1.167.712—00

CODE AMPLIFIER PCB 1.830.467—00
RECORD AMPLIFIER PCB 1.830.460—00
REPRODUCE AMPLIFIER PCB 1.830.465—00
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STUDER ‘CAD 3010/3011 SECTION 7/5
AUDIO BLOCK DIAGRAM AUDIO CONNECTIONS
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cHA 9 l>'1 }{: < outPUT = L/NVE A
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— 2 = sMPTE <odE Live 8 45 = Ne
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SECTION 7/6

AUDIO INTERCONNECTION PCB 1.830.445

PRINTED CONDUCTOR INTERRUPTED

IND| POS NO PART NO

VALUE

SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR

P4 |5%. 02. 0320

PR |54.92. 0320

P15 5% . 0/ . 0020

2 %P pus

Counactie

2o |5¢. 92.0338

P2l |54 . 02,0335

P22 |54.02. 0335

P23 |59.02. 9320

Q1 |50.03. 0457

8D 35

Fov 454

WAV S/

Qz |50.03.9457

8D 433

Q3 [50.03.0340

Bc 337

45V  s0omA

R 7oA. 447 4.7 2% 9207 ME
Ry |s7. 11,4702 s 2% 0207 e~
RS |§F. 77 . 4702 7K

RG |57-47- 47> 104

RZ |§7.71.3162 1.6 K /%

R8 |s57.47.4223 22 K |=24

RS |57.47.37¢2 /76K | =1

Pin \ &7 .74 4400 /0 2%

R42 |57, /7.3762 Jo6un | *rx o207 s
R13 | 57: 473762 7.6 «

Rty |S7. 141 .44/¢C0 10 2%

K6 i:7. A1 .47¢C £0 EEPA 0207 v

2z
S

DATE NAME

CONNECTIONS
J 2 REPRODUCE AMPLIFIER, CHANNEL 1 1.830.465
J 5 REPRODUCE AMPLIFIER, CHANNEL 2 1.830.465
J 8 RECORD AMPLIFIER, CHANNEL 1 1.830.460
J11 RECORD AMPLIFIER, CHANNEL 2 1.830.460
J14 RECORD—-PLAYBACK CODE_}AMPLIFIER 1.830.467
J18 OSCILLATOR : 1.167.712
P 1 LINE OUTPUT, CHANNEL 1 1.830.444
P 3 PLAYBACK HEAD, CHANNEL 1 1.830.190
P 4 LINE OUTPUT, CHANNEL 2 1.830.444
P 6 PLAYBACK HEAD, CHANNEL 2 1.830.190
P 7 LINE INPUT, CHANNEL 1 1.830.443
P9 RECORD HEAD, CHANNEL 1 1.830.190
P10 LINE INPUT, CHANNEL 2 1.830.443
P12 RECORD HEAD, CHANNEL 2 1.830.190
P15 CODE HEAD 1.830.190
P16 SMPTE CODE LINE (gry) 1.830.440—-93
P17 SMPTE CODE LINE (gry) 1.830.440-93
P19 AUDIO CONTROL INTERCONNECTION 1.830.192
P 20 SUPPLY VOLTAGE 0V (grn) 1.830.440—-93
P21 SUPPLY VOLTAGE -12V (blu) 1.830.440—-93
P22 SUPPLY VOLTAGE +12V (red) 1.830.440—-93
P23 CHASSIS (yel) 1.830.190
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFL{
c4 |57.37.7704 AU *20% 00V MPETP
c2 |59.37-4104 LU
35 |59. 11.6681 80P + 5% 4oo v Pe
| €4 |57, 17. 6657 680~
| | es |s7.37.770¢ RZEEES Joo v 11PETP
CC |59 77 6657 cFor | 5% ooV e
c7 |59.47 6657 &eFo0r
<8 |59.37-110% AU | x20% f00 v MPETP
J2 |59.07.0360 vl 2AtC
15 |8¢.04.0360
| 1oz |54.07.0360
| a# 54¢.07.0360
It |S4.€71.03G6¢
V18 |54 .04.9360
384 |89.0/. 0024 Jowper 2%.63
Js2 54.0/.0024 ]
| | P/ |s4.01. 0020 | Comneclor 4 pms
P3 |54.01.0020 & avins,
P4 |54.01.0020 4 s
A6 |54.01.0020 £ prs
A7 |8%.01.0020 Y
A9 [8%.01. 0020 6 pons
APl |S5y. 01. 0020 & s
P12 |84. O cc20 € prus
A7/3 |&%.01. 0020 2 % Spms | Censeclor
PAS5 |§4 . 01. 0020 Ceoscclor 3 pms
IND| DATE NAME
®
®
@ N
®
O|zs.41. 1980 | @ rete
STUDER | ~'c'- Gt pemmectins S E3D ‘.F30.445- OZ|PAGE 7 OF D

0Pe8|®

D5 1980 | < mele

STUDER | Al o GreoniecFenc

RED /:Lf’SO-w/’J;f'OK‘IPAGEZOF5

IND| POS NO PART NO

VALUE

SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR

7P4 |54.02.0320

JP2 |54 .02.0320

JP3 |54 .02.0320

TPy |84-02.9320

TRPE |54 .02.0320

7P6 |54 .02.0320

DATE NAME

=
S

DE R & Mete

ole[ele[®

.

STUDER

] 7
LR WPy AN

VAEE | /.83, LLE OO pace S 0FE

) -

11.81




STUDER .CAD 3010/3011 SECTION 7/7

AUDIO INTERCONNECTION PCB 1.830.445

CH2 CH2 CODE
7~ ~
£ ol | gf o o| ¢
> CONNECTOR OF HEAD BLOCK ASSEMBLY al. o o ° S o N
. L A E
13 12 22 )23 15 14 8 20 |
[ J2 AN ANKA A A X 1 i

q AN
] —]__ =
AUDIO
-
000Q0000Q00O0 |
14! OOOOOO?OOOO |
|
|
|
-_L -L -.L —_|_— |
= = = = 4
AT
__D *OUTPUT HF-FILTER
<| a - _ 1.830. 444 o .
1] 3| 3| 2 sl = 2 s < 2
= >l 2 = > 35| 3 > # INPUT HF-FILTER ° >
Ak L= ,—B—F B vt 1.830. 443 ,— -1 —= ———
/ A RS AN AT [ v, N_A 2 e
IP23r 3 1 2pal T 3 ¥z N7 T 7! - - - 1 3 4 e e - -
[ZP3 paly S AL R LB A [ A Sl Gl AL P
'
1 —0 TP3
L |
of - I o]l « - o o7 g 1
o - ' ' o o~ 0 N : s
> i c2 X el e =~ ot 5| 5¢—0TP4 cs
R1 . 2 | =z 21 2 3 > a
3 | 2| 2 3| 3 | 2| = 3 3 : : o o 33 o
o a [ o == a o a a . V A
¥ ¥ @ & ¥l gl ¥ ﬂ ¥ bl N - 3 +12v 0OV -12v :
- hd HF - ERASE
HF - BIAS T
C "_A ___k L_/L U
|_/\'_ N NN, ’_/\‘ N __/b_/ _|J5 I_/" o AN NRNANRN_ . e VAS N ANRAN -
b % l“\ , [ b—- —|F‘|1's_1 . f—l'|7_lla——-|a—'z|5_|'6—||_'?—l —h -] Hhi—
. | I o vy
1
l 28] (28 28| (28 |
PLAYBACK AMPLIFIER 1 PLAYBACK AMPLIFIER 2 RECORD AMPLIFIER 1 HF OSCILLATOR RECORD AMPLIFIER 2
1 1
H 1 ! " t 1
I|e I1_5 l l _.gg I|e l I 15 16 gts lm luq In _ |3o |:n_|é H Iae |v§ lu ﬁ lu. Ito_ lu _ lao lm_'g !
6 T ZAVAYA 29 luo ]u 29 \ré 5 V14 Yo Vi - <AY.T) e Vis s Y28 e YioYn 3'0'\ 3128
+12V 0OV -12V + 12V 00V-12V +2V 0,0V 12V 12V 00V -12V +12V OOV 12V !
0SCI - START
CROSSTALK iu
- h
| 151 [ & Js2 [ & o i
75 95 g 5 &
zl 3| 2z
& wl w w
R8 % ol o a !
1 2V ANA g gl &l 8
22k 1
Q3
. BC 337 d
. _ 1
|
R4 RS
1k 1k
<Re
M2V 00V -12V Sbi3e 82130 3ok |
! : -
L T T 7T |1
A ] d -4 4 1 _f
oov ° _ % ,—L_15_1 46 g2 gn3 s be ho piz erol
- - - ] - - - - - - - - - _8_
3 IA—\F\IB_J/IO /i uﬂ
JUMPER JS1, JS2 <=1 ——1+1+ —
- 3 € - REMOVE THE JUMPER TO PREVENT ol S g
CHASSIS 2 5 a ACCIDENTAL ERASING °, 2 S el @
w © © @
GND N 7z 1 8| 20 Z,.% 2l 3| 3
TEST POINTS . § E3 ESx g al a1 a
TO POWER SUPPLY TP1-TP2: HF-BIAS CURRENT CHECK- CH1 e| 22 283 ol sl gl 8| g
| TP3-TP4: HF-BIAS CURRENT CHECK- CH2 2 N 8l -+ | g ¢
| TP5-TP6: HF-BIAS CURRENT CHECK- CODE '€ AN 7 2
| l ° 3l 91 el e e
1
Lecono MODE_SWITCH

|
|
| ONLY FOR CAD 3011 VERSION

11.81



STUDER CAD 3010/3011 SECTION 7/8

INPUT HF NOISE FILTER 1.830.443 . . OUTPUT HF NOISE FILTER 1.830.444

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR ND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
Cc1|59-32. 0227 220 P | *20% Soo v CER c4 [§9.32.0221 220 P +20% SooV CER
c2 |59.-32.0227 220 P c2 |59.32.0224 220P
L4 |62 . 07. 0715 Wicle banod HF choe. L4 |62-01-0115 Wote baned HF chore
L2 |62.07.0/75 ~ L2 |62.01.0145
£/ |29.274.6002 P{ |29.21.6002
P2 |23.24. 6002 P2 |29.24.6002

IND| DATE NAME IND] DATE NAME
® ®
® ®
@ @
@ @
Ols3.01 1961 | ¢ mete Ol #.cr 7987 | re
STUDER | /ool Hnose A% /. 8350. $4#3-00|pace < oF L STUDER | %7000 A cese Z0%r /. P35 444 cc\eace /oF /

05.02.81




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 7/9

WIRE HARNESS / HEAD BLOCK ASSEMBLY 1.830.190

p24

Einlegeliste

Kabelliste

Litzenliste von —>  nach

Pos. Farbe Stecker Punkt | Punkt Stecker
SW 14 3

KL 1 {bl 15 2 J 15
Schixnm - 1
sSW 2 1

KL 1 {Ll 3 2 } J 3
Schirm - 3
sw 5 1

KL 1 {bl 6 2 } J 6
Schirm - 3

LL © ws 11 1

LL 6 ws P 24 lo 2 ] J9

LL 3 bl 24 3

LL 1 rt 25 4

LL 2 or 13 1

LL 2 or 12 2

LL 5 gr 22 3 } 12

LL 4 vi 23 4

LL 7 gb 8

LL 7 | gb 20 } =

LL 8 gb J 23

54010453

54.010455

54.01.0455

54.01.0456

54.01.0456

11.81




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 7/10

HEAD BLOCK ASSEMBLY (RECORD / REPRODUCE CAD 3011) 1.020.340

Aeirminth Fofprokmehyf | Frimuth Uhectrgobetionf

1.116,832- 00
o) / 1.446. 830-00
020.143- .
3:00 / | 1.116.831-00
Aﬂ“ fm= [—gd

=)

| CEs :‘J‘E_
L

{6,005 1005

/
Lage der Farb Kontakt-Nr. an
Anschliisse| "@TPE  |Stecker 54.02.0442
b gn 2
Wiedergabekopf P i [ or 3
1.446.831- 00 on 5
ur\teho12 or 5
b an 2L
Aufnahmekopf oben ey or 25
1.446.830-00 unten gn 22
CH or 23
Code on 14
or 15
Kombikopf 9N 10
1416.832-00 | °2" <t [or T
unten on 12
CH2 or 3
Buchse 54020454 — 8
ohne Litze — 20

11.81



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 7/11

HEAD BLOCK ASSEMBLY (REPRODUCE CAD 3010) 1.020.341

Feipth & f?*r“fﬂé e kopf

1.020.113-00

16025905
=

1.116.832-00_

puss

1.116.831-00

=

4l
1T

§E__

1,020. 250-18

|

1.020.344-01

Lage der Farb Kontakt-Nr. an
Anschiusse| TOTPE |Stecker 54.02.04k2
ob gn 2
Wiedergabekopf e [ or 3
1.446.834- 00 on 5
unten 2| or 6
Code on 1l
or 45
Kombikopf 9n R (A
1 116.832-00 | °" it [or "
unten | 9N 12
CH2 or A3
Buchse 5402.0454 — 8
ohne Litze — 20

11.81



STUDER CAD 3010/3011 SECTION 7/12

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 1.830.465

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
WWWWWWWW - c31|69.441.6332 3.3N =5% 400V rC R27 |57. 41 .4701 A400 *2 0207 MF
| ; V . - : S c32 |59. /1. 4472 L.ZN | t2.5% 160V R28 |57.33. 5032 90.9K |+1%
e | ire 9 - cas |53, 413705 | fon | *5% 729 |57. 41 .5205 | 20k
> Jr i ARG c34 |53.26.6229 2.2U | z20% 25V SAL R30 |57.41.3622 6.2 K
A8 AN R3q |57.77. 4705 | 1ok | =2
0.1 99 8 R32 |57.41. 4702 | 41K
F - O 27 |f0.04.0/25 | anihhé 75V f00m8 s/ R33 |57-47-4701/ | 400
> D2 |50.94.0725 SN 4448 R34y |57 .44 .47/03 1fOK
] D3 |50.04.0725 |4V 4448 - R35 |57.39.307/2 | 30.4K |[24%
B R3¢ |57.74.4705 /M 224
’ 3 ; R37 |57.71.4/05 1M
¢ % . Tcl |60.05.0243 |\ESS34N oA, r7P R38 |57. 11.4223 22 K
B.7 ﬁ IC2 |50.05.024% |vESS34HN R39 |57. 411.4333 33K
Mmfmﬁa e TC3 |s0. 05. 02453 |\wessssw R40 |67.47. 4705 AM
b Ryl [67.47.4755 | /5K
it R42 |57, 47. 4705 17
AN L R R43 |57./4.4352 | 3.3K
) Rt |52 .11 4105 /™
o R4S |57 /14722 12K
: R4 |57, 444224 220
. L4 |/7.822 20| 2md i er coid R4Z |57 -41.4682 6.8 K
. Lz |/.9022. 0| 2 mH RUb |E2o 41 . 4103 10 K
R43 |87, 41.4827 820
R50 |§Z.44.4102 1K
- 1 p1 |55.c07.0374 Connecfor 2 %16 R51 |57. 474222 2.2 K
‘ R52 |57.44. 4403 f0 K
5 . . R53 |57.714.4223 22 K
- O |gr. 050428 10mA 45 AP R5t |sp.04.6502 5 204 -S5W Prc
; @i (s 427 WAL R55 |65.04.6502 5 K
Q3 |50.05.0495 |Bcssoc e | R56 |55.0/.656¢2 5K
. IND| DATE NAME IND| DATE NAME
< @ @
b ©) ®
z - | @ @
.- ® 0]
= Of =5. 2. 2290 | r=i O| ~5.72. 7250 | Mo
: STUDER PO E e 2330 | 1 830, £85-00|pace 20F 5 STUDER | KEPRODUCE AIIALIFIER PE30 |{.830.465-00|pace 40F 5
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IND|POSNO|  PARTNO | VALUE | __ SPECIFICATIONS/EQUIVALENT _MFR_ IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
c 1 |59.25. 3102 | Jooo U/ | -4 +50 ) 16V EL Cb |50.05.0515 |Bct50-16)  Ao0m D) 42/ idZed 57| 58.07.6502 5K +20% LsW PG
[ cz2 |59.71-4472 | 4. 7N | =204 160 v TPl | 1G5 |s5-¢z.0576 |sc 1%0-16 I 7./ W
c3 [59.41.6561/ | s60P 5% goc V Fc o I
cy |59.34.42271 220 P 63V CER . 74 | {4.022.354-090
)| cross-TaLk cs |59.34. 4101 | f00P | N2z N\ ~z
cé |s8.17.6827 |&20°F Ycov P £7./7.4393 I B
C7 |69.25.3702 | Jocou |-wi+50% P || 2% |s7.77-4331 -
8 D BASS 8 |59.22.5227 | 2200 2L ] o |57. 774702
< cy |59.22.32271 |220U | 57,47
o' 8 co |59.34.6479 4.7 P *54 63V CER SRS A2 ]
o D TREBLE © ci |59.26.2100 1o U 204 16V sAL £7.47:447F _
[00] " ci2 |59.26.2100 U 57.41.4479 N
< c15 |59.25.3102 | foooU | -10% +50% BV EL 57.41.4703
)| vLever /4 |53.77.5705 | son | =524 S0V Ac 57.77.4322 N
c15 |§59.26.5159 4.5U +20% 25V SAL 57,47 .4703 ]
c16 |59.11. 6561 560 P *5% 400V PC 57 /1. 4452
D) ci/7 |59.11.6352 | 330 R |€7. 1447/ ]
2 c8 |59.32.3103 2 —20%, +400% 4oV cER Ky |7 11.4470
o c /9 |59.26.04%0 47y $20/4 6.3V SAL RISNEF. 11.4/03 |
s :) €20 |89.22.5101 | foou | -k +50% 25V A L4107
< c2¢ |59.26.2333 3.3U r20% 16 SAL . L4272 ]
c22 |§2.22.5701 100 U - 105 +50% 25V EL ~< B |EF, /1. 435 ]
W D 25 |59.22.5707 | JooU e |&5. /14822
g c2y |59.26.0470 47U *20} 6.3V SAL R2o |8§F 114472
(=) c25 |59. 3% - 43371 330P | 253 635V cer R24 |57.17. 4473
o :) c26 |§9-32.3703 70N -20% +/00% 40V CER Ro2 |87, 47.4822
& c27 |59.32.3/03 exd ) ]
W c26 [§2.02.27/54 LI5Y | 5% 100 V rMPC R2y |52, 444384 399
o D =29 |59.34.0229 | 2.2° o0 Gav CER 225 |£7. 1. 4727 180
c30 (59 .22.5701 100 U -10% +504 25V EL R25 |82, 44.4472 4.7
IND| DATE NAME IND| DAT‘E NAME IND| DATE NAME
D) ® ® ®
® ©)] ®
@ @ @
U 0] ® ©]
O 28.12. 1380 | re/2 O 8.12 ~380| C ~wete O3 2 1230 [ e
STUDER | 72000 0F AmRLFER A830 | /.850.7635 00 pace L oF £ STUDER | =227 28 A2A REZO | 1.850. 468-ccipace S0F 5 STUDER | P50°°7/CE 22070 9830 | 1 280, L5E-00 pace SoF £

08.12.80




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 7/13
REPRODUCE AMPLIFIER PCB 1.830.465
+ 42.0V
' €3  560p R4 H] 2.2p
| ch 11 R3 R2 £K . UGH“O"’ NE 5534 N — s
| —] — R17 L2 c28 3 c20 c34
1 220 ) 2mH = R15 ok iy — [
REP IN-1/2 F ! QL 3 220, T220m 10k 104 2.7TK LZMH 150n -
'L_P: 8C560C o Qs e | o352 39
., | R1[] <5 | ol 330
}_ | il 1060 Wi | R LTT Ri6 100 8C560C - 1K 33K
> | B P — BcC 550C
REP IN -0 N 1K 4
: | R10[] Dt Q2
[ 82K LI
| ' R4 R13 R41 [] RS
chT - r3 : : , yT 470 15kl gy 22¢
ch 2 - PE | 1 IC 1,23 o T R _19.0V R38
| : T > +12.0V +—[—
| car 10¥ * 22K
, ! Tion e R2Y R22 0.5 380us KB i
s o.ov - [|Rros oK
:— lc2e | L 9 | | o =% 8.2k s‘jlc,‘, rm[ R42
! ' 40n A4 1170 m 1 4mM
' : il > -12.0V fah
: : Ic1,2,3 pin Yy
l 1
| |
\ |
\ |
! |
|
' |
' [
| i
| |
| |
|
i
: 11 | R11 R29 R28
11 | R19
1 1 S |
i : ox | 27k ==  90.9K [I]Rsy R7 00V B.ZKQ
| Cc19] 47 +1e.
' : e —EZO P oK Qs 2 ZOOL/.T
| BC140-46
: | D3 il a
REP our-0 ! -:7 INGk4B R21
i
| | R33 4.7 < R26 | R27
1 1
cerour-inl Gl = e TP e X
€23 /e ’ 0
| !' 100 L7 | ~Jton
| R30[ 25| R3S IN4448 QU J:l =1 7022, 357
e 62Klss0le Ll gk Py w51 N o0, me 120V "
o D2 - :
7.830. 445 DiOK’\_I_QZ—?;T

08.12.80




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 7/14

RECORD AMPLIFIER PCB 1.830.460

OB

PREADL.
B
BIAS
1=
a
8 B TREBLER
a)' M
=~ B LEVEL
D,
51D
S
<D
&
S|
[&]
(]
=D
D
U

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
of | 59.17. 6332 3.3N | +5% 400V ~
7 coz |59, 41. 6821 | 8205
co3 | 59.32.3703 SN -20% +490% sa/ CER
oyl §9.22.5%70 [Za% ~folo +10)s 25v EL
col| 59 /. 42 LN | t2rx ov  fe
co6 | 59.32. 1702 1oV =40 % Yoo Her.
coF| [3.26. 2329 33Y |*20% 46V SAL
Co8 | 59.22. 5470 GF L  |-40% +50% 25V EL
co9 |59 22.2477 470 =105 s00 CER
co |5%26.0470 97 |fzop. 6.3V SAL
<A/ | 5%.22. 5470 P - 10 +50% 25V EL
c /2 |59 31. 1194 AU | r20 2 Soo V rMPETP
/3|89 7. 6222 2.2V | 1% Y PC
/4|59 26. 0470 ¢7L/  |£202 6.3V SAL
cH | 59.26.0470 77
c | 59, 47 6777 750 ERPA 490 ¢ A=
c /7| 57, 72. 4483 18 v 250 V MPETP
AP 859 32,3703 JON  |-20% + f00% dov CER
c/9 | 59. /1. 4672 LN |2 T X% Yaz =
c20 |53 77. 6702 Vi 59 ooV T
cz/ | 8% 32. 3793 1ON  |-20p + f00% g0 CER
Cz2 | 859.30. 4227 | 220/ |35 NMNAG 63V
c23 | 89.22. 547 420/ |-1of +I0% 25v EL
c2y| 859 32. 3703 10N | =205 +rcck 4oV cER
c2| 5%, 77- 3703 N +J% oV #
c26 | 59. /7. 6/77 A0 YooV
c27 |59 /1. 3793 SON 160V
Czp |55 42, 222 22U | +85% ~ fooy MPETP
cz9 | §9.26. 0470 470 |tz 6.3V SAL
IND| DATE NAME
@
€]
@
®|zz 7. 87 &
O| 26. 11.4%29 |c. Mo
STUDER frcoro st ier 850 | 4. 830. 460-00 |eace < oF 4
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
Dol | 50.04. 0725 ING44S 100 w1 B ZsV S/
202 | Jo. 4. 0728 7N 9948
o3| 10,04, 0508 | /N 4935 /4 200V 250 KHa
D04y | 50. Oy 0128 | 1¥544F 100w Z5V
DoS | 50. 94. 9128 | 1V 4%54F
D6 | S0. 04. 07428 |1/ 9998
Doy | 50.04. 9125 | /¥5458
DaF | 50. 04. 9722L | IV445F
JCol| 0. 9f. 9243 |NESS34N OPAH 172
jc 02| 50. 9 9243 NESSIYN
jco3 | sp. of 0243 | MNESS34N
JS4 | 54. 04. 0027 Jumper 2% .63
Lol |62.02 . 1722 Fem | 5%
P11 85207 037 2946 | Comeclsr
Qo1 |50, 02 0496 Bc 5608 | ¢5v A0k e s
de2 |So.02. €434 BFR 18 55V SoowmhB %
£ 03 |50, 03. 0434 |BFR 1P
QoY | L. 03. 0329 _|WP 146 PD-AET
Qos |50.602. ©43Y FR AP s5v 00 wr A NAN
@06 |50. 03.0340 |BC 357 45v
QOF |50. 03.0340 BC 337
Ro1 |57 11 4703 20 K *29 0207 oE
Rc2 |57 1. 4320 23
Ro3 |57 11 4472 4,7 K
Rcy |57 11 4703 | 10 K
por|s2 41 4472 | 474
IND| DATE NAME
@
€]
@
®| 2z.9 £/ <&
Olzs. 77. 1972| ¢ reit
STUDER iecor~ /9»«/.;1://sr 2830| 4.830. 460-00|pace 2 oF 4

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
Ro6 | SE 41. 4708 f.om 22 0207 e
Roz |52 11 4472 4. 74
Roz | 5% 41. 4330 33
ro9 |57 11. £330 33
R10 |57, 11 4472 L Z
RH |52 11 4793 10 4
212|572 11 4703 | fox
23| 57 41 4477 470
R\ 52 A1 4472 | 47K
R\ 57 47 4704 fo0 K
R4 |57 {1 9562 5.6 4
R17 |57 A1 4222 2.24
R 48 |57 1. 4700 foom
R/ |52 41 4470 97
Roe | S 47 4752 A4S &

Re7 |57 17, 4573 97 4
Rz |52 11 4472 47 u
R23 |87 41, 4722 42 &

| |#=y |52 17 4681 680
Res | A 11. 4397 390
poe |E7 41 4704 foo 4t
Rz | 57. 41 4700 £ OM
L2p | 57 11, 4753 ¢
R29 |52 47 4707 | #o¢
A30 |57 17.4332 | 3.3K
R 31|87 /7. 4227 | 229
R32 |87 41. 4477 470
#23 | $7 41. 4/52 | 454
R3Y | 5P T1 #5472 R4
R\ 57. /7. 4723 2 U T

IND)| DATE NAME

@

[©)

@

O|z2z78/ | &

Olze. 7. 1972 | c. melz

STUDER ecer /7)-'»//01‘//' irzake| 4,830, 460-00|eace 30F4

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
R326c |57 41 4332 | 3.3K | =2% 0207 Yokl

| |e37 |57 47. 4708 | For
R | 57 41. 4753 | 75K
R39 | 54 - 4220 22
R40 | 57 /1. 4822 | 82K
P47 | 87 1. 4224 | 2204
A2 | 57 11 4702 fook
243 |67 11- 4577 | 470
Q44 | 57 41 4705 | Joon
o4 | 57 41 9337 330
r46 | 57 41. 4757 7/Jo
Ayp | 57 41. 4777 | 770
247 | 5P OF. 6J02 | H.oK | =207 W PMEG
049 | 5P 0. 6402 | S04
RS0 |57 04. 6502 | S.o4
R#i7 |52 o1 6502 | 5.04

| |R52 |57 47 447 470 +24% o207 roF
RSB |57 47. 4472 4.TK
701 _|4022. 147 00 HE = Tty
To2 |/ 022.302.00 Line_ Jmrfo 1:1

IND| DATE NAME

@

® ]

@

Olzz 98 | &

Olzg. #. 1777 | tete

STUDER Rrecord/ /]11.3/.;2',‘:(,' a830| £.830.460-00|pace 4 oF 4

23.09.81




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 7/15

RECORD AMPLIFIER PCB 1.830.460

NOTE : JS1 on NORMAL for LINE INPUT = +6dB

|
- |
i |
| “ NE5534N
{0 | 3
E—
l !
voAT ct6  150p
| ) :
, \ R19 Ry R25 L R20
! | L7 [1'-7K |—_ —
LINE | R38 Lever| 4w | 3% 82M | 4.5K
INPUT | : R29 []
| 48 [ H R26
i 100K
l | 26 150p 0224 [RM2 ey |
CPL RU3 1% W
| : 470
: 6 : j L
| -'——T—D +12.0V
| i c2y
1
|
|
|
i

RECORD _1;‘3%__1:30 Q1
= = 8C 5608
| . o
X |
o2
OSCILLATOR | : i RS 2 DL\I
START | ! ol
| i 0.0V hTK  gniss ness8 L pn
\ Lo R10
| - ] — ) 7
ERASE — 1 o a2 R 2OV e
@ HEARD It_ 3 E ANYG3S BFR 1& 10K R2 Do R52 lIT}JI
| i <2 Rél s 33 anuuu8 | K10
{1
HF -ERASE | ; 55 oo I ™ mnI [j RS3 ] R12 ars
fert - p3 ) | : o , —12.0V Q7 LI4Tk Lok 100K
\Ch2 - P72/ 2! n R4 €25 Ql
HF BIAS, , - Q6 s ¢ WP146
! | T1 ~—_—_. 5Kl 10'7 $0.1FT
i 5 1 B1RS L1
{- : R3T| 2xBC 337 INb4L8 R18
Q RECORD | | cs 1M 33 NGB R11 ™
< r!-—IAEH.D L6 : L"Th—l_ I 40n 40K
7t j B
S 2 Q3 23 77~ A O22.747
| BFR18 12K AN L4448 72 — 4022 %02
7.830, 445 it .

23.09.81



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 7/16

CODE AMPLIFIER PCB 1.830.467

I8
1</

—

s g ——————

O

P —————

R 9

D3

R

TPA

#

RI3

A2

RA7
R{8

c 40

R22

[ XX

IC4

sb”‘ﬁ‘ '

Fless

>

C

01
4

b

D5

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
c1 |59.0€.047% o.47U * 10%,  Jooy PETP
c2 |59.06-04T7Y 0.47U
c3 |59.22.5470 47U - 40% +50% EL
cy |59.02 27154 | 015U 5% fo0V  pmFc
cc |§9.06.0104 | 0.4 U | t10% ooV PETP
cs |59.44.6224 220 P * 5% YooV Vsl
<z |§2.04.7384 339cP &3V PP
c9 |59.26.2339 3.2U 2207 ; 16V SAL
ct |s9.41.63352 3.3N £ 5% YooV rC
c/ |59. 04 . 7394 390P - 637 PP
c2|59.26. 2100 fo U + 20% 46V SAL

43 |59. 34,4560

56 P 5%

&3V NT750 CER

cry |§9.98.0205

68N -20%

+80% Ao0V

C/5 |59.47.6222 2.2N *5% 400 V FC
cts |59.17-.6151 150P
ci |se.95.0205 | 68N | -20% <e0% _d00v  CER
c43 |£9-26.2100 10U "t 20% Loy SOL
c % |5c.26. 2700 {ou
cac |59.02.2704 | Au. | = foov  mec ||
czv |55 11-6151 | 45¢P 4oy __FC
<22 |£9 10u 205 6V SAL
cz2z &8 1/ “zon + Gop fo0/ CcEr
22 |50.04.0425 |/N4448 | 048 sy s
D3 |50.04.0725 SN G45S T
S |=n. 22, 0025 | swisia B
25 |se -.0425 1N EELE
IND| DATE NAME
@
@
@
®
Olz= 5. 1280 | rm=t
STUDER | co2s R>»rRI/F/ER 2330 £.83C.467-200 |pAGE 1 OF
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
DGl | 50.99. 0414 | McT6 2 x Oplocaphr
DiQ2| §0.97.0411 | McT 6

7Cc4 |50.06.0432

SV 74LS 132N

4 x Schmilligger NAND

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
R{ |5F.44.4222 2.2 K 2% 0207 rF
R2 |5F-141.4222 2.2 K
Ry |57.47-47/02 7K
RS |57.11. 4681 680
RG |S7.41. 4474 470
R7E |57.47.4470 47
Rg |57. 77. 4661 680
R9 |5F.41.4481 180
Rio |5F.17. 44 7o 47
R11 |57-11. 4/02 /K
R12 |57.41. 4408 iM
RAZ |5F-171-4103 10 K
Rty |S7.17- 4702 1K
RA45 |57 41. 4472 4.7K
RA16 |SF. 411-4224 220K
RIF|SF. 41. 4102 /K
R18|§F. 411.47103 JOK
RAIG\EF. A1 . 4472 4.7K
R20|5F. 11.4567 560
K21 |57. /1. 4472 4.FK
R22 |57.41.4105 /1
R23 |5F.11-4333 33 K
R24y |5F. 1414 .4/02 /K
R25 |57. 11 .4 331 330
R26 |57. /1. 4402 /X
Ro7 |s7.474.4922 /.2 K
R28 |57- 14 - 9104 400k
R23 |57 17- 4454 | 450k
R30 |57.47-3204 | 200K

IND| DATE NAME

@

®

@

®

Ol|=2.42.7950 | ¢. r=/2

STUDER | (925 AMALAER RZ30 | /.830.%67-00 |pace DoF &

7c2 |$0.05.0283 |tm393N Dual Flow power com/a-araér
IC3 |5e.05.0245 |reissB8l Deal OPAIrIP
Tc4 |50.05. 0244 |MESS34 AN OPBIP

Js1 |54.07.0024 Jumper

ki |56.02-40071 Ixu 24V 20009 Reed #eliys
[{ |¢2.02.4822 |8.2mH = 5% JoclbeZor

L2 |4.022.477.00| 2mH

L3 4.022. 4F#.60 2mH

L4 |62.02.4822 8.2mH

Pl |s4.04. 0575 Covneclor 2% 16

Qi |sz.e03.03%0 3¢ 337 45V SoomhA NPV
G2 |§¢.03.0340 B8¢C 337

Q3 |50-93.0357 Bc 327 Valed
Q4 |s50.03.03%0 WA
Q5 |50-03.0357 PP
Qs |$0-03.0340 ~PN
Q% [S0-03.03%0 VAN

IND| DATE NAME
®
[©]
@
0]
Ol 29. %0. 1980 | C Me=/e
STUDER | CODE #rrLIFIER  AB830 /.830 . 467-00 |pace 2 0F ¥

INDj POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
R31|67.41. 4337 330 t2X% 0207 MF
R32|672.17.4703 F/O0K
R33|57.17. 4403 70K
77 |1022.408 Trannstormer 17
P71 |54.02.0320 Jest pornl
P2 |54 .02 .0320
7P3 |54.02.0520

IND| DATE NAME

@

€]

@

®

Ol=2r0.1980 | mete

STUDER |00 ArP/TER PR30 /.830.467-00 |pace % 0F %

29.10.80




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 7/17

CODE AMPLIFIER PCB 1.830.467

fz- | 1 eanr n—l_—lloff

16V
: 1-_4_TC_25_—EE%.W
|
|

—» + 5.0V

1cd pos Tj 14

+12V

TP2 TP KIC2 A7
3

_i O—

R T Ty Ihpnet?

Pt | i
o I
1K
| Rﬂv@
BC357
‘ ! Qs
>‘ e
&
2
330 40K
R25 R32
+5,0V
IN%9448 o ' acss7
25 4&'; MCT6 - QF
- r'd
v Q2 .
OInF 10K
330
c20 | 23 R¥3
Bc327 -2V
Q5
el -
!2#‘? ct L
£5°-°"ei input 2 SNFIS152  Lsoye— I 52
i21Coc/eliinpu7f 1 p E i_J . >‘ pe -
-
| Coc/e—!louf,ouf = 5 f e ) y
22 . ( . -
R
J t‘ : -12V . 2K 3
Mutin .
% - DLQ1
1B
SM RTE oufpuf 2 57 MCTE
’24 ' 8 +5.0V
| SMATE outpul 1 (GoOR)
[2omm R6 L R4
| | 40 [] 1K
6 E-— - +12V
’1 68nf L =00y o at
|15 |"c17r T <49 o0 IC2 pins 4,8
| X F"L :]__,c12_|_' IC3pins 458
| ' 68 n 557

SIGNALS AT TEST POINTS

OF CODE AIIPUFER BOARD £.830.467-00

74 2 T2

TP3: TP2

SENAL AT PINS 4 AND2 OF

AVERBGE CODE LEVEL U= /.5‘1/”

DURING UDIO RECORD
RFtro ktz & 397 Viems

RVERAGECaDE LEVEL (/= 1OmVpp

DURING RUDIO RECORD
RF ssommz & 6.5 mVams

AUDIO CONNECTOR

SMPTE oOuTluT

29.10.80




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 7/18

OSCILLATOR PCB 1.167.712 .
4 0 2
& o @ _
o eRz i
b4 A &
[ i
-

|
|
|
i

|
|
|
’!
|

S

‘;—ls
2

|
_I

PCB 1,167,712
LAY-OUT 1.067.712-11
%

.-

‘[________ _..
,lhrn

N
o~ -—
o X by |
' ._807 I
- 9
, 3
- o~
- E ‘
2
|
>
ICx ‘
<I( €
) o~ '
, (< ~
Vv O—O.
+ I
. X
N 2 |
I —AWv x
S .
. - i3 ~ ‘ PART NO. VALUE SPECTFICATIONS / EQUIVALENT MANUF o
(=4 P e —_— _—
l > 59.99.0515 648 NF 5%, 100Vy Pcs 80V/us
59.99.0515 6e8 NF 5%y 100V, Pcs BOV/us
! ‘ 554256476 47 uF -10%, 35V, E1
55e1146102 1 nF S%y, €3V, Pc
' £G.28.010C 10 uF 35V, El
59031.11D4 0.1 uF Mnc
. 59.22.0100 10 uf 35V, El
59.22+3109 1 uf £1
\
5040440125 IN444R IN414R,1N9LL
5060440125 1N4448 IN414351N914
' 50.0440125 ING44E 1N414R51M914
’ | 62.0%202122 1le2 mH 5%, Rdc=max 6 OhmeIdc=min 140mAs D=10mm TDK
' . 50.03.043 BFR18 2M2P95, UchN=85V,I1c=800mAy npn SGSsMot
50.03.0434 BFR18 2M2895, Uch0=85V,Ic=800mAs npn SGSeMot
5040240430 RC237R RC1073,RC317B,5C1086, Ucb=30V npn SiesHotsPh
. 50.C3aN4 16 BC237TE PC107B,RC317B,BC10O8R, Ucb=30V npn SiesMotsPh
. f0.02,0615 ECINTR AC1773+KC2518,0C178%y Uch=30V pnp SiesHotsPh
5GeC240434 3FR1g 2N2K95, Uch0=25V,1c=800mA npn SGSeMot
| 5C.C1.051% RC307TE RC177R,0C251P,ACLT8Yy Uch=30V pnp SiesMotsPh
' , 57.11.4153 15 kOhm 5%
671144153 15 kChm 5%
57.11.4181 180 Chmn 5%
657e11e4102 1 kOhm 10%
l -3 | 57.11.4102 1 kChm
a3 6Telle4472 4o7 kOhm
o =z - _J £7.11.4363 39 kChmn 10%
._‘-';"__.__._.__-_N."._,__-__-__._*{L.:' . 57.11.43322 2.3 kChm
L B STe1144222 2.2 kChm 10%
> o 3 3 5701144322 3.3 kChm 10%
o z =4 N 57e11.4192 1 kChn
o o + ' 57e11.4222 «2 kChm 10%
+ Ew §7e11.4229 2.2 Chm s
¢n§ Recoslt 5701164472 4s7 KChm
Q
8§ STULCER 87/08/18 FIA NSCTLLATOR 1.167.712.00 PAGE 1

18.08.80




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/1

CONTENTS

DESCRIPTION

SCHEMATIC NO.

SECTION/PAGE

POWER SUPPLY UNIT

SURVEY OF POWER SUPPLY COMPONENTS
POWER SUPPLY / BLOCK DIAGRAM

POWER SUPPLY BASEBOARD

TRAFO ASSEMBLY

STABILIZER PCB’

AUDIO

SURVEY OF AUDIO COMPONENTS

AUDIO BLOCK DIAGRAM

AUDIO CONNECTIONS

AUDIO INTERCONNECTION PCB

INPUT HF NOISE FILTER

OUTPUT HF NOISE FILTER

WIRE HARNESS / HEAD BLOCK ASSEMBLY

HEAD BLOCK ASSEMBLY (RECORD/REPRODUCE CAD 3011)
HEAD BLOCK ASSEMBLY (REPRODUCE CAD 3010)
REPRODUCE AMPLIFIER PCB

RECORD AMPLIFIER PCB

CODE AMPLIFIER PCB

OSCILLATOR PCB

1.830.350
1.830.370
1.830.360
1.830.365

1.830.445
1.830.443
1.830.444
1.830.190
1.020.340
1.020.341
1.830.465
1.830.460
1.830.467
1.167.712

6

6/3
6/4
6/5
6/7
6/8

7/3
7/5
7/5
7/6
7/8
7/8
7/9
7/10
7/11
7/12
7/14
7/16
7/18

PERIPHERIE

SURVEY OF PERIPHERIE

SIGNAL LIST OF PERIPHERIE CONNECTORS
LOCAL CONTROL CONNECTION PCB

LOCAL CONTROL CONNECTION PCB

LOCAL KEYBOARD

SERIAL REMOTE CONTROL UNIT / BLOCK DIAGRAM
INTERFACE PCB/ REMOTE CONTROL

CPU — 8085 REMOTE CONTROL PCB
KEYBOARD REMOTE CONTROL

TACHO OF EDIT

1.830.330
1.830.331
1.830.912
1.830.900
1.830.904
1.830.902
1.830.906
1.830.908

9/2
9/3
9/4
9/6
9/8
9/
9/11
9/14
9/16
9/18

11.81




STUDER SECTION 8/3

CAD 3010/3011

SURVEY OF TAPE DECK CONTROL COMPONENTS

TAPE DECK CONTROL BLOCK DIAGRAM

TACHO OF SPOOLING MOTOR

1.830.456
CONTROL INTERCONNECTION PCB

1.830.448

LOCAL CONTROL
CONNECTOR

END OF TAPE SOURCE AND
SENSOR ASSEMBLIES
1.830.430

EJECT CONNECTION PCB

/ 1.830.146 (DRIVER)

__LIGHT SOURCE AND SENSOR 1.830.420/425

(TO INTERFACE 1)

. HEAD TAPE POSITION DETECTOR PCB
1.830.415 (TO INTERFACE 1)

CAC 3080

REMOTE CONTROL
CAMOS BUS

__MICROPROCESSOR 2PCB 1.830.476
~ (SOFTWARE UNIT 1.100.508)

INTERFACE 2 PCB 1.830.485

MICROPROCESSOR 1 PCB 1.830.475
(SOFTWARE UNIT 1.100.507)

INTERFACE 1 PCB 1.830.480

TAPE TENSION CONTROL PCB 1.830.455
CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 1.830.450
DRIVER PCB 1.830.470

OPT. SENSORS
* BOT, EOT

o CASSETTE POSITION
o HEAD POS. DETECT

T

HEAD TRANSP
! E1ECT PLAY ";TO“

.| TAaPE ] DRIVER
TENSION < TRANSP. MOTIR (APSTA:') MOTOR
conTROL [ R4V * SOLENOID +24V CONTROL |4 Ajo0V
+5.0V 1 4ZV :42.V 15'OV
REC. ND .
REC.CoMMA ?‘; INTERFACE A
20 QNI S N
r—L\ ) , . ]
L KEYBOARD | LAMPS ! TIME
+ P « TAPE DRIVE | e TITLE Z"'f : DISPL‘Y
T42v M 1 le— + 5,0V COMMANDS ‘ TAbE DRIVE ;
STITLE 2-% | STATUS .
|
l A

SMPTE
CODE AMPLI. P2 e as0V

]

: I +24Y 450V
ol B
lm| RS 232 AUTOM. /7 PAN

o G———— -~ 9 o INTERFACE Z
|§:>'

1% |

|U

|

SER.REMOTE mpur/au‘rPuT
RY 232

11.81




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 8/4

CONTROL INTERCONNECTION SIGNAL LIST

«"\
Q
6 e
ga £2
2 &2 2 8%
S B v 2 =2 > 282 v 22
A SN R SV BTN
2 ~r =2 . ~ = AN o~
$yasEzaEqy 5 NA S8 A EEY 338 & srpe A LK
CONNECTOR CONNECTOR CONNECTOR - COMNECTOR
# SIGNAL  [PAB134172]32 1341052672128 S|GNAL J¢la5 76 [77]3 2] [#] SiGNAL 7¢ (37722 [P 1#] Si1anAL PA %7194 (12172 | 74|21 16|37 [IL
2] 0.0V (12) z c22. 43| EDiT (DATA) IN [AZ | [AA 84 CLK TO REMOTE [A9 [AM o +S,0V b 22|22 A 22l 22 32[432[/ 22
2| HUTING CODE | /4 ce W EXT. INT (P10) |43 |c22] 85| WE cq A0 il o0V es) |4 AlABARARAGAA
3| MuTing AuDIo | /4 AAS sloass- L |adley 66| e Adc]c2A 18 +42, 0V VAR YD A
4fCcobE WpuT 4| 2 Az 46| sTOP AS|cs Az 8F| CLk -2 cA1AS
[s| Cobe_ouTPUT |70 22| 4T\ PLAY AG |6 |CH 88| D7 C42|C29 24 —A2,0V AR .
(e f8E R0ES |12 Aso 48| REC 47 |C7 A2 83| DS AlH 28] s+ 2¢ V 20| |20 I
7l19C emls VE; 24 €22 45| REW glcg e | D6 cA¥| 29 26 0,0V (2¢) A9
81COoH, RECORD |74 22 s0| FF 91c4qlc 94} LK -3 A AL 120 fooV ~ 20
9l /9 cwm/s 45 18 A28 SI|EJECT AA01CA0A42 2] DY AA9| C2H 128 OV ~ 24
40| PRESS - SoL 25 52| CAsS -R AdACH BID2 34| c26
4| © Counler P15 . 3| EXT. INT (SH1) |A47[CA# %] D2 A2 |20
2l Fo - SoL our]l |2]20 95f DA C22|C24
Bl ® Counler Py 541CLK -0 A23 |C24 36| CoDE 3 Azz| A+
#%{DC-HOT UP 1|23 SslCLK = 2 A28 24 97| DEcADE & |c23|c#
45| Dc — HOT DOWN S5i2g 8} CODE 2 A2 AL
6{C- HOT =0 St 24 : S6|lEDIT (CLK) |c2 20 9| DECADE 4 |C2¥{Cc?
w|C =~ HOT =4 Z 23 S7|\KEYR ENARLE|C3 9 wo| CODE A Az AL
8] - HOT =2 % 2¢ S8|EDIT (DATA) OUT|C 4 IA¥ ©f| DECADE 2 |C2(] (6
sl HR-P 9% 22 59|TRANSP. CS|ps 42| CODE_©O A26| AY
2 HR = N 7 26 60|SENS. A4 ColAL #5 DE CADE 2 |C26|CS
21| HL - P g 22 6/|SENS. A O CFl4+ oyl DECADE A |CZH CY
2| ML -N 74 24 62| cLEAR AC &\ A g Al
23| CAPS 24 U4 3 €72 CIlAd|ciA
% CAPS 22 2 2 64| T3 CA0| 40| A40
S1CAPS 42 7 y 65| T 4 CMpmlpAo fos| 0,0V AA 2
[ CAPS A4 4 65| TITLE ENABLE |CA2, clo dos| 0,0V ¢4 A
27|Dc - UP 30 Az0 67| S, COM. —CLK __|CAR 23 1] + 5,0V A2
2| DC - DOwN 34 A34 68|S.CoM. ~ENABLE|CA? cH do8| +S,0V c2 3
23| £J = SoOL 29 29 los] M. C. A3 A
30| C - PRESS 2¢ 424 63|CLK =4 €22\ 21 #0]| N.C. 2 IS
31[— 6,8V COK-E) 22 Azd %|D4 C2¢A2H #|TD 2 A¢ £
52| CAP —LEFT 27| |aze #|D2 251420 _ | {2ID o c¥ ks
35| CAP —KIGHT 2¢| A28 2|D 3 C26|A2 48| DAo AL 40
| PLAY — L 2 |CAp #B|D ¢ C 23A 2% #]ID3 o 9
3s|IDLE - L 2 A48 LAWKy (28| A2¢ #BI1D A Ab A2
56| PLAY - R ¢ 426 #| D¢ C 29429 #| D4 2 cé ol
37 IDLE -R S5 |cz4 | D? C 320|420 HP|LOCAL/REHOTE |A¥ |A28 ¢
38| REW-L 6 |AA #| D& C 24| A2 48] DA A C? 12
33 REW—TR 7 |ezo B|P.COM, uPA-4P2|  |C2F|  |A2¢ 19| WE Ag 16
§ofTH - L 24 |A2e 73 " 28 A N.C. cg AL
“iITH -R 23 (¢ 49 17 0 4 29 AZ6
2rH-L -42% 24 AR czd n £20 27
82|S.CoM. -DATA Al A
83| RESET AA2 I CAH AZACH

13.05.81




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/5

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

1 ACTIVE LEVEL AND ,
# NAME SHAPE OF SIGNAL FUNCTION NOTE
) P20 on
{ | oov of + 12V AUDIO 0.0V all %7:;‘:”.
REW/
2 | mutinGg  cope H £F
) I?E\)V Groud
3 | muming AUDIO >+10V e |esho
Ink 1
H
4 | cope InPUT L | [Reccome
gkl SR Iy
H PLAY
5 | cope ouTPuT o, Ao
I REC.ALL
RECORD MODE 0.0V AUDIO
6
— H
= 7 IREC.CODE
CODE INPUT 2 _HE_QTJ;:‘: L
Ms'ps! TaS Lo
_ all
¥ | TAPE SPFED 3.75 ips L without
(9.5 ecm/s) EJECT
Groum:/
8 |RECORD CormAND oV REC 230
Intecf]
Not yliliadd]
-— on
9 | TAPE SPEED 7.5 ips oV chp 3010
(49 cm/s) 3041
ouT,PuT TO _ PLAY
1O |PRESSURE ROLLER SOLENOID < +41V PEC
NEGAHTIVE INPUT CONNECTION PLAY
11 OF TIME COUNTER T +1V REC
ourpPuT 7o -
. EJECT
12 EJECT SOLENO!D <y
POS[TIVE INPUT CONNECTION PLAY
135 OF TIME COUNTER +24V + +30V REC
CONNECTION OF DC. MOTOR | BEW
44 |WHEN HERDS MOVE UP OR FF
CASSETTE CARRIER GO ouT #5045 35005 1= EJECT

Wi thaul another Specification, all values imeasured with Ground o5 pin TP/

H = hight logic Level

L= Low /%/C éw.’

01.10.81




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 8/6
ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448
. ACTIVE LEVEL AND ,
) - NOT
2t NAME SHAPE OF SIENAL FUNCTION NOTE
COMNECTION OF D.C.MOTOR - .30yl REW/
/4 |WHEN HEADS Move DownN oR | Zﬁ;:s Y FF
CASSETTE CARRIER GO iN — o 2.6m5 | 2,605 a— CASS. IN
@ CONTROLED SUPPLY OF M < W;Clt%w ;
CRPSTAN MOTOR T e -4V =+ oV | EJECT
I mS wg
SUPPLY OF CRPSTARN MOTOR Uﬂb‘ng ernJ
17 |WHEN iT TURN N REVERSE e S shor fime |7 F 7
wAY CCLOCK /ISE) ,fooo,szlfﬁlgéb,os wck:
SUPPLY OF CAPSTAN MoToR B v | all |Greund
18 \/HEN iT TURN iN NoRMAL L L] <2 withoot o PI;'
WAY ( COUNTERCLOCK wise) EJIECT cﬁpsfn o
PoSITiYE CONNECTION oF about +4\/ STOF o
19 |SPooLiNG r0TOR RIGHT begin
— 15V = + 24V PLAY, REC
MNEGATIVE CONNECTION OF Il
. . Q
20 | spooLING MOTOR RIGHT o5V
y NEGATIVE CONNECTION OF aboul +4V ng. %
2 SPOOLING MOTOR LEFT 5V = + 24V PLAY, REC
POSITIVE CONNECTIoN OF
\ +0.5V (L
22 \stooing romor LEFT < °
GROUND cONNECTION [ [
23 |or  corsran rmoror TACKo o.oVvV a
j FROM v /L
24 SIGVAL FR o 0,400V, +0.400V}, Sithwf
CAPSTAN IMOTORTACHO AR R e EIECT
SIGNA FRO v
25 c ’9’25/ ._L /_\7 _ o.looVPP—:-o,l/oo\#;iééoUt
18BN MO70R TACHO e o= s E1ECT
GROUND CONNECTION [ /
26 OF CAPSTAN 1070k TACHO o.ov @
CoMmmpND TODe. MoTOR REW
OF |FOR HEADS UP OR CASSETTE <+ 0.5V FF
CARRIER OUuT EJECT
Cormm AND 7O D.C.MOTOR - REW
28 |FOR HEADS DownNn ©OR |—| ,—l I—I_ + 24y = +¥30V T
CASSETTE CARRIER iN 2826 L <*o5V | pee N
COMMABND To EJECT _
. + 0.5V T
23 SOLENOID < EIEC

H = },,ﬂ/ﬂf Zoap/a. Level

[Lhoul anolher Specificalion, all yalues imeasured with 3/04//94/ on pin TF1

L = low /0(7/& /eve/

01.10.81



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/7

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

| ACTIVE LEVEL AND
Z| NAME 1BPE OF SIGNAL FUNCTION| NOTE
20 CormmAND To PRESSURE < ro.sv PLAY /
ROLLER SOLENOID REC
NEGRTIVE TENSION FoR 1 Ground o7
31 TRIACS cor I~ h—a‘zwl‘-%v all szﬁof
0rIrAND — 4 10mS | 10wS [o— ol
COMMAND To TRIAC FOR boul-0av + " Grounazllr
32 | cnpsTan moror nNokmAL L~ i f’;wgﬁe gmej}’cf;;; 4
WARY (COUNTERCLOCK WISE) — 10mS |{0mS [=— af%‘,‘z‘q r. boa
CormaND 70 7RIAC FOR bt oy Ublised ~|Ground
33 |CAPSTAN MOTOR REVERSE i ‘;8 | ifb’me o s
WAY (CLOCK wise) —{ 10wS | 10wS = e pgs’. f;’:ﬁs . boar]
2L PLRY COMMAND 7O PLAY
SPOOLING 1M9070R LEFT L @%P
IDLE cOrmIAND 7O
33 SPOOLING /M0TOR LEFT L REW
PLRY COMMAND 70 ARY
56 SPOOLING MOTOR RIGHT™ L '2’/2:59
IDLE CormbnND 7o
37 \sPooLinGg rorok RighT L ~r
REWIND coMMAND To
38 , / FF
SPOOLING IMOTOR LEFT
REWIND commAND 7o
39 | sroosing moror RiHT L REW
SIGNAL FROM LEFT H Tvanable 1 |22Y
REC
40 | pooting rroma ko | 3 AL - s 6
SIGNAL FROM RIGHT _I—Lf_l_f_H T varia ble Z:ﬁéy
44 SPOOLING 79070R TACHO o T L iioﬂst ggo,ass vﬁr,ggw
ou w1 FF
7~ SPOOLING /MO70 PLAY
42 LEF > (> e L_— l_’—_Tv«noA[e_ REC.
ONE TURN CLOCK sl T, 105 AE REW
SICNAL FRorg EDiT |lecal EDIT | Rewdle EDIT )
45 __01 —M D /\/\/03 OSV —LV—JL S/OP
(DH7H) HSSEMBLIES ey V' |cepim)
4, | EXTERN INTERRUPT |" R HEU:, ﬁ 4| sTop
P70 T Bk —L |cepir)
W, ol another Specifi caéon all values , measured with ground on /0/0 71
/ 3
/L/— /7/7/) ZD7/¢. Zez/e /aw 0(7/C- /g/e

01.10.81




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 8/8

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

. ACTIVE LEVEL AND ,
7 NAME SHAPE OF SIENAL FUNCTioN NOTE
4 _|SIGNRL FROM LEFT y é,;fssé
é CASSETTF SENSOR RSSEI"IBU‘S L a /s (‘on'cri
g inserled
46 |CaramanD FRorM STOP KEY L SToP
47 \CommAND FROM 2By KEY L PLRY
48 |CormAND FRory RECORD / REC
KEY
49 |CommBND FRorg REWIND / REW
KEY
50 COMMAND FRoM yy=
FHST FORWARD KEY L
EJFcT KEY
SIGNAL FROM RIGH T J/ If
52 LassETE SENSOR ASSEMBLIES H A o)
mser
53| EXTERN INTERRUPT| | [T [~ M Tl Ll
SMI e b i 7R
Signal
CLock To LEDS 70 pS in LAY b ppear
7 REGISTER _j{‘:— Tabout( 20045 in FF all %m
cLock 7o CAPLPSTHN H /ni ALA REW,
S5 | anp DRIVER REGISTER EJEC / _J—Lﬂ_ ol/
o SICNAL FROM ED /T Local EDIT ' vaw.ofc EDIT S70P
. 0.3V, >0,
CclocK) RASSEIMBLIES i (EDIT)
Hin 3 SIOP T in PLAY H
57 | KEYBoHRD ENABLE agw / LTl | ol
FIECT, ""ms 8owS "_
08 \Oureur oF EDITDATA [ LH S/of
’ (EDIT)
SIGNAL FRor) END oF P ol
53 \TAFE TRANSFHRENT L Ty
DETEC TOR L]
W ol anolber s/oea/ lealion, all Values imeasured wilh Ground on pin 77
/nqA/ Zogyc L /o«X/ /c?//,' /:z(/e

01.10.81



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/9

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

ACTIVE LEVEL AND

#| NAME HOPE OF SIENAL FUNCTION NOTE
. SicNAL FRoM HEARDS ZLE/Q)’
0| PosiTion DETECTO L c
'( Down) R SToP
o/ SiGNAL FROM HERADS ,5;5 W
POSIT /o(/:/J p:;)E TECTOR L EJECT
COMMAND  FROM _
62| cLEAR  KEY L &
COMMAND FRINM
63 72 KEY L 72
coMmM AND FROM
&4 T3 KEY L 75
COMMAND FRoM
G5 T4 UEY L 7
B Hin: REW o PLAY H
66| INTLE =NABLE FF /_r‘about | |
EJECT / il 8ows =
67 | SERIAL cormunicazion H all
ClocA
SERIAL cormitirteRizon/ //
68 ENRABLE H ’
_ PLAY command in: REW, FE EIECT, .,
£ | CLock 7o THPE e yalinsk EShesn I/
TENSIoN RECISTER -..|°;";‘;j‘f|lfl' —{T1] T2 i
70 D4{ INPUT To 15273 /ou/sea/ Zojzé_ /Ne/
?{ D2 _/-/\//°£/7 Jo /LS 273 /Ou/Su/ZoJr'a /a:/e/
72| D3 INPUT To 15273 pulsed Logie Level
73| Dy INPUT To (S 233 pelsed Logi Lol
74 DE INPYU] 70 [S 273 ,Ou/Se// /o(?z'c /eUeZ

W ol avolher S/Deoﬁi:aébn y

I val
H = /;,“74227 /ocfzfc_ 6;/

measured wilh 5/‘04///7&/ on pin 7 /
/= "Low e Lleve

01.10.81




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/10

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

£

NAME

ACTIVE LEVEL AND
SHAPE OF S/IGNAL

FUNCTIONf NOTE

%)

DG INPUT 7D L5273

/Ou/Sec/ Zoa/}; Ze:/e[

7%

D7 INPUT 70 15273

/Du/Sea/ Z"f"‘, /ec/e.Z

77

DB INPUT 7o [S273

/)u/Sec/ /0(7

z3 /eue[

PRRALLE] corwaynichTion

mP 4 —/uPZ ”

87

*
S

#79 | #78

| Araez
ANSWER sgfffé,;

SWmma v

EJECT

EDIT
(FF)

CODE

PLAY or
REC

FF

STofP

REW

CLEAR

T2

T3

4

EDIT
(REW)

LOCKED @ISPLQ)’
CABETTE E2

CASSETTE

WRONG Dr‘ﬁplar
POSITION E3

) N N I NG RN N N BN R IN O NG I O IS IR

AT AN AN NG NG N NG NS PN N S N IR S I RN

R L RN AN RSN NGRS RN N RN BN

TRPE |Displa
TEARED 5’2 /

82

SERIAL CoMmMuUNichATIoN
DATAH

REC.CODE

L]

about l_;_
2.5m5

“I\\\\Q\x\\x\‘\it‘\'\d\\t‘\‘\t‘t

ICASS. CARRIER)
outT
INVERT PLAY

83

RESET

P suppl i
Lower surely swilch

on

—f{ 4’0:—30'6'“

PoWE R
SUPPLY

JURN ON

84

ClocK 76 REMOIE copiol.

- ,l"S‘Z"O‘;LS| qsout 27 S }‘ /C-/:

oy |REW
1] |"E

Wiithoul anolher specificalion, all values wmeasured with 3/04/»74/ on pin TFL

H = /7{7/72/ /cgwt /e,/e[

= /o«.(/ Zadﬂu': Qa/e/
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STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/11

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

# NAME 22;225 : FE \;/EG’;V . 2 NP aunction NoTE
85| We pubsed Logie luvel!
86 | D6 pulsed lge Lovel
87 |cLock 2 Z/) ;‘;sﬁe//););aifcw ew o ggy
88| D7 /oa/ s /o(f’/a éue/
83| o5 poulsed Logie bvel
0| g ,Ou/Sec/ /;fzé 4«/
31| ClocK 3 /Oa/Se/ 47/4 Lve!
2| D4 ou Sea/ /;d% 40«:[
3| D3 ,Oa/ée/ /?c é&/
%| 22 pulied log: Low!
5| D4 pa/&za/ /0f¢ éae/
% | CodE3 pelsed Lo Ll
97 | DECADE 5 pitoed Lo L
8| code 2 /Ou/se/ /?,g éue/
39| DECADEY /004&//?4 éw/
Withoul ancther Spe/cfiaé;;é;aﬂzogi[uz czneasw‘ea/ wilh groerl 2. 7

01.10.81




STUDER CAD 3010/3011

SECTION 8/12
ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448
RCTIVE LEVEL AND ,
7 NAME SHAPE OF SIGNAL FUNCTION| NOTE
0| codDE 4 /Ju/seq//%a’c é’/z/
101 DECALD;E 3 /Oo//s@/ /adm éue/
do2| CcoDEF O pu/se/ /?e éw/
Joz| DECHDE 2 /Ou/Seﬁ//o e é/e/
1ot | DECADE { /W/Se/ /;i/'c éu&/
{05 ooV (51) a0y all
106 0.0V (5V) 0.0V all
for | +5V sureLY 7o + 50V al/
DISPLAY
log| + 5V SUPPLY To + 50V all
DISPLAY
103
410

111 7D2 ,Oa/sw//g/a éue/

112 /DO /Ou/.ﬁea//odw‘c éue/

113 DAo /94,/3&/ /7,a éw/

1y 7TD3 | /ou/Sec/ é:;,'e_ 40»:/

Wiithoul another specificalion, all values measured wilh 5f0uﬂo7/ on pin 77/

01.10.81



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/13

ACTIVE LEVELS AND SHAPES OF SIGNALS ON CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

‘ ACTIVE LEVEL AND ,
Z| NAME roPE OF SIENAL FUNCTION NOTE
115 7D/ /Du/&w/ A)J,c 4&&/
116 Dh2 pu/s@/ /?/&: Aﬂ/
LOChRY JREMNOTE EFDIT P REMOTE
117 SELECTION conrkol.
us| A4 pilsed Logyi Lol
1| W E /Do//Sea/ /?c épg/
{20
{01 | LoGIC supaLy +5.0V + 50V v/
129 0.0V (5V) 0.0V /A
123 SUPBLY +42V 42,0V all
24 SUPLALY — 712V - 42.0V a/z
SPOOLING MOTORS AND DC. /MofoR
425 SUPPLY +24Y +24V =+30V all
12¢ ooV (24v) ooV all
CAPSTAN 1070R -
127 Ac. SUPPLY 400V oV = 470V ot/ é’Zf’o{ZZfZFﬁ,
CRPSTON 1070/ / fro;_,,z/é

.C. SUPP .oV (=4 of capstan

428 A.C LY 4ooV o c/(//:i/
Witboul avother Specyficalion, all values measured with grourm’ on pIn 7r7{

H = /7/\‘7AZ‘ 10(7/'c Leve!/

L= Low [oic Lewel

01.10.81




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/14

COMPONENTS OF CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

T v U TwVUUU U Ge L oo e e
0N oD WwN = N o b wN =

o o
-
o ©

P11
P12
P13
P14
P15

TP 1
TP 2
TP 3

DRIVER

CAPSTAN MOTOR CONTROL

TAPE TENSION CONTROL
INTERFACE 1
MICROPROCESSOR 1
INTERFACE 2
MICROPROCESSOR 2

AUDIO CONTROL INTERCONNECTION

SUPPLY VOLTAGE OV~
SUPPLY VOLTAGE 100V~
FLATT CABLE DRIVER

C 10.000 uF  (red)

C 10.000 uF  (red)

SUPPLY VOLTAGE 0V (+5V)
SUPPLY VOLTAGE 0V (24V)
SUPPLY VOLTAGE +24V
SUPPLY VOLTAGE 0V (+5V)
FLATT CABLE DISPLAY
SUPPLY VOLTAGE 0V (+5V)
SUPPLY VOLTAGE +5V
COUNTER (+)

COUNTER (-)

(blk)
(blk)

(red)
(red)
(yel)
(wht)
(brn)
(yel)

(yel)
(org)

O VOLT

1.830.470
1.830.450
1.830.455
1.830.480
1.830.475
1.830.485
1.830.476

1.830.192

1.830.440—93
1.830.440—-93
1.830.198

1.830.440—93
1.830.440—-93
1.830.440-93
1.830.440—93
1.830.440-93
1.830.440—-93
1.830.204

1.830.440—93
1.830.440—-93

SPOOLING MOTOR LEFT (CURRENT THRU 10)
SPOOLING MOTOR RIGHT (CURRENT THRU 1)

IND|

POS NO

PART NO

VALUE

SPECIFICATIONS/EQUIVALENT

7/

K¢.0/ 03¢0

Connes or Z215/8

T2 |$4.0/ 0360

77 |5¢.07 0340

J¢ % .0/ . 0272 Covnec or ZT/Z
I %, 0/ 027>

J6 |$%.0/ 0377

IR kk#.0r. 022

Z/ Y 0 0020 2 XE prin| Lownss for

77 |$4 o2. 0320

Z3 |FH4 02 0220

Tz |\ SH .o/ LGRS Lompseor 2143
2 57 02, 0320

Zp  |5# o2 0220

2 |S# 02 . 0F20

7P |4 02, DF3S

77 |f4. 07 0325

7 |4 p2. 0270

T Y0l D020 Zrd print | Lonne s pr

el

TL. 92, 0724

sz

r2. 02, 0274

Pty |54, 02,0477
P15 |54, 02. 0477
7RY |S4.02. 0320
Q| 702 |§4.c2. 0471
DN 7R3 |54 02. 047/
IND| DATE NAME
@
€]
@
®| 7 02 4387 | @ mele
o|lz z.&27 7
STUDER | corsrgl Cloorecbomn 7, 850, 448, 00|pace £

11.81



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/15

CONTROL INTERCONNECTION PCB 1.830.448

j

|
|
|
f
g T

s
e

’ §Qroeoqcoc§§idgpcaé

s el dp i b b
i 1

.c.ed{n'qIQ'o oeoove
Hgme |
eseoee ouclootoo‘

<

1»@99';-‘;»;9'»9

g !

/

o‘ootaai

piafd‘

oaos‘oo‘xaooo‘o
esoevose0e

T~ eS|

® __QL;;;}'

(23

seeoee seee
ecesssseses =

|

PRINTED CONDUCTOR INTERRUPTED

vosses : S

S ldrerevrsrnrpedryiiorsyveversscer iy
ie

-¢- d666666666580606B8BeeeeeeETeERRETED
 #Hos6ooBEEOBBOEREEEEReRETREEED

I

11.81




STUDER CAD 3010/3011

SECTION 8/16

WIRE HARNESS / TAPE DECK CONTROL 1.830.180

J1 J2
% ys
25 |Ir: 25
H 18 o
sal IS
; 0 of (—HS
v/
"= < Gl
+ S o o
o Ol E

v
o\l
Y

>

5

Driver Sensor
Connector Conneclor

(Oben) (Untenr)
Tacho Spooling Motor R
Jé
Spooling
Motor R Ve

sw +
Tacho Spooling

Spooling 5 Motor L
Motor L v
|
(K
1
&
sw /
rt / on
5
W,
// br
’ N rt+
P2
Head tape
Position detector
) J10
Press. sol.

TTTT

P

Capstan Motor

b/
—ws

: vi
End of tape detscfor

J12

J1
0cC -Motor

Litzenliste von nach

Pos. |Farbe |Stecker; Punkt  Punkt Stecker
LL 26| gb J1 19 - J4
LL 30 bl J1 5 - Js
LL 36 ws J1 6 - J6
LL 21 swW J1 20 - J7
LL 22 br J1 14 - J9
LL 25 rt J1 1 - J40
LL 17 ws J1 15 6 J43
LL 4 w5 J1 2 1 J13
LL 29| gn J1 3 - an
LL 33 vi a1 16 - Ji2
LL 24 rt C3,5uF + 1 P1
LL 35 gr J1 17 2 P1
LL 34 vi C3,5uF - 3 P1
LL 31 bl J1 11 4 P1
LL 27 gb J1 25 5 P1
LL 20 sw J1 13 7 P1

LL 28 gn J1 12 8 P1
LL 23 rt J1 4 + C3,5uF
LL 32 vi J1 18 - C3,5uF
LL 6 or J2 19 1 J3
LL 18 ws J2 1 2 J3
LL 15 gr J2 14 4 J3
LL 13 vi J2 20 1 J8
LL 2 br J2 2 2 J8
LL 11 bl J2 15 4 Js
L 7 WS J2 8 9 J13
LL 37| ws J2 16 4 MENO)
LL 38| wbs J2 12 8 J13
LL 8| gb 32 10 1 P2
LL 10| gn J2 1 2 P2
LL 1 sw J2 3 3 P2
LL 5 rt J2 6 4 P2
LL 3 ws J2 7 2 J13
LL' 6 | ws Jz2 18 7 J13
LL 9| ws J2 9 3 J13
LL 12 bl J2 13 B End of Tape
LL 14 vi J2 21 v "
it 19 ws J2 25 w "
LL 39| ws Létose - 5 J13

11.81




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 8/17

EJECT CONNECTION PCB 1.830.146

B0ARD 1.630.%46 |
|
|
|

K1 !
P3. U3 vy
R - > 7 oov
S X | _
U9 J 7o Driver
N M
. \% Q ' Boam/;oﬁf,&io, 40
N |
' P2 ﬂz/
P 2 +24V

STebER

o K4 O
1. 83314611

14.05.81




STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/18

DRIVER PCB 1.830.470

%,

,%%

o=y

W s

%
%

ey,

T

| S——

\% . ’ gx
;'Bﬁiw/&w rd r
&

g
Uy, sl y

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR IND| POS NO PART NO VALUE . ‘_§E’_EYCIFICATIONS/EOUIVALENT o MFR
cf | $9.37. 7704 | . LU =20% 700V rreTP. K1 | &7 11 4702 4K +2% o207 ~ME
c2 |89 25 5227 220U | 104 +504 fo V EL. R2 |57 13. 4477 2.7 0414 ]
£3 | 59.22.2221 | 220U 6.3V R3 | E7. /7. 4103 10 ¥ 0207
Ry &7 7. 4472 4.7 K
D7 | 80.04. 0722 ING007 74 oV s/ 5 |\z7. 56, 722/ 220 5% L Wire
D2 | s0.04. 0722 | /4007 RE | &7 s 4z | acx £29 0207 pE
D3| 50. 04 0722 |4 w5007 | «7 = 7 4703 10K | - B
DL | So. o4, 0725 |1 N4458 100m A 7SV RE | 57 1. 4102 /4
DE | 50, 04. 0725 | /V5448 QT | ET IR 447 4.7 o474
DE | 50. 04. 0722 7N 4007 1A sov PAIC | 57 43. 4473 4.7
D7 | 50. 04. 0722 TN geo] i =m i qes | qok | " ozo7 B
Do | 50. 04, 0722 I G007 2z | €7 1. 4472 47K -
29 | 50. 04. 0725 15448 100 m A 7SV K13 | 57.56. 4221 220 t5% % Wire
D10 | 50. 04 0125 | 7V 4448 R4 |57 144703 04 | 2% 0207 e ||
27/ | 50 04, 0725 | 7] 15 sov 275 |57, 7. 4703 10K i
D12 | 50, 0% 0122 | sWidoos %16 |57, 41 4472 4.7 K -
RIT |57 774472 | 4.7 K
HAE |87 1. 4972 4.7 K
S| g0, 020457 |@DEC F£H 45y WY RAIY |87 41. 5472 | LT K
50, 03,0487 e 729-10, 154 Soy 20 E7 A 4472 4.7 K
2. 0457 | 2D 75 FA 45V E7 11 4472 4.7 K
0. 02,0357 |G 327] ToCwm ) 45V PP 57.13. 4473 4.7 i1y
£0.03. 94857 | 32798 £ 45V WEN S
c3.0457 |R@D /3% 4.5 5 Fol Ss o0 0375 | - -
Q7 03 .57 2D 795 FI 45V —
Qa3 | &2, 02, 0357 2z 327-24] Seowr) 45 NP -
Q9 |50 02, 935/ Be 327-25] [ - -
< 50.03. 0460 |2NE387 5H POl NPV Fou.-Darl, - T
3 £9.02. 0257 B¢ 32 72 S0 mA) 45V PP T - —
£0.03. 0460 |2N6387 59 POV NEN Poun - Darl . T
IND| DATE NAME IND| DATE NAME
@ @
® ®
@ @
® ‘ ®
O]t /2an] sk Ol 02, 030| -
STUDER TOER 4830 PRALTN 00 |pace 7 oF 2 STUDER AR A830 RES LT o0 [PAGE 20F2

01.02.80




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 8/19
DRIVER PCB 1.830.470
T - 424y
! . _
20 l LCZ c1
220u,F 0.4 uF
L) 40\, ,‘ /u
: 0. 0V(24)
& -
19 |
L D12
‘ E/?E5S SoL +24V
. 25 | UV e dN4oot
| : | i
' 4.7k Q12 2~e387 |
l ! R19 i |
C -PRESS \
) W '
i | . IOk 750 l 5
EJ - SoL ouT D11
+24V
I 26 | N = +24\ R - - - - . _ .. .dN%oo01
[ c5; -
220y= Q10 2/N638T
l XN

7 D2
w400t

AN4oo!

28 23

4N 500! N1

01.02.80



STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/20

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 1.830.450

EEXXT XXX

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT

R24 | 57 11. 4705 4 M 24 0207 ME

R25 | 657 /1. 4705 8

R26 | 57 . 4793 s

p27 | 57. 1. 4154 /50K

L28 | 57 M. 472% /204

P29 |57/ 4472 4. 74

R30 |57 114124 720 K

251 | 57. 1. 4472 4.7k

R32 |57 /. 4422 12K

233 | 57.41. 4707 Joc

23y | 5714784 18C K
35 | 57.41. 4562 5.6 K

R35 | 67.56. 5220 22 /0% 9w D
37 |57 41. 4473 47K 2% 0207 MF

R58 | 57.11. 4473 47 K

R3Y | 57 41.4703 A0 KK

R40 | 57.56.547% 4.7 * 0% 4w Dr.

Ryd | E7 A1 4 /82 ([EA |25 25w cocH

P 0 K /08 25w Cermd MG
Y{ |28 of. 037C TOX~-TA | 1.63840 /7  *2ccpeta 30052

Ccuneclor 2 <16

Tesl el

* WD| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
| |cz | 89. 72 6222 | 2.2~ x5y 400V A
C2 | 89-12. 4473 47N 5% 250V MPETP
C3 | 69.32. 7471 470P * 20% 400V &
C4 | 59.37. 1704 o.7U *20% Looy MPETP
c5 | 59.37. 7704 o.1y
C6 |59.94.0205 é8n + £0 % <202, $3V 453
C7 | 59.37 1104 o.7U 1204 100V _1IPETP
c8 | $9.26. 2689 6.8U 120} %Y SAL
c9 | 89.25. 4221 220U + 504 - 10% 25V EL.
Cc10 | 59.26. 5759 150 | z20% 25V SAL
C11 | 59. 25. 4227 220U +50% - 10% 25V £EL
C42 | 59. 99- 0450 0.47U | 10% SOV ke froz o1
C 135 | 59.26. 2100 10U +20% 76V SAL
C14 | 59.26. 2100 70U
C15|59.25. 3470 97U +~Jo% - 70% 16V £l
15 | 59.99. 0205 68N +P04 —20% 63v CER
47 | 59.33. 0208 68 NV
Cc18 | $3. 33. 0205 68NV
C19 | £9.99.0205 | 68N
czo| 59.26.2700 20U 120% 76V SAL
c2/|59.26. 2700 | t0u |
27 | 50.04. 0405 | 4M4004 | J00V 14 Si
D2 | 50.04. 04085 | {N4004
| |23 | 7.0, 0225 8159 f4o0 250V S00mA si
| | D4 |50 .0%. 0105 1N 4004 400V 1A S/
DE | 50.04. 1102 Bzxeve | *5z boomW 6.8V z
50.05.02495 RC 4558~ Dual OB Ar1F
s0. 05.0/5T TDA 1000 | Phase and Freguency Comparalor
7c3 | 50.05. 0245 RC $558P Dunf R8P
JC4 | 50.05.0245 Rc 4558 P
IND DATE NAME
®
®
@
®
O| “4.01.1360 | c. ret
STUDER | CAPSTEN MOTOR CoNTPL RB30 | £.830.450-00 |eace £ 0F 3
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
Q1 | 50.05. 0436 |Bc2578 100 mA 45V Sc MNPV
Q2 |s0.05. 02855 |J417 Dual N-Channel I-t
Q3 |50 03. 0465 | 4415 549 300y A0 Power VW
Q4 | 0. 99. 0119 2/M6073 8 ¢4 400V Trdac
Q5 | 50-99.0419 2 V6073 8
R |57 11 4422 1.2 K =24 o207 MF
R2 |57 41. 4394 390 4
R3 | s7.11. 4103 10 K
Ry | 57.71. 4334 330 K
RS | §7. 11. 4102 4 K
Rs | 57 11. 4403 0K
R7 | §7.41. 4332 3.3K
R8 | &7. 1. 4273 27K
RS | 57.41.4273 27K
R10 | §7. 11. 4273 27 K
R 11
R12 | 57.11. 4472 4. 7K
RA15 | 57. #.4472 4.7K
Rib | 87 4. 4473 47K
R4S | E7. /1. 4702 s
R16 | 57 41. 4752 15K
R17 | 57. 1. 4391 390
RB | 57 1. 4103 fou
RAY | 5741, 4405 AM
R20 | 87 41. 4724 7204
R4 | 5741, 4125 12 K
K22 | 57 /. 4708 /M
R23 | 57 11. 4705 7 M

z
<]

DATE NAME

O|R|®e|®

72.01.1380 | C. Melz

STUDER | Z-U -

2. AB30 | £ .830.450 —0O0 | pace 2 oF 3

IND|  DATE NAME
@
®
@
®
O| .~ 011982 | C
STUDER 23830.L50-20 |pace 3 of &

14.01.80




STUDER CAD 3010/3011 SECTION 8/21
CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 1.830.450
AL - - - ) - B - T Tooms | G5emls STV |
| s 2 qjl 24 af 0.0V : 800 Ht for 9,5 emf[s (P 75)
' - - — - T T YV ‘5/_5 e 48 + o0.ov . fJ€ooH? r 49 W/s CPI.") /6)
; cmm | +5.0V _[——o i w 7] 1255 ke < feo
1 ol w7 -
’ | AN av.350mVp,  C3 1 x 142505 1S Ly
LcaPs20d e s EL T 1 lo.0cs,r w0 ‘:!Ll—l?v fel_slse bz Toan
9 & THCHO R2 c 1;,/“ —_— oV 0 5
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STUDER

CAD 3010/3011

SECTION 8/22

TAPE TENSION CONTROL PCB 1.830.455

==_

VAR

©

@f\\f\/\\f‘\

C 4 g

R32 1

Q&

L T ——

s o |

«"’}@m

&

1

O D OUT OF CTRL

[Te]

'é." :) REWIND

?

© D PLAY E

- |
D IDLE

J1D

5

=D

=4

2 D REWIND

=

L D PLAY z

a. 2

. D IDLE
D,

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
c{ | 59.26. 2/00 70 U +20% 76 V SAL
c2 | §9.26. 2100 170 U
cs | 59. 34. 1150 /5P t 5% 63V _NPO CER
c4 |59.34. /150 75 P
cs | 59. 99. 0205 G8N +Jof ~20% N
C6 | 59.31.6104 4u *10% 700/ rreerP
Cc7 |59.02. 0474 97U | t52 63V Mkc
ce |59.99. 0205 GEN | +F0% —202 S0V CER
cg |I3%.26.2700 ou +20% 16V SAL
c10 | 579. 99 0205 68N | +Jok -20% 100V CER
c1 | 59.37. 6473 47N +10% A90 v MPETP
cr2 |59.26. 2100 fo U +20)% 76 V SAL
c13 | 57. 99. 0205 68N | +Fo) ~20% S0V CER
cty |59.37.6473 47N = /0% 100V MPETP
c15 |59.26. 2100 10U 20y 1Y SAL
cs. | 59.26.2100 {0U
c17 | 57 77 0205 can | +30f -20% S00V CER
c18 | 59.25. 5221 220U | +50% -#% 4ov EL| |
c19 | 59.25.3970 97U %Y
c20 | 59.31. 6704 LU X707 100V MPETP
21 | §9.99. 9208 (X2 1807 <109 AooV CER
D1 | 50.04. 07105 4 4004 1A 4ooV S/
22 |50.0%.0705 IV 400k
23 |50.04. 7706 Z2.7 |x542.7V g00m WY/ z
24 | 50. 04. 0128 AN4448 A00mh  F5V S/
D5 | 50.04. 0125 | /7448
26 | 50.04. 1106 | z2.7 | x54 2.7V 400w W z
D7 | %0.04. 0/05 | swibooy 789 dooV s/

IND| DATE NAME

@

©)

@

@

Ol|2t02.80 |c. rre

STUDER | 7APE TENSION CONT,E_.%—O 1.830.485 - 00 |eace £ oF &

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
28 | 50.04. 0105 IV 4004 SR 4ool Y
DL | 50.04. 2797 555-2007 sV Red
Jct |50 99. 0723 e 1408 L8 PP &t DAC  cmos
Zc2 | fo025.024.80 Ro248-0 EF#OM
IC3 | 4025 024.8C pC248-0
Ich | 50.99. 0723 re 1408 18 -8/ 26 cms
Jcs | So. 06. 0273 v 7LS 273 | ] 867 Reg whh cloar
Jco | 50.06.0393 SWTYLS 393N Dual 441 counkr
jcr | 50.06. 0393 SV 74153930
ice . ooth SV LS 14N Hex loverr SchoMrgger
] L L2498 Re 4555 P Deval Gp. Hp.
ic/ L 0245 RC 4558 F
Pl | E4y.cl C374 Counneclor 2 %16
G{ | 50.03.034C Ac 337 55 NPV
Q2 | 0. 03. 0351 | 3c327 22
Q3 | &0. 03. 8357 8c 327 B
Q4 | s0. 03. 0357 6c327
Qs | so. 03. 0357 8c 327 ]
Q6 | s0. 03. 9357 Bc 327
Q7 | 50. 03. 0357 B8c 327
Q38 | 50. 03.0340 Bc 337 NN
Qs | 50.03. 0458 82796 Veg:6SV 1,:8A Fower
IND| DATE NAME
@
©)
@
®
Ofzrc2.60
STUDER TELE DN :fﬂ:{;ﬁ;ﬁo (AR LES -0 |eace 2 oF £
IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
Q10 | 50.03.0458 8D 796 lce = 45V I =8A Ruwer VP
Q11 |50.03.0458 8D 796 B ]
Q2 | 50.03. 0458 |BDT7IE
Q15 | 50.93. 03%0 BC 337 s wew
R1 | SF A1 4277 270 2% 0207 MF
R2 | 58. ©0f. 65071 500 207, 5w Prc
R3 | 58.07. 6502 5K
| [ R4 | 56.07. 6503 | S0k *40% . 25w
RS | 58.07. 6507 500 +20/ L sw
R6 | 58, 01. 6502 5k
R7 | 58. 07.6503 50K 402 Lesw
R8 | 57 1. 47102 1K 27 0207 rE
RI | SR 41 4222 | 2.2K
R10 | 57 1. 4222 2.2 K
R11 | 57 4. 4222 2.2 K
R12 | 67 41. 4222 | 2.2 K
R13 | 57 147/. 4222 | 2.2 K
Ry | 57 41. 4222 | 2.2 K
R15 | 87 #1. 4222 | 2.2 K
R16 | 57 11. 4222 2.2 K
RAT | 57 1. 4222 2.2 K
R18 | 57 /1. 4222 | 2-2K
R19 | 57 4. 4222 | 2.2K
R20 | 57 41 4222 2.2 K
R21 | S7 41. 4102 1K
R22| BZ 4. 4703 10 K
R23 | 57 4. 4402 1K
IND| DATE NAME
@
®
@
®
O|2702.80 |c. 17t
STUDER | 747PE TENS/ON COMTRAL | A830.455-00 |eace 3 oF 5

IND{ POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
R24 | 57 41. 4103 10K 2% 0207 ~ME
R25 | 7. 4. 4703 10 K
R26 | 87 1. 4703 70 K
R2T | 57 1. 4192 1K
R28 | 57 1. 4562 56K
R29 | 57 1. 4104 100 K
R30 | 57 11. 4223 22 K
R31 | 57.41.4705 10K~
R32 | 872 41- 4704 100 K
R33 | 57 4. 4103 /

| |#”34 | 5771 4702 7K
R3S | 57 11, 4103 10K

| 1”36 | 57 17 4704 700 K
R37 | S7Z A 4562 5.6 K
R38 | 87 /. 4702 7K
R39 SE . 4104 700 K
R4O | 57 11 4222 2.2K
Ryt | 57 A 4102 7K
R42 | 87 4/ 4797 4
R43 | 57 13. 4477 4.7 o474
Ruhy | S7. /3. 4477 4.7

R4S | EF. /1. 442 4K 0207
R4s | 57 4. 4107 400

R47 | 57 11 4707 100

R48 | SF. 1. 47102 1K

R43 | 57 1. 4222 2.2 K

RS5D | 87 1. 4222 2.2 K

R51 | 57 /3. 4477 4.7 0414
RE2| &7 /3. 4479 4.7

RE3| EZ 41. 9222 2.2 K 0207

IND| DATE NAME

@

©]

@

®

Q| 27 02.82

STUDER (230,455 -00 |pace 4 oF 5

IND| POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
RE4 | §F. 11. 4102 1K 2% 0207 ME

IND| D<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>