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INTRODUCTION

This book is a revised edition of the mainte-
nance instruction manual no. 23.500.0682;
it refers to the B67 MK2 tape recorder only
(including the pilottone versions).

Section 1 comprises a quick-reference de-
scription, a summing of the various ver-
sions and their accessories, technical spe-
cifications and dimensions.

Installation and putting into operation
is described in section 2, the operating
instructions can be found in section 3.

In section 4 a functional description is fol-
lowed by hints for care and maintenance
and a quick reference guide for line-up.

Section 5 mechanical service comprises
drawings and lists for spare parts as well as
instructions for mechanical settings. Sec-
tion 6 electrical service explains the use
of STUDER wire lists, describes the func-
tion ofthe main electrical units of tape trans-
port and audio sections and contains a de-
tailed line-up instruction.

The schematic diagrams are divided into

two parts: tape transport section in section
7, audio section in section 8.

Wire lists can be found in section 9 (for
user instruction refer to section 6).

The appendix section 10 comprises op-
tions and other STUDER products which
match the B67 tape recorder.

INTRODUCTION

Ce livre est une édition révisée du manuel
d'instructions de maintenance 23.500.0682;
il se réfere uniguement au magnétophone
B67 MK2 (versions a signal pilote incluses).

Le chapitre 1 comprend une courte descrip-
tion dumagnétophone, une liste des princi-
pales variantes et de leurs accessoires, les
spécifications techniques et les dimen-
sions.

Linstallation et la mise en service sont
décrites dans le chapitre 2, I'utilisation de
I'appareil dans le chapitre 3.

Le chapitre 4 contient, outre la description
des fonctions, des conseils pour I'entre-
tien et la maintenance du magnétophone
ainsi qu'un guide résumé des mesures.

Le chapitre b, consacré a la maintenance
mécanique, comprend les schémas, les
listes de pieces de rechange et les instruc-
tions de réglage. Le chapitre 6, mainte-
nance électrique, explique l'usage des
listes de cablage STUDER, décritles princi-
paux circuits électriques du transport de
bande etde la section audio, comprend en-
fin une liste détaillée des réglages.

Les schémas sont répartis en deux grou-

pes: transport de bande dans le chapitre 7,
section audio dans le chapitre 8.

Les listes de cablage se trouvent dans le
chapitre 9 (pour plus d'instructions, voir
chapitre 6).

Le chapitre 10, en appendice, décritles op-
tions etautres produits STUDER adaptésau
magnétophone B67.



SECTION1 ALLGEMEINE HINWEISE GENERAL NOTES GENERALITES B67 MK2 3
Kurzbeschreibung, Varianten, Zubehor und Quick-reference description, versions, Description rapide des variantes, acces-
periphere Systeme, Technische Daten, accessories and peripheral equipments, soires et appareils périphériques, spécifi-
Sicherheit und Erste Hilfe technical specifications, safety and first aid cations techniques, sécurité et premiers se-

cours

SECTION 2 INSTALLATION, INBETRIEBNAHME INSTALLATION, PUTTING INTO SERVICE = INSTALLATION, MISE EN SERVICE
Auspacken, Installation, Inbetriebnahme, Unpacking, installation, putting into opera- Déballage, installation, mise en service, rac-
Audio- und Fernsteueranschliisse ration, audio- and remote control connec- cordements audio et télécommande

tions

SECTION 3 BEDIENUNGSANLEITUNG OPERATION INSTRUCTIONS UTILISATION
L aufwerkteil, Audioteil, Pflege und Wartung. Tape transport section, audio section, care Transport de bande, section audio, en-
Pilottonversion and maintenance. tretien et maintenance.

Pilottone versions Versions & signal pilote

SECTION 4 WARTUNG, EINMESSEN MAINTENANCE, LINE-UP MAINTENANCE, MESURES
Funktionsbeschreibung des Laufwerk- und Description of tape deck and audio func- Description des fonctions du mécanisme et
Audioteils, Kurzeinstellanleitung Audio tions, audio qurck -reference adjustment de la section audio, guide résumé des rég-

instructions lages audio.

SECTION 5 SEVICE MECHANISCH MECHANICAL SERVICE MAINTENANCE MECANIQUE
Ausbauanleitung, Montagematerial, Explo- Disassemble instructions, mounting material,  Instructions de démontage, matériel de
sionszeichnungen mit Teilelisten, Pflegehin- exploded view drawings with parts lists, re- montage, vues en explose et listes des pie-
weise zur Reinigung und Schmlerung commendations for cleaning and lubrifica- ces, conseils pour le nettoyage et la lubrifi-
Mechanische Laufwerkeinstellungen. tion. Mechanical tape transport settings. cation. Réglages du mécanisme de trans-

port de bande.

SECTION 6 SERVICE ELEKTRISCH ELECTRICAL SERVICE MAINTENANCE ELECTRIQUE
Schaltungsbeschreibung und elektrische Circuit description and electrical setting pro-  Description des circuits et réglages électri-
Einstellungen des Laufwerkes und des cedures of tape transport and audio sec- ques du transport de bande et de la section
Audioteils tion audio

SECTION 7 SCHEMAS LAUFWERKSTEUERUNG SCHEMATICS TAPE TRANSPORT SCHEMAS DU TRANSPORT DE BANDE

SECTION 8 SCHEMAS AUDIOTEIL SCHEMATICS AUDIO SECTION SCHEMAS DE LA SECTION AUDIO

SECTION 9 VERDRAHTUNGSLISTEN WIRE LISTS LISTES DE CABLAGE

SECTION 10 ANHANG APPENDIX APPENDICE

Optionen, weitere STUDER-Produkte

Options, other STUDER products

Options, autres produits STUDER



STUDER B67 MIK2 5
INHALTSVERZEICHNIS TABLE OF CONTENTS TABLE DE MATIERE g:gg
SECTION1 ALLGEMEINE HINWEISE GENERAL INFORMATION INFORMATION GENERALE
1.1 KURZBESCHREIBUNG SHORT DESCRIPTION BREVE DESCRIPTION 11
1.1.1 Hauptmerkmale Main features Charactéristiques principales 11
1.1.2 B67 MK B67 MKl B67 MK I 1/4
1.1.3 Arbeitsweise des Pilottonsystems ~ Operating principles of the pilot Principe de fonctionnement du 1/6
tone system systeme pilote
1.2 VARIANTEN VERSIONS VERSIONS 1/9
1.3 ZUBEHOR ACCESSORIES ACCESSOIRES 1/19
1.3.1 Konsole <Universal» Console “Universal” Console <universelle 1/19
1.3.2 Ablagetablar mit Monitor- Reel shelf with monitor loud- Etagére de rangement avec haut- 1/20
lautsprecher speaker parleur de monitoring
1.3.3 Laufwerk-Fernsteuerung Tape transport remote control Télécommande du transport de 1/20
bande
1.34 Vari-Speed-Steuerung Vari-speed control Variateur de vitesse 1/21
1.35 Adapter fir Offenwickel Adaptor for single sided spools Adapteur pour bobines ouvertes 1/21
1.3.6 B67-Servicekoffer B67 service case Valise de service pour B67 1/21
1.3.7 Verldngerungsprint Extension p.c. board Circuit imprimé prolongateur 1/22
1.3.8 Aluminiumkoffer fir B67 Rugged aluminium cases for B67  Coffret en aluminium pour B67 1/22
1.39 Reinigungsset Cleaning set Set de nettoyage 1/23
1.3.10 Mitgeliefertes Zubehor Standard accessories Accessoires standard 1/23
1.4 TECHNISCHE DATEN 1/24
TECHNICAL SPECIFICATIONS . 1/25
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 1/26
1.4.1 Verpackung Packing Emballage 1/29
142 Pegeldiagramme Level diagrams Diagrammes des niveaux 1/30
1.5 TECHNISCHE DATEN TECHNICAL SPECIFICATIONS SPECIFICATIONS TECHNIQUES 1/31

PN-VU

PN-VU

PN-VU

1.6

STANDARD-EINMESSDATEN

STANDARD LINE-UP DATA

REGLAGES STANDARDS 1/33




STUDER B67 MIK2

SECTION 2  INSTALLATION, INSTALLATION, INSTALLATION,
INBETRIEBNAHME PUTTING INTO OPERATION MISE EN FONCTION

2.1 AUSPACKEN UND PRUFUNG UNPACKING AND INSPECTION DEBALLAGE ET INSPECTION 2/1

22 AUFSTELLUNGSORT INSTALLATION SITE EMPLACEMENT 2/2

2.3 AUFSTELLEN DES MOUNTING THE TAPE MONTAGE DE UENREGISTREUR ~ 2/2
MAGNETTONGERATES RECORDER

2.31 Tragbares Gerat Portable recorder Enregistreur portable 2/2

232 Konsolenmontage Console mounting Montage en console 2/3

2.4. PROGRAMMIERUNG DER OPERATING MODES PROGRAMMATION DES MODES  2/7
BETRIEBSPARAMETER PROGRAMMING DE FONCTIONNEMENT

241 Netzspannungswahl Mains voltage selection Sélection de la tension 2/7

d'alimentation
24.2 Einstellung der Netzfrequenz Adjusting the mains frequency Ajustage de la frequence 2/7
d'alimentation

243 Eingangsempfindlichkeit Input sensitivity Sensibilité d'entrée 2/8

244 Entzerrung Equalization Egalisation 2/8

245 Bandzihler-Anzeige Tape counter display Affichage du compteur de bande  2/8

24.6 Bandzahler bei Papierkorbbetrieb  Tape counter at dump edit Compteur de bande avec moteur ~ 2/9

operation d'enroulement arréte

247 Automatik-Betrieb Automatic mode Fonctionnement automatique 2/10

248 VU-Meter-Programmierung VU-meter programming Programmation des VU-métres 210
ATTENUATOR-Print 1.167.749 ATTENUATOR p.c. board 1167.749  Circ.impr. ATTENUATOR 1.167.749

249 Mono-Stereo-Schalter Mono-stereo switch: Sélecteur mono-stéréo 2/
1.067.720 1.067.720 no.1.067.720

2.4.10 Mono-Stereo-Schalter Mono-stereo switch Sélecteur mono-stéréo 212
1167.720 1167.720 no.1.167.720

25 ANSCHLUSSE CONNECTIONS CONNECTEURS 213

2561 Leitungs-Eingang Line input Entrée ligne 213

252 Leitungs-Ausgang Line output Sortie ligne 2/14

253 Pilot-Anschluss Pilot connector Prise pilote 2/14

254 Laufwerk-Fernsteuerstecker REMOTE CONTROL connector Prise de télécommande (transport  2/14
REMOTE CONTROL (tape transport) de bande) REMOTE CONTROL

255 Tonmotor-Nachsteuerung CAPSTAN SPEED CONTROL Prise CAPSTAN SPEED CONTROL  2/16
CAPSTAN SPEED CONTROL connector

2.5.6 Jack-Stecker fur Kopfh‘drer Jack for headphones Prise jack pour casques 2/16

257 Netzanschluss-Stecker Mains plug Prise d'alimentation secteur 217

2.6 EINSCHALTEN SWITCHING ON MISE EN MARCHE 217




STUDER B67 MK2 7
SECTION 3 BEDIENUNGSANLEITUNG OPERATING INSTRUCTIONS MODE D'EMPLOI

31 BEDIENUNGSELEMENTE CONTROLS ELEMENTS DE COMMANDE 3/2
3.2 BEDIENUNGSANLEITUNG OPERATING INSTRUCTIONS NVIODE D'EMPLTI 3/3
3.2 Einschalten Switching on Enclenchement 3/3
322 Tonband auflegen Tape reel installation Mise en place de la bande 3/3
3.23 Wahl der Bandgeschwindigkeit Tape speed selection Choix de la vitesse de défilement 3/5
324 Wiedergabe Reproduction Reproduction 3/5
325 Aufnahme Recording Enregistrement 3/5
326 Umspulen Spooling mode Bobinage et rebobinage rapides 3/6
327 Stopp Stop Arrét 3/7
328 Automatic-Betrieb Automatic mode Mode automatique 3/7
3.29 Papierkorb-Betrieb Dump editing (tape dump) Dévidement libre de la bande 3/8
3210 Reglerstart Fader start Départ commandé par 3/8

potentiomeétre (Fader Start)
3.2.11 Schnellstopp Pause Pause 3/9
3.212 Repetieren Repeat Répétition 3/9
3.2.13 Bandzéhler Tape counter Compteur de bande 3/9
3.214 Fernsteuerung Remote control Télécommande 3/9
3.215 Magnettongeréte mit Recorders with VU-meter panel Magnétophone avec panneau de 3/10
VU-Meter-Panel VU-métres
3.2.16 Bandschere Tape cutting scissors Ciseaux de bande 3/10
33 TAGLICHE PFLEGE DAILY CARE MAINTENANCE QUOTIEDIENNE 3/10
34 BEDIENUNGSANLEITUNG PNVU  OPERATING INSTRUCTIONS MODE D’'EMPLOI PNVU 3/11
PNVU

341 Allgemeines General Généralités 3/11
342 Bedienungselemente Operating controls Elements de commande 3/11
343 Pilottonanschliisse Pilot signal connections Connexions du signal-pilote 3/13
344 Pilottonaufnahme Pilot tone recording Enregistrement du signal-pilote 313
345 Pilottonnachsteuerung Follow-up system Synchronisation pilote 3/13




STUDER B67 MIK2 8
SECTION 4 WARTUNG, EINMESSEN MAINTENANCE, LINE-UP MAINTENANCE, MESURES
41 FUNKTIONSBESCHREIBUNG FUNCTIONAL DESCRIPTION DESCRIPTION DES FONCTIONS 4/1
411 Stromversorgung Power supply Alimentation 471
41.2 Laufwerk Tape transport section Transport de bande 4/2
413 Audioteil Audio section Section audio 4/5
414 Pilotton-Nachsteuerung Pilot tone follow-up system Asservissement par signal pilote 4/8
4.2 AUSBAU DISMANTLING DEMONTAGE 4/11
421 Allgemeines General Généralites 4/11
4272 Entfernen der Gerateverschalung Remor:/ing the covers of the Dépose du coffret 4/11
recorder
4.3 PFLEGE UND WARTUNG CARE AND MAINTENANCE ENTRETIEN ET MAINTENANCE 4/14
431 Reinigung des Gerétes Cleaning the recorder Nettoyage de I'appareil 4/14
432 Entmagnetisieren Demagnetizing Démagnétisation 4/15
433 Schmieren Lubrification Lubrification 4/16
4.4 KURZANLEITUNG QUICK REFERENCE GUIDE GUIDE RESUME DES REGLAGES 4/17
AUDIOEINSTELLUNGEN AUDIO ALIGNMENTS AUDIOC
4.4 CCIR-Einstellungen CCIR alignment Réglage CCIR 4/18
4472 NAB-Einstellungen NAB alignment Réglage NAB 4/21
443 VU-Meter- und Spitzenanzeige VU.—meter and peak level indi- VU-meétres et indicateurs de crétes  4/24
cation
SECTION 5 SERVICE MECHANISCH MECHANICAL SERVICE MAINTENANCE MECANIQUE
5.1 BAUGRUPPEN SUBASSEMBLIES BLOCS FONCTIONNELS 5/1
Inhaltsverzeichnis Table of contents Répertoire
5.2 MECHANISCHE EINSTELLUNGEN MECHANICAL SETTINGS REGLAGES MECANIQUES 5/58
5.2.1 Bandbremsen Tape brakes Freins 5/58
522 Andruckaggregat Pressure roller assembly Bloc du galet presseur 5/61
523 Bandabhebung Tape lift Ecarteurs de bande 5/62
524 Bandzugwaagen Tape tension sensors Capteurs de tension de bande b/64
525 Kopftrager, Bandfiihrung Head block assembly, tape guides Bloc des tétes, guides de bande 5/66




STUDER B67 MK2 9

SECTION 6 SERVICE ELEKTRISCH ELECTRICAL SERVICE MAINTENANCE ELECTRIQUE

6.1 VERDRAHTUNGSLISTEN WIRING LISTS LISTES DE CABLAGE 6/1

0.1.1 Giuppen Component groups Groupes &/1

6.1.2 Elemente, Punkte Elements, points Eléments, points 6/1

6.1.3 Drahtbeschriftungen, Drahtfarben  Wire identification, wire colors Identification des cébles, code des 6/3

couleurs

6.2 LOCATION PIN LIST LOCATION PIN LIST LOCATION PIN LIST 6/3

6.3 SIGNAL WIRE LIST SIGNAL WIRE LIST SIGNAL WIRE LIST 6/4

6.4 SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN CIRCUIT DESCRIPTIONS DESCRIPTION DES CIRCUITS 6/7
LAUFWERK TAPE TRANSPORT TRANSPORT DE BANDE

6.4.1 Stromversorgung Power supply Alimentation 6/7

6.4.2 Laufwerksteuerung Tape transport control Controle du transport de bande 6/7

6.4.3 Bandbewegungssensor Tape motion sensor Capteur de déplacementdelabande 6/11

6.4.4 Drehzahlregelung des Tonmotors ~ Capstan motor speed control Régulateur de vitesse du moteur de  6/12

cabestan

6.5 ELEKTRISCHE LAUFWERK- ELECTRICAL TAPE TRANSPORT  REGLAGES ELECTRIQUES DU 6/13
EINSTELLUNG ADJUSTMENTS TRANSPORT DE BANDE

6.5.1 Vorbereitungen Preparations Préparatifs 6/13

6.5.2 Tonmotorsteuerung Capstan motor control Contréle du moteur de cabestan 6/14

6.6.3 Infrarot-Bandendschalter IR tape-end sensor Capteurdefindebande ainfra-rouge 6/14

6.5.4 Bandbewegungssensor Tape motion sensor Capteur de déplacementdelabande 6/15

6.56.5 Bandzugeinstellungen Tape tension adjustments Ajustement de la tension de bande  6/15

6.6 AUSBAU ELEKTRISCHER REMOVAL OF ELECTRICAL DEMONTAGE D'ENSEMBLES 6/19
BAUGRUPPEN UNITS ELECTRIQUES

6.6.1 Zahleranzeige Counter display Affichage du compteur 6/19

6.6.2 Zahlerprint Counter p.c. board Circuit imprimé du compteur 6/20

6.6.3 Wickel- und Tonmotorsteue- Spooling motor and capstan Contréles des moteurs de bobinage 6/20
rungen motor control et du moteur de cabestan

6.6.4 Leistungstransistoren Power transistors Transistors de puissance 6/21

6.7 SCHALTUNGSBESCHREIBUNG CIRCUIT DESCRIPTION DESCRIPTION DES CIRCUITS 6/22
AUDIO AUDIO AUDIO

6.7.1 Basisprint Basis board Circuit imprimé de base 6/22

6.7.2 Wiedergabeverstérker Reproduce amplifier Amplificateur de lecture 6/23

6.7.3 Mono-Stereo-Schalter Mono-Stereo switch Commutateur mono-stéréo 6/23



STUDER B67 MK2 10
6.7.4 Overload Detector Overload detector Détecteur de surmoduiation 6/24
6.7.5 Aufnahmeverstarker Record amplifier Amplificateur d’enregistrement 6/24
6.7.6 Osziliator Osciilator Oscillateur 6/25
6.7.7 Stabilisator Audio Stabilizer audio Stabilisateur audio 6/25
6.8 AUDIO-EINSTELLUNGEN AUDIO ADJUSTMENTS REGLAGES AUDIO 6/26
6.8.1 Allgemeines General Généralités 6/26
6.8.2 Wiedergabe-Einstellungen CCIR Reproduce adjustments CCIR Réglages de lecture CCIR 6/29
6.8.3 Aufnahme-Einstellungen CCIR Record adjustments CCIR Réglages d'enregistrement CCIR 6/34
6.8.4 Wiedergabe-Einstellungen NAB Reproduce Adjustments NAB Réglages de lecture NAB 6/42
6.8.5 Aufnahme-Einstellungen NAB Record Adjustments NAB Réglages d'enregistrement NAB 6/47
6.8.6 Einstellungen des VU-Meter-Panels  Adjustmentofthe VU-meterpanel  Réglage du panneau desVU-metres  6/55
6.9 PILOTTON-EINSTELLUNGEN PILOTTONE ADJUSTMENTS ADJUSTMENTS DU SIGNAL 6/57
PILOTE
6.9.1 Pilottonsignal-System Pilot signal system Systéme de signal pilote 6/57
6.9.2 Nachsteuerung Follow-up system Asservissement 6/58
6.9.3 Mechanische Einstellungen Mechanical adjustments Réglages mécaniques 6/59
6.94 Elektrische Einstellungen Electrical adjustments and Réglages électriques 6/60
checks
BIAS-TABELLE BIAS TABLE TABLE BIAS 6/67




Kassettengerat

Cassette Recorder

cassettes STUDER A710

STUDER B67 MK2 1"
SECTION 7 SCHEMAS STROMVER- SCHEMATIC DIAGRAMS SCHEMAS DE LALIMENTATION
SORGUNG UND LAUFWERK POWER SUPPLY AND TAPE ET DU TRANSPORT DE BANDE
SECTION
Anordnung der Baugruppen Boards location Position des circuits 7/2
Blockschaltbild Block diagram Schéma bloc 7/3
SECTION 8 SCHEMAS AUDIOTEIL SCHEMATIC DIAGRAMS AUDIO SECTION
SCHEMAS AUDIO
Panei-Versionen Panel Versions Versions panneau VU-métres 8/3
SECTION 9 STUDER VERDRAHTUNGS- STUDER WIRING LISTES DE CABLAGE STUDER
LISTEN
<Location Pin Listy <Location pin list Location Pin List 9/1
<Location Summary» <Location summary» (Location Summary» 9/12
«Signal Wire List «Signal wire listy «Signal Wire List 9/13
SECTION 10 ANHANG APPENDIX APPENDICE
101 OPTIONEN OPTIONS OPTIONS 10/1
10.1.1 FM-Pilotton (NAGRASYNC®) FM Pilottone (NAGRASYNC®) Signal pilote MF (NAGRASYNC®) 10/1
10.1.2 Umristsatz fir Markiervorrichtung ~ Conversion kit for tape marker Kit de conversion pour marqueur de  10/1
bande
10.1.3 Umbaukit fir Bandschere Conversion kit for tape scissors Kit de conversion pour ciseaux de 10/2
bande
10.2 WEITERE STUDER-PRODUKTE OTHER STUDER PRODUCTS AUTRES PRODUITS STUDER 10/2
10.2.1 STUDER 169/269 Regiepulte STUDER169/269 Mixing consoles  Consoles de mixage 10/2
) STUDER 169/269
10.2.2 STUDER A726 STUDER A726 Professional Tuner MF digital pour monitoring 10/4
Digital-FM-Monitor-Tuner Digital FM Monitor Tuner STUDER A726
10.2.3 STUDER A68 Professioneller STUDER A68 Professional Amplificateur de puissance profes-  10/5
Leistungsverstérker Power Amplifier sionnel STUDER A68
10.2.4 STUDER Balancing Unit STUDER Balancing Unit Unité de symétrisation STUDER 10/6
10.2.5 STUDER Telefon-Hybrid STUDER Telephone Hybrid Hybride téléphone STUDER 10/6
10.2.6 STUDER A710 Professionelles STUDER A710 Professional Magnétophone prefessionnel & 10/8




WORLDWIDE DISTRIBUTION

EFFECTIVE NOVEMBER 1982

Switzerland: STUDER INTERNATIONAL AG
Althardstrasse 10
CH-8105 Regensdorf
Phone: (01) 840 29 60
Telex: 58489 stui ch
EUROPE FAR EAST
Germany: STUDER REVOX GmbH Hong Kong: STUDER REVOX (Far East) Limited
Studiotechnik 25th Floor, Arion Commercial Bldg
Talstrasse 7 2-12 Queens Road West
D-7827 Loffingen Hong Kong
Phone: 07654/1021 Phone: 5-459688/5-441310/5-4599 24
Telex: 7722118 rvox d Telex: 60185 srfel hx
Austria: STUDER REVOX WIEN GES. M.B.H. Japan: STODER REVOX JAPAN LTD.
Ludwiggasse 4 et oyog
A-1180 Wien Shibuya-ku
Tokyo 1561
Phone: (0200) 47 33 09 / 47 34 65
. Phone: 03320 1101
Telex: 07/5275 studr a Telex: | 27618 rfent
France: STUDER FRANCE S.A.R.L. Australia: SYNTEC INTERNATIONAL PTY LTD
12 - 14, rue Desnouettes P.O. Box 165
F-75015 Paris North Sydney
Australia 2060
Phone: 533 58 58 +
Telex: studer 204744 f Phone: 4064700, 4064557, 4064627
Telex: 70570 syntec
Italy: STUDER ITALIANA

Viale Campania 39
1-20133 Milano

Phone: 7384751/52/53
Telex: 335230 audiom
Cables: beppatomil milano

NORTH AND SOUTH AMERICA

United Kingdom: F.W.0. BAUCH LIMITED Canada: STUDER REVOX CANADA LTD
49 Theobald Street 14, Banigan Drive
Boreham Wood, Herts WD6 4 RZ Toronto 17, Ontario M4H 1E9
Phone: 01 -953 00 91 Phone: (416) 423 - 2831
Telex: 27502 bauch g Telex: 06-23310 studer tor
Cables: bauch borehamwood
USA: STUDER REVOX AMERICA INC.
1425 Elm Hill Pike
Nashville, Tennessee 37210
Phone: (615) 254 - 5651
Telex: 065230/554453 studer nas
AFRICA
Republic of STUDER REVOX SOUTH AFRICA (PTY.) LTD Brazil: CENTELEC

South Africa:

P.O. Box 31282
Braamfontein 2017 (Johannesburg)

Phone: 35-90 76/77
Telex: 4-22401
Cables: revox hifi johannesburg

Equipamentos e Sistemas Electronicos Ltd.

Av. Ataulfo de Paiva 135/1710
22440 Rio de Janeiro - RJ

Phone: (021) 259 36 99
Telex: 2130842 cosl br

23.050.5682




SICHERHEIT UND ERSTE HILFE

SAFETY AND FIRST AID

SECURITE ET PREMIERS SECOURS

SICHERHEIT

Durch Entfernen von Gehdauseteilen, Ab-
schirmungen etc. werden stromfihrende
Teile freigelegt. Aus diesem Grunde mus-
sen die folgenden Sicherheitsvorschriften
unbedingt beachtet werden:

1. Eingriffe in ein Gerat
dirfen nur von Fachpersonal vorgenom-
men werden.

2. Vor Entfernen von Gehéauseteilen:
Gerat ausschalten und vom Netz trennen.

3. Bei gedffnetem Gerat:

- Netzteil- oder Motorkondensatoren mit
einem passenden Widerstand entladen.

- Bauteile grosser Leistung, wie Leistungs-
transistoren und -widerstdnde sowie
Magnetspulen und Wickelmotoren erst
nach dem Abkulhlen berthren.

R Ty iy PR LY ¥ e

4. Servicearbeiten beEi geonnelein,
unterSpannung stehendem Gerit:

- Keine blanken Schaltungsteile bertihren

- Isolierte Werkzeuge verwenden

- Metallene Halbleitergehduse nicht be-
riihren, da sie hohe Spannungen aufwei-
sen konnen.

ERSTE HILFE (bei Stromunféllen)

1. Bei einem Stromunfall die betrof-
fene Person raschmoglichst vom
Strom

— Durch Ausschalten des Gerates

— Ausziehen oder Unterbrechen der Netz-
zuleitung

- Betroffene Person mitisolierendem Ma-
terial (Holz, Kunstoff) von der Gefahren-
quelle wegstossen

- Nacheinem Stromunfall sollte immerein
Arzt aufgesucht werden.

ACHTUNG

EINE UNTER SPANNUNG STEHENDE PER-
SON DARF NICHT BERUHRT WERDEN,
SIE KONNEN DABEI SELBST ELEKTRI-
SIERT WERDEN!

2. Bei Bewusstlosigkeit des Verun-
fallten:

- Puls kontrollieren,

- bei ausgesetzter Atmung kinstlich beat-
men,

- Seitenlagerung des Verunfallten und
Arzt verstandigen.

SAFETY

There are no user serviceable components
inside the equipment, live parts are laid
open when removing protective covers
and shieldings. It is essential therefore to
ensure that the subsequent safety rules are
strictly observed when performing service
work or repairs.

1. Servicing of electronic equipment
must be performed by qualified personnel
only.
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Switch off the equipment and unplug the
mains cable.

3. When the equipment is open:

- Discharge power supply- and motor
capacitors through a suitable resistor.

- Components, that carry heavy electrical
loads, such as power transistors and
resistors as well as solenoid coils and
motors should not be touched before a
cooling off interval, as a precaution to
avoid burns.

4. Servicing unprotected and opera-
ting equipment:

- Never touch bare wires or circuitry

- Use insulated tools only

- Nevertouch metal semiconductor cases
because they may carry high voltages.

FIRST AID (in case of electric shock)

1. Separate the person as quickly as
possible from the electric power
source:

- by switching off the equipment,

- unplugging or disconnecting the mains
cable,

- pushing the person away from the
power source by using dry insulating
material (such as wood or plastic).

- After having sustained an electric shock,
always consult a doctor.

WARNING:

DO NOT TOUCH THE PERSON OR HIS
CLOTHING BEFORE POWER IS TURNED
OFF, OTHERWISE YOU STAND THE RISK
OF SUSTAINING AN ELECTRIC SHOCK AS
WELL!

2. If the person is unconscious

- Check the pulse,

- reanimate the person if respiration is
poor,

- laythe body down and turnitto one side,
call for a doctor immediately.

SECURITE

Si les couvercles de protection sont en-
levés, les parties de I'appareil qui sont sous
tension ne sont plus protégées. Il est donc
d’'une nécessitée absolue de suivre les in-
structions suivantes:

1.Les intervensions dans les appa-
reils électriques

doivent étre faites uniquement que par du
personnel qualifié

2. Avant d’enlever les couvercles de
protection:

Couper l'interrupteur principal et débran-
cher le cable secteur.

3. Apres avoir enlevé les couvercles
de protection:

- Les condensateurs de I'alimentation et
des moteurs doivent étre déchargés a
I'aide d'une résistance appropriée.

- llestprudentde laisser refroidir les com-
posants de haute puissance, par ex.:
transistors de puissance, résistances de
puissances de méme que des électro-
aimants et les moteurs de bobinage.

4.S'il faut que I'appareil soit sous
tension pendent les réglages in-
ternes:

- Ne jamais toucher les circuits non isolés

- Travailler seulement avec des outils
isolés

PREMIERS SECOURS (en cas d'électro-
cution)

1. Silapersonne estdans |'impossibi-
lité de se libérer:

- Couper l'interrupteur principal

- Couper le courant

- Repousser la personne de l'appareil a
I'aide d’un objet en matiére non conduc-
trice (matiére plastique ou bois)

- Aprés une électrocution, consulter un
médecin.

ATTENTION

NE JAMAIS TOUCHER UNE PERSONNE
QUIEST SOUS TENSION, SOUS PEINEDE
SUBIR EGALEMENT UNE ELECTROCU-
TION!

2.Encasdepertede connaissancede
la personne électrocutée:

— Controller le pouls

- Si nécessaire, pratiquer la respiration
artificielle

- Mettre I'accidenté sur le coté latérale et
consulter un médecin.
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Behandlung von MOS-Bauteilen

MOS-Bausteine sind besonders empfind-
lich auf elektrostatische Ladungen. Folgen-
des ist daher zu beachten:

1. Elektrostatisch empfindliche Bauteile
werden in Schutzverpackungen gelagert
und transportiert. Auf der Schutzverpak-
kung wird untenstehende Etikette ange-
bracht.

2. Jeglicher Kontakt der Elementanschlis-
se mit Kunststofftiten und -folien aus
Styropor oder dhnlichen elektrostatisch
aufladbaren Materialien ist unter allen
Umstédnden zu vermeiden.

3. Anschliisse nicht berihren oder nur

dann, wenn das Handgelenk geerdet ist.

4. Als Arbeitsunterlage eine geerdete, lei-
tende Matte verwenden.

5. Printkarten nichtunter Spannung heraus-
ziehen oder einstecken.

Handling MOS components

MOS components are extremely sensitive
to static charges. Please observe therefore
the following regulations:

1. Components sensitive to static charges
are stored and shipped in protective
packages. On the package you find the
subsequent symbol.

2. Avoid any contactof connector pins with
foam packages and -foils made of styro-
por or similar chargeable package mate-
rial.

3.Don't touch the connector pins when
your wrist is not grounded with a con-
ducting wristlet.

4.Use a grounded conducting mat when
working with sensitive components.

5. Never plug or unplug PCBs containing
sensitive components when the ma-
chine is switched on.

Manipulation des composants MOS

Les composants MOS sont extrémement
sensibles & l'électricité statique. Veuillez
donc suivre les conseils suivants:

1. Les composants sensibles a I'électricité
statique sont stockés et transportés dans
desemballages protecteurs. Surcesem-
bailages est représenté le symbole sui-
vant:

2. Evitez tout contact entre les broches des
circuits et les sacs en plastiques, feuilles
de styropor ou tout autre matériau sus-
ceptible de porter une charge électrosta-
tique.

3. Netouchezpaslesbrochesdescircuits si
votre poignet n'est pas relié a la terre par
un braclet conducteur.

4. Utilisezuntapis conducteurrelié alaterre
quand vous travaillez avec des compo-
sants sensibles.

5. Ne jamais enficher ou retirer des circuits
imprimés contenant des composants
sensibles si I'appareil est sous tension.
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1. ALLGEMEINE HINWEISE

1.1
KURZBESCHREIBUNG

1.11
Hauptmerkmale

Die Tonbandmaschine STUDER B67 ist lei-
stungsfahig, kompakt und leicht zu trans-
portieren. Die Konzeption wurde, unter Be-
ricksichtigung spezieller professioneller
Aspekte, fur den vielfaltigen Einsatz in Stu-
dios oder Ubertragungswagen beim Rund-
funk, Fernsehen, und Film sowie in Schall-
plattenstudios, an Schauspielbtihnen oder
in wissenschaftlichen Instituten ausgelegt.
Die Ubereinstimmenden Frontmasse der
Tonbandmaschine B67 und des Regiepul-
tes 169 schaffenideale Voraussetzungenin
bezug aufdenmobilenEinsatzund den Auf-
bau von Kompakt-Studios.

Ein robuster Aufbau mit Leichtmetall-
Druckgusschassis, modernste Elektronik
fir die Audiozweige und die Laufwerk-
steuerung sowie ein stabiler Kopftrager mit
einem Prézisions-Leichtmetall-Gusschas-
sis gewahrleisten ein auch unter schwierig-
sten Bedingungen zuverléssiges Arbeiten
und garantieren im weiteren eine lange Be-
triebsdauer. Dank einheitlicher Baugrup-
pentechnik sowohl fiir die Mechanik wie
auch fur die Elektronik sind Servicearbeiten
jederzeit einfach und mihelos durchzufiih-
ren

Das Laufwerk ist mit drei robusten, servo-
geregelten Wechselstrommotoren ausge-
rUstet und gewadhrleistet einen wartungs-
freien Betrieb.

Die Drehzahl des Tonmotors wird durch ei-
ne Servoschaltung mit Quarzreferenz kon-
trolliert. Damit ist eine von Netzfrequenz-
und Spannungsschwankungen unabhan-
gige, grosstmogliche Genauigkeit garan-
tiert. Sobald die Drehzahl des Tonmotors
mitder Quarzreferenz phasenstarr synchro-
nisiertist, leuchtetdie gedrickte Geschwin-
digkeitstaste auf.

Drei Bandgeschwindigkeiten, 3%, 712 und
16 Zoll/ssindfestprogrammiert. Gerédte mit
72, 15 und 30 Zoll/s sind auf Anfrage er-
haltlich. EinNachrUstsatz ermoglichtes, die
Bandgeschwindigkeitenim Bereichvon=+7
Halbtdnen zu variieren.

Jedem Wickelmotor sind drei Einstellregler
zugeordnet, die ein getrenntes Einstellen
des Bandzuges fur alle Betriebszustéande
(Wiedergabe, Aufnahme, Vor- und Riick-
spulen) ermdoglichen.

1. GENERAL INFORMATION

1.1
SHORT DESCRIPTION

1.1.1
Main features

The STUDER B67 Tape Recorder is an easi-
ly transportable, versatile and compact
unit. Itis designed for a wide range of appli-
cations, such as in broadcasting and
TV studios, film and recording studios, in
theaters or scientific institutes by taking the
special requirements of these professional
applications into consideration. Amongst
other quality features, its matching front di-
mensions with the 169 mixing console
makes it ideally suitable for mobile work or
for incorporation in a compact studio de-
sign as well.

A rigid die-cast chassis for the tape trans-
portmechanism, state of the artelectronics
for allaudio and motor control circuits, plus
a precise light alloy casting for the head
block ensure high reliability and long ser-
vice life even under most difficult operating
conditions. The strict adherence to the mo-
dular design principle for all mechanical
and electronic subassemblies makes ser-
vicing easy and ensures speedy repairs.

The tape transport is equipped with three
electronically regulated heavy duty AC mo-
tors which require no special service atten-
tion. The speed of the capstan motoris con-
trolled by a quartz referenced servo circuit,
thereby ensuring outstanding speed accu-
racy regardless of mains frequency or vol-
tage fluctuations. The motor runs phase-
locked to the quartz reference and lock-on
is indicated by illumination of the de-
pressed speed selector button.

Three nominal tape speeds of 3%, 72 and
15ips are programmed. Recorders with
speeds of 714, 15 and 30 ips are available
on request. An optional kit permits continu-
ous variation of the three nominal speeds
over the range of 7 musical half tones.

Three separate controls are provided for
each spooling motor to permit individual
adjustment of the tape tension during play/
recording, fast forward and rewind.

1. INFORMATION GENERALE

11
BREVE DESCRIPTION

111
Caractéristiques principales

Lenregistreur STUDER B67 est un appareil
versatile, compactetfacile atransporter. Sa
conception a été étudiée en tenant compte
des aspects professionnels spécifiques a
I'utilisation en studio fixe ou mobile pour la
radio, la télévision et le cinéma, de méme
que pour les studios d’enregistrement de
disques, les salles de spectacles oulesinsti-
tuts de recherche scientifique. Les dimen-
sions frontales de I'enregistreuer B67 et de
la console de mixage 169 sont identiques
ce quipermetuneinstallation extrémement
rationnelle dans les studios compacts ou
mobiles.

Une construction robuste basée sur un
chéssis en métal léger injecté, une éléctro-
nique moderne pour la partie audio et un
porte-tétes de précision en matiére injectée
garantissent une utilisation slre et une lon-
gue durée de vie méme lors de conditions
d'utilisation difficiles. Grace al'utilisation de
la technique modulaire aussi bien pour la
mécanique que pour l'électronique, le ser-
vice est rendu facile et les réparations rapi-
des.

Le mécanisme de transport est composé
de trois robustes servo-moteurs & courant
alternatif qui garantissent une utilisation in-
tensive sans service particulier.

La vitesse de rotation du moteur cabestan
est pilotée par une fréquence de quartz, de
telle fagon que celle-ci soit indépendante
des variations de tension et de fréquence
du secteur. Dés que la vitesse choisie est
verrouillée en phase avec la fréquence de
référence (quartz), la lampe de la touche
correspondante s'allume.

Trois vitesses nominales sont program-
mées: 9.52 cm/s; 19.05 cm/s et 38.1cm/s.
Des appareilsavec19.05,38.1et76.2 cm/s
sontlivrables surdemande. Unkitoptionnel
permet la variation continuelle des trois vi-
tesses nominales surune gamme de+7 de-
mi-tons musicaux.

Pour chague moteur porte-bobineil yatrois
réglages séparés permettant le réglage de
latension de bande danstous les modes de
fonctionnement (lecture, enregistrement,
marche avant et arriére rapide).
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Kontaktlose, induktive Bandzugsensoren
steuern die Laufwerkelektronik und ge-
wiéhrleisten sicheren und genauen Band-
lauf bei grosstmoglicher Schonung des
Bandes.

Der seriemassig eingebaute elektronische
Zahler wird vom Bandbewegungssensor
angesteuert.

Sinusansteuerung der Wickelmotore bietet
die Gewahr flr konstante Gleichlaufeigen-
schaften vom Beginn bis zum Ende einer
Bandspule.

Die elektronisch verriegelte Laufwerklogik,
die aus einem einzigen integrierten Schalt-
kreis besteht, speichert die internen und ex-
ternen Steuerbefehle. Funktionstbergén-
ge, welche zuerst eine Stopp-Funktion er-
fordern, werden erst freigegeben, wenn
das Band stillsteht. Diese Arbeitsweise be-
wirkt sehr schonende Bandbehandlung
und eine angenehme, ruhige Bedienung.

Die Rickmeldung der Laufwerkfunktionen
erfolgt aktiv, das heisst, alle Tastenlampen
werden durch die Logik angesteuert. Alle
Laufwerkfunktionen sind fernsteuerbar
(kompatibel mit der AB0-Fernsteuerung)

(R [

Die Laufwerklogik ermdglicht zudem fol-
gende Funktionen:

AUTOMATIC (Auf Laufwerkprint umpro-
grammierbar):

Dieser Befehl wird aktiviert, wenn der Klar-
bandteil am Bandende erreicht ist. So-
gleich erfolgt automatisches Ruckspulen
an denBandanfang. Bei Erreichen desKlar-
bandteils am Bandanfang wird, entspre-
chend der Programmierung, Stopp, Wie-
dergabe oder Aufnahme ausgelost.

PAPIERKORBBETRIEB (MOT. OFF):
Durch Tastendruck wird der rechte Wickel-
motor abgeschaltet.

FADERSTART (FAD. ST):

Durch Drticken dieser Taste erhélt der Fa-
derstart die Prioritat Gber die Laufwerkfunk-
tionen PLAY und STOP,

In diesem Betriebszustand sind alle lokalen
Laufwerk- und Fernsteuerungstasten blok-
kiert. Bei geloster Faderstart-Taste istder Fa-
derstart blockiert.

Electrically non-contacting tape tension
sensors, working onthe induction principle,
control the tape transport electronics to en-
sure safe tape handling during any operat-
ing mode.

An electronic counter with positive and ne-
gative read-outis standard equipment. ltre-
ceives its count signals from the tape mo-
tion sensor.

A sinusoidal drive current for both spooling
motors ensures stable wow and flutter per-
formance from start to end of a tape reel.

The electronically interlocked tape trans-
port logic consists of one large-scale inte-
grated circuit which stores all internal and
external commands. Transport functions
requiring the stop mode before the next
command can be carried out, are released
only after the tape has reached standstill.
This sequence results in smooth tape han-
dling and ensures agreable operation.

The control logic indicates each transport
function by illuminating the corresponding
push button. All transport functions can be
fully remote controlled (compatible with
the A80 remote control)

In addition the tape transport control logic
allows the following functions:

AUTOMATIC (programmable on the
transport control board):

Thetransparentleadertape atthe end of the
reel activates this command. The recorder
switches automatically into rewind until the
transparent leader at the beginning of the
reel activates either STOP. PLAY or RE-
CORD depending onthe program selected.

DUMP EDITING (MOT. OFF):
Push button switch disables the right-hand
spooling motor.

FADER START (FAD. ST):

With that push button pressed, fader move-
ment activates PLAY and STOP functions
with priority; all local and remote control
push buttons are disabled. Fader startis dis-
abled whenthe fader start push buttonisre-
leased.

Des tensiométres sans contacts électri-
ques fonctionnant par induction magnéti-
que contrblent I'électronique du transport
de bande etassurentune manipulation stre
de la bande dans tous les modes de fonc-
tionnement.

Un compteur électronique faisant partie de
I'équipement standard permet des afficha-
ges positifs et négatifs du mouvementdela
bande mesuré par le guide rotatif droit.

Un signal de commande purement sinusoi-
dal pour les moteurs porte-bobine assure
un minimum de pieurage du début a ia fin
d'une bobine.

Le systéme logique du contréle de tran-
sport de bande est constitué d'une unique
circuit intégré L.S.l. qui mémorise tous les
ordres de commande internes et externes.
Les modifications de fonctionnement qui
nécessitent un passage par le mode STOP
ne sont activées que lorsque la bande se
trouve a I'arrét. Ce type de fonctionnement
permet une manipulation optimale de la
bande de méme qu’'une utilisationagréable
et silencieuse.

La notification du fonctionnement du tran-
sport de bande se fait de maniére active,
c'est-a-dire que les lampes des boutons
poussoir sont commandées par le circuit
logique. Toutes les fonctions de transport
sont télécommandables (compatible avec
la télécommande du A80).

De plus le circuit logique de controle du
transport de bande permet les fonctions
suivantes:

AUTOMATIQUE (programmable sur le
circuitimprimé du contrdle de transport de
bande):

Une amorce transparente en fin de bobine
active cette fonction, aussitot I'appareil se
met en rebobinage rapide jusqu’au début
delabande. Lorsquel’amorce transparente
du débutde bande est atteinte, I'appareil se
remet automatiquement en mode lecture,
enregistrement ou arrét selon la program-
mation.

DEVIDEMENT LIBRE (MOT. OFF):

Une pression sur le bouton poussoir MOT.
OFF permet d"arréter le moteur porte-bobi-
ne droit.

DEPART AU POTENTIOMETRE
(FAD.ST):

Lorsque ce bouton poussoir est enfoncé la
priorité de commande du transport de ban-
de pour les fonctions PLAY et STOP est ac-
cordée a la prise fader start.

Dans ce mode toutes les fonctions locales
et télécommandées sont bloquées.
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PAUSE:
Durch Driicken der Kurzstopp-Taste wer-
den alle Betriebszustédnde unterbrochen;
diese bleiben aber gespeichertund werden
nach dem Loslassen der Taste wieder frei-
gegeben.

Kurzrepetition ist jederzeit mit der einge-
bauten Repetitionstaste moglich. Sie 16st
die beiden Funktionsablaufe Rickspulen
(beim Drucken) und Wiedergabe (nach
dem Loslassen) aus.

Der eingebaute elektronische Bandzéhler
weist folgende Eigenschaften auf:

Vor- und Ruckwartszahlung.
Echtwertanzeige fir alle Bandgeschwin-
digkeiten.

Sechsstellige Z&hlung in Stunden, Minuten
und Sekunden.

Funfstellige Anzeige mit Siebensegment-
LED-Ziffern.

Die Darstellungsart kann mit einem Brik-
kenstecker intern umprogrammiert wer-
den.

Mathematische Abbildung:

0.00.01 / 0.00.00 / -.00.01 . Bei negativen
Zeiten wird die Stundenziffer in ein Minus-
zeichen umgewandelt.

Komplementére Abbildung:
0.00.01/0.00.00 / 9.59.59 . Negative Zei-
ten werden durch das Komplement darge-
stellt.

Der steckbare und neu konzipierte Kopftra-
ger mit Dreipunkt-Auflage weist eine sehr
hohe Stabilitat auf.

Die engen Kopfabstande bieten ideale Vor-
aussetzungen in Bezug auf den Bandlauf
und den elektronischen Schnitt. Durch den
Einbau einer Zwischenberuhigungsrolle,
bzw. eines Pilottonkopfes bei Pilotmaschi-
nen, konnten die Bandldngsschwingungen
auf ein absolutes Minimum reduziert wer-
den.

Die manuell bedienbaren Kopfabschirmun-
gen lassen sich bei Schneide-Betrieb
(EDIT) jederzeit vollstandig versenken. Sie
sind so angeordnet, dass sie beim Umspu-
len an den Kopfen belassen werden kon-
nen.

Gerate mit Sync-Wiedergabe besitzen zu-
satzlich noch eine identische Abschirmung
vor dem Aufnahmekopf.

Die im Herstellerwerk mit Hilfe von Préazi-
sionsinstrumenten eingestellte Kopfhohe
muss auch bei einem Auswechseln der
Kopfe nicht neu eingestellt werden, da die
Distanz zwischen Auflageflache und Kopf-
spiegel bei allen Kopfen auf exakt das selbe
Mass gearbeitet ist.

PAUSE:

Pressing the button PAUSE causes all func-
tions to be interrupted but not cancelled.
Releasing the push button reactivates the
selected function.

The repeat push button permits repetition
of words or phrases. This button combines
the functions rewind (depressed) and play
(released).

The built-in electronic timer offers the fol-
lowing features:

Forward and reverse counting.

Real time read-out for all tape speeds.
Counting provides for six digits in hours, mi-
nutes and seconds.

Five digitread out with 7-segment LED-dis-
plays.

Representationis programmable by means
of a jumper.

Mathematical display sequence:
0.00.01/0.00.00 / -.00.01. When display-
ing negative times, the hour digit changes
to @ minus sign.

Complementary display sequence:
0.00.01/0.00.00/9.59.59 . Negative times
are displayed by the complement.

The newly designed and highly stable head
block is pluggable and features three point
mounting.

The magnetic heads are closely spaced, a
much needed prerequisite for electronic
editing and exact tape guiding. Longitudi-
nal tape vibrations (scrape flutter) are kept
to an absolute minimum by means of an
anti-scrape flutter roller. This is replaced by
the pilot tone head on the film sync special
version.

Forediting, the head shield can be lowered,
thus permitting access to the head face.
The mechanics of this arrangement are
such that the shield may remain over the
head during fast wind.

Onmodels with sync playback, anidentical
shield is provided for the record head as
well.

The factory aligned head height does not
need to be readjusted even after head re-
placement, because all heads are ma-
chined to the same dimensions between
core edge and mounting surface.

PAUSE:

En pressant le bouton Pause, toutes les
fonctions sont interrompues mais ne sont
pasannulées. Le relachement de ce bouton
réactive lafonction précédemmentchoisie.

Le bouton poussoir REPEAT permetlarépé-
tition de mots ou de phrases. Ce bouton
combine les fonctions de rebobinage rapi-
de (enfoncé) et de lecture (position de re-
pos).

Le compteur électronigue incorporé poss-
ede les propriétés suivantes:

Comptage en avant et en arriére.
Affichage en temps réel a toutes vitesses.
Affichage a six décimales: heures, minutes
et secondes.

(Cing décimales avec LED & sept seg-
ments.)

La séquence d'affichage est programma-
ble a I'aide d'un pontage.

Séquence mathématique:
0.00.01/0.00.00/-.00.01. Lors de Iaffi-
chage de temps négatifs, la décimale des
heures se change en un signe moins.
Séquence complémentaire:
0.00.01/0.00.00/9.59.69. Les temps né-
gatifs sont affichés par leurs compléments.

Le nouveau porte-téte enfichable s'ap-
puyant sur trois points offre une excellente
stabilité. Lespacement entre les tétes ma-
gnétiques a été réduit au minimum de fa-
con a permettre le montage électronique
avec un délai trés court et un guidage de
bande parfait. Les vibrations longitudinales
de la bande ont été réduites a un minimum
absolu a I'aide d'un guide rotatif intertiel;
celui-ci est remplacé par la téte pilote sur
les machines équipées d'un systéeme de
synchroniation.

Lorsdumontage, le blindage des tétes peut
étre abaissé donnant ainsi un libre accés a
la bande. En bobinage rapide, ce blindage
peut étre indifféremment utilisé en position
levée ou abaissée.

Les modeéles avec possibilité¢ de lecture
sync possédent un blindage identique de-
vant la téte d'enregistrement.

La hauteur des tétes est ajustée en usine et
ne nécessite aucun réglage méme apres
avoir changé celles-ci. Cela est d{ au fait
que les tétes sont toutes usinées a laméme
dimension entre le bord des pistes et leur
surface de base.
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Die Azimut-Einstellschraube ist nach dem
Abschrauben der Kopftrégerabdeckung
von oben zugédnglich.

Die eingebaute mechanische Bandschere
und die auf der Kopftrdgerabdeckung an-
gebrachte, auswechselbare Bandklebe-
schiene ermdglichen ein sauberes und
schnelles Schneiden und Kleben der Ban-
der.

Die auf steckbaren Printplatten zusammen-
gefasste und in Modultechnik aufgebaute
Audio-Elektronik ist nach dem Aufklappen
der Frontplatte ohne Ausbau der Maschine
von vorne zugadnglich. Damit besteht ein
leichter Zugang zu den Einstellreglern fur
Aufnahme, Wiedergabe, Vormagnetisie-
rung und LED-Aussteuerungs-Spitzenan-
zeigen.

Uneingeschrankte
bieten:
Netzspannung umschaltbar zwischen 100,
120, 140, 200, 220, 240 V AC, 50 oder
60 Hz.

Drei Bandgeschwindigkeiten.

Mit einem Programmstecker kann die Ein-
gangsempfindlichkeit im Bereiche von O,
-10, -20, und -30 dBm eingestellt werden.
Mit Bruckensteckern konnen die Entzer-
rungsnormen CCIR und NAB fur alle drei
Geschwindigkeiten individuell program-

miert werden.

Einsatzmoglichkeiten

1.1.2
B67 MK2

Die Tonbandmaschine B67 MK 2 bietet fol-
gende zusétzliche Maglichkeiten:

1.Bessere Zugénglichkeit zu den Tonkop-
fen fur leichteres Markieren und Reinigen.

2. Verbesserte Schneidemoglichkeiten: In
Stopp-Stellung sind die Bandzugsensoren
blockiert; gleichzeitig wird das Bremsmo-
ment automatisch reduziert.

3.Aufhebung der Bandabhebefunktion
beim Umspulen: Beide Tasten “Vorwarts”
und “Rackwarts” mussen gleichzeitig ge-
drtckt werden, um die Aufhebung dieser
Funktion zu aktivieren. Um diesen Betriebs-
zustand beizubehalten, muss eine der bei-
den Umspultasten stédndig gedrickt blei-
ben. Bei Verwendung der Fernsteuerung ist
diese Betriebsart nicht mdglich.

4. Der Abstand zwischen den Wickelmoto-
ren wurde vergrossert, was die Verwen-
dung von 282mm grossen Bandspulen
(bis 1000 m Tonband) ermdglicht.

The azimuth adjustment screw is acces-
sible after removal of the head block cover.

Quick and clean editing is facilitated by the
built-in mechanical tape cutter and the in-
terchangeble splicing block on the head
block cover.

The pluggable amplifier boards are mount-
ed behind the hinged front cover, whereby
easy accessto the line-up controls of the re-
cord and reproducing amplifiers as well as
bias adjustment and LED peak level indica-
tors is gained.

Unlimited operational possibilities are pro-
vided by:

Mains voltage, selectable between 100,
120, 140, 200,220,240V AC, 50 or 60 Hz.
Three tape speeds.

Selectable input sensitivity between O to
-10, =20, or -30dBm, by means of a
jumper plug.

Individual programming of CCIR and NAB
equalization for all 3 speeds with jumper
plugs.

1.1.2
B67 MK2

The B67 MK2 offers the following additi-
onal features:

1.Easieraccessto the tape heads for better
marking and cleaning.

2. Improved editing:

The tape tension sensors are mechanically
blocked in stop mode, atthe same time the
brake moment is automatically reduced.

3.Tape lifter defeat in wind mode. Both
push buttons “fast forward” and “rewind”
must be pressed simultaneaously in order
to activate the “defeat” function. After this
initial activation, one push button (<or>)
must be constantly pressed, to maintainthe
defeat function. This is not possible from
the remote control.

4. Spacing of the spooling motors has been
increased. This allows the use of 282 mm
(11.7in.) spools or up to 1000 m (3281 ft)
of tape.

Lavis de réglage de I'azimut est accessible
aprés démontage du couvercle du porte-
téte.

Les ciseaux de bande incorporés et le rail
interchangeable de collage de bande mon-
té sur le porte-tétes, permettent un monta-
ge impeccable et rapide de la bande.

Les circuits électroniques enfichables sont
montés derriere le panneau frontal pivotant
sur des charniéres, ce qui permet un acces
direct sans démontage de la machine. Les
réglages de prémagnétisation, d'enregi-
strement, de lecture et de seuil des LED
d'indication de surmodulation sont ainsi
grandement facilités.

Les propriétés suivantes conferent du B67
une souplesse d'utilisation quasiment iné-
galable:

Tension d'alimentation sélectionnable pour
100,120,140, 200, 220 0u 240V ACa50o0u
60 Hz.

Trois vitesses de défilement.

Sensibilité d'entrée sélectionnable pour 0,
-10, =20 ou -30dB & I'aide d'un pontage.
Programmation individuelle des égalisa-
tionsNAB ou|EC & l'aide d'un pontage pour

11.2
B67 MK2

Lenregistreur B67 MK 2 offre de plus les
possibilités suivantes:

1. Meilleuracces aux tétes pour unmarqua-
ge et un nettoyage facilité.

2.Possibilités de montage améliorées: en
position STOP les tensiometres sont blo-
qués et le couple de freinage des bobines
est automatiquement réduit.

3.Maintien des guides d'écartement de
bande au repos en bobinage rapide: les
deux touches < et> doivent étre enfoncées
enméme temps pour activer cette fonction.
Pour garder ce mode de fonctionnement
I'une des deux touches doit étre maintenue
enfoncée. Cette opération ne peut pas étre
effectuée avec la télécommande.

4. La distance entre les moteurs de bobina-
ge a été augmentée, ce qui permet I'utilisa-
tion des bobines d'un diamétre pouvant at-
teindre 282 mm (11.1") et contenant jusqu’a
1000 métres de bande.
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Fig. 1.1

5. Die Bandzug-Einstellregler sind von vor-
ne zuganglich (neben den Audioreglern).

6.Die Betriebsart “Aufnahme” wird beim
Betatigen der Wiedergabetaste unterbro-
chen.

7.Papierkorbbetrieb (abgeschalteter rech-
ter Wickelmotor) wurde verbessert:

Der Bandzéhler stoppt automatisch (mit
Briickenstecker anwahlbar).

Die “Wickelmotor aus” -Funktionkanninje-
der Betriebsart aktiviert werden.

8.Die Wiedergabeverstarker besitzen ein
zusatzliches Filter, um Frequenzen Uber
20 kHz zu bedampfen. Damit wird der Ge-
rauschspannungsabstand verbessert.

9.Die Masse der rechten Umlenkrolle
(Bandbewegungssensor) wurde reduziert
und die Umlenkrolle mit einem Kugellager
versehen.

5. Tape tension adjustments are accessible
from top (front, next to audio adjustments).

6. Drop out of record mode when pressing
play.

7.Dump editing mode (spooling motor off)
is improved:

Counter stops automatically (jumper selec-
table); motor off can be activated in all
modes.

8. Reproduce amplifiers have an additional
filter which rolls off frequencies above
20 kHz. This results in a better noise figure.

9. The timer roller mass has been reduced
and the roller is equipped with a ball bea-
ring.

b.Les réglages de la tension de la bande
sont accessibles frontalement (a c6té des
réglages audio).

6. La fonction enregistrement peut étre in-
terrompue en enfoncant la touche de lec-
ture.

7.Le dévidement libre (moteur de bobi-
nage droit arrété) est amélioré: Il est possi-
ble d'arréterle compteur automatiquement
(programmable a I'aide d’'un pontage).
'arrét du moteur peut se faire dans tous les
modes de fonctionnement.

8. Les amplificateurs de lecture sont dotés
d'un filtre qui atténue les fréquences supé-
rieures & 20 kHz, ce qui donne un meilleur
recul du bruit de fond.

9.La masse de la poulie commandant le
compteur a été réduite, de plus cette poulie
est montée sur un roulement a billes.
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10.Der Audio-Basisprint wurde komplett
gedndert. Stabilisator und Pilottonverstér-
ker wurden versetzt.

Folgende Kabelbdume sind steckbar:
Instrumententréger (2 -Kanal oder Mono),
Mono/Stereo-Schalter, Monitorverstarker,
Pilottonverbindung.

Die Stecker befinden sich auf der rechten
Seite des Basisprintes.

11.Daszum Netzschalter fuihrende Netzka-
bel ist direkt auf den Logikprint geldtet. Auf
der Stromversorgung befindetsich eine ko-
dierte Steckverbindung.

12.Das Geratwurde gemass|EC -Empfeh-
lungen modifiziert.

1.1.3
Arbeitsweise des Pilottonsystems

Das Pilottonverfahren wird allgemein bei
getrennter Aufzeichung und Speicherung
von Bild und Ton angewendet. Der Zweck
ist, eine einfache und stabile Geschwindig-
keits/Zeit-Beziehung zwischen Bild- und
Tonaufzeichnungsgeraten zu erhaten.
Eskonnenzwei Aufnahmemethodenange-
wendet werden:

1. Die Filmkamera ist mit einem NF-Gene-
rator ausgeristet, dessen Frequenz propor-
tional zur Bildgeschwindgkeit ist.

Vier Bild/Geschwindigkeits-Verhaltnisse
sind standardisiert:

30 Bilder pro Sekunde —~ 60 Hz ~ (USA)
24 Bilder pro Sekunde - 60 Hz ~ (USA)
25 Bilder pro Sekunde -~ 50 Hz ~ (Europa)
24 Bilder pro Sekunde —~50Hz ~ (Europe)

O e :E-l

@ PILOT TONE

Fig. 1.2

10. The audio basis board has been com-
pletely modified. The positions of the stabi-
lizer and of the pilot amplifier have been
changed. Most wire harnesses are of plug-
intype and the connectorsare easily acces-
sible on the right-hand side of the basis
board.

Connectors are provided for:

VU meter panel (2 CH ormono), mono/ste-
reo switch, safe/ready switch, monitor am-
plifier, pilot tone connection.

11.The power cable to the mains switch is
soldered onto the logic board. A coded
connectionisprovided atthe power supply.

12.The recorder has been modified ac-
cording to the IEC recommendations.

1.1.3
Operating principles of the pilot tone
system

Generally, pilottone systems are employed
when picture and sound date have to be re-
corded on separate media. The purpose is
to maintain a simple and constant speed/ti-
me relationship between picture and sound
recording units.

Two recording methods can be used:

1. Themovie cameraisfitted withan AF ge-
nerator whose frequency is proportional to
the frame speed.

Four frame/speed ratios are standardized:

30 frames per second = 60 Hz ~ (USA)
24 frames per second -~ 60 Hz ~ (USA)
25 frames per second — 50 Hz ~ (Europe)
24 frames per second —~ b0 Hz ~ (Europe)

10. Le module audio de base a été complé-
tement modifié. Les emplacements du sta-
bilisateur et de I'amplificateur pilote ont été
changés.

Les connections suivantes sontenfichables
avec cable:

Panneau VU-metre (2 canaux ou mono),
interrupteur mono/stéréo, amplificateur de
pré-écoute, connection du circuit pilote.
Lesconnecteurs setrouventsurle coté droit
du circuit imprimé.

11.Lecabled'alimentationarrivantal’inter-
rupteur d'arrét/marche est soudé directe-
mentsur le circuitimprimé de lalogique. Le
branchement de I'alimentation est repéré.

12. Lenregistreur est conforme aux spécifi-
cations IEC.

1.1.3
Principe de fonctionnement du syste-
me pilote

Le systéme pilote s'utilise habituellement
lorsque I'image et le son sont enregistrés
sur des supports différents. Son but est de
fixer une relation simple et constante entre
la vitesse de prise de vue et prise de son.
A l'enregistrement, deux méthodes peu-
vent étre employées:

1. La camera cinema est munie d'un géne-
rateur de signal électrique dont la fréquen-
ce de sortie est proportionelle a la vitesse
de prise de vue.

Quatre rapports sont standardisées:

30 images par seconde > 60 Hz~ (USA)
24 images par seconde ~ 60 Hz~ (USA)
25 images par seconde — 50 Hz ~ (Europe)
24 images par seconde ~ 50 Hz ~ (Europe)
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Das NF-Signal der Kamera wird dem Ton-
aufzeichnungsgerat zugefuhrt und von die-
sem auf einer separaten Tonspur aufge-
zeichnet (Pilotspur).

Diese Methode ist heute kaum mehrin Ge-
brauch.

2. Die Bildgeschwindigkeit der Filmkame-
ra wird von einem externen Signal ge-
steuert. Dessen Frequenz wird von einem
Quarzoszillator geliefert und kann durch
entsprechende Frequenzteilung in die ge-
wiinschte Bildfrequenz von 30, 25 oder 24
Bildern/s umgewandelt werden.

Im Tonaufzeichnungsgerét ist ebenfalls ein
Quarzoszillator mit Frequenzteiler einge-
baut. Dessen Arbeitsfrequenz kann auf 50
oder 60 Hz eingestellt werden und das ent-
sprechende Signal wird auf der Pilotspur
aufgezeichnet.

Die enge Toleranz und die hohe Stabilitét
von Quarzoszillatoren erlauben eine Zeit-
synchronisation mit einer Genauigkeit von
besser als £ Bild in 30 Minuten (zwi-
schen beiden Geraten), d. h. Af/f=10-5.

Dies ist eine moderne und einfach zu ge-
brauchende Methode, die ausgezeichnete
Ergebnisse liefert und die heute allgemein
gebrauchlich ist.

Es existieren wenigstens 3 Moglichkeiten,
ein Pilotsignal aufzuzeichnen:

1. Bei Verwendung eines 2-Spurgerates
kann das Pilotsignal auf einer der Tonspu-
ren aufgezeichnet werden.

2. Fur Vollspur-Mono-Aufnahmen ist spe-
ziell das NEOPILOT®-System geeignet.

3. FurStereo-Aufnahmenbietetdas FM-Pi-
lottonsystem (NAGRASYNC®) eine prakti-
sche Losung.

Beim NEOPILOT®-System wird das Pilotsi-
gnal auf 2 schmale Spurenvon je 0,45 mm
Breite aufgezeichnet. Diese beiden Pilot-
spuren sind gegenphasig angeordnet und
liegen auf der normalen Tonspur (Vollspur-
Mono). Bei dieser Anordnung werden die
magnetischen Komponenten des Pilotsi-
gnals am Luftspaltdes Audio-Wiedergabe-
kopfes automatisch aufgehoben. In &hnli-
cher Weise werden vom Pilotkopf aufge-
nommene Anteile des Audiokanals durch
Phasenumkehrung geléscht (Ubersprech-
dampfung =14 dB).

The camera AF signal is then forwarded to
the tape recorderandrecorded ona special
track (pilot track).

This method is nowadays nearly obsolete.

2. The cameraframe speed is controlled by
an external signal whose frequencey is de-
rived from a crystal (quartz) oscillator. This
frame speed can be chosen to be 30, 25 or
24 frames per second by appropriate fre-
quency division.

A quartz oscillator with divider is also built
into the tape recorder. Its output frequency
can be selectedto be either 50 or 60 Hzand
the corresponding signalis recorded onthe
pilot track.

The high stability of quartz oscillators al-
lows a time synchronism with a resolution
(between both units) better than =2 frame

within 30 minutes of movie shooting, i. e.:
Af/f=1075.

This method is modern, straightforward to
use and delivers efficient results. It's the
most employed method today.

There are at least 3 possibilities to record a
pilot signal:

1. If a two track tape recorder is used, the
pilot signal can be recorded on one of the
audio tracks.

2. For monophonic full track recordings,
the NEOPILOT® system is especially well
suited.

3. For stereophonic recordings, the FM pi-
lot system (also known as NAGRASYNC®)
is very efficient.

The NEOPILOT® system performs the re-
cording of the pilot signal on 2 thin tracks
(0.45 mm each) which are in phase opposi-
tion and are laid over the normal audio
track (mono, full track). With this configura-
tion, the magnetic components of the pilot
signal are automatically phased outin front
of the audio reproduce head gap. In a simi-
lar manner, the audio signals which are in-
duced in the pilot reproduce head are can-
celed by electrical rephasing of both pilot
tracks (crosstalk = 14 dB).

Le signal ainsi produit par la camera est
transmis a l'enregistreur audio par un fil et
enregistré sur une piste reservée a cet effet
(piste pilote).

Ce systeme est aujourd’hui tres peu utilise.

2. Lavitesse derotation dumoteurdelaca-
mera cinéma est controlée par un signal
électrique dontlafréquence estdonnée par
un oscillateur a quartz. Cette vitesse peut
étre fixée a 30, 25 ou 24 images par secon-
des par une division adéquate de la fré-
quence fondamentale.

Un oscillateur a quartz avec diviseur est
également monté dans I'enregistreur au-
dio. Sa fréquence de sortie peut étre de 50
ou de 60 Hz. Le signal ainsi fourni peut étre
enregistré sur la piste pilote.

La haute stabilité naturelle des oscillateurs
a quartz permet d'obtenir une synchronisa-
tion temporelle entre les deux appareils
meilleure que = 2 image d'écart en 30 mi-
nutes, c'est a dire: Af/f=10-5.

Cette métheode moderne simple et effica-
ce est aujourd’hui preque toujours em-
ployée.

Alaprise de.sonily a 3 maniéres d'enregi-
strer le signal pilote:

1. Surl'une des pistes audio lorsque l'enre-
gistreur est un modele 2 pistes.

2. Avec le systtme NEOPILOT® pour les
enregistrements monophoniques pleine pi-
ste.

3. Avec le systtme FM-pilot ou
NAGRASYNC® pour les enregistrements
stéréophoniques.

Le systéme NEOPILOT® estbasé sur 'enre-
gistrement du signal pilote & |'aide de deux
fines pistes (de 0,45 mm chacune) en op-
position de phase qui se trouvent superpo-
sées au signal audio normal (pleine piste).
Ainsi, lors de la lecture les composantes
magnétique du signal pilote s’annulent au
niveau de I'entrefer de la téte de lecture au-
dio. De méme, les signaux électriques en
phase produits par la diaphonie de la piste
audio sur la téte de lecture pilote sontannu-
|és lors de l'inversion de phase électrique
permetteant la restitution du signal pilote
(diaphonie 14 dB).
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TRACK WIDTH

RECORD HEAD

0.45 — 0.1

0.45 — 0.1
-

PILOT TRACK

\

PILOT HEADS SOUND RECORDING

Fig. 1.3

Zur Wiedergabe und zum Schneiden von
Bild und Ton muss das Audiosignal vom
Tonband auf einen magnetischen Film
Ubertragen werden. 2 Méglichkeiten erlau-
ben die Synchronisierung des /4" Tonband-
geradtes mit dem magnetischen Filmauf-
zeichnungsgerat:

1. Die Geschwindigkeit des magnetischen
Filmaufzeichnungsgerates wird von einem
externen Signal gesteuert. Das Steuersi-
gnal kann das vom 4" Tonbandgerat wie-

dergegebene Pilottonsignal sein.

2. Die Geschwindigkeit des magnetischen
Filmaufzeichnungsgeradtes wird mit Hilfe
der Netzfrequenz gesteuert (synchroner
Motorlauf).

Die Geschwindigkeit des /4" Tonbandgeré-
tes muss so gesteuert werden, dass das
wiedergegebene Pilottonsignal phasen-
starr mit der Netzfrequenz synchronisiert
ist. Dies wird durch das Nachsteuersystem
erreicht.

For replay and editing of picture and sound,
the recorded audio signal has to be transfe-
red onto a magnetic film. There are 2 possi-
ble methods to synchronize the V4" tape re-
corder/reproducer and the magnetic film
recorder:

is externally controlled. The control signal
may be the recorded pilot signal of the tape
recorder/reproducer.

2. The speed of the magnetic film recorder
is controlled by the mains frequency (syn-
chronous motor drive).

The /4" tape recorder/reproducer should
thus adaptits speed so thatthe reproduced
pilot signal is phase-locked with the mains
frequency. This task is performed by the
synchronizer.

Pourlareproduction, le son enregistré surla
bande lisse V4" doit étre transcrit sur un film
magnétique perforé. Pour synchroniser le
lecteur de bande etl'enregistreur film, deux
méthods sont possibles:

1. Lavitesse de défilementde I'enregistreur
film-magnétique est contrdlable par un si-
gnal externe. Celui-ci est fourni par la piste
pilote du lecteur de bande lisse.

2. Lavitesse de défilementdel'enregistreur
film-magnétique est gouvernée par la fré-
quence du reaeau d'alimentation secteur
(moteur synchrone).

Le lecteur de bande lisse doit alors adapter
sa vitesse de facon a ce que le signal pilote
lusoitenphase aveclatensionsecteur. Cet-
tefonction estréalisée parle synchroniseur.
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VARIANTEN VERSIONS VERSIONS

B67-1 MK2 B67-1 MK2 B67-1MK2

1.167.531.00 1.167.531.00 1.166.531.00

Tragbares Gerét fir 6,256 mm-Tonband.
Vollspur. Laufwerk-Abdeckung mit einge-
bautem Monitorlautsprecher.

B67-0.75 MIK2
1.167.5634.00

Tragbares Geratfir 6,256 mm-Tonband. Ste-
reo, mit 0,75 mm-Trennspur. Laufwerk-Ab-
deckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

B67-1-PMK2
1.167.535.00

Tragbares Gerat fir 6,25 mm-Tonband.
Vollspur, mit Neopilotton. Laufwerk-Ab-

sprecher.

Portable recorder for 14" tape. Full track.
Tape transport cover with built-in monitor
loudspeaker.

B67-0.75 MIK2
1.167.534.00

Portable recorder for /4" tape. Stereo with
0.75mm track separation. Tape transport
cover with built-in monitor loudspeaker.

B67-1-P MK2
1.167.535.00

Portable recorderfor /4" tape. Full track with
neopilot tone. Tape transport cover with
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Fig. 1.2.1
B67-1 MK2
B67-0.75 MK2

B67-1-P MK2

Enregistreur transportable pour bande "
Pleine piste. Haut-parleur de monitoring in-
corporé au mécanisme de transport.

B67-0.75 MK 2
1.167.534.00

Enregistreur transportable pour bande "
Stéréo avec 0.75 mm de séparation entre
les pistes audio. Haut-parleur de moni-
toring incorporé au mécanisme de trans-
sport.

B67-1-P MK 2
1.167.535.00

Enregistreur transportable pour bande v".
Pleine piste avec systeme NEOPILOT®.
Haut-parleur de monitoring incorporé au
mécanisme de transport.
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B67-2-2.00 MK2
1.167.532.00

Tragbares Geratfur 6,25 mm-Tonband. Ste-
reo/2-Spur, mit 2mm-Trennspur. Spur-
wabhlschalter (Uberlappender Loschkopf).
Laufwerk-Abdeckung mit eingebautem
Monitorlautsprecher.

B67-2-2.00 MK2
1.167.532.00

Portable recorder for 4" tape. Stereo/2
track with 2 mm track separation. Separate
erase facilities of track 1 or 2 (overlapping
erase head). Tape transport cover with
built-in monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.2
B67-2-2.00 MK2

B67-0.75-S MK2
1.167.533.00

Tragbares Gerétfiir 6,25 mm Tonband. Ste-
reo, mit 0,75 mm-Trennspur. Vollspurlo-
schung, Mono/Stereo-Umschaltung. Lauf-
werkabdeckung miteingebautem Monitor-
lautsprecher.

B67-0.75-S MIK2
1.167.533.00

Portable recorder for /4" tape. Stereo with
0.75mm ftrack separation. Full track era-
sure, mono/stereo switch. Tape transport
cover with built-in monitor loudspeaker.

B67-2-2.00 MK 2
1.167.532.00

Enregistreur transportable pour bande "
Stéréo / deux pistes avec 2 mm de sépara-
tion entre les pistes audio. Possibilité d'effa-
cementséparé de la piste 1ou 2 (téte d'effa-
cement recouvrante). Haut-parleur de mo-
nitoring incorporé au mécanisme de trans-
sport.

B67-0.75-S MK 2
1.167.533.00

Enregistreur transportable v". Stéréo avec
0.75 mm de séparation entre les pistes au-
dio. Effacement pleine piste, commutable
mono / stéréo. Haut-parleur de monitoring
incorporé au mécanisme de transport.
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B67-0.76-S MK2
B67-1-VU MIK2 B67-1-VU MIK2 B67-1-VU MIK2
1.167.537.00 1.167.537.00 1.167.5637.00

Tragbares Gerédt fUr 6,25 mm-Tonband.
Vollspur, mit eingebautem VU-Meter-Pa-
nel. Laufwerk-Abdeckung mit eingebau-
tem Monitorlautsprecher.

Partable recorder for V4" tape. Full track,
with built-in VU-meter panel. Tape transport
cover with built-in monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.4
B67-1-VU MK2

Enregistreur transportable pour bande ",
Pleine piste, avec panneauVU-metre. Haut-
parleur de monitoring incorporé au méca-
nisme de transport.
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B67-2-2.00-VU MK2
1.167.538.00

Tragbares Geréatflr 6,25 mm-Tonband. Ste-
reo/2-Spur, mit 2mm-Trennspur. Spur-
wahlschalter (Uberlappender Ldschkopt).
Eingebautes VU-Meter-Panel. Laufwerk-
Abdeckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

B67-0.75-VU MIK2
-1.167.5639.00

Tragbares Geratfur 6,25 mm-Tonband. Ste-
reo, mit 0,75 mm-Trennspur. Eingebautes
VU-Meter-Panel. Laufwerk-Abdeckung mit
eingebautem Monitorlautsprecher.

B67-2-2.00-VU MK2
1.167.538.00

Portable recorder for 4" tape. Stereo/2
track with 2 mm track separation. Separate
erase faclilities of track 1 or 2 (overlapping
erase head). Built-in VU-meter. Tape trans-
port cover with built-in monitor loudspeak-
er.

B67-0.75-VU MK2
1.167.539.00

Portable recorder for 4" tape. Stereo with
0.75 mm track separation. Built-in VU-me-
ter panel. Tape transport cover with built-in
monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.5
B67-2-2.00-VU MK2
B67-0.75-VU MK2

B67-2-2.00-VU MK 2
1.167.538.00

Enregistreur transportable pour bande v".
Stéréo / 2 pistes avec 2 mm de séparation
entre les pistes audio. Possibilité d'eftace-
mentséparé de la piste 1ou 2 (téte d'efface-
ment recouvrante). VU-meétres incorporés.
Haut-parleur de monitoring incorporé au
mécanisme de transport.

B67-0.75-VU MK 2
1167.539.00

Enregistreur transportable pour bande v.".
Stéréo avec 0.75 mm de séparation entre
les pistes audio. Panneau VU-meétres incor-
poré. Haut-parleur de monitoringincorporé
au mécanisme de transport.
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B67-0.75-S-VU MK2
1.167.540.00

Tragbares Gerétfiir 6,25 mm-Tonband. Ste-
reo, mit 0,75 mm Trennspur. Vollspurld-
schung, Mono/Stereo-Umschaltung. Ein-
gebautes VU-Meter-Panel. Laufwerkab-
deckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

B67-0.75-S-VU MIK2
1.167.540.00

Portable recorder forl4” tape. Stereo with
0.75 mm track separation. Full track erasu-
re, mono/stereo switch. Built-in VU-meter
panel. Tape transport cover with built-in
monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.6
B67-0.75-S-VU MK2

B67-0.75-S-VU MK 2
1.167.540.00

Enregistreur transportable pour bande "
Stéréo avec 0.75 mm de séparation entre
les pistes audio. Effacement pleine piste,
commutation mono / stéréo. Panneau VU-
métre incorporé. Haut-parleur de moni-
toring incorporé au mécanisme de trans-
port.
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B67-K-1-VU MK2
1.167.542.00

Gerat fur 6,256 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Vollspur, mit VU-Meter- und Moni-
torpanel oberhalb des Laufwerkes.

B67-K-1-PVU MK2
1.167.545.00

Geratfur 6,256 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Vollspur, mit Neopilotton. VU-Me-
ter-Panel mit Monitor oberhalb des Lauf-
werkes.

B67-K-1-VU MK2
1.167.542.00

Recorderfor /4" tape, chassis versionforin-
stallation into a console. Full track, with VU-
meter and monitor panel above tape trans-
port.

B67-K-1-PVU MK2
1.167.545.00

Recorder for /4" tape, chassis version for
installation into a console. Full track with
neopilottone. VU-meter panel withmonitor
above tape transport.
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Fig. 1.2.7
B67-K-1-VU MK2
B67-K-1-PVU MK2

B67-K-1-VU MK 2
1.167.542.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour montage en console. Pleine piste avec
panneau VU-metre et haut-parleur de mo-
nitoring au-dessus du transport de bande.

B67-K-1-P-VU MK 2
1.167.545.00

Enregistreur pourbande ", version chéssis
pour montage en console. Pleine piste avec
systéme NEOPILOT®. Panneau VU-métre
avec haut-parleur de monitoring au-dessus
du transport de bande.
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B67-K-2-2.00-VU MK2
1.167.543.00

Gerétflr 6,25 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Stereo/2-Spur, mit 2 mm-Trenn-
spur. Spurwahlschalter (Uberlappender
Loschkopf). VU-Meter-Panel mit Monitor
oberhalb des Laufwerkes.

B67-K-0.75-VU MK2
1.167.544.00

Geratfur 6,25 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Stereo, mit 0,75 mm-Trennspur.
VU-Meter-Panel mit Monitor oberhalb des
Laufwerkes.

B67-K-2-2.00-VU MK2
1.167.543.00

Recorder for 4" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo/2 track
with 2 mmtrack separation. Separate erase
facilities of track 1 or 2 (overlapping erase
head). VU-meter panel with monitor above
tape transport.

B67-K-0.75-VU MIK2
1.167.544.00

Recorder for 14" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo with
0.75 mm track separation. VU-meter panel
with monitor above tape transport.
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Fig. 1.2.8
B67-K-2-2.00-VU MK2
B67-K-0.75-VU MK2

B67-K-2-2.00-VU MK 2
1.167.543.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour montage en console. Stéréo / 2 pistes
avec 2mm de séparation entre les pistes
audio. Possibilité d'effacement séparé des
pistes 1 ou 2 (téte recouvrante). Panneau
VU-métres avec haut-parleur de monitor-
ing au-dessus du transport de bande.

B67-K-0.75-VU MK 2
1167.544.00

Enregistreur pourbande ", version chéssis
pour montage en console. Stéréo 0.75 mm
de séparation entre les pistes audio. Pan-
neau VU-métres avec haut-parleur de mo-
nitoring au-dessus du transport de bande.
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B67-K-0.75-S-VU MK2
1.167.546.00

Geratfur 6,25 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Stereo, mit 0,75 mm-Trennspur.
Vollspurldschung, Mono/Stereo-Umschal-
tung. VU-Meter-Panel mit Monitor ober-
halb des Laufwerkes.

B67-K-0.75-S-VU MK2
1.167.546.00

Recorder for /4" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo with
0.75 mm track separation. Full track era-
sure, mono/stereo switch. VU-meter panel
with monitor above tape transport.
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Fig. 1.2.9
B67-K-0.75-S-VU MK2

B67-K-0.75-S-VU MK 2
1.167.546.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour montage en console. Stéréo avec
0.75 mm de séparation entre les pistes au-
dio. Effacement pleine piste, commutation
mono / stéréo. Panneau VU-métres avec
haut-parleur de monitoring au-dessus du
transport de bande.
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B67-K-1-PN-VU MK2
1.167.547.00

Geratfur 6,256 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Vollspur mit Pilottonnachsteue-
rung. VU-Meter-Panel mit Monitor ober-
halb des Laufwerkes.

B67-K-1-PN-VU MIK2
1.167.547.00

Recorder for /4" tape, chassis version for
installation into a console. Full track with pi-
lot tone follow-up system. VU-meter paneli
with monitor above tape transport.
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Fig. 1.2.10
B67-K-1-PN-VU MK2

B67-K-1-PN-VU MK 2
1.167.547.00

Enregistreur pourbande 4", version chassis
pourmontage en console. Pleine piste avec
neau VU-métre avec haut-parleur de moni-
toring au-dessus du transport de bande.



STUDER

B67 MIK2

SECTION 1/18

B67-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.548.00

Tragbares Geratfiir 6,25 mm-Tonband. Ste-
reo/2-Spur, mit 2mm-Trennspur, Spur-
wabhlschalter (Uberlappender Loschkopf).
Eingebaute Sync-Verstarker und VU-Me-
ter-Panel. Laufwerkabdeckung mit einge-
bautem Monitorlautsprecher.

B67-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.548.00

Portable recorder for 4" tape. Stereo/2
track with 2 mm track separation. Separate
erase facilities of track 1 or 2 (overlapping
erase head). Built-in sync amplifiers and
VU-meter panel. Tape transport cover with
built-in monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.11
B67-2-2.00-VU-SYNC MK2

B67-2-2.00-VU-SYNC MK 2
1.167.548.00

Enregistreur transportable pour bande w".
Stéréo / 2 pistes avec 2 mm de séparation
entre les pistes audio. Possibilité d'efface-
ment séparé des pistes1ou 2 (téte d'efface-
ment recouvrante). Amplificateurs de lec-
ture SYNC incorporés. Avec panneau VU-
metres et haut-parleur de monitoring incor-
porés au mécanisme de transport.
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B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.549.00

Geratfur 6,25 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Stereo/2-Spur, mit 2 mm-Trenn-
spur, Spurwahlschalter (Uberlappender
Loschkopf). Eingebaute Sync-Verstarker.
VU-Meter-Panel mit Monitor oberhalb des
Laufwerkes.

B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.549.00

Recorder for V4" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo/2 track
with 2 mmtrack separation. Separate erase
facilities of track 1 or 2 (overlapping erase
head). Built-in sync amplifiers. VU-meter
panel with monitor above tape transport
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Fig. 1.2.12
B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2
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ZUBEHOR

1.3.1
Konsole “Universal”

Bemerkung:

Es ist nicht moglich, ein tragbares B67
Magnettongeréat in eine Konsole mit VU-
Meter-Panel oberhalb des Laufwerkes ein-
zubauen (Kabelbaum!).

1.3
ACCESSORIES

1.3.1
Console “Universal”

Note:

Itis not possible to convert a portable B67
recorder into a console model with VU-
meter panel above the tape transport (wire
harness!)

B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK 2
1.167.549.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour montage en console. Stéréo / 2 pistes
avec 2mm de séparation entre les pistes
audio. Possibilité d'effacement séparé des
pistes 1 ou 2 (téte d'effacement recouvran-
te). Amplificateurs de lecture SYNC incor-
porés. Panneau VU-métres avec haut-par-
leur de monitoring au-dessus du transport
de bande.

1.3
ACCESSOIRES

1.31
Console universelle

Remarque:

lIn‘est pas possible de convertir un enregis-
treur transportable B67 en modéle de con-
sole avec panneau VU-métre au-dessus du
transport de bande (fils de connections).
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Bei der Konsole “Universal” handelt es sich
um das gleiche Modell, in das die 169/269
Mischpulte sowie gewisse Typen der A80
Baureihe eingebaut werden kdnnen.

Sie ist in je drei verschiedenen Bauhdhen,
mit Gleitern oder mit Schwenkrollen,
erhaltlich:

Mit Gleitern:

Hohe 780 mm, Bestell Nr. 20.020.201.10
Hohe 840 mm, Bestell Nr. 20.020.201.11
Hohe 900 mm, Bestell Nr. 20.020.201.12

Mit Schwenkrollen:

Hohe 840 mm, Bestell Nr. 20.020.201.15
Hohe 900 mm, Bestell Nr. 20.020.201.16
Hohe 960 mm, Bestell Nr. 20.020.201.17

1.3.2
Ablagetablar mit Monitorlautsprecher

komplett mitKabelfirKonsolenausfihrung
Bestell Nr. 1.167.625.00

Das Ablagetablar mit Monitorlautsprecher
kann in die Universalkonsole gesteckt wer-
den; es ist jedoch nur fir Gerédte ohne VU-
Meter-Panel geeinget.

Ein zusétzlich erhéltiches Ablagetablar
ohne Monitarlautsprecher,

Nr. 1.038.484.00 Iasst sich zu jeder Univer-
salkonsole (ohne Panelaufbau) verwenden.

1.3.3
Laufwerk-Fernsteuerung

Die Laufwerk-Fernsteuerung erlaubt die
Fernbedienung der Laufwerkfunktionen.
Sie lasst sich so programmieren, dass ent-
weder die eingebauten Tasten oder die
Fernsteuertasten Prioritdt haben.

Alle Funktionen werden von der Laufwerk-
elektronik rickgemeldet. Es diirfen mehre-
re Fernsteuerungen, aber nur eine mitRuck-
meldelampen an die B67 angeschlossen
werden.

Die Laufwerk-Fernsteuerung ist in einem
Holzgeh&use eingebaut erhaltlich:

Bestell Nr. 10.403.001.01;

ein Verbindungskabel mit 15 m Lénge ge-
hort zu diesem Gerat:

Bestell Nr. 10.403.003.01

Die Fernsteuerng ist auch als Einbaugerat
erhaltlich:

Bestell Nr. 10.403.001.11;

dazu gehort das Verbindungskabel mit
15m Lange:

Bestell Nr. 10.403.003.05

This console "Universal” is the same type
used forthe 169/269 mixers and for certain
types of the A80 master recorder.

Itis available with floor sliders or with cas-
tors in three different heights respectively:

With floor sliders:

Height 780 mm, order no. 20.020.201.10
Height 840 mm, order no. 20.020.201.11
Height 900 mm, order no. 20.020.201.12

With castors:

Height 840 mm, order no. 20.020.201.15
Height 900 mm, order no. 20.020.201.16
Height 960 mm, order no. 20.020.201.17

1.3.2
Reel shelf with monitor loudspeaker

complete with cable for console;
Order no. 1.167.625.00

The reel shelf with monitor loudspeaker is
suited to the universal console but only to
recorders without VU-meter panel.

Another reel shelf without monitor loud-
speaker, order no. 1.038.484.00, suited to

all universal consoles (without panel above
tape transport) is also available.

1.3.3
Tape transport remote control

The tape transport remote control allows to
remotely operate all tape transport func-
tions. Itis programmable: Either the internal
buttons or the remote control buttons may
have priority.

The tape transport control logic indicates
back all transport functions to the appropri-
ate lamps of the remote control. Several re-
mote controls may be connected to one
B67 recorder but only one unit with indica-
tion lamps!

The tape transport remote control is avail-
able in a wooden cabinet:

Order no. 10.403.001.01;

a connection cable with a length of 16m
(approx. 33 ft) belongs to this unit:

Order no. 10.403.003.01

The tape transport remote control is also
available as a built-in unit:

Order no. 10.403.001.11;

a connection cable with a length of 15 m
(60 ft.) belongs to this unit:

Order no. 10.403.003.05

Cette console universelle est du méme ty-
pe que celles utilisées pour les consoles de
mixage 169/269 et pour certains modéles
d'enregistreurs de la serie A80.

Elle est disponible en trois hauteurs diffé-
rentes avec des roulettes pivotantes ou des
patins ajustables:

Avec patins:

Haut. 780 mm, numéro 20.020.201.10
Haut. 840 mm, numéro 20.020.201.11
Haut. 900 mm, numéro 20.020.201.12

Avec roulettes pivotantes:

Haut. 840 mm, numéro 20.020.201.15
Haut. 900 mm, numéro 20.020.201.16
Haut. 960 mm, numéro 20.020.201.17

1.3.2

Etagére de rangement avec haut-
parleur de monitoring

Compléte avec cable de branchementpour
modele en console; numéro de commande
1.167.625.00

L'étagere de rangement avec haut-parleur
de monitoring est étudiée pour s'utiliser
avec la console universelle mais pas avec
les enregistreurs possédant un panneau
VU-meétre.

Une autre étagére de rangement sans haut-
parleur de monitoring est disponible pour
I'installation sur toutes les consoles univer-
selles sans panneau VU-meétre; numéro de

commande 1.038.484.00.

133
Télécommande du transport de bande

La télécommande permet de commander
a distance toutes les fonctions du transport
debande. Elle estprogrammabile: la priorité
peut étre accordée soit aux boutons de
commande interne, soit aux boutons de la
télécommande.

Toutes les fonctions sont quittancées par le
circuit électronique de commande du
transport de bande. Il est possible de con-
necter plusieurs télécommandes a un seul
B67, mais seulement 'une d'entre elle peut
étre munie de lampes de contréle.

Cette télécommande est livrable dans un
boftier en bois:

Numéro de commande 10.403.001.01

un cable de connection d'une longueur de
156 m compléte cet accessoire:

numéro de commande 10.403.003.01

La télécommande est également disponi-
ble en chéssis pour montage subséquent:
numéro de commande 10.403.001.11

un cable de connection d'une longueur de
15 metres compléte cet accessoire:
numéro de commande 10.403.003.05.
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1.34
Vari-Speed-Steuerung

Die Tonmotor-Nachsteuerung erlaubt die
ferngesteuerte Verdnderung der Bandge-
schwindigkeit bis zu einer Tonhhenabwei-
chung von =7 Halbténen.

Die Vari-Speed-Steuerung ist in einem
Holzgeh&use eingebaut erhéltlich:

Bestell Nr. 10.403.002.01;

ein Verbindungskabel mit 156 m L&nge ge-
hort zu diesem Gerat:

Bestell Nr. 10.403.003.03

Die Vari-Speed-Steuerung ist auch als Ein-
baugerat erhéltlich:

Bestell Nr. 10.403.002.11;

dazu gehort das Verbindungskabel mit
16 m Lange:

Bestell Nr. 10.403.003.07

Zur Tonmotor-Fernsteuerung gehort ein
Nachsteuerprint, der in die B67 eingebaut
werden muss:

Bestell Nr. 1.167.780.00

Zusatzlich ist ein Vari-Speed-Bausatz mit
dem Print 1.167.780.00 und einem 10-
Gang-Potentiometer inkl. alles Zubehor
1.167.781 erhaltlich:

Bestell Nr. 20.020.102.02

1.3.6
Adapter fiir Offenwickel

Beim Gebrauch der flanschlosen Wickel-
kerne (DIN 45 515) wird ein Adapter (Band-
teller) bendtigt:

Bestell Nr. 1.013.046.00

1.3.6
B67-Servicekoffer
Bestell Nr. 20.020.001.04

Er enthalt im wesentlichen:

1 Satz Inbusschlussel, Ersatzsicherungen,
Ersatzlampchen, Lampenzieher, Kleinma-
terial, 1 Verlangerungsprint, 1 Entmagneti-
sierungsdrossel, div. Schraubenzieher, div.
Zangen, Pinzette, Stablampe, Entlétgerét,
1Lotkolben (WELLER) mit Halter, 2 Feder-
waagen, div. Gabelschlissel, Kreuzschlitz-
schraubenzieher, Reinigungsmatierial etc.

Bei der Bestellung muss die Netzspannung
angegebenwerden (Lotkolben, Entmagne-
tisierungsdrossel).

1.3.4
Vari-speed control

The capstan speed control circuit allows to
remotely readjust the tape speed which re-
sults In a pitch variation ot up to =/ halt-
tones.

The vary speed control is available in a
wooden cabinet:

Order no. 10.403.002.01;

a connection cable with a length of 15m
(approx. 33 ft.) belongs to this unit:

Order no. 10.403.003.03

The vary speed controlis also available asa
built-in unit:

Order no. 10.403.002.11;

a connection cable with a length of 15 m
(60 ft.) belongs to this unit:

Order no. 10.403.003.07

Before the vary speed control can be used,
the B67 recorder has to be altered by instal-
ling a vary speed control p. c. board:
Order no. 1.167.780.00

A vary speed control kit including the vary
speed controlp.c.board 1.167.780.00 and
a 10-turn potentiometer and accessories
1.167.781.00 is available:
Order no. 20.020.102.02

1.35
Adaptor for single sided spools

If hubs without flanges (DIN45515) are
used, adaptors with reel flange are needed:
Order no. 1.013.041.00

1.3.6
B67 service case
Order no. 20.020.001.04

It consists mainly of:

1 setof Allenkeys, spare fuses, spare bulbs,
1 lamp extractor, small spare parts, 1 exten-
sion p. ¢. board, 1 demagnetizer, sundry
screwdrivers, sundry pliers, pair of tweez-
ers, 1torchlight, 1 desoldering pump, 1 sol-
dering iron (WELLER) with stand, 2 spring
balances, sundry wrenches, Phillips screw-
drivers, cleaning material, etc.

When ordering the service case, itis neces-
sary to specify the mains voltage (soldering
iron, demagnetizer)

1.3.4
Variateur de vitesse

Le circuitde commande de la vitesse du ca-
bestan permet un réglage externe de la vi-
tesse de défiiement équivaient a une varia-
tion de tonalité pouvant atteindre +7 demi-
tons.

Le variateur de vitesse est disponible dans
un boftier en bois:

numéro de commande 10.403.002.01

un céble de connection d'une longueur de
156 m compléte cet accessoire:

numéro de commande 10.403.003.03

Le variateur de vitesse estégalementdispo-
nible en chassis pour montage subséquent:
numéro de commande 10.403.002.11

un céble de connection d'une longueur de
15 m complete cet accessoire:

numéro de commande 10.403.003.07

Pour pouvoir utiliser le variateur de vitesse,
un circuitimprimé enfichable (appartenant
au variateur de vitesse) doit &tre monté a
I'intérieur du B67:

numéro de commande 1.167.780.00

Un kit variateur de vitesse comprenant le
circuit imprimé de réglage de la vitesse
1.167.780.00 et un potentiometre de préci-
sion a 10 tours avec accessoire
1.167.781.00 est disponible:

numéro de commande 20.020.102.02

135
Adapteur pour bobines ouvertes

Pour I'utilisation de noyaux sans flasque
(DIN 45515) un adapteur avec flasque est
nécessaire:

numéro de commande 1.013.041.00

1.3.6
Valise de service pour B67
Numéro de commande 20.020.001.04

Elle contient principalement:

Unjeu de clefs allen (Inbus), des fusibles de
rechange, des lampes de rechange, un ex-
tracteur de lampe, diverses petites piéces,
un circuit imprimé prolongateur, un déma-
gnétiseur, divers tourne-vis, diverses pin-
ces, une paire de pinces brucelles, une
lampe-torche, une pompe a dessouder, un
fer & souder (WELLER) avec support, 2 dy-
namometres a ressort, diverses clefs, des
tourne-vis Phillips (cruciforme) un néces-
saire de nettoyage, etc.

Lors de la commande de la valise, il est né-
cessaire de spécifier la tension d'alimenta-
tion (fer a souder, démagnétiseur).
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1.3.7
Verlangerungsprint
Bestell Nr. 1.228.324

Messungen an den Audio-Einschiiben
werden durch den Einsatz des 64-poligen
Verlangerungsprints erleichtert.

1.3.8
Aluminiumkoffer fiir B67

Es sind vier verschiedene Aluminiumkoffer
erhéltlich:

Aluminiumkoffer fur den Einbau einer trag-
baren B67 ohne Seitenteile. Nach dem Ab-
nehmen des Kofferdeckels und der Riick-
wand kann das Magnettongerét in Betrieb
genommen werden:

Bestell Nr. 10.386.001.01

1.3.7
Extension p. c. board
Order no. 1.228.324

Measurements at the audio plug-in units
can easily be done by using this 64 pin ex-
tension p. ¢. board.

1.3.8
Rugged aluminium cases for B67

Four different aluminium cases are avail-
able:

Rugged aluminium case suited to build in a
portable B67 recorder without side covers.
After removing the case’s top and back co-
vers, the recorder is ready for operation.
Order no. 10.386.001.01

Fig. 1.3.1

Aluminiumkoffer fir den Transport einer
B67. Fur die tragbare Version:

Bestell Nr. 10.386.002.03

Fur die Chassis- (Einbau-) Version:

Bestell Nr. 10.386.002.04

Aluminiumkoffer fir den Transport einer
Universalkonsole:
Bestell Nr. 10.386.002.14

Aluminiumkoffer fur den Transport eines
VU-Meter-Panels der Universalkonsole:
Bestell Nr. 10.386.002.15

Rugged aluminium case for transport of
oneB67 recorder. Forthe transportable ver-
sion:

Order no. 10.386.002.03

For the chassis version:

Order no. 10.386.002.04

Rugged aluminium case for transport of
one universal console:
Order no. 10.386.002.14

Rugged aluminium case for transport of
one VU-meter panel of a universal conso-
le:

Order no. 10.386.002.15

1.3.7
Circuit imprimé prolongateur
Numéro de commande 1.228.324

Les mesures sur les circuits imprimés en-
fichables (audio) peuvent se faire facile-
mentgrace a ce prolongateur a 64 broches.

1.3.8
Coffret en aluminium pour B67

Quatre types différents de coffrets en alu-
minium sont disponibles:

Coffret en aluminium pour le montage d'un
B67 transportable sans panneaux latéraux.
Apres démontage du couvercle frontal et
du fond du coffret, le magnétophone peut
aussitdt étre mis en service:

numéro de commande 10.386.001.01

Coffreten aluminium pour le transport d'un
B67, version transportable:

numéro de commande 10.386.002.03
version chéssis:

numéro de commande 10.386.002.04

Coffret en aluminium pour le transport d'
une console universelle:
numéro de commande 10.386.002.14

Coffreten aluminium pour le transportd'un
panneau VU-métre de la console universel-
le:

numéro de commande 10.386.002.15
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1.3.9 1.3.9 1.3.9
Reinigungsset Cleaning set Set de nettoyage

STUDER Reinigungsset in Koffer
10.496.010.00

Tonkopfreiniger, Ersatzflasche
10.496.021.00

Tonkopfreiniger, 11-Flasche
10.496.022.00

Eloxalreiniger, Ersatzflasche
10.496.025.00

Eloxalreiniger, 11-Flasche
10.496.026.00

1.3.10
Mitaeliefertes Zubehor

Stick
1 Inbusschlissel PVZ, 2,0mm
26.06.1020

1 Inbusschlissel PVZ, 2,5mm
26.06.1025

1 Inbusschlissel PVZ, 3,0 mm
26.06.1030

4  Feinsicherung 400 mA, 5x 20 mm

51.01.0113

4 Feinsicherung 800 mA, 5x20mm
51.01.0116

2 Feinsicherung 1,256 A, 5x20mm
51.01.0118

4 Feinsicherung 2,0A, 5x20mm
51.01.0120

4 Feinsicherung 2,6 A, 5x20mm
51.01.0121

2 Feinsicherung 3,15 A, 5x20mm
51.01.0122

2 Signallampe Glas 24V, 30 mA
51.02.0140

2 NAB-Adapter
89.01.0354
(Ersatz-Gummiring 10.039.001.01)

1 Netzkabel 2,6 m, 3x1Tmma2,
Europa-Stecker
10.223.001.01

STUDER cleaning set in carrying case
10.496.010.00

Soundhead cleaner, spare bottle
10.496.021.00

Soundhead cleaner, bottle 11
10.496.022.00

Aluminite cleaner, spare bottle
10.496.025.00

Aluminite cleaner, bottle 11
10.496.026.00

1.3.10
Standard accessories

Pieces
1 Key Allen PVZ, 2.0mm
26.06.1020

1 KeyAllen PVZ, 2.6 mm
26.06.1025

1 KeyAllen PVZ, 3.0mm
26.06.1030

51.01.0113

4 Fuse 800 mA, 5x20mm
51.01.0116

2 Fuse1.26A, 5x20mm
51.01.0118

4 Fuse 2.0A, 5x20mm
51.01.0120

4 Fuse 25A,5x20mm
51.01.0121

2 Fuse 315A, 5x20mm
51.01.0122

2 Bulb 24V, 30mA
51.02.0140

2 NAB adapter
89.01.0364
(spare rubber band 10.039.001.01)
1 Mains cable 2.6m, 3x1Tmm?2,
EURO-Connector
10.223.001.01

Set de nettoyage STUDER en coffret
10.496.010.00

Nettoyeur de tétes en bouteille
10.496.021.00

Nettoyeur de tétes en bouteille de 11
10.496.022.00

Nettoyeur eloxal en bouteille
10.496.025.00

Nettoyeur eloxal en bouteille de 11
10.496.026.00

1.3.10
Accessoires standard

Quantité
1 Clefimbus PVZ, 2,0mm
26.06.1020

1 Clefimbus PVZ, 2,6 mm
26.06.1025

1 Clefimbus PVZ, 3,0mm
26.06.1030

4 Fusible 400mA, 5x20mm
51.01.0113

4 Fusible 800 mA, 5x20mm
51.01.0116

2 Fusible 1,26 A, 5x20mm
51.01.0118

4 Fusible 2,0A, 5x20mm
51.01.0120

4 Fusible 25A, 5x20mm
51.01.0121

2 Fusible 315A, 5x20mm
51.01.0122

2 Lampe de signalisation 24V 30 mA
51.02.0140

2 Adaptateur NAB
89.01.0354
(anneau de cautchouc de rechange
10.039.001.01)
1 Céable secteur 2,6m, 3x1mm?,
Prise Europa
10.223.001.01
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1.4
TECHNISCHE DATEN

Die technischen Daten gelten fir Horizontalbetrieb

Bandgeschwindigkeiten: 76,2-38,1-19,05cm/s (30-
15-7

7,5ips) oder
38,1-19,05-9,5¢cm/s (1 37

15-
5-3,75ips)

Bandgeschwindigkeits-

abweichung: max. 0,2 %
Bandschlupf: max. 0.1%
Bandspulen: NAB, Dreizack, DIN
max. Durchmesser 282 mm (11,1"),
mit entsprechendem Tonband
max. Wickelkapazitat 1000 m (3280 ft)
Bandbreite: 6,3mm (a")
Tonhdhenschwankungen:
IEC 386 (DIN 45507),
Spitze bewertet 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
bei 20°C max.004% max006% max008% max015%
Startzeit: max. 0,5s
(zum Erreichen des zweifachen spezifizierten
Tonhohenschwankungswertes)
Bandzahler: Genauigkeit £05%
Echtwertanzeige in Stunden, Minuten und Sekunden
mathematische oder komplementare Darstellung
Umspulzeit: ca. 1505 fur 1000-m-Tonband
Bremszeit aus Umspulen: max. 5s
Bandzug: 75px15p
bei Wiedergabe und Umspulen
Bandzugmaximum: 600 p bei Start, Stop und Richtungswechsel
Eingdnge: symmetrisch, erdfrei
Impedanz min. 5kOhm, 30Hz ... 20 kHz
Eingangspegel: min. —20dBm fir 185 nWb/m
max. +22 dBm
Ausginge: symmetrisch, erdfrei
Impedanz max. 50 Ohm, 30 Hz ... 20 kHz
Abschlusswiderstand min. 200 Ohm
Ausgangspegel: max. 22 dBm (RL 600 Ohm)
Entzerrung: NAB oder CCIR, intern programmierbar

Entzerrungs-Zeitkonstanten: 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
CCIR: 175/00us  35ps 70 us 90/3180 ps
NAB: 17,5/°0pus  50/3180ps 50/3180us  90/3180ps
Frequenzgang: 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5¢cm/s
(Aufnahme-Wiedergabe) +2dB 40Hz... 30Hz.. 30Hz.. 40Hz...
20kHz 18 kHz 15 kHz 10 kHz
+1dB 60Hz... 60Hz ... 60Hz ... 60Hz...
18 kHz 15kHz 12 kHz 8 kHz
Fremd- und Gera ungsabstand: Effektivwerte, Aufnahme Widergabe nach Be-

wertungsfilter DIN 45405, 1967, Entzerrung nach CCIR®

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Vollspur (320 n\Wb/m), bewertet: 61dB 58dB 55dB
6,3 mm Spurbreite linear: 60dB 58dB 55dB
Stereo (510 nWb/m),  bewertet: 61dB 58dB 55dB
2,75 mm Spurbreite  linear: 60dB 58dB 55dB
Zweispur (320 n\Wb/m), bewertet: 56dB 54 dB 52 dB
2mm Spurbreite linear: 56 dB 54 dB 52dB

betard

Effektivwerte, bewertet, Aufnahme-Wiedergabe nach Be-
wertungsf\\ter CCIR 468, Entzerrung nach CCIR®

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite: 56 dB 53dB 50dB
Stereo; 2,75 mm Spurbreite 56 dB 53dB 50dB
Zweispur; 2mm Spurbreite 51dB 49dB 47 dB

r betand

Fr ung! Effektivwerte, linear, Aufnahme-Wiedergabe, Fremdspannung
nach NAB- Standard Entzerrung nach NAB#*, bezogen auf 6 dB iiber 185 nWb/m
76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite: 65dB 65dB 65dB 63dB
Stereo; 2,75 mm Spurbreite: 62 dB 62 dB 62 dB 60dB
Zweispur; 2 mm Spurbreite; 61dB 61dB 61dB 59dB

Klirrfaktor: Aufnahme Wiedergabe, 1 kHz

Entzerrung nach CCIR® 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Bandfluss 320 nWb/m: max. 1% max. 1% max. 2%
Bandfluss 510 nWb/m: max. 2% max. 2% max. 3%
Entzerrung nach NAB

Bandfluss 185 nWb/m: max. 1% max. 1 % max. 1 % max. 1,5%
Ubersprechdimpfung: min. 40dB, 80Hz...12 kHz

Stereo: 45dB, 1 kHz

I nonbdienommos PNy L R hat 1 LU

i 7R A -
l.ual.llualllplulls nifi. 730D €I 1 ANz

Loschfrequenz und
Vormagnetisierungsfrequenz:

150 kHz, bei allen Bandgeschwindigkeiten

VU-Meter: ASA-Standard

VU-Meter intern programmierbar fiir 0, +4, +6

und +8dBm bei 0VU

Spitzenanzeige A (LED), gemass IEC-Empfehlung
Stromversorgung: 100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V,£10%
(umschaltbar) 50 oder 60 Hz
Leistungsaufnahme: max. 220 VA (Laufwerk und Verstarker)
Umgebungstemperaturbereich: +10°C bis +40°C (50°F bis 104°F)
Luftfeuchtigkeit: 20%..95%, kein Kondenswasser

Sicherheits-Standard: gemass IEC-Empfehlung, Publikation 65, Schutzklasse |
(Netzfilter, -schalter, -sicherung, -transformator und
Spannungswahier gemass Anforderung der Schutz-
klasse | und II)

netto 35kg

brutto (Luftfracht) 40 kg (88 1bs)

Gewicht: Normalversion
(Masse)

Zusitzliche Technische Daten B67-MKIl Sync-Versionen (nur 38-19-9,5cm/s) O

Sync-Ausginge: gleiche Spezifikationen wie Leitungsausgénge
Frequenzgang: 38,1cm/s 19,05cm/s
(Aufnahme-Sync) +2dB 40Hz... 60Hz..

12 kHz 8 kHz

Fremd- und Gerduschspannungsabstand: Effektivwerte, 320 nWb/m, Aufnahme-Sync, Spur-
breite 2 mm, nach Bewertungsfilter DIN 45405, 1967, Entzerrung nach CCIR®

38,1cm/s 19,05¢cm/s
bewertet: 56dB 54 dB
linear: 52 dB 50dB

Gerauschspannungsabstand: Effektivwerte, Aufnahme-Sync, 320 nWb/m, Spurbreite 2 mm,
nach Bewertungsfilter CCIR 468, Entzerrung nach CCIR®
38.1cm/s 19,05cm/s
51dB 49dB
Fremdspannungsabstand: Effektivwerte, Spurbreite 2mm, Aufnahme-Sync, Fremdspan-
nung nach NAB-Standard, Entzerrung nach NAB*, bezogen auf 6 dB iber 185 nWb/m
38,1cm/s 19,05cm/s
linear: 56 dB 56dB
Fremd- und Gerduschspannungsabstand: Effektivwerte, 320 nWb/m, Aufnahme-Wieder-
gabe, Spurbreite 2 mm, nach Bewertungsfilter DIN 45405, 1967, Entzerrung nach CCIR®

bewertet:

38,1cm/s 19,05cm/s
bewertet: 56 dB 54 dB
linear: 54 dB 52dB

Gerduschspannungsabstand: Effektivwerte, Aufnahme-Wiedergabe, 320 nWb/m, Spurbrei-
te 2mm, nach Bewertungsfilter CCIR 468, Entzerrung nach CCIR®
38,1cm/s 19,05cm/s

51dB 49dB

Fremdspannungsabstand: Effektivwerte, Spurbreite 2 mm, Aufnahme-Wiedergabe, Fremd-
spannung nach NAB-Standard, Entzerrung nach NAB* bezogen auf 6 dB iiber 185 nWb/m

bewertet:

38,1cm/s 19,05cm/s
linear: 60dB 58dB
Ubersprechdampfung: zwischen Aufnahmekanal und benachbartem Taktspurkanal bei
38lcm/s: min. 15dB bei 1kHz

min. 3dB bei 10kHz

Fremdspannungsabstand: Effektivwerte, linear, Aufnahme Wiedergabe, Fremdspannung
nach NAB- Standard, Entzerrung nach NAB* gemessen mit «High-Output» Band, bezogen auf
einen Bandfluss von 1040 nWb/m, Klirrfaktor max. 3% im mittleren Frequenzbereich

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05c¢cm/s 9,5¢cm/s
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite: 74dB 74 dB 74 dB
Stereo; 2,75 mm Spurbreite: 71dB 71dB 71dB
Zweispur; 2 mm Spurbreite: 70dB 70dB 70dB

B Gemessen mit AGFA PER 525 oder dquivalentem Bandtyp
* Gemessen mit SCOTCH 3M 206 oder dquivalentem Bandtyp
A Spitzenanzeige nicht lieferbar fiir B67-0,75 SVU (K)

O Keine Sync-Moglichkeit bei 9,5cm/s (3% ips)

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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1.4

TECHNICAL SPECIFICATIONS

The technical specifications are valid for horizontal operation

Tape Speeds (+02%):

30/15/7.5ips (76/38/19cm/s) or
15/7.5/3.75ips (38/19/9.5cm/s)

Distortion: Record-Reproduce 1 kHz

CCIR equalization® 30ips 15ips 7.5ips 3.75ips
Tape Slip: 0.1% max. Tape flux 320 "Wb/m: max. 1% max. 1% max. 2%
Reei Types: DiN,C‘INE, NAB, up t0 111" (282 mm) diameter Tape flux 510 nWb/m: max. 2% max. 2% max. 3%
e Ve NAB equalization
xpe w':t:; pro. 4" (6.3 mm) Tape flux 185 n\Wb/m: max. 1% max. 1% max. 1% max. 1.5%
,Egggg (D)Ilil ;5r§>07> Crosstalk rejection: 40 dB or more, 80 Hz...12 kHz
peak weighted 30ips 15ips 7.5ips 3.75ips Stereo: (1kHz: -45dB)
at 20°C (2 68°F) 0.04% max. 0.06% max. 0.08% max. 0.15% max.  Erasure Efficiency: (15ips) 75dB or more at 1 kHz
Starting Time: 0.55 max. B Erasure and Bias Frequency: 150 kHz at all tape speeds
(to reach double of specified wow and flutter value) VU-Meter: ASA-Standard, selectable for 0dBm,
Tape Timer: 0.5% timing and repeated timing accuracy. +4dBm, +6dBm, +8dBm line level at OVU
Indication of hours, minutes and seconds at any speed. A Peak indication (LED) according to IEC
Mathematical or complementary display. recommendations
Rewind Time: approx. 150 s for 3300 ft (1000 m) reel Power Requirements: 100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V,+£10%
Stopping Time: 5 sec or less from full wind speed (Mains: selectable) 50 or 60 Hz
Tape Tension: 75p=£15p in play and wind mode Power Consumption: max. 220 VA (Tape transport and amplifiers)

Tape Tension Peaks:

600 p at start, stop and reverse

Environmental Operating
Conditions:

Audio Line Inputs: balanced and floating. Temperature: +10°C to +40°C (50°F to 104°F)
Input impedance 5 kohms min. (30Hz... 20 kHz) Humidity: 20%....95 % no condensed water
Input Levels: t%gfgm min. for 185 nWb/m tape flux Safety Standard: Mains input according to IEC standard, Publication 65,
Tcc0Upm max. Apparatus Ciass 1. (Mains filter, power switch, mains fuse,
Audio Line Outputs: balanced and floating voltage selector and mains transformer according to
Output impedance 50 ohms max. (30 Hz..20kHz) requirements Class 1 and 2.)
2000hms min. load impedance Weight: (Standard Version) net: 35kg (77 Ibs)
Output level: +22 dBm (RL 600 ohms) gross: 40 kg (88 1bs)
Equalization: NAB or CCIR, jumper selectable
Equalization Time Constants: 30 ips 15 ips 7.5 ips 3.75 ips . o i )
CCIR: 175/ s 35ps 70 us 90/3180ps  Additional Specifications for B67-MKII Sync-Version (only 15, 7.5, 3.75ips) O
: o NAB: _1;5_/00 b ?2/'3180 us _510:?180 be 30_:‘3:1_80 be Sync Output: same specifications as reproduce output
Frequency Respense: 30 ips 15 ips 1.5 ips 3.75ips Frequency Response: 15ips 7.5ps
(Record-Response) +2dB  40Hz. 30Hz.. 30Hz.. 40Hz ...
20kHz  18kHz  15kHz 10kHz (Record-Synch) +2d8 1ome. o
+ —
SRR T S oo Signal to Noise Ratio: RMS, (Record-Sync), weighting filter DIN 45405, 1967, equalization

Signal to Noise Ratio: RMS, Record-Reproduce, weighting filter DIN 45405, 1967, equaliza-
tion CCIR®

30ips 15ips 7.5ips 3.75ips
full track (320 nWb/m), weighted: 61dB 58dB 55dB
6,3 mm track width unweighted: 60dB 58dB 55dB
stereo (510 "Wb/m),  weighted: 61dB 58dB 55dB
2,75 mmtrackwidth  unweighted: 60dB 58dB 55dB
two track (320 nWb/m), weighted: 56dB 54 dB 52dB
2 mm track width unweighted: 56 dB 54 dB 52 dB

Signal to Noise Ratio: RMS, Record-Reproduce, weighting filter CCIR 468, equalization

CClR®

30ips 15ips 7.5ips 3.75ips
full track; 6.3 mm
track width weighted: 56 dB 53dB 50dB
stereo; 2,75 mm
track width weighted: 56dB 53dB 50dB
two track; 2 mm
track width weighted: 51dB 49dB 47dB

Signal to Noise Ratio: RMS, Record-Reproduce, unweighted according to NAB * standard,
referred to 6 dB above 185 nWb/m

30ips 15ips 7.5ips 3.75ips
full track; 6.3 mm track width: 65dB 65dB 65dB 63dB
stereo; 2.75mm track width: 62dB 62 dB 62 dB 60dB
two track; 2 mm track width: 61dB 61dB 61dB 59dB

Signal to Noise Ratio: RMS, Record-Reproduce, unweighted, according to NAB* standard,
referred to 1040 nWb/m, max. distortion 3% in mid frequency range, measured with <high-
output» tape

30ips 15ips 7.5ips 3.75ips
full track; 6.3 mm track width: 74dB 74dB 74dB
stereo; 2.75mm track width: 71dB 71dB 71dB
two track; 2 mm track width: 70dB 70dB 70dB

CCIR®™ 2 mm track width, 320 "Wb/m

15ips 7.5ips
weighted: 56dB 54 dB
unweighted: 52dB 50dB

Signal to Noise Ratio: RMS, (Record-Sync), weighting filter CCIR 468, equalization CCIR®
2 mm track width, 320 nWb/m
15ips 7.5ips
weighted: 51dB 49dB

Signal to Noise Ratio: RMS, (Record-Sync), unweighted, according to NAB* standard, 2 mm
track width, referred to 6 dB above 185 nWb/m

15ips 7.5ips
unweighted: 56dB 56dB

Signal to Noise Ratio: RMS, (Record-Reproduce), weighting filter DIN 45405,1967, equaliza-
tion CCIR® 2 mm track width, 320 nWb/m

15ips 7.5
weighted: 56 dB 54 dB
unweighted: 54 dB 52dB

Signal to Noise Ratio: RMS, (Record-Reproduce), weighting filter CCIR 468, equalization
CCIR® 2 mm track width, 320 nWb/m
15ips 1.5ips
weighted: 51dB 49dB

Signal to Noise Ratio: RMS, (Record-Reproduce), unweighted according to NAB¥ standard,
referred to 6 dB above 185 nWb/m, 2 mm track width

15ips
unweighted: 60dB
Crosstalk Rejection: From recorded channel to adjacent Sync
min. 15dB at 1kHz
min. 3dB at 10 kHz

7.5ips
58dB

B Measured with Agfa PER 525 or equivalent

* Measured with SCOTCH 3M 206 or equivalent

A Peak indication not available for B67-0.75 SVU (K)
O No Sync possibility at 3.75 ips

We reserve the right to make alterations as technical progress may warrant
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14
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Les caractéristiques techniques sont mesurées en position de travail horizontale
Vitesse de défilement: 76,2-38,1-19,05cm/s (30-15-7,5ips) ou Distorsion: enregistrement-lecture, 1 kHz
i 38,1-19,05-9,5em/s  (15-7,5-375ips) Egalisation CCIR® 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
Ecart de la vitesse max. £0,2% Flux magnétique 320 nWb/m: max. 1% max. 1% max. 2 %
Glissement de la bande: max. 1% Flux magnétique 510 nWb/m: max. 2% max. 2 % max. 3%
Bobines: CINE, NAB, DIN (plateau CCIR) Egalisation NAB
Diametre max. 282 mm (11,1"), Flux magnetique 185 nWb/m: max. 1% max. 1% max. 1% max. 1,5%
Capacité 1000 m (3280 ft) bande standard Diaphoni min. 40 dB, 80 Hz...12 kHz
Largeur de bande: 6,3mm (Va") Stereo: 45dB, 1kHz
Pleurage et scintillement: Effacement: (38,1 cm/s) min. 75dB a 1 kHz
IEC 386 (DIN 45507), Fréquence d’effacement et
valeur créte pondérée 76,2¢cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s de polarisation: 150 kHz, & toutes les vitesses
(e} 0 0 0 0
a20°C mex.004% max.006% max.008% max015% Yy natres standard ASA
Temps de démarrage: max. 0,5s sensibilité 0VU commutable pour 0, +4, +6
(pour atteindre un taux de pleurage et scintillement et +8dBu
double de la valeur nominale) indicateur de créte LED selon IEC
Compteur: précision £0,5% Alimentation: 100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V, £10%
étalonné en temps réel en heures, minutes et secondes  (commutable) 50 ou 60 Hz
affichage mathématique ou complémentaire Pomeremn Py e OONVA (nlating roAmaminie of ol fieaterre)
Consommation: max. 220VA (platine mécanigue et amplificateurs)

Temps de bhobinage:

environ 150's pour une bande de 1000 m

Temps d’arrét:

max. 55 en bobinage rapide

Tension de la bande:

75p*15p
en défilement normal et rapide

Tension de la bande max.:

600 p au démarrage, au freinage et au changement du
sens de défilement

Entrées:

symétriques, flottantes,
impédance min. 5 kohms, 30Hz ... 20 kHz

Niveau d’entrée:

min. —20 dBm pour 185 nWb/m
max. +22 dBm

Sorties:

symetriques, flottantes
impédance max. 50 ohms, 30 Hz ... 20 kHz

+10°C & +40°C (50°F a 104°F)
20%..95%, pas de condensation

selon recommandations IEC, publication 65, classe |
(filtre secteur, interrupteur, fusibles, transformateur et
sélecteur de tension selon classe | et I1)

Poids: version standard net: 35kg
(masse) brut (emballage avion): 40 kg (88 Ibs)

Temperature ambiante:
Humidité:
Normes de sécurité:

Caractéristiques techniques supplé taires pour B67-MKIl versions Sync

(seulement exécutions 38 -19-95cm/s) O

Sorties sync:

mémes spécifications que sorties ligne

impédance de charge min. 200 ohms
max. 22 dBm (RL 600 ohms)

Niveau de sortie:

Pasuha da e

Loiie a8 reponse; 28 1om/s

S0, THI/S

10 NE am /e
LTy,UJ OH/S

(enregistrement-Sync) +2dB 40Hz ... 60Hz ...
Egalisation: CCIR/NAB commutable 12 kHz 8 kHz
Constante de temps d’égali- Rapport signal/bruit: valeur efficace, 320 nWb/m, enregistrement-Sync, largeur de piste
sation: 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s 2 mm, avec filtre de pondération DIN 45405, 1967, égalisation CCIR®
CCIR: 175/%ps  35ps 70 s 90/3180 s 38.1cm/s 19,05 cm/
NAB: 175/c0ps  50/3180ps 50/3180ps  90/3180ps ponders: - L6dB - sadB
Courbe de réponse: 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s lingaire: 52dB 50dB
(Enregistrement-lecture) %2 dB 40Hz ... 30Hz.. 30Hz.. 40Hz ... Rapport signal/bruit: valeur efficace, 320 "\Wb/m ; R
: , , enregistrement-Sync, largeur de piste
20kHz 18kHz 15kHz 10kHz 2mm, avec filtre de pondération CCIR 468, égalisation CCIR®
£1dB  60Hz. 60Hz... 60Hz . 60Hz.. 38.1cm/s 19
18kHz  15KkHz 12 kHz 8 kHz U - 1Sl s -ad

Rapport signal/bruit: valeur efficace, enregistrement-lecture avec filtre de pondération
DIN 45405, 1967, égalisation CCIR®

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Pleine piste (320 n\Wb/m), pondeéreé: 61dB 58 dB 55dB
Largeur de piste 6,3 mm linéaire: 60dB 58dB 55dB
Steréo (510 nWb/m), pondéreé: 61dB 58dB 55dB
Largeur de piste 2,75 mm linéaire: 60 dB 58 dB 55dB
Bi-piste (320 nWb/m), pondereé: 56dB 54 dB 52dB
Largeur de piste 2 mm linaire: 56 dB 54 dB 52 dB

Rapport signal/bruit: valeur efficace, enregistrement-lecture avec filtre de pondération
CCIR 468, égalisation CCIR®

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Pleine piste, largeur de piste 6,3 mm: 56 dB 53dB 50dB
Stéréo, largeur de piste 2,75 mm: 56 dB 53dB 50dB
Bi-piste, largeur de piste 2 mm 51dB 49dB 47dB

Rapport signal/buit: valeur efficace, enregistrement-lecture, linéaire, selon standard NAB,
égalisation NAB#*, niveau 6 dB au dessus de 185 nWb/m

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Pleine piste, largeur de piste6,3mm:  65dB 65dB 65dB 63 dB
Stéreo, largeur de piste 2,75 mm: 62 dB 62 dB 62 dB 60dB
Bi-piste, largeur de piste 2mm: 61dB 61dB 61dB 59dB

Rapport signal/bruit: valeur efficace, enregistrement-lecture, linéaire, selon standard NAB,
¢égalisation NAB* mesuré avec une bande «<haut-niveau», flux magnétique 1040 nWb/m,
distorsion max. 3% aux fréquences moyennes

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5c¢m/s
Pleine piste, largeur de piste 6,3 mm: 74 dB 74 dB 74 dB
Stereo, largeur de piste 2,75 mm: 71dB 71dB 71dB

Bi-piste, largeur de piste 2mm: 70dB 70dB 70dB

Rapport signal/bruit: valeur efficace, enregistrement-Sync, largeur de piste 2mm, selon
standard NAB, égalisation NAB*, niveau 6 dB au dessus de 185 nWb/m
38,1cm/s 19,05cm/s
linéaire: 56dB 56dB

Rapport signal/bruit: valeur efficace, 320 n\Wb/m, enregistrement-lecture, largeur de piste
2 mm, avec filtre de pondération DIN 45405, 1967, égalisation CCIR® '

38,1cm/s 19,05cm/s
pondéré: 56dB 54 dB
linéaire: 54 dB 52dB

Rapport signal/bruit: valeur efficace, 320 nWb/m, enregistrement-lecture, largeur de piste
2 mm, avec filtre de pondération CCIR 468, égalisation CCIR®

38,1cm/s 19,05cm/s
pondére: 51dB 49dB
Rapport signal/bruit: valeur efficace, enregistrement-lecture, largeur de piste 2mm, selon
standard NAB, égalisation NAB* niveau 6 dB au dessus de 185 nWb/m
38,1cm/s 19,05cm/s
linéaire: 60dB 58dB
Diaphonie: entre un canal enregistrement et un canal lecture synchrone & 381cm/s:

min. 15dBa 1kHz
min. 3dBa 10kHz

B Mesuré avec la bande AGFA PER 525 ou équivalent

* Mesure avec la bande SCOTCH 3M 206 ou équivalent

A indicateur de créte non disponible sur B67-0.75 SVU (K)
O Pas de possiblite de lecture Synca 95cm/s (3% ips)

Sous toute réserves de modifications dues a une amélioration technique
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Abmessungen B67-K-VU MK2

Konsole mit Gleitern:

H=780mm oder
840 mm oder
900 mm

Konsole mit Schwenkrollen:
H=840mm oder

900 mm oder
960 mm

Dimensions B67-K-VU MK2

Console with floor sliders:

H=780mm or
840 mm or
900 mm

Console with castors:
H=840mm or

900 mm or
960 mm
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Dimensions B67-K-VU MK2

Console avec patins:

H=780mm ou
840 mm ou
900 mm

Console avec roulettes pivotantes:
H =840 mm ou

900 mm ou
960 mm
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1.4.1
Verpackung

Luftfracht

B67 MK2:
Schachtel 64 x62x 46 cm
Bruttogewicht 39 kg

B67-VUMK2:
Schachtel 64 x62x 46 cm
Bruttogewicht 42 kg

B67-K-VU MK2:
Schachtel 64 x 62 x 46 cm
Schachtel 96 x86x 48 cm
Bruttogewicht 87 kg

B67 Transportkoffer:
Schachtel 64 x62x 46 cm
Bruttogewicht 16 kg

Seefracht

B67 MK2:
Kiste 82x78x72cm
Bruttogewicht 71 kg

B67-VU MK2:
Kiste 82x78x72cm
Bruttogewicht 80 kg

B67-K-VUMK2:

Kiste 82x78x72cm

Kiste 104 x 95 x 64 cm
Bruttogewicht 156 kg

B67 Transportkoffer:
Kiste 82x78x72cm
Bruttogewicht 48 kg

1.4.1
Packing

Airfreight

B67 MK2:
Box 64x62x46cm (26x25x 19in.)
Gross weight 39kg (86 1b.)

B67-VU MK2:
Box 64x62x46cm (26x25x19in.)
Gross weight 42 kg (93 1b.)

B67-K-VUMK2:

Box 64x62x46cm (26x25x19in.)
Box 96x86x48cm (38x34x19in.)
Gross weight 87 kg (191 1b.)

B67 transport case:
Box 64 x62x46cm (26x25x19in.)
Gross weight 16 kg (36 1b.)

Seafreight

B67 MK2:
Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Gross weight 71 kg (157 1b.)

B67-VU MK2:
Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Gross weight 80kg (177 Ib.)

B67-K-VUMK2:

Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Case 104x95x64 cm (41x38x26in.)
Gross weight 166 kg (344 1b.)

B67 transport case:
Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Gross weight 48kg (106 1b.)

141
Emballage

Transport aérien

B67 MK 2:
Carton 64 x62x46 cm
Poids brut 39 kg

B67-VU MK 2:
Carton 64 x62x46 cm
Poids brut 42 kg

B67-K-VU MK 2:
Carton 64 x62x46cm
Carton 96 x 86 x48 cm
Poids brut 87 kg

Coffret de transport B67:
Carton 64 x62x46cm
Poids brut 16 kg

Transport maritime

B67 MK 2:
Caisse 82x78x72cm
Poids brut 71kg

B67-VU MK 2:
Caisse 82x78x72cm
Poids brut 80 kg

B67-K-VU MK 2:

Caisse 82x78x72cm
Caisse 104 x 95 x 64 cm
Poids brut 156 kg

Coffret de transport pour B67:
Caisse 82x78x72cm
Poids brut 48 kg
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1.4.2 1.4.2 1.4.2
Pegeldiagramme Level diagrams Diagrammes des niveaux
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1.5
TECHNISCHE DATEN PN-VU

a) Pilotkanal

System: NEOPILOT®
2X0,45mm

Eingangsspannungsbereich:
-6..+12dB (1V)

Eingangsimpedanz: symmetrisch,

erdfrei:
>6kOhm

Ausgangsimpedanz: symmetrisch,

ardfrai-
erairen

<300hm

Frequenzbereich:

AR RRH~
=0 ... 00U T4

Sperrschwellen: einstellbar
ca.-10dB

Ubersprechdidmpfung:
Audiosignal - Pilot:
>14dB

Pilotsignal = Audiokanal:
>b8dB

Im Zusammenhang mit der Nachsteuerung
wird das Pilotsystem geméss DIN 156575
bei 38 und 19 cm/s Bandgeschwindigkeit
auf folgende Werte eingestellt:

Eingangspegel:
v

Ausgangspegel:
1V

Sperrschwelle Aufnahme:
-10dB

Sperrschwelle Wiedergabe:
-10dB

Einstellbereich des Pilotsignal-
Systems:
0.7..16V

1.5
TECHNICAL SPECIFICATIONS PN-VU

a) Pilot channel

System: NEOPILOT®
2X0.45mm

Input voltage range:
-6..+12dB (1V)

Input impedance: balanced and

Output impedance: balanced and

floating:
noatng:

<300hms

Frequency range:
45 .. 66Hz

Blocking thresholds: adjustable
approx. -10dB

Crosstalk rejection:
audio signal — pilot:
>14dB

Pilot signal = audio channel:
>b8dB

In conjunction with the follow-up system
the pilot system is set in accordance with
DIN 15575 at 15 and 72 ips tape speed to
the following values:

Input level:
1Y%

Output level:
1V

Blocking threshold recording:
-10dB

Blocking threshold reproduction
-10dB

Setting range of pilot signal
system:
0.7..15V

1.5
SPECIFICATIONS TECHNIQUES PN-VU

a) Canal pilote

Systéme: NEOPILOT®
2x0.45mm

Gamme de tension d'entrée:
-6..+12dB (1V)

Impédance d'entrée: symétrique et
flottante:
> 6 kohms

Gamme de tension de sortie:
-6...+12dB (1V)

Impédance de sortie: symétrique et
flottante:

< 300hms

Gamme de fréquence:
45 .. 66Hz

Seuils de déclenchement: ajustables
environ -10dB

Réjection de la diaphonie:
signal audio - pilote:
>14dB

signal pilote - audio:
>58dB

En relation avec le synchroniseur, le syste-
me pilote est réglé selon la norme DIN
15675 aux vitesses de 38 et 19 cm /s aux
valeurs suivantes:

Niveau d’entrée:
Vv

Niveau de sortie:
IAY

Seuil de déclenchement al'enregistre-
ment:
-10dB

Seuil de déclenchement a la lecture:
-10dB

Gamme de réglage du signal pilote:
0.7..15V
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b) Nachsteuerung

Eingangspegel Externe Referenz:
1V+10dB

Eingangsimpedanz Externe Referenz:
symmetrisch, erdfrei
>6kOhm

Nachsteuerbereich:

nominal £3% der Sollgeschwindigkeit
(wird von der Tonmotorsteuerung im Lauf-
werk bestimmt).

Nachsteuergeschwindigkeit:
einstellbar, nominal 0,5 %
Geschwindigkeitsanderung pro Sekunde

Das Nachsteuersystem ist in der Lage,
einen Sprung in der Frequenz (Vergleichs-
oder Steuersignal) von +2% auf -2%
(61Hz auf 49 Hz) ohne Impulsverlust zu fol-
gen.Die beidiesem Nachregelvorgang auf-
tretenden Tonhohenschwankungen (nach
DIN bewertet) bleiben kleiner 1%o.

Zeitkonstante des Analogspeichers der
Nachsteuerung: weniger als 2% Geschwin-
digkeitsénderung innerhalb von 10 Minu-

ten.

Die LED [Synchron] leuchtet bei:
-180°=a=+180°

Die LED [Synchron] verldscht bei:
-360°=a=+360°

Die LED [Impulsverlust] blinkt bei:
-2340°=a=+2340°

a = elektrischer Phasenwinkel zwischen
Referenzsignal  (Vergleichssignal)  und
Rickfuhrungssignal (Steuersignal).

b) Follow up system

Input level external reference:
1V+10dB

Input impedance external reference:
balanced and floating
>6kohms

Follow-up range:

nominal =3 % of nominal speed
(determined by the capstan control of the
tape transport).

Follow-up speed:
adjustable, nominal 0.5% speed variation
per second

The follow-up system is able to follow with-
out loss of pulse a frequency jump (refe-
rence or feedback signal) from +2%to - 2%
(51 to 49Hz). The wow and flutter (DIN
weighted) arising in thes correction pro-
cess remains below 1%o.

Time constant of analogue memory of the
follow-up system:

less than 2% speed variation within 10 mi-
nutes.

The [lock] LED lights up at:
-180°=a=+180°

The [lock] LED goes out at:
-360°=za=+360°

The [field counting] LED flashes at
-2340°=za=+2340°

a = electric phase angle betweenreference
signal and feedback signal.

b) Synchroniseur

Niveau d'entrée de la référence exter-
ne:
1V +10dB

Impédance d’entrée de la référence
externe:

symétrique et flottante

> 6 kohms

Plage de synchronisation:

nominal: £3 % de la vitesse de base
(déterminé par le contréle du cabestan
dans le circuit du transport de bande).

Vitesse de synchronisation:
ajustable, nominale: 0.5% de variation de
vitesse par s.

Le synchroniseur peut suivre sans perte
d'impulsions un saut de fréquence (soit du
signal de référence externe soitdu signal de
comparaison) de +2% a -2% (b1Hz a
49Hz). Le pleurage (pondéré selon la nor-
me DIN) généré par cette correction de-
meure plus petit que 1%e..

Constante de temps de la mémoire analo-
gique de synchronisation:

moins gue 2% de variation de vitesse en
10 mn.

La LED de synchronisme s'allume pour:
-180°=a=+180°

La LED de synchronisme s'éteint pour:
-360°=a=+360°

La LED de comptage d'impulsions s'illumi-
ne pour:

-2340°za=+2340°

a = angle de phase électrique entre le si-
gnal de référence (externe, master) et le si-
gnal de comparaison (bande magnétique,
slave).
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1.6 1.6 1.6
STANDARD EINMESSDATEN STANDARD LINE-UP DATA REGLAGES STANDARDS
CCIR NAB (220V) NAB (117V)
Type B67-MKII
Typ B67-MKI 1 0.75S 2/2
Type B67-MKIl full track Stereo two track ;f:;?m;
Mono Stereo Zweispur tone mﬁélpg
Mono Steréo bi-piste | 0 TTUETEE
Flux density at

Magnetisierung bei
Magnétisation a

3.75ips (95cm/s): 250nWh/m | 400nWb/m | 250 nWb/m 200 nWh/m 200 nWb/m
7.5 ips (19 cm/s): 320nWb/m | 510nWb/m | 320 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m
15 ips (38 cm/s): 320nWbh/m | 510nWb/m | 320nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m
30 ips (76 cm/s): 320nWb/m | 510nWb/m | 320 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m
Line level

Leitungspegel +6dBm +6dBm +6dBm +4dBm +4 dBm
Niveau ligne

O VU at line level

0VU bei Leitungspegel 0dBm 0dBm 0dBm +4dBm +4dBm
Niveau ligne 8 0VU

Tape type DIN Reference tape 15 ips Charge 1544 *

Bandtyp DIN-Leerbandteil 383 cm/s Charge 1544 * 3M 206 3M 206
Type de bande Bande étalon DIN38 cm/s Charge 1544 *

Line termination

Leitungsabschluss 6000hms 600 ohms 600 ohms 600 ohms 600 ohms

Impédance de charge

Audio socket configuration
Steckerbelegung USA USA USA USA USA
Configuration des connecteurs
iiains voitage

Netzspannung 220V 220V 220V 220V 117v
Tension secteur
Mains frequency

Netzfrequenz 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 60 Hz
Fréquence du secteur

*corresponds to: Agfa Per 525 or BASF LGR 30P
*entspricht: Agfa Per 525 oder BASF LGR 30P
*correspond a Agfa Per 525 ou BASF LGR 30P




STUDER

B67 MK2

SECTION 2/1

2.INSTALLATION, INBETRIEBNAHME

Dieses Kapitel vermittelt Informationen
tiber das Auspacken und die Prifung der
gelieferten Ware, Wahl des Aufstellungsor-
tes, Aufstellungsart, Programmierung von
Netzspannung, Netzfrequenz, Automatic-
Betrieb, Bandzahleranzeige, Eingangs-
empfindlichkeit und VU-Meter; Anschluss-
Stecker und Verkabelung. Daneben ist -
anschliessend an das erste Einschalten -
eine Kurzprifung der wichtigsten Funktio-
nen beschrieben.

2.1
AUSPACKEN UND PRUFUNG

Das B67 MK2 Magnettongerat wird in ei-
ner Spezialverpackung ausgeliefert, wel-
che das Gerat auf dem Transport vor Be-
schédigung schiitzen soll. Das Auspacken
ist sorgféltig vorzunehmen, um Beschadi-
gungen der Gerate-Oberflache zu verhin-

dern.

2.INSTALLATION,
PUTTING INTO OPERATION

This section providesinformationaboutun-
packing and inspection; choosing the in-
stallation site; mounting configurations;
operating mode selection including mains
voltage, mains supply frequency, automa-
tic mode, tape timer display, input sensiti-
vity, equalisation and VU-meters; equip-
ment connectors and cabling; remote con-
trolinstallation. Also included is - following
the first switching on of the recorder — an
initial checkout procedure.

2.1
UNPACKING AND INSPECTION

The B67 MK2 system is shipped in special-
ly constructed packing cases to protect the
equipment during transit. When unpacking
the unit, use cautionto avoid damage to the

recorder finish or accessory parts.

Fig.2.1.1

2. INSTALLATION, MISE EN FONCTION

Cette partie contient les instructions néces-
saires pour: le déballage et I'inspection; le
choix du lieu d'installation; les configura-
tions possibles de montage; la sélection du
mode d'opération comprenant le réglage
de latension et de la fréquence d'alimenta-
tion, le fonctionnement en mode automati-
que, I'affichage du compteur de bande, la
sensibilité d'entrée et les VU-metres; les
connecteurs etle cablage etla mise en ser-
vice de latélécommande. De plus estinclu-
se une procédure de controle initiale con-
sécutive a la premiére mise sous tension de
I'enregistreur.

2.1
DEBALLAGE ET INSPECTION

Lenregistreur B67 MK2 est expédié dans
un emballage spécialement construit pour
le protéger durant le transport. Lors du dé-
ballage de l'appareil prendre les précau-
tions nécessaires pour éviter d'endomma-
ger ses parties extérieures ou ses acces-

soires.
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DerlnhaltderVerpackungistmitden Anga-
ben auf dem Verpackungszettel zu verglei-
chen und auf Vollstandigkeit zu prifen. Be-
wahren Sie die Originalverpackung auf. Bei
einem spateren Transport ist diese Spe-
zialverpackung der beste Schutz fir Ihr
wertvolles Gerat.

Prifen Sie alle gelieferten Gerate um festzu-
stellen, ob sie auf dem Transport bescha-
digt worden sind. Bei festgestellten
Beschadigungenistunverziglich die Trans-
portfirma sowie die ndchste STUDER-Ver-
tretung zu benachrichtigen.

2.2
AUFSTELLUNGSORT

Das B67 MK2 Magnettongerat sollte in ei-
ner maglichst staubfreien und ausreichend
belufteten Umgebung aufgestellt werden.
Die technischen Daten des Gerates sind fur
einen Umgebungstemperaturbereich von
10°C bis 40°C ausgelegt. Die Luftfeuchtig-
keit sollte 50% bis 90% betragen (nicht kon-
densierend).

Das Gerat darf nicht in der Nahe starker

elektromagnetischer Felder aufgestellt
werden. Allgemeine Storquellen sind: star-

ke Lastschwankungen auf benachbarten

CStarketromlaitiinaen
Sw@aiksuomienungen,

formatoren, Liftmotore sowie nahegelege-
ne Radio- und Fernsehsender.

Hnochleictiinactranc-
HOCHICISIUNGSsans

Beim Aufstellen ist darauf zu achten, dass
rund um das Gerat gentigend Platz bleibt,
um die ungehinderte Kihlung zu ermogli-
chen.

2.3
AUFSTELLEN DES _
MAGNETTONGERATES

2.3.1
Tragbares Gerat

Nach dem Auspacken und der visuellen
Priifung des Geréates kann dieses ohne wei-
tere mechanische Arbeit am vorgesehe-
nen Einsatzort aufgestellt werden.

Check the contents of the packing cases
and packing materials against the packing
list to make sure the shipment is complete.
Save the packing cases and packing mate-
rials for shipment of the equipment to ano-
ther location.

Carefully examine the contents for damage
that my have occurred during shipment.
Notify the carrier and the local STUDER re-
presentative of any shortage or damage.

2.2
INSTALLATION SITE

The area chosen for operation of the recor-
der should be adequately ventilated and
free of vibration. Surrounding air should be
dust free with a temperature range within
10°to 40° Centigrade (50° to 104°Fahren-
heit) and humidity within 50 to 90%
(non condensing). The area should not be
close to any strong electromagnetic fields.

Common sot

sourges o

tuating loads on nearby high current lines,
heavy duty transformers, elevator motors,
and radio and television transmitting equip-

maent
menc

rces of interference are fluc-

When mounting the equipment, allow suf-
ficient space at the top, bottom, and rear of
the unit to permit a flow of cooling air.

2.3
MOUNTING THE TAPE RECORDER

2.3.1
Portable recorder

Afterunpacking andvisualinspection ofthe
recorder, it can be mounted without further
mechanical work at the chosen installation
site.

Contrélerle contenu de l'emballage al'aide
de la liste de colisage de facon a étre s(r
que l'envoi soitcomplet. Il estrecommandé
de conserver les cartons et accessoires
d'emballage pour une éventuelle expédi-
tion ultérieure.

Examiner soigneusement les appareils
pour détecter tout dommage qui aurait pu
avoir lieu pendant le transport. Aviser le
transporteur et le représentant local STU-
DER pour signaler tout dommage ou envoi
incomplet.

2.2
EMPLACEMENT

'emplacement choisi pour I'utilisation de
I'appareil doit &tre ventilé de facon adéqua-
te et sans vibration. L'air ambiant doit &tre
sans poussiere, avec une température
comprise entre 10° et 40° Centigrade et
une humidité comprise entre 50 et 90%

(sans condensation).

'appareil ne doit pas étre situé a proximité

cLLilpcc Cuc ol a

de sources rayonnant un puissant champs
électro-magnétique. Les sources habituel-
les d'interférence sont par exemple: des

fluctuations de charoes surdesliones d'ali-
nuctuations e charges suraesiignes a ail

mentations voisines a courant fort, des
transformateurs de haute puissance, des
moteurs d'ascenseurs ou d'élévateurs et
des équipements de diffusion de radio ou
de télévision.

Lors du montage veiller a ce qu'un espace
suffisant dessus, dessous et a l'arriére de
|'appareil permette un flux d‘air frais suffi-
sant.

2.3
MONTAGE DE LENREGISTREUR

2.31
Enregistreur portable

Aprées le déballage et I'inspection visuelle
de l'appareil, celui-ci peut étre installé sans
travail mécanique supplémentaire a I'em-
placement choisi.



STUDER

B67 MK2

SECTION 2/3

Die B67 Magnettongeréte sind normaler-
weise fUr horizontalen Betrieb eingemes-
sen. Bei vertikalem Betrieb sollte, um die in
den technischen Daten garantierten Werte
zu erreichen, das Gerdt gemdass Service-
Anleitung Kapitel 6 neu eingemessen wer-
den.

2.3.2
Konsolenmontage

The B67 tape recorders normally are ali-
gned for horizontal operation. If it is inten-
ded to operate it vertically, the technical
specifications are no longer guaranteed;
the recorder must therefore be aligned as
described insection 6 of the service instruc-
tions.

2.3.2
Console mounting

Fig. 2.3.1

Nach dem Auspacken und der visuellen
Kontrolle der Gerate wird zuerstdie Konsole
zusammengebaut:

Afterunpacking andvisualinspection ofthe
units, first assemble the console:

Les enregistreurs de la série B67 sont nor-
malement ajustés pour un fonctionnement
horizontal. Si une utilisation verticale est
prévue, les spécifications techniques ne
peuvent plus étre garanties; dans ce butles
appareils doivent étre réalignés selon les
instructions contenues dans la section 6 du
manuel de service.

2.3.2
Montage en console

Aprés le déballage et I'inspection visuelle
des éléments, assembler la console, I'enre-
gistreur doit y étre introduit frontalement.
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Das Magnettongeré&t wird von vorne in die
Konsole gehoben, auf den Fihrungsschie-
nen abgestellt und nach hinten geschoben.

The tape recorder has to be lifted into the
console from the front. After puttingiton the
guide bars, slide it completely into the hou-
sing.

Fig. 2.3.2

Mit vier Schrauben wird das Gerat in der
Konsole festgeschraubt.

Fix the recorder with four screws from the
top.

Aprés sa mise en place sur les rails celui-ci
doit &tre poussé au fond du boftier. Fixer
I'appareil dans la console al'aide de quatre
vis.
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Das VU-Meter-Panel wird von oben in die  Put the VU-meter panel into the console
Konsole eingesteckt und festgeschraubt.  andfixitwithtwo screws. Plug the wire har-
Der Kabelbaum wird im Magnettongerdt  ness into the recorder.

eingesteckt.

Fig. 2.3.3

Mettre le panneau VU-metre dans la con-
sole et le fixer & I'aide de deux vis. Raccor-
der le cable au connecteur correspondant
sur I'enregistreur.
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PROGRAMMIERUNG DER OPERATING MODES PROGRAMMING = PROGRAMMATION DES MODES DE
BETRIEBSPARAMETER FONCTIONNEMENT

ACHTUNG: Die nachstehenden Einstel-
lungen dirfen nur bei ausgeschaltetem Ge-
rat und bei gezogenem Netzstecker vorge-
nommen werden!

2.4.1
Netzspannungswahl

Vor dem ersten Anschliessen ist der Netz-
spannungswahler auf der Rickseite des
Gerétes darauf zu prifen, ob seine Einstel-

luna mit der Artlichen Netzenanniima (iher-
ung mit aer oraichen INezspannung ube!

einstimmt. Gegebenenfalls ist der Netz-
spannungswahler so einzustellen, dass die
richtige Neizspannung im Ausschnitt der

Dunllmmnrl Ahthna rel
HUuCKWanaG sicntocar WirG.

Es kdnnen folgende Netzspannungen ein-
gestellt werden:

1NN 190 1AN0 INN D290 QAN N A
UV, 14U, 14U, LUV, £24U, £4U V AL

Wichtig: Nach jedem Verstellen des Netz-
spannungswaniers ist aer Wert der Netzsi-
cherung zu kontrollieren:

200..240V — 1,25 AT

100..140V -~ 2,6 AT

CAUTION: The following settings may be
performed only after switching off the re-
corder and after disconnecting the mains
plug.

2.4.1
Mains voltage selection

Prior to connecting the recorder to the
mains, check the setting of the voltage se-
lector atthe rear. If necessary turn the volta-

ae celactar nintil tha vnltana chown in tha
YL ovivuivl Uit uio V\JILUHU QEIUVVEL T UiT

window of the back cover corresponds to
the local mains voltage.

The voltage selector allows to adapt the re-
corder to the following mains voltages:

1NN 190 1 AN ONN D90 DANNT A
UV, 14U, 14V, LUV, £2U, £4U V AL

Importan ote: After varying the voltage
selector, check the va iu‘e of the primary po-
wer fuse:

200...240V = 1.25 A (slow blow)

100..140V ~ 2.5 A(slow blow)

50 Hz 60
220 v 120 v
240 vV 140 vV
1,25A 25A
SLOW BLOW
Fig. 2.4.1
2.4.2 24.2

Einstellung der Netzfrequenz

Mitdem Schiebeschalter auf der Riickseite
des Gerates wird die Netzfrequenz auf 50
oder 60Hz eingestellt; die Umschaltung
betrifft die Phasenschieberkondensatoren
der Wickelmotoren.

Adjusting the mains frequency

By means of the slide switch at the rear of
the recorder the local mains frequency (50
or 60 Hz) can be selected; with this switch
the correctvalue of the phase shifting capa-
citors for the spooling motors is set.

ATTENTION: les réglages suivants doivent
étre effectués seulement apres avoir arrété
I'appareil etdébranché le cable d'alimenta-
tion secteur.

2.4.1
Sélection de la tension d’alimentation

Avant de brancher I'appareil sur le secteur,
contréle la position du sélecteur de tension
d'alimentation sur le panneau arriere. Siné-

roccairotnirnar la cAlanta
[SISRICHASRIOIVIE§ SIS oclUuLcUrJUSqU ace que

la tension affichée corresponde a celle du
réseau local.

Le sélecteur de tension permet d'adapterle
fonctionnement de I'appareil aux tensions

Artac:

suivantes:

100, 120, 140, 200, 220 et 240 V AC.

Remarque importante: aprés chaque
modification de la position du sélecteur de
tension d'alimentation, contréler que la va-
leur du fusible d"alimentation primaire cor-
responde a:

200...240V —1.25 A (action retardée)
100... 140V —2.5 A (action retardée)

24.2
Ajustage de la fréquence d'alimenta-
tion

Le sélecteur a glissiere placé a l'arriére de
I'appareil permet d'adapter le fonctionne-
ment de I'appareil a la fréquence d'alimen-
tation (50 ou60Hz).lactionde ce sélecteur
estde corriger la valeur du changement de
phase apporté parles condensateurs al'ali-
mentation des moteurs porte-bobine.
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24.3
Eingangsempfindlichkeit

Auf dem Print  RECORD AMPLIFIER
1.167.711 oder 11687 716 kann die Ein-
gangsempfindlichkeit mit einem Briicken-
stecker um -10, -20, oder -30 dB verandert

werden.
> c30 & .&.

~~ s m RO EVEN ® @
—30dB R&zre o-
—20dB Reile @@ | Ic4 (:
—10dB :" 8”8 v, e | L)%
NORM RSS

Fig. 24.2

24.4

Entzerrung

Mit zwei weiteren Briickensteckern auf
dem RECORD AMPLIFIER-Print 1.167.711
oder 1.167.716 und 3 Bruickensteckerpar-
ren auf dem REPRODUCE AMPLIFIER-Print
kann die CCIR-oder die NAB- Enizerrung far

jede Bandgeschwindigkeit individuell ein-
gestellt werden.

24.3
Input sensitivity

A jumper plug on the RECORD AMPLIFIER
n ¢ hoard 11687711 or 1187 716 allows
to change the input sensitivity by =10, =20
or -30dB.

AN
T S

Equalization

Two additional jumper plugs on the RE-
CORD AMPLIFIER p.c.board 1.167.711 or
1.167.716 and three jumper pairs on the
REPRODUCE AMPLIFIER p. c. board
allow to individually select either CCIR or

NIAD Amiimliomal o £
INAD equalizauon 10r eacn tape speeda.

24.3
Sensibilité d'entrée

Un pontage mobile situé surle circuitimpri-
mé RECORD AMPLIFIER No. 1167711 ou
No.1.167.716 permet de changer la sensibi-
lité d'entrée de -10, -20 ou -30dB.

A A
N Ol
galisation

M-\

Deux pontages mobiles additionnels sur le
circuit imprimé RECORD AMPLIFIER
No.1.167.711 ouNo.1.167.716 et trois paires
de pontages mobiles sur le circuit imprimé
REPRODUCE AMPLIFIER permettent de
selectionner individuellement I'égalisation
CCIR ouNAB pourchaque vitesse de bande.

REPRODUCE AMPLIFIER PCB
1.167.710-81

O o9¥0 O

FIXED POS.

REPRODUCE AMPLIFIER PCB

LT

RECORD AMPLIFIER PCB

1.167.711

[:][ o5 <)

[

=] "«
1]
.
wl !
g
L= L(
NAB
NAB

0 €€0

ER71 } 7( o

x
S Rao

¢

lﬂﬂ%ﬂﬂ@m@

N @® coir
BB
®® ccir
&3

15 ips

o
5
@

RECORD AMPLIFIER PCB

1.167.715-81 1.167.716
o “ Lg“cz_e»g o c29 o .
e F‘caz I i| '.- |3l‘|~ cssa gg Cw €
co e 3 Tve g2 82
oL O x qu o @. o 8
o | e g . ”MS% w ' 8B @
. ‘ o—m< 7,5ips 15ips 30 ips
15 30|ps L Lo E LD L L N FW
@@mmm () ERN ﬂrmﬂ ﬂ@nrﬁ :
Fig. 2.4.3
245 24.5 245

Bandzahler-Anzeige

Fur diese Einstellung muss die Rickwand
des Gerates entfernt werden (siehe Kapitel
4.2).

Der COUNTER-Print 1.167.765 ist neben
dem Capstanmotor angebracht und von
hinten zugénglich.

Tape counter display

It is necessary to remove first the back
cover of the recorder (see section 4.2).

The COUNTER p. c. board 1.167.765 is lo-
cated next to the capstan motor and is ac-
cessible from the rear.

Affichage du compteur de bande

Pour effectuer ce réglage il est d'abord né-
cessaire d'enlever le panneau arriére de
I'enregistreur (voir chapitre 4.2).

Le circuit imprimé du compteur.
No.1.167.765 est situé prés du moteur ca-
bestan et est accessible par I'arriére.
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Mit dem Brlckenstecker kann entweder
mathematische Abbildung (-59 Min. 59 s
bis 9h 5IMin. 59s) oder komplementare
Abbildung (Oh OMin. Os bis
9h 59 Min. 59's) gewahlt werden.

By means of the jumper plug either mathe-
matical display sequence (-59 min. b9 s to
9h 59 min. 59 s) orcomplementary display
sequence (0h0Omin.0sto 9h59min.59s)
can be selected.

A l'aide du pontage mobile on peut sélec-
tionner soit: I'affichage d'une séquence
mathématique (de —b69mn. 59s jusqu'a
9hB59mn. 59s) soit: I'affichage d'une sé-
quence complémentaire (de 0h 00 mn.00's
jusqu'a 9h 59 mn. 59s).

®
> 3) a =1
[ _ ~ ; °
Lkl
S @ C > 2
L;P ®
e e
e MFEle e ®1Ele ¥ P
Ny vo niv
g g
p g
® o{[DT0}-e o{R19] ;
) * (RO 51
e [Tz, o |7 = il
M = MATHEMATICAL DISPLAY SEQUENCE
C = COMPLEMENTARY DISPLAY SEQUENCE

Fig. 2.4.4

2.4.6
Bandzihler bei Papierkorbbetrieb

Fur diese Einstellung muss die Rickwand
des Gerates entfernt werden (siehe Kapitel
4.2).

Auf dem TAPE TRANSPORT CONTROL-
Print 1.167.790 (von hinten zugénglich)
kann mit dem Brickenstecker S13 der
Bandzahler so programmiert werden, dass
die Anzeige bei gedruckter MOT. OFF-Taste
stoppt.

2.4.6
Tape counter at dump edit operation

It is necessary to remove first the back
cover of the recorder (see section 4.2).

The jumper plug S13 on the TAPE TRANS-
PORT CONTROLp.c.board 1.167.790 (ac-
cessible from the rear) allows to program
the tape counter that it stops at dump edit
operation (MOT. OFF push button depres-
sed).

2.4.6

Compteur de bande

avec moteur d'enroulement arrété
Pour effectuer ce réglage il est d'abord né-
cessaire d'enlever le panneau arriere de
I'enregistreur (voir chapitre 4.2.).

Le pontage S.13 surle circuitimprimé TAPE
TRANSPORT CONTROLNo0.1.167.790 (ac-
cessible depuis I'arriere) permet de pro-
grammerle compteur defaconace que ce-
lui-ci s'arréte lorsque le bouton MOT. OFF
est enfoncé.

COUNTER

RUNS
STOPS

IF MOT.OFF
IS DEPRESSED
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2.4.7
Automatic-Betrieb

Fir diese Einstellung muss die Riickwand
des Gerates entfernt werden (siehe Kapitel
4.2).

Auf dem TAPE TRANSPORT CONTROL-
Print 1.167.790 (von hinten zuganglich)
kann mit dem Briickenstecker S12 der Au-
tomatic-Betrieb wie folgt programmiert
werden:

2.4.7
Automatic mode

It is necessary to remove first the back
cover of the recorder (see section 4.2).

The jumper plug S12 on the TAPE TRANS-
PORT CONTROL p. c. board 1.167.790
(accessible from the rear) allows to pro-
gramm the automatic mode in the following
manner:

J 9 999999¢99¢ [

S RRRRNRSR] fo

o oo fo foe fae o joe o o «

- csz!IITlITTTA

, Sy 0060006066006

B 999999999099

Pt M S - N O A LA A b s

clojxjxjx|Ox(jx|x|a|o|al

DX I TITIIT

LYY e o T,

[ eoee (O thrrs a 20p",

SIREEE o pies e -

| lv.-I-‘v o Ic3 - a

I CIICI PPN e Gepd
vjeb6e y  ‘xv=2 o

Fig. 2.4.6

Stellung R: Gerét schaltet nach dem auto-
matischen Ruckspulen auf Wiedergabe.

Stellung S: Gerat stopptnach dem automa-
tischen Ruckspulen.

248
VU-Meter-Programmierung
ATTENUATOR-Print 1.167.749

Mit dem Briickenstecker JS2 wird die VU-
Meteranzeige des entsprechenden Kanals
dem Leitungspegel O, +4, +6 oder+8 dBm
angepasst.

Mit dem Brickenstecker JS1 kann der Lei-
tungsausgang fir Messzwecke — mit
600 Ohm abgeschlossen werden.

Position R:Recorder switches to reproduce
mode after atomatic rewind is completed.

Position S: Recorder stops after automatic
rewind is completed.

248
VU-meter programming
ATTENUATOR p. c. board 1.167.749

The jumper plug JS2 is used to adapt the
VU-meter indication of the appropriate
channeltothe commonly used line levels of
0, +4, +6 or +8dBm.

Formeasuring purposes itis possible to ter-
minate the line output with 600 ohms by
means of jumper plug JS1

2.4.7
Fonctionnement automatique

Pour effectuer ce réglage il est d'abord né-
cessaire d'enlever le panneau arriére de
I'enregistreur (voir chapitre 4.2.)
Lepontage S. 12 surle circuitimprimé TAPE
TRANSPORT CONTROLNo0.1.167.790 (ac-
cessible depuis I'arriére) permet de pro-
grammer le fonctionnement automatique
selon les modes suivants:

Position R: I'enregistreur passe automati-
quement en mode lecture aprés le rebobi-

naae de la hande
nage ae ia banae.

PositionS: I'enregistreur s'arréte apréslere-
bobinage de la bande.

2.4.8
Programmation des VU-meétres
Circuitimprimé ATTENUATOR no.1.167.749

Le pontage JS 2 sert a adapter I'indication
duVU-metre d'un canal donné aux niveaux
lignes les plus courrament utilisés: 0, +4,
+6 ou +8dBm.

Dans le but d'effectuer des mesures de ni-
veau, il est possible de charger la sortie li-
gne avec une résistance de 600 Ohms a
I'aide du pontage JS 1.
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Der Briickenstecker JS3 muss immer auf
Stellung "A" gesteckt sein (Stellung “B” ist
nur fur ABORC).

Die beiden Verbindungslitzen [1] blau und
[11] braun mussen wie folgtauf dem PUSH
BUTTON-Print 1.167.743 gesteckt sein:
B67-SYNC: Stellung “B”

Alle Ubrigen B67-Versionen: Stellung "A”

249
Mono-Stereo-Schalter
1.067.720

Die Briickenstecker "A” und "B” bestimmen
die Wiedergabe-Kanéle bei Mono-Betrieb:

Stellung 1: Kanal 1 ist auf Wiedergabe-
Ausgang 1 geschaltet.

Stellung 2: Kanal 1 ist auf beide Wiederga-
be-Ausgédnge 1 und 2 geschaltet.

LEL:

\ \I
O ) Q4
l . @C

<

ca

Fig. 2.4.8

The jumper plug JS3 must always be
plugged at position "A” (position "B” is for
the ABORC only).

The stranded wires [1] blue and [11] brown
must be plugged on the PUSH BUTTON
p. c. board 1.167.743 as foilows:
B67-SYNC: position "B”

All other B67 versions: position "A”

2.4.9
Mono-stereo switch
1.067.720

Jumper plugs "A” and "B” determine the re-
produce outputs in mono mode:

Position 1: channel 1 is switched to repro-
duce output channel 1.

Position 2: channel 1 is switched to both re-
produce output channels 1 and 2.

Le pontage JS 3 doit toujours se trouver en
position A (la position B s'utilise seulement

bour I'enregistreur A 80 RC)
)

Les deuxfilsbleu (1) etbrun(11) doivent étre
branchés sur le circuit imprimé PUSH BUT-
TON No. 1.167.743 de la maniére suivante:
B67-SYNC: Position "B”.

Toutes les autres versions du B67: Position

A

2.4.9
Sélecteur mono-stéréo
no.1.067.720

Les pontages "A” et "B” déterminentles sor-
ties lectures en fonctionnement mono:

Position 1: Le canal1estconnecté ala sortie
lecture 1.

Position 2: Le canal 1 estconnecté aux deux
sorties lecture 1 et 2.
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Mono-Stereo-Schalter Mono-stereo switch Sélecteur mono-stéréo

1.167.720 1.167.720 no. 1.167.720

Die Brickenstecker J1,2,3,4,5 und 8 ms-
sen bei Verwendung eines VU-Meter-Pa-
nels alle auf Stellung V, ohne VU-Meter-Pa-
nel auf Stellung O gesteckt sein.

Das Briickensteckerpaar J7 bestimmt die
Wiedergabekanale bei Mono-Betrieb:

Stellung LT: Kanal 1 ist auf Wiedergabe-
Ausgang 1 geschaltet.

Stellung AY: Kanal 1 ist auf beide Wieder-
gabe-Ausgénge 1 und 2 geschaltet.

Briickenstecker J6 bestimmt die Eingénge
hei Mono-Retriebh:

Stellung H: Zwei Mono-Eingédnge

Briickenstecker J9 bestimmt. ob beim Ein-
schalten des Magnettongerates (POWER)

automatisch auf Mono- oder Stereo-Be-

trieb geschaltet wird:

UUTI JLWCiITUTOT

Stellung U: Stereo-Betrieb

Stellung W: Mono-Betrieb

If a VU-meter panel is connected to the re-
corder, all jumper plugs J1,2,3,4,6 and 8
mustbeinpositionV, withoutVU-meter pa-
nel all these jumper plugs must be in posi-
tion O.

The jumper plug pair J7 determines the re-
produce outputs in mono mode:

Position I;T: channel 1 is switched to repro-
duce output channel 1.

Position AY: channel 1 is switched to both
reproduce output channels 1 and 2.

Jumper plug J6 determines the inputs in
mono mode:

Position H: two mono inputs

Jumper plug J9 determines mono or stereo

mode after switching-on the tape recorder
(POWER):

(AR EAY)

Position U: stereo mode

Position W: mono mode

Lorsqu'un panneau VU-métre est reli¢ a
I'enregistreur, tous les pontages J 1,2, 3, 4,
b, et8 doiventétre en positionV, enl'absen-
ce de panneau VU-metre tous ces ponta-
ges doivent étre en position O.

La paire de pontages J 7 détermine les sor-
ties lecture en fonctionnement mono:

Position I,T: le canal 1 estconnecté a la sor-
tie lecture 1.

Position AY: le canal 1 est connecté aux
sorties lecture 1+ 2.

Le pontage J6 détermine les entrées en
fonctionnement mono:

Position H: deux entrées mono.
Position Mi: Fonctionnement normal

Le pontage J9 détermine le fonctionne-

ment mono ou stéréo lors de la mise sous
tension de l'appareil (POWER).

[Sieiiv]

Position U: stéréo

Position W: mono
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ANSCHLUSSE CONNECTIONS CONNECTEURS

Fig. 2.5.1

Leitungs-Eingang CH1
Leitungs-Ausgang CH1
Leitungs-Eingang CH2
Leitungs-Ausgang CH2
Pilot-Anschluss
Laufwerk-Fernsteuerstecker
REMOTE CONTROL
[7] Tonmotor-Nachsteuerstecker
CAPSTAN SPEED CONTROL
[8] Steckanschluss fur VU-Panel

— i —— — —
D OIS WN —
[l et s i R SR

Erdungsbuchse
Netzanschluss-Stecker

o
=

Die symmetrischen Eingdnge sind auf
Stecker gefihrt, die unter der Bezeichnung
XLR bekannt sind und in der IEC-Empfeh-
lung 268-12 beschrieben sind.

Nr. 1 Audio-Masse L

Nr.2 A-Leitung (heiss)

Nr. 3 B-Leitung (kalt)

as
— |EC26812

Fig.2.6.2

Eingang, XLR-Stecker, weiblich
Input, XLR connector, female
Entrée, connecteur XLR, femelle

1 Line input CH1

] Line output CH1

] Line input CH2

] Line output CH2

] Pilot connection

] REMOTE CONTROL connector

(tape transport) ,

[77 CAPSTAN SPEED CONTROL
connector

[8] VU-panel connector

[9] Earth socket
[10] Power connector

The balanced inputs are connected to con-
nectors designated as XLR and described
in the IEC recommendation 268-12.

No. 1 Audio ground L
No. 2 Line A (live)
No.3 Line B

] Entrée ligne CH 1

] Sortie ligne CH 1

] Entrée ligne CH 2

] Sortie ligne CH 2

] Prise pilote

] Prise de télécommande REMOTE

CONTROL (transport de bande)

[7]1 Prise pour controle de la vitesse ca-
bestan CAPSTAN SPEED CONTROL

[8] Prise pour raccordement d'un pan-
neau VU-metre

[9] Prise de terre

[10] Prise d"alimentation secteur

Les entrées symétriques sont reliées a des
connecteurs dutype XLR-femelle et décrits
dans la publication IEC 268-12.

No. 1 Masse audio L
No. 2 Ligne A (phase)
No. 3 Ligne B (neutre)
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25.2 25.2 25.2
Leitungs-Ausgang Line output Sortie ligne

Die symmetrischen Ausgédnge sind auf
Stecker gefihrt, die unter der Bezeichnung
XLR bekannt sind und in der IEC-Empfeh-
lung 268-12 beschrieben sind.

Nr. 1 Audio-Masse L

Nr. 2 A-Leitung (heiss)

Nr. 3 B-Leitung (kalt)

Fig.2.56.3

Ausgang, XLR-Stecker, mannlich
Output, XLR connector, male
Sortie, connecteur XLR, méle

25.3
Pilot-Anschiuss

Die unter der Bezeichnung DIN-Stecker be-
kannten Steckverbindungen sind in der
IEC-Empfehlung 268-14A beschrieben.

Nr. 1 Eingang (heiss)
Nr. 2 Eingang (kalt)
Nr.3 Audio-Masse L

Nr.4 Ausgang (kalt)

Nr.5 Ausgang (heiss)
Nr. 6 Eingangspegel-Anzeige

INPUT 1 5 OUTPUT
\ 0 N 1V 50/60H
1V 50/60Hz e ®o z
2 ® 4
3
Fig.2.5.4

Pilot-Anschluss (DIN)
Pilot connector (DIN)
Connecteur pilote (DIN)

25.4
Laufwerk-Fernsteuerstecker
REMOTE CONTROL

Am b0-poligen Steckanschluss (Subminia-
tur, Typ D) fir die Laufwerk-Fernsteuerung
konnen die externe Laufwerksteuerung
und/oder eine Reglerstartschaltung ange-
schlossenwerden. Eine Rickstellschaltung
fur den Bandzéhler ist ebenfalls moglich.

Steckerset 20.020.303.02
bestehend aus:

- Steckereinsatz codiert 10.217.001.02
- Haube zu Stecker 50-polig 54.02.0463
- Verriegelungsfeder (2 x) 54.02.0469
- Verriegelungshaken (2 x) 54.02.0470

The balanced outputs are connected to
connectors designated as XLR and des-
cribedinthelEC recommendation 268-12.

No. 1 Audio ground L
No. 2 Line A (live)
No.3 Line B

2.5.3
Pilot connector

These connectors, also referred to as DIN
plugs, are described in the IEC recommen-
dation 268-14A.

No. 1 Input (live)
No. 2 Input

No. 3 Audio ground L
N 4 Ovitnuot

INU. ST U Ui UL

No. b Output (live)
No. 6 Input level indication

25.4
REMOTE CONTROL connector
(tape transport)

This 50 pin connector (subminiatur, type D)
for the tape transport control allows to con-
nect the external transport controland /ora
fader start circuit. A reset circuitfor the tape
timer is also possible.

Connector set 20.020.303.02
consisting of:

— Connector, coded 10.217.001.02
- Cap to connector 50 poles 54.02.0463
- Detent spring (2 x) 54.02.0469
- Detent hook (2 x) 54.02.0470

Les sorties lignes symétriques sontreliées a
des connecteurs XLR-méle et décrits dans
la publication IEC 268-12.

No. 1 Masse audio L
No. 2 Ligne A (phase)
No. 3 Ligne B (neutre)

25.3
Prise pilote

Cette prise (type DIN) estdécrite dansla pu-
blication I[EC 268-14 A.

No. 1 Entrée (phase)

No. 2 Entrée (neutre)

No. 3Masse audio L

No. 4 Sortie (neutre)

No. b Sortie (phase)

No. 6 Indication du niveau d'entrée

2.5.4
Prise de télécommande
(transport de bande)

Une télécommande externe et/ou un cir-
cuit départ a potentiometre peuvent étre
raccordés a ce connecteur type D, submi-
niature, 50 pdles. Un circuit de remise a ze-
ro pour le compteur de bande peut égale-
ment y étre raccordé.

Jeu de connecteurs 20.020.303.02
comprenant:
~ Connecteur, codé 10.217.001.02

- Cache pour connecteur 50 poles  54.02.0463
— Lames de verouillage (2 x) 54.02.0469
- Crochets de verouillage (2 x) 54.02.0470
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i L 1
{FADER M START

| ENABLE
|

10 <—1_I|_

T G2

|
!

44— CONTACT
]

+240V 34| @ ® |' 00V (S-REM)
@8 18 CMD ENB 2
00V 35| @ © |2 ke
(LOC. ENB) O19 19
S-REW 36| @ ® [3 B-REW
020 20
S-FORW 37| @ ® |4 B-FORW
TAPE TRANSPORT O2 21
REMOTE CONTROL S-REPR. 38| @ @® |5 B-REPR
022 22
S-STOP 39| @ ® [6 B-STOP
023 23
S-REC 40| @ ® |7 B-REC
Q2 24
4| O O |8
IaY ] M®°®
&9 &9
S-MONO 42| @ —— @ |9 B-MONO =
——————— -— @26 —ft-————————26 +24V
FAD-1 43| @ ~--- @ |10 B-FADRED
FADER START 1 O27 27
FAD-2 44| @ | | @ |11 00V
—————————— - Q8—4————————28-—
S-RESET 45| @ | '@ |12 +120V
1 029 29
Y-CLK 46| @« | @ |13 Y-REVRS
1 O30 30
471 O _ 1O |14
TAPE TIMER 1 O3 31
KEY 48| © ! 1O |15
1 032 32
00V 49| @] O: ® |16 +50V
-7 033 33
“““““ 580 - Oln Fig 255
SPECIAL FEATURES _ S/\/ Fernsteuerstecker
****** - Remote control connector
Connecteur pour télécommande
+24.0V B-STOP B-REW B-FORW B-REPR B-REC
PIN 34 6 3 4 5 7
A A A 4 A INTERNAL SUPPLY
LT ] o o o
FADER START ENABLE |
r"—’_” ***** R | DOy Dt Rt ;INDICATOR }
! } 10<—E-—— |
| oo o2 o3 os o5 | |
| 43<[n I
| | |
|
| Bl1 B2 83 8l4 Bls } 26« I
|
| |
| | “{i- ° /FADER }
L STk)P REW  FORW REPR  REC | te [mE——d CONTACT,
E = IMIXING DESK____ __ 1
i
— | ——y } 26 +24V
I
| |
| I
| |
|
| |
| |

PIN 1 39 36 37 38 40 ,
0.0V SSTOP S-REW S-FORW S-REPR S-REC IMIXING DESK__ |

S-REM EXTERNAL SUPPLY

IF LOCAL KEYBOARD MUST HAVE PRIORITY OVER REMOTE ,

USE PIN 18
Fig. 2.5.6 Fig.2.6.7
Laufwerk-Fernsteuerung Reglerstartschaltungen
Tape transport remote control Fader start circuits

Télécommande du transport Télécommande de lecture
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255
Tonmotor-Nachsteuerung
CAPSTAN SPEED CONTROL

Dieser 25-polige Steckanschluss (Submi-
niatur, Typ D) erlaubt den Anschluss derVa-
ri-Speed-Steuerung.

255
CAPSTAN SPEED CONTROL connector

This 25 pin connector (subminiatur, type D)
allows to connect the vari-speed control.

Steckerset 20.020.303.01 Connector set 20.020.303.01
bestehend aus: consisting of:
- Steckereinsatz codiert 10.217.001.01 - Connector, coded 10.217.001.01
- Haube zu Stecker 25-polig 54.02.0461 - Cap to connector 25 poles 54.02.0461
- Verriegelungsfeder (2 x) 54.02.0469 - Detent spring (2x) 54.02.0469
- Verriegelungshaken (2 x) 54.02.0470 - Detent hook (2x) 54.02.0470
/O\
Ot R 1320
o 3@ | ey
O
e}
QUARZ 4 - on . o zx.v/mmA(SZ)
| I on g
l | o 60
VARIABLE | L o
(0X )]
U | | MA 80 >
| é" 90 %mm
| KEY 2
MAX +50V | 00
W 2oy j__| QL smrex on o liom I
MAX + 0.5V 0— @LD ? V-REF EXT P 6
25
1 % +0.0V
25.6 2.5.6
Jack-Stecker fiir Kopfhoérer Jack for headphone
TIP = links TIP = left
RING = rechts RING = right
SLEEVE = Masse SLEEVE = ground
3]
>
g i
o.
F £ o
[———
CLIT | =
[ ——
STEREO PLUG

Fig. 2.56.9

2.5.5
Prise pourcontréle de la vitesse cabestan
CAPSTAN SPEED CONTROL

Ce connecteur type D, subminiature & 25
pdles, permet le raccordement de la com-
mande vari-speed.

Jeu de connecteurs 20.020.303.01
comprenant:
- Connecteur, codé 10.217.001.01

- Cache pour connecteur 25 poles  54.02.0461
- Lames de verouillage (2 x) 54.02.0469
- Crochets de verouillage (2 x) 54.02.0470

Fig. 2.6.8

Tonmotor-Nachsteuerung
Anschluss-Stecker und Schaltung
Capstan speed control,

connector and circuit

Prise et circuit pour contréle de la vitesse

cabestan

25.6
Prise jack pour casques

TIP = gauche
RING = droite
SLEEVE = masse
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25.7 2.5.7 2.5.7
Netzanschluss-Stecker Mains plug Prise d'alimentation secteur
Nr. 1 Phase No. 1 Live No. 1 Phase
Nr. Z Erde No. 2 Ground No. Z Masse
Nr. 3 Null-Leiter No. 3 Neutral No. 3 Neutre
MAINS
el 1o
Zlarw|Z,
t 1] j
100....... 240 VAC

Fig.2.56.10
2.6 2.6 2.6
EINSCHALTEN SWITCHING ON MISE EN MARCHE

Vorbereitung:

Alle einrastenden Schalter werden, falls
eingeschaltet, durch nochmaliges Driicken
gelost.

Beide Wickelteller von Hand kurz drehen.
Dies zur Kontrolle, ob die Bremsbander
nicht blockiert sind.

Gerat mit dem Netzkabel an das Netz an-
schliessen.

Die Drucktaste POWER schaltet das Gerét
ein.

Nach dem Einschalten leuchtet die STOP-
Taste auf. Bei Geradten mit VU-Meter-Panel
werden die Instrumente beleuchtet. Der
Bandzéhler zeigt 0.00.00.

Nochmaliges Driicken der Drucktaste PO-
WER schaltet das Gerét wieder aus.

Das Magnettongerét STUDER B67 ist nun
betriebsbereit.

Funktionskontrolle

Gerat mit der Drucktaste POWER einschal-
ten (kein Tonband eingelegt). Eine der Ge-
schwindigkeitstasten driicken. Die Tonwel-
le beginnt im Gegenuhrzeigersinn zu dre-
hen; nach kurzer Zeitleuchtetdie gedriickte
Geschwindigkeitstaste auf und signalisiert
Synchronlauf.

Die PLAYTaste drlicken: Die Andruckrolle
bewegt sich zur Tonwelle und die beiden
Wickelmotore beginnen zu drehen; der lin-
ke (Abwickelmotor) im Uhrzeigersinn, der
rechte (Aufwickelmotor) im Gegenuhrzei-
gersinn. Die PLAY.Taste leuchtet aufund die
STOPTaste verldscht.

Preparations

Any locking button which has been de-
pressed will return to its off position when it
is depressed a second time.

Briefly turn both reel supports by hand to
make sure that the brake bands are not
blocked.

Connect the recorder to the mains by
means of the mains power cable.

The POWER push button switches on the
recorder.

After switching on, the STOP button beco-
mes illuminated and recorders with VU-
meter panels show illuminated meters. The
tape counter shows 0.00.00.

Pressing the POWER push button a second
time switches off the recorder.

The STUDER B67 tape recorder is now rea-
dy for operation.

Initial checkout procedure

Switch-on the recorder by pressing the PO-
WER push button (no tape inserted).
Depress one speed push button. The cap-
stan axle begins to rotate. After a few se-
conds the depressed button lights up; this
signals synchronous running.

Depressthe PLAY push button: The pressure
roller moves to the capstan axle, and both
spooling motors beginto rotate; the leftone
(supply) clockwise, the right one (take-up)
counterclockwise. ThePLAY buttonlights
up and the STOP button lamp goes out.
After releasing the PLAY button the brakes

Préparation:

Tout bouton poussoir a blocage, ayant été
pressé une premiere fois (position enfon-
cée) peut étre ramené au repos (position
ressortie) en le pressant une seconde fois.
Tourner brievement a la main les deux sup-
ports porte-bobine afin de s'assurer que les
freins ne sont pas bloqués.

Raccorder I'enregistreur a la prise secteur a
I'aide du cable d'alimentation.

Lamise enmarche del'appareil s'effectue a
I'aide du bouton poussoir POWER.

Aprés la mise en marche, le bouton STOP
s'allume et si I'enregistreur est muni d'un
panneau VU-metre, ceux-ci s'allument
également. Le compteur de bande affiche
0.00.00.

Une autre pression sur le bouton poussoir
POWER arréte I'appareil.

L'enregistreur STUDER B67 est maintenant
prét a étre utilisé.

Procedure de contrdle initiale

Mettre en marche I'appareil & I'aide du bou-
ton poussoir POWER (pas de bande sur
I'appareil). Enfoncer I'une quelconque des
touches de sélection de vitesse. Le cabes-
tan commence a tourner dans le sens anti-
horaire; aprés un court instant la touche de
vitesse enfoncée s'allume indiquant ainsi
un fonctionnement synchrone.

Enfoncer la touche PLAY: le contre cabes-
tan se presse contre I'axe cabestan et les
deux moteurs porte-bobine commencenta
tourner; celui de gauche (débit) dans le
sens horaire, celui de droite (enroulement)
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Nach dem Loslassen der PLAY-Taste wer-
den die Wickelmotore gebremst, die An-
druckrolle féllt in die Ruhestellung zuriick
und die STOPTaste leuchtet wieder auf.
Nach dieser Kontrolle das Gerat mitder PO-
WER-Taste wieder ausschalten.

of the spooling motors are activated, the
pressure roller fellsinto its rest position and
the STOP button lights up again.

After completing this short check, switch
off the recorder by releasing the POWER
switch.

dans le sens anti-horaire. Le bouton pous-
soir PLAY s'allume tandis que le bouton
poussoir STOP s'éteint. Apres avoir relaché
le bouton poussoir PLAY, les freins des mo-
teursportebobine sontactivés. le contre ca-
bestan ravient a sa position de repos et le
bouton poussoir STOP s'allume de nou-
veau.

Apres exécution de ce rapide controle, ar-
réter I'appareil en pressant sur le bouton
poussoir POWER.
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3.BEDIENUNGSANLEITUNG

In der Bedienungsanleitung wird die Lage
der Bedienungselemente und der Anzei-
gen gezeigt. Das Vorbereiten des Magnet-
tongerétes und die moglichen Betriebsar-
ten sind beschrieben. Ferner ist eine Anlei-
tung fir die tagliche Pflege des Gerates ent-
halten.

3.0PERATING INSTRUCTIONS

This section of the manual provides loca-
tion of the recorder/reproducer operating
controls and indicators, a preoperational
procedure, and operating instructions for
the various modes of operation. Also inclu-
ded are instructions on the daily care of the
unit.

3.MODE D’EMPLOI

Le mode d'emploi indique la position des
éléments de commande et d'affichage. La
préparation du magnétophone et les diffé-
rents modes d'utilisation y sont également
décrits. Il contient en outre les instructions
pour la maintenance quotidienne de I'ap-
pareil.
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Fig. 3.1

3.1
BEDIENUNGSELEMENTE

Linker Wickelteller
Rechter Wickelteller
Bandabhebeschieber
Netzschalter POWER

ELUBE

[6] Repetiertaste
[6] Automatiktaste AUTO

STUDER

B 67 TAPE RECORDER

o mow |, o

3.1
CONTROLS

[1] Left reel support

[2] Right reel support

[3] Tape lift slider

[4] Mains POWER switch

[5] Repeat button
[6] AUTOmatic mode button

Reaow sare nec . ge se meno B

D e L E—— )

31
ELEMENTS DE COMMANDE

[1] Plateau porte-bobine gauche

[2] Plateau porte-bobine droit

[3] Poussoir-écarteur de bande

[4] Interrupteur de mise sous
tension "POWER"

[6] Touche de répétition

[6] Touche de fonction
automatique "AUTO”

[7] Abschalttaste MOT.OFF, fiir rechten
Wickelmotor (bei Papierkorbbetrieb)
[8] Reglerstarttaste FAD. ST

[9] Schnellstopptaste PAUSE
[10] Ruckspultaste <
[11] Vorspultaste >
[12] Wiedergabetaste PLAY
[13] Stopptaste STOP
[14] Aufnahmetaste REC
(nur zusammen mit PLAY wirksam!)
[15] Z&hler-Ruckstelltaste RESET

[16] Bandzahler-Anzeige
[17] Wahltasten fur Bandgeschwindigkeit
[18] Bandschere

[7] MOT. OFF button, to switch off right-
hand spooling motor (dump editing)
[8] FAD.ST. button, fader start

[9] PAUSE button
[10] Rewind button <
[11] Fast forward button >
[12] PLAY button
[13] STOP button
[14] REC button, record
(works only together with PLAY!)
[15] Counter RESET button

[16] Tape counter display
[17] Tape speed selector buttons
[18] Tape cutting scissors

[7] Interrupteur d'arrét du moteur de
bobinage droit "MOT. OFF”

[8] Touche de mise en fonction de com-
mande extérieure "FAD. ST

[9] Touche d'arrét instantané "PAUSE"

[10] Touche de rebobinage (retour rapide) <

[11] Touche de babinage (avance rapide) >

[12] Touche de lecture “PLAY”

[13] Touche d'arrét "STOP”

[14] Touche d’enregistrement (activée uni-
quement avec "PLAY")

[15] Touche de remise a zéro du compteur
de bande "RESET"

[16] Compteur de bande

[17] Sélecteur de vitesse de défilement

[18] Ciseaux

@@®

621 @@

- ° o e —
000 000 l 00® OO0
A ) ) @
0 oo @ smso L STUDER | () nues (@
. ) P ) .

€ @

® ©® @

Fig. 3.2

[19] Anzeigelampe READY

[20] Taste SAFE /READY

[21] Anzeigelampe REC (Aufnahme)

[22] Wahitaste INP (Eingang)

[23] Wahltaste SYNC

[24] Wahltaste REPROD (Wiedergabe)

[25] Pegelregler Aufnahme
RECORD LEVEL

[26] Taste UNCAL
(fixer oder regelbarer Pegel)

[27] Pegelregler Wiedergabe
REPRODUCE LEVEL

[28] Kopfhorer-Anschluss, (Stereo)

[29] Aussteuerungsinstrument

[30] Mono-Stereo-Schalter

[31] Monitor-Wahlschalter
[32] Monitorlautstarke-Regler
[33] Spitzenanzeige

[19] READY lamp

[20] SAFE /READY button
[21] RECord lamp

[22] INPut button

[23] SYNC button

[24] REPRODuce button
[25] RECORD LEVEL control

[26] UNCAL button
(fixed or adjustable level)
[27] REPRODUCE LEVEL control

[28] Headphone socket, (stereo)
[29] Level meter
[30] Mono-stereo switch

[31] Monitor selector switch
[32] Monitor volume control
[33] Peak level indicator

[19] Lampe-témain "READY"

[20] Sélecteur "SAFE/READY”

[21] Lampe-témoin "REC” (enregistrement)

[22] Touche "INP” (entrée)

[23] Touche "SYNC”

[24] Touche "REPROD." (reproduction)

[25] Potentiométre de réglage du niveau
d'enregistrement "RECORD LEVEL

[26] Sélecteur de mode de réglage
"UNCAL" (Niveau fixe ou réglable)

[27] Potentiometre de réglage du niveau
de reproduction "REPRODUCE LEVEL”

[28] Prise jack pour casque stéréo

[29] VU-métres

[30] Commutateur mono/stéréo

[31] Sélecteur de source
[32] Réglage du niveau d'écoute
[33] Indication des crétes
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3.2 3.2 3.2

BEDIENUNGSANLEITUNG OPERATING INSTRUCTIONS MODE D’EMPLOI

3.2.1 3.2.1 3.21

Einschalten Switching on Enclenchement

Das Magnettongerat B67 wird mit der
Drucktaste POWER eingeschaltet. Nach
dem Einschalten leuchtet die Tastenlampe
STOP und der elektronische Bandzahler
zeigt 0.00.00.

Die Bandzugsensoren sind im Stoppbe-
trieb blockiert und die Bandbremse ist auf
reduziertes Bremsmoment geschaltet.

Die Drucktaste POWER ist rastend, noch-
maliges Driicken [6st die Taste und schaltet
das Gerat wieder aus.

3.2.2
Tonband auflegen

Dreizackspule mit Flansch:

(DIN 45514, 45517)

Volle Bandspule auf den linken, leere Spule
auf den rechten Wickelteller auflegen. Die
Dreizackftihrungen herausziehen und mit

einer 60°-Drehung verriegeln.

Fig. 3.3

NAB-Bandspule:
NAB-Adapter auf die Wickelteller auflegen,
Dreizackfiihrung verriegeln. NAB-Band-
spule oder, wenn Offenwickel verwendet
werden, NAB-Kern auf den Adapter aufle-
gen und das Adapteroberteil im Uhrzeiger-
sinn bis zum Einrasten verdrehen.

Fig. 3.4

To switch on the B67 tape recorder, press
the push button POWER. After switching
on, the push button STOP becomes illumi-
nated and the electronic tape timer indi-
cates zero (0.00.00).

In STOP mode the tape tension sensors are
mechanically blocked and the brake mo-
ment of the tape brakes is reduced.

The power switch is of the push on/push
offtype; by pressingita second time, the re-
corder will be switched off again.

3.2.2.
Tape reel installation

Three-pronged reel with flange:

(DIN 45514, 45517)

Install reel of tape on left-hand (supply) reel
support and empty reel on right-hand
(take-up) reel support. Pull out three-
pronged guide and lock it with a 60° rota-
tion.

NAB reel

Mount NAB adaptor and
pronged guide.
MountNAB tape reel or, when using single-
sided spools, NAB hub on adaptor and turn
top section of adaptor clockwise until it
locks in place.

lock three-

Lemagnétophone B67 estmis sous tension
au moyen de linterrupteur "POWER".
Aprés I'enclenchement, la lampe-témoin
"STOP” s'allume et le compteur de bande
électronique affiche 0.00.00.

Lestensiometres sont bloqués mécanique-
ment dans ce mode de fonctionnement et
I'efficacitié du freinage mécanique estréduite.

Linterrupteur "POWER”" reste en position
basse. Une nouvelle pression le fait remon-
ter, ce qui déclenche l'appareil.

3.2.2
Mise en place de la bande

Bobine normale:

(Bobine type cinéma selon DIN 45514,
45517)

Mettre en place la bobine pleine sur le pla-
teau gauche et la bobine vide surle plateau
droit. Sortirles taquets de verrouillage etles
tourner de 60° pour bloquer les deux bobi-
nes.

Bobine NAB

Mettre en place les adapteurs NAB sur les
plateaux et les bloquer avec le systéme de
verrouillage. Positionner la bobine NAB ou,
sl'on utilise des bobines ouvertes, mettre le
noyau NAB sur I'adaptateur, puis tourner la
partie supérieure de l'adaptateur dans le
sens horaire jusqu'a I'encliquetage.
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Offenwickel:

(Wickelkern nach DIN 45515)

Bandteller auf die Wickelteller auflegen
und Dreizackfiihrung verriegeln.

Auf der linken Seite den vollen Bandwickel
auflegen, die Lasche anheben und um 90°
verdrehen bis sie auf den beiden Fihrungs-
stiften aufliegt. In der gleichen Weise auf
der rechten Seite einen leeren Wickelkern
montieren.

Single-sided spool

(hub according to DIN 45 515)

Mount adaptor with flange on the reel sup-
port and lock three-pronged guide.
Mount full reel on left-handed reel support;
lift up cover plate and rotate by 90° until it
rests on the two guide pins. After comple-
ting the preceding instructions, mount an
empty hub on the right-hand reel support.

Fig. 3.5

Band einfiadeln:

Wichtig:
Falls die Kopfabschirmung des Wiederga-
bekopfes (bei Sync-Gerédten auch die des

,Anfnnhmpl(nnfpf:\ den Knnfenmna! ver-

WG HCKURICS) UTHT AURISHIT Yo

deckt, muss sie nach unten gedriickt wer-
den, bis sie einrastet.

@®

Threading of tape
Important.
If the head shield of the reproduce head(on

sync recorders of the record head too) cov-
ers the head face press it downwards until

PO LT HITaL IGLT, oo it GUVWIIVWGIUS Uit

itis locked

Bobine ouverte

(noyau de bobine selon DIN 45 515)
Mettre en place les plateaux de bande sur
les plateaux portebobine et les bloquer
avec le systeme de verrouillage. Mettre la
galette pleine sur le plateau gauche, soule-
ver le taquet de verrouillage, le tourner de
90° pour I'amener sur les deux goujons.
Procéder de méme avec le noyau vide sur
le plateau droit.

Mise en place de la band

lmportant.

Si le blindage de la téte de reproduction
(avec les appareils sync, également celui
de la téte d'enregistrement) cache la sur-

LT G ehicgistucl callic

face de latéte, il doit étre pressé vers le bas
jusgu’'a I'encliquetage.
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Fig. 3.6
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Das Tonband gemass Abbildung einfadeln.
DerBandanfang wird auf der rechten Spule
eingefadelt und durch einige Umdrehun-
genim Gegenuhrzeigersinn gesichert. Falls
das Band mit einem transparenten Vor-
spann beginnt, vorspulen, bis die Magnet-
schicht beginnt. Den Bandzéhler durch
Driicken der RESET-Taste auf Null stellen.

Die Kopfabschirmung durch leichten Druck
auslosen.

3.23
Wahl der Bandgeschwindigkeit

Es stehen drei Bandgeschwindigkeiten zur
Verfligung:

3% (Zoll/s): 9,5cm/s
72 (Zoll/s): 19,05cm/s
15 (Zoll/s): 38,1 cm/s
oder

72 (Zoll/s): 19,05 cm/s
15 (Zoll/s): 38,1 cm/s
30 (Zoll/s): 76,2cm/s

Mit der entsprechenden Taste wird die ge-
winschte Geschwindigkeit gewahlt. So-
bald der Tonmotor die Solldrehzahl erreicht
hat, leuchtet die Tastenlampe der gewéhl-
ten Geschwindigkeit auf.

3.24
Wiedergabe

Nach dem Driicken der PLAY-Taste schaltet
das Magnettongerat auf Wiedergabe und
die Taste leuchtet auf.

Die Wiedergabefunktion kann mit der
STOP-Taste oder, automatisch, mit einem
Klarbandteil aufgehoben werden.

Die PAUSETaste stoppt das Band solange
sie gedrickt bleibt, die Repetiertaste 10st,
solange sie gedrlckt bleibt, schnelles
Ruckspulen aus.” Beide Tasten schalten
nach dem Loslassen das Geréat wieder auf
Wiedergabe.

Driicken der Umspultasten <und > sowie
der MOT. OFF und FAD. ST.-Tasten anulliert
die Wiedergabefunktion.

3.25
Aufnahme

Um das Gerat auf Aufnahme zu schalten,
mussen die beiden Tasten REC und PLAY
zusammen gedriickt werden. Wéahrend
der Aufnahme leuchten beide Tastenlam-
pen.

Thread tape according to illustration.
Thread leading tape end onto the right-
handed reel and manually rotate ccw. until
the tape is locked. Tape filled with a trans-
parent leader tape should be wound for-
ward until the beginning ot the magnetic
coating has passed the tape heads. Set the
tape counter to zero by pressing the RESET
push button.

Release the head shield by pressing it
slightly downwards.

3.2.3
Tape speed selection

Three tape speeds are available:

3% ips (9.6 cm/s)
7 ips (19.05 cm/s)
15 ips (38.1 cm/s)

or
7 ips (19.05 cm/s)
15 ips (38.1 cm/s)
30 ips (76.2 cm/s)

Select the desired speed by pressing the
appropriate push button. After the capstan
motor has reached its nominal speed, the
push button lights up.

3.24
Reproduction

After pressing the PLAY push button the re-
corder switches into reproduce mode and
the push button lights up.

The reproduce mode can be canceled by
pressing the STOP push button or, automa-
tically, by a transparent leader tape.

Pressing the PAUSE push button stops the
reproduce mode temporarily; pressing the
repeat push button causes the recorder to
rewind. Reproduce mode is reactivated
again after releasing the PAUSE or repeat
push buttons.

Pressing the rewind push buttons <or>as
wellasthe MOT OFFand FAD. ST. push but-
tons cancel the reproduce mode.

3.25
Recording

To initiate record mode press REC and
PLAY push buttons simultaneously. Du-
ring record, both push buttons light up.

Placer la bande selon l'illustration. Amener
I'amorce sur la bobine de droite et donner
quelques tours dans le sens anti-horaire
pour la fixer. Sila bande est pourvue d'une
amorce transparente, bobine jusqu’au dé-
but de la couche magnétique. Remettre a
zéro le compteur de bade en pressantsurla
touche "RESET".

Libérer le blindage de téte avec une légére
pression.

3.23
Choix de la vitesse de défilement

Trois vitesses de défilement sont & disposi-
tion:

3% (pouces/s): 9,6 cm/s
72 (pouces/s): 19,05 cm/s
15 (pouces/s): 38 cm/s

ou
72 (pouces/s): 19,06 cm/s
156 (pouces/s): 38,1 cm/s
30 (pouces/s): 76,2cm/s

La vitesse est choisie en pressant la touche
correspondante. Dées que le moteur de ca-
bestan a atteint sa vitesse nominale, la
lampe de la vitesse sélectionnée s'allume.

3.24
Reproduction

Sil'on appuye sur la touche "PLAY”, le ma-
gnétophone se meten mode reproduction,
et la lampe correspondante s'allume.

La fonction reproduction peut étre inter-
rompue en pressant le bouton poussoir
"STOP" ouautomatiquement par une amorce
transparente.

La touche "PAUSE" interrompt le défile-
ment aussi longtemps qu'elle est pressée;
la touche de répétition provoque le rebobi-
nage rapide aussi longtemps qu'elle est
pressés. Sitdtque ces deux touches sontre-
lachées, le magnétophone se remetenmo-
de reproduction.

La fonction reproduction peut étre inter-
rompue par les touches suivantes: <, >,
"MOT. OFF" ainsi que "FAD. ST

3.25
Enregistrement

Pour commuter I'appareil sur enregistre-
ment, il faut appuyer simultanément sur
lestouches "REC" et "PLAY". Pendant|'enre-
gistrement, les deux touches sont allu-
mées.
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SAFE/READY-Taste: SAFE/READY push button: Sélecteur "SAFE/READY™:

Bei Geraten mit SAFE/READY-Tasten kon-
nen die Kanéle einzeln fir die Aufnahme
gesperrt werden. Solange die Taste ausge-
|6st ist, erfolgt auf dem betreffenden Kanal
keine Aufnahme; driicken von PLAY und
REC schalten diesen Kanal nur auf Wieder-
gabe.

Um einen Kanal fur eine Aufnahme vor-
zubereiten, muss die entsprechende SAFE/
READY-Taste gedriickt werden. Die griine
Lampe READY leuchtet auf. Wenn nun
noch REC und PLAY zusammen gedrlckt
werden, leuchtet die rote Lampe REC auf
und signalisiert den Beginn der Aufnahme.

Die Aufnahmefunktion kann durch Drik-
ken der STOP-Taste oder, automatisch, mit
einem Klarbandteil aufgehoben werden.

Um das Gerat ohne Bandstillstand von Auf-
nahme auf Wiedergabe zu schalten, muss

die PLAY-Taste gedrlckt werden.

Wenn die PAUSE-Taste gedrlckt ist, wird
die Aufnahme unter gleichzeitigem Anhal-
ten des Laufwerkes unterbrochen; nach
dem Loslassen der Taste wird die Aufnah-
mefunktion wieder aktiviert.

Driicken der Repetiertaste bewirkt Unter-
bruch der Aufnahmefunktion und Iost
schnelles Umspulen aus; nach dem Loslas-
sen wird das Gerat automatisch auf Wie-
dergabe geschaltet.

Dricken der Umspultasten <und > sowie
der MOT. OFF und FAD. ST.-Tasten annul-
liert die Aufnahmefunktion.

3.2.6
Umspulen

Mitder Taste<<wird das GerataufRickspu-
len geschaltet. Mit der Taste >wird das Ge-
rat auf schnelles Vorspulen geschaltet. Die
entprechende Tastenlampe leuchtet auf.

Die Umspulfunktion wird durch die STOP-
Taste oder ein Klarbandteil aufgehoben.

Es kann unbedenklich vom Ruckspulen di-
rekt auf schnelles Vorspulen und umge-
kehrt geschaltet werden; oder direkt von
Wiedergabe bzw. Aufnahme auf Umspu-
len.

Recorders with SAFE/READY push button
allow to prevent one or both channels from
going into record mode. As long as this
pushbuttonisreleased norecording canbe
made on the corresponding channel; pres-
sing REC and PLAY simultaneously initiates
reproduce mode only.

To prepare this channel for a record, SAFE/
READY mustbe pressed, causing the green
lamp READY to lightup. After pressing REC
and PLAY simultaneously, the red lamp REC
lights up and signals the start of recording.

To cancel record mode and tape move-
ment, press the STOP push button. A trans-
parent leader tape has the same effect.

To cancel record mode without stopping
the tape, press PLAY: the recorder switches
instantly to reproduce mode.

pressed, record mode and tape movement
are halted, releasing the push button reacti-
vates record mode.

As long as the PAUSE push button is

Pressing the repeat push button cancels re-
cord mode and causes the recorder to re-
wind, releasing this push button activates
reproduce mode.

Pressing the rewind push buttons <and>
as well as the MOT. OFF and FAD. ST. push
buttons cancels the record mode.

3.2.6
Spooling mode

Pressing the < push button activates re-

wind mode, pressing the > push button ac-
tivates fast forward mode. The appropriate
push button lights up.

Spooling mode can be canceled by pres-
sing the STOP push button or, automatical-
ly, by a transparent leader tape.

Itis possible, to switch directly from rewind
to fast forward and vice versa, or to switch-
over directly from reproduce and record
mode to spooling mode, without the need
to press the STOP push button first.

Avec les appareils équipés du sélecteur
"SAFE/READY”, on peut empécher l'enre-
gistrement d’avoir lieu sur un canal ou les
deux. Lorsque la touche d'un canal est en
position haute celui-ci ne peut pas se
mettre en enregistrement; lorsque les
touches REC et PLAY sont pressées, ce ca-
nal reste en mode reproduction.

Pour préparer un canal al'enregistrement, il
fautpressersurle sélecteur "SAFE/READY”
correspondant. La lampe verte "READY”
s'allume. Une pression sur "REC" et "PLAY"
allume la lampe rouge "REC” signalant le
départ de I'enregistrement.

La fonction enregistrment peut étre inter-
rompue par pression sur la touche "STOP”
ou automatiguement par une amorce trans-
parente.

Pour sortird'enregistrement sans stop inter-
médiaire, appuyer sur la touche "PLAY”,
I'appareil passe immédiatement en mode
reproduction.

I'enregistrement est interrompu en méme
temps que le défilement de la bande. Sitot
le bouton reléché, la fonction enregistre-
ment se remet en route.

Lorsqu'on appuie sur la touche de répéti-
tion, I'enregistrement s'interrompt et le ma-
gnétophone se met en rebobinage rapide.
Sitétlatouche relachée, il se metde lui-mé-
me en mode reproduction.

Une pression sur les touches <et>, ainsi
que "MOT.OFF" et "FAD.ST" interrompt
I'enregistrement.

3.2.6
Bobinage et rebobinage rapides

Latouche<commande lerebobinage rapi-
de, alors que la touche >commande le bo-
binage rapide, avec allumage de la lampe
correspondante.

Ces deux fonctions peuvent étre interrom-
pues par une pression surlatouche "STOP”
ou par une amorce transparente.

On peut passer indifféremment de bobina-
ge rapide en rebobinage rapide ou vice-
versa, ou de reproduction (enregistrement)
en bobinage, sans stop intermédiaire. Le
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Auch kann direkt aus dem Umspulen Wie-
dergabe oder Aufnahme angewahlt wer-
den. Dabei leuchtet zuerst die Taste der ge-
wahlten Funktion zusammen mitder STOP-
Taste auf; das Tonband wird gestoppt und
die gewahite Funktion bei Bandstiiistand
sofort aktiviert.

Waéhrend dem Umspulen wird das Ton-
band automatisch von den Tonkopfober-
flachen abgehoben, um die Abnitzung der
Tonkdpfe zu verringern.

Um aber den Anfang oder das Ende einer
Aufnahme bequem suchen zu kénnen, ist
ein Aufheben der Bandabhebung mdoglich:
Beide Umspultasten missen gleichzeitig
gedrickt werden. Sobald sich das Band
bewegt, die Taste der nicht gewilnschten
Laufrichtung loslassen und die andere Tas-
te so lange driicken, bis die gewiinschte
Stelle gefunden ist. Nach dem Loslassen
wird normales Umspulen (mit Bandabhe-
bung) aufgenommen, bis die STOP-Funk-
tion eingeleitet wird.

Die PAUSE-Taste unterbricht die gewéhlte
Umspulfunktion solange sie gedrickt wird.

Die Repetiertaste bewirkt Rickspulen und
nachdem Loslassen Umschaltung aufWie-
dergabe.

Durch Driicken der MOT. OFF und FAD. ST.-
Tasten wird die Umspulfunktion aufgeho-
ben.

3.2.7
Stopp

Die Taste STOP loscht die Betriebsarten
Wiedergabe, Aufnahme und Umspulen.
Nach dem Drucken leuchtet die Taste auf
und die Bandbremsung wird eingeleitet.
Nach dem Bandstillstand wird das Brems-
moment der Bandbremse automatisch auf
die'Halfte reduziert. Damitwird die Bandbe-
wegung beim Schneiden erleichtert.

Eine wahrend der Bremsung des Bandes
neu eingegebene Betriebsart wird gespei-
chert und nach dem vollstdndigen Band-
stillstand sofort aktiviert.

3.2.8
Automatic-Betrieb

Wahrend die Betriebsarten Wiedergabe
oder Aufnahme aktiviert sind, kann durch
Driicken der AUTO-Taste auf Automatic-
Betrieb umgeschaltet werden.

It is further possible to select reproduce or
record mode during spooling mode. The
push button(s) of the selected functions
light up together with the STOP push but-
tonThe tape transport control stops tape
movementand, afterthe tape hascomeioa
complete standstill, the selected functionis
activated.

During spooling mode, the tape is automa-
tically lifted from the head faces to reduce
head wear.

This tape lifter function can be defeated, if it
isnecessary to seek a beginningoran end
of a production:

Both push buttons<<and >mustbe pressed
first. As soon as the tape moves, release the
push button of the unwanted tape direction.
As long as the other push button remains
depressed, the tape lifter is defeated. After
releasing the button, the normal spooling
continues (tape lifter activated) until STOP
is activated.

The PAUSE push button interrupts the se-
lected spooling function as long as it is de-
pressed.

The repeat push button causes rewind
mode; after releasing it, the recorder goes
into reproduce mode.

Pressing the MOT. OFF and FAD. ST. push
button cancels the spooling mode.

3.2.7
Stop

The STOP push button cancels the opera-
ting modes reproduce, record and spool-
ing. After depressing it, this push button
lights up and tape braking is activated. After
the tape has stopped, the brake moment is
reduced to half. This makes tape move-
ment easier when editing.

A new operating mode which is entered
during braking will be activated after the
tape has come to a complete standstill.

3.2.8
Automatic mode

During reproduce or record the automatic
mode can be activated by depressing the
AUTO push button .

passage direct de bobinage en reproduc-
tion ou enregistrement est possible égale-
ment. Latouche delafonction sélectionnée
et la touche "STOP” s'allument alors, la
bande s'arréte puislafonction sélectionnée
s‘encienciie.

Pendant ie bobinage ou rebobinage, ia
bande est écartée automatiquement des
tétes magnétiques pour réduire leur usure.
Toutefois, pour une recherche plus agréa-
ble delafind'unenregistrement, cette fonc-
tion peut étre neutralisée. Pour cela, pressez
simultanement les deux touches <et>.
Dés que labande se meten mouvement, re-
lacher la touche de fonction non désirée et
garder la pression sur I'autre jusqu’a l'en-
droit souhaité. Si on relache la touche, le
bobinage ou rebobinage continue jusqu’'a
I'activation de la touche "STOP".

La touche "PAUSE" interrompt les fonc-
tions de bobinage aussi longtemps qu'elle
reste pressée.

La touche de répétition provoque le rebobi-
nage rapide; sitdt qu'elle est relachée, la
machine se met en mode reproduction.

Les fonctions <et> sont interrompues par
les touches "MOT. OFF” ou “FAD. ST”"

3.2.7
Arrét

La touche "STOP” interrompt les fonctions
suivantes: reproduction, enregistrement,
bobinage et rebobinage. Sitot la touche
pressée, lalampe correspondante s'allume
et les freins de bande sont activés. Lorsque
labande estarrétée, le moment de freinage
est réduit de moitié, ce qui facilite la mani-
pulation de bande pour le montage.

Une fonction sélectionnée pendant le frei-
nage estmémorisée puis activée lorsque la
bande s'est arrétée.

3.2.8
Mode automatique

Pendant les modes reproduction ou enregi-
strement, on peut commuter sur fonction-
nement automatique au moyen de la
touche "AUTO".
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Je nach Programmierung des Laufwerk-
printes (Kapitel 2.4) sind zwei Arten Auto-
matic-Betrieb maoglich:

1. Bei Erreichen des mindestens 1 m lan-
gen Klarbandteils am Bandende wird auto-
matisch auf schnelles Riickspulen geschal-
tet. Nachdem das Band an seinen Anfang
zurtickgespultist, wird auf STOP geschaltet
und der Automatic-Betrieb geldscht.

2. Bei Erreichen des mindestens 1 m lan-
gen Klarbandteils am Bandende wird auto-
matisch auf schnelles Riickspulen geschal-
tet. Nachdem das Band an seinen Anfang
zurlickgespult ist, schaltet ein zweites Klar-
bandteil das Gerat automatisch wieder auf
Wiedergabe oder Aufnahme. Der Automa-
tic-Betrieb wird dabei nicht geldscht.

Die notwendige Lénge des Klarbandteils
an Bandanfang ist von der Spulengrosse
und dem Gewicht abhéngig:

Spulengrosse Mindestlange

@ 15cm, Plastik: 10m
@ 26,5cm, Plastik 20m
@ 26,5 cm, Metall 25m

3.2.9

Papierkorh-Betrieb

Durch Dritcken der Taste MOT. OFF wird
der rechte Wickelmotor ausgeschaltet. Die
aufleuchtende Taste zeigt diesen Betriebs-
zustand an. In dieser Betriebsart kénnen
unbrauchbare Bandabschnitte “in den
Papierkorb” gespielt werden (Wiedergabe
oder Aufnahme).

Solange MOT. OFF gedriickt ist, sind fol-
gende Funktionen nichtbenltzbar: Umspu-
len, Reglerstart und Fernsteuerung.

3.2.10
Reglerstart

Bei eingerasteter, aufleuchtender Taste
FAD. ST. ist die eingebaute Tastatur und die
Fernsteuerung blockiert. Das Magnetton-
gerat kann nur vom Mischpult aus und nur
auf Wiedergabe geschaltet werden.

Two different automatic modes are pos-
sible, depending on the programming of
the tape transport p.c.board (see section
2.4):

1. When the transparent leader tape with a
length of at least 1 m (3.3 ft) at the end of
the tape is reached, the recorder switches
automatically to rewind mode. After the
tape is completely wound back, the recor-
der goes into stop mode and the automatic
mode is canceled.

2. When the transparent leader tape with a
length of at least 1 m (3.3 ft.) at the end of
the tape is reached, the recorder switches
automatically to rewind mode. After the
tape is wound back, a second transparent
leader tape causes the recorder to activate
reproduce or record mode again. The auto-
matic mode is thereby retained.

The length of the transparent leader tape at
the beginning of the tape depends on the
size and the weight of the tape reel:

Reel size min. length
@ 15cm (67), plastic 10m (33 ft)
@26.5cm (10.57), plastic 20m (66 ft.)
@ 26.5cm(10.56"), metal 25m (83 1t)

3.29

Dump editing (tape dump)

To initiate this operating mode, depress the
MOT. OFF push button. This switches off the
right-hand spooling motor; the push button
lights up.

Unnecessary tape sections can now be
“dumped” into a waste basket (in repro-
duce or record mode).

As long as MOT. OFF is depressed the fol-
lowing functions are disabled: spooling,
fader start, remote control.

3.2.10
Fader start

With the FAD. ST. push button depressed
the built-in reproduce, record and spooling
push buttons as well as remote control are
disabled. This push button lights up too.
The recorder canonly be activated fromthe
mixing console and only in reproduce
mode.

Suivant la programmation du circuit logi-
que de commande (chapitre 2.4). on a le
choix entre deux modes de fonctionne-
ment automatique.

1. Lorsque I'amorce transparente de fin de
bande est atteinte (longueur min. 1m), le
rebobinage rapide est activé. Une autre
amorce transparente en debutde bande ar-
rét la bande. La fonction mode automa-
tique est interrompue.

2. Lorsque I'amorce transparente de fin de
bande est atteinte (longueur min. 1 m), le
rebobinage rapide est activé. Une autre
amorce transparente en début de bande
permettra ala machine de repartirenmode
reproduction ou enregistrement, la fonc-
tion mode automatique restant activée.

Lalonguerde I'amorce transparente du dé-
but de bande estfonction du diametre etdu
poids des bobines:

Diametre de bobine  Longueur minimale

@15 cm, plastique 10m
@ 26,5 cm, plastique 20m
@ 26,6 cm, métal 25m

3.2.9
Dévidement libre de la bande

En appuyant sur la touche "MOT. OFF", le
moteur de bobinage droit est mis hors-ser-
vice et la lampe correspondante s'allume.
Ce mode de fonctionnement permet d'éli-
miner des portions de bande inutiles.

Aussi longtemps que cette touche est en-
foncée, les fonctions suivantes sont inutili-
sables: bobinage et rebobinage rapides,
“Fader Start” et télécommande.

3.2.10
Depart commandé par potentiométre
(Fader Start)

Lorsque latouche "FAD. ST." estenfoncée et
allumée, le clavier de commande et la télé-
commande sontbloqués. Le magnétophone
ne peut étre démarré qu'a partir d'un pupitre
de mélange en mode reproduction unique-
ment.
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3.2.11 3.2.11 3.211
Schnellstopp Pause Pause

Solange die PAUSE-Taste gedriickt wird,
sind alle Funktionen unterbrochen und das
Band wird gebremst. Die Taste der gewdhl-
ten Betriebsart leuchtet zusammen mit der
STOP-Taste auf.

Nach dem Loslassen der PAUSE-Taste wird
die zuvor angewahlte Betriebsart wieder
aktiviert.

3.2.12
Repetieren

Wahrend die Repetiertaste = gedriicktist,
wird das Band zuriickgespult und die Taste
<leuchtet auf.

Die Repetierfunktion kann aus jeder Be-
triebsart (Wiedergabe, Aufnahme und Um-
spulen) direkt angewahlt werden.

Nach dem Loslassen der Taste wird das
Band gebremst und nach dem Bandstill-
stand sofort die Betriebsart Wiedergabe
aktiviert.

3.2.13
Bandzahler

Der elektronische Bandzahler zeigtin Stun-
den, Minuten und Sekunden an. Entspre-
chend der Programmierung auf dem Zah-
lerprint (Kap.2.4) sind folgende Darstel-
lungsarten moglich:

1. Z&hlbereich von -59min. 59s bis
9h B9 min. 59s

2. Zahlbereich von Oh Omin. Os bis
9h b9 min. 69s

DerZahlerzeigt, unabhéngig von der Band-
geschwindigkeit, immer die echte Band-
laufzeit an.

Bei Bandende stoppt der Zdhler automa-
tisch.

Durchentsprechende Programmierung auf
dem Laufwerkprint (Kap. 2.4) kann ein au-
tomatisches Stoppen des Bandzéhlers bei
Papierkorbbetrieb (3.2.9) erreicht werden.

Der Bandzéhler wird durch Driicken der
RESETTaste in die Nullstellung gebracht.

3.2.14
Fernsteuerung

Je nach Programmierung des Anschluss-
Steckers REMOTE CONTROL haben die
eingebauten oder die Fernsteuertasten
Prioritat.

While the PAUSE push buttonis depressed,
the selected operating mode is interrupted
and the tape stops. I he push button of the
selected operating mode lights up together
with the STOP push button .

After releasing the PAUSE push button the
previously selected operating mode is re-
sumed.

3.2.12
Repeat

While the repeat push buttonZis de-
pressed the tape winds back and the push
button<lights up. The repeatmode may be
activated directly while the recorderisinre-
produce, record or spooling mode.

After releasing this push button the tape
stops and reproduce mode is acitvated im-
mediately after the tape has come to a
standstill

3.213
Tape counter

The electronic tape counter indicates
hours, minutes and seconds. Representa-
tion depends on the programming on the
counter p. c. board (section 2.4):

1. counting  from  -69min. 59s to
9h BImin. B9s
2. counting from OhOmin. Os to
9h 59min. B9s

The counter always shows the real tape
running time, irrespective of the tape speed.

When the end of a tape is reached, the
counter stops automatically.

Depending on the programming on the
tape transport control p. ¢. board (section
2.4) the counter stops automatically during
dump editing (3.2.9).

The tape counteris resetto zero by pressing
the RESET push button.

3.2.14
Remote control

Depending on the programming of the
REMOTE CONTROL connector theinternal
or remote control push buttons have priori-
ty.

Aussi longtemps que la touche "PAUSE”
est pressée, toutes les fonctions sont inter-
rompues et ia bande est freinée. La touche
de la fonction chiosie s'allume ainsi que la
touche "STOP”. Dés quelatouche "PAUSE”
est relachée, la fonction précédemment
choisie est & nouveau activée.

3.2.12.
Répétition

Pendant que la touche de répétition =
estpressée, la bande parten rebobinage et
la touche<s'allume.

La fonction de répétition peut étre activée
directement a partir de tous les modes (re-
production, enregistrement ou bobinage).
Lorsque latouche estrelachée, labande est
freinée, puis aprés I'arrét la fonction repro-
duction est activée.

3.213
Compteur de bande

Le compteur de bande électronique affiche
les heures, minutes et secondes. Suivant la
programmation sur le circuit logique de
compteur (chapitre 2.4), les représenta-
tions suivantes sont possibles:

1.Capacité de comptage: -59 mn 59s
jusqua9h 59 mn B9s

2.Capacité de comptage: Oh Omn Os
jusqu'a 9h 59mn 59s

Le compteur indique toujours le temps de
défilement réel de ta bande, indépendam-
ment de la vitesse.

Le compteur s'arréte automatiquement en
fin de bande. Avec une programmation
adéquate sur le circuit logique de com-
mande (chap. 2.4) on peut arréter le comp-
teur de bande lorsqu’on travaille en dévide-
ment libre de bande (3.2.9).

La remise a zéro du compteur de bande se
fait avec la touche "RESET".

3.214
Télécommande

Suivant la programmation de la fiche "RE-
MOTE CONTROL", on peut donner la priori-
té soit au clavier, soit aux touches de télé-
commande.
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3.2.15
Magnettongerate mit VU-Meter-Panel

UNCAL: Bei gedriickter Taste sind die Pe-
geiregier fur Aufnahme und Vviedergabe
aktiviert, d. h. die Aufnahme- und Wieder-
gabepegel konnen manuell eingestelltwer-
den.

Bei geloster UNCAL-Taste sind die beiden
Regler ausser Betrieb.

INP: Bei gedrlckter Taste wird das Ein-
gangssignal auf den Ausgang geschaltet
und der Eingangspegel gemessen.

REPROD: Bei gedrlcker Taste wird das
Wiedergabesignal auf den Ausgang ge-
schaltetund der Wiedergabepegel gemes-
sen.

INP-und REPROD-Tasten |6sen sich gegen-
seitig aus.

SYNC (nur bei SYNC-Geraten): Bei ge-
drtckter Taste wird der Sync-Verstérker auf
den Ausgang geschaltet und der Sync-Pe-
gel gemessen.

3.2.16
Bandschere

Die Schere sollte nur in Stopp-Position des
Bandes betatigt werden.

Der Schneidevorgang wird durch Driicken
der grauen Taste ausgeldst.

33
TAGLICHE PFLEGE

Die tégliche Pflege beschrankt sich auf das
Reinigen der Tonkodpfe und der Bandfuh-
rungselemente.

Staub- und Oxydpartikel der Magnet-
schicht des Tonbandes sammeln sich ger-
ne an Tonkopfen und Bandflhrung, was bei
Aufnahmen zu Unterbriichen (sogenann-
ten Drop Outs) fihren kann.

Die Reinigung sollte taglich oder, wenn
Schmutz sichtbarist, haufiger durchgefthrt
werden.

Fur die Pflegearbeiten verwendet man am
besten das STUDER Cleaning Set, Best. Nr.
10.496.010.00. Es enthaltalle zur Reinigung
eines Magnettongerédtes notwendigen
Utensilien und eine spezielle Reinigungs-
flussigkeit.

3.2.15
Recorders with VU-meter panel

UNCAL: When this push button is de-
pressed, the ievei controis for reproduce
andrecord are activated, i. e. the reproduce
and record levels can be adjusted manual-
ly.

When the UNCAL push button is released,
the level controls are inoperative.

INP: With this push button depressed, the
input signal is switched to the output and
the input level is measured.

REPROD: With this push button depressed,
the reproduce signal is switched to the out-
put und the reproduce level is measured.

The push buttons INP and REPROD release
each other.

SYNC (units with sync-amplifiers only):
With this push button depressed, the sync
signalis switchedtothe outputandthe sync
level is measured.

3.2.16
Tape cutting scissors

The cutting scissors should be used only
with the tape in stop position.

To cut the tape, simply press the grey but-
ton.

3.3
DAILY CARE

Daily care is reduced to cleaning the tape
heads and tape guides.

Dustand oxyde particles fromthe magnetic
tape coating tend to collecton components
in the tape path. These contaminents can
cause recording gaps (so-called drop
outs).

Cleaning should be performed each day, or
more frequently if visual inspections indi-
cates cleaning is needed.

For optimum cleaning use the STUDER
Cleaning Set, order no. 10.496.010.00. It
contains all utensils necessary for cleaning
a tape recorder and a special fluid.

3.215
Magnétophone avec panneau de VU-
metres

"UNCAL": Avec la touche enfoncée, les po-
ieniiomeues de 1éygiage d'erneyistiement
et de reproduction sont activés, c-a-d. que
les niveaux d'enregistrement et de repro-
duction peuvent étre réglés manuellement.
Avec la touche "UNCAL" libérée, ies deux
potentiometres sont mis hors circuit.

"INP”: Avec la touche enfoncée, le signal
d'entrée est commuié sur la sortie et ie ni-
veau d'entrée est mesuré.

"REPROD": Avec la touche enfoncée, le si-
gnal de reproduction est mesuré.

Les touches “INP” et "REPROD” se libérent
mutuellement.

"SYNC" (seulement sur les appareils Sync),
avec la touche enfoncée, I'amplificateur
Sync est commuté sur la sortie, etle niveau
Sync est mesuré.

3.2.16
Ciseaux de bande

Les ciseaux ne devraient étre utilisés qu'en
position stop de la bande.

La coupe s'effectue en appuyantsurle bou-
ton gris.

3.3
MAINTENANCE QUOTIDIENNE

La maintenance quotidienne se limite au
nettoyage des tétes magnétiques et des
guides de bande.

Les poussiéres et particules d'oxyde ma-
gnétique se déposent facilement sur les
tétes et les guides de bande, ce qui pro-
voque des interruptions momentanées
(drop-outs) lors de I'enregistrement.

Le nettoyage devrait se faire quotidienne-
ment ou encore plus souvent si des dépots
sont visibles.

Pour les travaux de nettoyage, on utilisera
de préférence le STUDER Cleaning Set, no
10.496.010.00 qui continent tous les uten-
silesnécessaires au nettoyage d'unmagné-
tophone ainsi qu'un liquide de nettoyage
spécial.
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Vorgehen

Ein Filzstdbchen mit der Reinigungsflussig-
keit benetzen und alle Bandftihrungsele-
mente damit reinigen. Danach mit einem
trockenen Filzstdbchen die gereinigten
Stellen trocknen.

Achtung
Bei der Reinigung der Kapstanachse darf
keine Reinigungsflissigkeit in das Lager
gelangen!

3.4
BEDIENUNGSANLEITUNG PNVU

3.4.1
Allgemeines

Der Pilottonverstarker unterbricht die Auf-
zeichnung, des Pilottones, sobald dessen
Pegel unter —-10dB sinkt.

Bei ausreichendem Pegel leuchtet LED [2].
Das Pilottonpegel-Instrument zeigt bei
Wiedergabe und wéhrend dem schnellen
Umspulen immmer den Wiedergabepegel
des Pilottones an.

3.4.2
Bedienungselemente

Procedure

Dip a felt swab into the cleaning fluid and
clean all tape guidance elements. Dry the
cleaned surfaces with a new, dry felt swab.

Caution

During the cleaning, take care that no clea-
ner comes into the bearings of the capstan
axle.

3.4
OPERATING INSTRUCTIONS PNVU

3.4.1
General

Recording of the pilot signal by the pilot to-
ne amplifier ceases if the signal level falls
below -10 dB.

When the signal strength is adequate, LED
(2) lights up.

In reproduce or spooling mode, the pilot
signal level meter always indicates the re-
produce level of the pilot signal.

34.2
Operating controls
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LEVEL

0
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CEF

EXTERN

COUNT
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MANUAL-ADJUST
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-4 +4
-6 +6
8 +8
READY -10 +10

o

REFERENCE| |.10 +10
LEVEL — || e
MAINS TAPE

EXTERN
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MANUAL

SYNCHRONIZER
SPEED-DEVIATION

FEEDBACK

TACHO
LOCK
CON\ib
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DIRECT
60 50Hz OFF

> o

o o

Fig 3.4.1

Maniere de procéder:

Humecter un batonnetouaté avec leliquide
de nettoyage et nettoyer tous les guides de
bande, puis sécher cesmémes places avec
un batonnet sec.

Attention

En nettoyant le cabestan, veiller & ne pas
laisser couler du liquide de nettoyage dans
le roulement!

3.4
MODE D'EMPLOI PNVU

3.41
Généralités

Llamplificateur pilote interrompt I'enregi-
strement du signal-pilote des que son ni-
veau tombe au-dessous de -10 dB.

Lorsque le niveau est suffisant, I'afficheur
LED (2) estallumé. Linstrument de mesure
PILOT-CH indique toujours le niveau du si-
gnal-pilote, que ce soita la reproduction ou

au bobinage rapide.

3.4.2
Eléments de commande
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Eingangswabhlschalter fur Pilottonauf-
nahme (Referenzsignal vom Master/
EXTERN oder intern/MAINS).
Eingangspegel-Kontrollampe (leuch-
tet bei ausreichendem Pilottonpegel)
Pilottonpegel-Instrument (zeigt den
Eingangspegel in STOP- und REC-
Betrieb an).
SAFE/READY Schalter fir Pilotton-
signal (falls Pilottonaufzeichung nicht
erforderlich, besserer Fremdspan-
nungsabstand).
Handregler (bei schlechtem Start Kor-
rekturmdoglichkeit  oder manuelle
Bandgeschwindigkeitsvorwahl, Bild-
verlust oder -Gewinnanzeige durch
Lampe [8]).
Umschalter automatische Synchroni-
sation/Handregelung.
Synchronanzeige (leuchtet bei er-
reichtem Synchronlauf auf).
Impulsverlust und Bildzahllampe (im
Plus-Bereich leuchtet die Lampe
schnell auf und erlischt langsam, im
Minus-Bereich leuchtet sie lang-
sam auf und erlischt plotzlich).
Schalter fur Frequenzumrechnung.

] Ruckfihrungssignalwahler

1 Rickfuihrungssignalpegel-Kontrol-
lampe

[12] Anzeige der Geschwindigkeitsnach-

steuerspannung

(9]

[10]
(1]
(12]

Input selector for pilot tone recording
(reference signal from master (EX-
TERN) or generated internally
(MAINS)).

Input level control LED (lights up
when pilot signal level I1s adequate).
Pilot signal level meter (indicates the
input level in STOP or REC mode).
SAFE/READY switch for pilot signal
(if no pilot signal is recorded, a better
signal-to-noise ratio is reached).
Manual control (correction facility for
faulty starts, or manual tape speed
preselection with frames dropped or
gained indicated by LED [8]).
Selector for automatic synchroni-
zation/manual control.
Synchronization status indicator (the
«(LOCK> lamp lights up during syn-
chronous operation).

Impulse loss and frame counting
lamp (in the positive range, the lamp
lights up quickly and extinguishes
slowly while in the negative range it
lights up slowly and estinguishes sud-
denly).

Selector for frequency recalculation.
Feedback signal selector.

Feedback signal level control lamp.
Indicator for follow-up control voltage

00 @ @

®

PILOT-CH
LEVEL

[}
+20 -6
dB

MAINS

e

EXTERN

COUNT

O\

MANUAL-ADJUST
2 9 w2

-4 +4

-6 +6

8 +8
+10

READY 10

o

REFERENCE

LEVEL

MAINS

o &

EXTERN

AUTO

MANUAL

SYNCHRONIZER
SPEED-DEVIATION

FEEDBACK

LEVEL

TAPE

o ®

TACHO
50 60Hz

oN
DIRECT
60 50Hz OFF

LOCK

CONVERSION

o6

o o

Fig. 3.4.1

Sélecteur d'entrée pour l'enregistre-
ment du pilote (signal de référence du
"Master/EXTERN" ou “intem/MAINS”,
alimentaion secteur).

Afficheur du niveau d'entrée (allumé
lorsque le niveau d’entrée est suffisant).
Instrument de messure "PILOT-CH”
(donne le niveau d'entrée en mode
"STOP” et "REC").

Commutateur “SAFE/READY" pourle
signal-pilote (si aucun signal-pilote ne
doit étre enregistré; en position SAFE
le rapport signal/bruit devient meil-
leur).

Réglage manuel (correction lors de
mauvais départs, ou sélection ma-
nuelle de vitesse avec indication de
perte de rattrapage d’image par la
LED [8]).

Sélecteur synchronisation: automa-
tiqgue/manuelle

Indicateur de marche synchrone (allumé
des que la marche est synchrone).
Indicateur de perte d'impulsions et de
comptage d'images (en positif, la
lampe s'allume vite et s'éteint lente-
ment, en négatif, la lampe s’allume
lentement, et s'éteint vite).
Commutateur de conversion de fré-
quence.

0] Sélecteur de signal tachymétrique

Contréle optique tachymeétrique
Affichage de la correction de vitesse
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[13] Referenzsignalpegel-Kontrollampe

[14] Referenzsignalwahler

[15] Hauptschalter (in OFF-Stellung ist das
System auf (Stand-by» geschaltet.)

3.4.3
Pilottonanschliisse

INPUT 1 5 OUTPUT
® 6 @
1V 50/60Hz‘ ® ._1V 50/60Hz
@

NS !

w

Fig. 3.4.2

Siehe auch 2.5.3

3.4.4
Pilottonaufnahme

(Fir eine Pilottonaufnahme braucht die
Nachsteuerung nicht eingeschaltet zu wer-
den, Schalter [15] auf OFF)

Wenn fir die Pilottonaufnahme ein exter-
nes Signal verwendet wird, muss die ent-
sprechende Zuleitung am Pilottoneingang
PILOT AMP angeschlossen werden.

Vorgehen:

- Mit Schalter [1] Pilottonquelle anwahlen
(interne Netzreferenz oder externes Pilot-
tonsignal)

- Der Pegel des Pilottones sollte nun an
Instrument [3] sichtbar sein. Bei einem
Pegel unter -10dB, ist keine Aufzeich-
nung moglich. Bei ausreichendem Pegel
leuchtet die LED [2].

- Magnettongerdt auf Aufnahmemodus
gleichzeitig mit der Kamera hochlaufen
lassen.

- Nach Hochlaufen beider Geréte ent-
weder mit der Klappe oder durch Setzen
eines 1kHz-Impulses den Startpunkt
markieren. Letzteres ist jedoch nur mog-
lich, wenn das Bildaufzeichnungsgerét
entsprechend ausgerustet ist.

345
Pilottonnachsteuerung

Im Synchronbetrieb sind folgende vier
Betriebsarten moglich:

- Pilotton ab Band synchron zur Netzfre-
quenz, Schalter [10] auf TAPE, Schalter
[14] auf MAINS.

[13] Control lamp for reference signal
level.

[14] Reference signal selector.

[15] Main switch (in OFF position, the
system is in stand-by mode).

3.4.3
Pilot signal connections

See also 2.6.3

344
Pilot tone recording

(The follow-up system may be switched to
OFF position with switch [15] when recor-
ding the pilot tone).

If an external pilot tone source is used for
recording, a corresponding connection
has to be made to the pilot signal input
PILOT AMP.

Procedure

- Select pilot tone source with switch [1]
(internal mains reference or external
pilot signal)

- The level of the pilot signal should now
be visible on the instrument [3]. If the
level falls below -10dB, no signal will
be recorded. If the signal level is ad-
equate, LED [2] lights up.

- Start tape recorder simultaneously with
camera.

- After both units have reached nominal
speed, mark starting point either with the
clapper board or by encoding a 1kHz im-
pulse. However, the latter method is only
possible if the camera unit is corre-
spondingly equipped.

3.45
Follow-up system

For synchronous operation, the following
four operating modes are possible:

~ Pilot tone from tape synchronized with
mains frequency: switch [10] in TAPE
position, switch [14] in MAINS position.

[13] Controle optique du niveau de réf-
érence.

[14] Sélecteur de signal de référence.

[156] Interrupteur principal (en position
"OFF”, le systéme est en attente).

3.4.3
Connexions du signal-pilote

voir également 2.56.3

344
Enregistrement du signal-pilote

(Pour enregistrer un signal-pilote, le syn-
chroniseur ne doit pas fonctionner; inter-
rupteur [15] sur "OFF").

Lorsqu’un signal externe est utilisé pour la
synchronisation, il faut brancher le cable
correspondant sur I'entrée "PILOT AMP”.

Maniére de procéder:

- Sélectionner la source de signal avec le
sélecteur d'entrée [1] (fréquence-secteur
interne ou signal de référence externe).

- Le niveau du signal-pilote doit alors étre
visible sur l'instrument [3]. Si le niveau
n'atteint pas -10dB, aucun eriregistre-
mentn'estpossible. Lorsque le niveau est
suffisant, I'afficheur LED [2] sallume.

- Démarrer simultanément la caméra et
I'enregistreur en mode enregistrement.

- Sit6t que les deux appareils ont atteint la
vitesse nominale, marquer le départavec
une claquette ou avec une impulsion &
1kHz. La derniére possibilité n'est possi-
ble qu'avec une caméra équipée en con-
séquence.

345
Synchronisation pilote

En mode synchrone, 4 modes de fonction-
nement sont possibles:

- signal-pilote provenant de la bande, syn-
chronisé avec la fréquence-secteur:
commutateur [10] sur “TAPE”, commuta-
teur [14] sur "MAINS".
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— Pilotton ab Band synchron zu einer exter-
nen Referenz, Schalter [10] auf TAPE,
Schalter [14] auf EXTERN.

- Kapstanmotor synchron zur Netzfre-
quenz, Schalter [10] auf TACHO, Schal-
ter [14] aut MAINS.

- Kapstanmotor synchron zu einer exter-
nen Referenz, Schalter [10] auf TACHO,
Schalter [14] auf EXTERN.

LED [11] zeigt ausreichenden Pegel des
Riickfiihrungssignales und LED [13] des
Referenzsignales an. Nur wenn beide
LED's leuchten, ist ungestdrter Synchron-
betrieb mdglich. Dies wird auch mit LED
[7] (LOCK) angezeigt.

Instrument [12] (SPEED DEVIATION) zeigt
den wirklichen Wert der Nachsteuerspan-
nung an. Der Nachsteuerbereich betragt
50 Hz +1,6Hz. Der Wert der Nachsteuer-
spannung wird laufend gespeichert, so
dass bei Unterbruch des Ruckfuhrungs-
oder Referenzsignals der Betrieb mog-
lichst synchron aufrecht erhalten bleibt.
Aufleuchten der LED [8] (COUNT) zeigt an,
dass das System nicht mehr synchron
lauft. Die Grosse des Impuls/Bildverlustes
wird durch Abzadhlen der Lichtimpulse
berechnet (2-maliges Aufleuchten = %1
Bild).

Start mit Synchronlauf

Um mit minimaler Nachregelung starten zu
konnen muss der Speicher voreingestellt
werden. Da der Speicher seine Information
nur ca. 15 Minuten behalt, muss er unmit-
telbar vor dem Start (Beispiel einer Sen-
dung) gesetzt werden.

Vorgehen:

Der Anfang des Bandes wird mit ein-
geschalteter Nachsteuerung vorabgehort.
Sobald der Zeiger des Instrumentes [12]
(SPEED DEVIATION) sich eingepegelt hat
und die LED [7] (LOCK) leuchtet, kann das
Band in die Startposition zuriickgespult
werden.

Der ermittelte Nachsteuerwert wird auto-
matisch gespeichert und kann auf dem An-
zeigeinstrument [12] abgelesen werden.
Bei langerer Dauer bis zum Start, oder
wenn das Gerat zwischen Vorabhéren und
Sendung irrtimlicherweise ausgeschaltet
wurde, kann der Nachsteuerwert mit dem
Handregler [b] eingegeben werden. Vor-
sicht: das Signal Y-END (Klarbandteill)
|6scht den Speicher.

- Pilot tone from tape synchionized with
external reference: switch [10] in TAPE
position, switch [14] in EXTERN position.

~ Capstan motor synchronized with mains
frequency: switch [10] in TACHO posi-
tion, switch [14] in MAINS position.

- Capstan motor synchronized with exter-
nal reference: switch [10]in TACHO posi-
tion, switch [14] in EXTERN position.

LED [11] indicates sufficient level of the
feedback signal and LED [13] of the refer-
ence signal. Proper synchronous operation
is only possible when both LEDS light up.
This condition is also signalled with LED
[17] (LOCK).

Instrument [12] (SPEED DEVIATION) indi-
cates the actual follow-up control voltage.
The follow-up range is 50 Hz 1.5 Hz. The
value of the follow-up control voltage is
continuously stored in order to maintain
synchronous operation in case the feed-
back or reference signal is lost. When LED
[8] lights up, the system no longer operates
in synchronous mode. The extent of im-
pulse/frame dropping can be determined
by counting the light impulses (lighting up
twice = %1 frame).

Start with synchronous operation

To obtain starts with minimum follow-up,
the memory must be pre-loaded. Since the
memory retains its information only for
approx. 15 minutes itis necessary to setthe
value immediately prior to the recording
(e.g. before program start).

Procedure:

The beginning of the tape is prelistened
with follow-up system switched on. As
soon as the pointer of the instrument [12]
(SPEED DEVIATION) reaches a position
and LED [7] (LOCK) lights up, the tape can
be spooled back to the start position. The
follow-up value measured is automatically
stored and can be read from meter [12].

If the time before the actual start is longer
or if the machine was inadvertently
switched off between prelistening and pro-
gram start, the follow-up value can be
reentered through the manual control [5].
Caution: The signal Y-END (transparent lea-
der tapel) erases the memory.

- signal-pilote provenantdelabande, avec
synchronisation externe: commutateur
[10] sur "TAPE", commutateur [14] sur
"EXTERN".

- moteur de cabestan synchronisé sur la
fréquence du réseau: commutateur {10]
sur “TACHO", commutateur [14] sur
"MAINS".

- moteur de cabestan synchronisé par si-
gnal externe: commutateur [10] sur “TA-
CHO", commutateur [14] sur "EXTERN".

Lafficheur LED [11] indique sile niveau du si-
gnal de correction est suffisant tandis’ que
I'afficheur LED [13] indique I'état du signal
de référence. Les deux afficheurs LED
doivent étre allumés pour garantir un fonc-
tionnement impeccable en mode synchro-
ne, ce qui est confirmé par I'afficheur [7]
"LOCK".

Linstrument [12] "SPEED DEVIATION" in-
dique la valeur effective de la tension de
correction. Laplage de correction estde 50
Hz 1,5 Hz. La valeur de la tension de cor-
rection est mémorisée en permanence,
pour permettre un fonctionnement syn-
chrone correct, méme si le signal de réfé-
rence ou le signal de correction est inter-
rompu. Sil'afficheur LED [8] "COUNT" s'al-
lume, cela signifie que le systéme ne fonc-
tionne plus de maniére synchrone. Lordre
de grandeur de la perte impulsions/images
se faiten comptantles impulsions lumineu-
ses (2 impulsions = &1 image).

Start avec marche synchrone

Pour un démarrage avec une correction mi-
nimale, la mémoire doit étre chargée au
préalable. Comme lamémoire ne conserve
son information que pendant 15 mn envi-
ron, elle doit étre chargée immédiatement
avant le départ (par ex. début d’émission).

Maniére de procéder

Effectuer une pré-écoute du début de ban-
de avec correction enclenchée. Sitdt que
I'aiguille de [linstrument [12] “"SPEED
DEVIATION" s'est réglée et que I'aficheur
LED [7] s'est allumé, la bande peut étre ra-
menée en position de départ.

La correction ainsi déterminée estmémori-
sée automatiquement et peut étre lue sur
I'instrument[12]. S'il y a une longue attente
jusqu’au start, ou si I'appareil a été dé-
clenché entre-temps, la valeur de correc-
tion peut &tre réglée avec le réglage manuel
[B]. Attention: le signal "Y-END” (amorce
transparente) efface la mémoire.
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Fehistart

Wenn mit ungenligender Synchronisation
gestartet wird, (ersichtlich am Anzeige-
instrument [12] oder durch Aufleuchten
der LED [8] (COUNT) ) muss nicht neu ge-
startet werden. Es besteht die Moglichkeit
den schlechten Start mit Handregler [5] zu
korrigieren.

Vorgehen:

- Den Wert der Nachsteuerungsspannung
an Instrument [12] ablesen und am
Handregler [b] einstellen.

— Schalter [6] auf MANUAL stellen.

- Eventuell noch notwendige Korrekturen
kénnen auch jetzt noch eingestellt wer-
den.

Uber LED [8] wird der Impuls/Bildge-
winn oder -Verlust angezeigt.

- Nach Erreichen des Synchronlaufes den
Schalter [6] wieder auf AUTO stellen.

Faulty start

If the start occurs with insufficient syn-
chronization (as indicated by meter [12] or
lighting up of LED [8] (COUNT), it is not
necessary to restart. The start can be cor-
rected with the manual control [5].

Procedure:

- Read follow-up control voltage at meter
[12] and adjust with manual control [5].

- Set switch [6] to MANUAL position.

- Further adjustments can still be made at
this point.
The impulse/frame gain or drop is indi-
cated by LED [8].

- When synchronous operation is at-

tion.

Faux-départ

Lorsqu’on démarre avec une mauvaise syn-
chronisation (voir instrument [12] ou allu-
mage de l'afficheur LED [8] "COUNT"), il
faut effectuer la correction avec le réglage
manuel [5].

Manieére de procéder:

- Lire lavaleur de tension de correction sur
I'instrument [12] et corriger avec le régla-
ge manuel [5].

- Basculer le commutateur [6] sur
"MANUAL".

- Des corrections éventuelles peuvent en-
core étre faites a ce moment.

L'afficheur LED [8] indique le gain ou la
perte impulsions/images.

- Dés que la marche synchrone est at-
teinte, remettre le commutateu [6] sur
"AUTO".
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4. WARTUNG, EINMESSEN

4.1
FUNKTIONSBESCHREIBUNG

4.1.1
Stromversorgung

Die Netzspannung wird vom Netzstecker
Uber das Entstorfilter zum zweipoligen
Netzschalter (POWER) gefiihrt. Ein hoch-
ohmiger Widerstand Uber den Schalter-
kontakten entladt die Filterkondensatoren
innerhalb weniger als Y2s nach dem Aus-
ziehen des Netzsteckers auf ungefahrliche
Spannungswerte.

Dem Netzstecker folgen die Netzsicherung
und der Spannungswahler. Beide sind auf
der Ruckseite des Geréates direkt zugang-
lich. Mit dem Spannungswaéhler wird die
Primérseite des Netztransformators an die
eingestellte Netzspannung angepasst.
Separate Wicklungen der Sekundérseite
speisen die beiden Wickelmotoren, den
Tonmotor, die Laufwerkelektronik und die
Audioverstarker. Alle Sekundarspannun-
gen sind einzeln abgesichert. Die Sicherun-
gen befinden sich alle auf dem Verteiler-
printund sind nach dem Abnehmen der Ge-
raterlickwand (siehe 4.2.2) zuganglich.

Das Netzteil liefert die folgenden Speise-
spannungen:

+ 24V, 220V, unstabilisiert

+bBV,£12V, stabilisiert

Die stabilisierten Speisespannungen wer-
den von festeingestellten Spannungsreg-
lern erzeugt.

4. MAINTENANCE, LINE-UP

4.1
FUNCTIONAL DESCRIPTION

4.1.1
Power supply

The mains voltage passes through a tran-
sient suppression filter to the two-pole
mains switch (POWER). A high-ohmic re-
sistor which is in parallel to the switch con-
tacts, discharges the filter capacitors in less
than 2s after unplugging the mains con-
nector, and hence reducing the stored vol-
tage to a safe level.
Themainsswitchisfollowed by the primary
power fuse and the voltage selector. Both
are accesssible from the back of the recor-
der. The voltage selector adapts the prim-
ary side of the transformer to the local
mains voltage.

The secondary side of the transformer con-
sists of eight separate windings supplying
the spooling motors, the capstan motor, the
tape transport control and the audio cir-
cuits. All secondary windings are protected
by separate fuses which are accessible af-
ter removing the back cover of the recorder
(see section 4.2.2).

The powersupply delivers the following DC
voltages:

+ 24V, £20V, unstabilized

+5V, £12V, stabilized

The stabilized voltages are produced by
fixed output voltage regulators.

4. MAINTENANCE, MESURES

41
DESCRIPTION DES FONCTIONS

411
Alimentation

La tension secteur estamenée a l'interrup-
teur secteur (POWER) bipolaire aprés pas-
sage dans unfiltre de suppression des tran-
sitoires. Une résistance de valeur ohmique
est connectée en parallele sur les contacts
de l'interrupteur. Elle décharge la capacité
du filtre en a2 s lorsqu’on déconnecte I'ap-
pareil du secteur, réduisant la tension rési-
duelle a une valeur sans danger.
Linterrupteur secteur est suivi par le fusible
du primaire et le sélecteur de voltage, les-
quels sont accessibles a l'arriere de I'appa-
reil. Le sélecteur de voltage adapte le pri-
maire du transformateur a la tension du
secteur local.

Le secondaire du transformateur com-
prend huit enroulements séparés qui ali-
mentent les moteurs de bobinage, le mo-
teur de cabestan, le controle du transport
de bande et les circuits audio. Tous les en-
roulements secondaires sont protégés par
des fusibles séparés qui sont accessibles
apres avoir déposé le panneau arriére de
I"appareil (voir section 4.2.2).

L'alimentation délivre les differentes ten-
sions continues:

+ 24V, =20V, non stabilisées

+5V, £12V, stabilisées

Les tensions stabilisées sont produites par
régulateurs a voltage fixe.
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Blockschema B67 MK2

4.1.2
Laufwerk

Alle Laufwerkfunktionen werden von der
auf einem Print zusammengefassten Lauf-
werklogik kontrolliert. Die zentrale Steuer-
logik, aus einem einzigen integrierten
Schaltkreis bestehend, speichert die Uber
das eingebaute Tastenfeld oder Uber die
Fernsteuerung eingegebenen Befehle und
verarbeitet sie, zusammen mitdenInforma-
tionen des Bandbewegungssensors und
des bertihrungslosen Bandendschalters zu
logischen Steuerbefehlen. Uber externe

Treiberstufen werden die Tastenlampen im

Gerat oder in der Fernsteuerung sowie alle
Elektromagneten angesteuert.

Block diagram B67 MK2

4.1.2
Tape transport section

Allfunctions are controlled by the tape tran-
sport control which is located on a single p.
c. board. An integrated circuit (transport
control logic) stores all commands from
the built-in command switches or from a
remote control, processes these com-
mands, together with the signals from the
motion sensor and the electronic tape end
switch and produces logic control sig-
nals. It also controls, through driver stages,
all push button lamps and the various sole-

nnide
Nnotas

Schéma bloc du B67 MK2

41.2
Transport de bande

Touteslesfonctions sontcontrolées parune
logique de commande du transportde ban-
de rassemblée sur un seul circuit imprimé.
Un seul circuitintégré (logique du transport
de bande) mémorise les commandes is-
sues des touches intégrées ou de la télé-
commande, traite ces commandes etles si-
gnaux provenantdes capteurs de déplace-
ment, du commutateur de fin de bande,
produitenfinles signauxlogiques de contro-
le. I commande aussi, grace a des étages
drivers, leslampes destouchesetlesdivers
électroaimants.
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Der Bandbewegungssensor besteht aus
zwei bertihrungslos arbeitenden Detekto-
ren und einer mit der Achse der rechten
Umlenkrolle gekoppelten, aus funf lichtre-
flektierenden Segmenten bestehenden
Scheibe. Die LED derbeiden Sensoren sen-
den infrarotes Licht auf die Segmente; die
reflektierte Strahlung wird von Fototransi-
storen detektiert.

Durch Drehung der Umlenkrolle wird die
reflektierte Strahlung unterbrochen. Am
Ausgang der Sensoren erscheinenzweium
ca. 90° verschobene Rechtecksignale
(QP-DIR 1 und QP-DIR 2). Aus QP-DIR 1
wird das Bandbewegungssignal YBI-MO-
VE gebildet und der Steuerlogik zugefihrt.
QP-DIR 1+ 2 werden ausserdem auf dem
Z&hlerprint zur Ausweitung der Bandlauf-
richtung verwendet.

Die beiden Bandzugwaagen besitzen je ei-
nen Mikroschalter, dessen Kontakt in der
Ruhestellung geschlossen ist. Durch diese
Kontakte wird bei Bandauslauf oder Ban-
driss das Signal YBI-MOVE kurzgeschlos-
sen und signalisiert damit der Steuerlogik
“Band steht”.

Der Bandendschalter wird aus einer rechts
des Wiedergabekopfes angebrachten
Lichtschranke gebildet. Die Lichtquelle ist
eine Infrarot-LED, Lichtempfanger ist ein
Fototransistor. Magnetband signalisiert der
Steuerlogik H (high), kein Band oder ein
Klarbandteil L (low).

DieBandzugregelung gewahrleistetgleich-
massigen, ruhigen Bandlauf in allen Be-
triebszustédnden. Bandzugwaagen, Motor-
steuerungen, Leistungstransistoren, die
Wickelmotore und das Tonband bilden ei-
nen geschlossenen Regelkreis.

The tape motion sensor consists of two inf-
rared reflector-type detectors and a light
reflecting segmented disk whichis coupled
to the right-hand guide roller. The sensor
LED's emit infrared light which is reflected
by the five segments and detected by pho-
to transistors.

By turning the segmented disk the reflected
infrared light is interrupted. The detectors
produce square-wave signals which are
shifted by approximately 90° to each other
(QP-DIR1 and QP-DIR2). QP-DIR1 is
transformed into the tape motion signal
YBI-MOVE which is fed to the transport
control logic while QP-DIR 1+2 are fed to

the tape counterwhere they are used to de-
termine the direction of the tape move-
ment.

Both tape tension sensors are equipped
with a microswitch whose contacts are
closedinrestposition. If the tape tears up or
runs out, the signal YBI-MOVE is short cir-
cuited by these contacts. This signals "tape
stop” to the transport control logic.

The tape end switch consists of an infrared
light barrier which is located at the right
of the reproduce head. The light source is
aninfrared LED, while the light detectoris a
photo transistor. Magnetic tape signal H
(high), no tape or a transparent leader tape
signal L (low) is conveyed to the transport
control.

The tape tension control guarantees smoth
tape handling during any operating mode.
The tape tension sensors, the motor control
circuits, the driver transistors, the spooling
motors and the tape form a closed loop
control.

Le capteur de déplacement de la bande
comprend deux détecteurs a infrarouge et
réflecteur ainsi qu'un disque munide 5 seg-
ments réflecteurs couplé au galet guide
d'enroulement droit. Les LED des détec-
teurs emetteur des faisceaux infra-rouge,
réfléchi par les cing segments et détecté
par des phototransistors.

La rotation du disque segmenté interrompt
la réflection du faisceau infrarouge. Les dé-
tecteurs produisent des signaux carrés, dé-
calagés denvirons 90° (QP-DIR1 et QP-
DIR 2). QP-DIR 1 est transformé en un signal
de mouvement de la bande YBI-MOVE, le-
quel estconduitalalogique dutransportde
bande, tandis que QP-DIR 1+ 2 vont sur le
compteur de bande ou ils servent a déter-

minarladiraction dirm
miner la direction dumouvementdelaban-

de.

Les deux capteurs de déplacement sont
équipésd'unmicroswitch dontles contacts
sont fermés au repos. Sila bande vient a se
déchirer ou a s'échapper, le signal YBI-MO-
VE est court-circuité par ces contacts et
donne ainsi I'information (stop bande) a la
logique de commande.

Le commutateur de fin de bande consiste
en une barriere infra-rouge placée a droite
de la téte de lecture. La source de lumiére
estune LED infra-rouge alors que le détec-
teur est un phototransistor. Le signal logi-
que est H (high) en présence d'une bande
magnétique, L (low) pour une amorce
transparente ou en absence de bande.

Le controle de la tension de bande garantit
une douce manipulation de la bande a tous
les modes d'opération. Les capteurs de dé-
placementde la bande, le circuit de contro-
le des moteurs, les transistors drivers, le
moteurs de bobinage et la bande forment
une boucle asservie.

Fig.4.1.2
Bandbewegungssensor und
Bandzugwaage rechts

Tape motion sensor and
right-hand tape tension sensor

Capteur de déplacement
de la bande et balance
de tension droits.
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Die Bandzugwaage besteht aus einem Os-
zillatorkreis, einem auf die gleiche Frequenz
abgestimmten Auskoppelkreis und einem
zwischen den beiden Schwingkreisen an-
gebrachten, durch die Bandzugarm be-
wegten Abschirmblech.

Die Bandzugwaage liefert eine der Auslen-
kung des Bandzugarms (und damit dem
Bandzug) umgekehrt proportionale Aus-
gangsspannung (YAN-TT 1 beziehungs-
weise YAN-TT 2).

Die beiden Wickelmotore werden von se-
paraten Motorsteuerungen angesteuert.
Diese verarbeiten die von der Laufwerklo-
gik freigegebenen Signale wie Abspielen,
Regelspannungen YAN-TT 1 und 2 beein-
flussendie beiden Steuersignale so, dassin
jedem Betriebszustand der richtige Band-
zug beibehalten wird.

Eine Wechselspannung von 20 Veff. wird in
einer Brickenschaltung gleichgerichtet.
Die entstandene pulsierende Gleichspan-
nung wird mit einem Spannungsteiler ab-
geschwdécht und dem Steuersignal so zu-
gemischt, dass eine der Steuerspannung
proportionale, pulsierende Gleichspan-
nung den Motortransistor aussteuert. Da-
durch wird ein sinusformiger Motorstrom
erzeugt.

DenWickelmotorensind je drei Einstellreg-
lerzugeordnet, die ein getrenntes Einstellen
desBandzugesfiralle Betriebszustédnde er-
moglichen. Diese Einstellregler sind bei
geofinetem Verstérkerkorb (VU-Meter-Pa-
nel oder Blindabdeckung) von vorne zu-
ganglich.

Beim Bremsen bleibt der Abwickelmotor
so lange eingeschaltet und wird geregelt,
bis das Band stillsteht. Wahrend dem
Bremsen bleibtder Bandzug aufder Abwik-
kelseite auf dem fur Abspielbetrieb einge-
stellten Wert.

Eine Regelschaltung mit Quarzreferenz
steuert die Drehzahl des Tonmotors. Ein in-
duktiver Tachogeber (Ringabtaster) ist mit
der Tonwelle gekoppelt und liefert ein Ta-
chosignal mit einer zur Motordrehzahl pro-
portionalen Frequenz. Ein Hochpassfilter-
befreit das Tachosignal von Brummspan-
nungen. Ein Operationsverstarker verstarkt
das Tachosignal; die negativen Halbwellen
werden unterdriickt und der Verstarker
wird so ausgesteuert, dass durch Begren-
zung ein Rechtecksignal entsteht.

An oscillator, a tuned output circuit and a
screening segment which is located bet-
ween the two resonant circuit coils form the
electrical part of the tape tension sensor.
The screening segment is coupled with
the sensor arm.

The sensor delivers an output voltage
(YAN-TT 1 and YAN-TT 2 respectively)
which is inverse proportional to the move-
ment of the sensor arm and, therefore, to
the tape tension.

The spooling motors are controlled by two
motor control circuits which process the
signals generated by the transport control
logic (play, spooling, brake, pause, stop).
The control voltages YAN-TT 1+ 2 infiu-
ence both motor control signals in such a
way that the correct tape tension is estab-
lished for all operating modes.

An AC voltage of 20V, is recitfied by a
bridge rectifier. The resulting pulsed DC vol-
tage is attenuated by a voltage divider and
mixed with the motor control voltage. This
resultsinapulsed DC control voltage which
is proportional to the motor control voltage.
It controls the motor driver transistor, thus
supplying a sinusoidal current to the motor.

Trimmer potentiometers (3 for each spool-
ing motor) allow adjustmen of the tape
tensionforany operatingmode. These trim-
mer potentiometers are accessible after
opening the front cover or VU-meter panel
(as applicable) of the recorder.

During braking the supply motor develops
the same tape tension as set for play mode
until the tape has come to a stop.

A control circuit with a crystal-controlled
reference source drives the capstan motor.
An inductive tachogenerator is coupled to
the capstan axle and delivers an output vol-
tage whose frequency is determined by the
capstan speed. A high pass filter eliminates
hum and a high-gain op amp amplifies the
signal. The resulting square-wave signal is
fed to a frequency and phase comparator
circuit with a crystal-controlled reference
oscillator. The reference frequency de-
pends on the selected tape speed: a fre-
quency divider divides the 1.6384 MHz of
the quartz crystal to 400, 800 or 1600 Hz.

Le capteur de tension de bande comprend
deux oscillateurs accordés a la méme fré-
guence. Leurs bobines sont séparées par
unvoletdeblindage couplé au bras du cap-
teur.

Les capteurs délivrent une tension (YAN-
TT1 et YAN-TT 2 resp ), inversement pro-
portionnelle au mouvement du bras du
capteur et, par conséquent, a la tension de
la bande.

Les moteurs de bobinage sont contrélés
par deux circuits de contréle de moteur qui
traitent les signaux issus de la logique du
transport de bande (play, bobinage, freina-
ge, pause, stop). Les tensions de contrdle
YAN-TT 1+ 2 influencent les signaux de
commande des deux moteurs de telle fa-
con que la tension de bande soit correcte
dans tous les modes de fonctionnement.

Une tension alternative de 20V ¢ est re-
dressée par un pont. La tension continue
pulsée résultante est atténuée par un pont
diviseur etmélangée & la tension de contro-
le du moteur. Cela produit une tension con-
tinue pulsée de contrdle proportionnelle a
la tension de contréle du moteur. Elle com-
mande le transistor driver du moteur, celui-
cifournissant un courant sinusoidal au mo-
teur.

Lestrimmers (3 pour chaque moteur de bo-
binage) permettent I'ajustement de la ten-
siondebande pourtousles modes defonc-
tionnement. Ces trimmers sontaccessibles
aprés dépose de la face avant ou du pan-
neau des VU-metres (selon) du magnéto-
phone.

Pendant le freinage, le moteur débiteur
fournit la méme tension de bande qu'en
mode playjusqu’a ce que la bande soit fixe.

Un circuit régulateur contrélé par quartz
commande le moteur de cabestan. Un gé-
nérateur tachymétrique inductif est couplé
a l'axe du cabestan et délivre une tension
dont la fréquence est proportionnelle a la
vitesse de rotation du cabestan. Un filtre
passe-haut élimine le bruit du signal tachy-
métrique et un amplificateur opérationnel
amplifie fortement le signal. La sortie, satu-
rée, est limitée et constitue ainsi un signal
carré.



B67 MK2

SECTION 4/5

In einer Phasenvergleichsschaltung wird
das umgewandelte Tachosignal mitderRe-
ferenzfrequenz des Quarzoszillators vergli-
chen.Je nach eingestellter Bandgeschwin-
digkeit wird die Quarzfrequenz durch Fre-
quenzteilung von 1,6384 MHz in die Refe-
renzfrequenzen 400, 800 oder 1600 Hz
umgewandelt.

Das Ausgangssignal der Vergleichsschal-
tung ist bei zu kleiner Drehzahl des Tonmo-
tors = H, bei zu hoher Drehzahl = L.

Bei erreichter Solldrehzahl des Tonmotors
(Synchronlauf) wird aus der Phasendiffe-
renz des Tacho- und des Referenzsignals
ein Rechtecksignal gebildet. Gleichzeitig
wird (ber eine Treiberschaltung die Tasten-
lampe der gedriickten Geschwindigkeits-
taste eingeschaltet.

Ein Tiefpassfilter bildet aus dem erzeugten
Rechtecksignal einen Gleichspannungs-
mittelwert (Steuerspannung). Dieser wird
verstarkt und in einer Multiplikatorschal-
tung einer pulsierenden Gleichspannung
zugemischt. Die resultierende, der Steuer-
spannung  proportionale,  pulsierende
Gleichspannung wird verstarkt und dem
Motorsteuertransistor zugefihrt.

Die interne Quarzreferenz kann durch eine
externe Referenz mit einstellbarem Oszilla-
torersetzt werden. Damitkann die Bandge-
schwindigkeit (Tonhohe) um & V2 Oktave
verandert werden.

4.1.3
Audioteil

Wiedergabe

The comparator delivers an L signal if the
speed of the capstan axle is too low or an
H signal if the speed is too high.

After the nominal speed is reached (syn-
chronous running) the comparator circuit
generates a square-wave signal which is
formed from the phase-difference between
the tacho signal and the reference signal. At
the same time, nominal speed is indicated
by alamp inthe appropriate speed selector
push button.

A low pass filter converts the square-wave
signal into a DC mean value (control volta-
ge). Itisamplified and fed to a multiplier cir-
cuit where it is mixed with a pulsed DC
voltage. The resulting pulsed DC voltage
is proportional to the control voltage. It is
again amplified and finally controls the driv-
er transistor , thus supplying a sinusoidal
current to the capstan motor.

The internal crystal reference can be re-
placed by an external reference with a vari-
able oscillator. This can be used to vary the
tape speed (pitch variation)by &2 octave.

4.1.3
Audio section

Reproduction
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Ce signal carré est conduit a un compara-
teur de phase et de fréquence référé parun
quartz. La fréquence de référence dépend
delavitesse de défilement sélectionnée: un
diviseur de fréquence divise le 1,6384 MHz
du quartz en 400, 800 ou 1600 Hz.

Le signal de sortie du comparateur est H
pour trop faible vitesse du moteur de ca-
bestan, L pour une trop grande vitesse.
Lorsque la vitesse de référence est atteinte
(mode synchrone), le comparateur délivre
un signal carré formé par la différence de
phase entre le signal tachymétrique et le si-
gnal de référence. En méme temps, une
lampe, placée dans le bouton adéquat du
sélecteur de vitesse, indique que la vitesse
nominale est atteinte.

Un filtre passe-bas convertit le signal carré
enune tensioncontinue devaleurmoyenne
(tension de contréle). Elle est amplifiée et
amenée a un circuit multiplicateur qui la
mélange a une tension continue pulsée. La
tension continue pulsée qui en résulte est
proportionnelle a la tension de controle.
Elle esta nouveau amplifiée etattaque enfin
le transistor driver, celui-ci fournissant un
courant sinusoidal au moteur de cabestan.

La référence interne a quartz peut étre rem-
placée par un oscillateur externe de réfé-
rence. Ceci peut servir afaire varier la vites-
se de défilement de la bande (pitch varia-

uc Uol LS o) ~aniuc

tion de =14 octave).

41.3
Section audio

Lecture

Fig. 4.1.3
Blockschema Wiedergabeteil
Block diagram reproduce section

Schéma bloc section lecture
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Das in der Wicklung des Wiedergabekop-
fesinduzierte Signalwird iberabgeschirm-
te Leitungen direktauf den\Wiedergabevor-
verstarker gefuhrt. Dieser ist zugleich mit
der Wiedergabe-Entzerrung kombiniert.
Fur die drei Bandgeschwindigkeiten kann
unabhédngig NAB- oder CCIR-Entzerrung
gewadhlt werden. Dem Entzerrungsnetz-
werk folgt ein weiterer Verstarker. Bei Ste-
reogeraten werden diesem Verstarker Tei-
le des Nachbarkanalprogrammes so zu-
gemischt, dass ein Ubersprechen kompen-
siert wird und die Ubersprechdampfung
damit verbessert wird.

Die Filterstufe erlaubt das getrennte Abglei-
chendesFrequenzganges (Hohenund Bés-
se) fur jede Bandgeschwindigkeit. Eben-
fallsfurjede Bandgeschwindigkeitkann mit
dem Trimmpotentiometer LEVEL der Wie-
dergabepegel individuell eingestellt wer-
den.

Der weitere Signalverlauf wird durch den
Geratetyp bestimmt:

1. Zwei auf dem Steckerfeld eingesteckte
Spannungsteilerprintsleiten das Signal, um
10dB gedampft, zum Leitungsverstérker.
(B67-1,B67-1-P. B67-0.75, B67-2-2.00)

2. Das Signal fuhrt auf das VU-Meter-Pa-
nel. Mit der Taste UNCAL kann kalibrierter
odereinstellbarer Ausgangspegel (REPRO-
DUCE LEVEL) gewahlt werden. Mit dem
Ausgangswahlschalterkann dasWiedega-
besignal (REPROD), das Eingangssignal
(INP) oder, bei Sync-Ger&ten, das Sync-
Signal (SYNC) auf den Leitungsverstarker
geschaltet werden. Nach dem Leitungs-
verstarker wird das Monitor- und das
Kopfhorersignal abgegriffen. Das Aus-
gangssignal wird Uber den Symmetrier-
transformator  zum  Ausgangsstecker
gefihrt; dazu parallel ist das VU-Meter an-
geschlossen.

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.76-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Das Signal fuhrt zum Mono-Stereo-
Schaltereinschub und zurtick auf den Lei-
tungsverstarker. (B67-0.75-S)

4. Das Signal fuhrt auf den Mono-Stereo-
Schaltereinschub, vondessen Ausgang auf
dasVU-Meter-Panel. Es wird, wie in Punkt 2
beschrieben, weiter verarbeitet.
(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)

The signal which is induced in the repro-
duce head is fed directly via a shielded line
to the reproduce preamplifier. This amplifi-
er is combined with the equalization net-
work. By means of jumper plugs NAB or
CCIR equalization can be selected indivi-
dually for each tape speed. The equaliza-
tion network is followed by an amplifier,
the differential input of which is fed by the
reproduce signal and a fractions of the
adjacent channel signal. With this method
the crosstalk rejection of stereo recorders
can be improved.

The filter section comprises tape speed de-
pendent networks for bass and treble set-
tings. Trimmer potentiometers labelled LE-
VEL are also incorporated into the filter net-
work, thus allowing the adjustment of the
reproduce level and of the frequency re-
sponse for each tape speed.

The further signal path depends on the re-
corder version:

1. Twovoltagedividerp.c.boardsare plug-
ged into the audio connector field on the
basis board. They attenuate the signal by
10dB and feed it to the line amplifier.
(B67-1,B67-1-P. B67-0.75, B67-2-2.00)

2. The signal is fed to the VU-meter panel.
The push button UNCAL allows the selec-
tion of either fixed or variable output level
(REPRODUCE LEVEL). The output selector
buttons switch either the reproduce (RE-
PROD), the input (INPUT) or — for sync ver-
sions — the sync signal to the line amplifier.
From the amplifier output the selected sig-
nal is fed to the monitor amplifier and the
headphone jack as well as to the output
(line) transformer. The secondary side of
the transformer delivers a balanced signal
to the output connector and, in parallel, to
the VU-meter.

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.75-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. The signal is fed to the mono-stereo
switch p. ¢. board and to the line amplifier.
(B67-0.75-S)

4. The signal is fed to the mono-stereo
switch whose output is connected to the
VU-meter panel where the signal is pro-
cessed as in point 2.

(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)

Le signal induitdans la téte de lecture est di-
rectement conduit a I'amplificateur de lec-
ture par un cable blindé. Cet amplificateur
est combiné avec le réseau d'égalisation.
Pour chaque vitesse de défilement, on peut
choisir entre les égalisations CCIR ou NAB
grace a des straps. Le réseau correcteur est
suiviparunamplificateur dontl'entrée diffé-
rentielle recoitd'un coté le signal delecture,
de l'autre une fraction de l'autre signal
(dans le cas d'appareils stéréo). Cette mé-
thode permet d'améliorer le taux de dia-
phonie des appareils stéréo.

L'étage de filtrage comprend des réseaux
pour chague vitesse et séparés pour le ré-
glage des graves etdesaigus. Les trimmers
indiqués LEVEL font également partie de
I'étage de filtrage et permettent le réglage
des niveaux de lecture et des réponses en
fréequence pour chaque vitesse de défile-
ment.

Le cheminementultérieur du signal dépend
du type de magnétophone:

1. Deux circuits imprimés contenant des
ponts diviseurs de tension sontenfichés sur
le circuit imprimé des connections audio.
lls atténuent le signal de 10 dB et le ménent
a l'amplificateur de ligne.

(B67-1,B67-1-P, B67-0.75, B67-2-2.00)

2.Le signal estconduitau panneau des VU-
meétres. Le bouton poussoir UNCAL permet
la sélection d'un niveau de sortie fixe ouva-
riable (REPRODUCE LEVEL). Le sélecteur
de sortie commute le signal, soit de lecture
(REPROD), soitd'entrée (INPUT) ou encore
de synchronisation (pour les versions sync)
a l'amplificateur de ligne. Le signal issu de
cet amplificateur est conduit a I'amplifica-
teur de monitoring et a la prise Jack de cas-
que ainsi qu'au transformateur (ligne) de
sortie. Le secondaire du transformateur dé-
livre une tension symétrique au connecteur
de sortie et, en paralléle, au VU-métre.

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67K-
0.75-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Le signal est conduit au circuit imprimé
ducommutateurmono-stéréo etal'amplifi-
cateur de ligne. (b67-0.75-S)

4. Le signal est conduit au commutateur
mono-stéréo dontla sortie estreliée au pan-
neau des VU-métres ou le signal est traité
comme en 2.

(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)
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Blockschema Aufnahmeteil

Vom symmetrischen Eingangsstecker wird
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gefuhrt. Dessen Sekundarseite speisteinen
Spannungsteiler, an dem mit Briickenstek-
kern die Eingangsempfindlichkeitin 10 dB-
Schritten verédndert werden kann. Mit dem
Trimmpotentiometer PREADJ. kann die
Verstarkung des Eingangsverstarkers ver-
andertwerden. Damit kann bei Gerdten mit
VU-Meter-Panel die VU-Meteranzeige vor-
abgeglichen werden. Nach dem Eingangs-
vestarkeristder Signalverlaufje nach Gera-
tetyp verschieden:

1. Die beiden im Wiedergabepfad bereits
erwahnten Spannungsteilerprints leiten
das Signal, um 10 dB abgeschwaécht, zum
Entzerrungsnetzwerk. (B67-1, B67-1-P,
B67-0.75, B67-2-2.00)

2. Das Signal fthrt auf das VU-Meter-Pa-
nel. Mitdem Wahlschalter UNCAL kann ka-
librierter oder einstellbarer Aufnahmepegel
(RECORD LEVEL) gewéhltwerden.Dasab-
geschwaéchte Signal wird zum Entzerrungs-
netzwerk und, dazu parallel, zum Aus-
gangswabhlschalter (INP) gefthrt.
(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.75-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Das Signal fuhrt auf den Mono-Stereo-
Schaltereinschub und zurtick zum Entzer-
rungsnetzwerk. (B67-0.75-S)

Block diagram record section

A shielded line feeds the signal from the
balanced input connector
transformer. Its secondary side is connect-
ed to an attenuator which allows to change
the inputsensitivity in 10 dB steps by means
of a jumper plug. The trimmer potentiomet-
erPREADJ. is used to vary the gain of the in-
put amplifier in order to match the VU-
meter indication. After the input amplifier
the signal path varies according to the re-
corder version:

+n tha inmot
O uigc miput

1. The voltage dividers mentioned in the
description of the reproducing section feed
the signal, which is attenuated by 10dB,
to the equalization network.
(B67-1,B67-1-P. B67-0.75, B67-2-2.00)

2. The signal is fed to the VU-meter panel.
The push button UNCAL allows the selec-
tion of either fixed or variable RECORD LE-
VEL. The attenuated signalisfed to the
equalization network and, in parallel, to the
output selector (INP).

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.75-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. The signal is fed to the mono-stereo
switch and to the equalization network.
(B67-0.75-S)

Schéma bloc section enregistrement
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trée. Son secondaire est relié a un atténua-
teur qui permet de faire varier la sensibilité
d'entrée par pas de 10dB grace a des
straps. Le trimmer PREADJ. ajuste le gain
del'amplificateur d'entrée etpermetd ajus-
ter I'indication des VU-métres. Apres I'am-
plificateur d'entrée, le cheminement du si-
gnal varie selon les versions des magnéto-
phones:

1. Les diviseurs de tension mentionnés dans
la description de la section lecture condui-
sentle signal, alors atténué de 10 dB, au ré-
seau d'égalisation.

(B67-1,B67-1-P. B67-0.75, B67-2-2.00)

2.Lesignal estconduitau panneaudes VU-
metres. Le bouton poussoir UNCAL permet
la sélection d'un niveau d'enregistrement
fixe ouvariable (RECORD LEVEL). Le signal
atténué est conduit au réseau d'égalisation
et, en parallele, au sélecteur de sortie (INP).
(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.75-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Le signal est conduit au commutateur
mono-stéréo et au réseau d'égalisation.
(B67-0.75-S)
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4. Das Signal fiihrt auf den Mono-Stereo-
Schaltereinschub, von dortaufdas VU-Me-
ter-Panel und zurtick auf das Entzerrungs-
netzwerk.

(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S- VU)

Das Entzerrungsnetzwerk ist so ausgelegt,
dass wie bei Wiedergabe fur jede Bandge-
schwindigkeit unabhangig NAB- oder
CCIR-Entzerrung gewdhlt werden kann.
Dem Entzerrungsnetzwerk folgt die Filter-
stufe. Damit kann fur jede Bandgeschwin-
digkeit der Frequenzgang inividuell abgeg-
lichen werden. Der Aufnahmepegel wird
mitdem Trimmpotentiometer LEVEL fiir je-
de Bandgeschwindigkeit separat einge-
stellt. Dem Ausgangsverstarker folgt die
Zumischung der Vormagnetisierung von
150 kHz. Deren Arbeitspunkt wird mit dem
Trimmpotentiometer BIAS firjede Bandge-
schwindigkeit separat eingestellt. Ueber
abgeschirmte Leitungen wird das Aufnah-
mesignal auf den Aufnahmekopf gefihrt.

Die Loschfrequenz von 150 kHz wird tGber
die Printkarte des Aufnahmeverstarkers ge-
fuhrt. Das Signal B-REC gibt das Aufnah-
mesignal frei und schaltet Vormagnetisie-
rung und Loschfrequenz ein. Uber abge-
schirmte Leitungen wird die Loschfrequenz
auf den Loschkopf gefuhrt.

4.1.4
Pilotton Nachsteuerung

Digital/Analog-Signal-Aufbereitung

Den Kern der Nachsteuerung bildet ein
4-Bit Auf/Abwaértszéhler mit getrennten
Takteingangen. Die zyklische Zahlung wird
unterbrochen und in eine begrenzte Li-
neare umgeformt. Die Auftrennung des
Zyklus ist zugleich Begrenzung und liegt
zwischen den Zéhlerpositionen 7 und 8.
Das Pilot- oder Tachosignal steuert den
addierenden, das Referenzsignal den sub-
trahierenden Takteingang. Der Zahler
besitzt vier bindr codierte Ausgangssi-
gnale. Als Synchronisationsbereich wird
der Zustand zwischen O und 15 bestimmt.
Der entsprechende Ausgang des Zahlers
liefert im Normalbetrieb ein der Phasen-
differenz beider Signale proportionales
Rechtecksignal. Dieses wird durch Integra-
tion in ein DC-Steuersignal umgewandelt.

4. The signal is fed to the mono-stereo
switch, then to the VU-meter panel and
to the equalization network.
(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)

The design of the equalization network al-
lows the selection of NAB or CCIR equaliza-
tion for each tape speed. The equalization
network is followed by a filter stage and the
record amplifier whose gain can be varied
by trimmer potentiometers labelled LEVEL.
For each tape speed the frequency re-
sponse and the record level can be adjust-
ed individually. The biasing current of
150 kHz is modulated by the output signal
of the record amplifier; the operating point
has to be adjusted by trimmer potentiome-
ters labelled BIAS. The record signal is fed
to the record head by means of shielded
lines.

The erase signal has a frequency of
150 kHz too and is fed to the record amplifi-
er p. ¢. board. There the signal B-REC re-
leases the record signal and switches on
the biasing and erase currents. The erase
signal is fed to the erase head by means of
shielded lines.

4.1.4
Pilot tone follow-up system

Digital/analog signal processing

The heart of the follow-up system is a 4-Bit
up/down counter with separate clock sig-
nal inputs. Recycling counting is interrup-
ted and converted into a limited linear sig-
nal. The splitting of the cycle also supplies
the limit which occurs between count 7
and 8. The pilot or tacho signal controls
the up counting while the reference signal
controls the down counting. The counter
has four binarycoded output signals. The
operation is considered to be synchronous
when the contents of the counter is bet-
ween O and 15. In normal operation, the
corresponding output of the counter sup-
plies a square-wave signal proportional to
the phase difference of the two signals.
Through integration, this signal is conver-
ted into a DC control signal.

4. Le signal est conduit au commutateur
mono-stéréo, puis au panneau des VU-me-
tres et au réseau d'égalisation.
(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)

La conception du réseau d'égalisation per-
met la selection des corrections NAB ou
CCIR pourchaque vitesse de défilement. Le
réseau d'égalisation est suivi par un filtre
puis par I'amplificateur d'enregistrement
dont I'amplification peut étre ajusté par les
trimmers nommeés LEVEL. Le niveau d'en-
registrement et la réponse en fréquence
peuvent étre ajustés individuellement pour
chaaue vitesse de défilement de la bande.
Le courantde prémagnétisation estmodulé
par le signal de sortie de I'amplificateur
d'enregistrement; le point de fonctionne-
ment peut étre ajusté par le trimmer BIAS.
Le signal d'enregistrement est amené 4 la
téte d'enregistrement par des liaisons blin-
dées.

Le signal d'effacement a une fréquence de
160 kHz etest conduitau circuitimprimé de
I'amplificateur d'enregistrement. Le signal
B-REC libére le signal d'enregistrement et
commute les courants de prémagnétisa-
tion et d'effacement en circuit. Ce signal
d'effacement est amené a la téte d'efface-

ARt A
I

ent par des liaisons blindées.

41.4
Asservissement sur signal pilote

Traitement digital/analogique

Le coeur du systeme est un compteur 4-bit
up/down a entrées clock séparées. Le
comptage cyclique estinterrompu et trans-
formé enun signal linéaire limité. Linterrup-
tion du cycle provoque la limitation et a lieu
entre les valeurs de comptage 7 et 8. Le si-
gnal pilote, ou tachymétrique, controle le
comptage tandis que le signal de référence
contréle le décomptage. Le compteur a
quatre signaux binaires de sortie. L'opéra-
tion est considérée comme synchrone
quand le contenu du compteur est entre O
et15. En mode de fonctionnement normal,
la sortie correspondante du compteur déli-
vre un signal carré proportionnel a la diffé-
rence de phase des deux signaux. Par inté-
gration, ce signal est converti en tension
continue de controle.
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Erreicht der Zahler die Randpositionen 7
oder 8, so wird er da gehalten und jeder
weitere Impuls durch die rote LED COUNT
angezeigt. Der Zéhlbereich wird bei Ausfall
des Feedback- oder Referenzsignals und
bei Beniitzen des Handreglers auf die Mit-
telposition begrenzt. Wird als Feedback-
signal das Pilottonsignal verwendet, so
wird, ausser in PLAY-Funktion, der Z&hlbe-
reich ebenfalls beschrénkt und die Nach-
steuerung unterbrochen.

Bei Wiedereinsetzen eines Signales oder
bei Wahlen der Funktion PLAY wird nach
ca. bOms der ganze Zahlbereich freige-
geben. Dadurch wird der beste Synchroni-
sationsbeginn erreicht.

Das Nachsteuersignal gelangt tUber einen
FET-Schalter auf einen Analogspeicher mit
sehr grosser Zeitkonstante. Dieser Spei-
cher hat die Aufgabe, den eingelesenen
Spannungswert moglichst lange zu halten;
dies, um bei Ausfall der Signale das Ma-
gnettongerat mit der zuletzt gespeicherten
Geschwindigkeit zu steuern

Um bei Programmablauf vom Start an die
richtige Bandgeschwindigkeit zu errei-
chen, kann der Speicher wéhrend dem
Vorabhoren des Bandes gesetzt werden.
Der FET-Schalter ist wie der Speicher
geschlossen um Fehleinlesungen zu ver-
hindern. Im Aufnahmebetrieb oder bei
Bandende wird der Speicher geldscht und
die Nachsteuerung unterbrochen.

Die Nachsteuergeschwindigkeit kann mit
Potentiometer R58 (Print 1.167.721 B67,
1.081.942 A80) eingestellt werden. Ab
Werk ist sie so eingestellt, dass bei einem
Frequenzsprung von 49 Hz auf 51Hz die
Nachsteuerung nicht aus dem Haltebe-
reich falltund die Tonhéhenschwankungen
vom menschlichen Gehor nicht wahr-
nehmbar werden.

Der Handregler erlaubt, manuell in den
Synchronisationsvorgang  einzugreifen.
Damit kann ein misslungener Start nach-
traglich noch korrigiert werden. Ebenfalls
kann damit die Bandgeschwindigkeit von
Hand voreingestellt werden. Bei Handbe-
trieb ist der Regelkreis aufgetrennt und die
rote COUNT-LED zeigt durch Blinken die
Impuls/Bilddifferenz bezogen auf das Refe-
renzsignal an. Je nach Art der Abweichung
{(+ oder -} leuchtet die LED schnell auf oder
erlischt plotzlich.

Der Handregler wirkt direkt auf den Spei-
cher. Der Nachsteuerausgang ist in allen
Betriebsarten, bei denen die Nachsteue-
rung nicht gebraucht wird, galvanisch ge-
trennt.

If the counter reaches the limit 7 or 8, the
countis retained and each additional pulse
is indicated by the red COUNT LED. The
counting range is limited in case of feed-
back or reference signal loss, or when
using the manual control to the center po-
sition. If the pilot tone is used as feed-
back signal, the counting range is also re-
duced and follow-up is suspended except
in the PLAY function.

After the signal reappears or when selec-
ting the PLAY function, the full counting
range is enabled after approx. 50 ms, allo-
wing the synchronization to start.
Through a FET switch, the follow-up signal
is fed into an analog memory with a large
time constant. The purpose of this memory
is to retain the control voltage for as
long as possible, allowing the tape re-
corder speed to be controlled by the
last information in case the signals have
been lost.

To obtain the correct tape speed right from
the start of the program, it is possible to
load the memory by prelistening of the ta-
pe. The FET switch as well as the memory
is blocked to prevent misreadings. The me-
mory content is cleared and follow-up is
inhibited during recording operation and
when reaching the end of the tape

The follow-up time constant can be adju-
sted with a potentiometer (R58, PCB
1.167.721). At the factory, the time constant
is set so that the counting capacity of the
counter is never exceeded with a sudden
step in frequency from 49 Hz to 51Hz and
that the pitch variation can not be percei-
ved by the human ear.

A control knob allows to manually adjust
the synchronization process and to read-
just it in case of a faulty start. It al-
so permits manual pre-setting of the tape
speed. During manual operation, the servo
loop is interupted and the blinking of the
red COUNT LED indicates the pulse rate/
frame differ-ence relative to the reference
signal. Depending on the deviation (+/-),
the lamp lights up quickly or goes off sud-
denly.

The manual control directly affects the
analog memory. The follow-up output is
disconnected for all operating modes in
which the follow-up process is not requi-

red.

Si le compteur atteint la limite 7 ou 8, le
comptage est retenu et chaque impulsion
suivante est indiquée par le rouge COUNT
LED. Lintervalle de comptage est limité en
cas de perte de feed-back ou de signal de
référence, ou encore en placant le contréle
manuel en position centrale. Si le signal pi-
lote est utilisé comme signal de feed-back,
I'intervalle de comptage est également ré-
duit et I'asservissement est interrompu, ex-
cepté en mode PLAY.

Lorsque le signal réapparait, ou si la fonc-
tion PLAY est sélectionnée, 'intervalle de
comptage entier est rétabli apres environ
50 ms, permettant alors la synchronisation.
Grace a uninterrupteur aFET, le signal d'as-
servissement est conduit & une mémoire
analogique de grande constante de temps.
Le butde cette mémoire estde retenirle vol-
tage de contréle aussi longtemps que pos-
sible, permettant ainsi de controler la vites-
se de défilementparladerniéreinformation
en cas de perte du signal.

Pour obtenir une vitesse correcte dés le dé-
but du programme, il est possible de char-
ger la mémoire par préécoute de la bande.
Linterrupteur a FET et la mémoire sont blo-
qués pour eviter des erreurs de lecture. Le
contenu de lamémoire esteffacé etl'asser-
vissement est inhibé pendant I'enregistre-
ment et lorsqu’on atteint la fin de la bande.
La constante de temps de I'asservissement
peut &tre ajustée par le potentiometre R58
(circuit1.167.721). En usine, la constante de
temps est établie de telle facon que la capa-
cité de comptage du compteur ne soit pas
excédée par un brusque saut de 49Hz a
51Hz et que la variation de tonalité ne puis-
se étre percue par l'oreille humaine.

Un bouton de contréle autorise le réglage
manuel duprocessus de synchronisation et
un réajustement en cas de faux départ. Il
permet également le préréglage delavites-
se de la bande. En opération manuelle, la
boucle d'asservissement est interrompue
etle clignotement de la diode COUNT LED
indique la différence entre impulsions et le
signal de référence. Selon la déviation (+
ou -), la diode s'allume ou s'éteint soudai-
nement.

Le controle manuel affecte directement la
mémoire analogique. La sortie asservisse-
ment est déconnectée pour tous les modes
de fonctionnement ol la procédure de syn-
chronisation n'est pas nécessaire.
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Eingangsstufe

Das Pilottonsignal wird am Eingang tber
zwei Pfade gefuhrt: Der eine Pfad fiihrt das
Signal Uber ein Tiefpassfilter zum Recht-
eckumformer und anschliessend zu einer
Pegeliiberwachungsschaltung, die unge-
fahr 10ms nach Signalausfall anspricht.
Genlgender Signalpegel wird durch eine
LED [11] angezeigt. Der zweite Pfad fihrt
Uber ein Bandpassfilter, welches das Pilot-
tonsignal von parasitdren Schwingungen
und Kodierungen befreit. Dieses Bandpass-
filter hat Schwingkreis-Eigenschaft und
Uberbrlckt Signalausfélle, die kirzer als ca.
sechs Perioden lang sind. Diese Schal-
tungsanordnung erlaubtfrihzeitiges Erken-
nen eines Totalausfalies des Pilottonsignais
und damitein sofortiges Einleiten geeignet-
er Massnahmen.

Das Referenzsignal wird ebenfalls Giber ein
Tiefpassfilter geftihrt und auf ausreichen-
den Pegel gepriift. Ist dieser vorhanden, so
wird dies durch LED [13] angezeigt.

Tachosignal

Das Rickfiihrungssignal kann auch durch
das Tachosignal ersetzt werden, welches
durch eingefraste Nuten an der Peripherie
des Tonmotors erzeugt wird. Das Signal
wird durch einen programmierten Teiler
geschwindigkeitsabhangig immer  auf
50 Hz (bei Solldrehzahl!) geteilt.

Frequenzwandler 50/60 Hz, 60/50 Hz

Da zwei Pilottonfrequenzen (50 und 60 Hz)
verwendet werden, muss, damit das Gerat
universell eingesetzt werden kann, die Fre-
quenz umschaltbar sein.

Dies wird miteiner Phasenvergleichsschal-
tung, zusammen mit einem spannungsge-
steuerten Oszillator erreicht. Die Oszillator-
frequenz von 300 Hz wird, dem Betriebs-
modus entsprechend, auf 50 oder 60 Hz
geteilt.

Falls keine Umwandlung erforderlich ist,
wird der Wandler Uberbrtickt.

Anzeigeinstrumente

Das Instrument SPEED DEVIATION [12]
zeigt aus der Abweichung von der Nomi-
nalspannung resultierende Nachsteuer-
spannung an. Diese entspricht dem ge-
speicherten Spannungswertund kannin je-
der Betriebsart abgelesen werden.

Das Instrument LEVEL zeigt in STOP- und
REC-Betrieb den Pilotton-Eingangspegel,
in allen anderen Betriebsarten den Pilotton-
Wiedergabepegel.

Input stage

The pilot signal is split up into two paths.
One path leads via low-pass filter to the
square wave pulse shaping circuit and
subsequently to a fast responding level-
monitoring circuit (approx. 10 ms after sig-
nal breakdown). LED [11] lights up if the
signal level is adequate.

The second path leads to a band-pass filter
which removes unwanted signals.. This
band-pass filter acts as an oscillator circuit
and permits signal continuity for approx.
6 full wave cycles in case of level break-
downs. In this manner, short-duration los-
ses of the pilot signal can be bridged. It per-
mits early detection of a total pilot signal
ioss and corresponding action is taken au-
tomatically.

The reference signal is also fed into a low-
pass filter and tested for adequate level in
which case LED [13] lights up.

Tacho signal

The feedback signal can also be substitu-
ted by the tacho signal which is genera-
ted by serrated slots on the circumference
of the capstan motor. At all selected
speeds, the signal is always divided down
to produce 50 Hz at nominal speed by a
programmed divider.

Frequency converter 50 Hz to 60Hz,
60Hz to 50Hz

Since two different pilot tone frequencies
(50/60Hz) are in use, the frequency must
be converted in order to operate in both ca-
ses.

This is accomplished in a phase-compara-
tor circuit using a voltage controlled oscil-
lator whose frequency is 300 Hz. This fre-
quency is divided down to 50 or 60 Hz ac-
cording to the operating mode selected. If
conversion is not required, the circuit is
bypassed.

Meters

The SPEED DEVIATION meter [12] indica-
tes the deviation of the follow-up voltage in
respect to the nominal speed. This corre-
sponds to the voltage of the analog me-
mory and can be displayed in any opera-
ting mode.

The LEVEL meter indicates the level of the
pilot signal in STOP and REC mode. For all
other modes it indicates the reproduce le-
vel of the pilot signal.

Etage d'entrée

Le signal pilote suit deux directions. Lune le
conduita travers unfiltre passe-basauncir-
cuitde mise en forme. Le signal carré résul-
tant est traité par un circuit détecteur de ni-
veau dont le temps de réponse est d'envi-
ron 10 ms. La LED [11] s'allume si le niveau
du signal est suffisant.

L'autre direction conduitle signal pilote a un
filtre de bande qui élimine les composants
indésirables. Ce filtre agit comme un oscil-
lateur et peut se substituer pour 6 cycles
complets du signal si celui-ci disparait brie-
vement. Ce circuit permet de détecter trés
vite une perte du signal pilote et les déci-
sions correspondantes sont prises automa-
tiqguement. Le signal de référence est égale-
ment conduit a un filtre passe-bas et son ni-
veau est mesuré. S'il est adéquat, la LED
[13] s'illumine.

Signal tachymétrique

Le signal de feed-back peut aussi étre rem-
placé par le signal tachymétrique qui est
généré par les rainures fraisées a la péri-
phérie du moteur de cabestan. A toutes les
vitesses sélectionnées, le signal est divisé
par un diviseur programmable pour fournir
du 50Hz a la vitesse nominale.

Convertisseur de fréquence 50Hz a
60Hz et inversement

Puisque deux signaux pilotes différents
(50/60Hz) sonten usage, la fréquence doit
étre convertie pour que I'appareil fonction-
ne dans tous les cas.

C'est ce que réalise un comparateur de
phase équipé d'un oscillateur commandé
par tension dontla fréquence de 300 Hz est
diviséeenb00ou60Hz selonlemode d'opé-
ration. Si cette conversion n'est pas néces-
saire, on n'utilise pas ce convertisseur.

Affichages

L'affichage SPEED DEVIATION [12] indique
la déviation du signal d"asservissement par
rapportalavitesse nominale, ce quicorres-
pond alatensionde lamémoire analogique
et peut étre affiché a tous les modes de
fonctionnement.

lindicateur LEVEL affiche le niveau du si-
gnal pilote aux modes STOP et REC. Dans
touslesautrescas, ilindique le niveaudere-
production du signale pilote.
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Laufwerksignale

Y-ENDY Auftrennen der Nachsteuerung

Y-REC und Loschen des Speichers.

K-PRESS Erlaubt Nachregelung mit
Pilottonsignal als Ruckfuhrung.

4.2
AUSBAU

421
Allgemeines

WARNUNG

VOR DEM ENTFERNEN EINES GEHAUSE-
BLECHTEILS UNBEDINGT DEN NETZ-
STECKER ZIEHEN!

Erforderliche Werkzeuge:
1 Satz Innensechskantschlissel
2,6/3/4mm

Die Bezeichnungen der Verschalungsble-
che beziehen sich auf das stehende Gerét.

4.2.2
Entfernen der Gerateverschalung

Abnahme der Riickwand

Tape transport signals

Y-END Opens the follow-up circuit and

Y-REC clears the memory

K-PRESS Enables follow-up with pilot
signal as feedback.

4.2
DISMANTLING

4.2.1
General

CAUTION
DISCONNECT THE MAINS PLUG BEFORE
REMOVING ANY COVER PLATES!

Necessary tools:
1 set of (metric) Allen keys
2.5/3/4mm

The cover plates are referred to with the re-
corder in upright position.

4.2.2
Removing the covers of the recorder

Taking off the back cover

o

(o]

| —

q—

Fig. 4.2.1

- Netzstecker ziehen.
— 8 Schrauben l6sen und Ruckwand ent-
fernen.

- Disconnect the mains plug.
- Undo the 8 screws and take off the rear
cover.

Signaux du transport de bande

Y-End Déconnecte le circuit d'asser-
Y-REC visssement et efface la mémoire
K-PRESS Valide I'asservissement avec le

signal pilote comme feed-back

4.2
DEMONTAGE

4.21
Généralités

ATTENTION
DECONNECTEZ LAPPAREILDU SECTEUR
AVANT DE DEPOSERUNEDES PLAQUES!

Outils nécessaires:
1jeu de clés Allen
2.5/3/4mm

Les plaques sont désignées par rapport a
I"appareil en position verticale.

4.2.2
Dépose des plaques

Démontage du panneau arriere

- Enlevez la prise secteur.
— Dévissez les 8 vis et déposez le panneau
arriere.
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Abnahme des unteren, hinteren Deck- Removal of the lower rear cover Dépose de la plaque arriere inférieure
bleches (Rickwand entferntl) (back cover removed) (apres dépose du panneau arriére)

Q| —
) —

—

Fig. 4.2.2

- 2 Schrauben auf der Rickseite und 2 - Undothe 2 screws atthe backandthe2  — Défaitesles 2visaudosetles deuxautres
Schrauben auf der Unterseite 16sen. underneath. sous l'appareil.

- Abgewinkeltes Deckblech nach hinten - Take out the angled cover towards the - Enlevez la plaque coudée enlatirantvers
ausfahren. rear. I'arriere.

Abnahme des oberen, hinteren Deck- Removal of the rear top cover Dépose de la plaque arriére supérieu-

bleches (Riickwand entfernt!) (back cover removed) re (aprés dépose du panneau arriére)

| [ PR [ e

Fig. 4.2.3
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— 2 Schrauben auf der Rickseite und 2
Schrauben auf der Oberseite 16sen.
- Abgewinkeltes Deckblech entfernen.

Abnahme des oberen Deckbleches

- Undo 2 screws at the rear and 2 screws
above.
- Remove angled cover.

Removal of the top cover

Fig. 4.2.4

- 7 Schrauben I6sen.
— Oberes Deckblech abnehmen.

Abnahme des Anschlussfeldes

- Oberes Deckblech entfernen (siehe
Fig.4.2.4).

- Oberes, hinteres Deckblech entfernen
(siehe Fig. 4.2.3).

- Das Anschlussfeld liegt frei.

Abnahme der Laufwerkabdeckung

- Undo 7 screws.
- Take off top cover.

Removal of the terminal board

- Remove top cover (see fig. 4.2.4).

- Remove top rear cover (see fig. 4.2.3)
- Terminal board is now free.

Removal of the tape transport cover

O

1 ]
D d
4|e |4

8o

3
%

@ﬂ(%.4

D 3 d
o0 ooa aooon 0000
6lle o o °|l 6
[ooo000 | | ——~ | —~
. © o o o ,
=y =

Fig. 4.2.5

— Die Deckel der Bandzugwaagen-Rollen
[1] abschrauben (ohne Werkzeug) und
die Rollen entfernen.

— Den Deckel der Andruckrolle [2] ab-
schrauben (ohne Werkzeug) und die Rol-
le entfernen.

- Remove the tape tension sensor rollers
after undoing the two covers [1] ( no
tool necessary).

— Remove the pressureroller afterundoing
the cover [2] (no tool necessary).

- Dévissezles 2 vis a l'arriére etles 2 vis du
dessus.
- Déposez la plaque coudée.

Dépose de la plaque supérieure

- Dévissez 7 vis.
- Retirez la plaque supérieure.

Dépose du bandeau de connection

- Déposez la plaque arriere supérieure
(voir fig.4.2.3).

- Déposez la plaque supérieure
fig.4.2.4).

- Le bandeau de connection estalors libre.

(voir

Dépose du cache du transport

- Retirez les galets des capteurs de tension
de bande aprés avoir enlevé leurs cou-
vercles [1] & la main.

— Retirez le galetpresseur aprés avoir retiré
son couvercle [2] & la main.
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- Kopftrager demontieren; dazu 3 Schrau-
ben [3] I6sen.

- B Schrauben [4] 16sen.

- Laufwerkabdeckung vorsichtig abneh-
men; Umlenkrollen [5] beachten!

Abnahme des unteren Frontbleches

(VU-Meter-Panel)

~ Die beiden oberen Schrauben [6] [6sen
(Fig. 4.2.5). VU-Meter-Panel kann nach
unten geklappt werden.

- Um das VU-Meter-Panel vollstdnding zu
entfernen, miissen die beiden Scharnie-
re (Schiebemechanismus) an der Innen-
seite des Verstarkerkorbes entriegeltwe-
den.

Abnahme derseitlichen Abdeckungen

— 4 Schrauben losen.

- Abdeckungen entfernen.

© @
© (©]
-v——@—‘
Fig. 4.2.6
4.3
PFLEGE UND WARTUNG
4.3.1

Reinigung des Gerétes

Die tagliche Pflege — Reinigen der Bandfih-
rungen und der Tonkopfe — istin Kapitel 3.3
beschrieben.

Verschmutzte Aluminiumflachen sind mit
Eloxalreiniger zu reinigen (STUDER Clean-
ing Set, Best.Nr.10.496.010.00). Holzteile
konnen mit Mobelpolitur, mit Farbe ge-
spritzte Teile mitmilder Abwaschlauge (nur
feuchter Lappen) behandelt werden.

- Remove the head block, after undoing
3 screws [3].

- Undo 5 screws [4].

- Take off the tape transport cover careful-
ly; watch the guide rollers.

Removal of the lower front cover (VU-

meter panel)

— Loosen the 2 screws [6] (fig. 4.2.5). The
VU-meter panel can now be swung
downwards.

- To remove the front panel, the 2 hinges
(sliding mechanism) on the inside of the
amplifier rack must be unfastened.

Removal of the side covers
- Undo the 4 screws.
- Remove the side cover.

4.3
CARE AND MAINTENANCE

4.3.1
Cleaning the recorder

The daily care — cleaning the tape guides
and the tape heads —is described in section
3.3.

To clean dirty aluminium surfaces use elo-
xal (aluminite) cleaner (STUDER cleaning
set, order no 10.496.010). Wooden parts
may be cleaned with furniture polish, paint-
ed surfaces with a diluted detergent (use a
moist piece of cloth).

-.Déposez le bloc des tétes aprés avoir dé-
vissé 3 vis [3].

- Dévissez b vis [4].

- Enlevez le cache du transport de bande
avec précaution, faites attention aux ga-
lets guides [5].

Dépose delaplaque frontale inférieure

(panneau des VU-meétres)

- Dévissez les deux vis [6] (fig.4.2.5). Le
panneaudesVU-metres peutmaintenant
étre rabattu vers le bas.

- Pour déposer la face avant, il faut défaire
les deux charniéres (mécanisme a glis-
sigre) situéesal'intérieur durack de I'am-
plificateur.

Dépose des plaques latérales
- Dévissez les 4 vis.
- Retirez la plaque latérale.

4.3
ENTRETIEN ET MAINTENANCE

4.31
Nettoyage du magnétophone

L'entretien quotidien — nettoyage des gui-
des de bande et des tétes magnétiques —
est décrit dans la section 3.3.

Les surfaces d’aluminium sales doiventétre
nettoyées avec un nettoyant eloxal (set de
nettoyage STUDER, no. de commande
10.496.010.00). Les parties en bois doivent
étre nettoyées ala cire, les surfaces peintes
avec un détergent dilué (un simple chiffon
humide).
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4.3.2
Entmagnetisieren

Magnetismus ist Gberall. Man findet ihn als
Restmagnetismus (Remanenz) in Eisen-
oder Metallteilen. Solche Teile sind auch in
Tonbandmaschinen zu finden: Tonkopfe,
Kapstan-Achsen und Bandfiihrungen.
Durch taglichen Gebrauch des Gerétes
oder unbeabsichtigten Kontakt mit starken
Magnetenvon Lautsprechern, Transistorra-
dios oder Zeigermessgeraten konnen die
erwahnten Metallteile magnetisiert wer-
den.

Tonkopfe, die normalerweise aus magne-
tisch "weichen” Materialien bestehen, neh-
men denMagnetismus “leicht” aufund sind
auch schnell wieder entmagnetisiert. Kap-
stan-Achsen und Bandfuhrungen sind
schwieriger zu magnetisieren und bleiben
langer magnetisch.

Die magnetisierbare Schicht der Tonbéan-
der ist sehr empfindlich auf Einwirkung
durch fremde Magnetfelder, da das aufge-
zeichnete Signal selbst eine bleibende Ma-
gnetisierung ortlich wechselnder Grosse
und Richtung ist.

Wird bespieltes Tonband fremden Magnet-
feldern ausgesetzt, kann die Qualitat der
Aufzeichnung vermindert werden. Dies
zeigt sich als Verlust oder Dampfung der
hoheren Frequenzen. Ebenso koénnen
Zischgerdusche und Hintergrundrauschen
auftreten, was zu einer Verschlechterung
des Gerauschspannungsabstandes um ei-
nige dB fihrt.

Bei magnetisierten Laufwerkteilen ver-
schlechtert sich die Tonqualitédt durch jedes
Abspielen des Bandes mehr. Die einzige
Maoglichkeit, diesen Zustand zu korrigieren,
ist das Entmagnetisieren aller betroffenen
Teile (ungefahr nach jeweils 100 Betriebs-
stunden).

4.3.2
Demagnetizing

Magnetism is everywhere. It is often found
as residual magnetism in iron or steel ob-
jects. Magnetic tape recorder components
such as heads, steel capstans and tape gui-
des generally become magnetized through
use and sometimes from accidental expo-
sure to external magnetic field sources
such as loudspeakers, transistor radios or
certain meters, all of which contain strong
permanent magnets.

Heads, normally made of magnetically
“soft” material, pick up magnetism readily
but are easily demagnetized. Capstans and
guides are made of harder steels which are
more difficult to magnetize, but retain such
magnetism and are much harder to dema-
gnetize.

The magnetic coating on recording tape is
very sensitive to extraneous magnetism
since the recorded signal itselfis only amo-
dulation ofthe residual magnetism retained
in the thin layer of magnetic coating com-
pound. Exposure to subsequent magnetic
fields of any consequence degrades the re-
corded signal. Such degradation is noti-
ceable as aloss or attenuation of the higher
frequencies, as well as an increase in un-
welcome "hiss” orbackground noise which
can amount to several dB.

Unless offending tape transport compo-
nents are demagnetized, the condition wor-
sens each time the tape is played. The only
way to correctthis condition effectively isto
demagnetize offending components regu-
larly (after approximately 100 operating
hours).

4.3.2
Démagnétisation

Le magnétisme est partout. On le trouve
souvent a I'état résiduel dans les pieces en
fer ou en acier. Les éléments d'un enregis-
treur magnétique comme les tétes, les axes
de cabestan etles guides de bande sontgé-
néralement magnétisées parl'usage etpar-
fois par des expositions accidentelles & des
sources de champs magnétiques comme
les haut-parleurs, postes de radio et cer-
tains instruments & aiguille, tous ceux-ci
possédant de puissants aimants.

Lestétes, normalementfaites d'unmatériau
magnétiquement «doux», sont facilement
influencées par ce magnétisme mais peu-
vent étre facilement démagnétisées. Les
cabestans et les guides sonten acier dur et
sont difficiles a magnétiser. lls conservent
cependant plus longtemps ce magnétisme
et sont difficiles & démagnétiser.

La couche magnétique extérieure de la
bande ets trés sensible aux champs ma-
gnétiques étrangers puisque le signal enre-
gistré n'estqu'une modulation du magnétis-
me résiduel rete nu dans la fine couche ma-
gnétique de la bande. L'exposition d'une
bande enregistrée a un champ externe peut
dégraderlaqualité del'enregistrement. Ces
dégradations se manifestentpar des pertes
ou atténuations de 'aigu. Elles peuventen
outre provoquer des bruits de sifflement et
relever le niveau du bruit de fond de plu-
sieurs dB.

Si les piéces du mécanisme sont magnéti-
sées, laqualité sonore se dégrade a chaque
lecture de la bande. Le seul reméde est la
démagnétisation des pieces entrant en
contact avec la bande (environ toutes les
100 heures de fonctionnement).
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Vorgehen beim Entmagnetisieren:
Eine Entmagnetisierungsdrossel (ANNIS,
HAN-D-MAG) ist unter der Bestellnummer
10.042.002.01 (220V) oder
10.042.002.02 (115 V) erhaltlich.

1. Tonbandmaschine ausschalten. Alle
Tonbander mussen mindestens 30 cm von
der eingeschalteten Entmagnetisierungs-
drossel entfernt sein.

2. Den Netzstecker der Entmagnetisie-
rungsdrossel in die nachste Netzsteckdose
einstecken.

3. Mit der plastikumhllten Sonde der Ent-
magnetisierungsdrossel nahe an das zu
entmagnetisierende Teil fahren. Es ist nicht
notig das Teil zu berthren, ein Abstand von
3 bis bmm genigt. Die Sonde langsam
hin-undherbewegenund langsamvom Teil
entfernen (Ca. 7 bis 10cm/s bis zu einer
Entfernung von ca. 30 cm).

4. Den Netzstecker der Entmagnetisie-
rungsdrossel vom Netz trennen.

Die Entmagnetisierungsdrossel ist nur fir
Kurzzeitbetrieb ausgelegt, um maximalen
Entmagnetisierungseffekt zu erziehlen. Sie
kann 6 bis 8 Minuten eingeschaltet bleiben,
ohne dass sie zu heiss wird. Wenn eine Ent-
magnetisierungsdrossel am Netz einge-
steckt bleibtund vergessenwird, sorgteine
interne thermische Schutzsicherung dafr,
dass der Stromkreis permanent aufge-
trennt und die Gefahr eines Brandaus-
bruchs eliminiert wird. Solche “vergesse-
nen” Entmagnetisierungsdrosseln werden
kostenglnstig repariert.

Um Beschadigungen von Messinstrumen-
ten wie VU-Meter etc. zu vermeiden, muss
zwischen den Messwerken und einer ein-
geschalteten Entmagnetisierungsdrossel
ein Minimalabstand von 2,5 cm eingehal-
ten werden.

4.3.3
Schmieren

Alle Lager sind fir ihre Lebensdauer ge-
schmiert und bedurfen normalerweise kei-
ner Wartung.

How to demagnetize:

A demagnetizer (ANNIS, HAN-D-MAG)
is available under the order number
10.042.002.01 (220V) or

10.042.002.02 (115 V).

First: Turn off the recorder. Make sure all ta-
pes are at least 12" away from the energi-
zed demagnetizer.

Second: Plug the demagnetizer into any
convenient A.C. outlet.

Third: Aproach the component to be de-
magnetized with the plastic jacketed probe.
It is rarely necessary to actually touch the
part. Justbring the probe tip to within /8" or
14", wave sideways slightly, then withdraw
slowly, while still energized, at a rate no fa-
ster than 3" to 4" per second; to a distance
of atleast 12".

Fourth: Disconnect the demagnetizer from
its power source.

For maximum demagnetizing efficiency,
the demagnetizeris rated for practical inter-
mittent duty. It may be left connected to po-
wer for six to eight minutes ata time without
overheating. If, by accident, you should for-
getto disconnectthis powerful demagneti-
zer, aninternal calibrated thermal protector
will permanently open the circuit, thus eli-
minating a fire hazard. Such "forgotten”
units can be repaired at a modest cost.
VU-meters, etc. are safe aslong asthe ener-
gized demagnetizer is not brought closer
than 1" to the meter movement.

4.3.3
Lubrication

All bearings are lubricated for their life ex-
pectancy and they normally do not require
any servicing.

Comment démagnétiser:

Un démagnétiseur (ANNIS, HAN-D-MAG)
est disponible sous la référence
10.042.002.01 (220V) ou

10.042.002.02 (115V).

1. Déclenchez le magnétophone. Faites at-
tention a ce que toutes les bandes magnéti-
ques soientaumoinsa 30 cm dudémagné-
tiseur lorsqu’il est branché.

2. Branchez le démagnétiseur sur le sec-
teur.

3. Approchez la sonde plastifiée de la bobi-
ne de démagnétisation pres des piéces a
démagnétiser. [l n‘est pas nécessaire de les
toucher, une distance de 3 a 5 mm suffit.
Faire un va-et-vient lent avec la sonde et
I'éloigner lentement de la piece (env. 7 a

10 cm/s jusqu’a une distance de 30 cm).

4. Déconnectez le démagnétiseur du sec-
teur.

Pour avoir une efficacité maximale, le dé-
magnétiseurn'estconcu que pourunusage
intermittent. Onnele connectera au secteur
que 6 ou 8 minutes pour qu'il ne s'échauffe
pas. Si, par hasard, vous oubliez de le dé-
connecter, un circuit de protection thermi-
que ouvrira le circuit pour éliminer tout
risque d'incendie. Ces démagnétiseurs
«oubliésy peuvent &tre réparés a prix modi-
que.

Les VU-meétres, etc ... ne sont pas endom-
magés tant que le démagnétiseur activé
n'est pas approché a moins de 2,5cm.

4.3.3
Lubrification

Tous les paliers sont lubrifiés pour leur du-
rée de vie et ne demandent normalement
aucun entretien.
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AUDIO-EINSTELLUNGEN

Die folgende Anleitung richtet sich aus-
schliesslich an routiniertes Unterhaltsper-
sonal und bietet eine Ubersicht tiber die Ar-
beitsabldufe die beiWartungs-undRepara-
turarbeiten sowie bei einem Wechsel der
Bandsorte notwendig werden. Eine detail-
lierte Anleitung befindet sich in Kapitel 6.
Dem Prifprotokoll des Magnettongerates
konnen die Angaben Uber Leitungspegel,
Bandsorte und Bandfluss enthommen wer-
den (siehe auch Standardeinmessdaten
Kap. 1.6).

Wichtig

Die beiden Entzerrungsnormen CCIR und
NAB mussen bei allen Einstellungen strikte
getrennt behandelt werden.

CCIR:
Bezugspegel £ Vollaussteuerung

NAB:
Operationspegel = 0VU £ Vollaussteue-
rung — 6 dB

(Operationspegel + 6 dB £ Vollaussteue-
rung)

AUDIO ALIGNMENTS

The following alignment instructions are
intended for the experienced maintenance
engineer only. They provide a review of se-
quences of operation which are necessary
after maintenance and repair work as well
as after changing the type of tape. Formore
detailed instructions refer to section 6!
The testreport of a specific recorder/repro-
ducer provides data of line level, type of ta-
pe and flux density (also see standard line-
up data, section 1.6).

[ SR

impoitaiit

Both CCIR and NAB equalization standards
must be dealt with separately when perfor-
ming any alignment work.

CCIR:
Reference level & peak recording level

NAB

Operating level & 0VU £ peak recording
level - 6 dB

(operating level + 6 dB
level)

>

peak recording

O

—

LTI

LT ]

|

OVERLOAD DETECTOR PCB 1.067.721/722
MONO-STEREOQ SWITCH PCB 1.067.720/1.167.720

REPRODUCE AMPLIFIER PCB

1.167.710.81/715.81

RECORD AMPLIFIER PCB

1.167.711/716

I
I
I

PILOT TONE AMPLIFIER PCB

1.067.712/1.167.712
1.167.719

STABILIZER PCB

OSCILLATOR PCB
1.167.713

Fig. 4.4.1

AUDIO

Les instructions de réglage suivantes sont
seulement destinées a un personnel de
maintenance expérimenté. Elles donnent
une vue d'ensemble des opérations néces-
saires aux travaux d'entretien et de répara-
tion ainsi qu'en cas de changementde type
de bande. Plus de détails, voir section 6.
Le protocole de mesure d'un magnétopho-
ne comprend les données du niveau ligne,
du type de bande et de la densité du flux
magnétique (voir également les données
de mesure standard, section 1.6).

Impoite

Les standards d’égalisation CCIR et NAB
doivent étre traitées de facon strictement
distincte lors de tous les réglages.

CCIR:
Niveau de référence £ niveau d'enregistre-
ment maximal

NAB:

Niveau d'opération £ niveau d'enregistre-
ment maximal — 6 dB

(niveau d'opération+ 6 dB<niveaud'enre-
gistrement maximal)
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Benotigte Messgeréte und Hilfsmittel:
CCIR-Messband / NAB-Messband
Tonfrequenz-Millivoltmeter
Tonfrequenz-Generator
Klirrfaktor-Messgeréat

Oszilloskop oder Digital-Zahler
Verlangerungsprint

Anmerkung

Bei Gerdten mit VU-Meter-Panel kdnnen
die Ausgangspegel, statt an einem exter-
nen Millivoltmeter, an den VU-Metern ab-
gelesen werden. Taste UNCAL ausschal-
ten.

4.41
CCIR-Einstellungen

Wiedergabe
CCIR-Messband der entsprechenden
Geschwindigkeit auflegen

Measuring and auxiliary equipment:
CCIR test tape / NAB test tape

AF millivoltmeter

AF generator

Distortion meter

Oscilloscope or digital counter
Extension p. ¢. board

Note

When aligning recorders/reproducers with
VU-meter panel it is not necessary to con-
nect an external millivoltmeter to the out-
puts, the VU-meters canbe used toread the
output levels. Switch off push button
UNCAL.

2-channel recorders: each step has to be
performed at the same time for both chan-
nels

4.41

CCIR alignment

Reproduction

Thread CCIR test tape of the appropriate
speed

SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE ~ MODE DE FONCTIONNEMENT ~ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
1 30 (15) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL FAST (REPRODUCE AMPL.)  Leitungspegel
level adjustment line level
76 (38) cm/s, PLAY Reglage de niveau Niveau ligne
2 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf ~ Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head — peak level
Azimutage Vis de réglage de la téte de lecture  Niveau maximal
3 Spalteinstellung stereo min.Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo min.phase angle
Azimutage stéréo Ang. de phase min.
4 Pegel-Nachkontrolle
level re-check
Veérification du niveau
5 Frequenzgang-Abgleich TREBLE FAST opt. Frequ.-gang
frequency response adjustment BASS FAST (REPRODUCE AMPL.)  optim.frequ.resp.
Réponse en fréquence Rép.en freq. optim.
6 7V (3%a) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPL.) Leitungspegel
level adjustment line level
19 (9.6) cm/s, PLAY Réglage de niveau Niveau ligne
7 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf — Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head  peak level
Azimutage Vis de réglage de la téte de lecture  Niveau maximal
8 Spalteinstellung stereo min.Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo min.phase angle
Azimutage stéréo Ang. de phase min.
9 Pegel-Nachkontrolle
level re-check
Vérification du niveau
10 Frequenzgang-Abgleich TREBLE SLOW opt.Frequ.-gang
frequency response adjustment  BASS SLOW (REPRODUCE AMPL.) - optim. frequ. resp.
Réponse en fréquence Rép. en fréq. optim.
1 15 (7V4) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL MEDIUM Leitungspegel
level adjustment (REPRODUCE AMPL.) iine ievel
38 (19) cm/s, PLAY Réglage de niveau Niveau ligne
12 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf — Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head  peak level
Azimutage Vis de réglage de la téte de lecture  Niveau maximal
13 Spalteinstellung stereo min. Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo min. phase angle
Azimutage stéréo Ang. de phase min.
14 Pegel-Nachkontrolle
level re-check
Vérification du niveau
15 Frequenzgang-Abgleich TREBLE MEDIUM opt. Frequ.-gang

frequency response adjustment
Réponse en fréquence

BASS MEDIUM (REPRODUCE AMPL.)

optim. frequ. resp
Rép. en fréq. optim.

Appareils de mesure et accessoires:
Bande test CCIR / Bande test NAB
Millivoltmetre BF

Générateur BF

Distorsiometre

Oscilloscope ou fréquencemeétre digital
Circuit imprimé de prolongation

Note

Lorsduréglage d'appareils munisd'unpan-
neau VU-métres, il n'est pas nécessaire de
connecter un millivoltmeétre externe aux
sorties, les VU-metres peuvent servir a lire
les niveaux de sortie. Relachez la touche
UNCAL.

Enregistreurs 2 canaux: chaqu
étre effectuée pou

fois.

4.41
Alignement CCIR

Lecture
Placer une bande test CCIR correspondant
a la bonne vitesse.
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ACHTUNG

Einstellungen in der angegebenen Reihen-
folge vornehmen. Bereits ausgefuhrte Ein-
stellungen diirfen spéater nicht mehr veran-
dert werden.

Aufnahme

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-
gen.

Bei VU-Geraten die Taste READY driicken.

ATTENTION

Perform all alignment steps in the specified
sequence. Adjustments made in prior steps
must not be changed in a later stage.

Recording

Thread a new good blank tape on the re-
corder.

VU-recorders: depress the READY push
button.

SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE ~ MODE DE FONCTIONNEMENT ~ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
1 Netzschalter POWER ein Ogzillatorfrequenz kontrollieren, Frequenzzahler an TP1(0V) und TP2
15 (7V4) ips, REC + PLAY (warmer Zustand) 160 kHz =3 kHz
Mains POWER on. Check oscillator frequency counter on TP1(0V) and TP2
16 (7'4) ips, REC + PLAY (warm state) 1560kHz =3 kHz
POWER on. Verification de la frégence Fréquencemetre aux points TP1
38 (19) cm/s, REC + PLAY de l'oscillateur, (temp.detrav) TP1(0V) et TP2 150 kHz =3 kHz
2 Netzschalter POWER aus Abgleich, falls Frequenz nicht
Oszillator-Print auf stimmt
Verlangerungsprint. (falls richtig = Schritt 61)
Frequenzzahler anschliessen
Mains POWER off Adjust if frequency is wrong
Mount oscillator p.c.b. (if right = step 61)
on extension board
Connect counter
POWER off Réglage si fréquence
Circuit oscillateur sur incorrecte
prolong. Fréqg.-metre (sinon - étape 6)
3 Netzschalter POWER ein. Oszillatorfrequenz abgleichen Transformator T1 (OSCILLATOR) 150 kHz £3 kHz
15 (7'4) ips, REC + PLAY
Mains POWER on. Adjust oscillator frequency Transformer T1 (OSCILLATOR) 150 kHz £ 3 kHz
16 (7V4) ips, REC + PLAY
POWER on Réglage de l'oscillateur Transformateur T1 (OSCILLATOR) 160 kHz £3kHz
38 (19) cm/s, REC + PLAY
4 POWER aus. Verlangerungsprint
entfernen. Oszillatorprint in
Verstarkerkorb einschieben
POWER off. Remove extension
board. Replace oscillator p.c.b.
POWER off. Retirer le circuit
prolongateur. Remettre le circuit
de l'oscillateur dans son logement
5 POWER ein. Nachkontrolle, ev. ab Schritt 2 150 kHz £3kHz
16 (7'4) ips, REC + PLAY wiederholen.
POWER on Re-check oscillator frequency, 160 kHz =3 kHz
15 (7V2) ips, REC + PLAY repeat from step 2 if necessary.
POWER on, REC + PLAY Vérification de la fréquence 150 kHz £3 kHz
38 (19)cm/s de l'oscillateur. Reprendre evt.
alétape 2
6 POWER aus. RECORD AMPL.-  Grundeinstellung der Auf-
Print auf Verlangerungsprint, nahmeverstarker
Millivoltmeter an Stecker-
anschluss 10. Generator an
Leitungseingang CH 1(2) 1kHz, Bezugspegel
POWER ein PREADJUST (RECORD AMPL.) 300mV (Pt.10)
(Richtwert —~ @)
POWER off. RECORD AMPL. Preadjustment of the record
p.c.b. on extension board. amplifiers
Millivoltmeter on terminal 10.
Generator on line input CH 1(2)  1kHz, reference level
POWER on PREADJUST (RECORD AMPL ) 300mV (pt.10)
(approx. vaiue ~@)
POWER off. RECORD AMPL. Préréglage de I'amplifica-
sur le prolongateur. Milli-VM au  teur d’enregistrement
pt. 10 du connecteur. Gén. sur
I'entrée ligne CH 1(2) 1kHz, niveau de référence
POWER on PREADJUST (RECORD AMPL.) 300mV (pt.10)
(val. appr. ~ @)
7 POWER aus. RECORD AMPL.-

Print in Verstarkerkorb

POWER off. Replace RECORD
AMPL. p.c. board

POWER off. RECORD AMPL
dans son logement.

ATTENTION

Effectuez tous les réglages dans I'ordre in-
diqué. Les réglages effectués ne doivent
plus étre modifiés dans une étape ultérieu-
re.

Enregistrement

Placez une bande neuve etvierge dans|'ap-
pareil.

Pour les appareils VU, pressez la touche
READY.
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SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE ~ MODE DE FONCTIONNEMENT ~ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
8 Generator an Leitungseingang
CH1(2) 1kHz, Bezugspegel
POWER ein
Generator on line input CH 1(2)  1kHz, reference level
POWER on
Génerateur & I'entrée ligne CH 1(2)1kHz, niveau de référence
POWER on
9 15 (7'4) ips. REC + PLAY Ausgangspegel-Voreinstellung ~ LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.)  Leitungspegel
output level preadjustment line level
38 (19) cm/s, REC + PLAY Préréglage du niveau
de sortie niveau ligne
10 Generator 10kHz, - 20dB Spalteinstellung Einstellschraube Aufnahmekopf Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw record head peak level
Génerateur 10kHz, -20dB Azimutage Vis de réglage de la téte d'enregistre-
ment Niveau maximal
n Vormagnetisierungs-Einstellung BIAS MEDIUM (RECORD AMPL.) -
bias adjustment 142 2. (@) MAx/PEAK
Réglage de la prémagnéti-
sation
12 Spalteinstellung stereo Einstellschraube Aufnahmekopf min. Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo adjustment screw record head min. phase angle
Azimutage stéréo Vis de réglage de la téte Angle de phase
d'enregistrement minimal
13 Schritte 8 + 9 wiederholen Ausgangspegel-Einstellung LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.)  Leitungspegel
repeat steps 8 + 9 output level adjustment line level
Répéter les étapes 8 et 9 Réglage du niveau de sortie Niveau ligne
14 Generator - 20dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE MEDIUM (RECORD AMPL.)  opt. Frequ.-gang
frequency response adjustrment BASS MEDIUM (REPROD.AMPL.)  optim. frequ. resp.
Génerateur - 20dB Réponse en fréquence Réponse en fréq.
optimale
15 Gen. 1kHz, Bezugspegel Ausgangspegel-Voreinstellung LEVEL FAST (RECORD AMPL.) Leitungspegel
gen.1kHz, ref. level output level preadjustment line level
Gén.1kHz, niveau de réf. Préréglage du niveau de Niveau ligne
30 (15) ips/ 76 (38) cm/s sortie
16 Generator 10kHz, - 20 dB Vormagnetisierungs-€instellung ~ BIAS FAST (RECORD AMPL.) -
bias adjustment 140 2. (), MAX./PEAK
Génerateur 10 kHz, - 20dB Réglage de la prémagnétisation
17 Schritt 15 wiederholen Ausgangspegel-Einstellung LEVEL FAST (RECORD AMPL.) Leitungspegel
repeat step 15 output level adjustment line level
Répétez l'etape 15 Réglage du niveau de sortie Niveau ligne
18 Generator -20dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE FAST (RECORD AMPL.) opt. Frequ.-gang
o inmey s roenonen adinctmoant RACC FACT /IREPRNN ANMDPI ontim freau resn
frequency response adjustment  BASS FAST (REPROD.AMPL } optim.frequ.resp.
Génerateur - 20dB Réponse en fréquence Réponse en fréq.
optimale
19 Gen.1kHz, Bezugspegel Ausgangspegel-Voreinstellung LEVEL SLOW (RECORD AMPL.) Leitungspegel
gen.1kHz, ref. level output level preadjustment line level
Gén.TkHz, niveau de réf Préréglage du niveau de Niveau ligne
7V (3%a)ips /19 (9.5) cm/s sortie
20 Generator 10kHz, - 20 dB Vormagnetisierungs-Einstellung ~ BIAS SLOW (RECORD AMPL ) -0
bias adjustment 14D 2.()) max./peAk
Générateur 10kHz, - 20dB Réglage de la prémagnétisation
21 Schritt 19 wiederholen Ausgangspegel-Einstellung LEVEL SLOW (RECORD AMPL.) Leitungspegel
repeat step 19 output level adjustment line level
Répétez I'étape 19 Réglage du niveau de sortie Niveau ligne
22 Generator -20dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE SLOW (RECORD AMPL.)  opt.Frequ.-gang
frequency response adjustment  BASS SLOW (REPROD. AMPL.) optim. frequ. resp.
Générateur - 20dB Réponse en fréquence Réponse en fréq.
optimale
23 Gen.1kHz, Bezugspegel Ubersprech-Kompensation: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 ... 60dB
an Leitungseingang fiir alle 3 Bandgeschwindig- ~ CH1(CH 2)
CH1(2), Ausgang 2 (1) keiten auf ungefahr gleiche
messen Werte einstellen
Gen.1kHz, ref level crosstalk compensation: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 .. 60dB
on line input CH 1(2), adjust for similar values CH1(CH 2)
measure output 2 (1) for the 3 tape speeds
Gén. 1kHz, niveau de réf. Compensation de diaphonie:  CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 ... 60dB
a l'entrée ligne CH 1(2), Régler a env. la méme valeur  CH1(CH 2)
Mesurer & la sortie 2 (1) pour les 3 vitesses
15 (7V4) ips
23a Gen. 10 kHz, Bezugspegel Nachkontrolle Ubersprechen  ev. korrigieren!

Gen. 10 kHz, ref. level
Geén. 10 kHz, niveau de réf.
30 (15) ips

crosstalk re-check
Vérification

correct, if necessary!
Corriger si nécessaire!
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4.4.2
NAB-Einstellungen
0VU = Operationspegel

Wiedergabe
NAB-Messband (200 nW/m) der entspre-
chenden Geschwindigkeit auflegen

4.4.2
NAB alignment
0VU £ operating level

Reproduction
Thread NAB test tape (200 nW/m) of the
appropriate speed

SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE ~ MODE DE FONCTIONNEMENT ~ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
1 30 (15) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL FAST (REPRODUCE AMPL)) 0VU
level adjustment operating level
76 (38) cm/s, PLAY Reglage de niveau ovu
2 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf — Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head  peak level
Azimutage Vis de réglage de la téte de lecture  Niveau maximal
3 Spalteinstellung stereo min.Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo min.phase angle
Azimutage stéréo Ang. de phase min
4 Pegel-Nachkontrolle
level re-check
Veérification du niveau
5 Frequenzgang-Abgleich TREBLE FAST opt. Frequ.-gang
frequency response adjustment BASS FAST (REPRODUCE AMPL.)  optim.frequ.resp.
Réponse en fréquence Rép. en freq. optim.
6 7V (3%) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPL.) OVU
level adjustment operating level
19 (9.5) cmy/s, PLAY Réglage de niveau VU
7 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf =~ Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head  peak level
Azimutage Vis de réglage de la téte de lecture  Niveau maximal
8 Spalteinstellung stereo min. Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo min.phase angle
Azimutage stéréo Ang. de phase min.
9 Pegel-Nachkontrolle
level re-check
Vérification du niveau
10 Frequenzgang-Abgleich TREBLE SLOW opt. Frequ.-gang
frequency response adjustment ~ BASS SLOW (REPRODUCE AMPL.)  Optim. frequ. resp.
Réponse en fréquence Rép. enfréq. optim
1 15 (7V4) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL MEDIUM ovu
level adjustment (REPRODUCE AMPL.) operating level
38 (19) cm/s, PLAY Réglage de niveau ovu
12 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf ~ Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head  peak level
Azimutage Vis de réglage de la téte de lecture  Niveau maximal
13 Spalteinstellung stereo min. Phasenwinkel
azimuth adjustment stereo min. phase angle
Azimutage stéréo Ang. de phase min
14 Pegel-Nachkontrolle
level re-check
Verification du niveau
15 Frequenzgang-Abgleich TREBLE MEDIUM opt. Frequ.-gang
frequency response adjustment ~ BASS MEDIUM (REPRODUCE AMPL.) optim. frequ. resp.
Réponse en fréquence Rép. enfréq. optim.
ACHTUNG ATTENTION

Einstellungen in der angegebenen Reihen-
folge vornehmen. Bereits ausgefihrte Ein-
stellungen durfen spater nicht mehr veran-
dert werden.

Perform all alignment steps in the specified
sequence. Adjustments made in prior steps
must not be changed in a later stage.

4.4.2
Alignement NAB
0VU £ niveau d’opération

Lecture
Charger une bande test NAB (200 nW/m)
correspondant a la bonne vitesse.

ATTENTION

Effectuez tous ces réglages dans I'ordre in-
diqué. Les réglages effectués ne doivent
plus étre modifiés dans une étape ultérieu-
re.



STUDER B67 MK2 SECTION 4/22
Aufnahme Recording Enregistrement
Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-  Thread a new good blank tape on the re-  Placez une bande neuve etvierge dans|ap-
gen. corder. pareil.
Bei VU-Geraten die Taste READY driicken.  VU-recorders: depress the READY push  Pour les appareils VU, pressez la touche
button. READY.
SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE ~ MODE DE FONCTIONNEMENT ~ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
1 Netzschalter POWER ein. Ogtzillatorfrequenz kontrollieren, Frequenzzahler an TP1 (0V) und TP2
15 (72) ips, REC + PLAY (warmer Zustand) 150 kHz =3 kHz
Mains POWER on. Check oscillator frequency counter on TP1(0V) and TP2
16 (7'4) ips, REC + PLAY (warm state) 150 kHz £3 kHz
POWER on. Vérification de la fréquence Fréquencemetre aux points TP1
38 (19) cm/s, REC + PLAY de 'oscillateur (temp. detrav) TP1(0V) et TP2 150 kHz =3 kHz
2 Netzschalter POWER aus. Abgleich, falls Frequenz nicht
Oszillator-Print auf stimmt
Verlangerungsprint. (falls richtig — Schritt 6!)
Frequenzzahler anschliessen
Mains POWER off. Adjust if frequency is wrong
Mount oscillator p.c.b. (if right = step 6!)
on extension board.
Connect counter
POWER off. Réglage si fréquence
Circuit oscillateur sur incorrecte
prolong. Frég.-metre. (sinon — étape 6)
3 Netzschalter POWER ein Ostillatorfrequenz abgleichen Transformator T1 (OSCILLATOR) 160 kHz =3 kHz
15 (7V2) ips, REC + PLAY
Mains POWER on. Adjust oscillator frequency Transformer T1 (OSCILLATOR) 150 kHz =3 kHz
15 (7'2) ips, REC + PLAY
POWER on. Réglage de l'oscillateur Transformateur T1 (OSCILLATOR) 160 kHz =3 kHz
38 (19) cm/s, REC + PLAY
4 POWER aus. Verlangerungsprint
entfernen. Oszillatorprint in
Verstarkerkorb einschieben
POWER off. Remove extension
board. Replace oscillator p.c.b.
POWER off. Retirer le circuit
prolongateur. Remettre le circuit
de l'oscillateur dans son logement.
5 POWER ein Nachkontrolle, ev. ab Schritt 2 160 kHz =3 kHz
15 (7'4) ips, REC + PLAY wiederholen.
POWER on. Re-check oscillator frequency, 150 kHz =3 kHz
15 (7'%) ips, REC + PLAY repeatfrom step 2 if necessary.
POWER on. Vérification de la fréquence 150 kHz =3 kHz
38 (19) cm/s, REC + PLAY de l'oscillateur. Reprendre evt.
a I'étape 2
6 POWER aus. RECORD AMPL.-  Grundeinstellung der Auf-
Print auf Verlangerungsprint. nahmeverstérker
Millivoltmeter an Stecker-
anschluss 10. Generator an
Leitungseingang CH 1(2) 1kHz, Bezugspegel
POWER ein PREADJUST (RECORD AMPL.) 300mV (Pt.10)
(Richtwert —~ @)
POWER off. RECORD AMPL. Preadjustment of the record
p.c.b. on extension board. amplifiers
Millivoltmeter on terminal 10.
Generator on line input CH 1(2)  1kHz, reference level
POWER on PREADJUST (RECORD AMPL.) 300mV (pt.10)

POWER off. RECORD AMPL.
sur le prolongateur. Milli-VM au
pt. 10 du connecteur. Gén. sur
l'entrée ligne CH 1 (2)

POWER on

Préréglage de 'amplifica-
teur d'enregistrement

1kHz, niveau de référence
PREADJUST (RECORD AMPL.)

(approx. value ~@)

300mV (pt.10)
(val. appr. ~ @)

~I!

POWER aus. RECORD AMPL.-
Print in Verstarkerkorb

POWER off. Replace RECORD
AMPL. p.c. board

POWER off. RECORD AMPL.
dans son logement.
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SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE ~ MODE DE FONCTIONNEMENT ~ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
8 Generator an Leitungseingang
CH1(2) 700Hz, Operationspegel
POWER ein
Generator on line input CH 1(2) 700 Hz, operating level
POWER on
Génerateur & I'entrée ligne CH 1(2)700Hz, niveau d'opération
POWER on.
9 15 (7'4) ips, REC + PLAY Ausgangspegel-Voreinstellung  LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.) O0VU
output level preadjustment operating level
38 (19) cm/s, REC + PLAY Préréglage du niveau
de sortie ovu
10 Generator 10kHz, - 20dB Spalteinstellung Einstellschraube Aufnahmekopf Maximum Pegel
azimuth adjustment adjustment screw record head peak level
Génerateur 10kHz, - 20 dB Azimutage Vis de réglage de la téte d'enregistre-
ment Niveau maximal
il Vormagnetisienungs-Einstellung BIAS MEDIUM (RECORD AMPL.) -+ @
bias adjustment 14D 2. (@) mAX/PEAK
Réglage de la prémagnéti-
sation
i2 Spaiteinsteiiung stereo Einstelischraube Aufnahmekopt min.Phasenwinkei
azimuth adjustment stereo adjustment screw record head min. phase angle
Azimutage stéréo Vis de réglage de la téte Angle de phase
d'enregistrement minimal
13 Schritte 8 + 9 wiederholen Ausgangspegel-Einstellung LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.) OVU
repeat steps 8 + 9 output level adjustment operating level
Répéter les étapes 8 et 9 Réglage du niveau de sortie oVvu
14 Generator - 20dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE MEDIUM (RECORD AMPL.)  opt. Frequ.-gang
frequency response adjustrment BASS MEDIUM (REPROD.AMPL.)  optim. frequ. resp
Génerateur - 20 dB Réponse en fréquence Réponse en fréq
optimale
15 Gen. 1kHz, Bezugspegel Ausgangspegel-Voreinstellung LEVEL FAST (RECORD AMPL.) 0oVvuU
gen.1kHz, ref. level output level preadjustment operating level
Gén.1kHz, niveau de réf. Préréglage du niveau de 0ovu
30 (15) ips/ 76 (38) cm/s sortie
16 Generator 10kHz, - 20dB Vormagnetisierungs-Einstellung BIAS FAST (RECORD AMPL.) - @
bias adjustment 142 2. () Max./PEAK
Génerateur10kHz, - 20dB Réglage de la prémagnétisation
17 Schritt 15 wiederholen Ausgangspegel-Einstellung LEVEL FAST (RECORD AMPL.) ovu
repeat step 15 output level adjustment operating level
Répétez I'etape 15 Réglage du niveau de sortie ovu
18 Generator -20dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE FAST (RECORD AMPL ) opt. Frequ.-gang
frequency response adjustment ~ BASS FAST (REPROD. AMPL.) optim. frequ.resp.
Génerateur - 20dB Réponse en fréquence Réponse en fréq.
optimale
19 Gen.700Hz, Op.-Pegel Ausgangspegel-Voreinstellung LEVEL SLOW (RECORD AMPL.) ovu
gen.700Hz, op. level output level preadjustment operating level
Gén. 700 Hz, niveau d'opération  Préréglage du niveau de ovu
7Ya (3%)ips /19 (9.5) cm/s sortie
20 Generator 10kHz, - 20dB Vormagnetisierungs-Einstellung ~ BIAS SLOW (RECORD AMPL.) -
bias adjustment 140 2.([) Max/PEAK
Générateur 10kHz, - 20 dB Réglage de la prémagnétisation
21 Schritt 19 wiederholen Ausgangspegel-Einstellung LEVEL SLOW (RECORD AMPL.) ovu
repeat step 19 output level adjustment operating level
Répétez I'étape 19 Réglage du niveau de sortie v
22 Generator - 20dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE SLOW (RECORD AMPL.) opt. Frequ.-gang
frequency response adjustment  BASS SLOW (REPROD. AMPL.) optim. frequ. resp.
Générateur - 20dB Réponse en fréquence Réponse en fréq.
optimale
23 Gen.1kHz, Bezugspegel Ubersprech-Kompensation: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 ... 60dB
an Leitungseingang fir alle 3 Bandgeschwindig- ~ CH1(CH 2)
CH 1(2). Ausgang 2 (1) keiten auf ungeféhr gleiche
messen Werte einstellen
Gen.1kHz, ref. level crosstalk compensation: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 .. 60dB
on line input CH 1(2), adjust for similar values CH1(CH 2)
measure output 2 (1) for the 3 tape speeds
Gén.1kHz, niveau de réf. Compensation de diaphonie:  CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 ... 60dB
a l'entrée ligne CH1(2), Régler a env. la méme valeur  CH1(CH 2)
Mesurer & fa sortie 2 (1) pour les 3 vitesses
16 (7'%) ips
23a Gen. 10 kHz, Bezugspegel Nachkontrolle Ubersprechen  ev. korrigieren!

Gen. 10 kHz, ref. level
Gén.10kHz, niveau réf.
30 (15) ips

crosstalk re-check
Vérification

correct, if necessary!
Corriger si nécessaire!

@ gilt als Richtwert;

bei VU-Geraten mit INP/REPROD-Schalter
muss die gleiche Spannung wie am Stek-
kerpunkt 10 des Wiedergabeverstérkers
eingestellt werden (Bezugs- bzw. Opera-
tionspegel).

@ approximate value;

for VU-recorders with INP/REPROD switch
adjust to the same voltage as measured at
terminal 10 of the reproduce amplifier (re-
ference or operating level.

@ valeur approximative;

pour les appareils équipés d'un commuta-
teur INP/REPROD, ajustez a la méme ten-
sion que celle mesurée au point 10 du con-
necteur de I'amplificateur de lecture (par
rapport au niveau de réf. ou d'opération).
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® Empfohlene Vormagnetisierungs-
Einstellungen: siehe BIAS-Tabelle am
Schluss des Kapitels 6.

U
A (10kHz)
IVI£\X.
/v\ } AU
(\Vcw
BIAS CONTROL
cow STOP CW STOP
& |
Fig. 4.4.2
4.4.3

VU-Meter- und Spitzenanzeige

Auf dem ATTENUATOR Print muss der
Briickenstecker JS2 geméss dem benutz-
ten Bezugs-bzw. Operationspegel gesteckt
sein. Brlckenstecker JS1 auf e (siehe
2.4.8).

Generator auf 1 kHz mit Bezugs- bzw. Ope-
rationspegel einspeisen.

Taste INP drticken. Taste UNCAL ausldsen.
VU-Meter mit R18 auf 0 VU-Anzeige ein-
stellen.

Eingangspegel (Generator) um 6 dB erho-
hen (+ 6 VU).

Einstellregler CH1 (CH2) des OVERLOAD
DETECTOR Print so einstellen, dass die
Spitzenanzeige-LED knapp aufleuchtet.

® Recommended bias settings: see BIAS
Table at the end of Section 6.

443
VU-meter and peak level indication

JumperplugJS2 onthe ATTENUATOR p. c.
board has to be set according to the refe-
rence or operating level. Jumper plug JS1
onee (see 2.4.8).

Generator with 1 kHz and reference or ope-
rating level on line input.

Depress INP push button. Release UNCAL
push button.

Adjust VU-meter indication to OVU by
means of R18.

Increase input level (generator) by 6dB
(+6VU).
Adjust trimmer potentiometer CH1 (CH2)
of the OVERLOAD DETECTOR p. c. board
so that the peak level indicator LED just
lights up.

® Réglages de prémagnétisation recom-
mandés: voir table BIAS a la fin du chapitre
6.

4.4.3
VU-metre et indicateur de créte

Le strap JS2 du circuit ATTENUATOR doit
étre placé selon le niveau de référence ou
d'opération. Placer le strap JS1 sur e (voir
2.4.8).

Générateur a l'entrée ligne, 1kHz, niveau de
référence ou d’'operation. Pressez le bouton
INP, relachez la touche UNCAL. Réglez le
VU-meétre sur OVU a I'aide de R18.

Augmentez le niveau d'entrée (générateur)
de 6dB (+6VU).

Ajustez le potentiométre trimmer CH1
(CH2) de 'OVERLOAD DETECTOR pour
que la LED indicatrice de crétes s'allume a
peine.
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5. SERVICE MECHANISCH

Der erste Teil dieses Kapitels umfasst Aus-
bauanleitungen fir die wichtigsten Bau-
gruppen, Explosionszeichnungen, Ersatz-
teillisten fur das Montagematerial und die
Baugruppen, sowie Pflegehinweise.

Imzweiten Teil sind die flir das einwandfreie
Funktionieren des Gerétes notwendigen
mechanischen Einstellungen beschrieben.

5.1
BAUGRUPPEN

Ausbauanleitungen

Montagematerial

Explosionszeichnungen

Ersatzteillisten

Reinigen und Schmieren der Baugruppen

Zur besseren Ubersicht kann das Inhalts-
verzeichnis auf Seite 5/2 ausgeklappt wer-
den.

WARNUNG

Netzteil und Teile des Laufwerkes fiihren
geféhrliche Spannungen. Um eine Elektri-
sierungsgefahr zu vermeiden, ist vor dem
Entfernen der Gerateverschalungen der
Netzstecker zu ziehen!

Um eine unzuldssige Magnetisierung der
Tonkopfe zuvermeiden, muss das Geratvor
dem Entfernen des Kopftrédgers ausge-
schaltet werden!

Hinweis
Die Ausbauanleitungen beziehen sich auf
das stehende Gerat.

5. MECHANICAL SERVICING

The first part of this section comprises ins-
tructions for disassembly, exploded view
drawings of the main subassemblies, lists
of spare parts for mounting material and
subassemblies, as well as care recommen-
dations.

The second part describes the mechanical
settings which guarantee optimum perfor-
mance of the recorder.

5.1
SUBASSEMBLIES

Disassembly instructions

Mounting material

Exploded view drawings

Lists of spare parts

Cleaning and lubrication of subassemblies

For easier survey the table of contents on
page 5/2 is designed as a fold-out page.

CAUTION

Power supply and tape transport carry dan-
gerous voltages. To avoid harmful electric
shocks, unplug the mains connector before
dismantling the recorder!

To avoid inadmissible magnetization of the
tape heads, switch power off before remov-
ing the head block!

Note
Disassembly instructions are referred to
with the recorder in upright position.

5. MAINTENANCE MECANIQUE

La premiére partie de cette section com-
prend les instructions pour le démontage,
les vues en explosé des blocs fonctionnels,
les listes des piéces de rechange pour le
matériel de montage et les blocs fonction-
nels ainsi que des conseils d'entretien.
Laseconde partie décritlesréglages méca-
niques qui garantissent un optimum des
performances du magnétophone.

5.1
BLOCS FONCTIONNELS

Instructions de démontage

Matériel de montage

Vues en explosé

Listes de piéces de rechange

Nettoyage et lubrification des blocs fonc-
tionnels

Pour une meilleure vue d’ensemble, la page
5/2 peut étre utilisée comme dépliant.

ATTENTION

L'alimentation et le transport de bande por-
tentdestensions élevées. Pour éloigner tout
risque de choc électrique, retirez la prise du
secteur avant de démonter I'appareil!

Pour éviter une intolérable magnétisation
des tétes magnétiques, veuillez déclencher
I'appareil du secteur avantd'enlever le bloc
des tétes.

Note:
Les instructions de démontage sont réfé-
rées a I'appareil en position verticale.
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POS. BEZEICHNUNG PART NAME NUMBER SEITE/PAGE
01 Verkleidung und Zubehtr Covering and accessories 5/4
02 Kopftrdger Head block assembly 5/7
0,25" Vollspur 0.25" full track 1.020.842.81 5/7
0,25" 2-Spur 0.25" 2-track 1.020.840.81 5/7
0,25" 0,75 0.25" 0.75 1.020.843.81 5/7
0,25" Pilot 0.25" pilot 1.020.841.81 5/7
0,25" 2-Spur Sync 0.25" 2-track sync 1.020.844.81 5/7
03 Kopfabschirmung Head shield 1.020.868.00 5/13
04 Andruckaggregat Pressure roller assembly 1.167.803.00 5/16
05 Bandbremsen Tape brakes 1.167.841.00 5/20
06 Bandzugwaage, 1inks Tape tension sensor, left 1.167.802.00 5/24
Bandzugwaage, rechts Tape tension sensor, right 1.167.801.00 5/29
07 Bandabhebeaggregat Tape 1ift assembly 5/33
08 Wickelmotor Spooling motor 1.021.255.00 5/36
09 Tonmotor 0,25" 9,5/19/38 cm/s Capstan motor 0.25" 3.75/7.5/15 ips | 1.021.310.00 5/39
Tonmotor 0,25" 19/38/76 cm/s Capstan motor 0.25" 7.5/15/30 ips 1.021.320.00 5/39
10 Adapter Adaptor 5/42
" Konsole B67  (ohne Fiisse) Console B67  (without Tegs) 1.038.450.00 5/44
12 Panelaufbau Panel construction 1.038.480.00 5/47
13 Panel Versionen Panel versions 5/49
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COVERING AND ACCESSORIES

INDEX QaTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
Ve‘rkle;l;;éfund Zubehtr | Covering and accessories
01 1 1.020.874.00 Kopftrédgerdeckel MKZV Head block cover MK2
1 1.020.840.07 Klebeschiene (separat) Splicing block , detached
2 22.16.6001 AchsenkTemmring Circlip
02 1 1.020.840.02 Abdeckplatte Cover plate
03 Panel siehe Seite 5/56 Panels see section 5%56
04 8 1.067.650.19 Fuss Foot
05 1 1.167.560.02 Tastenschiene 3,75/7,5/15 Push-button rail 3.75/7.5/15
or 1 1.167.560.07 Tastenschiene 7,5/15/30 Push-button rail 7.5/15/30
06 1 1.167.560.05 Zghlerfenster Counter window
07 1 1.167.622.00 Laufwerkabdeckung mit Monitor Tape transport cover with monitor
1 1.167.623.00 Lgufwerkabdeckung vorbereitet Tape transport cover sheet
: fiir Monitor prepared for monitor
or 1 1.167.624.00 Laufwerkabdeckung ohne Monitor Tape transport cover without mon.
1 1.167.622.01 Bandabstiitzblech Tape support plate
2 21.51.2357 Schraube Screw
2 22.01.1032 U-Scheibe Washer
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
08 1 1.167.562.00 Abdeckwinkel (oben,hinten) Cover bracket (rear.top)
09 1 1.167.531.02 Riickwand | Back cover
10 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
" 54.02.0282 XLR-Stecker XLR-connector,male
12 54.02.0283 XLR-Kupplung XLR-connector,female
13 1 1.167.871.00 Deckblech unten,hinten Lower rear cover
14 1 1.167.559.02 Deckblech oben Top cover
15 2 1.167.872.00 Seitenteil,Tinks und rechts Side cover,left and right
16 8 21.53.0510 Schraube M5x20 Screw M5x20
17 2 1.067.680.00 Griff kompl. (separat) Handle compl. (only)
18 1 1.067.650.08 Abschlusswinkel End bracket
19 4 1.067.650.13 Abdeckzapfen Cover pin
20 1 1.067.650.23 Eckleiste Tinks Edge batten left
21 1 1.067.650.24 Eckleiste rechts Edge batten right
22 1 54.01.0225 DIN-Stecker,Pilot-Anschluss DIN-connector,pilot tone
or 1 1.167.654.06 Blindplatte Dummy plate
23 1 54.02.0442 Anschluss 25-polig Connector 25 pin
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COVERING AND ACCESSORIES

INDEX aTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME

24 1 54.02.0444 Anschluss 50-polig Connector 50 pin

25 1 54.02.0444 Anschluss 50-polig Connector 50 pin

or 1 1.067.654.05 Blindplatte Dummy plate

26 1 54.04.0104 Netzstecker Mains plug

27 1 1.010.001.53 Erdklemme Ground connector

28 2 1.167.622.03 Steg (Bandabstiitzung) Ladge (Tape support)
to above 4 20.01.2153 Blechschraube Sheet metal screw
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HEAD BLOCK ASSEMBLY

00

0]0)

AUSBAU

3 Schrauben (3 mmInbus) vonvorne durch
die Abdeckplatte I6sen; es ist nicht notig,
diese Schrauben zu entfernen.

Kopftrager vorsichtig ausfahren; Tonwelle
nicht bertihren!

Den Kopftrager nicht umdrehen, da sonst
die 3 Schrauben herausfallen.

PFLEGEHINWEISE

Die Kopfe werden mit STUDER Tonkopfrei-
niger 10.496.021.00 gereinigt.

Zur Reinigung der Abdeckplatte und des
Kopftragerdeckels kann STUDER Eloxalrei-
niger 10.496.025.00 verwendet werden.

Achtung: Keine magnetischen Gegenstéan-
de (Werkzeuge, Kopfhorer etc.) in die Nahe
der Tonkopfe bringen!

REMOVAL

Loosen 3 screws (3mm Allenhead) from
the frontthrough the cover plate; itis not ne-
cessary to remove these screws.

Carefully and without touching the capstan
axle, pull out the headblock assembly.

Do not turn around the headblock as-
sembly, otherwise the 3 screws will fall off.

CARE

Clean heads with STUDER tape head clean-
er10.496.021.00.

Cover plate and head block cover may be
cleaned with STUDER aluminite (Eloxal)
cleaner 10.496.025.00.

Caution: Do not expose heads to magnetic
fields (tools, headphones etc.)!

DEPOSE

Déuvisser les 3 vis (3mm Allen) de I'avant a
travers la plaque de couverture; il n‘est pas
nécessaire de retirer ces vis.

Retirez le bloc des tétes avec précaution et
sans toucher I'axe de cabestan.

Ne retournez pas le bloc des tétes, sans
quoi les 3 vis tomberont.

ENTRETIEN

Les tétes serontnettoyées avec le nettoyant
pour tétes STUDER 10.496.021.00. Pour le
nettoyage de la plaque de couverture et du
porteur des tétes, on utilisera le nettoyant
eloxal STUDER 10.496.025.00.

Attention: Ne pas approcher des éléments
magnétiques (outils, casques, etc ... auvoi-
sinage des tétes.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSOIRIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX aTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 3 21.53.0465 Schraube M4x35 Screw M4x35
02 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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HEAD BLOCK ASSEMBLY

ORDER NUMBER

BEZEICHNUNG

PART NAME

_3,620‘.‘34@.31 Kopftrager 0,25" 2-Spur Head block 0.25" 2-track
01 1 1.020.874.00 Kopftréagerdeckel kompl. Head block cover compl.
to above 2 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6
02 1 1.020.840.02 Abdeckplatte Cover plate
to above 1 1.020.840.06 Abdeckung (Plastik) Cover (plastic)
1 21.51.2360 Schraube M3x20 Screw M3x20
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3
2 21.53.0372 Schraube M3x16 Screw M3x16
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 1 1.020.840.01 Kopftréagerchassis Head block chassis
04 1 1.020.858.00 Schieber Tinks komol. STlider left compl.
05 1 1.020.871.00 Bandabhebung kompl. Tape lifter compl.
to above 1 1.020.850.02 Winkel Bracket
1 21.52.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 1.020.850.01 Fiihrungsbolzen Guide bolt
1 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10
1 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4
1 22.01.8020 Mutter M2 Nut M2
2 24.16.102C Sicherungsscheibe Lock washer
1 1.010.038.37 Zugfeder Tension spring
06 1 1.020.857.00 Schieber rechts kompl. Slider right compl.
to above 2 1.020.250.14 Fiihrung Guidance
2 1.020.250.15 Platte Plate
1 1.020.250.20 Winkel Bracket
4 21.01.0207 Schraube M2x12 Screw M2x12
4 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.1022 U.-Scheibe Washer
1 1.010.038.37 Zugfeder Tension spring
07 1 1.020.859.00 Bandfiihrung kompT. Tape guide compl.
bestehend aus: comprising:
1 Bandfiihrungsbolzen Tape guide bolt
1 Druckfeder Pressure spring
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INDEX QTY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 1.077.145.01 Bandfiihrungsscheibe Tape guide washer
1 1.077.145.02 Distanzhiilse Spacer bush
1 22.99.0112 Mutter M3 Nut M3
08 1 1.020.865.00 Beruhigungsrolle kompl. Anti-scrape flutter roller compl.
to above 1 1.020.841.01 Justierplatte Adjusting plate
2 1.020.850.07 Gewindestift Threaded stud
1 Kegellager Cone bearing
1 Prismalager Prismatic bearing
2 41.01.0120 Kugel 4 2mm Ball ¢ 2mm
1 Passkerbstift ¢ 2x6 Fitting grooved pin ¢ 2x6
1 21.53.0362 Schraube M3x25 Screw M3x25
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 1.020.862.00 Bandschere kompl. Tape cutting scissors
to above 1 24.16.3040 Benzing Sicherung Circlip
1 21.53.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
1 1.020.861.05 Hebel Lever
1 1.020.715.02 Messer, beweglich Scissors blade, moving
i 1.020.861.02 Messer, fest Scissors blade, fixed
1 1.077.360.02 Druckfeder Pressure spring
10 1 1.020.873.00 Endabschalter Tape end switch
to above 1 21.53.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
1 23.01.3032 U-Scheibe Washer
" 1 1.020.868.00 Abschirmung kompl. siehe S. 5/14 | Head shield compl. see page 5/14
12 1 1.020.850.05 Umlenkbolzen Tape guide pin
to above 1 1.010.002.23 U-Scheibe Washer
1 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6
13 1 54.02.0186 J 37 Pol. Chassis J 37 pin chassis
to above 2 1.010.071.27 Mutterbolzen M2,5x16,5 Threaded stud M2.5x16.5
2 21.01.0278 Schraube M2,5x5 Screw M2x5.5
2 21.01.0280 Schraube 2,5x8 Screw M2.5x8
4 24.16.1025 Sicherungsscheibe Lock washer
14 2 1.010.048.27 Mutterbolzen M3x32,5 Threaded stud M3x32.5
to above 2 21.59.5357 Gewindestift M3x12 Threaded pin M3x12
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INDEX QaTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
15 1 35.05.0310 Bride Clamp
to above 1 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
1 23.01.1032 U-Scheibe Washer
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.116.092.00 Léschkopf Erase head
to above 1 21.53.0462 Schraube M4x25 Screw M4x25
1 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
17 1 1.316.520.81 Aufnahmekopf 2-Spur Record head 2-track
18 1 1.316.526.81 Wiedergabekopf 2-Spur Reproduce head 2-track
to above 2 1.020.850.06 Justierplatte Adjusting plate
4 1.020.850.07 Gewindestift Threaded pin
2 1.020.840.09 Kegellager Cone bearing
2 1.020.840.10 Prismalager Prismatic bearing
4 41.01.0120 Kugel g2mm Ball g2mm
2 21.53.0455 Schraube M4x8 Screw M4x8
2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
3 1.020.710.05 Schraube spez. Screw spez.
19 3 1.020.740.03 Bolzen Bolt
to above 2 1.010.004.27 Distanzhiilse Spacer bush
1 1.077.145.02 Distanzhiilse Spacer bush
3 23.01.1032 U-Scheibe Washer
24 37.01.0101 Tellerfeder Spring Washer
3 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3
20 1 1.020.850.14 Biigel Bracket
to above 2 1.020.820.06 Lager Bearing
2 20.25.0155 Kerbschraube ¢2,9x9,5 Grooved screw $2,9x9,5
21 1 1.167.560.09 Kopftréager-Abschirmblech Head block screening
22 1 21.53.0353 Schraube Screw
to above 1 23.01.1032 Unterlagsscheibe Washer
23 2 21.51.2355 Schraube Screw
24 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
25 2 22.01.8030 Mutter Nut
26 1 1.167.875.00 Markiervorr. inkl. abdeckpl. Tape marker incl. cover plate
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INDEX aTY

ORDER NUMBER

BEZEICHNUNG

PART NAME

27 1

1.337.958.05

Stempel kompT.

Stamp compl.

1.020.841.81

Kopftriger 0,25" Pilot

. [_aead block 0.25" Pilot

wie 1.020.840.81 ausser:

Tike 1.020.840.81 except:

08 1 1.020.867.00 Pilotkopf Pilot head
to above 1 21.53.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.116.097.00 Loschkopf Vollspur Erase head full track
17 1 1.316.510.81 Aufnahmekopf Vollspur Record head full track
18 1 1.316.516.81 Wiedergabekonf Vollspur Reproduce head full track
'ALY 1.020.842.81 Kﬂpftrﬁgér 0,25" Vollspur ;kHead block 0.25" full-track
wie 1.020.840.81 ausser: Like 1.020.840.81 except:
16 1 1.116.097.00 Loschkopf Erase head
17 1 1.316.510.81 Aufnahmekopf Record head
18 1 1.316.516.81 Wiedergabekopf Reproduce head
1.020.843.81 Kopftrdger 0,25" 0,75 4]7 Head block 0.25" 0.75
wie 1.020.840.81 ausser: Tike 1.020.840.81 except:
16 1 1.116.097.00 Loschkopf Erase head
17 1 1.316.530.81 Aufnahmekopf Record head
18 1 1.316.536.81 Wiedergabekopf Reproduce head
1.020.844 .81 Kopftrﬁger 0,25" 2-Spur Sync Head block 0.25" 2-track sync
wie 1.020.840.81 ausser: like 1.020.840.81 except:
" 2 1.020.868.00 Abschirmung kompl. Head shield compl.
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HEAD SHIELD

AUSBAU

Kopftrager ausbauen.

2 Schrauben (2,5 mm Inbus) I6sen.
Kopfabschirmung vorsichtig ausfahren.
Achtung

Die 2 Distanzrohrchen und die Druckfeder
des Abschirmbleches nicht verlieren!
PFLEGEHINWEISE

Reinigung mit Spiritus.

REMOVAL

Remove headblock assembly.

Undo 2 screws (2.5 mm Allenhead).
Carefully remove the head shield.
Attention

Don't lose the 2 spacer sleeves and the
pressure spring of the screening plate!

CARE

Use methylated spirits for cleaning.

DEPOSE

Déposer le bloc des tétes.
Dévisser les 2 vis (2,5 mm Allen).
Enlever le blindage avec soin.
Attention

Ne perdez pas les deux entretoises etle res-
sort de pression du volet de blindage!

ENTRETIEN

Utilisez une solution méthylée pour le netto-
yage.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX QaTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 2 21.53.0359 Schraube M3x18 Screw M3x18
02 2 24.16.1030 » Sicherungsscheibe Lock washer
03 2 1.020.850.15 Distanzhiilse Spacer bush
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HEAD SHIELD

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME

01 1 1.020.850.17 Abschirmblech Screening plate
02 1 1.010.061.37 Druckfeder Pressure spring
03 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer

04 2 21.53.0359 Schraube M3 x 18 Screw M3 x 18

1.020.868.00 Abschirmung Head shield

05 1 1.020.868.01 Taste Button

06 2 25.16.1054 Spannstift ¢ 1 x 6mm Pin ¢ 1 x 6mm
07 1 1.020.868.05 Platte Plate

08 1 1.020.868.03 KTinke Latch

09 1 1.020.868.09 Schenkelfeder Sprina

10 1 24.99.0113 Seeger Aussensicheruna Retaining ring, external
" 1 1.010.053.37 Feder Sprina

12 1 1.020.868.04 Achse Shaft

13 1 1.020.868.02 Halter Clamp

14 1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3

15 1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer

16 2 21.01.0203 Schraube M2 x 5 Screw M2 x 5

17 2 1.020.850.15 Distanzhiilse Spacer bush
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SECTION 5/16

PRESSURE ROLLER ASSEMBLY

AUSBAU

Linke Bandzugwaage ausbauen.

2 Schrauben (2,5 mm Inbus) des Andruck-
magnet-Abschirmbleches 16sen und die-
ses entfernen.

2 Schlitzschrauben 16sen und Kopftrager-
abschirmblech entfernen.

3 Schrauben (3mm Inbus, Kugelkopf-
schraubenzieher verwenden) des An-
druckaggregates I6sen und die ganze Bau-
gruppe nach vorne ausfahren.

Die zwei Kabelstecker (ws, vt) des An-
druckmagneten ausstecken.

PFLEGEHINWEISE

Empfohlene Reinigungsmittel fir Andruck-
rolle:

Spiritus, Wasser, Seifenldsungen bis 70 %.
Keinesfalls Lacklosemittel, Aceton, Ben-
zin, Benzol, Chlorothene, Petroleum, Toluol,
Xylol,  Trichlorathylen, Perchlorathylen,
chlorierte L&sungsmittel oder Naphta
(Waschbenzin) verwenden!

Magnetanker: Die molikotisierten Magnet-
anker durfen nur mit einem trockenen, sau-
beren Lappen abgerieben werden.

REMOVAL

Remove left-hand tape tension senor.

Undo two screws (2.5 mm Allenhead) of
the pressure solenoid screening sheet me-
tal and remove it.

Undo 2 slotted-head screws and remove
the head-block screening sheet metal.

Undo 3 screws (3mm Allenhead, use ball
head screw driver) of the pressure roller as-
sembly and remove that subassembly to
the front.

Unplug the 2 cable connectors (wht, vio) of
the pressure solenoid.

CARE

Recommended cleaners for the pressure
roller:

methylated spirits, water, soap solution up
to 70%.

Never use: Laquer solvents, acetone, ben-
zine, benzene, ethylochloride, petroleum,
toluene, xylene, trichloroethylene, perchlo-
rethylene, naphta.

The solenoid armatures (treated with Moly-
cote are to be cleaned with a dry piece of
cloth.

DEMONTAGE

Déposez le capteur de tension de bande
gauche.

Dévissez deuxvis (2,5 mm Allen) dublinda-
ge du solénoide presseur et retirez-le.

Défaites les 2 vis & téte fendue etdéposezla
feuille de blindage du bloc des tétes.

Défaites 3 vis (3 mm Allen, utilisez un tour-
nevis a téte sphérique) du bloc du galet
presseur et tirez celui-ci vers 'avant.

Défaites les deux connections (blc, vio) du
solénoide presseur.

ENTRETIEN

Nettoyants recommandés pour le galet
presseur:

solutions méthylées, eau, solution de savon
jusqu'a 70%.

Ne jamais utiliser: solvants pour laques,
acétone, benzine, benzéne, chlorure d'éthy-
le, pétrole, toluene, xyléne, trichloréthyle-
ne, perchlorure d'éthyle, naphte.

Les armatures du solénoide, traitées avec
du Molycote, doivent étre nettoyées avec
un chiffon sec.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME
01 3 21.53.0457 Schraube M4x12 Screw M4x12
02 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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SECTION 5/18

PRESSURE ROLLER ASSEMBLY

INDEX QTY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 1 1.167.835.00 Deckel Cover
02 1 1.167.178.00 Andruckrolle Pressure roller
03 2 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14
04 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
05 1 1.067.790.00 Abschirmblech Screening plate
1.167.803.00 Andruckaggregat Pressure roller assembly
06 1 1.067.170.10 Rollenachse Roller shaft
07 1 Andruckarm Pressure arm
08 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4
10 1 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6
" 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
12 1 1.167.803.06 Winkel | Bracket
13 2 23.01.2043 Unterlagsscheibe Washer
14 2 21.60.4455 Schraube M4x8 Screw M4x8
15 1 Andrucktrager Pressure lever
16 1 1.014.715.00 Andruckmagnet Pressure solenoid
17 2 24.16.3040 Benzing Sicherung Circlip
18 1 1.167.803.05 Achse Shaft
;gove 1 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4
1 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
19 1 1.067.170.11 Bolzen Pin
20 1 1.010.029.37 Zugfeder Tension spring
21 1 1.067.173.00 Anker kompl. mit Biigel Plunger compl. with stirrup
22 1 1.167.803.02 Hebel Lever
23 2 1.077.325.03 Gewindestift Threaded stud
24 1 1.067.170.03 Lagerbolzen Bearing pin
25 1 1.067.170.16 Anschlagring Damping ring
ggove 1 1.167.740.14 Gummischlauch Rubber hose
26 1 1.067.170.08 Zugfeder Tension spring
27 1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3
28 Distanzscheibe Spacer shim
29 1 1.167.567.01 Abschirmblech (nur 19/76cm/s) Screening plate (7.5/30ips only)
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SECTION 5/19

TAPE BRAKES

AUSBAU

Je 3 Kreuzschlitzschraubenzieher der Wik-
kelteller 16sen und die Wickelteller entfer-
nen.

Den 8-poligen Anschlussstecker des
Bremschassis ausstecken.

3 Schrauben (2,5mm Inbus) des Brems-
chassis I6sen.

Bremsen von Hand lésen und das Brems-
chassis vorsichtig ausfahren.

Achtung: DieBremsbénder durfenkeines-
falls verkantet werden. Bremsbénder und
Bremsbeldge derBremstrommelnnichtbe-
rihren!

PFLEGEHINWEISE

Bremsbander und Bremsrollen mitin Spiri-
tus getranktem Baumwoll-Lappen reini-
gen.

Die Bremsflachen durfen nach dem Reini-
gen nicht mehr beriihrt werden.

Achtung: Chlorothene nicht geeignet!

BEFESTIGUNGSMATERIAL

REMOVAL

Undo 3 Phillips screws of each reel support
and remove them.

Unplug the 8-pin connector of the brake
chassis.

Undo 3 screws (2.6 mm Allenhead) of the
brake chassis.

Lift the tape brakes by hand and carefully
pull out the brake chassis.

Attention: Do not cant the brake bands.
Do not touch the brake bands of brake lin-
ings of the brake drums!

CARE

Clean brake bands and brake linings with
cotton swab moistened with methylated
spirits.

Do nottouch brake surfaces after they have
been cleaned.

Attention: Ethylchloride must not be used!

MOUNTING ACCESSORIES

DEMONTAGE

Dévissez le 3 vis cruciformes des comiéres
et déposez celles-ci.

Retirez le connecteur 8 pdles du chassis
des freins.

Dévissez 3 vis (2,6 mm Allen) du chassis
des freins.

Attention: ne pas plier les bandes de frei-
nage. Ne pas toucher les bandes de freina-
ge nile revétement des tambours de freins!

ENTRETIEN

Nettoyez les bandes etles tambours de frei-
nage avec un chiffonen cotonimbibé d'une
solution méthylée.

Ne touchez pas les surfaces de freinage
apres les avoir nettoyées.

Attention: n'utilisez pas de chlorure d'éthy-
le!

MATERIEL DE MONTAGE

INDEX QTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 3 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6
02 3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 3 23.01.3032 U-Scheibe Washer
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SECTION 5/21

TAPE BRAKES

INDEX QTY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 1.067.688.00 Wickelteller kompl. DIN 45514/17 Reel support compl. |[DIN 45514/17
01 2 1.062.390.02 Schaftschraube Shank screw
02 2 1.067.688.02 Druckfeder Pressure spring
03 2 1.067.688.01 3-Zack-Hilse Three-pronged bush
04 2 1.077.567.01 Wickelteller Reel support
sgove 3 21.38.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
05 2 21.01.4455 6kt-Schraube M4x8 Hex.screw M4x8
06 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
07 2 23.01.3043 U-Scheibe Washer
08 2 1.067.100.27 Mitnehmerscheibe Driver plate
09 2 1.067.242.00 Bremsrolle kompl. Brake drum compl.
10 2 1.167.866.00 Bremsband kompl. Brake band compl.
zgove 4 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
" 2 1.062.210.08 U-Scheibe Washer
12 4 65.99.0144 Bleiband, selbstklebend Lead band, Self-adhesive
1 1.167.841.aa~_(w—;%ndbremse komp1. Brakes compl.
13 1 1.167.865.00 Bremschassis kompl. Brake chassiscompl.
14 2 1.167.864.00 Bremshebel kompT. Brake Tever compl.
ggove 2 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
15 1 1.167.756.00 Anschlussprint Connection p.c.b.
:gove 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
16 2 1.167.863.00 Bremshebel kompl. Brake lever compl.
zgove 2 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
17 1 1.010.101.37 Zugfeder Tension spring
18 2 1.077.100.13 Zugfeder Tension spring
19 2 1.077.100.13 Zugfeder Tension spring
20 2 1.014.809.00 Bremsmagnet Brake solenoid
e 8 21.53.0353 | Schraube M3x5 Screw M3x5
4 23.01.2032 U-Scheibe Washer
4 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
21 2 1.014.808.00 Anker kompT. Solenoid armature,compl.
4 1.014.803.02 Dampfungsscheibe Damping washer
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SECTION 5/22

TAPE BRAKES

INDEX aTyY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME
2 1.014.803.01 Schaftschraube Shank screw
22 1 1.067.100.36 Anschlag-Gummi Damping rubber
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SECTION 5/23

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

AUSBAU

2 Kabelstecker (6-polig und 5-polig) aus-
stecken.

3 Schrauben (2,6 mm Inbus) I6sen; es ist
nicht notig, diese Schrauben zu entfernen.

Die Bandzugwaage vorsichtig ausfahren.
Die Bandzugwaage nicht umdrehen, da
sonst die 3 Schrauben herausfallen.
PFLEGEHINWEISE

Reinigen der Bandzugwaage:
Eloxal-Reiniger, Spiritus, Alkohol.

REMOVAL

Unplug 2 cable connectors (6-pin and
5-pin).

Loosen 3 screws (2.5 mm Allenhead); itis
not necessary to remove these screws.

Carefully pull out the tape tension sensor.
Do notturn around the tape tension sensor,
otherwise the 3 screws will fall off.

CARE

Cleaning of the tape tension sensor:

Aluminite cleaner, menthylated spirits, al-
cohol.

DEMONTAGE

Défaites les deux connecteurs de cablage
(6- et b poles).

Dévissezles 3vis (2,5 mmAllen);iln‘estpas
nécessaire de les enlever.

Retirez le capteur de tension avec soin.
Ne retournez pas le capteur de tension car
les 3 vis tomberaient.

ENTRETIEN

Nettoyage du capteur de tension de bande:

Nettoyant eloxal, solutions méthylées, al-
cool.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX QTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 3 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14
02 3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
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SECTION 5/25

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

INDEX QTYy ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME
1.167.802.00 Bandzugwaage 1inks Tape tension sensor left
01 1 1.167.837.02 Deckel Cover
to above 1 21.51.2356 Schraube M3x10 Screw M3x10
02 2 41.99.0106 Kugellager Ball bearing
03 2 37.02.0203 Tellerfeder Spacer sleeve
04 2 24.16.4160 Innensicherung Retaining ring, internal
05 1 1.167.837.01 Umlenkrolle 1inks Guide roller left
06 1 1.167.769.81 Abtasterprint links Sensor p.c.b. Tleft
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
07 1 1.167.837.04 Distanzhiilse Spacer bush
08 1 1.167.757.00 Anschluss-Print Connection board
to above 2 21.53.0356 Schraube M3x10 Screw M3x10
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 Achse Spindle
10 1 1.167.801.05 Distanzstiick Spacer
11 1 Grundplatte Tinks Mounting plate
12 2 1.067.170.14 Gummidampfung Rubber damping
13 1 Lagerbolzen Bearing bolt
14 1 Trdger links Support left
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.26.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
15 1 55.01.0131 Mikro-Schalter Microswitch
to above 2 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10
2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.010.033.37 Zugfeder Tension Spring
17 1 1.067.670.02 Gewindestift Threaded stud
to above 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
18 1 1.067.670.03 Randelmutter M3 Knurled nut M3
19 1 1.010.032.37 Zugfeder Tension spring
20 1 Lagergehduse Bearing housing
21 1 Gewindestift Threaded stud
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SECTION 5/26

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME
22 1 23.01.1064 U-Scheibe Washer
23 1 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
24 1 22.01.8060 pkt-Mutter M6 Nut M6
25 1 Magnettrager Solenoid support
to above 2 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4
2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
26 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
27 1 1.014.827.00 Magnet Solenoid
28 1 1.014.829.01 Anker Solenoid armature
29 1 31.99.0122 0-Ring 0-ring
30 1 24.16.3050 Wellensicherung Circlip
31 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
32 1 31.99.0117 0-Ring 0-ring
33 1 1.010.017.21 Schraube M3x7,5 Screw M3x7,5
34 1 1.167.860.00 Verbindung Joining
35 1 1.077.100.13 Bremszugfeder Brake draw spring
36 1 24.16.3023 Wellensicherung Circlip
37 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
38 1 1.010.027.23 U-Scheibe Teflon Washer teflon
39 1 1.167.862.00 Hebel Tinks kompl. Lever left compl.
to above 1 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
40 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3
41 1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
42 1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
43 1 FiihThebel Sensing lever
44 1 1.167.801.01 Zahnscheibe Toothed disk
to above 1 21.01.2278 Schraube M2,5x5 Screw M2,5x5
45 1 1.167.801.06 Zahnsegment Toothed segment
to above 2 21.01.0279 Schraube M2,5x6 Screw M2,5x6
2 24.16.1025 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.1027 U-Scheibe Washer
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TAPE TENSION SENSOR, LEFT
INDEX QaTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
46 1 1.062.210.08 Distanzscheibe 0,1mm Spacer shim 0.1mm
1 1.067.180.14 Distanzscheibe 0,15mm Spacer shim 0.15mm
1 1.062.210.09 Distanzscheibe 0,2mm Spacer shim 0.2mm
47 1 1.167.802.05 Rollenachse Roller axle
48 1 1.167.832.00 Fiihrungsrolle links Guide roller Teft
49 1 1.167.831.00 Kappe 0,25" Cap 0.25"
50 1 Deckel Cover
51 1 Dampfungsscheibe Damping washer
52 1 Welle Shaft
53 2 Schraube M2x7 Screw M2x7
54 1 Gehduse Housing
to above 1 0-Ring 0-ring
55 1 Abschirmblech Screening mask
56 2 Sinterlager Sintered bearing
57 1 1.080.490.04 Distanzscheibe Spacer shim
58 2 Distanzscheibe Spacer shim
59 2 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
60 1 1.167.837.00 Umlenkrolle links, kompT. Left-hand guide roller compl.
1.167.844.00 Bandzugwaage,vormontiert Tape tension sensor

repl.mechanics
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SECTION 5/28

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

o
e e .@

AUSBAU

3 Kabelstecker (6-polig, 9-polig und 5-po-
lig) ausstecken.

3 Schrauben (2,5mm Inbus) l6sen; es ist
nicht notig, diese Schrauben zu entfernen.
Die Bandzugwaage vorsichtig ausfahren.

Die Bandzugwaage nicht umdrehen, da
sonst die 3 Schrauben herausfallen.

PFLEGEHINWEISE

Reinigen der Bandzugwaage:
Eloxal-Reiniger, Spiritus, Alkohol.

Empfohlene Reinigungsmittel fir Umlenk-
rolle:

Spiritus, Wasser, Seifenldsung bis 70 %.
Keinesfalls Lacklosemittel, Aceton, Ben-
zin, Benzol, Chlorothene, Petroleum, Toluol,

REMOVAL

Unplug 3 cable connectors (6-pin, 9-pin,
5-pin).

Loosen 3 screws (2.5 mm Allenhead); it is
not necessary to remove these screws.

Do notturn around the tape tension sensor,
otherwise the 3 screws will fall off.

CARE

Cleaning of the tape tension sensor:
Aluminite cleaner, methylated spirits, alco-
hol.

Recommended cleaners for the guide rol-
ler:

Methylated spirits, water, soap solution up
to 70%.

Never use: Laquer solvents, acetone,

DEMONTAGE

Défaites 3 connecteurs de cablage (6-, 9-et
5 pobles).

Dévissez 3 vis (2,5 mm Allen); il n‘est pas
nécessaire de les enlever.

Ne retournez pas le capteur de tension car
les vis tomberaient.

ENTRETIEN

Nettoyage du capteur de tension de bande:
Nettoyant eloxal, solutions méthylées, al-
cool.

Nettoyantsrecommandés pourle galetgui-
de:

solutions méthylées, eau, solution de savon
jusqu'a 70 %.

Ne jamais utiliser: solvants pour laques,

Xylol,  Trichlorathylen, Perchlordthylen,  benzine, benzene, ethylchloride, petro-  acétone,benzine, benzéne, chlorure d'éthy-
chlorierte  Losungsmittel oder Naphta leum, toluene, xylene, trichloroethylene, e, pétrole, toluéne, xyléne, trichloréthyléne,
(Waschbenzin) verwenden! perchlorethylene, naphta. perchlorure d'éthyle, naphte.
BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE

INDEX | QTY | ORDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME

01 3 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14

02 3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
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SECTION 5/30

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT

INDEX QTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.167.801.00 ' Bandzugwaage rechts Tape tension sensor right
01 1 1.167.838.01 Deckel Cover
to above 1 21.51.2356 Schraube M3x10 Screw M3x10
02 2 41.99.0106 Kugellager Ball bearing
03 2 37.02.0203 Tellerfeder Spacer sleeve
04 2 24.16.4160 Innensicherung Retaining ring, internal
05 1 1.167.839.00 Umlenkrolle rechts Guide roller right
to above 1 1.167.838.03 Segmentscheibe Segmented disk
06 1 1.167.767.81 Abtasterprint rechts Sensor p.c.b. right
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
07 1 1.167.838.02 Distanzhilse Spacer bush
08 1 1.167.757.00 Anschluss-Print Connection board
to above 2 21.53.0356 Schraube M3x10 Screw M3x10
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 Achse Spindle
10 1 1.167.801.05 Distanzstiick Spacer
11 1 Grundplatte rechts Mounting plate right
12 2 1.067.170.14 Gummidampfung Rubber damping
13 1 Lagerbolzen Bearing bolt
14 1 Trdger rechts Support right
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
15 1 55.01.0131 Mikro-Schalter Microswitch
to above 2 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10
2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.010.033.37 Zugfeder Tension spring
17 1 1.067.670.02 Gewindestift Threaded stud
to above 1 22.01.8030 bkt-Mutter M3 Hex. nut M3
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
18 1 1.067.670.03 Randelmutter Knurled nut M3
19 1 1.010.028.37 Zugfeder Tension spring
20 1 Lagergehduse Bearing housing
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SECTION 5/31

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT

INDEX QaTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
21 1 Gewindestift Threaded stud
22 1 23.01.1064 U-Scheibe Washer
23 1 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
24 1 22.01.8060 6kt-Mutter M6 Hex. nut M6
25 1 Magnettrdger Solenoid support
to above 2 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4
2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
26 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
27 1 1.014.827.00 Magnet Solenoid
28 1 1.014.829.01 Anker Solenoid armature
29 1 31.99.0122 0-Ring 0.ring
30 1 24.16.3050 Wellensicherung Circlip
31 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
32 1 31.99.0117 0-Ring 0-ring
33 1 1.010.017.21 Schraube M3x7,5 Screw M3x7.5
34 1 1.167.860.00 Verbindung Joining
35 1 1.077.100.13 Bremszugfeder Brake draw-spring
36 1 24.16.3023 Wellensicherung Circlip
37 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
38 1 1.010.027.23 U-Scheibe Teflon Washer teflon
39 1 1.167.861.00 Hebel rechts kompl. Lever right compl.
to above 1 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
40 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3
41 1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
42 1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
43 i Flinthebel Sensing lever
44 1 1.167.801.01 Zahnscheibe Toothed disk
to above 1 21.01.2278 Schraube M2,5x5 Screw M2.5x5
45 1 1.167.801.06 Zahnsegment Toothed segment
to above 2 21.01.0279 Schraube M2,5x6 Screw M2.5x6
2 1 24.16.1025 Sicherungsscheibe Lock washer
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.SECTION 5/32

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT

INDEX QTY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 23.01.1027 U-Scheibe Washer
46 1 1.062.210.08 Distanzscheibe 0,1mm Spacer shim 0.1mm
1 1.067.180.14 Distanzscheibe 0,15mm Spacer shim 0.15mm
1 1.062.210.09 Distanzscheibe 0,2mm Spacer shim 0.2mm
47 1 1.167.802.05 Rollenachse Roller axle
48 1 1.167.832.00 Fiihrungsrolle rechts Guide roller right
49 1 1.167.831.00 Kappe 0,25" Cap 0.25"
50 1 Deckel Cover
51 i Dampfungsscheibe Damping washer
52 1 Welle Shaft
53 2 Schraube M2x7 Screw M2x7
54 1 Gehduse Housing
to above 1 0-Ring 0-ring
55 1 Abschirmblende Screening mask
56 2 Sinterlager Sintered bearing
57 1 1.080.490.04 Distanzscheibe Spacer shim
58 2 Distanzscheibe Spacer shim
59 2 21.53.0354 Schraube M3x6 , Screw M3x6
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
60 1 1.167.838.00 Umlenkrolle rechts,kompl. Right-hand guide roller,compl.
1.167.843.00 Bandzugwaage vormontiert Tape tension sensor
repl.mechanics
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SECTION 5/33

TAPE LIFT ASSEMBLY

AUSBAU
2 Schrauben (3 mm Inbus) losen.

Bandabhebemagnet mit dem Anker vor-
sichtig ausfahren.

Achtung: Beim Wegziehen des Magneten
kann der Anker herausfallen!

Die 2 Kabelstecker (gr, vt) des Magneten
ausstecken.

PFLEGEHINWEISE

Die molikotisierten Magnetanker dirfen
nur mit einem trockenen, sauberen Lappen

gereinigt werden.

BEFESTIGUNGSMATERIAL

REMOVAL
Undo 2 screws (3 mm Allenhead).

Carefully remove the tape lift magnet toge-
ther with the armature.

Attention: The solenoid armature may fall
off!

Unplug the 2 cable connectors (gry, vio) of
the solenoid.

CARE

The solenoid armatures (treated with Moly-
cote) are to be cleaned with a dry piece of

cloth.

MOUNTING ACCESSORIES

DEMONTAGE
Dévissez 2 vis (3mm Allen).

RetirezI'aimantde I'écarteur de bande ainsi
gue son armature avec soin.

Attention: I'armature du solénoide peut
tomber!

Défaites les deux connecteurs de cablage
(grs, vio) du solénoide.

ENTRETIEN

L'armature de solénoide (traitée auMolyco-
te) doit étre nettoyée avec un chiffon sec.

MATERIEL DE MONTAGE

INDEX QTyYy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 2 21.51.0455 Schraube M4x8 Screw M4x8
02 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
03 2 23.01.2043 U-Scheibe Washer
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TAPE LIFT ASSEMBLY
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SECTION 5/35

TAPE LIFT ASSEMBLY

INDEX QTY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
Bandabhebeaggregat Tape 1ift assembly
01 1 1.014.715.00 Andruckmaanet Pressure solenoid
02 1 1.014.712.00 Anker kompl. Solenoid armature compl.
03 1 1.067.240.00 Hebel kompl. Lever compl.
04 1 1.080.230.04 Zuafeder Tension snring
05 1 24.16.3023 Wellensicherung Circlip
06 1 Winkel Bracket
07 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
08 2 21.51.0453 Schraube M4x5 Screw M4x5
09 2 23.01.2043 U-Scheibe Hasher
10 2 24.16.1040 Sicherunasscheibe Lock washer
" 2 21.51.0455 Schraube M4x8 Screw M4x8
12 1 1.067.100.07 Anschlagbolzen End-stop bolt
13 1 1.067.100.36 Gummischlauch Rubber hose
14 1 1.067.100.06 Bolzen Bolt
15 1 1.067.100.05 Lagerbolzen Support bolt
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SECTION 5/36

SPOOLING MOTOR

L °
& Wminu“ o

AUSBAU

Von der Riickseite des Gerétes die 4 An-

schitsse (gb, bl, bn, gn) des Wickelmotor
ausstecken.

w

Bremsband entfernen: Zugfeder am
Bremshebel, 2 Benzingsicherungen, 1 Un-
terlagscheibe entfernen; das Bremsband
vorsichtig ausfahren.
Bremsbandinnenseite nicht bertihren!

3 Schrauben (3mm Inbus) des Befesti-
gungsflansches 16sen und den Wickelmo-
tor vorsichtig nach vorne wegziehen.

PFLEGEHINWEISE

Bremsrolle:
Siehe Bandbremsen Section b/21
Wickelteller: Spiritus.

REMOVAL

Unplug the spooling motor connections

Ivnl kv s L
(yer, oiu, oim, ginj.

Remove the brake band: remove the ten-
sion spring from the brake lever, 2 circlips, 1
washer: carefully pull out the brake band.

Do not touch the inner side of the brake
band!

Undo 3 screws (3mm Allenhead) of the
spooling motor mounting flange and care-
fully pull out the motor to the front.

CARE

Brake drum: see tape brakes section 5/21
Reel support: methylated spirits.

DEMONTAGE

Défaites les connections du moteur de bo-

binage (jau, ble, bru, ver).

Déposez la bande de freinage: enlevez le
ressort de tension des leviers de freinage,
les deux circlips et une rondelle; retirez la
bande de freinage avec soin.

Ne touchez pas laface interne de cette ban-
del!

Dévissez 3 vis (3mm Allen) de la bride de
fixation du moteur de bobinage et tirez len-
tement celui-ci vers l'avant.

ENTRETIEN

Tambour de frein:
voir freins de bande, section 5/21.
Support de bobine: solution méthylée.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX QTyY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 je 3 21.53.0457 Schraube M4x12 Screw M4x12
02 je 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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SPOOLING MOTOR
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SECTION 5/38

SPOOLING MOTOR

INDEX

QTyY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.021.255.00 Wicke]mdtar kompl. Spooling motor compl.
01 1 1.021.256.04 Aussensicherung geschliffen Circlip,surface polished
02 1 24.16.5080 Aussensicherung D8 Retaining ring,external D8
03 2 41.99.0105 Kugellager Ball bearing
04 2 24.16.4220 Innensicherung D22 Retaining ring,interal D22
05 2 37.02.0206 Tellerfeder

Spring washer
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SECTION 5/39

CAPSTAN MOTOR

AUSBAU

Von der Riickseite des Gerétes die 5 An-
schliisse des Tonmotors (2 xrtaufdem Zah-
lerprint; gb, gr, gn auf dem CAPSTAN MO-
TOR CONTROL Print) ausstecken.

)
~

Von der Rickseite des Gerdtes di
Crhraiibha I Inhiicl As
LUl ihauucti \QIIIIII IIIUUD} uc
losen.

Tonmotor vorsichtig nach hintenausfahren.

w

PFLEGEHINWEISE

Die Achse darf nur miteinem feuchten Lap-
pen gereinigt werden.

Das Reinigungsmittel darf nicht der Kap-
stanachse entlang in das Lager fliessen!

Der Tonmotor ist wartungsfrei; um jedoch
die Lebensdauer zu erhohen, empfehlen
wir, das Kapstanlager einmal jahrlich zu
schmieren:

Mit einem Oler (PDP 65, Bestell-Nr.
20.020.401.04) wird ein Tropfen Ol ange-
bracht.

BEFESTIGUNGSMATERIAL

REMOVAL

Unplug 5 capstan motor connections (2 x
red onthe COUNTER p.c.b.; vel, gry, grnon
the CAPSTAN MOTOR CONTROL p.c.b.)
from the back of the recorder.

Undo 4 screws (3mm Allenhead) of the
capstan motor from the back of the recor-
der.

Carefully remove the capstan motor to the
rear.

CARE

The shaftmay only be cleaned with a damp
piece of cloth.

Make sure the cleanser does notflow along
the capstan shaft into the bearing!

The capstan motor does not require servi-
cing; but to extend its lifetime it is recom-
mended to lubricate the capstan bearing
once a year:

Apply one drop of oil by means of an oiler
(PDP 65, order no 20.020.401.04).

MOUNTING ACCESSORIES

DEMONTAGE

Défaites les 5 connections du moteur de
cabestan (2 xrou sur le circuit COUNTER,;
jau, gri, ver surle circuit CAPSTAN MOTOR
CONTROL) de I'arriere du magnétophone.

Dévissez 4 vis (3 mm Allen) du moteur de
cabestan de l'arriere du magnétophone.
Déposez soigneusement le moteur de ¢
bestan vers l'arriere.

a-

ENTRETIEN

'axe ne doit étre nettoyé qu'avec une chif-
fon mouillé.

Le nettoyantne doitjamais coulerlelong de
I'axe dans le palier.

Le moteur de cabestann'a pas besoind'en-
tretien; pour augmenter sa durée de vie, |l
estrecommendé de lubrifier son palier une
fois par année:

Appliquez une goutte d'huile, moyennant
une burette (PDP 65, no. de commande
20.020.401.04).

MATERIEL DE MONTAGE

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME
01 4 21.53.0459 Schraube M4x18 Screw M4x18
02 4 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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CAPSTAN MOTOR
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SECTION 5/41

CAPSTAN MOTOR

above

INDEX QTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.021.310.60 Tonmotor 0,25" 9,5/38cm/s Capstan motor 0.25" 3.75/15ips
01 4 23.01.1032 U-Scheibe Washer
02 4 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 4 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
04 1 1.021.310.11 Abschirmmantel Screening shield
1.021.320.00 Tonmotér 0,25" 19/76cm/s CApstan motor 0.25" 7.5/30ips
01 4 23.01.1032 U-Scheibe Washer
02 4 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 4 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
04 1 1.021.310.11 Abschirmmantel Screening shield
to 1 1.021.320.11 Abschirmmantel Screening shield
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STUDER B67 MIK2 SECTION 5/43
ADAPTOR
INDEX QTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 1 89.01.0354 NAB-Adapter NAB adaptor
] 10.039.001.01 Gummiring (separat) Rubber ring (only)
02 1 1.013.331.00 Professioneller NAB-Adapter NAB adaptor, professionl
1 10.039.001.01 Gummiring (separat) Rubber ring (only)
03 1 1.013.041.00 DIN Bandteller 730m DIN 45515 Backing plate 730m DIN 45515
1 1.013.041.04 DIN Bandteller 1000m DIN 45515 Backing plate 1000m DIN 45515
04 1 1.013.041.04 Verschluss (separat) Lock (only)
to above 1 1.013.030.02 Spannring Circlip
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CONSOLE

BEFESTIGUNG DES GERATES:
SIEHE SEITE 5/46

MOUNTING THE TAPE RECORDER:
SEE PAGE 5/46

INSTALLATION DU MAGNETOPHONE:
VOIR PAGE 5/46




STUDER B67 MIK2 SECTION 5/45
CONSOLE
INDEX aTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.038.450.00 Konsole B67 kompl. Console B67 compl.
01 1 1.038.420.00 Konsole geschweisst Console welded
02 2 1.038.421.00 Fuss H = 780 mm Leg height = 780 mm
or 2 1.038.423.00 Fuss H = 840 mm Leg height = 840 mm
or 2 1.038.422.00 Fuss H = 900 mm Leg height = 900 mm
to above 4 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10
4 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
4 23.01.1064 U-Scheibe Washer
03 1 1.038.429.00 Traverse kompl. Traverse compl.
to above 4 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10
4 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
4 23.01.1064 U-Scheibe Washer
04 1 1.038.450.01 Klappe Flap
to above 2 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
2 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
05 4 1.038.420.11 Scharnier Hinge
to above 8 21.53.0456 Schraube M4x10 Screw M4x10
78 éi?&6.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
8. 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4
06 1 1.038.430.03 Riickwand Rear cover
to above 2 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
2 24.16.3032 Wellensicherung Circlip
07 1 1.038.430.04 Abdeckung hinten Rear top cover
to above 3 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
08 2 1.038.430.05 Abdeckblende Panel Cover plate, panel
to above 2 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 1.038.450.07 Blindabdeckung Dummy cover
10 2 1.038.450.06 Eckieiste Edge batten
to above 4 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6
" 2 1.038.450.04 Seitenblende Lateral mask
to above 6 21.51.2455 Schraube M4x8 Screw M4x8
6 21.99.0154 Spez. U-Scheibe Spec. Washer
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CONSOLE
INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME
12 2 1.038.450.03 Seitenabdeckung Lateral cover
to above 8 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10
8 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
13 2 33.04.0202 Rollen ohne Bremse Castor without brake
14 2 33.04.0203 Rollen mit Bremse Castor with brake
15 4 33.04.0103 Gleiter Slider
16 4 33.04.0104 Gleitfuss STlide block
17 4 33.04.0105 Gleitfuss S1lide block
Befestigungsmaterial Mounting material
4 21.99.0154 Schraube mit U-Scheibe Screw with washer
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PANEL CONSTRUCTION
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SECTION 5/48

PANEL CONSTRUCTION

INDEX QaTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.038.480.00 Panelaufbau Panel construction
01 1 1.038.189.03 Zierleiste links Vignette (Teft)
02 1 1.038.189.04 Zierleiste rechts Vignette (rigth)
03 1 1.038.480.03 Zierleiste lang Vignette (long)
04 1 1.038.480.04 Zierleiste mitte Vignette (center)
05 1 ~1.080.480.06 Anschlag Tinks Stop (left)
06 2 1.038.480.10 Stiitze Bracket
07 1 1.038.480.12 Anschlag rechts Stop (rigth)
08 1 1.038.480.13 Steg Strap
09 2 35.03.0120 Sockel zu Befestigungsriemen Socle of mounting belt
10 2 21.01.0353 Schraube M3x5 Screw M3xb
" 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
12 2 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4
13 2 23.01.1043 U-Scheibe Washer
14 21 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
15 21 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.038.480.02 Riickwand Rear cover
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SECTION 5/49

PANEL VERSIONS

B67-1 MK2
B67-0.75 MIK2

B67-1-P MK2

B67-2-2.00 MK2

B67-0.75-S MK2
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B67 MIK2

STUDER

PANEL VERSIONS
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PANEL VERSIONS

B67-K-1-VU MK2

B67-K-1-PVU MK2
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PANEL VERSIONS
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PANEL VERSIONS

B67-2-2.00-VU-SYNC MK2
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STUDER REVOX
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PANEL VERSIONS
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PANEL VERSION

INDEX QTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME

01 1 1.038..484.00 | Tablaraufbau kompl. Shelf construction compl.

0 ,'1.0‘38,. 482.00 Tablaraufbau kompl. {(Monitor) Shelf construction compl.|(Monitor)
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GLUHLAMPEN

Die in den Laufwerk-Bedientasten und in
den VU-Metern eingebauten Glihlampen
konnen nach langerer Betriebszeit ausfal-
len. Nachstehend wird das Auswechseln
dieser Lampen beschrieben.

Laufwerktasten

Mit einer Spezialzange (Bestellnummer
89.01.0253) werden die Langsseiten der
Tastenabdeckung so zusammengedriickt
(1], dass die beiden Haltenasen geldst wer-
den [2]. Nun kann die Abdeckung wegge-
zogen werden.

Nach dem Auswechseln der Glihlampe
(Best.-Nr. 51.02.0146; 30V /40mA) wird
die Abdeckung auf die Taste gepresst, bis
die Haltenasen einrasten [3].

BULBS

The bulbs which are built-in into the tape
transport push buttons and into the VU-me-
ters may blow after prolonged operating ti-
me. This paragraph describes how to chan-
ge blown bulbs.

Tape transport buttons

By means of a special plier (order no.
89.01.0253) apply a lateral force to the si-
des of the button cover [ 1] until the restraint
noses move away [2]. Pull away the cover
and change the blown bulb (order no
51.02.0146; 30V /40mA). To replace the
cover, press it onto the button until the no-
ses are locked [3].

AMPOULES

Les ampoules montées dans les boutons
poussoirs du transportde bande etdansles
VU-meétres peuvent devenir defectueuses
aprés un usage prolongé. Ce paragraphe
décrit le remplacement de ces ampoules.

Boutons du transport de bande

Grace a une pince spéciale (no. de com-
mande 89.01.0253), appliquez uneforce la-
térale sur les c6tés du cache [1] du bouton
jusqu’a ce que les autres c6tés s'incurvent
vers l'extérieur [2]. Retirez alors le cache et
changez I'ampoule défectueuse (no. de
commande 51.02.0146; 30V /40 mA).
Pour replacer le cache, appuyer dessus jus-
qu'a ce qu'il s'encliquete [3].

» ®

| -

VU-Meter

Um die GlihlampenindenVU-Metern aus-
wechselnzu kénnen, muss das Panel gedff-
net und nach vorne geklappt werden.
Durch Losen der 2 Befestigungsschrauben
die ruckseitige Aluminium-Abdeckung des
Panels entfernen.

Die Gluhlampen (Best-Nr. 51.02.0140;
24\ /30 mA) befinden sich auf dem ILLU-
MINATION Print 1.067.741 und sind nach
dem Lésender 2 Print-Befestigungsschrau-
ben zugénglich.

VU-meter

To change blown VVU-meter bulbs, openthe
VU-meter panel. Undo 2 screws and remo-
ve the panels aluminium back cover.

The bulbs (order no 51.02.0140; 24V/
30 mA\) are located on the ILLUMINATION
p.c. board 1.067.741 and can be changed
after undoing two screws.

VU-metre

Pour changer une ampoule défecteuse
d'un VU-meétre, ouvrez le panneau des VU-
meétres. Défaites 2 vis et déposez le pan-
neau arriére en aluminium.

Les ampoules sont situées sur le circuit
imprimé ILLUMINATION 1.067.741 et peu-
vent étre changées (no. de commande
51.02.0140; 24V /30mA) aprés avoir dé-
vissé 2 vis de fixation du circuit imprimé.
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5.2
MECHANISCHE EINSTELLUNGEN

5.2.1
Bandbremsen

Unzuldnglich gewartete oder unsachge-
mass eingestellte Bandbremsen kdnnen
Grund fr einen "Bandsalat” oder Bandriss
sein. Es ist regelmassig zu prifen, ob die
Bremsung gleichmassig erfolgt und sich,
auch bei extremen Durchmesserunter-
schieden der Bandwickel, keine Schlaufen
bilden . Bremsb&nder mussen auf Abnit-
zung und Verschmutzung gepriift werden.

Vorbereitung
Laufwerkabdeckung
Kap.4.2.2).

entfernen  (siehe

Bremsbander und Bremsbeldge mussen
absolut sauber und fettfrei sein.
Verschmutzte Bremsbander und Bremsbe-
ldge kdnnen mit Spiritus gereinigt werden.
Es ist darauf zu achten, dass sie nach dem
Reinigen nicht mehr berthrt werden.

Die Bremsbé&nder diirfen keine Knickstellen
aufweisen und mussen auf ihrer ganzen
Breite auf dem Bremsbelag aufliegen.

Um eine optimale Bremswirkung zu erzieh-
len, missen die Bremsen einlaufen. Dies ist
vor allem wichtig, wenn entweder Brems-
band oder Bremstrommel ersetzt oder die-
se Teile mit Spiritus gereinigt worden sind.
Zu diesem Zweck muss auf Wiedergabe
geschaltetwerden.Die Bremsen dirfen da-
bei nicht gelost werden (Stecker am
Bremschassis ausziehen). Dieser Vorgang
darf nicht zulange ausgefihrt werden!

Fir das Einstellen der Bremsverzogerung

konnendie Federn anje dreiverschiedenen

Positionen eingehangt werden. Siehe Fig.

5.2.1 (Federn [A] in Maximalstellung, Fe-

dern [B] in Mittelstellung).

Oft liegt jedoch der Fehler (zu schwache
[

n Vel Aae D ot
pDrerrsuriy) bel ael orermsuort

mmel.
Grundeinstellung des Bremschassis
Das Bremschassis [1] 1.167.865 so ver-
schieben, dass der Abstand zwischen den
beiden Bremshebeln [2] und dem Abhebe-
bolzen [3] ca. 1T mm betragt. Mit den 3
Inbusschrauben (Schltssel 2,6 mm) [4] fi-
xieren. Es ist darauf zu achten, dass das
Bremschassis parallel verschoben wird.

5.2
MECHANICAL SETTINGS

5.2.1
Brake alignment

Inadequately maintained or inappropriate-
ly adjusted tape brakes often cause tape
spillage oreventape break. Check regularly
that the braking is even and try spooling
from big tape reel to a smaller one in each
direction to make sure that the transport
stops evenly and without generating tape
loops. Brake bands and brake linings
should be checked for wear and contami-
nation.

Preparations
Remove tape transport cover (see section
4.2.2).

Brake bands and self-adhesive linings must
be absolutely clean and free of grease.

Dirty brake bands and linings can be clea-
ned with methylated spirits. Do not touch
the surfaces after they have been cleaned.

The brake bands must be free of kinks and
should cover the full width of the brake li-
ning.

The brakes require a run-in period before
delivering optimum braking action. This is
especially the case after the brake band or
brake drum has been replaced or after the-
se parts have been cleaned with methyla-
ted spirits.

For this purpose, set the recorder to the
PLAY position withoutlifting the brakes (pull
out the plug on the brake chassis). Howe-
ver, this setting should not be kept excessi-
vely long!

To adjustthe braking action, the springs can
be hooked up at three positions each. See
fig. B.2.1 (springs [A] in maximum position,
springs [B] in mid-position).

However, faulty brake drums often cause
insufficient braking action.

Initial adjustment of the brake chassis
Shift the brake chassis [1] 1.167.865 in
such a manner that the distance between
the two brake levers [2] and the lifting pin
[3] measures approx. T mm. Secure with
the 3 Allenhead screws [4] (key size
2,5mm). Make sure the brake chassis is
shifted in parallel.

5.2
REGLAGES MECANIQUES

5.2.1
Freins de bande

Des freins de bande mal entretenus ou in-
correctement réglés causent des (salades)
de bande et mémes des déchirures. Il faut
vérifierrégulierementla qualité dufreinage:
méme dans les cas d'écarts extrémes entre
les diamétres bobinés, il ne doit pas se pro-
duire de boucle de bande. Les bandes de
freinage et les revétements ne doivent étre
ni déteriorés ni sales.

Préparatifs
Déposez le cache du transport de bande
(voir section 4.2.2).

Les bandes etrevétements de freinage doi-
vent étre absolument propres et exempts
de graisse.

Les bandes et revétements sales peuvent
étre nettoyés avec des solutions méthylées.
Ne touchez pas ces surfaces apresles avoir
nettoyées.

Les bandes de freinage ne doivent pas
comporter de pliures et doivent couvrir tou-
te la surface revétue du tambour de frein.

Les freins necessitent une période
d'échauffement pour acquérir leur efficaci-
té optimale. Ceciestd’'une importance par-
ticuliére si une des piéces précedemment
citée a été remplacée ou nettoyée avec une
solution méthylée.

Dans ce but, mettez le magnétophone en
position PLAY sans relacherles freins (enle-
ver le connecteur du chassis des freins).
Cette étape ne doit cependant pas se pour-
suivre trop longtemps!

Pour régler la force de freinage, les ressorts
peuvent étre accrochés en trois points dif-
férents chacun. Voirfig. 5.2.1 (ressort[A] en
position maximum, ressorts [B] en position
moyenne).

La faute (trop faible freinage) est souvent
provoquée par le tambour.

Préréglage du chassis des freins
Déplacezle chassis[1]1.167.865 de telle fa-
conqueladistance entre lesdeuxleviersde
frein [2] et 'entretoise de levage [3] soit
d'environ 1mm. Fixer avec les 3 vis Allen
(clé 2,5 mm) etassurez-vous que le chassis
soit bien paralléle.



STUDER

B67 MK2

SECTION 5/59

Fig. 5.2.1

Kontrollieren, ob beide Bremssysteme
durch die Abhebebolzen gleichzeitig geldst
werden. Wenn dies nicht der Fall ist, muss
kontrolliert werden, ob die Wickelmotoren
richtig positioniert sind. Falls trotzdem noch
kleine Differenzen auftreten, kann durch
leichtes Biegen der Hebel [2] korrigiert wer-

A~
ucii.

Einstellen des EDIT-Magneten

Fir die Einstellung des EDIT-Magneten [5]
muss dieser erregt werden (Netz anschlies-
sen und Taste POWER drticken).

Die beiden Befestigungsschrauben [6] (In-
bus 2,5 mm) des Magneten [5] I6sen und
diesen verschieben, bis zwischen dem Ab-
hebebolzen [7] und dem Bremshebel [8]
ein Abstand von ca. 2 mm besteht.

Die beidenBefestigungsschrauben[6] wie-
der festziehen.

Einstellen des Bremsmagneten

Fir die Einstellung des Bremsmagneten
muss die Taste PLAY dauernd gedrickt
werden (Bremsen gelost).

Die beiden Befestigungsschrauben [10]
(Inbus 2,5 mm) des Bremsmagneten [9] 16-
sen und diesen so verschieben, dass sich
das Ende des Hebels [2] zwischen Ruhe-
stellung und geldster Bremse 2 ... 3mm be-
wegt. Die beiden Befestigungsschrauben
[10] wieder festziehen.

Im gelésten Zustand der Bremssyste-
me mussen die Wickelmotore frei drehen.

Das richtige Funktionieren der Bremsen
kann durch kurzes Vor- und Zurtickdrehen
der Wickelteller kontrolliert werden (POW-
ER aus).

Check whether both brake systems are lift-
ed simultaneously by the lifting pins [3].
Should this not be the case, check if both
spooling motors are correctly positioned.
But if small differencies remain, correct by
slightly bending the levers [2].

Adjusting the EDIT magnet

To adjust the EDIT magnet [5], it must be
energized (connect power cord and de-
press the push button POWER).

Loosen both fastening screws [6] (2.5 mm
Allenhead) of the EDIT magnet[5] and shift
the magnet until the distance between lift-
ing pin[7] and brake lever [8] measures ap-
prox. 2 mm.

Retighten both fastening screws [6].

Adjusting the brake magnet

Before adjusting the brake magnet [9], de-
press the PLAY push button continuously
(brakes lifted).

Loosen both fastening screws [10] (Allen-
head 2.5 mm) of the brake magnet [9] and
shift the magnet to such a position, that a
travel distance of 2...3 mm is obtained bet-
ween the neutral position of brake lever [2]
and the eased position of the brake.
Retighten the two fastening screws [10] of
the brake magnet [9].

When the brakes are in ineir eased position,
the spooling motors must rotate freely.

The correct functioning of the brakes can
be checked by briefly winding the reel sup-
ports forward and backward (POWER off).

Vérifiez que les deux systemes de freinage
soient activés simultanément par les entre-
toises de levage [3]. Si ce n'est pas le cas,
regardez si les deux moteurs de bobinage
sont bien positionnés. Si des petites diffé-
rences persistent, corrigez-les en incurvant
légerement les leviers [2].

Réglage de I'aimant

L'aimant EDIT doit étre alimenté pour étre
réglé (connectez I'appareil au secteureten-
clenchez-le).

Dévissez les deux vis de fixation [6]
(2,6 mm Allen) de I'aimant EDIT et dépla-
cezl'aimantjusqu’'a ce queladistance entre
les entretoises de levage [7] etlesleviersde
frein [8] soit d’environ 2 mm.
Revisseretserrer les deux vis de fixation [6].

Réglage de I'aimant de freinage

Pour régler 'aimant de freinage [9], il faut
que la touche PLAY soit continuellement
enclenchée (freins levés).

Dévissez les deux vis[10] (2,6 mm Allen) de
fixation de I'aimant de freinage [9] et dépla-
cez celui-ci de facon a ce que I'extrémité du
levier [2] puisse se déplacer d'environ 2 ...
3mm entre les deux positions de repos et
relache des freins. Resserrer les deux vis de
fixation [10].

Lorsque les freins sont relachés, les mo-
teurs de bobinage doivent pouvoir tourner
librement.

Le fonctionnement correct des freins peut
étre vérifié en faisant tourner les supports
de bobines dans les deux sens (POWER
off).
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Messung der Bremsmomente

Zur Messung der Bremsmomente muss
zuerst das Gerat ausgeschaltet werden.
Leerspule mit einem Kerndurchmesser von
ca.100 mmmitca. 2 bis 3 m Band in Abwik-
kelrichtung [C] auflegen.

Federwaage (O ... 5N bzw. 0 ... 500p) am
Bandanfang einhdngen und zur Messung
kontinuierlich  vorziehen (Pfeilrichtung).
Das Bremsmoment muss 2,6 ... 3,2N (260
... 320p) betragen.

Der Bremsmoment-Unterschied zwischen
linker und rechter Seite darf max. 0,6N
(50 p) betragen.

Measuring the brake moment

To measure the brake moment, the mains
power must be switched off at first.
Mountanempty reel (hub diameterapprox.
100 mm) with a tape section of 2 ... 3m in
supply direction [C].

Hook a spring balance (O ... 5N resp. O ...
500 p) to the leading tape end and pull stea-
dily to measure the tension . The brake ten-
sion should reach approx. 2.6 ... 3.2 N (260
.. 320p).

The difference in brake moment between
the left-hand and right-hand side must not
exceed 0.6N (50p).

) [D]
08..11N 0.8..11N
(80..110p) (80..110p)
26[C§2N / \_’ 26[C%2N

(260" 3207 O 59 a0

POWER OFF

Fig. 5.2.2

Leerspule in Aufwickelrichtung [D] aufle-
gen.

Das Bremsmoment in der Aufwickelrich-
tung muss 0.8...1,1N (80 ... 110 p) betragen.

Zur Messung des EDIT-Bremsmomentes
muss das Gerat wieder eingeschaltet wer-
den. (STOP-Taste leuchtet auf).

Das EDIT-Bremsmoment muss in der Ab-
wickel-[E] und Aufwickelrichtung [F] 0,8 ...
11N (80 ... 110 p) betragen.

Mount empty reel in take up direction.

In the take up direction [D], the brake mo-
ment should measure 0.8 ... 11N (80 ...
10p).

To measure the EDIT brake moment, the
mains power must be switched on again
(STOP push button illuminated).
The EDIT brake moment should measure
0.8 ... 1.1N (80 ... 110 p) in the rewind [E] as
well as the take up [F] direction.

[F]
0.8.. 11N
(80..110p)
/\\y\\\ﬁ\ <
(E] [E]
08..11N ( ) 0.8..1IN
(80...110p) (80..110p)
POWER ON

Fig. 5.2.3

Mesure du moment de freinage

Pour mesurerle moment de freinage, il faut
d'abord déconnecter I'appareil du secteur.
Montez une bobine vide (diametre du no-
yauenv.100 mm) avec 2 a8 3mde bande en
position de déroulement [C].

Accrochez un dynamomeétre (O ... 5N resp.
0...500p) audébutde labande ettirezcon-
tinuellement dans la direction de la fleche
pour pouvoir mesurer. Le moment de frei-
nage doit étre d'environ 2,6 ... 3,2N (260 ...
320p).

La différence entre les moments de freina-
ge & droite eta gauche ne doit pas excéder
0,5N (50p).

Montez une bobine vide en position embo-
binage [D].

Le moment de freinage doit étre compris
entre 0,8 et1,1N (80 et 110 p) au embobina-
ge.

Pour mesurer le moment de freinage
d'EDIT, I'appareil doit étre mis sous tension
(bouton STOP allumé).

Le moment de freinage d'EDIT, dans les po-
sitions déroulement [E] et embobinage [F].
doit étre de 0,8 ... 11N (80 ... 110 p).
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Falls die verlangten Bremsmomente nicht
erreichtwerden, kannmitdenBremsfedern
ein wenig korrigiert werden (POWER aus —
Federn [A] und [B], POWER ein — Fedemn
[A]. Bei zu grosser Abweichung ist das ge-
samte Bremssystem zu kontrollieren.

5.2.2
Andruckaggregat

Der Andruckarm wird durch einen Elektro-
magneten betétigt. Eine eingebaute Feder
bestimmt die Andruckkraft.

Vorbereitung

Kopftréger ausbauen. Abschirmbleche [A]
und [B] entfernen (2 2,5 mm Inbus-[C] und
2 Schlitzschrauben [D] l6sen).

If the foregoing brake moments cannot be
attained, minor adjustments are possible
with the brake springs (POWER off —
springs [A] and [B], POWER on — springs
[A] only). However, with substantial devia-
tion, the complete brake system should be
checked.

5.2.2
Pressure roller assembly

The pressure roller arm is moved by a sole-
noid. A built-in spring determines the pres-
sure force.

Preparations

Detach the head block assembly. Remove
screening sheet metals [A] and [B] (undo 2
2,5 mm Allenhead [C] and 2 slotted-head
screws [D]).

Fig. 5.2.4

Einstellung

Gerateinschalten (POWER) und PLAY-Taste
dauernd driicken.

Die zwei Befestigungsschrauben (Sechs-
kant, 7 mm Schlisselweite) des Andruck-
magneten I6sen und diesen so weit ver-
schieben, dass zwischen Achse und Anker-
bigel ein Luftspalt von 0,5..0,8 mm ent-
steht.

Andruckmagnet in dieser Lage wieder fi-
xieren.

Adjustments

Switch on the recorder (POWER and de-
press the PLAY push button continuously.
Loosen the two fastening screws (hexag-
onal with 7mm opening) of the pressure
roller solenoid and move ituntilanairgap of
0.5..08mm (0.02..0.03in.) exists bet-
ween the shaftand the clevis of the plunger.

Fix the solenoid in this position.

Fig. 5.2.5

Si les moments de freinage nominaux ne
peuvent pas étre atteints, des réglages mi-
nimes sont possibles grace aux ressorts de
freinage (POWER off — ressorts [A] et [B],
POWER on—ressorts[A] seulement). Siles
écarts sont trop importants, il y a lieu de
vérifier tout le systéeme de freinage.

5.2.2
Bloc du galet presseur

Le galet presseur est mu par un électroai-
mant. Un ressortintégré détermine la force
d'appui.

Préparatifs

Démontez le bloc porteur des tétes. Dépo-
sez la plaques de blindage [A] et [B] (dévis-
sez deux vis Allen 2,6 mm [C] et deux vis a
téte fraisée [D]).

Réglages

Mettez le magnétophone sous tension (PO-
WER) et appuyez continuellement sur la
touche PLAY. Dévissez les deux vis de fixa-
tion (hexagonales, clef de 7mm) du élec-
troaimant du galet presseur et déplacez-le
jusqu'acequ'unjeude0,5...0,8 mmappa-
raisse entre |'axe et |'ceuil du serrage.
Fixez I'aimant dans cette position.
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Messen der Andruckkraft

PLAY-Taste dauernd driicken. Den An-
druckrollen-Deckel losschrauben, an der
Achse einen Nylonfaden befestigen und
mit einer Federwaage in Pfeilrichtung zie-
hen bis die Andruckrolle von der Tonwelle
abhebt.

Die Federwaage muss 8 ... 10N (0,8 ... Tkp)
anzeigen.

Measuring the pressure force.
Depress the PLAY push button continuous-
ly.Unscrew the pressure roller cap. Tie any-
lon thread to the pressure roller shaft and
pull with a spring balance in the direction of
the arrow until the pressure roller lifts from
the capstan spindle.

The spring balance should read 8 ... 10N
(0.8 ... 1kp).

o U

O O]

o

- 4O

o

Old:

o000 000 00000  « O0—pdde
o @ e} o @ o
I\ U
Fig.b.2.6
Kontrolle Check

Andruckrolle von Hand an die Tonwelle
drtckenund die PLAY-Taste dauernd betati-
gen. Der Luftspalt zwischen Achse und An-
kerbligel (Fig. 5.2.5) muss eine Grosse von
0.5...0,.8 mm aufweisen.

Den Andruckarm leicht von der Tonwelle
wegziehen; dabei darf sich der Magnet-
anker nicht bewegen.

5.2.3
Bandabhebung

Wahrend dem Umspulen werden die bei-
den Bandabhebebolzen durch den Band-
abhebemagneten so bewegt, dass das
Tonband von der Tonkopfoberflache abge-
hoben wird.

Vorbereitung

Laufwerkabdeckung entfernen (siehe Kap.
4.2.2), Kopftrager wieder befestigen und
Tonband auflegen.

Pull the pressure roller by hand onto the
capstan spindle and depress the PLAY push
button continuously. Check the air gap bet-
ween the shaft and the clevis (fig. 5.2.5); it
must show the previously adjusted value of
0.5..0.8mm. Then pull the pressure arm
lightly away from the capstan spindle. The
armature must not move during this test.

5.2.3
Tape lift

During spooling mode the two tape lift pins
are activated by the tape lift solenoid and
cause the tape to be lifted from the head
faces.

Preparations

Remove tape transport cover (see section
4.2.2), replace the head block assembly
and thread a tape.

Mesure de la force d'appui

Appuyez continuellement sur la touche
PLAY.Démontez le couvercle du galet pres-
seur, accrochez un fil de nylon & son axe et
tirez avec un dynamometre dans la direc-
tionde lafleche jusqu'ace quele galetpres-
seur quitte I'axe de cabestan.

Le dynamometre doitindiquer8... 10N (0,8
. Tkp).

Contréle

Poussezle galetpresseur contre I'axe de ca-
bestan ala main, la touche PLAY étant con-
tinuellement enfoncée. Contrdlez le jeu en-
tre I'axe et I'ceuil de serrage (fig. 5.2.5); il
doit avoir la valeur précedemment établie
de 0,5 ... 0,.8mm. Retirer ensuite légere-
ment le bras presseur du cabestan.
llarmature ne doit pas bouger pendant ce
test.

5.2.3
Ecarteur de bande

Pendant les fonctions de bobinage, les
deux écarteurs de bande sontactivés parle
électro-aimantécarteur de bande. lisempé-
chentla bande d’entrer en contact avec les
tétes.

Préparatifs

Déposez le cache du transport de bande
(voirsection 4.2.2), replacez le bloc porteur
destétesetmontez une bande magnétique.
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Fig. 5.2.7

Einstellung des Bandabhebemagne-
ten

Gerat einschalten (POWER) und eine der
Umspultasten < oder > driicken. Die 2 Be-
festigungsschrauben (2,5 mm-inbus) des
Bandabhebemagneten l6sen und den Ma-
gneten so verschieben, dass das Band an
der Zwischenberuhigungsrolle ca. 1 mm
abgehoben wird. Dabei muss das Band
vom Wiedergabe- und Aufnahmekopf ab-
gehoben sein und darf an der geschlosse-
nen Kopfabschirmung nicht streifen.

Adjusting the tape lift solenoid

Switch on the recorder and depress one of
the spooling push buttons < or >. Loosen
the 23 mm Allenhead screws of the tape lift
solenoid and move it until the tape is lifted
approx. 1 mm from the anti-scrape flutter
roller. The tape must be lifted from the re-
produce and record heads and must not
brush against the closed head shield.

Fig. 5.2.8

Réglage du électro-aimant écarteur
de bande

Mettez I'appareil sous tension et appuyez
sur I'un des boutons de bobinage < ou >.

Dévissez les deux vis de fixation (2,5 mm
Allen) duélectro-aimantetdénlacez ce der-

MANTH] GUCITUU UTGHTIGHILTLUCIGUTL LT UT

nierjusqu’'ace que labande soitaenv.Tmm
du rouleau de repos central. La bande doit
étre alors écartée des tétes d'enregistre-
ment etde lecture et ne pas frotter surle vo-
let de blindage refermé.
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5.2.4 5.2.4 5.2.4
Bandzugwaagen Tape tension sensors Capteurs de tension de bande

1.167.801 und 1.167.802

Mechanische Grundeinstellung der Band-
zugwaagen

Hinweis
Die lllustrationen beziehen sich auf die linke
Bandzugwaage 1.167.802.

1.167.801 and 1.167.802

Basic mechanical adjustments of the tape
tension sensors.

Note
The drawings referto the left-hand tape ten-
sion sensor 1.167.802.

POWIER £ ALY

Fig. 5.2.9

Die Zugfeder 1.010.032-37 muss vorein-
gestellt werden:

Die Randelmutter [A] 1.067.670-03 ist so
einzustellen, dass der Gewindestift [B]
1.067.670-02 um ca. 4.5 mm hinter der
Randelmutter vorsteht. Die Randelmutter
[A] und die Mutter M3 [C] 22.01.8030 sind
in dieser Position leicht festzuziehen.

Preadjust the tension spring 1.010.032-37:
The knurled knob [A] 1.067.670-03 must
be adjusted in such a manner that the
threaded stud [B] 1.067.670-02 protrudes
approximately 4...5 mm behind the knurled
knob [A]. Lightly tighten nut M3 [C]
22.01.8030 in this position.

1.167.801 et 1.167.802

Réglages mécaniques de base des cap-
teurs de tension de bande.

Note
Les dessins se rapportent au capteur de
tension de bande gauche 1.167.802.

Préréglez le ressort de tension 1.010.032-
37: I'écrou moleté [A] 1.067.670-03 doit
étre ajusté de facon & ce que la tige filetée
[B] 1.067.670-02 dépasse I'écrou moleté
de4ab5mm.Serrezlégerementl’'écroumo-
leté [A] et I'écrou M3 [C] 22.01.8030 dans
cette position.
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Es muss darauf geachtet werden, dass die
Bandzugwaage einwandfrei in ihre End-
stellung zurlickgleitet. Die Senkschraube
M?2,5x5 mm der Zahnscheibe [H] darf nicht
am Gummischlauch des Hebelarm-End-
anschlages anstehen!

Der Mikroschalter [D] 55.01.0131 ist mit-
tels der beiden Inbusschrauben [E]
(Steckschltssel 2,5 mm) so einzustellen,
dass er vor dem Endanschlag des Hebel-
arms schaltet. Fur diese Einstellung keines-
falls die Schaltfahne [F] des Mikroschalters
verbiegen!

In Ruhestellung der Bandzugwaage muss
das Zahnsegment[G] 1.167.801-06 so jus-
tiert werden, dass die Z&hne sauber und
parallelin die Verzahnung der Zahnscheibe
[H] 1.167.801-01 eingreifen, ohne dass die
Zahnscheibe angehoben wird.

Der Blechlappen [J] der Grundplatte muss
so abgebogen weden, dass der Abstand
zwischen den Zahnspitzen des Zahnseg-
mentes [G] und der Zahnscheibe [H] ca.
1 mm betragt.

Die Zahne durfen sich im ganzen Drehbe-
reich der Bandzugwaage nicht berthren!

DerHaltemagnet [K] 1.014.827 ist mitden
beidenInbusschrauben L] (Steckschlissel
2,5 mm) sozujustieren, dass, wenn derHe-
bel 1.167.861/862 mit dem Zahnsegment
an die Zahnscheibe gedrtckt wird, der An-
ker nur noch einen Freilaufweg von 1T mm
hat.

Make sure the tape tension sensor returns
smoothly to its stop position. The counter-
sunk screw M2.5x5mm of the toothed
disk [H] may not touch the rubber hose of
the travel stop of the lever arm!

Adjust microswitch [D] 55.01.0131 with
the two Allenhead screws [E] (key size
2.5 mm) in such a manner that it switches
before the leverarm reaches the travel stop.
Do notbend the switching lug [F] of the mi-
croswitch to make this adjustment!

When the tape tension sensor is in its rest
position, the toothed segment [G]
1.167.801-06 must be adjusted in such a
way thatthe teeth mesh properly and paral-
lel with the serration of the toothed disk [H]
1.167.801-01; the toothed disk mustnotbe
moved upwards.

The sheet metal flap [J] of the base plate
mustbe bentinsuchawaythatthe distance
between the tooth tips of the toothed seg-
ment[G] and the toothed disk [H] measures
approximately T mm.

The teeth may not touch each other
throughout the entire rotating range of the
tape tension sensor!

The holding magnet [K] 1.014.827 is to be
adjusted with the two Allenhead screws [L]
(key size 2.5mm) in such a manner that
when lever 1.167.861/862 of the toothed
segment is pressed against the toothed
disk, the travel of the armatureisonly T mm.

Veérifiez que le capteur de tension de bande
retourne doucement a sa position finale. La
vis M2,5x5mm du disque denté [H] ne
doit pas toucher la gaine en caoutchouc de
la butée du bras.

Ajustez le microswitch [D] 55.01.0131 avec
les deux vis [E] Allen (clé de 2.5 mm) de tel-
le facon gu'il commute avant que le bras
n'atteigne sa butée. Ne jamais courberla la-
me [F] du switch pour réaliser ce réglage!

Lorsque le capteur de tension de bande est
asapositionderepos, le segmentdenté [G]
1.167.801-06 doit étre ajusté de facon a ce
que ses dents et ceux du disque [H]
1.167.801-01 soient bien paralléles et vien-
nent en appui sans soulever le disque den-
té.

Le voletentéle [J] de laplague de base doit
étre plié de telle facon que la distance entre
le disque [H] et le segment [G] dentés soit
de Tmm environ.

Les dents ne doivent pas se toucherlorsque
le capteur de tension de bande décrit son
domaine de rotation.

L'aimant de maintien [K]1.014.827 doit étre
réglé par les deux vis Allen [L] (clé de
2.5 mm) de facon a ce que lorsque le levier
1.167.861/862 du segmentdenté estpressé
contre le disque denté, le jeu de I'armature
ne soit plus de Tmm.

™

'q:l‘

Fig. 5.2.11

Fig. 5.2.12

Fig. 5.2.13
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5.2.5
Kopftrdager, Bandfiihrungen

ACHTUNG

Um eine unzuldssige Magnetisierung der
Tonkopfezuvermeiden, muss das Geratvor
dem Entfernen oder Montieren des
Kopftréagers ausgeschaltet werden!

5.2.5
Head block assembly, tape guides

ATTENTION

To avoid inadmissible magnetization of the
tape heads, switch power off before remo-
ving or mounting the head block!

5.2.5
Bloc des tétes, guides de bande

ATTENTION

Pour éviter d'intolérables magnétisations
des tétes, veuillez déconnecter I'appareil
du secteur avant de déposer ou de remon-
ter le bloc des tétes!

Fig. 5.2.14

Auswechseln der Tonkdpfe

Kopftréger ausbauen (3 Inbusschrauben
3mm) und Kopftradgerdeckel (2 Inbus-
schrauben 2 mm) entfernen.

Die Tonkopfe konnen nach dem Losen der
von unten zugdnglichen 3mm Inbus-
schrauben [A] entfernt werden.

Replacing the tape heads

After taking off the headblock (3 mm Allen-
head screws) remove its cover (2mm Al-
lenhead screws).

The tape heads canberemoved afterundo-
ing the 3mm Allenhead screws [A] which
are accessible from below.

Remplacement des tétes

Apres avoir enlevé le bloc des tétes (vis Al-
len 3mm), déposez son cache (vis Allen
2mm).

Les tétes magnétiques peuvent étre dépo-
sées apres avoir dévissé la vis Allen 3mm
[A] accessible par en-dessous.

REPRODUCE

RECORD

ERASE

HEADS

Fig. 5.2.15
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Wichtig

Die schwarze Taumelplatte darf beim Aus-
wechseln eines Tonkopfes nicht verstellt
werden (Schrauben [B])! Die Distanz zwi-
schen Tonkopfauflage und Kopfspiegel ist
beiallen Kopfen auf dasselbe Mass gefrast,
sodass sich ein Einstellen der Kopfhohe
erlibrigen sollte.

Important

The position of the black swivel plate must
notbe varied (screws [B])! Because all tape
heads are milled to the same distance bet-
ween core edge and mounting surface, it
should be not necessary to readjust the
head height after head replacement.

Fig.5.2.16

Nach dem Auswechseln des Tonkopfes ist
mit der Bandfiihrungs-Einstellehre zu kon-
trollieren, ob der Kopfspiegel senkrecht
steht und die richtige Hohe eingenommen
hat.

Fur diese Kontrolle sollten der Kopftrager
und die Einstellehre auf eine Richtplatte
oder, notfalls, auf eine ebene Glasplatte ge-
stellt werden.

After replacing a tape head the head face
and the head height must be checked by
means of the tape guide setting gauge. The
head face must be vertical.

To perform the checks with the tape guide
setting gauge put the head block and the
setting gauge on a levelling plate or a glass
plate.

Important

La position de la plaque noire ne doit pas
étre modifiée (vis [B])! La géométrie des té-
tes est concue de telle facon qu'il n‘est pas
nécessaire de réajuster la hauteur des tétes
aprés un remplacement de ‘une d'elles.

Apres le remplacement d'une téte, on con-
trolera I'alignement et la hauteur de la téte
au moyen d'un gabarit de réglage. La face
de la téte doit étre verticale.

Pour effectuer ces contrdles, on posera le
bloc des tétes sur un marbre ou, a défaut,
sur une plaque de verre.

Fig. 5.2.17
Gebrauch der Bandfiihrungs-Einstellehre
Nr.10.010.001.07

Fig. 5.2.17
Use of the tape guide setting gauge
no. 10.010.001.07

Fig. 5.2.17
Utilisation du gabarit de guidage de bande
no. 10.010.001.07
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Mit der 2,5mm Inbusschraube [C] kann
das Azimut eingestellt werden (siehe auch
Kapitel 6).

Bandfiihrungen

Kontrolle der Bandfiihrung [D] mit der Ein-
stellehre. Hoheneinstellung mit einem
5 mm Steckschlissel.

Kontrolle der Abhebebolzen [E] mitderEin-
stellehre. Hoheneinstellung mit einem
5mm Steckschlissel (Abhebebolzen aus-
gefahren).

The only head adjustmentrequired is for re-
produce and record head azimuth by
means of the 2.5 mm Allenhead screw [C];
see also section 6.

Tape guides

Check the height of the tape guide [D] by
means of the setting gauge. Height adjust-
ment with a 5 mm socket-head key.

Check the height of the tape lift pins [E] by
means of the setting gauge. Height adjust-
mentwith a b mm socket-head key (tape lift
pins raised)

Fig. 5.2.18

Zwischenberuhigungsrolle

Die 7\A/gqhhnnhﬂr||h|g|mgcrn[lo kann nach

dem Losen der Zylinderschraube M3 [F]
entfernt werden.

Nach dem Austausch muss die Zwischen-
beruhigungsrolle justiert werden:

Die Hohe und die Vor-/Rickwartsneigung
wird mitden Stellschrauben[G] (1,5 mm In-
busschrauben), die seitliche Neigung mit
der 2,5 mm Inbusschraube [H] eingestellt.
Die Zwischenberuhigungsrolle muss
auf alle Seiten senkrecht stehen.

Die Hohe der Rolle wird so eingestellt, dass
deruntere Fihrungsflansch~ 0,2 mm tiefer
als die Einstellehre ist.

Kontrolle des Bandlaufes

Kopftradger ohne Abdeckung wieder mon-
tieren. Gerét einschalten. Neuwertiges
Band auflegen und Gerat auf Wiedergabe
schaiten.

Der Bandlauf wird an der Bandfuhrung [D]
beobachtet.

Die Zwischenberuhigungsrolle wird mitder
Inbusschraube [H] (eventuell auch mit der
vorderen Schraube [G]) leicht gekippt, so-
dass das Band auf der unteren Flanke der
Rolle schwach auflauft und an der Fiihrung
[D] deren Flanken nicht streift.

Anti-scrape flutter roller

The anti- scrape flutter roller can

ved after undomg the slotted hea
M3 [F].

After replacing it the anti-scrape flutter rol-
ler must be adjusted.

Height of the roller and forward/backward
inclination can be adjusted with 1.5 mm Al-
lenhead screws [G], lateral inclination can
be adjusted with the 2.5mm Allenhead
screw [H].

The anti-scrape flutter roller must
stand vertical in all directions.

Adjust the roller height until the bottom
flange almost touches the setting gauge
(~0.2mm).

o
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Checking the tape run

Refix the head block (without cover).
Switch on he recorder and thread a new
tape. Depress the PLAY push button.
Check the tape run at the tape guide [D].
Tilt carefully the anti-scrape flutter roller by
means of the Allenhead screw [H] (possibly
by means of the foremost screw [G] t0o),
until the tape slightly touches the lower
flange of the roller and does not brush
against the flanges of the tape guides [D].

Le seul ajustement de tétes requis est I'azi-
mutage de la téte d’enregistrementgrace a
deuxvisAllen 2,6 mm[C]: voir égalementla
section 6.

Guides de bande

Controlez la hauteur du guide de bande [D]
au moyen du gabarit d'alignement. La hau-
teur peut étre ajustée avec une clef a tube
5mm.

Contrélezlahauteurdesrouleaux écarteurs
de bande [E] avec le gabarit. La hauteur
peut étre réglée avec une clef & tube 5mm
(rouleaux sorties).

Rouleau de repos central
Ce rouleau anti-fluctations peut &tre déno-
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sé aprés avoir dévissé la vis cylmdrnque M3
[F].

Le rouleau de repos central doit étre ajusté
aprés remplacement. Sa hauteur et son in-
clinaison avant/arrieére peuvent étre ajus-
tées par les vis Allen 1,5 mm [G], I'inclinai-
son latérale par la vis Allen 2,5 mm [H].
Le rouleau de repos central doit étre
toujours vertical.

Ajustez la hauteur afin que la collerette infé-
rieure soit~ 0,2 mm plus bas que le gabarit.

Vérification du défilement de la bande
Fixez & nouveau le bloc de tétes (sans son
cache). Mettez I'appareil en service etintro-
duisez une nouvelle bande. Appuyez sur le
bouton PLAY.

Vérifiez le défilement de la bande au niveau
du guide [D].

Faites doucement basculer le rouleau de
repos central par la vis Allen [H] jusqu’a ce
que la bande touche légérement le bas du
rouleau et gu'elle ne frotte plus les flancs du
guide de bande [D].
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6. SERVICE ELEKTRISCH

6.1
VERDRAHTUNGSLISTEN

Bei Geraten mit umfangreicher Elektronik
sind Verdrahtungsschaltbilder unlber-
sichtlich und geben Anlass zu Fehlinter-
pretationen. Deshalb wurde hier die zuver-
léassigere Methode mit Computer-Verdrah-
tungslisten gewahlt. Diese informieren Ik-
kenlos tiber jede Verbindung innerhalb der
Laufwerk- und Audio-Elektronik.

Zur besseren Ubersicht ist die ganze Lauf-
werksteuerung und der Audioteil in Grup-
pen (GR) aufgeteiltDie einzelnen Gruppen
bestehen wiederum aus Elementen (EL)
und Punkten (PT).

Die Signale tragen Bezeichnungen, die aus
verschiedenen Abklrzungen kombiniert
worden sind und die jeweilige Funktion er-
kennen lassen.

6.1.1
Gruppen

Der elektrische Teil der B67 Tonbandma-
schine ist in 39 Gruppen (GR) aufgeteilt.
Diese Gruppen sind untereinander verbun-
den, wobei die Kabel und Kabelstecker die
entsprechende Gruppennummer tragen.
Das Blockschema auf Seite 7/3 zeigt die
Gruppeneinteilung mit den wichtigsten
Verbindungen.

6.1.2
Elemente, Punkte

Gruppen, die Uber mehrere Steckkarten
oder andere Einheiten verfiigen, sind in Ele-
mente (EL) aufgeteilt.

Die Elemente sind Trager der Anschluss-
punkte (PT).

6. ELECTRICAL SERVICE

6.1
WIRING LISTS

Itis impractical to design wiring diagrams
for equipment containing extensive elec-
tronic circuitry. The cluttered diagrams
could lead to to misinterpretations. We
have, therefore, opted for the more reliable
computer-generated wiringlists which give
complete data on all the interconnections
within the entire electronics.

The tape transport control and the audio
section have been broken down into vari-
ous assemblies or component groups (GR)
to improve readability. The individual com-
ponent groups in turn are coded as ele-
ments (EL) and points (PT).

Inaddition, all signals carry acronyms com-
posed of various abbreviations so that their
functions can easily be recognized.

6.1.1
Component groups

The electrical system of the B67 tape recor-
der bas been broken down into 39 groups
(GR). The connecting cables and cable
plugs are designated by their correspond-
ing group numbers. The block diagram on
page 7/3 shows the group arrangement
and the main connections.

6.1.2
Elements, points

Groups comprising multiple circuit boards
or other units are broken down into ele-
ments (EL).
The elements also contain connecting
points (PT).

6. MAINTENANCE ELECTRIQUE

6.1
LISTES DE CABLAGE

[l est peu pratique de représenter les sché-
mas de cablages de circuits électroniques
complexesetcelaconduitsouventadeser-
reurs. Nous avons donc opté pour des listes
de cablage générées par ordinateur, les-
quelles sont beaucoup plus fiables. Elles
présentent toutes les données relatives aux
interconnections des électroniques de
transport de bande et audio.

Le controle du transport de bande etla sec-
tion audio ont été subdivisées en groupes
(GR) pour une meilleure vue d'ensemble.
Ces groupes comprennent des élements
(EL) et des points (PT).

De plus, tous les signaux portent des dési-
gnations qui sont la combinaison de diver-
ses abréviations etpermettent de reconnai-
tre facilement la fonction.

6.1.1
Groupes

Le systéme électrique du magnétophone
B67 estdivisé en 39 groupes. Les cables de
connection etles prises sontrepérés parles
numéros de groupes correspondants. Le
schémabloc delapage 7/3 montrelarépa-
ration des groupes et les connections prin-
cipales.

6.1.2
Eléments, points

Les groupes comprenant de multiples cir-
cuits encartables et autres unités sont divi-
sés en éléments (EL).

Les éléments portent eux-mémes des
points de connection (PT).
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Wichtigste Anschlussarten:

Main connection types:

Principaux types de connections:

TYPE BEZEICHNUNG DESCRIPTION DESIGNATION PART NO.
Stecker Typ D, Crimp: Connector, D-type, crimp: Connecteur, type D, crimp:
A Kontaktstift, fr diinne Litzen Contact pin, for thin stranded wires  Broche pour cables souples fins 54.02.0451
AA  Kontaktstift, fur dicke Litzen Contact pin, for heavy stranded wires Broches pour cables souples épais  54.02.0455
B Kontaktbuchse, fur dinne Litzen Contact socket, for thin stranded Prise pour cables souples fins 54.02.0450
wires
BB Kontaktbuchse, fiir dicke Litzen Contact socket, for heavy stranded  Prise pour cébles souples épais 54.02.0454
wires
CIS-Stecker: CIS connector: Connecteur CIS: .
C Kontaktbuchse Contact socket Connecteur femelle 54.01.0402
D Kontaktstift Contact pin Connecteur méle 54.01.0401
MOLEX-Stecker: MOLEX connector: Connecteur MOLEX:
F Kontaktbuchse, fir diinne Litzen Contact socket, for thin stranded Prise pour cables souples fins 54.02.0412
wires
FF Kontaktbuchse, fiir dicke Litzen Contact socket, for heavy stranded  Prise pour cables souples épais 54.02.0413
wire
G Lotstift Solder hook Broche & souder 29.21.6002
H Litze, Draht, verzinnt (6 mm) Wire, stranded wire, tinned (6mm)  Cable souple, étamé (6 mm) -
| Stecker, Typ D, Crimp, Kontaktstift ~ Connector, D-type, crimp, Connecteur, type D, crimp maéle 54.02.1112
Contact pin
Flachstecker (AMP, FASTON), Flat connector (AMP, FASTON), Connecteur plat (AMP, FASTON),
0.8x6,3mm: 0.8x6.3mm: 0.8x6,3mm:
JM Steckerhiilse, Crimp, fur diinne Contact, female, crimp, for thin Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0337
Litzen stranded wires souples fins
J Steckerhiilse, Crimp, fur dicke Contact, female, crimp, for heavy Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0332
Litzen stranded wires souples épais
JJ Steckerhiilse, Crimp, fur sehr dicke  Contact, female, crimp, for very Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0338
Litzen heavy stranded wires trés épais
K 8mm abisoliert, 1mm verzinnt 8 mm stripped, 1mm tinned 8mm dénudé, 1Tmm étamé -
L Litze, Draht, verzinnt (4 mm) Wire, stranded wire, tinned (4mm)  Cable souple, é&tamé (4 mm) -
M Kontaktstift (MOLEX), fur diinne Contact pin (MOLEX), for thin Broche (MOLEX) pour cables 54.02.0411
Litzen stranded wires souples fins
MM Kontaktstift (MOLEX), fur dicke Contact pin (MOLEX), for heavy Broche (MOLEX) pour cables 54.02.0410
Litzen stranded wires souples épais
MY AMP-Flachstecker (Zunge) AMP flat connector (blade) Connecteur plat AMP (& lames) 54.02.0344
N CIS-Stecker, Kontaktstift CIS connector, contact pin Connecteur CIS, broche 54.01.0225
0 Kontaktfeder zu Europakarten- Contact spring to EURO card Lame de contact pour connecteur 54.01.0376
stecker connector strip de carte Europe
Print-Federleiste: Pc. board contact strip: Broche pour circuit imprimé:
P Kontaktfeder fur diinne Litzen Contact spring, for thin stranded Broche pour cébles souples fins 54.06.4512
wires
PP Kontaktfeder, fir dicke Litzen Contact spring, for heavy stranded ~ Broche pour cables souples épais 54.06.4510
wires
Q Buchsenleiste, Kontaktbuchse Socket strip, contact socket Prise socle 54.01.0451
R Stecker, Typ C, Crimp, Kontakt- Connector, D-type, crimp, contact Connecteur, type D, crimp prise 54.02.1111
buchse socket socle
S 4 mm abisoliert, verzinnt 4 mm stripped, tinned 4mm dénudé, étamé -
T TERMI-POINT Steckkontakt auf TERMI-POINT connector on TERMI-POINT connection sur -
Wire-Wrap-Stift wire-wrap pin broche wire-wrap
U Rast-Lotkontakt, Crimp Detent-spring solder contact, crimp  Contact & souder, crimp, avec 54.03.0201
retenue
uu Rast-Lotkontakt, Crimp Detent-spring solder contact, crimp  Contact & souder, crimp, avec 54.34.6002
retenue
Vv Steckerhlilse fir dicke Litzen Contact, female, for heavy stranded Contact femelle pour cables 54.02.0432
wires souples épais
\a\ Steckerhiilse fir dinne Litzen Contact, female, for thin stranded Contact femelle pour cables 54.02.0474
wires souples fins
W Wrappen To wrap Pour wrapping -
Flachstecker, (AMP, FASTON) Flat connector (AMP. FASTON) Connecteur plat, (AMP, FASTON)
0.5x2,8mm: 0.5x2.8mm: 0,5x2,8mm:
X Steckerhlse, Crimp, fir dinne Contact, female, crimp, for thin Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0325
Litzen stranded wires souples fins
XX Steckerhtilse, Crimp, fir dicke Contact, female, crimp, for heavy Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0329
Litzen stranded wires souples épais
Flachstecker, (AMP. FASTON) Flat connector (AMP, FASTON) Connecteur plat, (AMP, FASTON)
0.8x2.8mm: 0.8x2.8mm: 0.8x2.8mm:
Y Steckerhdlse, Crimp, fur dinne Contact, female, crimp, for thin Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0326
Litzen stranded wires souples fins
YY Steckerhilse, Crimp, fur dicke Contact, female, crimp, for heavy Contact femelle, crimp, pour cébles  54.02.0327

Litzen

stranded wires

souples épais

Nicht verzinnt

Not tinned

Non étamé

SECTION 6/2
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6.1.3
Drahtbeschriftungen, Drahtfarben

Die wichtigsten Verbindungs- und An-
schlussdrahte der Verkabelung sind be-
schriftet. Diese Drahtenden tragen zwel
Nummern, die das Element der jeweiligen
Gruppe und den entsprechenden An-
schluss angeben.

Beispiel

Bandbewegungssensor GR07, ELO1, An-
schlussdraht gelb. Dieser Draht tragt die
Bezeichnung 1 - 1. Dies bedeutet, dass der
gelbe Draht am Element 01, Anschluss 01
angeschlossen ist.

Drahtfarben

0  schwarz (blk)

1 braun (brn)
2 rot (red)
3 orange (org)
4 gelb (yel)

5  grln (grn)
6  blau (blu)

7 violett (vio)

8 grau (ary)
9  weiss (wht)
- farblos (unc)

6.2
LOCATION PIN LIST

Diese Liste ist nach Gruppen geordnet. Ist
die Gruppennummer oder die Gruppenbe-
zeichnung bekannt, so kdnnen die weiteren
Informationen aus dieser Liste bezogen
werden.

Ist nur der Signalname bekannt, ist die Sl-
GNAL WIRE LIST (siehe 6.3) zu benutzen.

Die LOCATION PIN LIST ist in der Reihen-
folge der Gruppennummern von GR 01 bis
GR 39 aufgeschlusselt.

Beispiel
In der LOCATION PIN LIST (Seite 9/2) fin-
den wir unter PAGE 4:

6.1.3
Wire identification, wire colors

The main connections of the wiring layout
are labelled. Two numbers are affixed to the
wire ends: the element number of the asso-
ciated group and the appropriate connect-
ing point.

Example

Tape motion sensor GRO7, ELO1, yellow
connecting wire. This wire is labelled with
the number 1 -1, indicating that the yellow
wire is connected to element 01, connect-
ing point 01.

,
=
=
®
)
(@

0  black (blk)

1 brown (brn)
2 red (red)
3 orange (org)
4 vyellow (yel)

5  green (grn)
6  blue (blu)

7 violet (vio)

8  grey (gry)
9  white (wht)
- uncolored (unc)
6.2

LOCATION PIN LIST

This list is sorted according to the group
numbers. If the group number or the group
name is known, further information can be
extracted from this list.

If the signal name is known, the SIGNAL
WIRE LIST should be consulted (see sec-
tion 6.3).

The LOCATION PIN LIST is arranged in se-
quence by group number, ranging from
GRO1 to GR 39.

Example
Inthe LOCATION PIN LIST (section9/2) we
find under PAGE 4:

6.1.3
Identification, couleur des cébles

Les cables et connections principaux sont
annotés. Ces cébles portent deux numéros
qui désignent I'élément du groupe associé
et le point de connection correspondant.

Exemple

Capteur de déplacement de la bande GR
07,EL 01, cable de connectionjaune. Ce ca-
bleportelenuméro1-1,indiquantquele ca-
ble jaune est connecté a I'élément 01, point
de connection 01.

Couleurs des cibles

LU LITuI O WOS LGRS

0  noair (blk)

1 brun (brn)
2 rouge (red)
3  orange (org)
4 jaune (yel)

5  vert (grn)
6 bleu (blu)

7  violet (vio)

8 gris (gry)

9 blanc (wht)
- non coloré (unc)
6.2

LOCATION PIN LIST

Cette liste est classée par groupes. Si le
nom ou le numéro d'un groupe sont con-
nus, on peut accéder aux informations.

Si on connait le nom du signal, consulter la
SIGNAL WIRE LIST (voir section 6.3).

LaLOCATION PIN LIST estdans I'ordre des
groupes de GR 01 a GR 39.

Exemple
Nous trouvons page 4 de la LOCATION PIN
LIST (section 9/2):

GRUPPE

GROUP

ELEMENT

ANSCHLUSSTYP

ANSCHLUSSPUNKT

ELEMENT——\EL; 01 TAPE MOTION SENSOR

GR: 07 1.167.801.00

SENSOR ASSEMBLY RIGHT
Kkkkkkkkkkkkkkkkkhkhkkhhkkhhk ko khk ok kFhkhk

TYPE OF CONNECTION\ ---------------------------------
N 01 0 O-MOVE 4

CONNECTION POINT

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F FARBE

COLOR
N 02 0 YBI-MOVE O SIGNALNAME
N 03 0 +5.0 3 SIGNAL NAME

Fig. 6.2.1
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Gruppe: Group: Groupe:

GR 07 1.167.801.00 GR0O7 1.167.801.00 GR 07 1.167.801.00

SENSOR ASSEMBLY RIGHT SENSOR ASSEMBLY RIGHT SENSOR ASSEMBLY RIGHT

Element: Element: Elément:

ELO1 TAPE MOTION SENSOR
Anschlussstecker J1

Anschlussart:
N (CIS-Stecker, Kontaktstift)

Anschlusspunkt:
01

Signalname:
0-MOVE

Farbe:
4 (gelb)

6.3
SIGNAL WIRE LIST

Diese Listeistnach Signalnamen geordnet.
Ist der Signalname bekannt, so kénnen die
weiteren Informationen aus dieser Liste be-
zogen werden.

Ist nur die Gruppenbezeichung oder die
Gruppennummer bekannt, ist die LOCA-
TION PIN LIST (siehe 6.2) zu benutzen.

Die SIGNAL WIRE LIST ist in alphabeti-
scher Reihenfolge der Signalnamen aufge-
schilsselt (der alphabetischen Reihenfolge
vorangestellt sind die Signalnamen der
Nullpunkte und der Speisespannungen).

Der Signalname ist in der ersten Spalte zu
suchen. In dieser Spalte ist auch die Draht-
farbe angegeben. Inder zweiten und dritten
Spalte ist aufgeflhrt, an welchen An-
schlusspunkten der entsprechenden Grup-
pen und Elemente das jeweilige Signal er-
scheint.

Beispiel
Auf Seite 9/19 ist unter PAGE 38 zu finden:

EL 01 TAPE MOTION SENSOR
Connector J1

Connection type:
N (CIS connector, contact pin)

Connection point:
01

Signal name:
0-MOVE

Color:
4 (yellow)

6.3
SIGNAL WIRE LIST

This list is arranged in sequence by sig-
nal names. Further data can be extracted
from this list when the signal name is
known.

If the group number is known, the LOCA-
TION PIN LIST should be consulted (see
6.2).

The SIGNAL WIRE LIST is in alphabetical
signal name sequence (the signal names
are preceded by the signal names of the
zero ground and the supply voltages).

The signal name is given in the first column
which also contains the color code of the
wire. The second and third columns indi-
cate the connection point of the corre-
sponding group and element on which the
signal is available.

Example
Section 9/19 shows under PAGE 38:

EL 01 TAPE MOTION SENSOR
Connecteur J1

Type de connection:
N (connecteur CIS, méle)

Point de connection:
01

Nom de signal:
0-MOVE

Couleur:
4 (jaune)

6.3
SIGNAL WIRE LIST

Cette liste est classée dans I'ordre alphabé-
tique des noms des signaux. On accéde
aux informations si on connait le nom du si-
gnal.

Si le numéro du groupe est connu, il faut
consulter la LOCATION PIN LIST (voir 6.2).

La SIGNAL WIRE LIST est dans l'ordre al-
phabétiqgue des noms des signaux (les
noms des signaux sont précédés par les
noms des signaux de masse et d'alimenta-
tion).

Le nom du signal estdonné dans la premié-
re colonne qui contient également le code
couleur du cable. La seconde et la troisie-
me colonne indiquent le point de connec-
tion, I'élément et le groupe correspondant
ou le signal doit étre appliqué.

Exemple
La page 38 de la section 9/19 indique:

SIGNALNAME 0-MOVE

SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT

S DESCRIPTION OF ELEMENT

ELEMENTREZEICHUNG

LLLIVILIN LLivriuiN

g1 DESCRIPTION OF ELEMENT

J4
ANSCHLUSSPUNKT

0-MOVE 4 N 07 01 0I  TAPE MOTION SENSOR
SIGNAL NAME 4 N 21 01 01  TAPE TRANSPORT CONTROL
0-M1 4 Y 0801 10  SPOOLING MOTOR CTRL. SUPPLY
4 N 21 04 04  TAPE TRANSPORT CONTROL
FARBE l
COLOR
ANSCHLUSSTYP

TYPE OF CONNECTION

CONNECTION POINT

ELEMENTNUMMER

GRUPPE
GROUP

ELEMENT NUMBER

Fig. 6.3.2
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Signalname: Signal name: Nom du signal:

O-MOVE 0-MOVE 0-MOVE

Farbe: Color: Couleur:

4 (gelby) 4 (yellow) 4 (jaune)

Anschluss-Art:
N (CIS-Stecker, Kontaktstift)

Signalweg:

Das Signal fihrt vom

TAPE MOTION SENSOR, Stecker J1
(GRO7,ELO1,PTO1)

zZum

TAPE TRANSPORT CONTROL, Stecker
J1(GR21,ELO1,PTO1)

Signalabkiirzungen

Y Signal, allgem. Funktion
Bl Binar, dauernd

PS Impuls, kurzzeitig

AC Wechselstrom

DC Gleichstrom

AN Analogsignal

Beispiel fur eine Signal-Bezeichnung:
YBI - DIR

Sigral  Binary  Direction (Richtung)

oder «Bindres Richtungssignab

Signalnamen
Fir alle Bezeichnungen und Abkirzungen
sind die englischen Ausdricke verbindlich.

Connection type:
N (CIS connector, contact pin)

Signal path:

TAPE MOTION SENSOR, connector J1
(GRO7,ELO1,PTO1)

o

TAPE TRANSPORT CONTROL, connector
J1(GR21,ELO1, PTO1)

Signal abbreviation

Y Signal, general funktion
Bl Binary, continuous

PS Impulse, short duration
AC Alternating curennt

DC Direct current

AN Analog

Example of a signal code:

/YTI - DIR\

Sigrial  Binary  Direction

Signal labels
For all labels and abbreviations the english
version constitutes the name of signal.

Type de connection:
N (connecteur CIS, méle)

Cheminement du signal:

TAPE MOTION SENSOR, connecteur J1
(GR 07, EL 01, PT O1)

a

TAPE TRANSPORT CONTROL, connecteur
J1(GR 21, EL 01, PT O1)

Abréviations des signaux

Y Signal, fonction génerale
BI Binaire, continu

PS Impulsion, courte durée
AC Courant alternatif

DC Courant continu

AN Analog

Exemple de code de signal:

YBI-DIR

/

Signal Binaire Direction

Nom des signaux
Pour tous les noms et abréviations, on con-
serve I'expression anglaise.

Abbreviation| Full signal name | Explanation Erkldrung Explication

ACCEL ACCELERATE Startbeschleunigung Accélération au départ
BIAS Vormagnetisierung Prémagnetisation

BRAKE brake, electrical elektrisch bremsen Frein, électrique

CuT CUTTER cut schneiden Couper

CUTAU CUTAU automatic edit Edit-Funktion Editing

DIR DIRECTION tape direction Bandbewegungsrichtung Sens de rotation de la bande
END end of tape Bandende Fin de la bande

ERAS ERASE l6schen Effacement

FAD FADER contact Reglerkontakt Contact

FORW FORWARD fast winding schnelles Vorspulen Bobinage rapide

GND GROUND Masse Masse

HI HIGH tape speed schnelle Bandgeschwindigkeit Grande vitesse de défilement
INDIC INDICATOR lamp Anzeigelampe Voyant lumineux

LIFT iift mechanical brake | i6sen der mechanischen Bremse Relache des freins mécan.
LO LOW tape speed langsame Bandgeschwindigkeit Basse vitesse de defilement
MOVE tape movement Bandbewegung Mouvement de la bande
PRESS PRESSURE roller Andruck Pression

REC RECORD Aufnahme Enregistrement

REM REMOTE romote control Fernsteurung Télécommande

REPR REPRODUCE playback Wiedergabe Lecture

RESET Zahlerriickstellung Remise a O du compteur
REW REWIND schnelles Rickspulen Rembobinage rapide

STOP Stop Stop

T TAPE TENSION Bandzug Tension de la bande

Fig. 6.3.3
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Referenzbezeichnungen

A
ANT
B
BA
BR

C

D
DL
DLQ
DLR

DLZ
DP

EF
FL
HC
HE
IC
JSJ
JSP

LS

NE

Vi

MIC
MP

PU

QP
QpPZz

RP
RZ

TL
TP

XB
XBA
XF

Baugruppe

Antenne

Lampe

Batterie, Akku

Opto-Koppler mit Glihlampen Eingang
und Widerstands Ausgang
Kondensator

Diode

Leucht-Diode

Optokoppler mit Leuchtdioden-Eingang
und Transistor-Ausgang

Optokoppler mit Leuchtdioden-Eingang
und Widerstands-Ausgang
Leuchtdioden Kombination

Foto-Diode

div. elektronische Bauelemente
Kopfhorer

Sicherung

Filter

Tonkopf, Datakopf

Hybrid-Schaltung (Dick-Dinnfilm)
Hall-Element

Integrierte Schaltung

Steckbuchse, Klinke (weiblich)
Jumper, weiblich

Jumper, ménnlich

Relais, Schiitz

Induktivitat, Spule

Lautsprecher

Motor

NMecawer
ViESSWETK

Mikrofon
mechanisches Bauteil
Stecker (mannlich)
Pickup

Transistor
Foto-Transistor
Foto-Transistor Kombination
Widerstand
Foto-Widerstand
Thermistor
Widerstands-Netzwerk
Schalter

Trafo
Verzdgerungsleitung
Testbuchse

Draht, Kabel

Sockel, Halter
Lampensockel
Batteriehalter
Sicherunugsschaiter
Piezoelektrisches Element, Quarz
Netzwerk

Reference designators

assembly
antenna
bulb, lamp
battery

tungsten lamp - photoconductor

isolator

capacitor

diode, DIAC

LED

LED-phototransistor isolator

LED-photoconductor isolator

LED display array
photo diode
misc. electronic parts
earphone

fuse

filter

soundhead
hybrid circuits
hall element
integrated circuit
jack (female)
jumper jack
jumper plug
relais, contactor
inductor, coll
loudspeaker
motor

meter
[RRieAiv]

microphone
mechanical part

plug

pick up

transistor, bipol., FET, TRIAC
photo transistor
photo transistor array
resistor

photo resistor
thermistor

resistor network
switch

transformer
delay-line

test point

wire, cable

socket

lamp holder

battery holder

fuse holder
piezoelectric device, quartz
network, array

Désignations de référence

groupe

antenne

ampoule, lampe

pile, accu

opto-coupleur & lampe et sortie résistive

condensateur

diode

LED

opto-coupleur & LED et sortie sur transistor

opto-coupleur & LED et sortie sur
résistance

réseau de LEDs
photo-diode

divers composants électroniques
casque d'écoute
fusible

filtre

téte magnétique

circuit hybride

élément a effet Hall
circuit intégré

jack (femelle)

strap male

strap femelle

relais, contacteur
inductivité, bobine
haut-parleur

moteur

appareil de mesure
microphone

piéce mécanique

prise male

pick up

transistor
photo-transistor

résau de photo-transistors
résistance
photo-résistance
thermistance

réseau de résistances
interrupteur
transformateur

ligne a retard

point test

cable

socle

socle de lampe

socle pour batterie, pile
socle de fusible
élément piézo-électrique, quartz
réseau
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6.4 6.4 6.4

SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN CIRCUIT DESCRIPTIONS DESCRIPTION DES CIRCUITS
LAUFWERK TAPE TRANSPORT TRANSPORT DE BANDE

Eine Ubersicht (iber die Lage der elektri-
schen Baugruppen ist auf Seite 7/2 zu fin-
den.

6.4.1
Stromversorgung GR 01, 02,03, 04,05
Siehe auch Section 7/4 ...7/7

Netzstecker (GR 1), Netzfilter(GR 2), die
Netztrafoeinheit (GR 3), der Verteilprint
(GR 4) und die Stabilisierung (GR 5) bilden
die Stromversorgung. Der Netzschalter
POWER befindet sich auf dem Laufwerk-
steuerungsprint (GR 21).

Aufdem Verteilprint(GR 4), DISTRIBUTION
BOARD 1.167.747 befinden sich alle Se-
kundarsicherungen.

Falls eine Tonbandmaschine, die an 117V
betrieben wird, zu lange Umspulzeiten auf-
weist (mehr als 150 s/1000 m Band), kann
durch Vertauschen der Steckeranschlisse
1und 2 bzw. 4 und 5 (J2) die Wickelmotor-
spannung erhoht werden. In diesem Falle
muss der graue Draht auf J2/4 und der
braune Draht auf J2/1 geédndert werden
(siehe 7/4 und 7/5).

Auf dem STABILIZER PCB 1.167.746-81
(GR 5) werden die unstabilisierten und die
stabilisierten Versorgungsspannungen er-
zeugt. IC1, 2, 3 sind festeingestellte Span-
nungsregler deren Ausgangsspannung
nicht verandert werden kann.

6.4.2

Laufwerksteuerung GR 21

TAPE TRANSPORT CONTROL 1.167.790
siehe auch Section 7/9 ... 7/13

Auf dem Laufwerksteuerungs-Print befin-
densichdieeigentliche, ineinemIC zusam-
mengefasste, Laufwerksteuerung, die
Bandzugregelung sowie die beiden Mo-
torsteuerungen fur die Wickelmotore.

Als Eingange wirken auf die Laufwerk-
steuerung:

Die auf den Print geldteten Bedienungstas-
ten, die externen Fernsteuertasten oder die
Reglerstartschaltung (Stecker REMOTE
CONTROL GR 18, ELO1):

der beriihrungslose  Bandendschalter
GR 24, ELO1, PT 28, Signal QP-END;

der Bandbewegunssensor GR07, ELO1.

Location of all subassemblies can be found
on page 7/2

6.4.1
Power supply GR 01, 02, 03, 04, 05
Also see section 7/4 ... 7]7

Mains connector (GR 1), mains filter (GR 2),
mains transformer (GR 3), the distribution
board (GR 4) and the stabilizer (GR b) form
the power supply. The mains switch POW-
ER is located on the TAPE TRANSPORT
CONTROL p. c. board (GR 21).

The DISTRIBUTION BOARD 1.167.747
(GR 4) houses all secondary fuses. If a re-
corder which is operated on 117V mains
voltage shows spooling times which are
too long (more than 150 /1000 m tape) it
is possible to increase the voltage of the
spooling motors by changing the connec-
tionsJ2/1and2andJ2/4 andb.Inthiscase
the grey wire must be connected to J2/4
and the brown wire to J2/1 (see 7/4 and
7/5).

The STABILIZER p. c. board 1.167.746-81
(GR B) produces the unstabilized and the
stabilized supply voltages. IC1, 2, 3 are fi-
xed output voltage regulators and allow no
correction of the output voltages.

6.4.2

TAPE TRANSPORT CONTROL
1.167.790 (GR 21)

Also see section 7/9...7/13

The TAPE TRANSPORT CONTROL p. c.
board comprises the single-chip transport
control logic, the tape tension control as
well as the spooling motor control circuits.

The following inputs act on the tape trans-
port control logic:

the control push buttons which are sol-
dered onto the logic board, or the remote
control push buttons or the fader start cir-
cuit (REMOTE CONTROL connector
GR18,ELO1);

the tape end switch (IR light barrier) GR 24,
ELO1, PT 18, signal QP-END;

the tape motion sensor GR 07, EL 01.

Une vue d'ensemble des groupes électri-
ques se trouve page 7/2.

6.4.1
Alimentation GR 01, 02, 03, 04, 05
Voir aussi section 7/4 ... 7/7

Connecteur secteur (GR1), filtre secteur
(GR 2), transformateur secteur (GR 3), cir-
cuit de distribution (GR 4) et stabilisateur
(GR B) de I'alimentation. Linterrupteur sec-
teur POWER setrouve surle circuitimprimé
TAPE TRANSPORT CONTROL (GR 21).

Le circuit de distribution DISTRIBUTION
BOARD 1.167.747 (GR4) comprend tous
les fusibles du secondaire.

Siune machine raccordée au 117V est trop
lente au rembobinage (plus de 1505/
1000 m de bande), on peut modifier les
connections J2/1et2 etJ2/4 etb.Dans ce
cas, le cable gris doit étre connecté a J2/4
etle brun a J2/1 (voir 7/4 et 7/5).

Le circuit STABILIZER 1.167.746-81 (GR b)
produit les tensions stabilisées et non stabi-
lisées. IC1, 2 et 3 sont des régulateurs fixes
et ne permettent pas de corrections des
tensions de sortie.

6.4.2

TAPE TRANSPORT CONTROL
1167.790 (GR 21)

Voir aussi section 7/9 ... 7/13

Le circuit TAPETRANSPORT CONTROL est
un circuit unique rassemblant la logique de
controle, le contréle de la tension de bande
ainsi que les circuits de contréle des mo-
teurs de bobinage.

Les entrées suivants agissent sur la logique
du contréle du transport de bande:

Les boutons poussoir de contréle soudés
surle circuitde lalogique ou les boutons de
contréle du circuit de fader start (connec-
teur REMOTE CONTROL GR18, EL 01);

le commutateur de fin de bande (barriere
infra-rouge) GR 24, EL 01, PT 18, signal QP-
END;

le capteur de déplacement de la bande
GRO7, ELO.

Les signaux de sortie du controle du trans-
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Die Ausgangssignale der Laufwerksteue-
rung wirken auf:

Die Bandzugregelung bzw. Motorsteuerun-
gen;

die Magnete (Andruck-, Bandabhebe-,
Brems- und Editmagnete);

die Tastenlampen (eingebaute oder Fern-
steuertasten) als Rickmeldung der gespei-
cherten oder ausgefiihrten Funktionen.

The output signals of the tape transport
control act on:

the tape tension control, or the spooling
motor controls respectively;

all solenoids (pressure tape lift, brake, edit
solenoids);

the push button lamps (built-in or remote
control) as a back indication of stored or
carried out functions.

port de bande agissent sur:

le controle de la tension de bande, resp. sur
les moteurs de bobinage; tous les électro-
aimants (presseur, écarteur de bande,
freins, edit);

les ampoules des boutons-poussoir (inté-
grés ou de la télécommande) comme indi-
cation de fonction mémorisée ou effec-
tuée.

TASTENLAMPEN MAGNETE
PUSH BUTTON LAMPS Kein Andruck . Bremsung Normal Normal Stillstand Aus Aus
0 No pressure 0 Braking 0 Normal 0 Normal Stop 0 Off 0 Off
Andruck 9 Gelost Abhebung Sensorarme Bewegung 1 Ein 1 Ein
LAMPE AUS Pressure Lifted Tape lifted Blockiert Motion On On
0 Lamp OFF Redusir
Blocked
1 LAMPE EIN Sensor arms Endschalter
LAMP ON Reduced Bandzugwaage
Braking L Tape tension
Andruckrolie Bandbremse | Bandabhebung BAND Bandendschalter| Sensor end
AUTO| < > PLAY | STOP | REC | Pressureroller | Tape brake Tape lift EDIT TAPE Tape end switch | switch
Netz Ein
oLt ojlojojo]|1]o 0 0 0 1 0 1 1
Band einl., Geschw. wahlen
Thread tape, select speed 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1 0 0 0
Wiedergabe
Reproduction (Play) 0 0 0 1 0 0 1 L 0 0 1 0 0
Aufnahme
Recording olo] o] 1]o0]1 1 1 0 0 1 0 0
Stop 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1 0 0 0
Vorspulen >
porspuen 42 olo|l1]o0o]o]o 0 1 1 0 1 0 0
Ruckspulen <
pooxepulen = ol1]o0]o0o]olo 0 1 1 0 1 0 0
Wiedergabe (Bremsung)
Reproduction (braking) 0 0 0 1 1 0 0 0 1 0 1 0 0
Pause (Taste gedriickt) A A P A A A A A -
(push button depressed) v v v ! ! v v Y 0 0 0 0 0
Pause (Taste frei)
(button frae) ojlolol1]o0]o 1 1 0 0 1 0 0
Repetiertaste gedriickt
Repeat button depressed 0 1 0 0 0 0 0 1 1 0 1 0 0
—*Taste frei (Bremsung)
—*> Button free (braking) 0 0 0 1 1 0 0 0 1 0 1 0 0
—"Bremsung beendet
—=Braking ended 0 0 0 1 0 0 1 1 0 0 1 0 0
Auto Taste gedriickt
Auto button depressed 1 0 0 1 0 1 1 1 0 0 1 0 0
Bandende (Klarband)
Tape end (transp. leader) 1 1 0 1 0 1 0 1 1 0 1 1 0
Automatisches Rickspulen
Automatic rewind 1 1 0 1 0 L 0 1 1 0 1 0 0
Auto Taste gedriickt
Auto button depressed 1 0 0 1 0 0 1 1 0 0 1 0 0
Bandende (Klarband)
Tape end (transp. leader) 1 1 0 1 0 0 0 1 1 0 1 1 0
Automatisches Riickspulen
Automatic rewind 1 1 0 1 0 0 0 1 1 0 1 0 0
Bandanfang Wiedergabe
Tape start reproduction L 0 0 1 L 0 0 0 1 0 1 1 0
Bandanfang Aufnahme
Tape start recording [ 0 0 L 1 L 0 0 1 0 1 1 0
Bandabhebung Aufheben >+ <
Tape lift disable >+ < Ojp o0 1010710 0 1 0 0 1 0 0
Bandabhebung Aufheben <+ >
Tape lift disable <+ > O 1]{0}0}]0]0O 0 1 0 0 1 0 0
Geschw. Tasten Aus (Auslauf)
Speed selector off (running out) 0 0 0 1 0 0 1 0 0 0 1 0 0
Tonmotor steht
Capstan stop ojlojojol|1]o0 0 0 0 1 0 0 0
1) REDUZIERTE BREMSUNG, SENSORARME FREI, WICKELMOTORE EIN (BANDZUGREGELUNG EIN)
REDUCED BRAKING, SENSORARMS NOT BLOCKED, SPOOLING MOTORS ON (TAPE TENSION CONTROL ONj)
Fig. 6.4.1 Fig. 6.4.1 Fig. 6.4.1

Logische Ausgangssignale

Logical output signals

Signaux logiques de sortie



STUDER

B67 MIK2

SECTION 6/9

Bandzugregelung

Die Bandzugsensoren GR6, ELO1 und
GR 7, EL 02 besitzen je einen Oszillator, der
im eingeschalteten Zustand des Gerétes
dauernd schwingt. Der Auskoppelkreis
wird durch die mit dem Sensorarm gekop-
pelte Blende so bedédmpft, dass eine dem
Bandzug umgekehrt proportionale Span-
nung induziert wird, die durch D1, C5 (D2,
C3) in eine Gleichspannung umgewandelt
wird (YAN-TT 1, YAN-TT 2).

Diese Signale werden zum Laufwerksteue-
rungsprintgefihrtund beeinflussendie bei-
denWickelmotorsteuerungen IC4,IC1 und
IC2. Die Laufwerklogik liefert dazu die fur
die Steuerung der verschiedenen Betriebs-
arten (PLAY, FORW, REW, PAUSE, STOPR
Bremsvorgénge) notwendigen Signale.

Mit den Trimmpotentiometern R301
(PLAY), R302 (PEAK), und R303 (FORW)
konnen die Bandzuge des Wickelmotors
M1 (Abwickelmotor), mit R306 (PEAK),
R305 (REW), und R304 (PLAY) die Bandzu-
ge des Wickelmotors M2 (Aufwickelmo-
tor) eingestellt werden.

Die Wechselspannung T-AC1, F-AC1
wird in der Briickenschaltung D51, D52,
D563, D54 gleichgerichtet. Die resultieren-
de pulsierende Gleichspannung wird den
Motorsteuerspannungen zugemischt und
erzeugt so eine pulsierende Spannung
YAN-M1, YAN-M2, deren Amplitude pro-
portional der Steuerspannung YAN-TT 1,
YAN-TT 2 ist.

Figur 6.4.2 zeigt die wichtigsten Steuer-
und Ausgangssignale der Bandzugrege-
lung.

Tape tension control

The tape tension sensors GR 6, ELO1 and
GR 7,EL 02 comprise an oscillatorand a tu-
ned output circuit each. The oscillator
works continuously. The output circuit is
damped by a screening segment which is
coupled to the sensor arm. It delivers an
output voltage whose amplitude is inverse-
ly proportional to the tape tension. D1, Ch
(D2, C3) convertitinto a DC voltage (YAN—
TT 1, YAN-TT 2). These signals are fed to
the TAPE TRANSPORT CONTROL p. c.
board and influence both spooling motor
controls IC4, IC1, IC5 and IC2. The tape
transport control logic supplies the neces-
sary information for the different functions
(PLAY, FORW, REW, PAUSE, STOP, braking
processes) to the spooiing motor controlis.

Trimmer potentiometers R301 (PLAY),
R302 (PEAK) and R303 (FORW) allow to
adjust the tape tension for motor M1 (sup-
ply motor); R306 (PEAK), R305 (REW), and
R304 (PLAY) allow to adjust the tape ten-
sion for motor M2 (take-up motor).

The AC voltage T-AC 1, F-AC 1 is rectified
by the bridge-connected rectifiers D61,
D52, D53, D54. The resulting pulsating DC
voltage is mixed with each motor control
voltages and, therefore, pulsating control
voltages are produced whose amplitude is
proportional to the control voltages
YAN-TT 1, YAN-TT 2.

Figure 6.4.2 shows the mostimportantcon-
trol and output signals of the tape tension
control.

Contréle de la tension de bande

Les capteurs de tension de bande GR6,
ELO1 et GR 7, EL02 comprennent chacun
un oscillateur continuellement activé et un
circuit activé, séparé de l'oscillateur par un
blindage lié au bras du capteur. Il délivre
une tension dont I'amplitude est inverse-
ment proportionnelle alatension de la ban-
de. D1, C5 (D2, C3) la convertit en une ten-
sion continue (YAN-TT1, YAN-TT2). Ces si-
gnaux sont amenés au circuit TAPE
TRANSPORT CONTROL et influencent les
circuits IC4, IC1, IC5 et1C2 de contréle des
moteurs de bobinage. La logique du trans-
port de bande fournit les informations né-
cessaires aux différentes fonctions (PLAY,
FORW, REW, PAUSE, STOP processus de
freinage) aux controles des moteurs de bo-
binage.

Les potentiomatres trimmers R301 (PLAY),
R302 (PEAK) et R303 (FORW) permettent
d'ajuster la tension de bande du moteur M1
(débiteur); R306 (PEAK), R305 (REW) et
R304 (PLAY) permettent d'ajuster la ten-
sion de bande du moteur M2 (récepteur).

Latensionalternative T-AC1,F-AC1estre-
dressée par le pont de diodes D51, D52,
D53 et DBH4. La tension continue pulsée ré-
sultante est mélangée a chaque tension de
controle des moteurs de telle fagon que les
tensions pulsées de contrdles aient une
amplitude proportionnelle aux voltages de
controle YAN-TT 1 et YAN-TT 2.

La figure 6.4.2 indique les signaux les plus
importants du contréle de tension de ban-
de.
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Fig. 6.4.2

Infrarot-Bandendschalter

Das Signal QP-END ist H, wenn die Licht-
schranke unterbrochenist (Tonband einge-
fadelt). Bei transparentem Vorspannband
oder ohne Band ist QP-END = L.

Mit dem Trimmpotentiometer R141 auf
dem Laufwerksteuerungsprint kann die
Schaltschwelle eingestellt werden.

IR tape end switch

The signal QP-END is “H" if the light barrier
is interrupted (tape is threaded). If a tran-
sparent leader tape or no tape is present
QP-END is "L

Trimmer potentiometer R141 on the TAPE
TRANSPORT CONTROL p. c. board allows
to adjust the switching threshold.

Commutateur IR de fin de bande

Le signal QP-END est “H" sila barriere lumi-
neuse est interrompue (bande présente).
Pour une amorce transparente ou en |'ab-
sence de bande, QP-END est “L".

Le potentiométre trimmer R141 du TAPE
TRANSPORT CONTROL autorise un ajuste-
ment du seuil de déclenchement.
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6.4.3
Bandbewegungssensor GR 07, EL 01

Zwei Reflexlichtschranken DLQ1 und
DLQ2 sind so angeordnet, dass das ausge-
strahlte IR-Licht durch eine mit der rechten
Umlenkrolle gekoppelte Segmentscheibe
auf die Sensoren reflektiert wird.

Beim Drehen der Umlenkrolle wird die re-
flektierte Strahlung unterbrochen. Uber
R14 undR13 entstehtje einRechtecksignal
(QP-DIR 1 [1], QP-DIR 2 [2]), die um ca.
90° gegeneinander verschoben sind.
QP-DIR 1 wird differenziert; durch die posi-
tiven Impulse wird Q3 leitend [3]. Uber R4
wird C2 aufgeladen. Bei Bandstillstand
entladt sich C2 Uber R5 bis die Spannung
an der Basis von Q1 ausreicht [4], um die-
sen zu schalten und damit das Ausgangs -
signal YBI-MOVE ableitet.

6.4.3
Tape motion sensor GR 07, EL 01

Two reflex light barriers DLQ1, DLQ2 are
mounted below a segmented disk which is
coupled with the right-hand guide roller
axle. The emitted IR lightisreflected back to
the sensors by the segmented disk.
Turning the guide roller causes the reflected
lightto beinterrupted. Square-wave signals
appear on R14 and R13 (QP-DIR 1 [1],
QP-DIR 2[2]) which are shifted by approxi-
mately 90° to each other.

QP-DIR 1 is differentiated, Q3 conducts
during each positive pulse [3] and charges
Cb. When the tape stops, C2 discharges
across R5 until the voltage atthe base of Q1
is sufficient to make it conduct [4] and the-
refore blocks the output signal YBI-MOVE.

+5V

QP-DIR 1

2]

+5V 1

QP-DIR 2

+0,6V

-0,6V

N\ N\

[ +10V

+5V

YBI-MOVE

Fig. 6.4.3

6.4.3
Capteur de déplacement de la bande
GRO07,ELO1

Deux barrieres lumineuses a réflection
DLQ1, DLQ2 sont montées sous un disque
segmenté qui est couplé a I'axe du galet
guide de bande droit. La lumiere IR émise
est réfléchie vers les capteurs par le disque
segmenté. La rotation du disque segmenté
interrompt la réflection de la lumiere. Des
signaux carrés apparaissent aux bornes de
R14 etde R13 (QP-DIR1[1],QP-DIR2[2]), dé-
calés d'environ 90°.

QP-DIR1 est différencié, Q3 conduit pen-
dant chaque imulsion positive [3] etcharge
Cb.Quand labande s'arréte, C2 se déchar-
ge atraversRb5jusqu'acequelatensionala
base de Q1 soit suffisante pour qu'il condui-
se [4] et bloque alors le signal YBI-MOVE.
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Stillstehendes Band bewirkt YBI-MOVE =
L, bewegtes Band bewirkt YBI-MOVE = H.

Wenn sich beide Bandzugwaagen in ihren
Ruhestellungen befinden (Bandriss oder
Bandauslauf), wird durch die beiden Mik-
roschalter das Signal S-TT 2 (J1-9) kurz-
geschlossen. Damit wird YBI-MOVE = L
und signalisiert damit der Laufwerksteue-
rung “Band steht”, auch wenn sich wegen
der Auslauftragheit der Umlenkrolle die
Zahnscheibe noch dreht.

6.4.4
Drehzahlregelung des Tonmotors

Die Tonmotordrehzahl wird durch eine Ser-
voschaltung mit Quarzreferenz geregelt.

Ein Tachogenerator (Ringabtaster) liefert
ein Signal mit einer zur Drehzahl proportio-
nalen Frequenz (YAC 1-M3, YAC 2-M3).
Dieses Signal wird zum CAPSTAN SPEED
CONTROL-Print geflihrt. Die Eingangs-
schaltung mit IC1 befreit das Tachosignal
von Brummspannungen und begrenzt es.
Die resultierende Rechteckspannung wird
dem IC3 zugefihrt. IC3 ist eine Frequenz-
und Phasenvergleichsschaltung mit quarz-
gesteuertem Referenzoszillator. Die Quarz-
frequenz von 1638400 Hz wird durch Fre-
quenzteilung in400, 800 oder 1600 Hzum-
gewandelt. Die Geschwindigkeitstasten
S1,S2, S3 bestimmen das Teilverhaltnis.

Das umgewandelte Tachosignal wird mit
der Referenzfrequenz des Quarzoszillators
verglichen. Das Ausganssignal der Ver-
gleichsschaltung ist bei zu niedriger Dreh-
zahl des Tonmotors = H, bei zu hoher Dreh-
zahl (Anwahl einer tieferen Geschwindig-
keit) = L.

Bei Synchronlauf des Tonmotors wird aus
der Phasendifferenz des Tacho- und des
Referenzsignals eine Rechteckspannung
gebildet. Uber eine Treiberschaltung mit
IC5, Q4 wird gleichzeitig die Tastenlampe
der gedruckten Geschwindigkeitstaste ein-

geschaltet.

YBI-MOVE is "L when the tape stops, and
“H" when the tape runs.

With both tape tension sensors in their rest
positions (tape break or run-out), the mic-
roswitches short-circuit the signal S-TT 2
(J1-9). This signals “tape stopped” to the
tape transport control (YBI-MOVE = L),
even if the segmented disk of the motion
sensor continous to rotate due to its inertia.

6.4.4
Capstan motor speed control

The capstan motor speediscontrollledbya
servo circuit with quartz reference.

A tacho generator (scanning ring) genera-
tes a signal whose frequency is proportio-
nal to the capstan speed (YAC 1-M3,
YAC 2-M3). This signal is fed to the CAP-
STAN SPEED CONTROL p. c. board. It's in-
put circuit with IC1 suppresses hum and li-
mits the signal. The resulting square wave
voltage is fed to IC3.

IC3 is a frequency and phase comparator
circuit with a quartz controlled reference
oscillator.  The quartz frequency is
1638400 Hz and is divided into the referen-
ce frequencies of 400, 800 and 1600 Hz.
The speed selectorpush buttons S1,52,S3
determine the division ratio.

The converted tacho signal is compared
with the reference frequency. The output si-
gnal of IC3is "H" if the capstan speed is too
low, and "L if the capstan speed is too high
(after selecting a lower speed).

Synchronous running of the capstan motor
causes|C3toformasquare wave signal out
of the phase difference of the tacho and re-
ference signals. At the same time IC5, Q4
switch onthe push buttonlamp ofthe selec-
ted tape speed.

YBI-MOVE est “L” quand la bande sta-
tionne, "H"” quand elle est en mouvement.

Lorsque les deux capteurs de tension de
bande sontaurepos (bande rompue ou dé-
filement complet), les microswitchs court-
circuitent le signal S-TT2 (J1-9). Cela indi-
que l'arrét de labande au contrdle du trans-
portde bande (YBI-MOVE = L), méme lors-
que le disque segmenté du capteur de
mouvement tourne sur son inertie.

6.4.4
Contrdle de la vitesse du moteur de
cabestan

La vitesse du moteur de cabestan est con-
trolée par un asservissement référé a un
quartz.

Un générateur tachymétrique (annulaire)
produit un signal dont la fréquence est pro-
portionnelle a la vitesse de rotation du ca-
bestan (YAC1-M3, YAC2-M3). Ce signal est
conduit au circuit CAPSTAN SPEED CON-
TROL. Le circuit d’entrée supprime le bruit
et limite le signal par IC1. Le signal carré ré-
sultant est amené a IC3.

IC3 est un circuit comparateur de phase et
de fréquence équipé d'un oscillateur de ré-
férence a quartz. Lafréquence du quartz est
de 1638400 Hz, divisée pour obtenir les fré-
quences de référence de 400, 800 et
1600 Hz. Les boutons poussoirs du sélec-
teur de vitesse S1, S2 et S3 déterminent les
rapports de division.

Le signal tachymétrique converti est com-
paré a la fréquence de référence. Le signal
de sortie de IC3 est “H" si la vitesse du ca-
bestan est trop basse et “L” si elle est trop
élevée (aprés avoir sélectionné une vitesse
plus basse).

Lors de la rotation synchrone du moteur de
cabestan, IC3 produit un signal carré dont
le rapport cyclique traduit la différence de
phase entre le signal tachymétrique etlaré-
férence. En méme temps, IC5 et Q4 allu-

Q-
o
=
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Fig. 6.4.4

DasRechtecksignal (messbaranTP 1) wird
durch das Tiefpassfilter mit IC5 in einen
Gleichspannungsmittelwert umgewandelt
und in einer Multiplikatorschaltung (IC4,
IC2) einer pulsierenden Gleichspannung
zugemischt. Die resultierende Steuerspan-
nung wird inlC4 verstarktund Gber Q5 dem
Motorsteuertransistor zugefiihrt  (YAN-
M3). Dieser lieferteinen sinusférmigen Mo-
torstrom.

Die interne Quarzreferenz kann durch eine
variable, externe Referenzfrequenz ersetzt
weden. Mit dieser kann bei der gewahlten
Bandgeschwindigkeit die Tonhohe um *7
Halbtdne verdndert werden.

6.5
ELEKTRISCHE
LAUFWERKEINSTELLUNGEN

6.5.1
Vorbereitungen

Kontrolle der Speisespannungen (STABILI-
ZER-Print 1.167.746-81):

+24V, + 20V, - 20V unstabilisiert
+5V, +12V, -12V stabilisiert

Diese Spannungen sind festeingestelltund
kdnnen nicht veréndert werden.

The square wave signal (which can be
checked atTP 1)isconvertedtoameanDC
voltage by a low pass filter with ICb, and
then mixed with a pulsating DC voltage
(multiplicator circuit|C4,1C2). The resulting
control voltage is amplified by IC4 and Q5
and fed to the motor control transistor
(YAN-M3). This transistor produces a sinu-
soidal motor current.

The internal quartz reference can be repla-
cedbyavariable externalreference. Thisal-
lows to change the selected tape speed
(pitch) by £7 musical half tones.

6.5
ELECTRICAL
TAPE TRANSPORT ADJUSTMENTS

6.5.1
Preparations

Supply voltage check (STABILIZER p. c.
board 1.167.746-81):

+24V,+ 20V, - 20V unstabilized
+bV, +12V, - 12V stabilized

These voltages are fixed an cannot be va-
ried.

Le signal carré, qui peut étre contrélé sur
TP1, estconverti en une tension continue de
valeurmoyenne par lefiltre passe-bascom-
prenantIC 5, puis est mélangé a la tension
continue pulsée (circuit multiplicateur IC 4,
IC 2). La tension de contrdle résultante est
amplifiée par IC 4 et Qb, et puis amenée au
transistor de contréle dumoteur (YAN-M3).
Ce transistor produit un courant sinusoidal
pour le moteur.

La référence interne a quartz peut étre rem-
placée par une référence externe. Cela per-
metde faire varierla vitesse dans un domai-
ne de =7 demitons.

6.5
REGLAGES ELECTRIQUES DU
TRANSPORT DE BANDE

6.5.1
Préparatifs

Vérifiez les tensions d'alimentation (circuit
STABILIZER 1.167.746-81):

+ 24V, + 20V, - 20V non stabilisés
+5BV, +12V, =12V stabilisés

Ces voltages sont fixes et ne peuvent étre
ajustés.
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Achtung

Falls Printplatten ausgezogen oder einge-
steckt werden, muss unbedingt zuvor das
Gerat ausgeschaltet werden. Nach dem
Ausschalten muss genligend lange gewar-
tet werden, bis sich die Versorgungsspan-
nungen abgebaut haben.

6.5.2
Tonmotorsteuerung

Auf den CAPSTAN SPEED CONTROL-
prints 1.167.770/771 befinden sich keine
Einstellmd&glichkeiten. Am Testpunkt TP 1
kann das Ausgangssignal (5V -Rechteck-
spannung) der Frequenz- und Phasenver-
gleichsschaltung IC3 gemessen werden.

Auf dem VARIABLE SPEED CONTROL-
Print 1.167.780 kann mit R25 der Arbeits-
bereich der Vari-Speed-Steuerung so ein-
gestellt werden, dass die Nullstellung des
Vari-Speed-Potentiometers mit der Soll-
Bandgeschwindigkeit Ubereinstimmet.

6.5.3
Infrarot-Bandendschalter

Die Einstellung des Arbeitsbereiches er-
folgtmitR141 auf dem TAPE TRANSPORT
CONTROL-Print 1.167.790 Das Universa-

linstrument mit min. 20000 Ohm/V DC im
5V-Bereich an R137 (TP 1) anschliessen.

Caution

When removing or inserting p. ¢. boards,
cable connectors or fuses, always turn po-
wer off. After power is removed, allow suffi-
cient time for the supply voltages to bleed
down.

6.5.2
Capstan motor control

The CAPSTAN SPEED CONTROL p.c.
board does not require any adjustments.
Test point TP 1 allows to check the output
voltage of the frequency and phase compa-
rator circuitIC3 (5V -square wave signal).

On the VARIABLE SPEED CONTROL p. c.
board 1.167.780 trimmer potentiometer
R25 allows to adjust the working range of
the vari-speed control until the zero point of
the vari-speed potentiometer coincides
with the nominal tape speed.

6.5.3
IR tape-end sensor

Adjustment of its working range is perfor-
med by means of R141 on the TAPE
TRANSPORT CONTRQOL p. ¢ board

1.167.790. Connect a multimeter of min.
20000 ohms/V, 5V range, to R137 (TP 1).

PEPEPEPEPES]

@-{RB87®

®{R88®
C48J]

©

PEPEPEP]

JA4/EL O4

"""

)DLQil

PEPRPAP]

A
T TP 1

Fig. 6.5.1

Beieingelegtem Transparentband muss die
Spannungam TP 1 kleinerals 0,7V sein und
die STOP-Funktion ausgelost werden. Bei
Magnetband oder nichttransparentem Vor-
spannband muss die Spannung grésser als
1.5V sein.

When a transparent leader tape is threa-
ded, the voltage at TP 1 mustread less than
0.7V and the STOP function must be per-
formed. With magnetic tape or non-tran-
sparent leader tape, the voltage at TP 1
must be greater than 1.5'V.

Attention

Mettez toujours I'appareil hors tension lors-
que vous devez insérer ou enlever des cir-
cuits imprimés, des cables ou des fusibles.
Apres avoir déclenché 'appareil, laissez un
temps suffisants'écouler pour que les diffé-
rentes tensions s'annulent.

6.5.2
Contrdle du moteur de cabestan

Le circuit CAPSTAN SPEED CONTROL ne
nécessite aucun réglage. Le point test TP 1
permet de vérifier le signal de sortie du
comparateur de fréquence et de phase IC3
(signal carre 5V).

Le potentiométre trimmer R25 du circuit
VARIABLE SPEED CONTROL 1.167.780
permet d'ajuster le domaine de réglage de
fagon a ce que la position centrale du po-
tentiométre de vari-speed coincide avec la
vitesse nominale.

6.5.3
Capteur de fin de bande IR

Leréglage de laplage d'utilisation est effec-

tué grace au potentiomeétre R141 du TAPE
TRANSPORT CONTROL 1187.790. Con-

nectez un multimetre ayént au ‘moins
20000 Ohm/V DC, gamme 5V, sur R137
(TP1).

Lorsqu'une amorce transparente estenpla-
ce, la tension au point TP 1 doit étre infé-
rieure a 0,7V etla fonction STOP doit s'en-
clencher. En présence d'une amorce non
transparente ou de bande magnétique, la
tension sera d'au moins 1,6'V.
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6.5.4

Bandbewegungssensor

(gilt nur fir Tonbandmaschinen, die mit
dem neuen SENSOR BOARD RIGHT
1.167.767-82 ausgeristet sind)

Gerat mit eingelegtem Tonband auf Wie-
dergabe schalten.

Die Empfindlichkeit der beiden Fototransis-
toren wird mit den Trimmpotentiometern
R19undR10so0 eingestellt, dass die beiden
Ausgangssignale QP-DIR 1, QP-DIR 2 je
ein Tastverhéltnis von 1.1 besitzen. Das
heisst, die Einschaltzeit (hell) und die Aus-
schaltzeit (dunkel) miissen gleichlang sein.

6.5.5
Bandzugeinstellungen

In diesem Kapitel wird die Einstellung der
Arbeitspunkte bzw. der Arbeitsbereiche
der Bandzugregelung beschrieben.

Diese Einstellungen und Messungen soll-
ten in der gewinschten horizontalen oder
vertikalen Betriebslage vorgenommen
werden, da sonstgeringfligige Abweichun-
gen von den Sollwerten entstehen konnen.

6.5.4

Tape motion sensor

(for tape recorders with the SENSOR
BOARD RIGHT 1.167.767-82 only)

Thread a tape and activate the PLAY func-
tion.

The phototransistor sensitivity can be adju-
sted by means of R19and R10. Both output
signals (QP-DIR 1, QP-DIR 2) must have a
pulse duty factor of 1:1, that means the turn-
on time (luminous) must be equal to the
turn-off time (dark).

6.5.5
Tape tension adjustments

This section describes adjustments of ope-
rating points or ranges of the tape tension
control.

Adjustments and measurements should be
performed with the recorder in its consi-
dered horizontal or vertical operating posi-
tion. Otherwise small differencies to the
guaranteed technical specifications may
occur.

-

1.167.711

HECORD AMPL.

Fig. 6.5.2

Einstellung des Wiedergabeband-
zuges

Nach dieser Einstellung muss jedesmal
auch der Ruickhaltebandzug beim Umspu-
len und die Bandzugspitze neu eingestellt
werden.

Adjusting the PLAY tape tension

After this adjustment has been performed,
the restraining tape tension (spooling mod-
e) and the peak tape tension must always
be adjusted too.

6.5.4

Capteur de déplacement de la bande
(seulement pour magnétophones équipés
d'un SENSOR BOARD RIGHT 1.167.767-
82).

Placez une bande et commutez |'appareil
en mode PLAY.

La sensibilité du photo-transistor peut étre
ajustée par R19 etR10. Les deux signaux de
sortie (QP-DIR1, QP-DIR2) doivent avoir un
rapport cyclique de 1:1, ce qui signifie que
le temps de turn-on (éclairé) doit étre égal
au temps de turn-off (non éclairé).

6.5.5
Réglages de la tension de bande

Cette section décrit les réglages de points
ou plages de travail du controle de tension
de bande.

Les réglages devraient étre effectués en
placant|'appareil dans sa position réelle de
fontionnement, verticale ou horizontale, ce
sans quoi de minimes écarts avec les spéci-
fications pourraient étre constatés.

Réglage de la tension en lecture

Aprés avoir effectué ce réglage, on ajustera
aussi la tension inverse (bobinage rapide)
et la valeur maximale de la tension.
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:

Fig. 6.5.3

Vorbereitung:

Tonbandmaschine in vorgesehene Be-
triebslage stellen.

Tonbandspulen mit 18 cm Durchmesser
auflegenund vorspulen bis beide Bandwik-
kel gleiche Durchmesser aufweisen. Feder-
zug-Regulierungsmutter [A] in mecha-
nische Voreinstellung (siehe Seite 5/71)
bringen.

Gerat auf Wiedergabe schalten.

Einstellen der linken Bandzugwaage:

Das Potentiometer SUPPLY MOTOR PLAY
so verstellen, dass die Distanz a; von der
Tastenschiene zur Bandwaagen-Fiihrungs-
rolle 5021 mm betragt.

Einstellen der rechten Bandzugwaage:
Das Potentiometer TAKE-UP MOTOR PLAY
soverstellen, dass die Distanz apvonderTa-
stenschienezurBandwaagen-Fuhrungsrol-
le 50+ 1 mm betragt.

Kontrollmessungen:

Tonbandspulen mit 18cm Durchmesser
auflegen und auf Wiedergabe schalten.
Mit dem Bandzugmessgerat den Bandzug
zwischen Abwickelspule und der linken
Bandzugwaage messen: 0,5..0,65N
(50...65p).

Mit dem Bandzugmessgerét den Bandzug

zwischen Aufwickelspule und rechter
Bandzugwaage  messen: 0,7..0,8N
(70..85p).

Der Unterschied zwischen linkem und
rechtem Bandzug mussca. 0,2N (20 p) be-
tragen. Eventuell nachjustieren.

Wenn bei der Kontrollmessung die vorge-
schriebenen Werte nicht erreicht werden,
muss durch Verandern der Zugkraft der
Zugfeder 1.010.032-37 korrigiert werden.
Dazu muss die Kontermutter geldstund die
Randelschraube [A] so verstelltwerden, bis
die verlangten Werte erreicht sind (siehe
auch Seite 5/71). Kontermutter wieder fest-
ziehen.

Preparations:

Put the recorder in its operating position.
Install 18 cm (7'4in.) tape reels and thread
the tape. Activate fast forward mode until
the same amount of tape is on both reels.
The knurled nut[A] mustbe inits preadjust-
ed position (also see section 5/71).
Depress the PLAY push button.

Adjusting the left-hand tape tension sensor:
Adjust potentiometer SUPPLY MOTOR
PLAY until the distance a; from the top edge
of the push button rail to the sensor roller is
50£ 1T mm.

Adjusting the right-hand tape tension sen-

sor:

Adjust potentiometer TAKE-UP MOTOR

PLAY until the distance a, from the top edge
of the push button rail to the sensor roller is

50+ 1 mm.

Check-out measurements:

Install 18 cm tape reels and thread the tape.
Activate PLAY mode.

Measure the tape tension between the sup-
ply reel and the left-hand tape tension sen-
sor by means of a tape tension meter:
0.5..0.65N (50...65p).

Measure the tape tension between the ta-
ke-up reel and right-hand tape tension sen-

sor by means of a tape tension meter:
0.7..08N(70..85p).

The difference between the left-hand and
right-hand tape tension must be approx.
0.2N (20p).

If it's not possible to reach the prescribed
values, correct by varying the tensile force
of the tension spring 1.010.032-37. For this
purpose, loosen the fixing nut and adjust
knurled nut until the prescribed values are
reached (also see section 5/71).
Retighten the fixing nut.

Préparatifs:

Placez le magnétophone en position de
fonctionnement.

Placez des bobines de 18 cm (714") et bobi-
nez jusqu’a ce qu'il y ait la méme quantité
de bande surles deux bobines. L'écrou mo-
leté [A] doit étre a sa position préajustée
(voir section 5/71).

Appuyez sur le bouton PLAY.

Réglage du capteur de tension gauche:
Ajustez le potentiometre SUPPLY MOTOR
PLAY jusqu'a ce que la distance a, entre le
bord supérieur du panneau des boutons
poussoirs et la galet du capteur de tension
soit de 501 mm.

Réglage du capteur de tension droit:
Ajustez le potentiométre TAKE-UP MOTOR
PLAY jusqu'a ce que la distance a, entre le
bord supérieur du panneau des boutons
poussoirs et le galet du capteur de tension
soit de 501 mm.

Mesures de controle:

Placez les bobines de 18 cm et commutez
sur PLAY.

Mesurez la tension de bande entre la roue
débitrice et le capteur de tension gauche
avec un appareil adéquant:

0,5..0,65N (50...65p).

Mesurez la tension de bande entre la roue
réceptrice et le capteur de tension droit; la
valeur nominale est de:

n7 NON 7N OR n\
Y,/ L YV,OIN /UL OU Y.

La différence entre les tensions a droite eta
gauche doit étre env. 0,2N (20p).
S'iln'estpaspossible d'atteindre les valeurs
prescrites, corrigez la force de tension du
ressort 1.010.032-37. Pour ce réglage, défai-
tes I'écrou de serrage et déplacez I'écrou
moleté [A] jusqu’a ce que des valeurs cor-
rectes puissent étre atteintes (voir aussi
section 5/71).

Refixez avec I'écrou de serrage.
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Sind dabei die Randelschrauben nur ge-
ringfligig verstellt worden, genlgt eine
Kontrolle der Distanzen a; und as
(6041 mm) des Wiedergabebandzuges.
Bei grosseren Korrekturen mit den Randel-
schrauben miissen die Potentiometer PLAY
geméss Einstellanleitung nachjustiert wer-
den.

Falls in speziellen Féllen hohere Bandzlge
verlangt werden, durfen diese nur durch
Verstellen der Federkraft, nicht aber durch
Justieren der Potentiometer verandert wer-
den.

Nach der Einstellung des Wiedergabe-
bandzuges dirfen die Potentiometer PLAY
keinesfalls mehr verstelit werden, da sonst
der elektrische Arbeitspunkt der Bandzug-
regelung verstellt wird.

Die Bandzugspitze und derRuckhalteband-
zug beim Umspulen missen nach jedem
Einstellen des Wiedergabebandzuges neu
justiert werden!

Einstellen des Riickhaltebandzuges
beim Umspulen

Vorbereitung:

Tonband auflegen und einfadeln, volle Spu-
le (18 cm) auf die linke (Abwickel-) Seite.
Mit der Taste > auf schnelles Vorspulen
schalten.

Einstellen des Ruckhaltebandzuges links:
Das Potentiometer SUPPLY MOTOR FORW
soeinstellen, dass die Distanza; 502 mm
betragt.

Vorbereitung:

Volle Spule (18 cm) auf die rechte (Aufwik-
kel-) Seite.

Mit der Taste < auf schnelles Rickspulen
schalten.

Einstellen des Riickhaltebandzuges rechts:
Das Potentiometer TAKE-UP MOTOR REW
soeinstellen, dassdie Distanza; 452 mm
betragt.

If only minorvariations with the knurled nuts
are necessary, itis sufficientto re-check the
distances a; and ap (60=%1mm) of the
PLAY tape tension. But after greater varia-
tions with the knurled nuts, itis necessary to
readjustboth PLAY potentiometersaccord-
ing to the adjustment instructions.

If, for special purposes, greater tape tension
is required, do not readjust the potentio-
meters; only the tensile force of the tension
springs may be varied.

After adjusting the PLAY tape tension the
PLAY potentiometer may under no circum-
stances be varied! Otherwise the electrical
operating point of the tape tension control
may be misadjusted.

The restraining tape tension for spooling
mode and the peak tape tension must be
readjusted after each adjustment of the
PLAY tape tension .

Adjusting the restraining tape tension
for spooling mode

Preparation:

Install the full tape reel (18 cm) on the left-
hand (supply) reel support and thread the
tape.

Depress the > push button.

Adjusting the restraining tape tension left:

Adjust the SUPPLY MOTOR FORW poten-
tiometer until the distance a; from the top
edge of the push button rail to the sensor
roller is 502 mm.

Preparation:

Install the full tape reel (18 cm) on the right-
hand (take-up) reel supportand depress the
< push button.

Adjusting the restraining tape tension right:
Adjust the TAKE-UP MOTOR REW poten-
tiometer until the distance a; from the top
edge of the push button rail to the sensor
roller is 452 mm.

Sionarecours a des variations minimes de
la position de I'écroumoleté, il suffitensuite
de vérifier a nouveau les distances a; et a,
(501 mm) de la tension en mode PLAY. Si
des modifications plus importantes se sont
avérées nécessaires, réajustez les potentio-
métres PLAY selonlesinstructions derégla-

ge.

Si, pour unusage particulier,onrequiertdes
tensions de bande plus élevées, ne pasréa-
juster les potentiometres; seul la force des
ressorts de tension doit étre modifiée.

Aprés avoir ajusté la tension enmode PLAY,
ne retouchez en aucun cas les potentiome-
tres PLAY! Il ne résuiterait un décalage du
point de fonctionnement du contréle de la
tension de bande.

Les tensions maximale et inverse doivent
étre réajustées apres tout ajustement de la
tnesion en mode PLAY.

Ajustement de la tension inverse pour
le bobinage rapide

Préparatifs:

Placer la bobine pleine, 18cm, & gauche
(débitrice) et tendez la bande. Appuyez sur
la touche >.

Réglage de la tension inverse gauche:

Ajustez le potentiometre SUPPLY MOTOR
FORW jusqu'a ce que la distance a, dubord
supérieur du bandeau des boutons pous-
soirs au galet du capteur soit de 502 mm.

Préparatifs:
Installezlabobine pleine, 18 cm, a droite (ré-
ceptrice) et appuyez sur la touche <.

Réglage de la tension inverse droite:

Ajustez le potentiometre TAKE-UP MOTOR
REW jusqu’a ce que la distance a, du bord
supérieur du bandeau des boutons pous-
soirs au galet du capteur soit de 452 mm.
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Fig. 6.5.4

Einstellung der Bandzugspitze

Vorbereitung:
Tonbandmaschine in beliebige Lage stel-
len. Kein Band auflegen.

Einstellen der Motorabschaltschwelle des
Abwickelmotors: i

Das Potentiometer SUPPLY MOTOR PEAK
im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag
drehen.

Die linke Bandzugwaage im Abstand
a; = 70=x£5mm von Hand festhalten.

Auf schnelles Riickspulen schalten und die
< Taste gedriickt lassen.

DerMotormuss stillstehen, solange das Po-
tentiometer am Anschlag ist. Falls der Mo-
tor doch zu drehen beginnt, muss fur diese
Einstellung der Toleranzbereich nach oben
(bis max. 75 mm) ausgenditzt werden.
Das Potentiometer langsam im Uhrzeiger-
sinn so weit verstellen bis der Motor zu dre-
hen beginnt.

Einstellen der Motor-Abschaltschwelle des
Aufwickelmotors:

DasPotentiometer TAKE-UP MOTOR PEAK
im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag
drehen.

Die rechte Bandzugwaage im Abstand
ap = 6725 mm von Hand festhalten.
Aufschnelles Vorspulen schalten und Taste
> gedrlckt lassen.

DerMotormuss stillstehen, solange das Po-
tentiometer am Anschlag ist. Falls der Mo-
tor doch zu drehen beginnt, muss flr diese
Einstellung der Toleranzbereich nach oben
(bis max. 72 mm) ausgenitzt werden.
Das Potentiometer langsam im Uhrzeiger-
sinn drehen bis der Aufwickelmotorzu dre-
hen beginnt.

Adjusting the peak tape tension

Preparation:
With no tape installed put the recorder into
any operating position.

Adjusting the switch-off point of the supply
motor:

Rotate the SUPPLY MOTOR PEAK potentio-
meter ccw to its stop.

Hold the left-hand tape tension sensor at a
distance a; = 705 mm.

Activate rewind mode and keep the <push
button depressed.

The supply motor must be stopped. If it ro-
tates, the distance a; must be increased
(max. 75 mm).

Slowly adjust the potentiometer cw until
the motor begins to rotate.

Adjusting the switch-off point of the take-up
motor:

Rotate the TAKE-UP MOTOR PEAK poten-
tiometer ccw to its stop.

Hold the right-hand tape tension sensor at
a distance a; = 67 =5 mm.

Activate fast forward mode and keep the >
push button depressed.

The take-up motor must be stopped. If it ro-
tates, the distance a; must be increased
(max. 72 mm).

Slowly adustthe potentiometer cw until the
motor begins to rotate.

Réglage de la tension de bande maxi-
male

Préparation:

Placez le magnétophone en position de
fonctionnement, en I'absence de bande.

Ajustement du point de commutation du
moteur débiteur:

Faites tourner le potentiometre SUPPLY
MOTOR PEAK dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre jusqu’a sa butée.
Maintenez le capteur de tension de bande
gauche a une distance a; = 705 mm.
Passez en mode REWIND et maintenez la
touche < enfoncée.

Le moteur débiteur doits’arréter; sinonaug-
mentez la distance a; (max. 75 mm).
Ajustez lentement le potentiometre jusqu’a
ce que le moteur commence a tourner.

Ajustement du point de commutation du
moteur récepteur:

Faites tourner le potentiometre TAKE-UP
MOTOR PEAK dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre jusqu'a sa butée.
Maintenez le capteur de tension de bande
droit & une distance a, = 675 mm.
Passez en mode FFORWARD et maintenez
la touche > enfoncée.

Le moteur récepteur doit s'arréter, sinon
augmentez la distance a, jusqu'a 72mm
max.

Ajustez lentement le potentiomeétre jusqu’a
ce que le moteur se remet a tourner.
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STUDER Bandzugeinstell-Lehre

Unter der Bestellnummer 10.044.001.00
ist eine Einstellehre erhaltlich, die das Ab-
messen folgender Distanzen ar und a2 er-
laubt: 48, 50, 60, 65 und 70 mm.

STUDER tape tension alignment gau-
ge

Under the order number 10.044.001.00 an
alignment gauge is available. It allows to
check the following distances a1 and az:
48, 50, 60, 65 and 70 mm.

48

45

S TUIDER]

4

@

B67 TENSION
ALIGNMENT

Fig. 6.5.5

Die Einstell-Lehre kann aber nur erfolgreich
eingesetzt werden, wenn die angegebenen
Distanzen ay, a, keine Toleranzen aufwei-
sen!

6.6
AUSBAU
ELEKTRISCHER BAUGRUPPEN

ACHTUNG
Vor dem Ausbau Netzstecker ziehen!

6.6.1
Zahleranzeige

Laufwerkabdeckung entfernen und un-
teres Frontblech (VU-Meter-Panel) aufklap-
pen (siehe 4.2.2).

Kopftrager ausbauen (siehe 6.1, Seite 5/7).
An Tastenschiene-Haltewinkel und an der
Tastenschiene je 2 Schrauben |8sen.
Tastenschiene mit Haltewinkel nach vorne
ziehen.

Z&hleranzeige kann nach Losen von 2
Schrauben abgenommen werden.

If the distance a; and ap dont't match the
prescribed values (but are within the toler-
ance limits) the gauge may notbe used suc-
cessfully.

6.6
REMOVAL OF ELECTRICAL UNITS

CAUTION
Unplug the mains plug before remov-
ing any unit!

6.6.1
Counter display

Remove tape transport cover and hinge
lower front cover (VU-meter panel) (see
4.2.72).

Remove headblock assembly (seeb.1, sec-
tion 5/7).

Undo 2 screws on retaining bracket of the
push button rail and 2 screws on push but-
ton rail. Pull out push button rail and retain-
ing bracket.

Counter display can be removed after un-

Anine 9
a0inNg £ sCrews.

Gabarit STUDER pour le réglage de la
tension de bande

Ungabaritde réglage estdisponible sousle
numéro de commande 10.044.001.00. Il
permet de controler les distances a; et a,
suivantes: 48, 50, 65 et 70 mm.

Si les distances a, et a, n‘atteignent pas les
valeurs nominales (maisrestentdanslesto-
lérances), onn’aura pasl'usage de ce gaba-
rit.

6.6
DEPOSE D'ENSEMBLES
ELECTRIQUES

ATTENTION
Déconnectez I'appareil du secteur
avant toute dépose!

6.6.1
Affichage du compteur

Déposez le couvercle du transport de ban-
de et rabattez la face avant inférieure (VU-
meter panel) (voir 4.2.2).

Déposez le bloc des tétes (voir 5.1, section
5/7).

Défaites deux vis du rail de montage des
touches et deux vis de la corniere de fixa-
tion. Extraire ces deux pieces par I'avant.
L'affichage du compteur peut étre retiré
aprés avoir dévissé 2 vis.
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6.6.2
Zahlerprint

Ruckwand entfernen (siehe 4.2.2).

4 Steckverbindungen am Zahlerprint aus-
ziehen [A].

4 Schrauben [B] entfernen.

6.6.2
Counter p. c. board

Take off the back cover (see 4.2.2).

Pull out 4 plug connectors on the counter p.
c. board [A].

Undo 4 screws [B].

Fig. 6.6.1

6.6.3
Wickel- und Tonmotorsteuerungen

Ruckwand und oberes Deckblech entfer-
nen (siehe 4.2.2).
Pro Print 1 Schraube [C] entfernen.

6.6.3
Spooling motor and capstan motor
control

Take off the back cover and remove the top
cover (see 4.2.2).
Undo 1 screw [C] perp. c. board.

6.6.2
Circuit imprimé du compteur

Retirez le panneau arriere (voir 4.2.2).
Défaites les 4 connections [A] du circuit du
compteur.

Dévissez les 4 vis [B].

6.6.3
Controles des moteurs de bobinage
et du moteur de cabestan

Enlevez le panneau arriére et la plaque su-
périeure (voir 4.2.2).
Dévissez une vis [C] par circuit imprime.
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TAKE-UP CAPSTAN SUPPLY MOTOR CONTROL
Fig. 6.6.2
6.6.4 6.6.4 6.6.4
Leistungstransistoren Power transistors Transistors de puissance
(Motorsteuerung) (motor controls) (contréle de moteur)

Ruckwand und oberes Deckblech entfer-
nen (siehe 4.2.2).

Pro Transistor 2 Schrauben [D] l6sen und
ihn aus der Halterung ziehen.

Take off the back cover and remove the top
cover (see 4.2.2).

Undo 2 screws [D] per transistor and take it
out of its holder.

Retirez le panneau arriére etla plague supé-
rieure (voir 4.2.2).

Dévissez 2 vis [D] par transistor et retirez-le
de son socle.
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6.7 6.7 6.7

SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN CIRCUIT DESCRIPTION DESCRIPTION DES CIRCUITS

AUDIO AUDIO AUDIO

6.7.1 6.7.1 6.7.1

Basisprint Basis board Circuit imprimé de base

1.167.705 1.167.705 1167.705

Auf dem Basisprint kénnen folgende Bau-
gruppen gesteckt werden:

Stecker

J1: REPRODUCE AMPLIFIER ELO1

J2: REPRODUCE AMPLIFIER ELO2

J3: MONO-STEREO SWITCH oder
OVERLOAD DETECTOR ELO3

J4: RECORD AMPLIFIER ELO4
J5: RECORD AMPLIFIER ELO5
J6: OSCILLATOR ELO6
J7: STABILIZER ELO7

J8: PILOTTONE AMPLIFIER ELO8

Im Steckerfeld koénnen folgende Stecker
eingesteckt werden:

J20: PILOT IN/JOUT EL20
J21: TAPE DECK (zum PIL. FOL.)  EL21
J22: PIL. FOL. (vom TAPE DECK)  EL22
J23: PIL. FOL. (von AUDIO) EL23
J24: MONITOR EL24
J25: VU-Meter-Panel (Speisung) EL25
J26: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL26
J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL27
J28: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL28
( )

J29: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL29
Achtung:
Tonbandmaschinen ohne VU-Meter-Panel

und ohne Mono-Stereo-Schalter:

B67-1, B67-1-P: 1 Spannungsteilerprint
(VOLTAGE DIVIDER) 1.067.740 muss in
den Stecker J29 eingesteckt sein.

B67-0.75, B67-2-2.00: Je ein Span-
nungsteilerprint  (VOLTAGE  DIVIDER)
1.067.740 mussin die Steckerd27und J29
eingesteckt sein.

Uber EL 11 wird das Signal QP-END vom
Bandendschalter am Kopftréager zur Lauf-
werksteuerung gefihrt.

Briickenstecker S12:

Stellung “A": fir Gerédte ohne SAFE/READY-
Schalter (S-READY wird intern erzeugt).
Stellung “B": fur Gerate mit SAFE/READY-
Schalter.

The following subassemblies can be plug-
ged into the basis board:

Connector

J1: REPRODUCE AMPLIFIER ELO1

J2: REPRODUCE AMPLIFIER ELO2

J3: MONO-STEREO SWITCH or
OVERLOAD DETECTOR ELO3

J4: RECORD AMPLIFIER ELO4

Jb: RECORD AMPLIFIER ELOS
J6: OSCILLATOR ELO6
J7. STABILIZER ELO7

J8: PILOTTONE AMPLIFIER ELOS8

The following connectors can be plugged
into the connector panel:

J20: PILOT IN/OUT EL20
J21: TAPE DECK (to PIL. FOL.) EL21
J22: PIL. FOL. (from TAPE DECK)  EL22
J23: PIL. FOL. (from AUDIO) EL23
J24: MONITOR EL24
J25: VU-Meter-Panel (supply) EL25B
J26: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL26

)
J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL27
J28: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL28
J29: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL29
Note:
Tape recorders without VVU-meter panel
and without mono-stereo switch:

B67-1, B67-1-P: one VOLTAGE DIVIDER
board 1.067.740 must be plugged into
connector J29.

B67-0.75, B67-2-2.00: one VOLTAGE
DIVIDER board 1.067.740 must be plug-
ged into each connector J27 and J29.

The signal QP-END is taken from the end-
of-tape switch on the headblock assembly
via EL 11 to the tape transport control.
Jumper connector S12:

Position «Ay: for tape recorders without
SAFE/READY switch (S-READY is genera-
ted internally).

Position (By: for tape recorders with SAFE/
READY switch.

Les sous-ensembles suivants peuvent étre
enfichés sur le circuit de base:

Connecteur
J1: REPRODUCE AMPLIFIER ELO1
J2: REPRODUCE AMPLIFIER ELO2

J3: MONO-STEREO SWITCH ou

OVERLOAD DETECTOR ELO3
J4: RECORD AMPLIFIER ELO4
Jb6: RECORD AMPLIFIER ELOS
J6: OSCILLATOR ELO6
J7. STABILIZER ELO7
J8: PILOTTONE AMPLIFIER ELO8

Les connecteurs suivants peuvent se rac-
corder au panneau de connection:

EL20
EL21
EL22
EL23
EL24
EL25
EL26
EL27
EL28
EL29

J20: PILOT IN/JOUT

J21: TAPE DECK (a PIL.FOL))

J22: PIL.FOL. (de TAPE DECK)
J23: PIL.FOL. (de AUDIO)

J24: MONITOR

J256: VU-Meter-Panel (alimentation)
J26: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2)
J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2)
J28: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1)
J29: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1)

Note:
Magnétophones sans panneauVVU-metres
sans commutateur mono-stéréo:

B67-1, B67-1-P: un circuit VOLTAGE DIVI-
DER 1.067.740 doit étre enfiché sur le con-
necteur J29.

B67-0,75, B67-2-2.00: un circuit VOLTA-
GE DIVIDER doit étre enfiché sur chacun
des connecteurs J27 et J29.

Le signal QP-END estmené parEL11ducap-
teur de fin de bande sur le bloc des tétes au
contrdle du transport de bande.
Connecteur strap S12:

Position <Ay: pour magnétophones sans in-
terrupteur SAFE/READY (S-READY est ge-
néré de facon interne).

Position B»: pour magnétophonese équi-
pés de l'interrupteur SAFE/READY.
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6.7.2 6.7.2 6.7.2

Wiedergabeverstarker Reproduce ampilifier Amplificateur de lecture

GR 34, EL0O1/02 GR 34, ELO1/02 GR 34, ELO1/02

1.167.710-81, 1.167.715-81

Auf dem Wiedergabeverstarker befinden
sich:

der Wiedergabe-Vorverstarker, Wiederga-
be-Entzerrung (umsteckbar CCIR oder
NAB), Bassentzerrung, Hohenentzerrung,
Leitungsverarker mit Symmetriertransfor-
mator.

Die CCIR- oder NAB-Entzerrung, Bass- und
Hohenentzerrung und der Ausgangspegel
konnen flr jede der drei Bandgeschwindig-
keiten individuell eingestellt werden.

Mit R96 kann bei 2-Kanal- und Stereo-Ge-
réten die Uebersprechdédmpfung minimali-
siert werden.

Achtung:
REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710-81
ist fur Gerate mit 9,6 - 19 - 38 cm/s.

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.715-81
ist fir Gerate mit 19 - 38 — 76 cm/s.

6.7.3

Mono-Stereo-Schalter GR 34, EL0O3
1.067.720/1.167.720

Stereogerdte mit 0,75 mm Trennspur mit
oder ohne VU-Meter-Panel koénnen mit
dem Mono-Stereo-Schalter bestiickt sein.

Der Mono-Stereo-Schalter erlaubt folgen-
de Betriebsarten:

- Aufnahme und Wiedergabe von Mo-
no-Signalen.

- Aufnahme und Wiedergabe von Ste-
reo-Signalen.

- Aufnahme eines Stereo-Signals und
dessen Mono-Wiedergabe.

In jeder dieser Betriebsarten sind die Pegel
an den Ein- und Ausgédngen immer gleich.

Der gewlinschte Betrieb wird mit dem MO-
NO/STEREO-Umschalter auf dem VU-Me-
ter-Panel oder dem unteren Frontblech ein-
gestellt.

Die Umschaltung der Betriebsart erfolgt
durch Feld-Effekt-Transistoren.

Bei Stereobetrieb sind beide Kanile ge-
trennt und der Aufnahmepegel ist gegenii-
ber Mono-Betrieb um 3 dB erhoht.

1.167.710-81, 1.167.715-81

The reproduce amplifier comprises:
reproduce preamplifier, reproduce equal-
ization network (plug-selectable between
CCIR or NAB), bass equalization, treble
equalization, line amplifier with balance
transformer.

The CCIR orNAB equalization, the bass and
treble equalization, and the output level can
be individually adjusted for each of the
three tape speeds.

In 2-channel and stereo tape recorders the
crosstalk attenuation can be reduced to a
minimum with R96.

Note:

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710-81 is
designed for tape recorders operating with
96 -19-38cm/s.

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.715-81is
designed for tape recorders operating with
19 -38-76cm/s.

6.7.3

Mono-Stereo switch GR 34, ELO3
1.067.720/1.167.720

Stereo tape recorders with 0.75 mm track
separation with or without VU-meter panel
can be equipped with a mono-stereo
switch.

If the mono-stereo switchis present, the fol-
lowing modes of operation are feasible:

- Recording and reproduction of mono
signals.

- Recording and reproduction of stereo
signals.

- Recording of stereo signals and
reproduction in mono mode.

The levels at the inputs and outputs are
identical for all operating modes.

The desired mode of operation is selected
with  the MONO/STEREO changeover
switch located on the VU-meter panel or on
the lower front panel.

The operating mode is changed over with
field-effect transistors.

In stereo mode, the two channels are sepa-
rated and the recording level is raised by
3 dB above the level for mono mode.

1.167.710-81, 1.167.715-81

Lamplificateur de lecture comprend:

Le préamplificateur de lecture, le réseau
d'égalisation a la lecture (CCIR ou NAB sé-
lectionnables), égalisation des graves, des
aigus, amplificateur de ligne avec son
transformateur de symétrisation.
L'égalisation CCIR ouNAB, les réglages des
graves et des aigus et le niveau de sortie
peuvent étre individuellement ajustés pour
chacune der trois vitesses de défilement.
'atténuation de la diaphonie des machines
stéréo ou 2 pistes peut étre réduite a un mi-
nimum grace a R96.

Note:

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710-81 est
destiné aux magnétophones travaillant a
95-19 -38cm/s.

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.715-81 est
destiné aux magnétophones travaillant a
19 -38 -76cm/s.

6.7.3
Commutateur mono-stéréo GR 34,
ELO?J 10R7 790/11R7 ‘7’)0

[ VAO VNN APA V) N OV I VA

Les magnétophones stéréo dont les pistes
sont séparées par 0,75 mm, équipés ou
non de VU-Meter-Panel, peuvent recevoir
un commutateur mono-stéréo.

Enprésence de celui-ci, lesmodes de fonc-
tionnement suivants sont possibles:

- Enregistrement et lecture de signaux
mono.

- Enregistrement et lecture de signaux
stéréo.

- Enregistrement de signaux stéréo et
lecture mono.

Les niveaux d'entrée et de sortie sont les
mémes a tous les modes.

Le mode de fonctionnement est déterminé
par le sélecteur MONO/STEREQO placé sur
le panneau des VU-métres ou sur la face
avant inférieure.

Le mode de fonctionnementestmodifié par
des transistors a effet de champ. En mode
stéréo, les deux canaux sont séparés et le
niveau d'enregistrement est relevé de 3 dB
par rapport au mode monophonique.
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BeiMono-Betrieb werden die beiden Kanéa-
le zusammengemischt und der Aufnahme-
pegel um 3 dB abgesenkt.

Der Ausgangspegel wird bei beiden Be-
triebsarten automatisch dem Bezugs- bzw.
Operationspegel angepasst.

Funktion der Briickenstecker:
Siehe Kapitel 2, Seiten 2/11 und 2/12.

6.7.4
OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL 03
1.067.721/1.067.722

An Stelle des Mono-Stereo-Schalters kann
die Tonbandmaschine mit dem OVER-
LOAD DETECTOR 1.067.721 (Mono) oder
1.067.722 (2-Kanal) bestiickt sein.

Der OVERLOAD DETECTOR verstarkt das
Ausgangssignal des Wiedergabeverstéar-
kers und detektiert Spitzenpegel, die mehr
als 6dB dUber OVU liegen und vom VU-
Meter wegen dessen Tragheit nicht ange-
zeigt werden. Mit R25 (1.067.721) bzw.
R49 und R50 (1.067.722) kdnnen die An-
sprechschwellen eingestellt werden.

6.7.5

Aufnahmeverstirker

1.167.711/1.167.716

Auf dem Ausnahmeverstarkerprint befin-
den sich die Symmetriertransformatoren
der Leitungseingénge, der Eingangsab-
schwaécherfiirdie Anpassung des Eingang-
spegels in 10 dB-Schritten.

Mit R95 (PREADJ.) kann der Eingangsver-
starker vorabgeglichen werden (Anpas-
sung der VU-Meter-Anzeige an den Be-
zugs- bzw. Operationspegel).

Auf den Verstarker IC3 folgt das Entzer-
rungsnetzwerk mit den Umschaltmdaglich-
keiten fir CCIR- oder NAB-Entzerrung und
den Hohenreglern (R103, R100, R97).

Mit R104, R1071 und R98 konnen die Auf-
nahmepegel fur jede Geschwindigkeit se-
parat eingestelit werden.

In mono mode, both channels are mixed
and the recording level is attenuated by
3dB.

In either mode, the output level is automati-
cally matched to the reference level or op-
erating level.

Function of the jumper connectors
see section 2, pages 2/11 and 2/12

6.7.4
OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL03
1.067.721/1.067.722

In place of a mono-stereo switch, the tape
recorder may feature an OVERLOAD DE-
TECTOR 1.067.721 (Mono) or 1.067.722
(2-channel).

The OVERLOAD DETECTOR amplifies the
output signal of the reproduce amplifier
and detects peak levels which are more
than 6 dB above 0VU and which are not
indicated by the VU-meter on account of its
inertia. The response thresholds can be
adjusted with R25 (1.067.721) or R49 and
R50 (1.067.722) respectively.

6.7.5

Record amnlifier
necora ampiner

1.167.711/1.167.716

The balancing transformers of the line in-
puts and the inputattenuator withwhich the
inputlevel canbe adjusted in steps of 10 dB,
are located on the record amplifier board.

With R95 (PREADJ.) the inputamplifier can
be preadjusted (matching the VU-meter
reading to the reference or operating level).

The output of amplifier IC3 is taken to the
equalization network which enables change-
over between CCIR and NAB equalization
and includes the treble controls (R103,
R100, R97).

The recording levels can be individually
adjusted for each tape speed with the aid of
R104,R101 and R98.

En mode mono, les deux canaux sont mé-
langés et le niveau d’'enregistrement est at-
ténué de 3dB.

Danslesdeux cas, le niveau de sortie estau-
tomatiquementajusté au niveau de référen-
ce ou d'opération.

Fonction des straps
voir section 2, pages 2/11 et 2/12.

6.7.4
OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL0O3
1.067.721/1.067.722

Le magnétophone peut étre équipé d'un
OVERLOAD DETECTOR 1.067.721 (mono)
ou1.067.722 (2 canaux) a la place ducom-
mutateur mono-stéréo.

'OVERLOAD DETECTOR ampilifie le signal
de sortie de I'amplificateur de lecture et
détecte les niveaux de créte plusde 6 dB au
dessus de 0 VU quine sontpasindiqués par
le VU-meétre a cause de son inertie. Les
seuils de réponse peuvent étre ajustés par
R25 (1.067.721) ou R49 et RHO resp.
(1.067.722).

6.7.5
Amplificateur d’'enregistrement

LOLTwr =

1.167.711/1167.716

Les transformateurs de symétrisation des
entrées ligne et I'atténuateur par pas de
10 dB du niveau d'entrée se trouvent sur le
circuit de I'amplificateur d'enregistrement.

L'amplificateur d'entrée peut étre préajusté
grace aR95 (PREADJ.) (réglage duVU-me-
tre par rapport au niveau de référence ou
d'opération).

La sortie de I'amplificateur IC3 conduit au
réseau d'égalisation qui autorise la comn-
mutation NAB/CCIR et les réglages des ai-
gus (R103, R100, R97). Les niveaux d'enre-
gistrement peuvent étre individuellement
ajustés pour chaque vitesse de défilement
par R104, R101 et R98.
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Die Signale Y-REC (von der Laufwerk-
steuerung) und S-READY erzeugen Uber
eine logische Verkniipfung (Q2, Q4) das Si-
gnal OSC-STRT. Dieses startet den Ldsch-
oszillator und gibt tiber Q9, Q10 das Audio-
signal frei. Ferner wird mit OSC-STRT Uber
IC1, Qb5 die Loschspannung auf den Losch-
kopf geschaltet, tber IC1, Q16 oder IC1,
Q15 oderIC1, Q12 der fiir jede Geschwin-
digkeit individuell einstellbare (R102, R99,
R96) Vormagnetisierungsstrom (BIAS)
dem Audiosignal zugmischtsowie tiber Q3
das Signal B-REC (Tastenlampe REC und
Anzeigelampe REC) geschaltet.

Achtung:

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 ist fur Ge-
rate mit 9,5 - 19 - 38cm/s.

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 ist fiir Ge-
rate mit 19 - 38 - 76 cm/s.

6.7.6
Oszillator GR 34, EL06
1.067.712/1.167.712

Mit OSC-STRT wird der Oszillator einge-
schaltet. Frequenzbestimmendes Glied ist
der Transformator T1. Dieser wird auf
150 kHz £ 3 kHz abgeglichen. An TP1, TP2
kann das Ausgangssignal gemessen wer-
den. Beim Wechsel auf eine andere Band-
sorte oder nach dem Einbau neuer Tonkop-
fe besteht die Moglichkeit, dass der Losch-
oder Vormagnetisierungsstrom zu klein
(oder zu gross) ist.

Mit Brlckensteckern kann in diesem Falle
der Losch- oder Vormagnetisierungsstrom
vergrossert (oder verkleinert) werden. Sie-
he auch Seiten 8/30, 31 (1.067.712) oder
8/32,33(1.167.712.

6.7.7
Stabilisator Audio GR 34, ELO7
1.167.713

Auf dem Stabilisatorprint werden aus den
unstabilisierten Spannungen+ 20V, - 20V
die  Audio-Speisespannungen + 12V,
- 12V erzeugt. IC1 und IC2 sind festeinge-
stellte Spannungsregler. TP1, TP2 und TP3
erlauben die Kontrolle dieser Spannungen.

Via logic gate (02, Q4) the signals Y—REC
(from the tape transport control) and S-
READY generate the signal OSC-STRT. This
signal starts the erase oscillator and en-
ables the audio signal via Q9, Q10. In addi-
tion, OSC-STRT is used to connect the
erase voltage to the erase head via ICI, Qb;
the bias current (BIAS) whichis individually
adjustable (R102, R99, R96) for each tape
speed, is mixed with the audio signal via
IC1, Q16 or IC1, Q15 or IC1, Q12; and the
signal B-REC (key lamp REC and indicator
lamp REC) is connected via Q3.

Note:

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 is de-
signed for tape recorders operating with
9,6 -19 -38cm/s.

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 is de-
signed for tape recorders operating with
19 -38-76cm/s.

6.7.6
Oscillator GR 34, EL0O6
1.067.712/1.167.712

The oscillatoris switched on with the signal
OSC-STRT. Its frequency is determined by
transformer T1, which is set for 150 kHz
+3kHz. The output signal can be mea-
sured at TP1, TP2. When changing to a dif-
ferent type of tape or after new soundheads
have been installed, the bias current can
possibly be too low (or too high).

Should this be the case, the erase or bias
current can be increased (or decreased)
with briding connectors. Refer also to
pages 8/30, 31 (1.067.712) or 8/32, 33
(1.167.712.

6.7.7
Stabilizer Audio GR 34, ELO7
1.167.713

On the stabilizer board, the audio supply
voltages +12V, =12V are generated from
the unstabilized voltages + 20V, - 20 V.I1C1
and iC2 are voitage reguiators with fixed
settings. The voltages can be checked at
TP1, TP2 and TP3.

Les signaux Y-REC (ducontréle dutransport
de bande) et S-READY passentparla porte
logique (Q2,Q4) etgénerentle signal OSC-
STRT. Ce signal enclenche I'oscillateur d'ef-
facement et libére le signal audio par Q9,
Q10.Deplus, OSC-STRT serta connecterla
tension d'effacement a la téte d'effacement
vialC1,Q16 oulC1,Q150uencorelC1,Q12;
le signal B-REC (lampe de la touche REC et
affichage REC) est commuté par Q3.

Note:

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 est destiné
aux magnétophones travaillanta 9,56 - 19 -
38cm/s.

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 est destiné
aux magnétophones travaillant a 19 - 38 -
76cm/s.

6.7.6
Oscillateur GR 34, ELO6
1.067.712/1167.712

L'oscillateur est mis en service par le signal
OSC-STRT. Sa fréquence est déterminée
par le transformateur T1 qui est réglé pour
160kHz =3 kHz. Le signal de sortie peut
&tre mesuré aux points TP1, TP2. Lorsgu’on
change de type de bande ou aprés avoir
installé de nouvelles tétes, le courant de
prémagnétisation peut étre trop faible (ou
trop élevé).

Sicelaestle cas, le courantde prémagnéti-
sation ou d'effacementpeut étre ajusté gra-
ce a des straps. Voir a cet effet les pages 8/
30, 31(1.067.712) ou 8/32, 33 (1.167.712).

6.7.7
Stabilisateur audio GR 34, ELO7
1167.713

Les tensions d'alimentation audio +12V,
-12V sont générées a partir des tensions
non stabilisées +20V, -20V. IC1 et IC2
sont des régulateurs de tension fixes. Les
tensions peuvent étre vérifiées sur TP1, TP2
et TP3.
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6.8 6.8 6.8

AUDIO-EINSTELLUNGEN AUDIO ADJUSTMENTS REGLAGES AUDIO

6.8.1 6.8.1 6.8.1

Allgemeines General Généralités

Das Prifprotokoll jeder Tonbandmaschine
zeigt an, fur welche Bandsorte und fur wel-
che Pegel das Gerat eingemessen wurde.

Einstellen der Entzerrungen

Fir jede der drei Bandgeschwindigkeiten-
kann individuell die CCIR- oder die NAB-
Entzerrungsnorm programmiert werden;
also beispielsweise fur 19 cm/s CCIR und
fur 9,6 und 38 cm/s NAB.

Vor Beginn der Wiedergabe- und Aufnah-
me-Einstellungenistzu kontrollieren, ob die
Brlckenstecker auf den Wiedergabever-
starker- und Aufnahmeverstarker-Prints
entsprechend dengewlnschtenEntzerrun-
gen gesteckt sind (siehe Abschnitt 2.4.4).

Die beiden Entzerrungsnormen CCIR und
NAB mussen bei allen Einstellungen strikte
getrennt behandelt werden.

CCIR
Bezugspegel = Vollaussteuerung

NAB:
Operationspegel £ Vollaussteuerung — 6 dB
(Operationspegel + 6dB £ Vollaussteue-
rung).

Messgerate und Hilfsmittel
CCIR-Messband oder NAB-Messband
Tonfrequenz-Millivoltmeter
Tonfrequenz-Generator

Oszilloskop

Klirrfaktor-Messgerat

Digitalzdhler
Tonhdhenschwankungsmesser
Verlangerungsprint fiir Audiosteckkarten
(Bestellnummer 1.228.324.00)

The test report supplied with each tape
deck specifies the type of tape and the level
used for calibrating the machine.

Equalization settings

CCIR or NAB equalization can be individ-
ually set for each tape speed; e.g CCIR
for 7.5ips and NAB for 3.75 and 15ips.

Check the settings of all equalization jump-
ers on reproduce and record amplifier p.c.
boards, before starting with audio adjust-
ments (also see section 2.4.4).

A clear distinction must be made between
the CCIR and NAB equalization standards
whenever adjustments are made.

CCIR
Reference level & peak recording level

NAB:

Operating level = peak recording level
-6 dB (operating level + 6 dB & peak re-
cording level).

Measuring instruments and aids

CCIR reference tape or NAB reference tape
Audio-frequency millivoltmeter
Audio-frequency generator

Oscilloscope

Distortion meter

Digital counter

Wow-and-flutter meter

Extension board for audio cards.
(Ordering code 1.228.324.00)

Le protocole de mesures livré avec chaque
appareil spécifie le type de bande et les
niveaux utilisés pour le réglage de la ma-
chine.

Réglages de I'égalisation

Les égalisations CCIR et NAB peuvent étre
sélectionnées séparément pour chaque vi-
tesse de défilement, par exemple CCIR
pour 19 cm/s et NAB pour 9,5 et 38cm/s.

\/érifiez les positions des straps d'égalisa-
tion sur les circuits amplificateurs de lectu-
re et d’enregistrement avant de commen-
cer les réglages audio (voir aussi section
24.4).

On veillera toujours a bien distinguer les
égalisations CCIR etNAB lors des réglages.

CCIR
Niveau de référence & Niveau d'enregistre-
ment créte.

NAB

Niveau d'opération £ niveau d’enregistre-
ment créte -6dB (niveau d'opération +
6 dB = niveau d'enregistrement créte).

Appareils de mesure et accessoires
Bande étalon CCIR ou bande étalon NAB
Millivoltmetre audio-fréquence
Générateur audio-fréquence
Oscilloscope

Distorsiometre

Frégquencemétre numérique

Indicateur de pleurage et de scintillement
Carte de prolongation pour circuits audio
(numéro de commande 1.228.324.00)
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Messaufbau
(Prinzipschema)

Measuring setup
(Elementary diagram)

Dispositif de mesure
(schéma de principe)
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Fig. 6.8.1

Gerate mit VU-Meter-Panel

Falls an den Einstellungen des VU-Meter-
Panel Veranderungen vorgenommen, oder
Printkarten ausgewechselt wurden, mis-
sen zuerst dessen interne Einstellungen
vorgenommen werden (siehe 6.8.6).

Die Ausganspegel der folgenden Messun-
gen kénnen, statt mit einem externen Milli-
voltmeter, an den VU-Metern abgelesen
werden.

Bei den folgenden Audio-Einstellungen
muss miussen die Tasten UNCAL immer
ausgeschaltet sein (Pegelregler inaktiv).

Vorbereitungen
Tonkopfe und Bandfuhrungen reinigen und
entmagnetisieren (siehe Kapitel 4.3)

Tonbandmaschine in gewiinschte horizon-
tale oder vertikale Betriebslage stellen

Tape decks with VU-meter panel

If the settings on the VU-meter panel are
changed or if printed circuit boards are
replaced, its internal settings must first be
readjusted. (see 6.8.6).

The output levels of the following measure-
ments can be read off the VU-meters or an
external millivoltmeter.

For the following audio adjustments, the
UNCAL keys must always be switched off
(level control inactive).

Preparatory steps
Clean and demagnetize soundheads and
tape guidance elements (see section 4.3).

Place tape recorder in desired horizontal or
vertical operating position.

Magnétophones avec panneau
VU-metres

Si les réglages des VU-métres sont modi-
fiés ou sion change des circuits imprimés, il
fauttoutdabord réajuster leurs réglagesin-
ternes (voir 6.8.6).

Les niveaux de sortie des mesures suivan-
tes peuvent étre lus sur les VU-métres ou
sur un millivoltmétre extérieur.

Pour les réglages audio suivants, les tou-
ches UNCAL doivent toujours étre rela-
chées (contrdle du niveau inopérant).

Etapes préparatoires
Nettoyez et démagnétisez les tétes et les
élements de guidage (voir section 4.3).

Placez le magnétophone dans la position
de travail désirée, verticale ou horizontale.
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Fig. 6.8.2

Lage und Erkidrung der Einstellregler:

REPRODUCE AMPLIFIER (Wiedergabe-
verstarker):

FAST:

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s
MEDIUM:

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s
SLOW:

Bandgeschwindigkeit 19 (9,6) cm/s

LEVEL:

Wiedergabepegel

TREBLE:

Wiedergabefrequenzgang, Hohenregler

BASS:
Wiedergabefrequenzgang, Tiefenregler

CROSS TALK:
Ubersprechregler

MONO-STEREO SWITCH (Mono-Stereo-
Schalter:

REPRO:

Mono-Wiedergabepegel

RECORD:

Mono-Aufnahmepegel

OVERLOAD DETECTOR (Ubersteuerungs-
Detektor):

CH1:
Spitzenpegel-Einstellung Kanal 1
CH2:
Spitzenpegel-Einstellung Kanal 2

Location and explanation of the set-
ting controls

REPRODUCE AMPLIFIER:

FAST:

tape speed 30 (15) ips
MEDIUM:

tape speed 15 (712) ips
SLOW:

tape speed 7V (3%4) ips

LEVEL:

reproduce level

TREBLE:

reproduce frequency response, treble set-
ting control

BASS:

reproduce frequency response, bass set-
ting control

CROSS TALK:
Cross talk compensation control

MONO-STEREO SWITCH:

~NDN.
cuunu.

mono record level
RECORD:
mono reproduce level

OVERLOAD DETECTOR:

CH1:
peak level setting control, channel 1
CH2:
peak level setting control, channel 2

Position et explication des éléments
de réglage:

REPRODUCE AMPLIFIER (Amplificateur
de lecture):

FAST:

vitesse de défilement 76 (38) cm/s
MEDIUM:

vitesse de défilement 38 (19) cm/s
SLOW:

vitesse de défilement 19 (9,6) cm/s

LEVEL:

niveau de lecture

TREBLE:

controle de la réponse enfréquence en lec-
ture, réglage de I'aigu

BASS:

contrdle de laréponse enfréquence en lec-
ture, réglage du grave

CROSS TALK:
contréle de la compensation de diaphonie

MONO-STEREO SWITCH (commutateur
mono-stéréo):

0

cCoDN .
nernwu.

niveau de lecture mono
RECORD:
niveau d'enregistrement mono

OVERLOAD DETECTOR (détecteur de sur-
modaulation):

CH1:
réglage du niveau créte, canal 1
CH2:
réglage du niveau créte, canal 2
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RECORD AMPLIFIER (Aufnahme-Verstar- RECORD AMPLIFIER: RECORD AMPLIFIER (Amplificateur d'en-
ker): registrement):

FAST: FAST: FAST:

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s tape speed 30 (15) ips vitesse de défilement 76 (38) cm/s
MEDIUM: MEDIUM: MEDIUM:

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s tape speed 15 (712) ips vitesse de défilement 38 (19) cm/s

SLOW: SLOW: SLOW:

Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s tape speed 72 (334) ips vitesse de défilement 19 (9,5) cm/s
LEVEL: LEVEL: LEVEL:

Aufnahmepegel recording level niveau d'enregistrement

TREBLE: TREBLE: TREBLE:

Aufnahmefrequenzgang, Hohenregler recording frequency response, treble set-  contréle de la réponse en fréquence a l'en-
BIAS: ting control registrement, réglage de l'aigu
Vormagnetisierungsregler BIAS: BIAS:

PREADJ.
Aufnahmepegel-Voreinstellung

OSCILLATOR (L&sch- und Vormagnetisie-
rungsfrequenz-Oszillator)

STABILIZER (Stabilisator fur Audio-Speise-
spannungen)

ACHTUNG:
Printkarten nur bei ausgeschalteter Ton-
bandmaschine ein- und ausstecken!

~non

0.0.£
Wiedergabe-Einstellungen CCIR

Die Wiedergabe-Einstellungen werden in
der folgenden Reihenfolge durchgefihrt:

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s

(SLOW)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME-

DIUM)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes (definitiv)

- Frequenzgangabgleich

bias setting control

PREADJ.
recording level preadjusting control

OSCILLATOR:
erase and bias frequency oscillator

STABILIZER:
stabilizer for audio supply voltages

CAUTION:
Switch tape recorder off before plugging in
or removing printed circuit boards.

- ¥-1,1

0.0.£
Reproduce adjustments CCIR

The reproduce adjustments are made by
following the steps in the sequence speci-
fied below:

Tape speed 30 (15) ips (FAST)

- Reproduce level

- Azimuth alignment of reproduce head
- Frequency response adjustment

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW)

- Reproduce level
- Azimuth alignment of reproduce head

- Frequency response adjustment

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Reproduce level

- Azimuth alignment of reproduce head

(final)
- Frequency response adjustment

PREADJ.:
préréglage du niveau d’enregistrement

OSCILLATOR (oscillateur pour la fréquen-
ce d'effacement et de prémagnétisation)

STABILIZER (stabilisateur des tensions
d'alimentation audio)

ATTENTION:

Déconnectez le magnétophone du secteur
avant de retirer ou d'insérer des circuits im-
primés.

6.8.2

Réglages de la lecture CCIR

Les réglages de la lecture s'effectuent dans
I'ordre de la séquence ci-apres:

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)
- Niveau de lecture
- Azimutage de la téte de lecture

- Ajustement de la réponse en fréquence
Vitesse de défilement 19 (9,5)cm/s
(SLOW)

- Niveau de lecture
- Azimutage de la téte de lecture

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 39 (19)cm/s
(MEDIUM)
- Niveau de lecture

- Azimutage de la téte de lecture (final)

- Ajustement de la réponse en fréquence
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Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten.

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw.
38cmy/s).

CCIR-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und biszum Pegel-
tonteil vorspulen.

Wiedergabepegel-Einstellung:
Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Bezugspegel
einstellen.

Bezugspegel:
0dBm&0,775V
4dBm=- 1,23V
6dBm= 1,56V
8dBm£ 1,92V

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf den
gewdtlinschten Bezugspegel einstellen.

Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10dB unter

T T oYUl LiToTo LD W

demjenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Waéhrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geéndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Gerédten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chenl

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zurlick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe-
gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1.
Switch recorder on.

Selectfasttape speed (30 or 15ipsrespec-
tively)

Mount CCIR reference tape of the corre-
sponding speed and wind reference tape
forward to “Reference level”section.

Reproduce level adjustment:

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL FAST of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired reference level.

Reference levels:
0dBm=-0.775V
4dBm&1.23V
6dBm=& 155V
8dBm=&192V

For stereo recorders connect millivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust output level to the desired reference
level.

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
inplay mode. The level of this sectionis ap-

proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect milliovoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
is to be aligned with the azimuth adjustment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluctua-
tions are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (reference level)
and if necessary correct with LEVEL FAST
of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Préparatifs:

Connectez un millivoltmeétre & la sortie ligne 1.
Mettez le magnétophone sous tension.
Positionnez-le en vitesse rapide (76 ou
38cm/s resp.)

Placez une bande CCIR étalon correspon-
dant a cette vitesse et bobinez-la jusqu’a la
section (Niveau de référence».

Réglage du niveau de lecture:

Placez le magnétophone en mode PLAY et
ajustezleniveaude sortie alavaleurdésirée
gréce au potentiometre LEVEL FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Niveau de référence:
0dBm=-0.775V
4dBm=-1.23V
6dBm=1.566V
8dBm& 192V

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau de sortie a la valeur désirée grace au
potentiometre LEVEL FAST du REPRODU-
CE AMPLIFIER 2.

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
«(Azimutage) et placez le magnétophone
en mode PLAY. Le niveau de cette section

est inférieur d'environ 10 dB par rapport au
niveau de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Lors de la lecture du signal a 10 kHz, on ali-
gnera latéte de lecture par savis deréglage
de fagcon a ce que le niveau de sortie soit
maximal d’'une part et qu'en outre les fluc-
tuations soient minimales.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage peut
&tre affiné en réglant au déphasage mini-
mum entre les canaux gréce a un oscillo-
scope.

important:
Ajustez d'abord au niveau maximal avant
d'ajuster au déphasage minimal.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande sur la section «<ni-
veau de référence» et placez le magnéto-
phone en mode PLAY. Vérifiez le niveau de
sortie et si besoin est, corrigez le par LEVEL
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1.
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Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
15 kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE FAST des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel —
10 dB) abgleichen.

Bei Stereogerdten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE FAST des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Bezugspegel — 10 dB) abgleichen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurlickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenzgang
(bezogen auf Bezugspegel - 10 dB) abglei-
chen.

Bei Stereogerédten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf Be-
zugspegel - 10dB) abgleichen.

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten.

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,5 cm/s).

CCIR-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel-
tonteil vorspulen.

Wiedergabepegel-Einstellung:
Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewlnschten Bezugspegel
einstellen.

Bei Stereo-Gerdten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf
den gewiinschten Bezugspegel einstellen.

Connect millivolmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Frequency response adjustment:
Wind reference tape forward to section
“Frequency response 15 kHz” and start
recorderin play mode. The level of this sec-
tion is approximately 10 dB lower than in
the reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE FAST of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to ref-
erence level - 10 dB).

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to reference level - 10 dB).

Rewind refernce tape to section “Frequen-
cy response 60 Hz"” and start recorder in
play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS FAST of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust for optimum
frequency response (relative to reference
level - 10 dB).

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjust
for optimum frequency response (relative
to reference level - 10 dB).

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1.
Switch recorder on.

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re-
spectively). Mount CCIR reference tape of
the corresponding speed and wind tape
forward to “Reference level” section.

Reproduce level adjustment:

Switch recorder to play mode and with po-
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired reference level.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER
2 adjust output level to the desired referen-
ce level.

Connectezle millivoltmeétre au canal 2, véri-
fiez le niveau de sortie et corrigez-le si né-
cessaire avec LEVEL FAST du REPRODU-
CE AMPLIFIER 2.

Ajustement de la répose en fréquence:
Bobinez la bande étalon jusqu’a la section
“répose en fréquence 15 kHz" et placez
le magnétophone en mode play. Le niveau
de cette section est inférieur d'environ
10 dB au niveau de référence.

Connectez le millivoltmetre au canal 1.
Réglez le potentiométre TREBLE FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1 pour une répo-
se en fréquence optimale (relative au ni-
veau de référence -10 dB).

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le potentio-
métre TREBLE FAST du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 pourunerépose enfrequence op-
timale (référée au niveau de référence
-10dB).

Rembobinez la bande jusqu’a “réponse
en fréquence 60 Hz" et mettez I'appareil
en lecture.

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustezle potentiometre BASS FAST duRE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 pour une répose
en fréquence optimale (relativ au niveau de
référence —10dB).

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le potentio-
metre BASS FAST du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 pour obtenir une répose en fré-
quence optimale (relative auniveau de réfé-
rence -10dB).

Préparatifs:

Connectez le millivoltmétre a la sortie ligne 1.
Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnezla plus basse vitesse de défile-
ment (19 ou resp. 9,56cm/s). Placez une
bande étalon CCIR correspondant a cette
vitesse et bobinez jusqu’a la section “ni-
veau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Placez le magnétophone en mode lecture
etajustezle niveau de sortie alavaleur dési-
rée avec le potentiometre LEVEL SLOW du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau alavaleurdésirée avec le potentiome-
tre LEVEL SLOW du REPRODUCE AMPLI-
FIER 2.
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Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geadndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geréten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zurlick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe-

gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL

SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL SLOW des REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
10 kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE SLOW des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10 dB) abgleichen.

Bei Stereogeradten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE SLOW des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Bezugspegel — 10 dB) abgleichen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurlickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluctua-
tions are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output,signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:
Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play

mode. Check output level (reference level)

I QI M/
andifnecessary correctwith LEVEL SLOW

of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Frequency response adjustment:
Wind reference tape forward to section
“Frequency response 10 kHz"” and start
recorderin play mode. The level of this sec-
tionisapproximately 10 dB lowerthaninthe
reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER Tadjustfor optimum
frequency response (relative to reference
level =10 dB).

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to reference level =10 dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz"” and startrecor-
der in play mode.

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et lisez la bande. Le niveau
de cette section est inférieur d'environ
10 dB au niveau de référence.

Connectez le millivoltmetre au canal 1.
Lors de lalecture du passage a10 kHz, ajus-
tez la position de la téte de lecture grace a
savisdalignementjusqu’a ce que le niveau
de sortie soit maximal et que les fluctations
soient les plus faibles possibles.

Pour les appareils stéréo, I'alignement de la
téte de lecture peut étre affiné a l'aide d'un
oscilloscope en positionnant la téte de lec-
ture de facon a ce que le déphasage entre
les canaux soit minimal.

Important:
Ajustez d'abord pour un niveau maximum
avant d'affiner le déphasage!

Veérification du niveau de sortie:

Rembobinez la bande sur “niveau de ré-
férence” et lisez-la. Vérifiez le niveau de
sortie (niveau de référence), corrigez-le si

nécessaire par LEVEL SLOW du REPRO-

DUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmetre au canal 2, véri-
fiez le niveau et corrigez-le si besoin est
avec LEVEL SLOW du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse enfréquence10 kHz" etplacez
I'appareil en lecture. Le niveau de cette sec-
tion est inférieur d’environ 10 dB au niveau
de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Ajustezle potentiometre TREBLE SLOW du
REPRODUCE AMPLIFIER pour une répon-
se en fréquence optimale (référée & -10 dB
par rapport au niveau de référence).

Pourles appareils stéréo, connectezle milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez a un opti-
mum de la réponse en fréquence grace a
TREBLE SLOW du REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 (410 dB en-dessous du niveau de ré-
férence).

Rembobinezla bande étalon jusqu’a la sec-
tion “réponse en fréquence 60Hz" et
placez I'appareil en lecture.
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Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenz-
gang (bezogen auf Bezugspegel — 10 dB)
abgleichen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS
SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf Be-
zugspegel — 10d)B abgleichen.

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten.

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw.
19cm/s).

CCIR-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegenund bis zum Pegel-
tonteil vorspulen.

Wiedergabepegel-Einstellung:
Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Aus-
gangspegel auf den gewlinschten Bezug-
spegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel
auf den gewtinschten Bezugspegel einstel-
len.

Azimuteinstellung (definitiv):
Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geadndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Gerdten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1adjustfor optimum
frequency response (relative to reference
level =10 dB).

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to reference level =10 dB).

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1.
Switch recorder on.

Select medium tape speed (15 or 7.5ips
respectively).

Mount CCIR reference tape of the corre-
sponding speed and wind tape forward to
“Reference level” section.

Reproduce level adjustement:

Switch recorder to play mode and with
potentiometer LEVEL MEDIUM of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust output level to
the desired reference level.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 adjust output level to the desired

reference level.

Azimuth alignment (final):

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted withthe azimuth can be ad-
justed with the azimuth alignment screw
until the maximum output voltage and con-
currently the lowest level fluctuations are
obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Connectez le millivoltmétre au canal 1 et
ajustez le potentiométre BASS SLOW du
REPRODUCE AMPLIFIER 1pourune répon-
se en fréquence optimale (référée a -10 dB
par rapport au niveau de référence).

Pour les appareils stéréo, connectez le mil-
livoltmetre au canal 2 et ajustez le potentio-
métre BASS SLOW du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 pour une réponse en fréquence
optimale (référée a -10 dB).

Préparatifs:

Connectez le millivoltmetre & la sortie ligne 1.
Mettez le magnétophone sous tension.
Commutez la vitesse de défilementmoyen-
ne (19 ou 9,5cm/s).

Placez une bande étalon CCIR correspon-
dant a cette vitesse et bobinez jusqu’a la
section “niveau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Mettez I'appareil en mode lecture et réglez
le niveau de sortie a la valeur désirée grace
au potentiometre LEVEL MEDIUM du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau alavaleurdésirée avecle potentiome-
tre LEVEL MEDIUM du REPRODUCE AM-

PLIFIER 2.

Azimutage (final):

Bobinez la bande étalon jusqu’a la section
“azimutage” et lisez la bande. Le niveau
de cette section est inférieur d'environ
10 dB au niveau de référence.

Connectez le millivoltmetre au canal 1.
Pendantlalecture dusignal a10 kHz, ajustez
la position de la téte de lecture par sa vis
d'alignement jusqu'a ce que la tension de
sortie atteigne un niveau maximal et un mi-
nimum de fluctuations.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage peut
étre affiné en alignantlatéte de lecture pour
un déphasage minimal entre les deux ca-
naux grace a un oscilloscope.

Important:
Ajustez d'abord pour un niveau maximum
avant d'affiner le déphasage!
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Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zurlick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe-
gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL ME-
DIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL MEDIUM des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
12 kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE MEDIUM des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10 dB) abgleichen.

Bei Stereogerédten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE MEDIUM des REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 auf optimalen Frequenzgang (be-
zogen auf Bezugspegel —10dB) abglei-

chen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurtckspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel
-10dB) abgleichen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS
MEDIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 2
auf optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Bezugspegel - 10 dB) abgleichen.

ACHTUNG:
Einstellungen in der angegebenen Reihen-
foige vornehmen. Bereits ausgeflinrte Ein-
stellungen durfen spater nicht mehr veran-
dert werden!

6.8.3
Aufnahme-Einstellungen CCIR

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-
gen.

Bei Gerdten mit VU-Meter-Panel die Ta-
ste READY dricken.

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (reference level)
and if necessary correct with LEVEL ME-
DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

Frequency response adjustment:
Wind reference tape forward to section
“Frequency response 12 kHz"” and start
recorderin play mode. The level of this sec-
tionisapproximately 10 dB lowerthaninthe
reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE MEDIUM of
REPRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to refer-
ence level - 10 dB).

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to reference level - 10 dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60Hz” and start re-
corder in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS MEDIUM of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to ref-
erence level -=10dB).

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to reference level =10 dB).

IMPORTANT:

Perform adjustments in the sequence spec-
ified. Previously made adjustments must
not be changed in a subsequent step!

6.8.3
Record adjustments CCIR

Mount a new, unrecorded tape.
On recorders equipped with VU-meter
panel depress READY key.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande étalon jusqu’a “ni-
veau de référence” etplacezle magnéto-
phone en mode lecture. Vérifiez le niveau
de sortie (niveau de référence) et corrigez-
le si nécessaire avec LEVEL MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectezle millivoltmeétre au canal 2, véri-
fiez le niveau de sortie et corrigez-le si né-
cessaire avec LEVEL MEDIUM du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse en fréquence 12 kHz" et lisez-
le. Le niveau de cette section est approxi-
mativement10 dB en-dessous du niveau de
référence.

Connectez le millivoltmetre au canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum grace au potentiometre TREBLE ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (réfé-
rée a =10 dB du niveau de référence).

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence a unoptimum grace au poten-
tiometre TREBLE MEDIUM du REPRODU-
CE AMPLIFIER 2 (référée a -10dB du ni-
veau de référence).

Rembobinez la bande étalon jusqu'a la
section“réponse enfréquence 60 Hz" et
placez I'appareil en lecture.

Connectez le millivoltmétre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiométre BASS ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (a
-10 dB par rapport au niveau de référence).

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence aunoptimumgrace au poten-
tiométre BASS MEDIUM du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 (& =10 dB par rapport au ni-
veau de référence).

IMPORTANT:

Effectuez ces réglages dans I'ordre spéci-
fié. Les réglages ne doivent pius étre modi-
fiés lors des étapes ultérieurs!

6.8.3
Réglages d'enregistrement CCIR

Placez une bande vierge neuve.
Appuyez sur la touche READY des appa-
reils équipés d'un panneau VU-métres.
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Vorbereitungen:

@ Kontrolle der Oszillatorfrequenz:
Gerat einschalten und mittlere Geschwin-
digkeit (38 bzw. 19 cm/s) wahlen.

Den Frequenzzahler an die Testpunkte TP 1
und TP2 des OSCILLATOR Print 6 an-
schliessen und Aufnahme einschalten.

Die Oszillatorfrequenz muss 150 kHz
+ 3 kHzbetragen (warmerZustand der Ton-
bandmaschine).

Wenn die gemessene Oszillatorfrequenz
innerhalb des Toleranzbereichs liegt: > @.

Falls die gemessene Oszillatorfrequenz
ausserhalb des Toleranzbereichs liegt,
muss der Oszillator neu abgeglichen wer-
den:

Tonbandmaschine ausschalten, Oszillator-
print herausziehen und, auf den Verldnge-
rungsprint gesteckt, wieder einstecken.

Preparatory steps:

@ Check oscillator frequency:
Switch recorder on and select medium
tape speed (15 or 7,5 ips respectively).

Connect frequency counter to test points
TP1and TP2 of OSCILLATOR board 6 and
switch to record to record mode.

The oscillator frequency must measure
1650 kHz £3 kHz (after the recorder has
reached normal operating temperature).

If the measured oscillator frequency is
within the tolerance range, continue with
step @.

If the measured oscillator frequency is out-
side the tolerance range, the oscillator must
be readjusted.

Switch recorder off, pull out oscillator
board, and reinsertitafterithas been moun-
ted on the extension board.

Préparatifs:

® Vérifiez la fréquence de l'oscillateur:
Mettez le magnétophone sous tension et
selectionnez la vitesse moyenne (38 ou
resp. 19cm/s).

Raccordez le fréquencemetre aux points
TP1etTP2 du circuit OSCILLATOR 6 etpla-
cez I'appareil en mode enregistrement.

La fréquence de l'oscillateur doit étre
160 kHz £ 3 kHz (apres que le magnétopho-
ne aft atteint sa température de foncionne-
ment).

Si la fréquence de I'oscillateur est dans le
domaine toléré, passez a |'étape @. .

Si la fréquence mesurée n'est pas dans les
tolérances, il faut réajuster l'oscillateur.

Déconnectez'appareil dusecteur, retirezla
carte de l'oscillateur, insérez a sa place le
circuit imprimé de prolongation et raccor-
dez-y la carte de l'oscillateur.

[

+
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| COUNTER
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TP2

TP1
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Fig. 6.8.3

Gerét auf Aufnahme schalten und mit dem
Regelstift des Transformators T1 die Fre-
quenz auf 150 kHz =3 kHz abgleichen.

Geratausschalten, Verldangerungsprint ent-
fernen und Oszillatorprint wieder in den
Verstarkerkorb einstecken.

Start recorder in record mode and adjust
frequency to 150 kHz =3 kHz with the regu-
lating pin of transformer T1.

Switch recorder off, remove extension
board and reinstall oscillator board in the
amplifier case.

Remettez I'appareil en mode enregistre-
ment, ajustez la fréquence a 150kHz
+3kHz en réglant le transformateur T1.

Déconnectez I'appareil du secteur, enlevez
le circuit de prolongation etreplacez la car-
te del'oscillateur dans sa position normale.
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Gerat wieder einschalten und Oszillatorfre-
quenz nochmals kontrollieren: 150 kHz
+3kHz.

Falls die Frequenz wieder ausserhalb des
Toleranzbereichs liegt muss der Abgleich
nochmals wiederholt werden.

® Grundeinstellung der Aufnahmeverstar-
ker:

WICHTIG:

Bei beiden Prints RECORD AMPLIFIER 4
und 5 missen wéhrend der folgenden
Messung die Briickenstecker fur die Ein-
gangsempfindlichkeit auf Stellung NORM
gesteckt sein!

Gerate ohne VU-Meter-Panel:
Potentiometer PREADJ. auf den Prints RE-
CORD AMPLIFIER 4 und5anden Anschlag
im Gegenuhrzeigersinn bringen.

Gerate mit VU-Meter-Panel:
Voreinstellung der Aufnahmeverstarker
und der VU-Meter-Verstéarker siehe Kapitel
6.8.6.

Switch recorder on and recheck oscillator
frequency: 160 kHz 3 kHz.

If the frequency is still outside the tolerance
range, repeat the foregoing adjustment
procedures.

@ Basic adjustments for record amplifiers:

IMPORTANT:

While the following measurements are per-
formed, the jumpers for the input sensitivity
on the pcb RECORD AMPLIFIER 4 and 5
must be in the NORM position!

Recorders without VU meter panels:
Turnpotentiometer PREADJ. onthe pcb RE-
CORD AMPLIFIER 4 and 5 fully counter-
clockwise.

Recorders equipped with VU meter panels:
Basic adjustments of record amplifiers and
VU meter amplifiers see section 6.8.6.

Remettez le magnétophone sous tension
et revérifiez la fréquence de I'oscillateur:
160 kHz =3 kHz.

Si la fréquence est toujours en dehors du
domaine de tolérance, répétez le proces-
sus de réglage précédent.

®@Réglage de base desamplificateurs d’en-
registrement:

IMORTANT:

Lors des mesures suivantes, les straps de la
sensibilité d'entrée des circuits RECORD
AMPLIFIER 4 et b doivent étre en position
NORM!

Appareils sans panneau VU-metres:
Tournez les potentiometres PREADJ. des
circuits RECORD AMPLIFIER 4 et 5 a leur
butée en sens invers des aiguilles d'une
montre.

Appareils équipés d'un panneau VU-me-
tres:

Réglage de base des amplificateurs d’enre-
gistrement et des amplificateurs des VU-
métres voir chapitre 6.8.6
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Aufnahme-Einstellungen CCIR

Die Aufnahme-Einstellungenwerdeninder
folgenden Reihenfolge durchgefihrt:

Bandgeschwindigkeit 38 (19)cm/s (ME-

DIUM)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes
(STEREO)

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung
- Vormagnetisierungs-Einstellung
- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit19(9,5) cm/s (SLOW)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung
- Vormagnetisierungs-Einstellung
- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzabgangabgleich

Vorbereitung:
Tonfrequenz-Generator mit 1 kHz und Be-

siinenanal anl aittinacainaana Kanal 1 (hai
ZUugsSpege an Leiiungseingang sanai 1 (0l

Stereo-Geréten an Kanal 1 + 2), Millivolt-
meter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Geré-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO drlcken.

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw.
19cm/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL MEDIUM des
RECORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspe-
gel auf Bezugspegel einstellen.

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL MEDIUM des RECORD AMPLIFIER
5 den Ausgangspegel aufBezugspegel ein-
stellen.

Azimuteinstellung:
Tonfrequenz-Generatorauf 10 kHz schalten
und den Pegel um 20 dB reduzieren.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Record adjustments CCIR

The record adjustments are made by follo-
wing the steps in the sequence specified
below:

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Record level preadjustment

- Azimuth alignment of recording head

- Bias adjustment

- Azimuth alignment of recording head
(STEREO)

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 30 (15) ips (FAST)

- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW)

- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Preparatory steps:
Connect audio-frequency generator with

1kHz and reference level to line input chan-

nel 1 (for stereo recorders to channels 1+
2), and millivoltmeter to line outputchannel
1.

Switch recorder on. On recorders equip-
ped with VU meter panel depress READY
and REPRO keys.

Select medium tape speed (15 or 7.5ips
respectively).

Record level preadjustment:

Start recorder in record mode and with
potentiometer LEVEL ~ MEDIUM  of
RECORD AMPLIFIER 4 adjust output level
to reference level.

For stereo recorders connect miilivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5 adjust
output level to reference level.

Azimuth alignment:
Set audio-frequency generator to 10 kHz
and reduce level by 20 dB. Connect milli-
voltmeter to channel 1.

Réglages d'enregistrement CCIR

Ces réglages doivent étre effectués dans
I'ordre de la séquence suivante:

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s

(MEDIUM)

- Préréglage du niveau d’'enregistrement

- Azimutage de la téte d'enregistrement

- Ajustement de la prémagnétisation

- Azimutage de la téte d'enregistrement
(STEREO)

- Réglage du niveau d’enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)

- Préréglage du niveau d'enregistrement
- Réglage de la prémagnétisation

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 19 (9,5) cm/ (SLOW)

- Préréglage du niveau d’enregistrement
- Réglage de la prémagnétisation

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Etapes préparatoires:

Raccordez le générateur audio-fréquence
alentréeligne ducanall, régléalkHzetau
niveau de référence (pour les appareils sté-
réo aux canaux 1+ 2) etle millivoltmétre ala

sortie ligne canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension.
Dans le cas d'un appareil muni d'un pan-
neau VU-métres, appuyez sur les boutons
READY et REPRO.

Sélectionnez la vitesse moyenne (38 ou
resp. 19 cm/s).

Préréglage du niveau d’'enregistre-
ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau de référence avec le potentiometre
LEVEL MEDIUM du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour ies appareiis stéréo, connectez ie miiii-
voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiométre LEVEL MEDIUM duRECORD AM-
PLIFIER 5.

Azimutage:

Réglez le générateur audio-fréequence sur
10 kHz et réduisez le niveau de 20 dB. Con-
nectez le millivoltmétre au canal 1.
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Durch Drehen der Azimut-Einstellschraube
wird die Stellung des Aufnahmekopfes so
lange geandert, bis die grosste Ausgangs-
spannung und gleichzeitig die kleinsten Pe-
gelschwankungen erreicht werden.

Bei starken Korrekturen mit der Azimut-
Einstellschraube ist die Aufnahmepegel-
Voreinstellung zu wiederholen!

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generator auf 10 kHzund 20 dB unter dem
Bezugspegel).

Der Regler BIAS MEDIUM des RECORD
AMPLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn
andenlinken Anschlag gedreht. Dannlang-
samimUhrzeigersinndrehen, bis das Maxi-
mum erreichtist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
der BIAS Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Wert AU[dB] erreichtist. Dieser
Wert ist von der Bandsorte und der Gesch-
windigkeit abhéngig!

A (10 kHz)

[ ~\
C om

BIAS CONTROL

CCW STOP

CW STOP
B |

Fig. 6.84

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER & wie
bei Kanal 1 ausfiihren.

Azimuteinstellung STEREO:

Bei Stereo-Geraten wird mitHilfe des Oszil-
loskops und durch vorsichtiges Drehen an
der Azimut-Einstellschraube des Aufnah-
mekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen

The azimuth of the record head is to be
aligned with the azimuth alignment screw
until the maximum output voltage and con-
currently the lowest level fluctuations are
obtained.

[fthe setting of the azimuth alignmentscrew
is changed considerably, the preadjust-
ment of the record level must be repeated!

Bias adjustment:
(Generatorat10 kHzand 20 dB below refer-
ence level).

Turn potentiometer BIAS MEDIUM  of
RECORD AMPLIFIER 4 counterclockwise
to the left-hand stop position. Now turn
potentiometer slowly clockwise until the
maximum is reached. Note his value and
continue to turn clockwise until the value
AU [dB] specified in the BIAS table (at the
end of this section) is reached. This value
depends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER b as described for
channel 1.

Azimuth alignment STEREO:

For stereo recorders, the setting of the
azimuth alignment screw for the record
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differen-
ce in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

l'azimutage de la téte d'enregistrement doit
&tre ajusté avec la vis d'alignement jusqu’a
ce que I'on obtienne un niveau maximal de
sortie et des fluctuations minimales.

Si l'azimutage doit étre considérablement
modifié, il faudra a nouveau préréglerle ni-
veau d'enregistrement.

Ajustement de la prémagnétisation:
(Générateur a 10kHz et 20 dB en dessous
du niveau de référence).

Tournez le potentiométre BIAS MEDIUM du
RECORD AMPLIFIER 4 dansle sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu'a I'obten-
tion d'un maximum. Notez la valeur de ce
niveau et tournez dans le sens des aiguilles
d'une montre jusqu'a ce que la valeur AU
[dB] spécifiée dans latable BIAS (alafinde
ce chapitre) soit atteinte. Cette valeur dé-
pend du type de bande et de la vitesse de
défilement!

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le
millivoltmétre au canal 2 et répétez ce ré-
glage avecle potentiométre BIAS MEDIUM
du RECORD AMPLIFIER 5 comme pour le
canal 1.

Azimutage STEREO:

Pour les magnétophones stéréo, le posi-
tionnementde la vis d'alignement peut étre
affiné a I'aide d'un oscilloscope: la différen-

ce de phase entre les canaux 1 et 2 doit at-

teindre un minimum.
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Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 1 kHz und Bezugspegel.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Bezugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 5 den
Ausgangspegel auf Bezugspegel einstel-
len.

Frequenzgangabgleich:

Generatorpegel auf Bezugspegel — 20 dB
schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS MEDIUM
desREPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optima-
len Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS MEDIUM
des RECORD AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 1 kHz und Be-
zugspegel an Leitungseingang Kanal 1 (bei
Stereo-Gerdten an Kanal 1 + 2), Millivolt-
meter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Geré-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO drtcken.

Hohe Geschwindgkeit wéhlen (76 bzw.
38cm/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Bezugspegel einstelien.

Bei Stereo-Gerdten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL FAST des RECORD AMPLIFIER 5
den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein-
stellen.

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generatorauf 10 kHzund 20 dB unter dem
Bezugspegel).

Record level adjustment:
Setaudio-frequency generatorto1kHz and
reference level.

Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL MEDIUM of RE-
CORD AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and adjust outputlevel to refer-
ence level with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5.

Frequency response adjustment:

Set generator level to reference level
-20dB. Connect millivoltmeter to channel
1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 2.

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with 1
kHz and reference level to channel 1 (for
stereorecordersto channel1+ 2),and con-
nect millivoltmeter to line output channel 1.

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures aVU meterpanel depressREADY and
REPRO keys.

Select fast tape speed (30 or 15 ips respec-
tively).

Record level preadjustment:

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and adjust outputlevel to refer-
ence level with potentiometer LEVEL FAST
of RECORD AMPLIFIER 5.

Bias adjustment:
(Generatorat10 kHzand 20 dB below refer-
ence level).

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur BF a 1kHz etau niveau
de référence.

Connectez le millivoltmeétre au canal 1.

Ajustez au niveau de référence avec le po-
tentiometre LEVEL MEDIUM du RECORD
AMPLIFIER 4.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie auniveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL MEDIUM duRECORD AM-
PLIFIER 5.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce —-20dB. Connectez le millivoltmetre au
canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiometres TREBLE ME-
DIUM du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmeétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE ME-
DIUM du RECOR AMPLIFIER 5 et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le générateur BF, réglé a 1kHz et
au niveau de référence, au canal 1 (pour les
appareils stéréo aux canaux 1+ 2) et con-
nectez le millivoltmeétre a la sortie ligne du
canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension. Si
votre appareil possede un panneau VU, ap-
puyez sur les touches READY et REPRO.

Sélectionnez la vitesse de défilement rapi-
de (76 ou 38 cm/s resp.).

Préréglage du niveau d’enregistre-
ment:

Placez I'appareil en mode enregistrement
et ajustez le niveau de sortie au niveau de
référence avec le potentiometre LEVEL
FAST du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER b.

Réglage de la prémagnétisation:
(Générateura10kHzet20 dB sousle niveau
de référence).
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Der Regler BIAS FAST des RECORD AM-
PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den linken Anschlag gedreht. Dann lang-
samimUhrzeigersinndrehen, bis das Maxi-
mum erreichtist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
der BIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhéngig!

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
FAST des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei
Kanal 1 ausfihren.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 1 kHz und Bezugspegel.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL FAST des RECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Be-
zugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
FAST des RECORD AMPLIFIER 5 den Aus-
gangspegel auf Bezugspegel einstellen.

Generatorpegel auf Bezugspegel — 20 dB
schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 1 kHz und Be-
zugspegel an Leitungseingang Kanai 1 (bei
Stereo-Geraten an Kanal 1 + 2), Millivolt-
meter an Leitungsausgang Kanal 1 an-

schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO dricken.

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,5cm/s).

Turn potentiometer BIAS FAST of RECORD
AMPLIFIER 4 counterclockwise to the left-
hand stop position. Now turn potentio-
meter slowly clockwise until the maximum
is reached. Note this value and continue to
turn clockwise until the value AU[dB]
specified inthe BIAS table (atthe end of this
section) is reached. This value depends on
the type of tape and the tape speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS FAST of RECORD
AMPLIFIER b as described for channel 1.

Record level adjustment:
Setaudio-frequency generatorto1kHz and
reference level. Connect millivoltmeter to
channel 1.

Adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to refer-
ence level with potentiometer LEVEL FAST
of RECORD AMPLIFIER 5.

Freguency response ad
| ¥ ~

Set generator level to reference level
-20dB.

Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of
RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
1kHz and reference level to line input chan-
nel1(forstereo recorders to channels1+ 2)
and connect millivoltmeter to line output
channel 1.

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU-panel depress the READY and
REPRO keys.

Select slow tape speed 7.5 or 3.75ips re-
spectively).

Tournez le potentiomeétre BIAS FAST du RE-
CORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse
desaiguilles d’'une montre jusqu’a sa butée.
Tournez-le ensuite doucementen sens con-
traire jusqu’a l'obtention d'un maximum.
Notez cette valeur et continuez a tourner
dansle sens des aiguilles d’'une montre jus-
qgu'acequelavaleur AU [dB] spécifiée dans
latable BIAS (ala fin de ce chapitre) soit at-
teinte. Cette valeur dépend du type de ban-
de et de la vitesse de défilement!

Pourles appareils stéréo, connectezle milli-
voltmetre au canal 2 et répétez ce réglage
de facon similaire avec le potentiometre
BIAS FAST du RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur BF a 1kHz et au niveau
de référence. Connectez le millivoltmetre
au cananl 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau de ré-
férence avec le potentiometre LEVEL FAST
du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortiealavaleurderéférence avecle poten-
tiomeétre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER 5.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce -20dB.

Connectez le millivoltmetre au canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiometres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER b5 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le générateur BF, réglé a 1kHz et
au niveau de référence, a f'entrée ligne du
canal 1 (canaux1-+ 2 pourles appareils sté-
réo) etraccordezle millivoltmeétre ala sortie
ligne du canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension. Si
votre appareil possede un panneau VU, ap-
puyez sur les touches READY et REPRO.

Sélectionnez la vitesse de défilement lente
(19 ou 9,5cm/s resp.).
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Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Bezugspegel einstellen.

Bei Stereo-Gerdten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL SLOW des RECORD AMPLIFIER 5
den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein-
stellen.

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generatorauf 10 kHz und 20 dB unterdem
Bezugspegel).

Der Regler BIAS SLOW des RECORD AM-
PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den linken Anschlag gedreht. Dann lang-
samim Uhrzeigersinndrehen, bis das Maxi-
mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
derBIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhéngig!

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei

Kanal 1 ancfiihran
Ndiidi | dusiuiiircii.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 1 kHz und Bezugspegel.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

MitdemRegler LEVEL SLOW desRECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Be-
zugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 den
Ausgangspegel auf Bezugspegel einstel-
len.

Frequenzgangabgleich:

Generatorpegel auf Bezugspegel - 20 dB
schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Record level préadjustment:

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL SLOW of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connect millivoltmeter
tochannel 2 and adjustoutputlevel to refer-
ence level with potentiometer LEVEL
SLOW of RECORD AMPLIFIER 5.

Bias adjustment:
(Generatorat10 kHzand 20 dB below refer-
ence level).

Turn  potentiometer BIAS SLOW  of
RECORD AMPLIFIER 4 counterclockwise
to the left-hand stop position. Now turn po-
tentiometer slowly clockwise until the ma-
ximum is reched. Note this value and con-
tinue to turn clockwise until the value
AU [dB] specified in the BIAS table (at the
end of this section) is reached. This value
depends on the type of tape and the tape
speed!

For stereorecorders connect millivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with  potentiometer BIAS SLOW of
RECORD AMPLIFIER 5 as described for

channel 1
cnannei 1.

Record level adjustment:
Setaudio-frequency generator to 1kHz and
reference level. Connect millivoltmeter to
channel 1.

Adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL SLOW of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and adjust outputlevel to refer-
ence level with potentiometer LEVEL
SLOW of RECORD AMPLIFIER 5.

Frequency response adjustment:

Set generator level to reference level
-20dB.
Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer

BASS SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW of
RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer

BASS SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Préréglage du niveau d'enregistre-
ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau de référence avec le potentiometre
LEVEL SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiométre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

Réglage de la prémagnétisation:
(Générateural0kHzet20 dB sousle niveau
de référence).

Tournez le potentiométre BIAS SLOW du
RECORD AMPLIFIER 4 dansle sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu’en butée,
puis lentement en sens contraire jusqu’a
I'obtention d'un maximum. Notez cette va-
leur et continuez a tourner dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que lava-
leur AU [dB] atteigne celle spécifiée dansla
table BIAS (ala fin de ce chapitre). Cette va-
leur dépend du type de bande etde la vites-
se de défilement!

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et répetez ce réglage
de facon similaire avec le potentiometre
BIAS SLOW du RECORD AMPLIFIER b.

Réglage du niveau d'enregistrement:
Réglez le générateur BF a1kHz etau niveau
de référence. Connectez le milliviltmetre au
canal 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau de ré-
férence avec le potentiometre LEVEL
SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce -20dB.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2.



STUDER

B67 MK2

SECTION 6/42

Einstellen der Ubersprech-Kompensa-
tion (nur Stereo- und 2-Kanal-Geréte):
Tonfrequenz-Generator auf 1 kHz und Be-
zugspegel einstellen und auf Leitungsein-
gang Kanal 1 schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
2) fur jede Geschwindigkeit auf ungeféhr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB).

Tonfrequenz-Generator auf Leitungsein-
gang Kanal 2 schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
1) fur jede Geschwindigkeit auf ungefahr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB).

Nachkontrolle des Ubersprechens mit
10 kHz und Bezugspegel, schnelle Bandge-
schwindigkeit; eventuell korrigieren.

6.8.4
Wiedergabe-Einstellungen NAB
0VU = Operationspegel

Die Wiedergabe-

der folgenden Reihenfolge

[ +
CINSt

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s

(SLOW)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 38 (19)cm/s (ME-

DIUM)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes (definitiv)

- Frequenzgangabgleich

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten.

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw.
38cm/s).

NAB-Messband (200 nWb/m) derentspre-
chenden Geschwindigkeitauflegen und bis
zum Pegeltonteil vorspulen.

Adjustment of crosstalk compensa-
tion (stereo and 2-channel recorders only):
Setaudio-frequency generatorto 1kHz and
toreference leveland connectitto line input
channel 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

With potentiometer CROSS TALK of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust crosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 2) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB).

Connect audio-frequency generator to line
input channel 2.
Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer CROSS TALK of
REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjustcrosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 1) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB).

Recheck crosstalk with 10 kHz and refer-
rence level, fast tape speed, and correct as
required.

6.8.4
Reproduce adjustments NAB
OVU £ operating level

The reproduce adjustments are made by
following the steps in the sequence stated
below:

Tape speed 30 (15) ips (FAST)
- Reproduce level
- Azimuth alignment of reproducing head

- Frequency response adjustment
Tape speed 7.5 (3%4 ) ips (SLOW)

- Reproduce level
- Azimuth alignment of reproducing head

- Frequency response adjustment
Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Reproduce level

- Azimuth alignment of reproducing head
(final)

- Frequency response adjustment

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1.
Switch recorder on.

Selectfasttape speed (30 or 15 ipsrespec-
tively)

Mount NAB reference tape (200 nWb/m)
of the corresponding speed and wind tape
forward to “Reference level” section.

Compensation de la diaphonie
(magnétophones 2 canaux et stéréo seule-
ment):

Réglez le générateur BF a 1kHz etau niveau
de référence. Connectez-le a l'entrée ligne
du canal 1.

Connectez le millivoltmetre au canal 2.
Avec le potentiometre CROSS TALK du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1, ajustez la com-
pensation de diaphonie (mesurée alasortie
du canal 2) pour chaque vitesse de défile-
ment a des valeurs approximativement
semblables (50 a 60 dB).

Connectez le générateur BF & I'entrée ligne
du canal 2.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Avec le potentiometre CROSS TALK duRE-
PRODUCE AMPLIFIER 2, ajustez la com-
pensation de diaphonie (mesurée alasortie
du canal 1) pour chaque vitesse de défile-
ment & des valeurs approximativement
semblables (50 a 60 dB).

Vérifiez de nouveau la diaphonie a 10 kHz et
au niveau de référence, a la vitesse de défi-
lement rapide et corrigez si nécessaire.

6.8.4
Réglages de lecture NAB
0VU = Niveau d'opération

Les réglages de lecture sontréalisés en sui-
vant la séquence suivante:

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)
— Niveau de lecture
- Azimutage de la téte de lecture

- Ajustement de la réponse en fréquence
Vitesse de défilement 19 (9.6)cm/s
(SLOW)

- Niveau de lecture
- Azimutage de la téte de lecture

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s (ME-
DIUM)

- Niveau de lecture

- Azimutage de Ia téte de iecture (finai)

- Ajustement de la réponse en fréquence

Etapes préparatoires:

Connectez le millivoltmetre a la sortie ligne 1.
Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnez la vitesse de défilement rapi-
de (76 ou 38cm/s resp.).

Placez une bande étalon NAB (200 nWb/ m)
correspondant a cette vitesse et bobinez
jusqu’'a la section “niveau de référence”.
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Wiedergabepegel-Einstellung:
Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Operationspe-
gel einstellen.

Operationspegel:

0dBm=0,775V

4dBm £ 1,23V 2 0VU (Standard)
6dBm& 1,65V

8dBm= 1,92V

Bei Stereo-Gerdten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL FAST des REPRODUCE

AMPLIFIER 2 den Ausaanasnegel auf den
Limicn £ Gen AUsgangspege: aut den

gewdiinschten Operationspegel einstellen.

Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Waéahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geéndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kieinsten Pegeischwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chenl!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zurlick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Operation-
spegel) und eventuell Korrektur mit LEVEL
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
16 kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Reproduce level adjustment:

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL FAST of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired operating level.

Operating level:

0dBm&0.775V

4dBm 4 1.23V £ 0VU (standard)
6dBm < 1.656V

8dBm=-1.92V

For stereo recorders connect millivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer LE-
VEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2

adiust outnut level to the desired onerating
agjust outputieve: 10 the aesirea operating

level.

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this sectionis ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluc-
tuations are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (operating level)
and if necessary correct with LEVEL FAST
of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Frequency response adjustment:
Wind reference tape forward to section
“Frequency response 16 kHz"” and start
recorder in play mode.

Réglage du niveau de lecture:

Placez I'appareil en lecture et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
a I'aide du potentiomeétre LEVEL FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Niveaux d'opération:

0dBm 20,775V

4dBm 1,23V 2 0VU (standard)
6dBm= 1,66V

8dBm= 1,92V

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré

avec le notentiomatre | F\VEI FAST dit RE-
avec ie poentometre LoVEL rAs T GUnC

PRODUCE AMPLIFIER 2.

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et placez I'appareil en lectu-
re. Le niveau de cette section est environ
10 dB en-dessous de la section “niveau de
référence”.

Connectez le millivoltmetre au canal 1.
Tandis que le signal & 10 kHz est reproduit,
on peut ajuster la position de la téte de lec-
ture avec la vis d'alignment jusqu’a I'obten-
tion d'un maximum du niveau de sortie et
d'un minimum de fluctuations.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage de la
téte de lecture peut étre affiné a I'aide d'un
oscilloscope en se réglant sur un déphasa-
ge minimal entre les canaux 1 et 2.

Important:
Ajustez d'abord au niveau maximum avant
de régler au minimum de déphasage.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande étalonjusqu’a la sec-
tion “niveau de référence” et lisez-la. Vé-
rifiez le niveau de sortie (niveau d'opéra-
tion) et, si nécessaire, corrigez avec LEVEL
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectezle millivoltmétre au canal 2, véri-
fiez le niveau de sortie et, sinécessaire, cor-
rigez-le avec LEVEL FAST du REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu’a la section
“réponse enfréquence16 kHz"” etplacez
I"appareil en mode lecture.
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Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE FAST des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
guenzgang (bezogen auf Operationspegel
- 10 dB) abgleichen.

Bei Stereogeradten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE FAST des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Operationspegel — 10 dB) abglei-
chen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurtickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenzgang
(bezogen auf Bezugspegel - 10 dB) abglei-
chen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Operationspegel - 10 dB) abgleichen.

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitun

schliessen.

Tonbandmaschine einschalten.

Langsame Geschwindigkeit wéahlen (19
bzw. 9,5cm/s).

NAB-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und biszum Pegel-
tonteil vorspulen.

Wiedergabepegel-Einstellung:
Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Operationspe-
gel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf
dengewiinschten Operationspegel einstel-
len.

Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.

Thelevel of this sectionis approximately 10
dB lowerthaninthereference level section.
Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE FAST of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level =10 dB).

For stereorecorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to operating level =10 dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz” and start re-
corder in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS FAST of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjustfor optimum fre-
quency response (relative to operating
level =10 dB).

For stereo recorders connect millivotmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjust
for optimum frequency response (relative
to operating level =10 dB).

Preparatory steps:

Connect millivoltmeatar to line 01t
Lonnect miivoitmeter 10 ine out

Switch recorder on.

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re-
spectively)

Mount NAB reference tape of the corre-
sponding speed and wind tape forward to
“Reference level” section.

Reproduce level adjustment:

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL SLOW of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired operating level.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER
2 adjust output level to the desired operat-
ing level.

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is
approximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Le niveau de cette section est inférieur
d'environ 10dB par rapport a la section
“niveau de référence”.

"Connectez le millivoltmeétre au canal 1.

Avec le potentiometre TREBLE FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1, ajustez la ré-
ponse en fréquence a un optimum (a
-10dB du niveau d'opération).

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez la réponse
en fréquence a un optimum avec le poten-
tiometre TREBLE FAST du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 (a =10 dB du niveau d'opéra-
tion).

Rembobinez jusqu’a la section “réponse
enfréquence 60Hz" etlisezlabande éta-
lon.

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiometre BASS FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1 (a =10 dB du ni-
veau d'opération).

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse
en fréquence a un optimum avec le poten-
tiometre BASS FAST du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 (a =10 dB du niveau d'opération).

Etapes préparatoires:

Connectez le millivoltmatre a 'entrée licne 1
LOoNNnectez i€ miuiivoitmete a rentree iigne 1.

Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnez la vitesse de défilement lente
(19 ou 9,5cm/s resp.).

Placez une bande étalon NAB correspon-
dant a cette vitesse et bobinez-la jusqu'a la
section “niveau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Placer I'appareil en lecture et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiometre LEVEL SLOW du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération désiré avec le
potentiomeétre LEVEL SLOW du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2.

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu’a la section
"azimutage” et placez|'appareil en mode
lecture. Le niveau de cette section est envi-
ron 10 dB en-dessous de la section “niveau
de référence”.
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Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Waéhrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geéndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Opera-
tionspegel) und eventuell Korrektur mit LE-
VEL SLOW desREPRODUCE AMPLIFIER 1.

Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL SLOW des REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
10kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE SLOW des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Operationspegel
- 10dB) abgleichen.

Bei Stereogerdten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE SLOW des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Operationspegel - 10dB) abglei-

chen
cnen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurlickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenz-
gang (bezogen auf Operationspegel -
10 dB) abgleichen.

Connect millivoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluc-
tuations are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
rence in the output signals between chan-
nel 1 and channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (operating level)
and if necessary correct with LEVEL SLOW
of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

Frequency response adjustment:
Wind reference tape forward to section
“Frequency response 10 kHz"” and start
recorderin play mode. The level of this sec-
tion is approximately 10 dB lower than in
the reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level =10 dB).

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to operating level —10 dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz” and startrecor-
der in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level =10 dB).

Connectez le millivoltmeétre au canal 1.
Pendant la lecture du signal a 10kHz, on
peut ajuster la position de la téte de lecture
grace a la vis d'alignement jusqu’a ce que
I'on obtienne un niveau maximal et un mini-
mum de fluctuations.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage peut
étre affiné a I'aide d’'un oscilloscope en se
réglant sur un déphasage minimal entre les
canaux 1et 2.

Important:
Ajustez d'abord au niveau maximum avant
d'affiner le déphasage!

Vérification du niveau de sortie:

Rembobinezla bande étalon jusqu’a la sec-
tion “niveau de référence” et lisez-la. Vé-
rifiez le niveau de sortie (niveau d'opéra-
tion) et corrigez-le si necessaire avec LE-
VEL SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2, véri-
fiez le niveau de sortie et, sibesoin est, corri-
gez-leavec LEVEL SLOW duREPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse enfréquence10 kHz" etplacez
I'appareil en mode lecture. Le niveau de
cette section est environ 10 dB sous la sec-
tion “niveau de référence”.

Connectez le millivoltmeétre au canal 1.
Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiométre TREBLE SLOW
duREPRODUCE AMPLIFIER 1(a -10dB du
niveau d'opération).

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
en fréguence a un optimum avec le poten-
tiometre TREBLE SLOW du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 (& =10 dB du niveau d'opéra-

tion)
fion).

Rembobinez la bande étalonjusqu’alasec-
tion “réponse en fréquence 60Hz" et
placez I'appareil en mode lecture.
Connectez le millivoltmétre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum (a =10 dB du niveau d'opération) avec
le potentiomeétre BASS SLOW du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1.
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Bei Stereogerdten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS
SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Operationspegel - 10 dB abgleichen.

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten.

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw.
19cm/s).

NAB-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und biszum Pegel-
tonteil vorspulen.

Wiedergabepegel-Einstellung:

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Aus-
gangspegel auf den gewiinschten Opera-

tionspegel einstellen.

Bei Stereo-Gerdten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel
auf den gewiinschten Operationspegel ein-
stellen.

Azimuteinstellung (definitiv):
Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange gedndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolie:

Messband bis zum Pegeltonteil zurlick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Opera-
tionspegel) und eventuell Korrektur mit LE-
VEL MEDIUM des REPRODUCE AMPLI-
FIER 1.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to operating level =10 dB).

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1.
Switch recorder on.

Selectmediumtape speed (15 or7.5ipsre-
spectively).

Mount NAB reference tape of the corre-
sponding speed and wind tape forward to
“Reference level” section.

Reproduce level adjustment:

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL MEDIUM of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust output level to
the desired operating level.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 adjust output level to the desired
operating level.

Azimuth alignment (final):

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluc-
tuations are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals between channel
1 and channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level”section and start recorder in play
mode. Check output level (operating level)
and if necessary correct with LEVEL ME-
DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectezle milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence a un optimum (a =10 dB du ni-
veau d'opération) avec le potentiometre
BASS SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le millivoltmétre & la sortie ligne 1.
Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnez la vitesse de défilement mo-
yenne (38 ou 19 cm/s resp.).

Placez une bande étalon NAB correspon-
dant a cette vitesse et bobinez-la jusqu’a la
section “niveau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Placez I'appareil en lecture et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiometre LEVEL MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre & la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiométre LEVEL MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Azimutage (final):

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et lisez-la. Le niveau de cette
section est environ 10 dB en-dessous du ni-
veau de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Pendantlalecture dusignal 310 kHz, ajustez
la position de la téte de lecture avec la vis
d'alignement jusqu'a l'obtention d'un ni-
veau maximal et d'un minimum de fluctua-
tions.

Pour les enregistreurs stéréo, ce réglage
peutétre affiné al'aide d'un oscilloscopeen
se réglant sur un déphasage minimal entre
les canaux 1et 2.

Important:
Veuillez d'abord ajuster au maximum de ni-
veau avant d'affiner le déphasage.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande étalonjusqu’a la sec-
tion “niveau de référence” etplacez I'ap-
pareil en mode lecture. Vérifiez le niveau de
sortie (niveau d'opération) et corrigez-le si
nécessaire avec le potentiometre LEVEL
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1.
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Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL MEDIUM des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
12kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE MEDIUM des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
qguenzgang (bezogen auf Operationspegel
-10dB) abgleichen.

Bei Stereogeréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE MEDIUM des REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 auf optimalen Frequenzgang (be-
zogen auf Operationspegel — 10dB) ab-
gleichen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurlckspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10dB) abgleichen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS
MEDIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 2
auf optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Operationspegel — 10 dB) abgleichen.

ACHTUNG:
Einstellungen in der angegebenen Reihen-
folge vornehmen. Bereits ausgefiihrte Ein-
stellungen dirfen spéater nicht mehr veran-
dert werden!

6.8.5
Aufnahme-Einstellungen NAB

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-
gen.

Bei Geraten mit VU-Meter-Panel die Ta-
ste READY drtcken.

Vorbereitungen:

@ Kontrolle der Oszillatorfrequenz:
Gerét einschalten und mittlere Geschwin-
digkeit (38 bzw. 19 cm/s) wahlen.

Den Frequenzzahler an die Testpunkte TP 1
und TP 2 des OSCILLATOR Print 6 an-
schliessen und Aufnahme einschalten.

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

Frequency response adjustment:
Wind reference tape forward to section
“Frequency response 12 kHz"” and start
recorderin play mode. The level of this sec-
tion is approximately 10 dB lower than in
the reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE MEDIUM of
REPRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level =10 dB).

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER
2 adjust for optimum frequency response
(relative to operating level =10 dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz” and start re-
corder in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS MEDIUM of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to op-
erational level =10 dB).
For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to operating level =10 dB).

IMPORTANT:

Always perform adjustments in the se-
quence specified. Previously made adjust-
ments must not be changed in a subse-
quent step!

6.8.6
Record adjustments NAB

Mount a new, unrecorded tape.
On recorders equipped with VU-meter
panel depress READY key.

Preparatory steps:

@® Check oscillator frequency:
Switch recorder on and select medium
tape speed (15 or 7.5 ips respectively).

Connect frequency counter to test points
TP1 and TP2 of OSCILLATOR board 6 and
switch to record mode.

Connectezle millivoltmétre au canal 2, véri-
fiezle niveau de sortie etajustez-le sinéces-
saire avec le potentiometre LEVEL ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse en fréquence 12 kHz" et lisez-
la. Le niveau de cette section est environ
10dB en-dessous de la section “niveau de
référence”.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiométre TREBLE ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (a
-10dB du niveau d'opération).

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse
en fréquence a un optimum (a =10 dB du ni-
veau d'opération) avec le potentiométre
TREBLE MEDIUM duREPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

Rembobinezla bande étalon jusqu’ala sec-
tion “réponse en fréquence 60Hz" et
placez I'appareil en mode lecture.
Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum (& -10dB du niveau d'opéreation)
avec le potentiometre BASS MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence a un optimum (a =10 dB du ni-
veau d'opération) avec le potentiométre
BASS MEDIUM du REPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

IMPORTANT:

Effectuez toujours cesréglagesdans|'ordre
spécifié. Les réglages ne doivent plus étre
modifiés apres avoir été réalisés!

6.8.5
Réglages d'enregistrement NAB

Placez une bande vierge neuve.
Appuyez sur la touche READY si I'appareil
est équipé d'un panneau VU.

Etapes préparatoires:

@® Contréle de la fréquence de l'oscillateur:
Mettez le magnétophone sous tension et
sélectionnez la vitesse de défilement mo-
yvenne (38 ou resp. 19 cm/s).

Raccordez le fréquencemeétre aux points
test TP1et TP2 du circuit OSCILLATOR 6 et
placez I'appareil en mode enregistrement.
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Die Oszillatorfrequenz  muss 150 kHz
+ 3 kHzbetragen (warmerZustand der Ton-
bandmaschine).

Wenn die gemssene Oszillatorfrequenz in-
nerhalb des Tolerenzbereichs liegt: > @.

Falls die gemessene Oszillatorfrequenz
ausserhalb des Toleranzbereichs liegt,
muss der Oszillator neu abgeglichen wer-
den:

Tonbandmaschine ausschalten, Oszillator-
print herausziehen und, auf den Verlange-
rungsprint gesteckt, wieder einstecken.

The oscillator frequency must measure
150kHz +=3kHz (after the recorder has
reached normal operating temperature).

If the measured oscillator frequency is
within the tolerance range, continue with
step @ .

If the measured oscillator frequency is out-
side the tolerance range, the oscillator must
be readjusted.

Switch recorder off, pull out oscillator
board, andreinsertitafterithas beenmoun-
ted on the extension board.

La fréquence de l'oscillateur doit étre de
150 kHz=£ 3 kHz (aprés que le magnétopho-
ne ait atteint sa température de foncionne-
ment).

Si la fréquence de l'oscillateur est dans le
domaine toléré, passez a |'étape @.

Sila fréquence mesurée n'est pas dans les
tolérances, il faut réajuster l'oscillateur.

Déconnectez'appareil du secteur, retirezla
carte de l'oscillateur, insérez a sa place le
circuit imprimé de prolongation et raccor-
dez-y la carte de I'oscillateur.
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Fig. 6.8.5

Gerat auf Aufnahme schalten und mit dem
Regelstift des Transformators T1 die Fre-
quenz auf 150 kHz £ 3 kHz abgleichen.

Gerat ausschalten, Verldngerungsprint ent-
fernen und Oszillatorprint wieder in den

\/arctarkarl-arkh ainctanlkan
VOIOWAIRTIRNUILD TIHISLWGCURNTI I,

Geratwieder einschalten und Oszillatorfre-
quenz nochmals kontrollieren: 150 kHz
+3kHz.

Falls die Frequenz wieder ausserhalb des
Toleranzbereichs liegt, muss der Abgleich
nochmals wiederholt werden.

Start recorder in record mode and with re-
gulating pin of transformer T1 adjust fre-
quency to 150 kHz =3 kHz.

Switch recorder off, remove extension
board and reinstall oscillator board in the
amplifier case.

Switch recorder on and recheck oscillator
frequency: 150 kHz £ 3 kHz.

If the frequency is still outside the tolerance
range, repeat the foregoing adjustment
procedures.

Remettez 'appareil en mode enregistre-
ment, ajustez la fréquence a 1560kHz
+3kHz en réglant le transformateur T1.

Déconnectez I'appareil du secteur, enlevez
le circuit de prolongation etreplacez la car-
te de l'oscillateur dans son logement.
Remettez le magnétophone sous tension et
vérifiez a nouveau la fréquence de 'oscilla-
teur: 150 kHz £ kHz.

Silafréquence reste en dehors dudomaine
admis, répétez le processus de réglage pré-
cédent.
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@ Grundeinstellung der Aufnahmeverstar-
ker:

WICHTIG:

Bei beiden Prints RECORD AMPLIFIER 4
und 5 mussen wahrend der folgenden
Messung die Bruckenstecker fur die Ein-
gangsempfindlichkeit auf Stellung NORM
gesteckt sein!

Gerate ohne VU-Meter-Panel:
Potentiometer PREADJ. auf den Prints RE-
CORD AMPLIFIER 4 und 5 andenAnschlag
im Gegenuhrzeigersinn bringen.

Gerate mit VU-Meter-Panel:
Voreinstellung der Aufnahmeverstérker
und der VU-Meter-Verstarker siehe Kapitel
6.8.6.

@ Basic adjustments for record amplifiers:

IMPORTANT:

While the following measurements are per-
formed, the jumpers for the input sensitivity
on the pcb RECORD AMPLIFIER 4 and b
must be in the NORM position!

Recorders without VU meter panels:

Turn potentiometer PREADJ. onthe pcb RE-
CORD AMPLIFIER 4 and 5 fully counter-
clockwise.

Recorders equipped with VU meter panels:
Basic adjustments of record amplifiers and
VU meter amplifiers see section 6.8.6.

@Réglage de base des amplificateursd’en-
registrement:

IMORTANT:

Lors des mesures suivantes, les straps de la
sensibilité d'entrée des circuits RECORD
AMPLIFIER 4 et b doivent étre en position
NORM!

Appareils sans panneau VU-metres:
Tournez les potentiométres PREADJ. des
circuits RECORD AMPLIFIER 4 et b a leur
butée en sens invers des aiguilles d'une
montre.

Appareils équipés d'un panneau VU-me-
tres:

Réglage de base des amplificateurs d'enre-
gistrement et des amplificateurs des VU-
meétres voir chapitre 6.8.6
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Aufnahme-Einstellungen NAB

Die Aufnahme-Einstellungen werdenin der
folgenden Reihenfolge durchgefiihrt:

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME-

DIUM)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung

— Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes
(STEREO)

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)
- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit19(9,5) cm/s (SLOW)
- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzabgangabgleich

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 700 Hz und
OperationspegelanLeitungseingang Kanal
1 (bei Stereo-GeratenanKanal 1 + 2), Milli-
voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO drticken.

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw.
19cm/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL MEDIUM des
RECORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspe-
gel auf Operationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL MEDIUM des RECORD AMPLIFIER
5den Ausgangspegel auf Operationspegel
einstellen.

Record adjustments NAB

The record adjustments are made by fol-
lowing the steps in the sequence specified
below:

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Record level preadjustment

- Azimuth alignment of recording head

- Bias adjustment

- Azimuth alignment of recording head
(STEREO)

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 30 (15) ips (FAST)

- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW)
- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
700Hz and operating level to line input
channel 1 (for stereo recorders to channels
1+ 2), and connect millivoltmeter to line

output channel 1.

Switch recorder on. On recorders equip-
ped with VU meter panel depress READY
and REPRO keys.

Selectmedium tape speed (15 or 7.5 ips re-
spectively).

Record level preadjustment:

Startrecorder in record mode and with po-
tentiometer LEVEL MEDIUM of RECORD
AMPLIFIER 4 adjust output level to opera-
ting level.

For stereorecorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5 adjust

output level to operating level.

Réglages d'enregistrement NAB

Ces réglages doivent étre effectués dans
I'ordre de la séquence suivante:

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s

(MEDIUM)

- Préréglage du niveau d'enregistrement

- Azimutage de la téte d’enregistrement

- Ajustement de la prémagnétisation

- Azimutage de la téte d’enregistrement
(STEREO)

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)

‘— Préréglage du niveau d'enregistrement

- Réglage de la prémagnétisation
- Réglage du niveau d'enregistrement
- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement19 (9,5) cm/ (SLOW)
- Préréglage du niveau d'enregistrement
— Réglage de la prémagnétisation

— Réglage du niveau d'enregistrement

— Ajustement de la réponse en fréquence

Etapes préparatoires:

Raccordez le générateur BF, réglé a 700 Hz
etau niveau d'opération, a I'entrée ligne du
canal1(canaux 1+ 2 pourles appareils sté-
réo) etconnectez le millivoltmétre ala sortie

ligne canal 1.

Mettez le magnétophone en service. Appu-
yez surlestouchesREADY etREPRO sil'ap-
pareil possade un panneau VU-metres.

Sélectionnez la vitesse moyenne (38 ou
resp. 19 cm/s).

Préréglage du niveau d’enregistre-
ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau d'opération avec le potentiometre LE-
VEL MEDIUM du RECORD AMPLIFIER 4.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération avec le poten-
PR e Y /N Y I LY. ) NreCAMADNDM ARA
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PLIFIER b.
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Azimuteinstellung:
Tonfrequenz-Generatorauf 10 kHz schalten
und den Pegel um 20 dB reduzieren.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Durch Drehen der Azimut-Einstellschraube
wird die Stellung des Aufnahmekopfes so
lange geéndert, bis die grosste Ausgangs-
spannung und gleichzeitig die kleinsten Pe-
gelschwankungen erreicht werden.

Bei starken Korrekturen mit der Azimut-
Einstellschraube ist die Aufnahmepegel-
Voreinstellung zu wiederholen!

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generatorauf 10 kHz und 20 dB unter dem
Operationspegel).

Der Regler BIAS MEDIUM des RECORD
AMPLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn
andenlinken Anschlag gedreht. Dannlang-
sam im Uhrzeigersinndrehen, bis das Maxi-
mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
der BIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Wert AU[dB] erreicht ist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der Ge-
schwindigkeit abhangig!

u
B (10kHz)

MAX.

7N\
( Vo

BIAS CONTROL

CCW STOP CW STOP

& |

Fig. 6.8.6

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
AMNMENI IN Aae DEMANDND /\l\/IDI Icicp =

IVILLJIUIVE UTO IV ALVIEE L ey o VVIU

bei Kanal 1 ausfiihren.

Azimuteinstellung STEREO:

Bei Stereo-Geraten wird mitHilfe des Oszil-
loskops und durch vorsichtiges Drehen an
der Azimut-Einstellschraube des Aufnah-
mekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Azimuth alignment:
Set audio-frequency generator to 10 kHz
and reduce level by 20 dB. Connect milli-
voltmeter to channel 1.

The azimuth of the record head is to be
aligned with the azimuth adjustment screw
until the maximum output voltage and con-

currently the lowest level fluctuations are

obtained.

If the setting of the azimuth alignmentscrew
is changed considerably, the preadjust-
ment of the record level must be repeated!

Bias adjustment:
(Generator at 10kHz and 20dB below
operating level).

Turn potentiometer BIAS MEDIUM of RE-
CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to
the stop position. Now turn potentiometer
slowly clockwise until the maximum is
reached. Note this value and continue to
turn clockwise until the value AU [dB] spe-
cified in the BIAS table (at the end of this
section) is reached. This value depends on
the type of tape and the tape speed!

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS MEDIUM of RE-

CNODND ANMDIEICIED B ac Aacor: ihad fAr Ak a
CUNU AVIT b e o as Gescrioea 1o Cnan-

nel 1.

Azimuth alignment STEREO:

For stereo recorders,the setting of the azi-
muth alignment screw for the record head
can be further corrected with the aid of an
oscilloscope until the phase difference in
the output signals of channel 1 and chan-
nel 2 reaches the minimum.

Azimutage:

Réglez le générateur audio-fréquence sur
10 kHz et réduisez le niveau de 20 dB. Con-
nectez le millivoltmétre au canal 1.

Lazimutage de la téte d'enregistrement doit
étre ajusté avec la vis d'alignement jusqu’a
ce que l'on obtienne un niveau maximal de
sortie et des fluctuations minimales.

Si l'azimutage doit étre considérablement
modifié, il faudra a nouveau prérégler le ni-
veau d'enregistrement.

Ajustement de la prémagnétisation:
(Générateur a 10kHz et 20dB en dessous
du niveau d’opération).

Tournezle potentiometre BIAS MEDIUM du
RECORD AMPLIFIER 4 dans le sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu’en butée,
puis lentement en sens contraire jusqu’'a
I'obtention d’'un maximum. Notez la valeur
de ce niveau ettournez dans le sens des ai-
guilles d'une montre jusqu'a ce que la va-
leur AU [dB] spécifiée dans la table BIAS (a
la fin de ce chapitre) soit atteinte. Cette va-
leur dépend du type de bande etde la vites-
se de défilement!

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le
millivoltmeétre au canal 2 et répétez ce ré-
glage avecle potentiométre BIAS MEDIUM

A DEANDND AMNMDI ICIED |
QU Nncuunu AvViroiricn O.

Azimutage STEREO:

Pour les magnétophones stéréo, le posi-
tionnement de la vis d'alignement peut étre
affiné al'aide d'un oscilloscope: la différen-
ce de phase entre les canaux 1 et 2 doit at-
teindre un minimum.
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Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 700 Hz und Operations-
pegel.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Operationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 5 den
Ausgangspegel auf Operationspegel ein-
stellen.

Frequenzgangabgleich:
Generatorpegei  auf  Operationspegei
-20dB schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS MEDIUM
desREPRODUCE AMPLIFIER 1 aufoptima-
len Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 2 aufoptima-
len Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 700 Hz und
Operationspegel anLeitungseingang Kanal
1 (bei Stereo-Geradtenan Kanal 1 + 2), Milli-
voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO drucken.

Hohe Geschwindigkeit wéahlen (76 bzw.
38cm/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Operationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL FAST des RECORD AMPLIFIER 5
den Ausgangspegel auf Operationspegel
einstellen.

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generator auf 10 kHzund 20 dB unter dem
Operationspegel).

Record level adjustment:

Set audio-frequency generator to 700 Hz
and operating level.

Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust for operating level with potentiome-
ter LEVEL MEDIUM of RECORD AMPLI-
FIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to
operating level with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5.

Frequency response adjustment:

Set generator level to operating ievel
-20dB.
Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometers TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 5 and BASS ME-
DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
700 Hz and operating level to channel 1 (for
stereo recorders to channels 1 + 2), and
connect millivoltmeter to line output chan-
nel 1.

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU-meter panel, depress READY
and REPRO keys.

Select fast tape speed (30 or 15 ips respec-
tively).

Record level preadjustment:

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to operating level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer LEVEL
FAST of RECORD AMPLIFIER 5 adjust out-
put level to operating level.

Bias adjustment:
(Generator at 10kHz and 20dB below
operating level).

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur audio-fréquence a
700Hz et au niveau d'opération.
Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé-
ration avec le potentiometre LEVEL ME-
DIUM du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le
millivoltmétre au canal 2 etajustez le niveau
de sortie au niveau de référence avec le po-
tentiométre LEVEL MEDIUM du RECORD
AMPLIFIER 5.

Ajustement de la réponse en fré-
quence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce -20dB. Connectez le millivoltmétre au
canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiometres TREBLE ME-
DIUM du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiometres TREBLE ME-
DIUM du RECOR AMPLIFIER b et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:
Connectez le générateur audio-fréquence,
réglé a 700 Hz et au niveau d'opération, au
canal 1 (pour les appareils stéréo aux ca-
naux 1+ 2) et connectez le millivoltmetre a
la sortie ligne du canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension. Ap-
puyez sur les touches READY et REPRO si
I"appareil est équipé d'un panneau VU-meé-
tres.

Sélectionnez la vitesse de défilement rapi-
de (76 ou 38cm/s resp.).

Préréglage du niveau d'enregistre-
ment:

Placez I'appareil en mode enregistrement
et ajustez le niveau de sortie au niveau
d'opération avec le potentiométre LEVEL
FAST du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER B.

Ajustement de la prémagnétisation:
(Générateura10 kHzet20 dB sousle niveau
d'opération).



STUDER

B67 MK2

SECTION 6/53

Der Regler BIAS FAST des RECORD AMP-
LIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den Anschlag gedreht. Dann langsam im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Maximum
erreicht ist. Diesen Wert notieren und im
Uhrzeigergsinn weiterdrehen bis der aus
der BIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhédngig!

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
FAST des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei
Kanal 1 ausfihren.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 700 Hz und Operations-
pegel.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL FAST des RECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Ope-
rationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
FAST des RECORD AMPLIFIER b den Aus-
gangspegel auf Operationspegel einstel-
len.

Frequenzgangabgleich:
Generatorpegel  auf  Operationspegel
-20dB schalten.

LU Uo Sui

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 700 Hz und
Operationspegel an Leitungseingang Kanal
1 (bei Stereo-Gerédtenan Kanal 1 + 2), Milli-
voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO driicken.

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,5 cm/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:
Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Operationspegel einstellen.

Turn  potentiometer BIAS FAST of RE-
CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to
the left-hand stop position. Now turn poten-
tiometer slowly clockwise until the maxi-
mum is reached. Note this value and contin-
ue to turn clockwise until the value AU
[dB] specified in the BIAS table (at the end
of this section) is reached. This value de-
pends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS FAST of RECORD
AMPLIFIER 5 as described for channel 1.

Set audio-frequency generator to 700 Hz
and operating level. Connect millivoltmeter
to channel 1.

Adjust output level to operating level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to
operating level with potentiometer LEVEL
FAST of RECORD AMPLIFIER b.

Frequency response adjustment:
Set generator level to operating level

IN AR CAannart millvAldmatar + Arhan
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nel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of RE-
CORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 1.
Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of REC-
ORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
700Hz and operating level to line input
channel 1 (for stereo recorders to channels
1+ 2), and connect millivoltmeter to line
output channel 1.

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU-meter panel, depress READY
and REPRO keys.

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re-
spectively).

Record level preadjustment:

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to operating level with
potentiometer LEVEL SLOW of RECORD
AMPLIFIER 4.

Tournez le potentiométre BIAS FAST duRE-
CORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse
desaiguilles d'une montre jusqu’a sa butée.
Tournez-le ensuite doucementen sens con-
traire jusqu’a I'obtention d'un maximum de
tension, notez cette valeur et continuez a
tourner dans le sens des aiguilles d'une
montre pour atteindre la valeur AU [dB]
spécifiée dans la table BIAS (a la fin de ce
chapitre). Cette valeur dépend du type de
bande et de la vitesse de défilement!

Pourles magnétophones stéréo, connectez
le millivoltmétre au canal 2 et répétez ce ré-
glage de facon simlaire avec le potentio-
métre BIAS FAST duRECORD AMPLIFIER b.

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur audio-fréquence a
700 Hz au niveau d'opération.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé-
ration avec le potentiometre LEVEL FAST
du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d’'opération avec le poten-
tiomeétre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER 5.

Ajustement de la réponse en
fréquence:

Réglez le générateu
tion —20dB.
Connectez le millivoltmetre au canal 1.
Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1.
Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiometres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le générateur audio-fréquence,
réglé a 700Hz et au niveau d'opération, a
I'entrée ligne du canal 1 (canaux 1+ 2 pour
les appareils stéréo) et raccordez le milli-
voltmétre a la sortie ligne du canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension. Ap-
puyez sur les touches READY et REPRO si
I'appareil est équipé d'un panneau VU-me-
tres.

Sélectionnez la vitesse de défilement lente
(19 ou 9,5cm/s resp.).

Préréglage du niveau d'enregistre-
ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau d'opération avec le potentiometre LE-
VEL SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.
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Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL SLOW des RECORD AMPLIFIER b
den Ausgangspegel auf Operationspegel
einstellen.

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generator auf 10 kHz und 20 dB unter dem
Operationspegel).

Der Regler BIAS SLOW des RECORD AM-
PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den linken Anschlag gedreht. Dann lang-
samimUhrzeigersinndrehen, bis das Maxi-
mum erreichtist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
derBIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
.ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhangig!

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei
Kanal 1 ausfuhren.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 700 Hz und Operations-
pegel.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

MitdemRegler LEVEL SLOW desRECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Ope-
rationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdemRegler LEVEL
SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 den
Ausgangspegel auf Operationspegel ein-
stellen.

Frequenzgangabgleich:
Generatorpegel  auf  Operationspegel
-20dB schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reg%er." TREBLE SLOW des RE-

CORD AMPLIFIER 5 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Einstellen der Ubersprech-Kompensa-
tion (nur Stereo- und 2 Kanal-Geréate):
Tonfrequenz-Generator auf 1 kHz und Ope-
rationspegel einstellenund aufLeitungsein-
gang Kanal 1 schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust to operating level
with potentiometer LEVEL SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 5.

Bias adjustment:
(Generator at 10kHz and 20dB below
operating level).

Turn potentiometer BIAS SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to
the left-hand stop position. Now turn poten-
tiometer slowly clockwise until the maxi-
mum is reached. Note this value and con-
tinue to turn clockwise until the value AU
[dB] specified in the BIAS table (at the end
of this section) is reached. This value de-
pends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer to BIAS SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER b5 as described for chan-
nel 1.

Record level adjustment:

Set audio-frequency generator to 700 Hz
and operating level. Connect millivoltmeter
to channel 1.

Adjust to operating level with potentiome-
ter LEVEL SLOW of RECORD AMPLIFIER 4.
For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to
operating level with potentiometer LEVEL
SLOW of RECORD AMPLIFIER 5.

Frequency response adjustment:
Set generator level to operating level
-20dB.

Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response

with potentiometer TREBLE SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS SLOW of RECORD AMPLIFIER 2.

Adjustment of crosstalk compensa-
tion (stereoand 2-channel recordersonly):
Setaudio-frequency generatorto1kHz and
operating level and connect it to line input
channel 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

Ajustement de la prémagnétisation:
(Générateur a 10kHz et 20 dB en-dessous
du niveau d'opération).

Tournez le potentiométre BIAS SLOW du
RECORD AMPLIFIER 4 dansle sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu’en butée.
Tournez-le ensuite lentement en sens inver-
se jusqu'au maximum de tension. Notez
cette valeur et continuez & tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre pour attein-
dreiavaieurde AU [dB] spécifiée dansiata-
ble BIAS (a la fin de ce chapitre). Cette va-
leur dépend du type de bande etde la vites-
se de défilement!

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et répetez ce réglage
de facon similaire avec le potentiometre
BIAS SLOW du RECORD AMPLIFIER b.

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur audio-fréquence a
700 Hz etauniveau d'opération. Connectez
le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé-
ration avec le potentiométre LEVEL SLOW
du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération avec le poten-
tiométre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

Ajustement de la réponse en fré-
quence:

Réglez le générateur au niveau d’'opération
-20dB.

Connectez le millivoltmeétre au canal 1.
Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-

\justez
mum avec Ies potentlometres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Compensation de la diaphonie
(appareils 2 canaux et stéréo seulement):
Réglez le générateur audio-fréquence a
1kHz et au niveau d'opération.
Connectez-le a I'entrée ligne du canal 1.
Raccordez le millivoltmetre a la sortie du
canal 2.
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Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
2) fur jede Geschwindigkeit auf ungefahr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB).

Tonfrequenz-Generator auf Leitungsein-
gang Kanal 2 schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
1) fur jede Geschwindigkeit auf ungeféhr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB).

Nachkontrolle des Ubersprechens mit
10 kHz und Operationspegel schnelle Band-
geschwindigkeit; eventuell korrigieren.

6.8.6
Einstellen des VU-Meter Panels

With CROSS TALK potentiometer of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust crosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 2) foreach tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB).

Connect audio-frequency generator to line
input channel 2.
Connect millivoltmeter to channel 1.

With CROSS TALK potentiometer of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 2 adjust crosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 1) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB).

Recheck crosstalk with 10 kHz and opera-
ting level, fasttape speed, and correctasre-
quired.

6.8.6
Adjustment of the VU-meter panel

v ‘D
AT Q’—— Js3

Js1

ATTENUATOR PCB 1.167.749-81

Fig. 6.8.7

— Den Bruckenstecker JS3 auf Position A
stellen

- Am Leitungseingang CH1 1000 Hz, Be-
zugspegel (Operationspegel) einspeisen

- Den Bruckenstecker JS2 auf den ge-
wiunschten Bezugspegel (Operationspe-
gel) stellen

- Den Briickenstecker JS1 auf Unendlich
() stellen, wenn eine externe Last ver-
wendet wird (600 Ohm)

- Den Ausgangswahlschalter auf INPUT
stellen

- Drucktaste UNCAL driicken

- Potentiometer RECORD LEVEL auf 6,6
(%3 des Bereichs) stellen. Mit Potentiome-
ter PREADJ. (auf RECORD AMPLIFIER)
am Leistungsausgang den gewiinschten
Bezugspegel (Operationspegel) einstel-
len

- Set jumper JS3 to position A

- Apply 1000 Hz at desired operating level
to the line input CH1

- Set jumper JS2 to the desired operating
level

- SetjumperJS1toinfinite position (=) ifan
external impedance (600 ohms) is used

- Switch the mode selector to INPUT

- Press push button UNCAL

— SetpotentiometerRECORD LEVEL t0 6.6
(%3 of range). Adjust with potentiometer
PREADJ. (onRECORD AMPLIFIER) to the
desired operating level at line output

Ajustez la compensation de la diaphonie
avec le potentiométre CROSS TALK du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 (mesurée a la sor-
tie du canal 2) a des valeurs approximative-
ment semblables a toutes les vitesses de
défilement (50 a 60 dB).

Connectezle générateur audio-fréquence a
l'entrée ligne du canal 2.
Raccordez le millivoltmetre au canal 1.

Ajustez la compensation de la diaphonie
(mesurée a la sortie du canal 1) avec le po-
tentiométre CROSS TALK du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 & des valeurs approximative-
ment semblables a toutes les vitesses (50 a
60dB).

Vérifiez la diaphonie a 10 kHz et au niveau
d'opération, grande vitesse de défilement
et corrigez si nécessaire.

6.8.6
Réglage du panneau des VU-métres

- Placez le strap JS3 en position A.

- Appliquez un signal de 1kHz au niveau
d'opération désiré sur I'entrée ligne CH1.

- Placez le strap JS2 sur le niveau d'opéra-
tion désiré.

- Placez le strap JS1 en position <infiniy (eo)
siune impédance externe (600 Ohm) est
utilisée.

- Commutez le secteurde mode surINPUT.

- Appuyez sur le buton UNCAL.

- Réglez le potentiométre RECORD LEVEL
sur 6,6 (¥3 de la domaine). Réglez le po-
tentiometre PREADJ. (sur le RECORD
AMPLIFIER) de facon que le niveau
d'opération désiré soit mesuré sur la sor-
tie ligne.
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- Den Markierungsring auf die gleiche Po-

sition stellen

Drucktaste UNCAL I8sen

- Mit Trimmpotentiometer R12 am Lei-
tungs-Ausgang den Bezugspegel (Ope-
rationspegel) einstellen

- Mit Trimmpotentiometer R18 das VU-
Meter auf OVU einstellen

- Das Potentiometer REPRODUCE LEVEL
und den Markierungsring auf die gleiche
Position stellen wie den Regler RECORD
LEVEL (6,6)

- DenAusgangswahlschalteraufREPROD
stellen

- Drucktaste UNCAL drticken

- Testband (kleine Geschwindigkeit) im
Abschnitt  «Pegeltonteil, 1000Hzy auf
Wiedergabe starten und mit Potentiome-
ter LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPLI-
FIER) am Leitungsausgang den Bezugs-
pegel (Operationspegel) einstellen

— Drucktaste UNCAL 16sen, mit Trimmpo-

tentiometer R13 am Leitungsausgang

den Bezugspegel (Operationspegel) ein-

stellen

Die gleichen Einstellungen missen bei

schneller und mittlerer Geschwindigkeit

mit dem entsprechenden Testband

durchgefihrt werden. Die entsprechen-

denPotentiometersind LEVELFAST bzw.

LEVEL MEDIUM (REPRODUCE AMPLI-

FIER).

NUR CCIR-AUSFUHRUNGEN
Den Brickenstecker JS2 auf 6 dB unter
den Bezugspegel stellen
Beispiel: Bezugspegel ist +6 dBm, Briik-
kenstecker JS2 auf 0 dB, bei Bezugspe-
gel zeigt das VU-Meter + 6 dB an

Spitzenanzeige-LED
(Nur Geréte, die mit dem OVERLOAD DE-
TECTOR 1.067.721/722 ausgerUstet sind)

Eingangspegel des Tonfrequenzgenerators
um 6 dB erhdhen (+6 VU)

Einstellregler CH1 (CH2) des OVERLOAD
DETECTOR 3 so einstellen, dass die LED
knapp aufleuchtet.

- Set marking ring to the same position

- Release push button UNCAL
— Adjust trimmer potentiometer R12 to de-
sired operating level at line output

- AdjustVU-meterto areading of OVU with
R18

- Set the control REPRODUCE LEVEL and
its marking ring to same position as the
control RECORD LEVEL (6.6)

- Switch the mode selector to REPROD

- Press push button UNCAL

- Start test tape (slow tape speed) in sec-
tion (Reference Level, 1000 Hz) on repro-
duce mode and adjust potentiometer LE-
VEL SLOW (REPRODUCE AMPLIFIER) to
operating level at line output

- Release pushbutton UNCAL and adjust
trimmer potentiometer R13 to operating
level at line output

— The same adjustments must be perfor-
med at fast and medium tape speeds
with the corresponding testtape. The po-
tentiometers for this adjustments are LE-
VEL FAST and LEVEL MEDIUM, resp.
(REPRODUCE AMPLIFIER)

FOR CCIR-VERSIONS ONLY
Set jumper JS2 to position 6 dB below
the reference level.
Example: reference level is + 6 dBm, jump-
er setting at 0 dB, the VU-meter indicates
+6 dB at reference level.

Peak level indicator LED

(Recorders which are equipped with the
OVERLOAD DETECTOR 1.067.721/722
only)

Increase the inputlevel of the AF generator
by 6dB to +6VU.

Adjust setting control CH1 (CH2) of the
OVERLOAD DETECTOR 3 so that the peak
level indicator LED just lights up.

- Placez la baque de repérage dans la mé-
me position.

- Reléachez le bouton UNCAL.

- Ajustez le trimmer R12 pour obtenir le ni-
veau d'opération désiré sur la sortie ligne

- Ajustez le VU-métre avec R18 pour qu'il
indique OVU

- Placez le potentiométre REPRODUCE
LEVEL et sa baque de repérage dans la
méme position que le potentiomeétre RE-
CORD LEVEL (6,6)

- Commutez le $electeur de mode sur RE-
PROD.

- Appuyez sur le bouton UNCAL

- Lisez la bande test (basse vitesse), sec-
tion «niveau de référence, 1000Hz), et
ajustez le potentiometre LEVEL SLOW
(REPRODUCE AMPLIFIER) au niveau
d'opération sur la sortie ligne

- Relachez le bouton UNCAL et ajustez le
trimmer R13 pour obtenirle niveau d'opé-
ration désiré sur la sortie ligne

- Les mémes réglages doivent étre effec-
tués aux vitesses de défilement rapide et
moyenne avec les bandes test corres-
pondantes. Les potentiometres de régla-
ge sontalors LEVEL FAST etresp. LEVEL
MEDIUM (REPRODUCE AMPLIFIER)

POUR VERSIONS CCIR SEULEMENT
Placerle strapJS2 surlaposition 6 dB en-
dessous du niveau de référence.
Exemple: niveau de référence a +6 dBm,
strap surO dB, le VU-métre indique +6 dB
au niveau de référence.

LED indicatrice de surmodulation
(seulement pour les magnétophones équi-
pés de IOVERLOAD DETECTOR
1.067.721/721/722)

Augmentez le niveau du générateur pour
qu'il délivre +6 dB a I'entrée ligne (+6 VU).
Ajustez le potentiométre CH1 (CH2) de
'OVERLOAD DETECTOR 3 de telle facon
que ladiode LED indicatrice de surmodula-
tion s'illumine a peine.
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6.9
PILOTTON-EINSTELLUNGEN

6.9.1
Pilottonsignal-System

1.

Nullpunkt des Pilottonpegel-Instrumen-
tes [3] auf —-22dB einstellen (ca. eine
Zeigerbreite links der —20 dB Marke).

. «SAFE/READY) Schalter [4] auf READY

stellen.

Referenzsignalwahler [1] auf EXTERN
stellen.

1V, 50Hz an Pilotton-Eingang (Verstar-
kerkorb, Magnettongerat) einspeisen.
Eingangspegel-Kontrollampe LEVEL [2]
muss aufleuchten.

. Pilottonpegel-Instrument [3] mit R61

(Print1.167.721) auf O dB einstellen.

. Eingangswahlschalter [1] auf MAINS

stellen.

Die interne BbOHz Speisung mit R24
(Print 1.167.721) auf 0dB (& 1V) einstel-
len.

Das Filter der internen Netzreferenz mit
R35 auf maximale Spannung abglei-
chen.

50Hz Speisung kontrollieren und ggf.
die 0 dB mit R24 nochmals einstellen.

Iy 11

......

]

Fig. 6.9.1

6.9
PILOT TONE ADJUSTMENTS

6.9.1
Pilot signal system

1. Set zero point of pilot level meter [3] to
-22dB (by approx the width of the
needle to left of the - 20 dB marker).

2. Set SAFE/READY switch [4] to READY.
Set reference signal selector [1] to EX-
TERN.

Input 1V, bOHz at pilot signal input
(amplifier rack, tape recorder).

Input level control lamp LEVEL [2] must
light up.

3. Ser pilot level meter [3] with R61 (PCB
1.167.721) to 0 dB.

4. Set input selector [1] to MAINS.

Adjust internal 50 Hz supply with R24
(PCB1.167.721) to 0dB (&1V).

Adjust internal mains reference filter at
R35 to maximum voltage.

Check 50 Hz supply and readjustto O dB
at R24 if necessary.

6.9
AJUSTEMENTS DU SIGNAL PILOTE

6.9.1
Systéme de signal pilote

1. Ajustez le pointzéro del'indicateur de ni-
veau du signal pilote [3] 4 -22 dB (soita
env. une épaisser d'aiguille a gauche de
la marque -20 dB).

2. Placez le commutateur SAFE/READY
[4] sur READY. Placez le sélecteur de si-
gnal de référence [1] sur EXTERN.
Appliquez1V,50Hzal'entrée signal pilo-
te (logementdes amplificateurs, magné-
tophone).

LLalampe de contrdle du niveau d'entrée
LEVEL [2] doit s'allumer.

3. Ajustez 'indicateur de niveau du signal
pilote [3] & 0dB avec R61 (circuit
1167.721).

4. Placez le sélecteur de'entrées [1] sur
MAINS.

Ajustez I'alimentationinterne 50 Hz avec
R24 (circuit1.167.721) a 0dB (& 1V).
Ajustez lefiltre de référence interne auni-
veau maximum avec R35. Vérifiez I'ali-
mentation 50 Hz et réajustez a 0 dB avec
R24 si nécessaire.
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6.9.2 6.9.2 6.9.2
Nachsteuerung Follow-up system Asservissement

1. Briickenstecker geméss Fig. 6.9.2 posi-
tionieren.

2. Band einlegen

3. SAFE/READY Schalter [4] auf READY
stellen.
Eingangswahlschalter [1] auf MAINS
stellen.

4. Gerat in Aufnahme starten und ca.
10...20s aufzeichnen. Band an den
Anfang zuriickspulen.

5. GeratinPLAY startenund 50 Hz-Filter mit
R23 (Print 1.167.721) auf maximalen Pe-
gel einstellen (Messpunkt iC 4 Pin 7).

6. Die Reaktionszeit der Nachsteuerung
kann mit R68 (Print 1.167.721) variiert
werden.

7. Schalter [6] auf MANUAL stellen.

Mit Handregler [5] den ganzen Bereich
Uberstreichen.

Durch Verdandern der Widerstande R51und

R37 kann die Symmetrie bzw. der Endaus-

schlag der Anzeige SPEED DEVIATION [12]

verdndert werden. Sie sind von der Ge-

nauigkeit der +5V und +12V Speisung
abhangig.

11687.721
(B T4

oo 0|

7.5"/15"/30"

[@ele
e[e e

o9

3.75"/7.5"/15"

Fig. 6.9.2

1. Position jumpers according to fig. 6.9.2

2. Thread tape
3. Set SAFE/READY switch [4] to READY
Set input selector [1] to MAINS.

4. Start tape recorder in RECORD mode
and record for a duration of approx. 10
to 20 seconds.

Rewind tape to start position.

5. Start recorder in play mode and adjust
50Hz filter at R23 (PCB 1.167.721) to
maximum level (measuring location
IC 4, pin7).

6. The response time of the follow-up
system can be varied at Rb8 (PCB
1.167.721/1.081.942).

7. Set switch [6] to MANUAL.

Regulate through the entire range with
manual control [5].

The symmetry and the maximum deflec-

tion of the SPEED DEVIATION meter [12]

can be changed by replacing resistors R51

and R37, respectively.

They depend on the accuracy of the +5V

and +12V supply.

R37[kQ] = —20 K2
8V _

Usy[V]

Uq2vIV]- Uref[V]
R51[kQ] = - 47k

(ks Uref*[V]

i R37[kS]
VreflVl = 4V Tooka

1. Placez les straps selon la figure 6.9.2

2. Placez une bande.

3. Commutez le sélecteur SAFE/READY
[4] sur READY. Placez le sélecteur d'en-
trées [1] sur MAINS.

4. Placez le magnétophone en mode RE-
CORD etenregistrez pendant10 & 20 se-
condes.

Rembobinez jusqu’a la position de dé-
part.

5. Lisezlabande et ajustez le filtre 50 Hz par
R23 (circuit 1.167.721) au niveau maxi-
mum (mésuré sur la broche 7 de IC 4).

6. Le temps de réponse de l'asservisse-
ment peut étre modifié par R58 (circuit
1167.721).

7. Placezle commutateur [6] surMANUAL.
Explorez toutle domaine avec le contrde
manuel [5].

La symétrie et la valeur maximale de I'indi-

cateur SPEED DEVIATION [12] peut étre

modifiée enremplacantlesrésistances Rb1
et resp. R37. Elles dépendent de la préci-
sion des alimentations +5V et +12V.
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6.9.3
Mechanische Einstellung

Bevor an der Tonbandmaschine die elektri-
schen Einstellungen erfolgen, missen die
nachstehenden mechanischen Kontrollen
ausgefthrt werden.

Kontrolle von Hohe und Senkrecht-
stellung des Pilottonkopfes

Mit der Lehre die Hohe und Senkrechtstel-
lung des Pilotkopfes kontrollieren. Mit den
Schrauben [1] kann die notige Korrektur
vorgenommen werden. Die Schraube [2]
ermdglicht die Spalteinstellung des Pilot-
kopfes.

Kontrolle des Kopfspiegels

Kopfspiegel mit einem Fettstift waagrecht
markieren und anschliessend kurzeinBand
laufen lassen. Der Spalt muss in der Mitte
der durch das Band polierten Stelle liegen.

Kontrolie des Bandlaufs
Bandlauf optisch kontrollieren. Das Ton-

band muss auf allen Tonkopfen sauber auf-
liegen.

Fig. 6.9.3

6.9.3
Mechanical adjustments

The following mechanical check must be
carried out before making electrical adjust-
ments to the tape machine.

Check height and verticality of pilot
head

Using the gauge, check the height and ver-
ticality of the pilot head. Corrections can be
made with screws [1]. Screw [2] is for ad-
justing the azimuth of the pilot head.

Check face of head

Using a wax pencil, mark a horizontal line
ontheface ofthe head and then brieflyruna
tape. The gap must be in the middle of the
place wiped clean by the tape.

Check tape motion

Inspect tape motion visually. The tape must
be neatly positioned on all the heads.

6.9.3
Réglages mécaniques

Les réglages mécaniques qui suivent doi-
vent &tre contrélés avant de réaliser les rée-
glages électriques du magnétophone.

Contrdle de la hauteur et de la verti-
calité de la téte pilote

Enutilisantle gabarit, contrélezla hauteuret
la verticalité de la téte pilote. Des correc-
tions peuvent étre apportées al'aide desvis
[1]. Lavis[2] sert & I'azimutage de la téte pi-
lote.

Vérification de la face de la téte

Faites une marque horizontale avec un cra-
yon gras sur la face de la téte et faites brie-
vement passer une bande magnétique. La
fente doit se trouver au milieu de la surface
polie par la bande.

Contrdle du défilement de la bande
Contrblez visuellement le défilement. La

bande doit reposer parfaitement sur toutes
les tétes.
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6.9.4
Réglages électriques

6.9.4
Elektrische Einstellungen

6.9.4
Electrical adjustments

Voreinstellung und Kontrollen Preliminary adjustment and checks Ajustements préliminaires et contré-

les

. Brickenstecker auf Pilottonverstérker
gemass Fig. 6.9.4 einstecken.

. Alle Regler (R69..R78) auf dem Ver-
starker-Einschub auf Mittenposition dre-
hen.

. Maschine ans Netz anschliessen und
auf Aufnahme starten. Auf der Oszilla-
tor-Steckkarte 1.067.712 an den beiden
Lotfahnen (Bezeichnung auf der Steck-
karte beachten) die Frequenz mit und
ohne eingestecktem Pilottonverstérker
kontrollieren.

Frequenz: 150 kHz +3 kHz

Wenn erforderlich mit Regelstift von HF-
Trafo T1auf der Oszillator-Steckkarte die
Frequenz nachstellen.

. Durch die Voreinstellungen ohne Mess-
band kann die Funktionsféhigkeit des
Pilottonverstarkers gepruft werden. Ein
irrtmliches Loschen des Messbandes
kann dadurch verhindert werden.

. Maschine  ausgeschaltet.  Pilotton-
verstérker auf Verldngerungsprint auf-
stecken und die Briickenstecker geméss
Fig. 6.9.5 positionieren.

. Maschine einschalten. Am Pilottonver-
starker-Eingang 1V/50Hz einspeisen
(Fig. 6.9.6). NF-Voltmeter am Audio-
kanal-Ausgang anschliessen.

. Maschine auf Aufnahme (FAST) starten.
Regler BIAS SETTING (R69) vom linken
Anschlag in Uhrzeigerrichtung drehen
bis zur Maximal-Anzeige am Audio-
kanal-Ausgang, in gleicher Richtung
weiterdrehen bis ca. 0,5 dB Absenkung
der Ausgangsspannung erreicht ist.
Mit Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kon-
trollieren.

a2 e
@@

1. Position jumpers on pilot tone amplifier
as shown in fig. 6.9.4

2. Centralize all controls (R69 to R78) on’

the amplifier module.

3. Connect machine to mains and start on
Record. At the two solder tags on the
oscillator card 1.067.712 (note identifi-
cation on the circuit card), check the fre-
quency with and without the pilot tone
amplifier plugged in.

Frequency: 150 kHz +3 kHz.

If necessary, adjust the frequency with
the regulating pin of RF transformer T1
on the oscillator card.

4. The operational status of the pilot tone
amplifier can be checked by preliminary
adjustments without test tape. This
avoids erasing the test tape by mistake.

5. Machine switched off. Plug the pilottone
amplifier to the extender board and posi-
tion the jumpers as shown in fig. 6.9.5.

6. Switch on machine. Apply 1V/50 Hz to
input of pilot tone amplifier (fig. 6.9.6).
Connect AF voltmeter to audio channel
output.

7. Start machine on Record (FAST). Turn
BIAS SETTING control (R69) clockwise
from extreme left until maximum rea-
ding at audio channel output is reached,
then continue turning until the output
Voltage has dropped about 0.5dB.
Check b0 Hz sine-wave shape with oscil-
loscope.

‘90 |00
INPUT 4 5 OUTPUT
. . ‘ ' 1V 50/60Hz '2: 1V_50/60Hz
6 . . 6 ‘ ‘ 2 ® 4
3

Fig. 6.9.4 Fig. 6.95

Fig. 6.9.6

1.

2.

Placez les straps surl’amplificateur de si-
gnal pilote selon la fig. 6.9.4.
Positionnez tous les contréles (R69 a
R78) du module amplificateur en posi-
tion centrale.

. Raccordez I'appareil au secteur et com-

mencez a enregistrer. Controlez la fré-
quence de loscillateur 1.067.712 aux
deux points test (voir identification sur la
carte), I'amplificateur de signal pilote
étant ou non connecté.

Fréquence: 150 kHz =3 kHz.

Ajustez si nécessaire la fréquence avec
lavis de réglage du transformateur HF T
de la carte de l'oscillateur.

. Le bon fonctionnement de I'amplifica-

teur de signal pilote peut étre controle
par les réglages préliminaires sans ban-
detest. Ceci évite I'effacementdela ban-
de par inadvertance.

. Déconnectez 'appareil du secteur. Pla-

cez I'amplificateur de signal pilote surle
circuit prolongateur et positionnez les
straps comme indiqué fig. 6.9.5.

. Mettez I'appareil sous tension. Appli-

quez 1V/50Hz a I'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote (fig. 6.9.6). Connec-
tez un voltmétre BF a la sortie du canal
audio.

. Commencez a enregistrer (FAST). Tour-

nez le contrble BIAS SETTING (R69)
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusgqu’'a niveau maximum a la sortie du
canal audio, puis continuez a tourner jus-
qu’'a ce que la tension ait diminué d’envi-
ron 0,5dB. Contrdlez la forme d'onde
50Hz a I'aide d'un oscilloscope.
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Aufnahme-Einstellungen

1.

Am  Pilottonverstarker-Eingang  1V/
50Hz einspeisen. NF-Voltmeter am
Audiokanal-Ausgang anschliessen (Fig.
6.9.6).

. Band auflegen und die Maschine bei ho-

her Bandgeschwindigkeit (FAST) auf
Aufnahme starten.

. Mit Regler RECORD LEVEL FAST (R73)

auf den in Tabelle 6.9.8 aufgefiihrten
Pilotpegel am Audiokanal-Ausgang ein-
stellen.

. Einstellung fur mittlere (MEDIUM) und

niedrige (SLOW) Bandgeschwindigkeit
vornehmen. Zum Abgleich sind folgen-
de Regler zu benitzen:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

Record adjustments

1. Apply 1V/50Hz to pilot tone amplifier
input. Connect AF voltmeter to audio
channel output fig. 6.9.6

2. Thread tape and start machine on
Record at high tape speed (FAST).

3. Using potentiometer RECORD LEVEL
FAST (R73), adjustpilotlevel atthe audio
channel output to the value shown in ta-
ble 6.9.8.

4. Carry out adjustments for medium (ME-
DIUM) and (SLOW) tape speed. Use fol-
lowing controls:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

lr Geschw. CCIR

rer O Tape Speed Bandfluss |,

LEVEL T Tape Flux Pilot
4 =]
g e R (cm/s) (s) (nWb/m) | (dB)
Soon [@|E 76 35 320 —23

cross - 38 35 320 -23

e 19 70 320 -23

bt 9,5 90/3180 | 250 —239

LEVEL

FAST g Geschw. NAB
oo 8|2 Tope Speed | | Bandfluss
g - ' Tape Flux | 7%
& LEVEL o

stow E (cm/s) (us) (NWb/m) (dB)
Svameay 76 17,5/ — | 200 18,8
s 38 50/3180 | 200 218
e ] 19 50/3180 | 200 -21,8

i 95 90/3180 | 125 -17.9
Fig. 6.9.7 Fig. 6.9.8

Réglages a I'enregistrement

1. Appliquez1V/50Hzal'entrée de I'ampli-

ficateur du signal pilote. Connectez le
voltmetre BF & la sortie du canal audio
(fig. 6.9.6).

. Placez une bande magnétique et com-

mencez a enregistrer (FAST).

. Avec le potentiométre RECORD LEVEL

FAST (R73), ajustez le niveau du signal
pilote sur le canal audio a la valeur indi-
quée dans la table 6.9.8.

. Effectuez les réglages pour les vitesses

moyenne (MEDIUM) et lente (SLOW).
Utilisez les contrdles suivants:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)
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Wiedergabe-Einstellungen

1. Maschine ausgeschaltet.
Briickenstecker auf Pilottonverstarker
geméss Fig. 6.9.4 einstecken.

2. Maschine einschalten. Am Pilottonver-
starker-Eingang 1 V/50Hz einspeisen.
NF-Voltmeter am Pilottonverstérker-
Ausgang anschliessen (Fig. 6.9.6).

3. Maschine bei hoher Bandgeschwindig-
keit (FAST) auf Aufnahme starten und
eine Aufzeichnung vornehmen. Band an
Anfang der Aufzeichnung zurtickspulen.

4. Maschine auf Wiedergabe starten. Mit
Regler REPRODUCE LEVEL FAST (R78)
auf eine Anzeige von 1V/50 Hz am Pilot-
Ausgang einstelien.

5. Analoge Einstellungen fur mittlere (ME-
DIUM) und niedrige (SLOW) Band-
geschwindigkeit vornehmen. Zum Ab-
gleich sind folgende Regler zu benit-
zen:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Justieren der Pilotspur auf Band

1. Pegel am Pilottonverstérker-Eingang um
ca. 101dB erhohen (ca. 3,2V). Frequenz
auf 700 Hz einstellen.

2. Band auflegen und die Maschine bei
mittlerer Bandgeschwindigkeit (ME-
DIUM) auf Aufnahme starten.

3. Nach kurzer Aufzeichnung die Pilotspu-
ren auf dem Band mit Eisensuspension
sichtbar machen. Mit der Messlupe die
Symmetrie der Spuren ausmessen. Bei
Abweichungen von grosser 20,06 mm
ist die Kopfhohe nachzustellen.

Reproduce adjustments

1. Machine switched off. Plugin jumpers to
pilottone amplifier as showninfig. 6.9.4.

2. Switch on machine. Apply 1V/50Hz to
input of pilot tone amplifier. Connect AF
voltmeter to output of pilot tone ampli-
fier (fig.6.9.6)

3. Start machine on Record at high tape
speed (FAST) and make a recording.
Rewind tape to beginning of recording.

4. Start machine on Play. With potentio-
meter REPRODUCE LEVEL FAST (R78),
adjust to give a pilot output reading of
1V/50Hz.

5. Make corresponding adjustments for
medium (MEDIUM) and slow (SLOW)
tape speed. Use the following controls:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Adjustment of pilot track on tape

1. Raise level at pilot tone amplifier input
by approx.10dB (about 3.2V). Set fre-
quency to 700 Hz.

2. Thread tape and start machine on Re-
cord at medium tape speed (MEDIUM).

3. Afterashortrecording, visualize the pilot
tracks on the tape with iron suspension.
Measure the track symmetry with the ca-
librated magpnifier. In the event of devia-
tions greater than £0.05 mm, readjust
the head height.

Réglages a la lecture

1. Appareil déconnecté du secteur. Posi-
tionnez les straps de I'amplificateur de si-
gnal pilote selon la figure 6.9.4.

2. Mettez 'appareil sous tension. Appli-
quez 1V/b0Hz a I'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote. Raccordez le volt-
métre BF a la sortie de I'amplificateur de
signal pilote (fig. 6.9.6).

3. Commencez a enregistrer alavitesse ra-
pide (FAST) pour quelque temps puis
positionnez-vous au début de I'enregis-
trement.

4. Placez 'appareil enmode lecture et ajus-
tez le niveau de sortie du signal pilote a
1V/50Hz avec le potentiometre REPRO-
DUCE LEVEL FAST (R78).

5. Effectuez les réglages similaires pour les
vitesses moyenne (MEDIUM) et lente
(SLOW) avec les potentiometres sui-
vants:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Ajustement de la piste pilote surla
bande

1. Augmentez le niveau a I'entrée de I'am-
plificateur de signal pilote de 10 dB (env.
3.2V). Ajustez la fréquence a 700 Hz.

2. Placez une bande etenregistrezavitesse
moyenne (MEDIUM).

3. Aprés un court enregistrement, visuali-
sez la piste pilote avec une suspension
de poudre ferreuse. Mesurez la symétrie
despistes avec laloupe de mesure. Siles
écarts sont supérieurs a 0,05 mm, réa-
justez la hauteur de la téte.
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Wiedergabe-Einstellungen mit Mess-
band

1. Maschine ausgeschaltet.
Brlckenstecker auf Pilottonverstarker
gemass Fig. 6.9.9 einstecken.

2. Maschine einschalten. Am Pilot-Aus-
gang NF-Voltmeter anschliessen. Pilot-
pegelband (38cm/s) auflegen und
Maschine mit hoher Bandgeschwindig-
keit (FAST) auf Wiedergabe starten.

3. Mit Regler REPRODUCE LEVEL FAST
(R78) auf eine Spannung von 1V/50 Hz
am Pilot-Ausgang einstellen. Mit Oszil-
loskop 50 Hz Sinusverlauf kontrollieren.

4. Einstellungen fur mittlere und niedrige
Bandgeschwindigkeit analog vorneh-
men, faiis ein Miessband fir diese Band-
geschwindigkeiten vorhanden ist. Zum
Abgleich sind folgende Regler zu beniit-
zen:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Aufnahme-Einstellungen

1. Maschine ausgeschaltet.
Pilottonverstarker-Print auf Verlange-
rungsprint aufstecken und die Briicken-
stecker geméss Fig. 6.9.9 positionieren.
NF-Voltmeter an Nutzkanal-Ausgang
anschliessen.

2.Maschine einschalten. Am Pilottonver-
stérker-Eingang 1V/b60Hz einspeisen
(Fig. 6.9.6))

3.Maschine auf Aufnahme (FAST) starten.
Regler BIAS SETTING (R69) vom linken
Anschlag in Uhrzeigerrichtung drehen
bis zur Maximal-Anzeige am Nutzkanal-
Ausgang, in gleicher Richtung weiter-
drehen bis ca. 0,6dB Absenkung der
Ausgangsspannung erreicht ist. Mit
Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kontrol-
lieren.

Reproduce adjustments with test
tape

1. Machine switched off. Plug in jumpers to
pilottone amplifier as showninfig. 6.9.9.

2. Switch on machine. Connect AF volt-
meter to pilot output. Thread pilot level
tape (38 cm/s, 15 ips) and start machine
on Reproduce at high tape speed
(FAST).

3. Using potentiometer REPRODUCE LE-
VEL FAST (R78), adjust voltage at pilot
output to 1V/50Hz. Check b0Hz sine-
wave shape with oscilloscope.

4. Make similar adjustments for medium
and slow tape speed if a test tape is
abailabie for these speeds. Use the folio-
wing controls:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Record adjustments

1. Machine switched off. Plug pilot tone
amplifier card to extender board and
position the jumpers as shown in fig.
6.9.9. Connect AF voltmeter to audio
channel output.

2. Switch on machine. Apply 1V/50Hz to
pilot tone amplifier input (fig. 6.9.6).

3. Start machine on Record (FAST). Turn
BIAS SETTING control (R69) clockwise
from extreme left until maximum rea-
ding at audio channel output is reached,
then continue turning until the output
voltage has dropped about 0.5dB.
Check 50Hz sine-wave shape with oscil-
loscope.

[=2]
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Fig. 6.9.9 Fig. 6.9.10

Fig. 6.9.11

Réglages de lecture avec la bande
test

1. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-
cezlesstraps del'amplificateur de signal
pilote selon la fig. 6.9.9.

2. Enclenchez'appareil. Connectez le milli-
voltmeétre BF & la sortie pilote. Placez la
bande de niveau pilote (38 cm/s) et en-
clenchez la lecture a vitesse rapide
(FAST).

3. Ajustez le niveau de sortie pilote avec
le potentiométre REPRODUCE LEVEL
(R78) a1V/50Hz. Contrdlez la forme de
I'onde 50Hz a l'aide d'un oscilloscope.

4. Effectuezles ajustements similaires pour
les vitesses de défilement moyenne et
lente avec les contrbles suivants:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Réglages a I'enregistrement

1. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-
cez I'amplificateur de signal pilote sur le
circuit prolongateur et positionnez les
straps selon la fig. 6.9.9. Connectez le
millivoltmetre BF a la sortie du canal au-
dio.

2. Mettez I'appareil sous tension. Appli-
quez 1V/50Hz & I'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote (fig. 6.9.6).

3. Placez l'appareil en mode enregistre-
ment (FAST). Tournez le potentiométre
BIAS SETTING (R69) dansle sens des ai-
guilles d'une montre a partir de sa butée
gauche jusqu'a 'obtention d'un niveau
maximum a la sortie du canal audio.
Continuez a tourner dans le méme sens
jusqu'a ce que le niveau se soit infléchi
d'environ 0,5 dB. Contrélez la forme de
I'onde bOHz a I'aide d'un oscilloscope.
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4. Maschine ausschalten. Brickenstecker
auf Pilottonverstarker gemass Fig. 6.9.11
umstecken.

5. Maschine wieder einschalten und auf
Aufnahme starten. Wechselweise mit
den Reglern RECORD CROSSTALK

(R74) und BIAS SYMMETRY (R70) das

Ubersprechen auf den Nutzkanal auf

minimalen Wert einstellen.

38cm/s: 58 dB unter Nutzkanalpegel

19 cm/s: b5 dB unter Nutzkanalpegel

Falls diese Werte nicht erreicht werden,

ist durch Taumeln des Pilotkopfes ein

Optimum zu suchen.

6. Einstellen der Pegeliiberwachungslam-
pe.

Gewdlinschten Ansprechpegel am Pilot-
tonverstarker-Eingang einspeisen. Ein-
stellung ab Werk auf —10dB (316 mV/
50Hz) eingestellt. Mit Potentiometer
R40 auf Pilottonverstarker-Print die
Schwelle der PegelUberwachungs-
lampe so einstellen, dass die Lampe
gerade aufleuchtet.

Maschine ausschalten. Verlangerungs-
print entfernen und Pilottonverstarker-
Print einstecken.

7. Maschine einschalten. NF-Voltmeter an
Pilot-Ausgang anschliessen. Am Pilot-
tonverstarker-Eingang  1V/50Hz  ein-
speisen. Maschine bei hoher Bandge-
schwindigkeit (FAST) auf Aufnahme
starten und eine Aufzeichnung vorneh-
men. Band an Anfang der Aufzeichnung
zurtickspulen.

8. Maschine auf Wiedergabe starten. Aus-
gangspegel am Pilotton-Ausgang kon-

trollieren (1V/50 Hz). Falls der Wert von
1V B0 Hz nicht erreicht wird, den Mess-
vorgang wiederholen und mit dem Reg-
ler RECORD LEVEL FAST (R73) den
Aufnahmepegel nachstellen bis sich bei
Wiedergabe der erforderliche Aus-
gangspegel einstellt.

9. Ist bei den anderen Bandgeschwindig-
keiten der Wiedergabepegel mit Mess-
band eingemessen worden (Kap. 4.5),
so ist nach obigem Einstellvorgang die
Aufnahmeseite einzumessen. Die ent-
sprechenden Regler sind:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

INPUT _./G\._ 5 QUTPUT
6
1 0/60H 1V 50/60Hz
V 50/60Hz P ) ® /
®
3

2 4

Fig. 6.9.12

4. Switch off machine. Plugjumpersto pilot
tone amplifier as shown in fig. 6.9.11.

5. Switch on machine again and start on

REC. Using controls RECORD CROSS-
TALK (R74) and BIAS SYMMETRY
(R70) alternately, adjust to minimum
crosstalk on the audio channel.

15 ips (38cm/s); 58 dB below audio
channel level

7.5 ips (19cm/s): 55dB below audio
channel level

If these values are not obtained, find an
optimum by varying the position of the
pilot head.

6. Adjusting the level monitor lamp.

Apply the desired response level to the
pilot tone amplifier input. It has been set
in the factory to - 10 dB (316 mV/50 Hz).
Using potentiometer R40 on the pilot
amplifier pcb, adjust the threshold of the
monitor lamp so that the lamp just lights
up. Switch off machine. Remove exten-
der board and connect pilot tone ampli-
fier card.

7. Switch on machine. Connect AF volt-
meter to pilot output. Apply 1V/50 Hz to
input of pilot tone amplifier. Start ma-
chine on Record at high tape speed
(FAST) and make a recording. Rewind
tape to beginning of recording.

8. Start machine on Reproduce. Check

output level at pilot tone output (1V/
50 Hz). If the value of 1V/50Hz is not
obtained, repeat the measuring proce-
dure and, using control RECORD LEVEL
FAST (R73), adjust the recording level
until the required output level is obtai-
ned on Reproduce.

9. If the reproduce level at the other

speeds has been set with a test tape
(section 4.5), use the above procedure
to adjust the Record side. The controls
for this are:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

4. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-

cezles straps de I'amplificateur de signal
pilote selon la fig. 6.9.11.

. Remettez I'appareil sous tension et com-

mencez a enregistrer. Ajustez la diapho-
nie surle canal audio a un minimum avec
les controles RECORD CROSS TALK
(R74) et BIAS SYMMETRY (R70) alter-
nativement.

38.cmy/s: 58 dB en-dessous du niveau du
canal audio

19 cm/s: 55 dB en-dessous du niveau du
canal audio

Sices valeurs ne peuvent étre obtenues,
trouvez un optimum variant la position
de la téte pilote.

. Réglage de la lampe indicatrice de ni-

veau.

Appliquez le niveau de réponse désiré a
I'entrée de I'amplificateur de signal pilo-
te. Il a été établi en usine a -10dB
(316 mV/50Hz). Utilisez le potentiome-
tre R40 pour que la lampe commence a
s'éclairer. Déconnectez I'appareil du
secteur. Retirez le circuitde prolongation
etreplacez la carte de I'amplificateur de
signal pilote.

. Remettez 'appareil sous tension. Con-

nectez le voltmétre BF a la sortie pilote.
Avec 1V/50Hz a I'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote, commencez a enre-
gistrer a grande vitesse (FAST) et faites
unenregistrement puis revenez a la posi-
tion de départ.

. Placez I'appareil en mode lecture. Con-

trélez le niveau a la sortie du signal pilote
(1V/50Hz). Si cette valeur n'était pas at-
teinte, il faudrait répéter le processus
de mesure. A l'aide du potentiomeétre
RECORD LEVEL FAST (R73), ajustez le
niveau d'enregistrement jusqu'a l'obten-
tion du niveau requis a la lecture.

. Sileniveaude lecture aux autresvitesses

a été établi avec une bande test (section
4.5), utilisezle processus précédentpour
controler I'enregistrement. Les contrdles
adéquants sont:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)
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Ubersprechen Wiedergabe

1. Maschine ausgeschaltet.
Pilottonverstarker-Einschub herauszie-
hen. NF-Voltmeter am Pilottonverstér-
ker-Ausgang anschliessen.

Am Audiokanal-Eingang 1V/50 Hz ein-
speisen.

2. Maschine einschalten, auf Aufnahme
starten und Aufzeichnung vornehmen.
Band an Anfang der Aufzeichnung zu-
rickspulen. Maschine ausschalten, Pi-
lottonverstarker wieder einstellen, Ma-
schine einschalten.

3. Maschine auf Wiedergabe starten. Mit
Regler REPRODUCE CROSSALK (R75)
das Ubersprechen bei allen Bandge-
schwindigkeiten am Pilot-Ausgang auf
Minimum einstellen (14 dB unter Pilot-
ton-Bezugspegel =200 mV).

4. Falls dieser Wert nicht erreicht wird, den
Pilottonkopf nochmals geringfligig tau-
meln. Nach erfolgter Korrektur des Pilot-
tonkopfes muss das Aufnahme-Uber-
sprechen nochmals Uberprift werden.

Kontrolimessungen

1. Bei allen drei Bandgeschwindigkeiten
im Pilotkanal mit 1V/60Hz eine Auf-
zeichnung ausfuhren.

2. Band an Anfang der entsprechenden

A1 f=ni O i
Aufzeichnung zurlckspulen. Maschine

auf Wiedergabe starten. Der Pilot-Aus-
gangspegel muss bei allen Bandge-
schwindigkeiten 1V £0,1V betragen.
3. Audiopegel nachkontrollieren und evil.
aufnahmeseitig nachstellen.

4. Mit Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kon-
trollieren.

Crosstalk, reproduce

1. Machine switched off. Take out pilot
tone amplifier module. Connect AF volt-
meter to pilot tone amplifier output.
Apply 1V/50 Hz to audio channel input.

2. Switch on machine, start on Record and

make a recording. Rewind tape to begin-
ning of recording. Switch recorder off,
plug in pilot tone amplifier, switch recor-
der on.

3. Start machine on Reproduce. Using
control  REPRODUCE  CROSSTALK
(R75), adjust crosstalk at the pilot out-
put to a minimum at all tape speeds
(14 dB below pilot tone reference level
=200mV).

4. If this value is not obtained, again move
the pilot head slightly. After adjusting the
pilot head, the Record crosstalk mustbe
checked again.

Countercheck measurements

1. At all three tape speeds, make a record-
ing on the pilot channel with 1V/60 Hz.

2. Rewind tape to beginning of recording.
Start machine on Reproduce. At all tape

speeds the pilot output level must be
1VE01V.

3. Recheck audio level and adjust on
Record side if necessary.

4. Check 50 Hz sine-wave shape with oscil-
loscope.

Diaphonie a la lecture

1. Déconnectez I'appareil du secteur. Reti-
rez le module amplificateur de signal pi-
lote. Connectez le voltmetre BF ala sortie
de I'amplificateur de signal pilote. Appli-
quez 1V/b0Hz a I'entrée du canal audio.

2. Enclenchez I'appareil et faites un enre-
gistrement, puis rembobinez jusqu’a la
position de départ. Déconnectez |'appa-
reil du secteur, replacez I'amplificateur
de signal pilote dans son logement, en-
clenchez l'appareil.

3. Placez I'appareil en lecture. Ajustez la
diaphonie alasortie pilote @8 un minimum
3 toutes les vitesses de défilement (14 dB
sous le niveau de référence du signal pi-
lote = 200mV) avec le potentiométre
REPRODUCE CROSSTALK (R75).

4. Si cette valeur ne peut étre obtenue, cor-
rigez de nouveau légerement la position
de latéte pilote. Apres 'avoir ajustée, ily
a lieu de revérifier la diaphonie a l'enre-
gistrement.

Mesures de contrdle

1. A toutes les vitesses de défilement, ef-
fectuez un enregistrementsur le canal pi-
lote avec 1V/b0 Hz.

2. Ramenez labande au début de l'enregis-
trement et commencez la lecture, A tou-

tes les vitesses, le niveau de sortie pilote
doit &tre 1V +0,1V.

3. Controlez a nouveau le niveau audio et
corrigez-le eventuellement a l'enregis-
trement.

4. Vérifiez la forme d'onde a b0Hz & I'aide
d'un oscilloscope.
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BIASTABELLE

BIAS TABLE

TABLE BIAS
Bandsorte AU [dB] AU [dB] AU [dB] AU [dB]
Type of tape 9,5cm/s 19cm/s 38cm/s 76cm/s
Type de bande (3%4ips) (7V2ips) (151ips) (301ips)
Agfa PEM 468 6 6 35 15
Agfa PER 525 5.5 55 4 15
Agfa PER 528 6 35 1.5
Ampex 406 6 3 1.6
Ampex 456 GRAND MASTER 5 6.5 35 15
BASF LGR 30P 5.5 5.5 4 15
BASF LGR 50P 6 6 4 15
BASF SPR 50LH/50 LHL 6 5.5 35 15
EMI 816/817 6 6.5 4 15
SCOTCH (3M) 206 6 5 4 15
SCOTCH (3M) 226 6 6 35 15
SCOTCH (3M) 2560 5 6 35 1
SCOTCH (3M) 256 6 6.5 35 1
SCOTCH (3M) 263 6 6 3 1




STUDER B67 MK2 SECTION 7/1
CONTENTS
DESCRIPTION SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE DESCRIPTION SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE

GENERAL AND TAPE TRANSPORT CONTROL
BOARDS LOCATION

BLOCK DIAGRAM

MAINS SECTION

— MAINS PANEL

— MAINS FILTER

— POWER SUPPLY

— DISTRIBUTION PCB

POWER SUPPLY/STABILIZER PCB
INTERCONNECTION PCB

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB (LAYOUT —11)
— TAPE TENSION CONTROL PCB

— TAPE TENSION ADJUST PCB

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB (LAYOUT —12 AND —12 (D)
— TAPE TENSION CONTROL PCB

— TAPE TENSION ADJUST PCB

SENSOR BOARD LEFT

SENSOR BOARD RIGHT

SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/SUPPLY M1
SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/TAKE UP M2
CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 3.75/7.5/15 ips
CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 7.5/15/30 ips
VARIABLE SPEED CONTROL PCB

— SPEED CONTROL KIT

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 3.75/7.5/15 ips
CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 7.5/15/30 ips
COUNTER PCB

DISPLAY PCB

PREDIVIDER 7.5/15/30 ips

WIRE HARNESS/TAPE TRANSPORT

CIS CONNECTOR HOUSINGS

AUDIO

PANEL VERSIONS

HEAD BLOCK ASSEMBLY

BASIS BOARD 2CH

VOLTAGE DIVIDER PCB

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips
REPRODUCE AMPLIFIER PCB 7.5/15/30 ips
MONO-STEREO SWITCH PCB

MONO-STEREO SWITCH PCB

OVERLOAD DETECTOR PCB MONO
OVERLOAD DETECTOR PCB 2CH

RECORD AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips
RECORD AMPLIFIER PCB 7.5/15/30 ips
OSCILLATOR PCB

OSCILLATOR PCB

STABILIZER PCB/AUDIO

PILOTTONE AMPLIFIER PCB

MONITOR AMPLIFIER PCB

MONITOR AMPLIFIER PCB/BBC

COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR
— MONITOR ATTENUATOR PCB

1.167.827
89.01.0384
167.813
.167.747
.167.746-81
167.750
167.790-00
167.792
167.791
167.790-81
.167.792
167.791
.167.769-81
.167.767-82
167.764
.167.768
.167.770
.167.771
.167.780
.167.781
.167.775
.167.776
.167.765
.167.766
.167.763
.167.691

1.020.840-81
1.167.705
1.067.740
1.167.710-81
1.167.715-81
1.067.720
1.167.720
1.067.721
1.067.722
1.167.711
1.167.716
1.067.712
1.167.712
1.167.713
1.167.719
1.081.908
1.167.627
1.167.622
1.167.752-81

GR1...4
GR1
GR2
GR3
GR4
GR5
GR22
GR21
GR21
GR36
GR21
GR21
GR36
GR6
GR7
GR8
GR10
GR15
GR15
GR32

GR16
GR16
GR18
GR19

GR24
GR34

GR34 EL1/2
GR34 EL1/2
GR34 EL3
GR34 EL3
GR34EL3
GR34 EL3
GR34 EL4/5
GR34 EL4/5
GR34 EL6
GR34 EL6
GR34 EL7
GR34EL8
GR31

GR31
GR30/31
GR30 EL4

712
7/12
7/13
712
7/12
M7
7119
7/20
7121
7/22
7/24
7/26
7/26
7/28
7/29
7/30
7/30
7/32
7/34
7/35

8/3

8/4

8/5

8/5

8/6

8/10
8/14
8/16
8/18
8/20
8/22
8/26
8/30
8/32
8/34
8/36
8/38
8/39
8/40
8/40

COVER WITH MONITOR/BBC

MONITOR PANEL

FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH

— CHANNEL SELECTOR PCB

FRONT COVER WITH MONO-STEREO SWITCH

— SWITCH BOARD/MONO-STEREO

VU-METER PANEL MONO

— ATTENUATOR PCB

— PUSH BUTTON PCB

— ILLUMINATION

VU-METER PANEL 2CH

— ATTENUATOR PCB

— PUSH BUTTON PCB

— ILLUMINATION PCB

VU-METER PANEL 2CH STEREO

— ATTENUATOR PCB

— PUSH BUTTON PCB

— ILLUMINATION PCB

— STEREO INDICATION PCB

PILOTTONE PANEL

BLOCK DIAGRAM/FOLLOW-UP SYSTEM

BLOCK DIAGRAM/PILOTTONE SYNCHRONIZER
PILOTTONE SYNCHRONIZER PCB

WIRE HARNESS:

— TO COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR
— TO COVER WITH MONITOR/BBC

— TO FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH

— TO FRONT COVER WITH MONO-STEREO SWITCH
— TO PHONES MONITOR RETROFIT SET

— TO VU-METER PANEL MONO

— TO VU-METER PANEL 2CH

— TO VU-METER PANEL 2CH STEREO

— TO VU-METER PANEL CONNECTOR

— TO VU-METER PANEL MONO (EXTERNAL)

— TO VU-METER PANEL 2CH (EXTERNAL)

— TO VU-METER PANEL 2CH STEREO (EXTERNAL)
— VU-METER PANEL MONO TO MONITOR PANEL
— VU-METER PANEL 2CH TO MONITOR PANEL

— TO MONITOR PANEL

— TO PILOTTONE CONNECTOR FIELD

— TO PILOTTONE PANEL CONNECTOR

— TOPILOTTONE PANEL

CIS CONNECTOR HOUSINGS

ALL PCBs MARKED WITH THIS SIGNA
CONTAIN COMPONENTS SENSITIVE TO
STATIC CHARGES.

PLEASE, REFER TO PREFACE BEFORE

YOU REMOVE THESE BOARDS.

/TP

.167.626
.081.900-81

167.607
167.744
167.608
167.755
167.611-81
167.749-81
167.743

.067.741
.167.612-81
.167.749-81
.167.743
.067.741
.167.617-81
.167.749-81
.167.743
.067.741

167.753

.167.618-81

.167.721
.167.721

.167.680
.167.681

.167.678
.167.679
.167.739
.167.673
.167.674
.167.675
.167.676
.167.631

.167.633
.167.663
.081.926
.081.927
.167.638
.167.672
.167.677
.167.666

GR39/31
GR30
GR37
GR37
GR38
GR38
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR25
GR35

GR33
GR33

8/40
8/41
8/42
8/42
8/43
8/43
8/44
8/44
8/44
8/44
8/46
8/46
8/46
8/46
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/50
8/52
8/53
8/54

8/58
8/568
8/59
8/69
8/60
8/61

8/62
8/63
8/64
8/65
8/66
8/67
8/68
8/68
8/69
8/69
8/70
8/71

8/72
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B67 MK2

BOARDS LOCATION

SENSOR BOARD RIGHT
57.81/767.82 GR 07
DISPLAY PCB
56 GR19

1.167.7¢
1.167.7¢

6LLLILL g3
80d 4314174V 3NOL 10T1d

ELLLOLL
80d H3ZI118V1is £

— |

_ TLLLOLL/ZLLL90'L 913
_ — 80d HOLV1119S0

SLLLLLIVL g3 = PEHD
69d H31411dIWY QHOD3H

[
02L°£91°L/02L°L90°L 82d HOLIMS O3H3 LS—ONOW PRE]
2zL/12L'290'L 83d 0193134 AVOTHIAO

_ _ L8'SLL/L8OLLLIL'L
— _ 82d H31411dWY 30NA0YdIY

(/I E]

SENSOR BOARD LEFT
1.167.769.81 GR 06
TAPE TENSION
ADJUST PCB
1.167.791 GR 36

TAPE TRANSPORT CONTROL

TAPE TENSION CONTROL PCB
1.167.790 GR 21

INTERCONNECTION BOARD
1.167.792 GR 21

POWER SUPPLY PCB
1.167.746.81 GR 05
1.167.750 GR 22

80 €D (ATddNS) vOLL9L'L
80d T0HLNOO HOLOW ONI100dS

E0 WO EL8L9L°L
LINN HIWHO4SNVHL SNIVIA

PO HD LPLLOL'L
80d NOLLNgIYLSIa

9L HD 9LL/SLLLIL'L
80d T04.LNOD HOLOW NVL1SdVDd

YE WO gGoLL9LL
ayvosg sisve

0L YD (dN—3XVL)89LL9L'L
80d T0HLNOD HOLOW ONIT00dS

PREDIVIDER 7.5/15/30 ips
1.167.763

COUNTER

1.167.765 GR 18
CAPSTAN SPEED CONTROL
1.167.770/771 GR 15

STUDER

06.82



STUDER B67 MK2 SECTION 7/3
BLOCK DIAGRAM
MAINS PANEL MAINS MAINS
GR 1 —p| FILTER TRANSFORMER
GR 2 GR 3
A
r-- o men '
da
g:f:g[l)sunon A n POWER SUPPLY : PRE :
GR 4 Pl GRs | DIVIDER
T T | S,
Y v A
CAPSTAN SPEED | |CAPSTAN SENSOR BOARD SENSOR BOARD SPOOLING MOTOR | {SPOGLING MOTOR PRESSURE TAPE LIFT BRAKE + EDIT COUNTER COUNTER
CONTROL MOTOR CONTROL| LEFT RIGHT CONTROL(suPPLY)| |CONTROL SOLENOID SOLENOID SOLENOIDS GR18 —»| DisPLAY
GR 15 GR 16 GR 6 GR7 GRS (TAKE-UP) GR 10 GR 12 GR 13 GR 14 "ESE"” GR 19
A
[ \AAZNE A4
POWER TRANSISTORS AND N CONNECTION BOARD
PHASE SHIFT CAPACITORS TAPE TRANSPORT
GR 20 CONTROL GR 22
GR 21
| | v
(
BASIS BOARD AUDIO CONNECTOR REMOTE CONTR| CAPSTAN SPEED
GR 34 |—— FIELD PANEL CONTROL PANEL
GR 26 GR 28-1 GR 28-2
i ' |
A ] —mmm
L 1PiLOT i | PILOT TONE |
| l SYNCHRONIZER |— —— —f- — -] PANEL
GR 25 I -} GR33 "ESE”" | j GR35 I
|
| l I
HEAD BLOCK VU-METER Ll 1 PILOTTONE |
ASSEMBLY | PANEL | —{ CONNECTOR | v
GR 24 2 CH-EXT. 1 FIELDGR27
B v o e o MONITOR
p{  PANEL
| GR 30
| VU-METER |
PANEL + *
| 2 CH-INT. |

L————_|

04.81




STUDER

B67 MK2

SECTION 7/4

MAINS SECTION GR1..4

REMOTE CONTROL

PANEL GR28EL1

CHANNEL 1

CHANNEL 2

O

Q

2

REMOTE
CONTROL

ofL__Jo

CAPSTAN SPEED
CONTROL

©

EL2

AUDIO CONNECTOR FIELD USA GR26

EL3

|
I
I
|
!

GR28EL3

CAPSTAN
CONTROL
CONNECTOR

EL1

VU-METER PANNEL
CONNECTOR GR25/35

|
l
|
|
|
l
[
|
|
|

EL2

EL1

VMIAINS PANEL 1.167.827 GR1

Pos, Bauteil No. Bezeichnung Stk | Bemerkung
FoL | si.0l.0113 | sicherung T 400 m L

Foz | si.orous T 400 mn 1

Fo3 | si.ol.olie T 800 mA 1

Fos | si.ol.ole 800 mA 1

Fos | si.ol.owz T 3.5 A 1

Fos | si.ol.ol20 T2.0a 1

ro1 | si.oroizo 1 2.0 1

Fos | si.ol.olzl FERTY 1

Jol | s3.05.0113 4roL 1

50z | s3.05.011 6-poL 1

303 | 54.01.0307 | Steckerleiste  1o-pol 1

304 | s3.05.0113 4vol 2

505 | s3.05.0113 4vol 2

P ol | s4.01.0828 | stiftenieiste 8ol 1

]

Fenderangen 10D @) ©) @)

sTuDER | Positionsliste [Erstelt: _8.5.76 Mei/gv
REGENSDORF [ Sepratt:£6.%

ZURICH zu_Sicherungsprint kompl. Blott ) Bloter )
Kopie far Ersorz for ~
Ersetn durch 1.167.747

— e e -

08.05.76




STUDER B67 MK2 SECTION 7/5

MAINS SECTION GR1...4

EL1 = 31/32
EL2 = J2
ELD = J4/35
EL4 = P
= |
| EL4 grn ,LJ% '_ﬂl 33}191 FA
Q@ o
‘ ? 20 VAC grn Ly OOmA ]3@ -~
| 118 VAL oy ; 1l D
- M 1
— % VAC wego | F el
| oA
] = 0VAC vel |12t 136) T
————— | 20VAC 128 VAC brn g 10—, 7
i MAINS FILTER 100...140V = 25AT qrn . ! Fly 33@
i, | 80010384  GR2 EL1 | 200...240V = 1254T —r § 105 VAC grn ja2f +  FH oM
 — — — — = .
| « lbn vinet la 120uH 4| FL-line 4 brn | S-linet F™ Felinet b Tl6[TT T 800mA R
=T : ! g2 X k \ 0VAC bik Lz 730
| 3| yel/gm | _L"S" Ln | | 53.03.0406 Z0VAC - T-M
= ! l O o 'IEA,‘ w (QES o, bk Jam  FL 1)
l 2 [blu | linez 2 5| _Fl-line 2 brn | S-line 2 blu 5303.0428 9 = F-M3
= —< 120,00 > ' N oav A [ 400mA
| | L " | b eil™ 130VAC !
5L, Ot 0404 -— - = bk L Jth 18]
| GR3ELIl 4 2 |2 00VAC - T-M3
| =L L/ A vio L 3513 F8 P
1 EL2 - ——— F-2
N0 © GR2IELS| | 1 red g WEVAL g josn  LOA P g
[ o ; = | Teon org blu ,:I(;J5|1 T P c N
| 16.5 VAC ‘ A -
| | T 1 1 L —————— — g bmiim = o T-12N
| | 100VAC Mol F-5
DIIAINS paneL | | | . I 10.5VAC org L Jb/k ZA MEL © s
1167827 GR1_| | z brn red L 3u/1 Fs Pje
| | & '—'.5. - -12P
| " Emsme Thp SBA | o
| | | % -+
—r N ]3/1
’ | = | = = Ty FoREFM
| POWER | | | T -REF-M
TAPE TRANSPORT CONTROL | DISTRIBUTION H
PCB 1167790 GR21 | POWER SUPPLY 1167.813 GR3 PCB 1.167.747 GR4 _|

08.05.76
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POWER SUPPLY/STABILIZER PCB 1.167.746-81 GR5

FROM
DISTRIBUTION
PCB

1.167.747

Q

CHASSIS

2
000000000000000000 0O

1

'TO TAPE TRANSPORT CONTROL|

[smcne]ee

BOTOOD DD D000 00
3

15
000000000000000

TO MONITOR | 1 TO COUNTER|

TO AUDIO,
o Em o S m o w ~
| + | + +
N [N) = + + = IN)
S £ N o o N O
o o o =) ) ) S

07.05.80




STUDER B67 MK2 SECTION 7/7

POWER SUPPLY/STABILIZER PCB 1.167.746-81 GR5

| D4..D7 = B8O C 3700/ 2200 ’ Pos [ Bouteil No. Bezeichnung Stk_| Bemerkung
. cor | s9.35.4472 |c_4.m, _tow. dov EL] 1
_ 'cor | s9.35.4872 |c s 1
IC1 = LM 340K - 12 ' | cos | s9.35.2403 [c 10 1
~ IC2 = LM 320K - 12 cos | 59.35.4412 |c a.mm 1
F Zl* - € 05 59.25.3221 c_220u, 16V, 1
IC3 = LM 309K J2-164748 co6 | 59.30.6335 |c 3.3u. 20w 38w ™| 1
W 1y o[ cor | ss.26.0105 [c 1, -200 aov sy
ey ti0 e T P TR T Y
C10 | 59.30.6335 |c 3.30. 20w 3sv w1
T-Z[‘_ cn 59.25.3221 |c 220u, ok 1lev EL| 1
' @ ca2 59.26.9105 |c 1y, _20% 4oV SAC | 1
€13 59.30.6339 Cc 3.3y, 1
d - I
J2-1k45 0.0 T Teerem |5 Twam :
N TVU. Doz | s0.08.0022 |D 1 4001 1
J3-13 )4-6 D o3 | s0.08.0022 |p 1 m o0l 1
! Do4 | 70.01.0235 |p BeO C 3700/2200 s1| 1
' Dos | 70.00.0235 | 580 c 3700/2200 st 1
D os | 70.01.0235 |b 380 c 3700/2200 st 1
1 D 07 70.01.0235 |D BBO C 3700/2200 sI 1
J1-6 N IR N R TR TR :
F - 5 2 50.05.0225 |IC LM 320K-12  (-12V) 1
12-940 J3-9 103 | 50.05.0133 |1c M 309K ) 1
. Y e . AT < +50 To1 | saor.oi | mersentsiste o-peliz i
J3-1034-1 35-6 . T2 | s4.or.0237 20_polig 1
74-5 I | T or | s.on.oms “is-poits ]
_ 3 04| 54.0L.0307 To-polig T
T-5 +len {03 . N E ¥ ——
I [ [
|220p N0t — !
32-7133_ SIBISJ Aenderungen |@ 4682857 [@ _ © [©)
2 % + 00 STUDER | Positionsliste | Erstellt: o 5.6 .ﬁ‘{f&_
X JL—L?S J5-34 REGENSDORF | Seprott
/ y 2ZURICH Blott 1 Blatter )
v Kopie fir:
cre 1.167.746 - 81

32-1)

N-8 B F200
_ 32-456,33-34 J

w1 P ' < ' 1 a1
T-12p +]ct N £[c5s M !
m

c7 | Coyn+
|1}1 313p| 200 [IN004 J
| 1-2,5,33-2

+|C2 c8in+ +]1C10 +]C9 02 7

g4 = 1p = o .
‘]E'Zop NGO04 J

D6 : IC 2 s ! N-MBJ g

- B0 %-23Y

J2-1920 J
33-15] 0o

+12.0

+0.0

EL1
EL2
EL3
EL4
ELS

[ T TR T
o
w

01.06.82
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INTERCONNECTION PCB 1.167.750 GR22

o
PN

©00000000000080000
1

El k]
~i-'ics}ioﬂvé‘$§ VIOV VLG

|lgsssaaaaa

000000000Q
4 EL2 9

00000000000

Jo0o0o0o00@oO

cevaLovOL RN
20
o

B
] EL4 E
o

GHGLNE6 Y
1 EL3

N
0000000000

000000J000000GOO0O
4 ELS

SOOIV DHOHODOLTOOO

)
8

@

0000 0000O0

DEEEDIOIG
1 EL7 91

GOOLAIGCOBOOITTTLOD
EL8

0000000V 0OO0000000O0

&
20|
o

Geoaan
1 ELTl 6
0co0000

©

m
[N

ONO O s WN =

L2

©CONOOsWN=m
-
&)

©CONOOdWN=m

FROM POWER SUPPLY AND
TAPE TRANSPORT CONTROL
S—MUTE

S—FAST

S—MED

S—SLOW

KEY

Y—-REC

QP—END

RESERVE

RESERVE

RESERVE

+20V

—-20V

+5V

+12V

—-12Vv

+24V

+00V +0.0V

+00V +0.0 vV

FROM BASIS BOARD
S—READY 1
S—READY 2
S—READY 3
S—READY 4

B—REC 1

B—REC 2

B—PINLEV

B—REC 4

KEY

TO BASIS BOARD
S—MONO
B—MONO
S—MUTE
S—FAST
S—MED
S—SLOW
KEY
Y—-REC
QP—END
RES

RES

RES
+20V
—-20V
+5V
+12V
—-12V
+24V
+0.0V
+0.0V

EL4 TO SPECIAL CONNECTOR

1 S—READY 1
2 S—READY 2
3 S—READY 3
4 S—READY 4
5 B—REC 1

6 B—REC 2

7 B—REC 3

8 B—REC 4

9 +5V

10 KEY

1 +24V

12 +0.0Vv

EL5 (REMOTE CONTROL)
1 FAD 2

2 FAD 1

3 B—AUTO

4 B—REW

5 KEY

6 S—PAUSE

7 S—AUTO

8 S—STOP

9 S—FORW
10 S—REPR

11 S—REW

12 S—REC

13 +24V

14 +24V

15 LOC ENB
16 +0.0V

17 +0.0 vV

18 CMD—ENB 2

EL6 (REMOTE CONTROL)
1 Y—-CLK

2 S—RESET
3 Y—-REVRS
4 KEY

5 B—MONO
6 S—MONO
7 +5V

8 +12V

9 +0.0V

10 RES

" RES

12 RES

13 RES

14 B—FORW
15 B—REPR
16 B—STOP
17 B—REC

18 B—FADRED

EL7 FROM COUNTER
1 Y—-CLK

2 S—RESET

3 Y—-REVRS

4 KEY

5 S—FAST

6 S—-SLOW

7 +5V

8 +12V

9 +0.0V

EL8 (FROM TAPE TRANSPORT CONTROL)

1 B—FORW
2 B—REPR
3 B—-STOP
4 B—REC
5 B—FADRED
6 FAD 2

7 FAD 1

8 B—AUTO
9 B—REW
10 P

!

10

"

12

13

14

15

16

17

18

19

20 CMD. ENB 2

EL9 (CAPSTAN SPEED CONTROL)
COMPATIBLE WITH A67
S5—REFEXT
Y—REFEXT
B—-SYNC

KEY

+24V

+0.0V
Y—TACHD

+5V

—12V

+12V

S OONO TR WN =
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STUDER B67 MK2 SECTION 7/9
TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—-00 GR21
s
eds
3 FL-LINE 2
= FL-L) -
EE et B B g g 93
g H ’
EE
— 3 R — - 2 YTTTY Y Y Y Y YY)
RE H g 3 8 8 % 3 § 3 3
AUTO  PausE < > PLAY !
- T - it
' | I Hic0s
I 1 120 -120
e ! | I 200 oo ;
™ | et G 51 53 §
" He e -
r- e QRS- GO 3 o
|
! 1 I |R47 4120 -120 450
8-AUTO gane 13 | H 1 00 0 120 50
T
BREW ai = i :
aromw s 55 ! e ls ko o b
B-REPR J204 Tk T T B a—— - i
3209 502 208,767 208.50,2n,22 -
sse Jaro. e T 2203 204 206 207208 200 21 72 - akss
e ans = i : . 0 SO, v
e T t ic & Sh7asoan .
| | G124, RC 43588 (172 P, -126m)
! i (C56:sart
ooensr o 2 | | | 1C391011 SNTS462P (Yo 45V-PINB, GNO O-SOLEND +PI4)
i P
5 ] g
awo o oo | L LLJ ! 0% % p nesss . S )
o fro” o o P 535 % a0 052, Seomt
L7 = o 2 F
I 3ol o054 053 48, ~ACq
od
o8 S13$7STOPL 1upe Tgn (MoToR OFF MoDE)
B
3 L 13
| Hipes “
e
¥
o
] s
,
s
037
s " 020
. 203 ! 2
[Fdee | [0 | oo o o | hooe
o e—e—— g -
£l a \ 120 +—C—H
n ) i 7K
i o, ™
s g a, D | o oo
an o7 foo 5 2 23 v |
ez || - Y c202 0203
e anllin. aace PSS : |
o sz - ” o o | T e
Js90 39 390 js90 j3s0 w0 | 90 & &
3B o g os k oo exermie tnaoa) e ozof g !
E K g o ) T we
o as s 8
o 2o .
sol] T a8
w1 | oo o .
oT £ E | B
I B | B
5 bes| w oo
oy You
b b b I ™ e
O [
7 ~ ol
P s !
JR108. =
: — BT ;
WITH VAGN TAPE 3157 o 1
Wit TRanse hpe. <0v
o
e ol sl o <[l 2| ¢ s e o
e | EECEDREE $ 3l g
2l g . 3 3883 0 b 17700
I —
u * g 9 P . * g
g HE . o Y 8l E s o ol ol ol 4| B £ H
§ HEE 3 98 g8 9 84933 38¢Y¢ F 4

17.01.83



STUDER B67 MK2 SECTION 7/10
TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—00 GR21
N0, Pas.N. PART NO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT MANUE « N0, POS.NO. PART NO. *  VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT wanvE L N0, pOS.NO. PART NOL VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT aNUE . N0, POS.NO. PART WO. VALUE  SPECIFICATIONS / EQUIVALENT wanvE
14167.792.00 Tape tension control board st 50.99.0126  4nze Leo-phototransistor isolator vor 571104103 10 konm sx (01) 80/12/04 improved reliability of C 3, C 41 C 54 C 201 C 3¢
Htwis 1 honm 5 (Righer nom. voltage )
51.02.0046  Lamp 300, womae T 5.5 50.05.0245  RCassEP  RC4sSEDN ThiRa 5101100105 1 Hona st
s1.020014  Lanp 30v, 4omay T 515 50.05.0245  RC4558P  RC45SBON ThRa 5711100105 1 none st (02) 83/01/17 improved remote control attenuator i higher noise
51.02:0146  Lamp 30vs 4omar T 505 50.05.0227  sNTs462 b 370010105 1 onm e Suppression by inserting ¢ 36 through € 40
S1l0zi014s  Lamp 30vs omar T 50 0.05.0245  AC43385  RCASSEON T1iRa 3701100105 1 Hona 51
Silc2i0146  Lamp Sov, oy T 515 S0i05.0255 g4l nsiSie 5721104106 100 kohm 5% Note 1 - Case: Studer 54.02.0402 or Molex 03-08-2055
31l00i01es  Lamp 3ovs omar T 505 50.05.0255  Ja1 Neisie 3700100472 4ot konm b Z Flug: Studer 34.02.0410 or Molex 02-06-2101
s1.0200145  Lamp Sovs aomar T 505 50.05.0143  SCi042 vor S711l4106 100 konm 5 Z Jack: Studer 54.02.0413 or Molex 02-06-1101
S1l0z.0l4s  Lamp Jous omar T 515 50.06.0002  SNT4LSO2P  SNTALSOZA THLSIE Si111472 4.7 KO x
So.0s.0207  sNT306 g 5700154104 150 Konm 5% CesCeramic, El=Electrolyticy Sal=salia aluminium Ta=Tantal
59.30.6339 33 uF -z0r, 2sve Ta 50.05.0227  SNT3a2p u 57101104104 100 konm 5%
2903000561 350 co 2010500507 sNTaaech n 571100102 ? kohe i HANUFACTURER : Mot=Motorolas NS=National Semiconductorss
(1) 3902619109 L zox, esve s on Sinlae 1.z konm st Phephilips, Ra=Raytheons SiesSienenss St-studers
(1) Sal20.9100 LUE zons aove sal on 54.01.0306 cont.  Commercial interconnection system anp 570104101 100 onm o TI-Texas' fnstruments
(o) 59.26.9109 LU zon aovs sal n 54.01.0248 20 cont.  Commercial interconnection system e e Y conn o
So3iiizze  0.22 uF ox 410150248 20 cont.  Commercial interconnection system s Hottit 1.2 konm a
JGAee onsur zox 54.01.0748 20 cont.  Commercial interconnection system ne S1nator 100 onm o
not used  Wire bridge 54.02.0402 5 conts  see o HNtes 427 Konm 5
59.32.0561 560 pF o 510114073 7 Kone st
{301a689 o Ut -20%, 6.3, Ta o 50.03.043  8C2378 ec1078 Kotpnisie 111410 1 Hoha x
3929900005 28 nF e o S0.03.0515  BC3078 Bc1778 Motapnsie Sl wo st
3903006339 3.3 0F 203 16V, To a 501031043  8C2378 8c1078 Hotimisie 51014126 120 kone st
9.29.0205 8 o e o 50.03.0436  BC237R acior HotapnSie STl1eedes 3.9 kohe 4
2903006339 330 -z0%, Ta o 50.03.0515  BC3078 aci1re MotapnSie S101le2s 32 kone st
290300633 350 -zom 1o a 50.03i0434 RIS 65 31010e301 390 ohm 4
5913006339 330 Caom ey, 1a Q S0.03.0434  BFR1S sos 3laer 390 onm 5
2933006339 3.3 0F -20m l6v. Ta 0:lille s0.03.003¢  BrRIa scs Sl 390 one st
3919910205 8 e ce 0:illls  Solo3i0sis  eeaorn 6c1778 Hotapnisie 510104391 390 ohe st
592311110 oul o 20% 0:lllio s0l03.081s  BC307m acirre HotipniSie Sl 390 one 5
(o) 3922609109 LUE 208 25y, sal on ol so.oa.0sis  acio7s aci77n KotupnSie S71l4391 390 one 5
39.99.020% 60 o e aiiillz s0l03.0436  BC23Te Bc1o78 Motapnisie 5700104392 3.9 konm 5
59.99.0205 48 nF e 0:ll3 Soloaioads  BCz37e aciorn HotiPhSia Sl 3 kone 5
59.30.6339 3.3 0F -20% 6.3, Ta 0:ill1e  s0.03.0436  BCzaTn 1078 otupn.Sie S7.1104333 33 kone 5%
2919910205 26 o o S0.03i0i36  8C2378 Bc1073 Hotaphisie 5701104333 33 konm st
3903003330 33UF -20% 6.3V, Ta I} 50.03.0036 802378 aciore Hotapnsia 37106tz 4u1 konm 5%
3903203108 10 nF e o So.03.0434  BFRIS STI1044T3 47 konm = ORIG 80/07/11  (01) 80/12/04  (02) 83/01/17
STUDER 83/01/17 P TAPE TRANSPORT CONTROL MK2 167.790.00  PaGE 1 STUDER 83/01/17 PHM  TAPE TRANSPORT CONTROL MKZ LeT.s0.00  pace 4 sTu 83/01/17 PHM  TAPE TRANSPORT CONTROL Mk2 Ser.790.00  pAGE T STUDER 63/01/17 MM TAPE TRANSPORT CONTROL MKZ 167.790.00 